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PRACE
OSRODKA BADAWCZO-DOSWIADCZALNEGO

PRZEMYSEU PEYT DREWNOPOCHODNYCH

Z LAB. BRANZOWEGO SKLEJEK

170.109.72 Analiza zuiycla surowcédw klejarskich w latach 1971 1 1972
przy klejeniu sklejki suchotrwalej w zakiadach sklejek.

Stron 33 w tym 25 tablic

ngr A.Mionskowski

Hasia kluczowe Do produkeji sklejkl asuchotrwale] uzy-
/iakres przedmiotowy wano w krajowych zakltadach sklejek
w latach 1971 1 1972 tywice mocznikowe
Zutycle surowcow klejarskich o symbolach BZ-50, BZ-6C 1 U=~70.
w poazczagélnygh zaktadach Lgozna 1loéé zuiytych w tym okresie
Poréwanie wskaznikéw zuzycla 2ywlec poszczegdbluych typéw i Lok pro-
Propozycje ujednolicenia ceatowy udszlel} przedstewls tablica
ponited.
Symboi Kok 1974 Rok 1972
zywicy | Tlosé¢ Udzial Ilo&t Udzial
moczolkowe) | & %onach % w tonach %
BZ2-50 3.570.5 81,6 1e517,5 3947
BZ-60 5065,8 13,8 49,0 7 1,3
U-70 200,2 4,6 2.255,9 59,0
Lacznie 4,376,5 100,0 3.822,4 100,08
I N R N T T TR ST T T R e T S T B it e e ]

Z tablicy wyniks wyrazmle yrzestawienle cig zakladéw na ywicg U-70.
Jest to wynikiem prrzesbtawionis na taki program Zakiadéw Azotowych

w Kedgzierzynie.

Wykonans snalize materiaidw otrzymanych 2z zakleddw dot. zuzycia aminowych
surowcdw klejarskich i wyonrodukowane]j fipsci sklejki suchotrwalej.

Dla celédw analltycznych przeliczono wszystkie sywice na umowna iywice
BZ-50,

¥ skall catej draniy srednie zuzycie umowne] BZ-50 wzroslo z 63,7 kg/m3
w 1971 roku de 77,9 kg/m3 w roku 1972 /ti. o 24 /.

Zvtycie mgkl, Jako wypelnimcza zmhiejszylo aie z 17,8 kg/m3 w 1971 roku
‘na 13,6 kg/m3 w coku 1972 /6. 0 24 %/,

Wekatnlk zuzycis gywicy ne jednostke wyrobu r62ni} sle znscznle pomigdzy
zakadami 1 wynosil w rokc 1971 eod 52,2 kg/m3 4~ 78,8 kg/m3, & w roku
1972 od 58,1 kg/m: do 05,8 kp/m% BI-50,

Wykazany w roku 1972 Sredrl wirsst gufyela Zywicy umowned BZ-50 » 4,2
kg/m? poorawil Jawose speiny w sklejoe suchotrwaled.
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Naleialoby Jednak daiyé, aby wyrainls gmelalo zrétnicowanie w susyclu
masy anincwe] pomledzy poszezeglluynl zakiedand,
Laboratorium Braniowe Sklejek proponuje jedny norme susyola dywloy moowni~
koweJ dla wezystkioh zakladdw aklejsk,
MEw

110.110.73 Ustalenle zdolnodol produkoyjnych suszari rolkowych Wydzialu
Sklejek w Zaktadzie nr 2 w Bydgoszozy po odbudowie Zakiadu.

Stron 16 w tym 9 tablic oraz asneks z 8 tablicami

ngr in%.2.Palickl, techn. R.Mrowifeki

Hasta Kluczowe Z pracujacych w zakiadzie trzech suszarh
/Zakres przedmiotowy/ dwie /or 2 4 nr 3/ zostaly uszkodzone

% czasie po2aru, W okresle odbudowy
Charaiterystyksa technlozna wyremontowano wazystkie eussarki,
suszerh | .~ Tus przed poiarem Zakiad zo0stal podige
Prédy techniczne czony 4o sleci ogrzewoze]j elektrociep-
Obliczenis zdolnoécl produk- towni EC~II, Podigozenie do sleci zmiew
oydned pilo warunki esnergetyczne Zakiadu, Pope

rzodnlo suszarki pobieraly pare techno=
loglczng z wiasuego zakladu. Dostarczana para nie posiadala wyrdéwnanych
parametréw, zwkaszczae w okresie zimy. Obeonie dostarczane medium cleplne
posiada wyrdwnane parametry i na doprowadzeniu do zakladu prawie stale
notuje sie temperature 160°C, Nstomiest na gtbwnye przewodzie prowsdzgcym
do suszarek temperature wynoal okolc 145°C. W suszarkach firmy Siempellkanp
termometry wskazulg seuperature 135+140°C, W suszarce F,2.B.M, /ar 2/
termometry wekasujg okoto 100%¢,
W nisze] podanej tablicy przedstawlono zdolposé produkeyjng na godzine ckres=
long w roku 1970 w ramach oblicuzanis zdolnosel produkcyjnyech wszystkich
Zpkladéw sklejek 1 ostatnic w IV kw. 1972r,

Symbol Zdolnosé produkeyjna suszarek sbliczona| Wzrost
w luazczce suche] m3/godz. wydajnosel
@ 11970 ». w1972 e, %
Ke 1 '
Siempelkamp 1936 14415 1.525 7463
Rr 2 | ' '
P.Z.B.M, 1954 = 0,717 0,839 17,02
Br 3 '
Siempelkamp 1940 13521 1480 - 42,04
Ogdbtaen 3,453 3,862 11,27
Lﬁz::a:z:zz:zx=2==:======= .'::!.'-"".-."::x::':::::xjt:::::::::::.‘:zz::: -l vl £ e S 1

Najwysszy werost zdolmodol produkcyjne] stwierdzone w suszarce, ktira pow
sladals stosunkowo nisks sprawnosé technlczng 1 stad Zatwiel byic poprawid



Je) efekty tuhn:l.clao. :
W osasie obaerwacji l‘“t.!dlm pnypadki Jednoczesnege sussenia w Jedned
sussaroe tussoski aétmoh xoduaéw 1 pdine] puhoiei. ¢o obnlida wydajnoas
sussarek, E
zmopunm dodﬂkon wponnni.c wesla olepluego i samyoh suszarek w ma~
" nometry i termometzy, W prEypadku swiekssenia zdolnosol produkeyjne)
‘Weila Zuszosarek, istniejy warunki do “hkuoah sdolnosol ,woduko::)ma
luuuct.

MEw /M

340,111,753 nonhdcunh 4 badania ponéwmou nad oklejanienm petn;yuh
piyt wsthoswch 1 pnno:l.i /irodkéw do plyt l'bolu'sk:l.oh/chnkq piyta
widrowy typu Mende,

Stron 39 w tym 21 tadblie, 5 rys, 7 poz.bibliosra!iounwoh

ngr :I.ni.l!.xwiutkiowiol .

nam tmwn ' Dls ckredlenia przydatnosol cienkich piyt
/Zekres przedmiotowy/ - wlérowyoh typu Mende w naszym kraju doko=
. B nano sakupu tyob piyt dla celéw badawosyoh.
Piyty widrowe "Mende’go /M/ Zekupiono piyty o gruboscl 2 1 4 mm, diugos-
- proydatnosé w prezemysle ol 2500 mm i szerckoded 1250, 110C i 1010 mm.
sklejkowyn R ¥ renach prac prowadzonyoh prezez OBDFPD
- w Czarne) Wodzie Laboratorium Braniowe
Bkla:jek sorsanizowalo i przeprowadzito prremystowe provy oklejania piytq
"M" p2yt wytlaczanych w Zakiadach Sklejek 1 Chemicznego Przerobu Drewna
w Bydgossozy i "paneli" /érodkéw plyt stolarskich/ w Piskich Zakladach P.S,
w Pissy, ¥ doéwiadozeniach z piytami wytlaczanyml uiyto pyt surowych p
grabodel 13, 16 & 19 mm, ktdre nkle;]om ohustronnia Piytq "M" o grubogel
2814mm
¥ aamuda;aﬁiaea % piytamd "gsasa-,“ ich gmubos¢ wymesila 13 1 19 mm,
Biyty "panel" snalegicznis cklejens piyta '"M" o grubesel 2 1 4 mm, & piy-
%and "panei® paseprowadzens dedatkows peébe, W Wiépad Bed ckiadring & pi=
§7 "M" o geubeded 2 mm rnajdowsd eiq dake pedebiég forpir o gpubesel 1,5mm,
Penadte w wavuRkaeh lsberateryjngch wykledjone dedstkewe piyty fommaty
560 ¥ 560 wp 5 skiadvinsmi » plyt "W, » twardyeh piyt pilénlowpeh i fapni-
¥4 Ba piytach wytiaesanyeh i piytiach "papel".
Ka materiale badawesyR osnaesone hastgpulqee pavsuetvy teahalcosnel
grubesd Aredeiq i Joj meswsut, meshest, wilgetnosé, pocsnienie, wykreyme-
lobé na nginanle statyesne 1 opdr prey wysigmeniu wireta.
precprowadsonych dodwiadeseh i osnackeh Wymikajq nastepujgee waieski:
do produkkeji piyy » widoosng okladsinq piyty "W".powimny byé ocne Hego msmew
go formatu oo piyva érodkewa. frednia grubesé erkuaay oklejanych piytg 'M"
ale budad aastracich) wymagania nomm moga byé spelniope, Plyty oklejame
piytq "N" maje nniejosy gestoss od pRyt oklejanyoh plyta piléniows, deh
pecsnlenie po mooseniu Jost réwnied mpiéjeze,



vgtuyjma“_ 08¢ oA BEinanie statyonns piyt "Ckal" ekhdmeh pwu "u“
Lexusky ¢“ olestsm 4o wyttaosania jeab nikess od wymaged BR dla Pyt
“'dfcai“ okiudwch. Batonlast wytrsymatosd tyoh pzyt W kiwunku prontupad-
2ym do wytiporanie odpowdade. wymageniom BN . oo-
NySrsymakofd na asinanie sbatyosoe: pryv pmumh m..myw sryby
w ku_prostopaddym 40, kisrugku listew Jest rémnled. dewywoka,
Wiiéiq wytriymatosd na zginanie statyomne majs DIyty pacelows okiwion#

piytq ¥ s podobloglenm¥ Lédniru, Wytrzymalosé ta jest rbwnht w;yréwnunl :
w obu kierunkach formatu piyty.

Zdolnos¢ do utrsymywenis wkretéw odpowlada we wnystk:l.oh kiarunklnh wyma=
ganiom:padanyshi wiaN,

Oko20 99 %, wykenanysh Pyt soswisdésalnych, oklddoﬁvoh pl:.y‘hq
o do dalssych préb techniosmowusytkowyoh praes potendfeln
MEwW

J: 9S°ltq-
;\i hﬁﬂwhobﬁ



w B w

Z LAB, BRAN2OWEGO PEYT PILSNIOWYCH

585,315,722 Opilay tvopografiosne punktéw pomiarowyoh siecl pomiarédw serde=
ofyszczed powletrsas atmosferyornego dla okolie ZPP Czamrna Wﬂdﬂa

Stron &, tabl.2, rys.12?

nge ing,A.Dudpihskl

Hasta kluczowe - Qpragowanle stanowl dckumetaode siat=

/lekres praedmiotowy/ ki ponlaréw saniecsyssozen powletraa
atmosferyoznego dla okollo ZPP

Sistka pomiardw vanieozyszozend w Czarne] Wodzle, ktéra mostala

owletrzs woké: ZPP w CUgarnej
odzle

Cpisy topograflczne punktéw

sporegbiowo opissna w opracowaniu
Oplay topografioczne dla poszcpegdls
ryeh punktéw wykonane zostaely zgode
nie z "Inetruke]jg o sporegdzaniu na mapach sekeoyjuyoh sieci punktéw pomia-
rowych Ao Padah stelef zanleozyszosed powietrza atmnaferycznego oraz loka-
lizacJl tych punktéw w bterenien,

Podeno takie zeatawlenie numeracji punktéw pomdaru zeanieczyszczed powletrza
atmosferycznego dla okolle ZPP w Czarne] Wodzie wg nomenklatury ogélno- .
polskiej i oznacrefi OBLFPD oraz zestawlenie znakédw topograficznych usytych
przy wykonywanit szkicdw lokallzacjl poezezegdlnych punktdw pomiarowych.
Ppraykiad na rys, na str.10 o A.D.

184,316,72 Badania laboratoryjne nad zaklejaniem plyt pilsniowych porowa=—
tych w masie emulsjs aafaltowsg f-my Shell oraz badanie jakosci piyt pils-
nilowych porowatych produkowanych przez ZFP (Czernkéw w oparciu o emulsjg
wytworzons na niejscu. :

Stron 15, tablic 8

mgr in%,.8,5zatkowski

Hasta kluczows _ | , W zwigzku z mozliwoscia eksportu piyt

/Zakres przedmlotowy/ _ porowatych bitumowanych na rynki za=
' ' ' chodnle, zwiaszcza do Anglii, ZFP

Emulsje asfaltowe - Czarnkéw podjely préby produkcji piyt

- firmy Shell, ‘ - piléniowych porowatych zeklejanych

- % ZFFP Czarnkbdw enulsjgq wytwarzang we wiasnym zakre-

Badanie wlasnofci obu emulsii _ sie w oparciu o wzory z przemysiu

Badanie plyt plléniowych porowatych papierniczego. Réwnoozesnle ZPP5iZ
- zaklejanych w warunkgch laborg- uzyskato poprzez FFZ Polliglob prébke
SoryJjmych obu °P“153=”1w e - 10 kg emulaji asfaltowe] produkowans]
- wytworzonych w ZPF Czarnkiw
przy uiyeiu wiasnej emulsji vrzez szkoeki oddzlal Stowarzyszenlg
‘ : ' Shell i stosowane] na Zachodzie do

zaklejania piyt piléniowych porowatych. Prébka tej emulsji pesiuiyia LEFFP
w Czarnej Wodzie m.in.do badah majgcych na celu: 1/oceng przydatnesci
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- 1

emulsji Shell do zaklejania ptyt piléniowych porowatych w stosowanym

w Polce procesis technologicznym produkcji tych piyt, 2/ okreélenie ob-
clgzen Sclekéw substancjami asfaltowymi, jakle powstaja przy produkcji
piyt pilsniowych porowatych zaklejanych'emuladq asfaltowg, 3/ ocqng Jako s~
¢i piyt produkowanych przez ZPP Czarnkéw w Swietle wymagah stawianych plty-
tom bitumoﬁanym przez norme NRF DIN 68752 - Jedyny uzyskany przez LBPP
dokument precyzujqcy wymagania stawiane piytom bitumowanym ng rynkach zg=
chodnich,

Dla scharakteryzowania wlasnosci emulsji wykonano dla niej oznaczenia:

1/ stezenia, 2/ lepkogci, 3/ dyspersji, 4/ wartodci pH, 5/rozciefczalnodel
w wodzie w stosunku 1310 dla wody destylowanej, wody pitnej i wody obiego~
wei, 6/ reagowania emulsji w roztworze /uzyskanym przy uZyciu wody oble~
goweJ ciggu piyt P z ZPP w Czarne] Wodzie/ na dodatek siarczanu glinu. s
Wykonano w skali laboratoryjnej pyty piléniowe'porOWabe bitumowane w masie
emulsjq shellowska i emulsja czarnkowska 1 zbadane jakosé. tych piyt.

W przypadku emulsji f-my Shell stosowano zaklejanie w iloscl 15 % i 25 %
tej emulgji w stosunkn do z.s.m. gotowych piyt, a w przypadku emulsji
czarnkowskiej zaklejano plyty w 1loscl 25 % te] emulsal. Do wytrgcania
grodkéw zaklejajgcych stosowano we wezystkich wariantach zaklejania 2 %
dodatek A12/304/5 wstosunku do z.s.m. widkien drzewnych. Formowania plyt
dokonano w laboratoryanym aperacie formujgcym, uiywajae masy sosnowe] z
zageszczacza ciggu plyt porowatych w ZPP w Czarnej Wodzie. Uformowane ply-
ty suszono w suszarni produkcyjnej. Dokonano oznaczenia substancjli asfal=
towych 1 Zywic w Scieku powstalym ze zmieszania $ciekédw z apsratu formier-
czege 1 z prasy zimne] ekstrahujge substancje smolowe zawarte w tym scieku.
% wykonanych w skali laboratoryjnej plytek pdrowatych_zaklejonych emulsja-
ni asfaltowymi wycieto prédki do badan i oznaczed gruboécl, ciezaru po-
wierzchniowego i objetosciowego, nasigkliwosei i pecznienia po-2 1 po 24
godzinach, wilgotnoédel bezwzglednea, wytr“ymalosci na zginanie 1 zawartoéci
asfgltu w piycie,

Wazystkie prébki poddano klimatyzacji w powietrzu o temperaturze 20 + 1°G

i wilgotnodei wzglednej 65 + 3 %. e it
Prébki do oznaczanla asfaltu w piytach rozdrabniano rgcznie a przed ekstrak—
cjg suszono do stale] masy w suszarce laboratoryjne] w tempersturze 103+2°C;
Podobnych baden dokonano tez na piytach pobranych z magaZynu wyrobéw goto~
wych ZFP Czarnkéw, zaklejonych 101 15 % asfaltu. _

Wmulsaa firmy Shell miala niZzszg lepkosd nimo wysokiego Jed stezenia, niz
enmulsja z ZPP Czarnkéw, ktéras jest gesta przy niskich steseniach i nadaje
sle do uzytku jedynie w miejscu wytwarzania. Obie emulsje wykazywsliy zbli-
song do siebie dobra rozciehczslnoéé wodg, co pozwala na dobre rozprowadze-
nie ich w zaklsjane] masie wibknistej. Wytrgcalnnsc enulsjli Shell byla
bardzo dobra juz przy malych ilosciach siarczanu glinu, natomiast emulsjs
produkowana przez ZPP Czarnkdw nie dawala wyraine]j reskcji calkowitego
wytracenia nawet przy usyciu dusego nadmiaru siarczanu glinowego. W warun-
kach laboratoryjnych /bez recyrkulacji wody/ zatrzymanie asfaltu w piytach
wynosito 65 -~ 75% /wg oznaczed ilcicl aasfaltu w gotowych plytach/ 1 byle
‘pnieznacznie wyzsze dla emulsji Shell, '



W warunkach przemyszowych z uwagl na resyrkulac)e wody obrotowe zatrzymy-
wanle asfaltu w ptybach powinno byé wyisze. Stwierdzono te2, ze zatrzyma~
nie asfaltu w piytach hyio lepsze przy etcsowaniu niliszego dodatku assfaltu,
Dodatek emulsji ssfaltowe) do masy wkiékniste] powodowal werost cletsru
wtasciwego produkowanyoh piyt, wzrost loh wytrszymazodel na zginanie
stetyczne /misszy Jednak wyrainie w przypadku stosowania emulsji asfalto~
wo] 2z ZPP Czarnkéw/ oraz redukcje nasigkliwoécl 1 pgcznienila tych piyt.
Flyty porvowate bitumowasne produkowane przez ZFP Czarnkéw w oparciu o
emulsje wiasne] produkcji odznaczaly sie wysoks i wyréwnanq Jakosciq i
zawlieraly odpowiednio 9,44% i 12% bltumu,
Wirasnosel fizyozne i mechaniczne tych piyt speinialy w peini wymagania
niemieckie normy przedmiotowe] DIN=-68752, Nie stwierdzono réinic w Jakod=-
ol plyt czarnkowskich Zakleaanych 10 3 20% dodatkiem asfaltu.

WaKa

585.317.,72 Wytyczne do organizacji i zakresu dzlialalnofci precowni ochro-
ny é$rodowiske w OBDPFD w Czarne] Wodzle.

Stron 24, tabl.4

mgr ins,A.Dudzibski

Hasla kluczowe ‘ W I-sze] czeéci opracowania omdwione
/Zekres przedmioctowy/ zostaly przepisy prawne w zakrasie
ochrony srodowiska naturalnego w
Ochrona &rodowiska Polsce, Schegé&owo onbdwione przepisy
~ przeplsy prawne prawne w zekresie ochrony powietrza
Pracownls Cchrony Srodowisks atmosferycznego w Polsce oraz zakres
w OBDFPD obowinzkéw nalosonych przez te prze~
- zekres dziatalnosecl przepisy na zaklady przomysiowe.
- plany pracy

W czebci II-giej opracowania omdwiono
zakres dziaralnodci oraz proponowang
organizacje pracowni cchrony srodowiska w OBDPPD w Czarnej Wodzle.
Zwrocono uwage na fakt, Ze dynamiczny rozwdj przemysiu piyt drewnopochod- -
nych a takie przewldywany powatny werost zZatrudnienias w tym przemysle,wy-
mage zZapewnienia zakladom plyt drewnopcchodnych pomocy takze i w zakresie
achrony Srodowiska.

Uzagadnione celowosé powstania pracowni ochrony srodowiska w OBDPPD

w Czarnej Wodzie 1 okreslono.je] zadania,

Oddziatywenie pracowni na przemys2 odbywad ale bedzie poprzez prowadzenie
prac badaswczych stosowanych 1 uslugowych, ich wdrozenie oraz informacje

w Biuletynie OBDPPD i prasie fachowej. Zaproponowano takfe, azeby dla
zgpewnienia pracownl gozliwodol szeroklego oddzlatywania na przemysi i
sprawnego przeprowadzania niezbednych pomlaréw, zwlaszeza pomiardw AIugo-
okresowych, przeorganiecowaé Istniejgce dzialy gospodarki wodnel ns dzliaiy
ochrony sSrodowlska, a priy zakladach nls posiadajgeych ich obecnle -
powolaé tekle dzialy.

Dziazalnoké pracowni powinnag koncentrowsé slie na zagadnieniach ochrony po-
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wietrza atmosferyczuege I ochrony pracownika na stanowisku Dracy.

W zakresie ochrony powietrza atmosfsryocanego naledy podjaé prace nads

- wyborem metodykl pomiaru 1 dokonywaniem ocen w zakresie ilosci 1 rodzaju
smitowanych zanlenzysgzozeh prze: poszozegdlne zaklady,

~ opracowanlem charakterystyki poszczegdlnych £r6ael emisjl zanieczyseozeh
2 uwzglednieniem mosliwosol ograniczenia te:lse emlejl poprzez zmlang
paremetréw prooeau i konstrukedi,

- przebadaniem wlaanoéoi pyiéw z przemyslu piyt drewnopochodnwch celem
opracowanla urzgdzed do ich wychwytywsnia = powietrza.

W zakresie ochrony miejsca pracy, prace powinny sig koncentrowaé nad po-
prawg takich zasadnlczyck slementéw &rodowiska pracy Jakt

= odwletlenie,

temperatura,

wilgotnoéé powletrza,

czystosé powletrza,

-~ tlumienie hatmeébw i drgau

W opracowaniu podano wykaz irodkéw niezbednych dla dzialalnofol prac: !
ochrony érodowiska w OBDFPD w Czarnej %dzie ns okres 1872-1990,
' S A.D.

3563,318,72 Opraccwanie technicz'ngch podstaw dla zréinicowania cen plyt
plléniowych twardyeh laeklerowenych wg kles jakodcl w oparciu o wymagania
noweJ normy BN=72/7122-04.

Stron 16, tabl.5 + 20 salacznikéw

mgr in2. M.Mroczkiewlos

Hasia kluozowe Prace wykonano ma polecenle ZPPSiZ

/Zekres przedmiotowy/ . w zwigzku ¥ zaplanowanym wprowadze=
niem dostosowania @ dniem 1.1.1973r
Nowa norma przedmlotows na piyty - znowslizowane] normy braniowe]
laklerowane BN~72/7122-0% EN-72/7122-04, Nowa norma cbejmuje
Plyty lekierowane o  prawie wszystkie produkowane w kraju
= wyniki sortowanls, asortymenty plyt piléniowych twardyeh
- udzialy klas Jakodei, lekierowanych, & mianowiolie:
ﬂg};;z%:g:égen na piyty I 1 II a/ piyty lekierowane jednobarwne gtad-
skutki ekonomiczne proponowansge kie o 1-szym stopniu wykofosenia po-
zrdsnicowania cen wlerzchni - 111JG oraz nastepujsgce

rodsaje i odmieny piyt laklerowanych
0 2-gim stopniu wykohozenia powierzchni
b/ Jednobasrwne giadkie = L2JG,
¢/ Jednobarwne kafelkowe - 123G,
d/ Jednobarwne nacipane - L2JN,
e/ Jednobarwne perforowane « L2JP,
£/ z nadrukiem wzoréw gtadkie - L2DG,
g/ 2z nadrukiem wzoréw nacinane - L2DN
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h/ trapsparentowe kafelkowe = LZ2TK,
i/ transparentowe naciname =~ L2TR,
j/ mtotkowe giadkie - L2uG,
¥/ miotkowe perforowane. - L2NP,

Nowa norma dopuszcza w nieco wigkszym stopniu wady powierschni /co nie
obnite wartoici utytkowej piyt lakierowanych, a werunki normy czyni mosli~
wymi do spelnienia/ natomiast rozszerza zskres odpornosci chemiczne]
powiok /oe poszerza dziedeinmy zastosowania piyt/. Mozna powledziel, fZe
nowa norma zaostrza lstotne dla uiytkownlks parametry techniczne piyt,
natomiast %tagoedzl te parametry, ktére nie maaq zasadniczegn znaczenia dla
wartosci nzytkowe]j piyt. '
Preystepujge do realizacji zaplanowanej’pracy postanowiono: o _
a/ przesortowaé W poszcuegblnych zakladach razem & przedstawicielami tych
zakladdw partie pityt réinych redzejéw i oamian'wg nowej normy,
b/ korzystajge z doswiedczenis produkcyjnego przedstawicieli zakladéw.
zasiegngd ich opinll w sprawle: _
- okreslenlia udziaiu procentowego klas Jjakosel dls rdznych produkowa—
nych przez zaklad asertymentéw piyt lekierowsnych,
- pordwnsnis wartesci usytkowe] wymageh dotychczasowej normy przedmio-
towe) EN-68/7122~04 w stosunku do BN-72/7122-04 dla obu klas Jakoéel,
~ gréznicowanis procentowego cen pnmigdzy klgssmi Jakosci. ' '

Sortowane w ZPP w (zarnej Wodzle, w EZFP w Koniecpolu i w Z¥P Czarnkdw
partie plyt licmagce po 100 sztuk, oceninjge Jedynie wady wygladu zewnetrine-
go podane w tabl.3 nowed normy. Dlm kazded plyty okreslane klase Jjakkosel
i ewentualnie wady powierzchni obnisejace klase jskoSci tekle joks:
wirgcenia obce, zaniecsyszczenia drobne, zanlecZyszczenia grube 1 inne
wady.

Na podstawie wynikéw sortowet przy branin pod uwage propozycii zakladéw
zaproponowano dla kesdego rodzgju i odmiany piyt lakierowanych W POSZCRow
gélnych zak*adach produkey jnycs udzialy procentowe klasy I, klasy IT i
edsortu.

Ogdlnle mo%ina powiedziet, Ze w przypadku ZFP w Cgzarnej Wodzlie 1 KEFP

w Koniecpolu, w ktdryoh to zakladach =3 ciqgi.lakiernicze t starej, perip-
dycznej technologil uszlaéhetniania udziat procentowy klasy I-szej w po=
szcnezdblnych rodzajach plyt byl mawsze znacznle mniejszy ni2 w przypadku
Z¥P Czarnkéw, gdzie znajduje si¢ nowocresny clgg lakierniezy.

Przykladowo dla piyt L2JG, L2JK i L2JR dlz ZPP Czarnkdw udzial klasy I
ustalono na 60 %, podozas gdy dls poztatalych zskladdw ustalono Jednakowo
£o 10 % '

Propozycje zakiadbw odnnémie zréinicowenia cen na plyt;y lakierowane migdzy
klasg I 1 II wahaly sig od 525 %.

Cpracowanc 3 wersje zrbéinicowanis procentowego cen nmigdzy’ I iIl klasa
Jekoéci.

W koncowe] czgscl opracowania starano sle ustallé ekonocmiczne skutkl
wprowadzenis zmign cer na piyty lekierowene,
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Stwlerdzono na zakahczenie, %4s Nalelaloby preferowes wy2sze zrégnicowanls
cen migdzy klasami Jakosol, ponlewas bedzie to zachety dla zekladbw o sta~
re] technologll do poprawienia jakosci produkecjl, a dle ZPP Crarmkdw bg-
dzle to stymulatorem jakoscl na obecnym wysckim pnniomia. Ponadto dla na-
bywedw wyratple nizsza cena plyt klasy II bedzie zacheta do loh nabywania

mimo ich niisze] wartescl uiytkowe].
W.K.

20,310,722 Zaprodektowanieg wykonanie 1 przebadanie zmodernizowanych
gtowlc wygarniajgoyoh zasobnlka pbltachnioznego. Etap III.

Stron 16, tabl.2, rys.9, zdjet fot 2

mgr inz M.A. Hikiel‘t

Hasta kluczowe Wykonana praca Jjest kontynuacjgq prowa-

/Zakres przeduniotowy/ dzonyeh jus poprzednio awéch prac majge-
_ cych na celu ustalenle zglofed konshruk-

Zasobnik péitechmioczny cyJjaych dls techniczﬁego zasobnlks wide

Zuiany /w konstrukcji zasobnikas/ kien suchych w oparciu o konstrukeje 1
- kgta pochylenis 1inii frezéw, préby zascbnika pdltechnicznego.
= napedu frezéw z indywidual- W wyniku dwéch poprzednich etapdw pracy
nego na naped wepdluy, zbudoweno i przebadano w OBDFPD w Czarne]
- konstrukcje frezéw Wodzie zasobnik pbé2techniczry, na pode
5;2:% ;g:;bgéggoggnngonaniu stawie ktdérego opracowsno zatozenia do
budowy technicenego zasobniks widkien

= dwdch rodzajéw glowle, " suchyeh dla linii plyt piléniowych sucho-

- dwéch kierumkéw cbrotu glowle formowanych o wydajnoscl 250 t/dobe

N g;glz‘éﬁf?dk"ﬁ“i obrotowych /opracowanie OBDPPD nr 39.301.72/. Naj- -

- 3-ch predkosci posuwu storu  VWiece] klopetéw w czasle préb zasobnika
dolnego, pdértechnicznego nastreczata Jego giowlca

= 2~ch réinych wilgotnosci msas wydzielajaca, & w szczegdlnosci kgt po-
wibknistych chylenis linii frezéw, ktéry okazal sie .

A zaa
atotenia dla zasobnika techn, zbyt rozmarty. Préby wykasaly tef, e

sama konstrukcja trezéw na dusy wpiyw na prace zasobnika.

Celem relacjonowanej pracy bytoe ustalenie: a/ optymalnego rodzaju, ksztai-

tu,rozstawu oraz optymalnych obrotéw frezdw wygsrniajgcych /w zaleZnodci

od predkodci przenodnika dennsgo/, b/ kaba pochylenla linii frezdéw,

¢/ zspotrzebowanlia mocy preez naped fresdw 1 prazencsnika dennego.

Dla przeprowadzenia planowanych badah dokonano wieot:

1/ zmieny kgta pochylenla linii freszéw 2 81°30fna'65°. Przy poprzednim
kacie pochylenia linil frezdéw wystepowalc czesto zjawlsko omypywania
sle suchej masy, co powodowalo nastepnie nieréwnomiernosei wydzielaniaa
a niejednokrotnie nawet- zapychanie sie sardzieli zsypowej zasobnika,

27 zmiany napedu indywidualnego frezéw na wspbdlny naped Zahouchowy,co bylo

koniecznym dla ustalenia najkorzystniejszej predkosci obrotowe] frezdw
w zaleinoscl od predkesci przenosniks dennego.Nowy napgd pozwala na regu-—

‘lacje predkosci obrotowej frezéw w szerckich granicach/ed 50 de 500cby/min/,
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Dodatkews porwala fed na zmiane ilodel praonjgeych fresdw,. Frez dolny
dosbusowane do pemliardw tensometrycenych momentn obrotowsgo,

z2/zmiany konatrule ji frezéw na dele nowe Salternatywne/konstrukcje Yopatek
frazujueychs Sg to jus IV 1 ¥ warsje konstrukejd tych lopatek, z ktdrych
IV~ta to frer z lopatkaml édmiglowymi, a V-to to frez z Yopatkaml o zsbach
prostych, majacy credniece wyjdelowg 250 mm 1 ze¢by o diugesel 50 mm,.

Tomlardow pracy rasobnika dokonauo po podlaczeniu go do pdltechnicznego
ciqgu CBIPPD,. Vydszielons przez zasobnik masa podawana byta do feltra,
ktory usypywal 2 nlej watege. 2 tej wstggl poblerano wyrywkowo prébki
/metiggi nie fresownno/, kidre prasowans w prasie pditechnicznej.
Stosowano 3 predkodel ebrotows frezédm: minimalng 50 obr/wlm, érednls
250 cebr/min 1 maks. 500 obr/min. Staranc si¢ tez uchwycié predkosé optymal—
ng, przy ktorej frezy pracowaly najlepie].
Pomlary wykonano dla 3wch predkofel transportera dennegc'12, 66 1 120 mm/min
Dla kazdego z 9~ciu wariantéw pracy /3 predkosdel obrotows frezéw i 3 pred-
kosci posuwu stolu dolnego/ uzywano mas o trzech réinych wilgetnosSclach:
masy wWilgotnej /irednio 59 %/, masy podsuszone] /érednic 27 %/ i masy
suchej /érednio 8 %/. '
W trakclie préb mierzone predkost stolu formujacego, wysckodt formowane]
wstegl 1 cieZar prébek /poczgtkowo prébek wyprasowanych a potem, gdy wstg=
g8 byla zbyt cienka -~ samej wstegi bez prasowania/. :
Dla kaszdego z 9 warlantdw pracy zasobnika i dla kagdej 2z trzech réinych
willgotnoéel masy wykonano po 7 zestawy oznaczed dla obliczenig trzech
preypadkédw wydajnosci zasobnika. tych trzech obliczes wyliczano'éredniq
wydajuosd 1 maksymalne odchylenie od wydajnogcli Srednie]. 7
Opisane wyzej pomiary 1 obliczenla wykonano dla glowicy w wersjl Amiglowe]
oraz dla glowicy z zgbami prostymi “zazgbiajacymi sie".
W przypadku obu growic stwierdzono, Z¢ niezaleznie od wilgotnoscl wydziela-
nej masy ze wzrostem wydajnoseci zasobnika, czyll ze wzrostem predkeosel
transportera dennego poprawia sle rownomiernosdd wydzislanla zasobniksd,
Ponliewaz projektowany dls ZPPiVW Karlino zasobnik pracowad bedzie na dugo
wicksze] predkosScl $ransporters dennego niz 12 mm/min, moina mieéd pewnosé,
e nlerdwnomiernosé wydzielania nie powinna nigdy przekroczyé & 10 %.
Nie udato sig¢ wykryé okreflonego wplywu predkoscl cobrotowe] frezdw lub teid
wilgotnosci masy na nierdwnomiernssé wydzielsnlia masy przez zasobnik,
W przypadku obu rodzajéw growic pozs frezowaniem przecivbiesnym probowanc
tez pracy przy frezowaniu wspélbleZnym, lecz nle uzysxano zadawalagacych
rezultatow,
Na podstawie przeprowadzonych badan ustalano, Zes
a/ kst pochylenis linli frezdw o wartosci 65 Jjest calkowicle wystarczajgey,
Przy bardzo suche] maesie krétkow2éknistej moina zastosowaé dla pewnoscl
kat 600, lecz w 2adnym Jednak wypadku kgts tego nie nalezy bardziej
zmniejszat, z uwagl na zmniejszanle slg pojemnoéel zasobniks,
b/ frezy powinny pracowas przy przeciwbieiznym kierunku obrotéw i mled
najlepiej naped waspédlny,
¢/ predkosé obrotows frezdw nie powinona bye mnisjsza nid 300 obe/min,
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zab szybkosé teémy demne] powinna wynosié ponad 120 mm/min,

d/ najkorzystnlejezy z przebadsnych dotychezss pleciu wersji frozéw jest
frez o opatkach dmigkowych 1 érednicy 220 mm.
Glowlca zlogona z takloh frezéw tworzy ciegtq linie frezowanls, prey
czym frezy maja byé zsunlete maksymalnie /ok.5 mm luzu migdzy 2opatke~
ni sgslednich frezdw/,

o/ przy zachowaniu powyZszych parsmetrdw zapotrzebowanie mocy frezéw nie
przekroczy 1 kW na wydajnosé 300 kg/godz. _ _

R : ' WeKa

612.320.72 Dokumentacja technologiczno-ruchowa produkeji piyt piléniowych
twardych porowatych i bardzo twardych.

Stron 419, rys.40

ngr in%,W.Kaniewski, mgr inz.P.Ferens

Hasia kluczowe W 1970r cpracowany zostaz przez LEFP
/Zekres przedmlotowy w Czarne] Wodzie "Konspekt'dakumenra-
¢ji technologiczno-ruchews] produkeji
Konspekt dokumentacjl techmno- Pyt piléniowych twardych, porowatych
logiczno-ruchowe] i bardzo twardych /opracowanie LEPP
Dokumentscja wzorcowa dla . nr 612,263.70/. Opracowanie dckumenta-

. ZPP w Cgarnej Wodzle

w zakfadach na duge trudnosei i nie ro-.
‘kowalo nadziel na uzyskanie jednolitych
zgodnych z zatoZeniaml opracowah. Zblizony proces technologiczny w posacze-
géluych zakiadach branfy podyktowai rozwiszanie w oparcill o wzoréowe opra-
cowsnie dokumentecji technologiczno-ruchowej dla konkretnego zakladu.

W ten sposéb za zgeda ZFPSiZ i przy wspéiudzisle Dzistu Technologicznego
ZPP w Crarnej Wodzie opracowano obowiazujaca dla Tych zekiaddéw & zarazen
wzorcowa dla zakladdw pozostaiych dokumentacje technslogiczno-ruchows pro-
dukeji ptyt piléniowych twardych, porowatych i bardzo twardych.
Dokumentacja zostala wydana w dwdch wersjach.

W wersjl plerwszej zebrane i cprawionoe w Jednym woluminie cazosé dokumentge
cjl. W wersjl drugie]j posgszczegdlne fazy procesi technologleanego produlkejl
piyt piléniowych oprawiono z oscbna, ¢¢ bedzie wygodne w prakiyosnyn posiu—
giwanin gie dokumentacjg. W ten sposdéb w wersil II-gie] dokumentaoja tech-
nologiczno-ruchowa dzieli sie na 10 faz o nastepujgeyeh tytuzaschs:

I. Przygotowanie surowca. II, Frzygotowanie masy wiéknisted, III, Zakle=
Jenie masy. IV, Formowanle wstggi. V. Prasowanie ptyt. VI. Suszenie
piyt/porowatych/. VII, Hartowanie, VIII, Klimatyzacjé. IX. Formabyzowanie,
X. Impregnacja olejowa.,

W kazdej z faz zastosowano jednakowy podzial tresci na: 1/Charakterystyke
maszyn i urzgdzeh /z podzislem na urzgdzenia glédwne, urzadzenis pomocnicze
orsZz na aparature kontrolno~pomiarowsg 1 regulascyjng/, 2/ Dane technolo-
glezno=produkeyjone z dalszym podzialem ma: a/ opls procesu technologiczne-
g0, b/ prawldiowe warunki techniczne pracy urzsadzen i parametry techno-
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loglozne, ¢/ normy przedmiotowe 1 recepiure, 3/ Instrukcje obsiugi i
eksploatacii maezyn 1 urzadzeti, opracowste wg ujednolioonego echematu,
4/ Organizacje sbtanowiska roboozego, 5/ Obowlgzulace lnstrukele 1 przopi—
8Y e
Katds z faz uszupelniona Jest kartaml technologloznymi, opracowanymi dla
poszezegblnych atanowlsk pracy. Karty te jako przesnsczone dla poszozagdl=-
nych stanowisk pracy w poblizu ktérych maja byé wywleszone, zawierajg
najwazniejsze Informacje technologioznovprodukcyjne i orsanizacydne dls
tych stanowisk.

W.K.

318.321.72 Wynikx badat jakosel piyt piléniowych twardych opraccwane w
oparciu o anallze raportdw SEJ za III kw. 1972r

Stron 10, tablic 10, rys.1

ngr ins, N.Mroczkiewlics

Hasla kluczowe . tnalizie statystyozno—mataﬁatycanej
/Zakres przedmictowy/ poddano wyniki SKJ 2 10 ciggdéw produk-
cyJjnych plyt piléniowych twardych szes—
Statystyczne miary Jakoéel : ciu czynnych zakZadéw piyt piléniowych,
Pordwnanie Jakesci: 2 ktérych remontowl poddane byty w m-cu

= miedzy ciggami produkcyjnymi, lipeu ciggi w ZPP Czarnkéw i w ZPP
- miedzy kwartataml i miesigcami Swieradéw 2dréj, a w m-cu wrzedniu -
Ocena Xrytyczna ciag T-1 w KZFP w Koniecpolu, Analizo~
' wano piet najwazniejszych wiasnosel
fizycznyeh i mechanicanych plyt pilspniowych twardych: Rg =-wytrzymaiosé na
zginanie statyczne, N24 = nasigkliwobé po 24 godz. moczenia w wodzie,
Poy = pecznienis po 24 godz. moczeniag w wodzie, w - wilgotnosé, h 3,2 =
gruboié plyt /o wymlarze nominalnym 3,2 mm/. Stosowano nastepujgce para=-
netry statystycezne: ¥ - wartosé sSrednia amnalizowane] wissnos$ei, - prze—
cletne odehylenie standardowe, P- spodziewany prooent plyt w. klasie I—szed
/dla odnosnej wiasnosoi/f. | N
VW analizie przedstawiono zestawienie wynikéw SKJ dla calej branZy i dla
poszczegdlnyeh ciggdw produkeyjnych 2 osobna za JII kwartal i oddzielnie
za miesigce liplee, sierpief i wrzesien, Dokonano tei pordwosh poziomu
jekosel piyt w katdym mieslacu kwartalu w stosunku do miesaigca poprzednle=
go oraz poziomu Jakoseci piyt w III kxw, w stosunku do II kw. 19722, -
Analiza SKJ za ITII kw, 1972r wykazala m.in,., 2e: 11/ érednia kwartalnas Rg
dla catej braniy wynosila 439 kG/cm2 /spadek o 9 kG/em2/ w stosunku do
II kw.1972r/ przy 8= 39 kG/cm2 /bez zmian/ 1 P= 82,9 % /spadek o 4,4 %/s
Najlepsze wyniki osiggnieto w ciagu Przemysl 1 /X= 456 k3/cm2, przy Bs
34 kG/em2 1 B= 95,0 %/ oraz w ciagu Czarna Woda 2, natomiast najgorsze -
w ciggu Swieradéw Z4rédd /K= 414 kG/en2 przy § = 33 kG/ecm2 1 D= 66,3 %/
oraz w ciggu Konlecpol 2 /P= 67,7 %/.
W tym ostatnim olagu wystepuje wyrasny spadek Rg juﬁ od miesigca kwietnia
/P dls tego ciggu poczynajgc od m~ca marce a konczac na miesigcu wrzeénlu
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wynosllo odpowlednio 96,3 %, B5,3 %, 82,9 %, 79,1 %, 72,2 %, 69,86 % 1

60,3 %/, 2/ dla N24 ¥ dla cate] branzy wgpioazo w III kw, 25,8 % /wzrost
tj. pogorszenle o O,4 %/, przy B= 2.? % fwzrost o 0,1 %/ i Ta 8?,1 %
/spadek o 0,6 %/.

W oiagu III-go kwartalu naslskliwosé w skall oalej branzy nieznacznies sie
poprawila. Najlepsze wyniki uzyskano w ciagu Czarokéw /F= 20,7 %, przy

8= 3,5 % 1 P=99,6%/ oraz w ciagach produkcyjnych Przemysl 2 /B= 99,9 %/
.1 NWida /DP=100%/.W tych dwdch cstabtnich ciggach uzyskann wigksze wartoscl

X nis w Czarnkowis, lecz za to wartofcl ¥ byly tam odpowiednio nizsze
/odpowiednio 21,2 % 4 25,7 % dla ¥ oraz 2,8 % 1 0,9 % dla 5/. Najgbrsze
wyniki osiggnieto w ciggu éwleradowskim /%=29,8 %, przy 8= 3,4 % 1 D=52,4%.
W clagu Eoniecpol 1 wystgpllo pegorssenie nasligkliwosel w pordwnaniu do
poprzedniego kwartalu/z 80,2 # w II kwe na 73,2 % w III kw./, 3/ odnosnie
Foy X dlg sated brangy wyniosio w II1 kw, 16,2 % /fspadek czyli popraﬁa

0 0,1 %/y pr2y 8= 1,6 % /spadek o 0,1 %/ L T= 91,8 % /wzrost o 3,1 %/.

¥ kolejnych miesigcach kwartaiu w skall c¢caie]j branizy wystepowala poprawa
nasigkliwosei; w mlesijcu wrzesniu odnotowano najniZsze od poczgtku roXu
warboscl ®=16 % 1 B= 1,45 %. W ciggach produkey jnych Czarna Woda 2, Nida,
Przemysl 1, Przemysl 2 1 Czarnkéw wartosé parametru T wynosila 100 %y

przy czym w clggach Przemysl 2 i Czarnkéw wystgpily bardzo niskie wartosei
¥ sodpowiednio 12,1 % 1 13,0 %/. Najgorsze wyniki uzyskano w ciagu ZPP
éwieradéw /E=19,7% przy 8= 3,1 % 1 D= 54 %/ z nastepnie w clagu Koniecpol 1
/E=18,4 % przy 5=2,5 % 1 P=74 %/. Pcprawe odnotowano w ciagach Czarna Woda 4,
Czarna Woda 2, Przemysl 1, Fida, Przemysl 2 i Swieraddw, pogorszenie zas -
w ciggach Eoniecpol 2 1 Koniecpol 3, 4/ odnosnie w, ¥ dla calej branZy
wynosilo w kwartale 6,17 % /spadek czyli pogorszenie ¢ 0,30 %/ przy

521,06 % /spadek o 0,10 %/ i 7=81,9 % /spadek O 1,7 %. W ciagu calego
kwartaltu zarysowal si¢ w skali braniy épadek wartosci ¥ i T, na co zXoiyiy
sig wyniki uzyckane w ciggach produkeyjnyca: Fida, Przemysl{,Przemysl 2 1
Czarnkéw, Najlepsze wyniki uzyskano w ciggu Przemysl 2 /%=7,01 % prey
320,69 % 1 $=99,8/ crez W ciggu nidzkin /§=99,4%/. Najgorsze wyniki uzyske-
no w ciggu Czarna Woda 1 /%=4,83 % przy &= 1,64 % 1 D= 46 %/ oraz w cigsu
Czarnicdw /= 5,56 %, B= 2,01 % -~ nzjwicksze w branzy i P=61,0/,

&/ odnosnie l:m.3 P X dla catej braniy wynosilo w kwartale 3,15 mm /spadek o
0,03 mm pPray §—0 16 mm /bez zmian/ i P= 92,9 % /spadek ¢ 0,5 %/. .

W kolejnych miesigcach kwartalu zaznaczyt sie spadek wartosci P. W Czsrnej
Wodzie 1 1 w Czarnkowie w wigkszym stopniu a w ciagach Koniecpol 1 1
Eoniecpol 2 w stopniu mniejszym ulegla obniZeniu wartosé . Natomiast

w ciagu pidzkin wrzrosla znacznie wartest pavametru P z 70,6 % w IT kw.

do 81,8 % w III kw. Najlepsze wyniki osiggnigto w ciagu Przemysl 1

/%= 3,18 mm, przy 5= 0,14 mm i P= 98,9%, a najgorsze w cisgu Koniecpol 3

/15.:69'1 %o
WeKe



177.322.72 Wsbepna ocena prﬂ*daﬁnosci stomy pyZowe] do pmndukcai vyt
piliniovwyeh twardych. '

Stron 21, tadl.7, ry3.5

inZ.X,Prusgki, mgr inz.m.Szatkowski

Hasla kluszowe ‘ ' Relacjoncwane badania przeprowadsono

/Zekres praedmliotowy/ ' na zlecenie ZPEMC “Zemak™, Byky cbe _
konieczne w zwiazku z pracsamd akwizyojjn
Sloma ryZowa nyml prreprowadzanymi przes Polimex~
Rozwkdknlanie Cekop na teranie Iglptu wobee hraku w
Domielanie dostepnyel 4rddlach literagturowysh infor=-
WydaJjnosé materlatowa macji o preerobie tego surowca na pryty
Zaklejanie pilénicwe.
Hartowanie Aadania przenrowadzono w skall laborabge
gblna charaktoryatyka i ryjned, gdys dysponowano tylke 8,7 kg
asnodel piyt :

stony rytowe] w postaci uloczkl o diugosel
oke 70+ 5 mu,

Do badan pordwnawozyoch uiyto tei zrebkéw sopnowych otrzymenych w 70 % 2
drobnicy leéne] i w 30 % ze zrzyn deflbracyjnych. Rozwlédimianie praepros
wadzons przy temp.1?0° 1 180°% stosujae w obu przypadkach dwe warianty
czasbw Gefibracji: 1/ ozas podgrzewsnia 1 nin, ozas mielenia 1 min 4

2/ ozes pogrzeowanls 2 min, ozas miclenia 4 mia. Mese z Xatdego warlantu
deflbrasii dzielono na dwle czesold, 2 ktdryob plerwssa) nde poddewanc
sadnemu Zaklejanlin, drugg 2adé zaklejane zolelng ¢ 45 % Xieju lelafoniowom
gaczowego 1 1% A12/SO4/5. Nastepnie 2z poszoregdluyeh mas wyprediowasn

wg przyjeve 1 stosowane] przez IBPP nmetcdyxl plyty piliniowe twa_de,

z ktérych poZowe ich ilodel peddsne hantowaniuv. 2 plytol tyoh wyelnane
nastgpnic prébkl do badad, Ibére pe sklimairmowaniu peddany bedanion disg
szraczenia clefardw powlsrzchniowepo I wiziciwego, wilgobtnosded borvzglod-
ngd, nasisriiwetel 1 pecznieonia po 2 4 po 24 golza., WytroyRaiZos

zginanie stagsyczne i wytreynalofcl na rozcisganie.

Dokonans teli oznacie wydeinofcel wmeberialowe] swrowea Swona sposchbani,
Sposdb plerwszy polegal na defibvracii olvedlcned flofel slomy . momcisicso-
aiu pozyskaned mesy wods do staie] objytosel, practezysywaniu w roesclaheng-
niv masy w clapgu 5 ninub, & nastgourie uformowaniu keohiceca o posyskanydh
widkien w lejlm Elichnera i na S-irotnyn przefiltrowaniu wody, w kidrej
wiélma byly rozcieiczona, .

Sposéb drugi polegal na okredleniu strat masy w procesie defibracii i
formowanis.

Rozwitknianie siomy ryzowe] przebiegalo latwo, Zgpotrzebowsnie emergli
elektrycznej na roswibknisnie wyrogi¥o 0k,60 % cnergii elekiryc¢ane] zZusy=
te] podczas defibrecji sosny 1 wynosilo przecigtnie ok. 150 kWh/t z.s.z.

[EX]
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Kasy pozyskane z rozwldkniaznia stomy ryZowe] byly niejednorodne. CboX
dusej ilesci elementdéw bardzo dzugich wystgpowaly znaczne ilescl frakedi
drobnych, pylastych, pogarszajacych odwadnialnosé masy. Nie bylc w masie
elementéw nierozwidknionych, zas sama masa wykazywaia tendencje do flokuw
lacjie Zmielenie mesy wahalo sig od 25 do 40 DS, Zwigkszona temperatura



defibracji wplywala korzystnins na Jekodé gotowych piyt, zwlaamcna aaé
‘na iob wlasnodel hydrofobowe.
Domielania masy trazoba bylo dokenywaé przy sazowelinle tarce mielacyoh
145 mm, gdys przy domlelaniu masy ze stomy ryizowe] uzyskiwano parokrotnie
wyssze preyrosty zmieled nli w przypsdku mas z drewns scany. Same] opera-
c¢jl domielania nle moZna byto jednak zaniechat ze wzgledu na latwoéd g~
czenia sle widkien w peczki.
WydaJnosé maeteriatowa slomy rysowej oznaczana sposobem I~szym wynosita
ok, 84 % a oznaczanha sposcbem Il-gim - 65+732% przy analcgicznaﬁIWydaJnoé~
oi materiatowej dls sosny: 88 % i ok. 81 %. '
Utlenialnoé 1 BZT5 Sclekéw byly w przyblizenin takie same jsk w przypad-
ku sosny, natomiast mechaniczae obelgzenie Sclekéw bylo znacznis wyisze..
8rodki zaklejajgace dozowane w iloscl wystarczajacej dls pilyt 2z masy sos-
nowej okazaty sig niewyatarczajgce dla uzyskanla wymaganago minimum przez
plyty prodﬁkowane ze stomy rysowel. Zaklejanle hydrofobowe wpiywalo ujems
nle na wiasnoéci mechaniczne plyt, zwiaszcza zad na wybtrzymaosé na roz—
olaganie. Dlatego te: dla piyt tych konieczne jest zaklejanie wzmacniaja-
ce. R . _
W procesle formowanlia piyt wystepowaly trudnodci zwigzane 2 tendencja
masy do tworzenla sle peczkéw i ze zig odwadnialnoscia masy. Piyty po.
wyprﬁsdwaniu mialy stosunkowo nlskl cigzar wiasciwy, W wyniku hartowania
tych plyt uzyskano redukoje¢ nasigkliwosci rzedu 37,6 % i redukcje pecznie-
nia rzedu 84,1 % oraz wirost wytrzymatoboel przecietnie ¢ 12 %,
Piyty pllsniowe ze stomy ryzowej w stosunku do plyt 2z sosny cechuje:
-~ zanifony clezar wiasciwy /900 kg/m3 wobec 933 kg/m3 dla soany/,
= wiegksza wilgotnosé réwnowaiona w normalaych warunkech klimatycznych
/odpowiednio 7?7 % 1 6,3 %/, '
-~ zmpiejszona odpornosé ng dezialasnie wody /nasigkliwosé odpowiednio 65%
i 22 % 1 pecznienie odpowiednio 30 1 18 %/,
- pnlejsza wytrzymalosé ne zginanie statyczne; plyt niezaklejanych o ok,
16 % /252 kG/cm2 wobeo 305 kG/om2 dia scsny/ 1 piyt nieaaklejanych o
ok. 45 % /241 kG/cm2 wobee 439 kG/cm2 dls eosny/,

Piyty piléniowe ze siomy ryiows] nie mieszczg sie w wymaganym preez normy
europejskie standarcle jakosciowym.

Ze wzgledu na matg 1losé materiatu doswiadozalnego badania zogtaly ograni-
czone do bardzo waskiego zakresu, nie pogwalajacego na znalezlenie optye-
malnych parametréw przerobu stomy ryiowej na plyty pilérliowe twarde 1 ma-

jg Jedynie charakter rekonesansowy ~ orlentacyjny.
‘ WQKQ
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318, 722%,72 TNadanla porédwnawsze Jakosol krajowyob piyt plléniewyeh poro-
watyol, twardyeh i bardzo twardyech 1 ich ocena wg wmetodyki i wymageh
teohnlagnych nowe] mormy brytylakie] BS:1142

Stron 33, tabl.21, rys.é

ogr inz.N.Mrooczklewics

Easta kluczowe Dotyehozras poleskie pilyty plléniows

/Lakres przedmiotowy/ gpreedaje sie na rynki anglelskis

praktycenle drobuyn odblorcom indye
Badania glyt piléniowych widualnym, stanowlacym tzw.rynek ode-
krajowyc '

bleredbw anonimowych, zuiywajacy nniel
nid 45 % dostarczonych ns rynek an~-
gielski plyt pilénlowyck, Dalazy
rozwé) eksportu polskiech piyt plléniow
_ wych do Anglli wymags wejdeia z tynmi
piytaml na pozostalg czesé rynku anglelsklego, ktorg stanowlsg odbloroy
przemysiowl, zajnujacy si¢ uszlachetnimnien plyt piléniowych lub prierg—
biajacy te piyty na produkty finalne, C1 odblorey przemyslowl, zamawig=-
jacy duze ilosci plyt dostarczanych na podstawie wieloletnlch uméw, sta-
wiaja jednak plytom piléniowym znsczhie wyssze wymagenia nis odblorcy
anonimowi, Podjecle rozméw z odblorcami przemystowymi wymaga poszZerzenia
zngjomodcl wymagat Jakoé&clowyeh rynku anglelskiogo t,J. przede wszystkim
wymagah okreslonych przez aktualnie obowiszujaca norme brytyjsks na pkyty
piléniowe: BS 1142 oraz informacjl w jakim zakresie polskie piyby pilénio-
we spelniaja wymagania tej normy przedmiotowej. '

W zwlgzku z powyistym przeprowadzono w OBOFPD w Czarnej Wodzie badania
ré2nych sortymentdéw plyt plléniowyeh twardych 1 porowatych produkowanych
przez krajowe ciggl produkeyjne. Badanla przeprowadzono zgednle % aktuale
nie obowigzujgeymi normaml brytyjskiml: 1/ BS 142 /1971/. Piyty pilsoio-
we Czgsé 13 Metody badad, 2/ BS 1142 1971/ Piyty piliniowe. Czegdé I
Piyty péttwarde i twarde zwykle, 3/ BS 1142 /1972/ Piyty piléniowe.

Czest 3: Plyty izolacyjne /miekkie/ craz dla celéw porbdwnawczych zgoednie

z sktualnle obowlgzujacymi polskimi normemi przedmiotowymi: 1/ BN-68/
7122-05 Plyty pilséniowe z drewna eksportowe i 2/ BH~69/7122-11 Plyty pils-
niowe ¢ drewna /przy uwzglednieniu wydanych w pédzniejszym okresie polskich
norm przedmiotowych uzupeiniajacych t¢ norme/. Do badah uzytoe piyt pilée
niéwych: 1/ porowatych o grubodel 9,5 mm -~ zZwyklych z Czarnme] Wody 1

%z Xonlecpola oraz krytyeh &cierem z Eonleopola, o gruboscl nominalngj

12,5 mm -~ zwykiych z Czarnej Wody, z Koniecpola, z Nidy oraz keybtych &clew
rem % Nidy i z Koniecpola, o gruboscl nomlnslnej 15,0 mm = z Konlecpola,

o gruboscl nominalnej 19,0 mm ~ zwykiych z Komlecpola, Czarnej Wody, Hidy
oraz krytych Sciersm z Konlecpola i o grubosci nominslned 25,0 mm -
zwykiych z Nidy i z Koniecpola, 2/ porowatych impregnowanych bitumami
wytwarzanych w ZPP Czarnkéw o grubofci nominalnej 12,5 mm o zewartosel

10% 1 20% zwiazkéw bitumicznych i o gruboscl nominainej 19,0 mm o zawartofe
ci 10 % & 20 % swigzkéw bltumicznych, 3/ piyt pliéntowyceh twardych o Zru-
bosci nominalnej 2,5 mm - z Czarnej Wody, o gruboscl nominglned 2,2 mn ~

- wg normy bryiuyjskieJ BS 1142
« wg normy krajowe] BN-GE/7122~08
Ocena piyt wg normy brytyiskle]
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z ciggbw T=1 1 T=2 w Czarne] Wodzie, z ciggdw T-ﬂ w Koniecpolu oraz 2

Fidy i Czarnkowm, o grubosci nominslnej 5,0 mm - z olagw T-2 w Przemyalu.

0 grubodcd nominalnej 6,4 mm z Nidy, .4/ piyt piléniowych bardzo twar-

dych o grubogelach nominalnyeh 2,5 mm, 3,2 mm i 5 Omm = czarned Wody

oraz o grubeodéci nominalnel 6,3 mm 2 Koniacpola.

Zgodnie ze wskasaniami normy brytyjiskie] 1104¢ plyt kaidego asortymentu

pebleranych do badad wynosila 5 sztuk, Taka minimalna 1lnﬁé Jeat zalacana

kledy wlelkosd partii nie Jest dok2adnlie znana.

Okreélano naste¢pujgce wiasnoscl plyt plléniowych purowatych zwyklych i

bitumowanych a/ wg obu norm /BS 1142 i BN-63/7122-11/ grubosé prédek,

gestode , -wytrzymatoéé na zginanie statyczne, nasigkliwoié po 2 godza.,
wilgotnosd Bazwzglqdnq oraz dodatkowo b/ wg BS 1142 uginalnodé, zmianm
wymiaréw towarzyazqce zmignom wilgotnoscd wzglednej w zakresie od 33 do

90% i ¢/ wE BR-69/7122~11 = pecanianie po 2 godz. dla piyt bitumowanych,

orasz nastépujace wiasnosel plyt piléniowych twgrdych zwyklych i bardzo

twardych: a/ wg obu normi gruboéé'prﬁbek,'g@stoéé, wytrzymatosé na zglna-
nie statycene, nasigkliwosé po. 24'godz.. pecznienié Po 24 godz., wilgotn
noi¢ bezwzgledng 1 b/ WE BS 1142 - zmiany wymlarowe towarzyszqce zmi g=-
nom wilgotnosci wzglgdnej od 33 do 90 %ou

Z uwggl ns brak aparatury i niemozliwoéé jej skompletowania nie wykonano

przewidzisanych przez norme bryty jakg badan ckreflenia dla plyt porowatych

cleplnego preewodnictwa wlasciwego i przepuszezalnoscl pary wodnej, -a dla
piyt pilaniowych twardych = ckreslenia ziadkosci powierzchni,

W opracowaniu oplsano szczegblowe sposéb przeprowadzania badan dla uzys—

kanla wynikéw niezbednych do ckreslenis poszczegblnych wlasnosci plyt oraz

sposoby oceny wynllkéw badad wg normy brytyjskiej i normy polskiej,

Wynikl badah zestawiono w tablicach i dokonano ich analizy.

Badania wykazaty m.in., Ze:-

1/ w przypadku plyt porowatych zwyklych waruoki normj brytyjsklea speini-
Ty plyty a grubosc1 19,0 mn ze scierem i bez Scieru z KZPP w Koniecpolu
oraz plyty o grubOsc* 25,0 mo z KZFP i o gruboscl 9,5 mm 2z IFP w Czarne]
Woduie. Katomiast Zadna z badanyrh serii plyt o grubosicl nomlnalnea
12,5 wn i 15,0 mm nie odpow1adala wymaganiom_BS w zakresie wytrzymaloh-
c¢ci na zginanie suaLyuane, :

2f warunki normy BS dla piyt 1zolacydnych przeznaczonych Jako podklad pod
krycle dachu zostaly speinione w zakresie. nasigkliwosei po 2 goda. mo-
czeﬁia w wodzle przez plyty o grubouci nominglned 9,5 mm: 12,5 mm;
19,0 mm z 7ZPP w CzarneJ Vodzie oraz przez p}ycy o grubosci nominalne
25,0 mm z KZPP w Koniecpolu,

3/ produkowane przez ZPP Czarnkéw plyty pilsniowe porowate bitumowane o
grubosci nominalnej 12,5 1 19,0 mm i o zawartofei 10 i 204 zwigzkéw
asfaltowych nie epelnity wymagan BH: 142 2 uwag1 na zbyt nibkg wybroy-
matos¢ na zginanie stabyczne,

47 w przypadku niyt pilbniowych tward;ch zwykiych waaystkie wymagania

BS 1142 spelniaja plyty o grubosci nominalnej %,2 mm z ZFF Czarokéw i
z /P w Czarne] Wodzie oraz ptyty o grubosel 5,0 nm z ZPP Przemysl



wo P -

i pryty o gruboscd 6,4 mo 2 ZPPIW w Ruclaneme-Nidzle. Natomimat piyty o
grubosel nominglned 3,2 mo 2 olggow T-1 w KZPP w Konleopolu, 2 ZPPAW

w Ruclanew~Nidzle, 2z T=1 w ZPP w Czarne) Wodzie oraz’ g ZPP Praemysl mialy
zbyt nisks wytraywnlosé na zginanle statyozne, zas piyty o gruboici nomi-
nalneld 2,5 mm nle gpelnlly wymogédw BS 1142 w zakrenie nasiqkliwosci + DeoZm
nienia 1 wytrzymalodel na zginanie statyczne,

5/ tadne g badanych piyt bardezo twardych nie gpetnlaly wymogdw BS 414&.

6/ obowiazujqce tylke w normie Brytyjskle] bedania zmian wymiarowych
plyt spowodowsne zmiang wilgotnosci wzglednej w zakresie od 33 do 90%
odniegionych do wymisru przy wilgothoscl wzgledne] 65% wykazaly, Ze
oiyty wszystkich asortymentbw gpeiniaja pod tym wzgledem wymogi By 1142,
WaKa

?45,324,72 Rewizja zdolnosei produkcyjinych do 1975 roku wigcznle w prze-
mysle piryt piléniowych opracowana na koniec 1972r. '

Stren 26, tabl.13. f

mgr inz.V.Kanlewgki, inz.5t.0sika

Hasia klucrowe . ' Opracowanie wykonano ng polecenie

/Zgkres przedmiotowy/ : ZPP3i%, ktére zlesilo OBDPPD

W Czarnej Wodzie jako zadanie premio-
Bilans dotychczascwy z 1.1969 we na IV w,1972r temat p.t."Rewizja
Pomiary pracy maszyn 1 urzgdzen zdolnosci produkoyjnych w przemysle
Ustalenie: plyt pliléniowych na konieéi19?2r Y.
- wydajnescl gedzinowyeh, Rewiz ji miaty by¢ przy tym poddane
- funduszdéw czasu pracy., zdolnosci produkeyjne podane w opraco-
skorygowany bilans zdolnoéci ' waniu LBPP w Czarnea Wodzie nr
produkey jnych 945,253 ,69 p.t. "Bilans zdolnosei pro-

dukey jnych branzy ptyt piléniowych na
lata 1969-1975", Dokonujge rewizji zdolnosel produkeyjnych szcozegdlng Uwam-
ig¢ zwrbécono na ustalenie wydajnosel maszyn 1 urszgdzen ciggdw produkeyjnych
w poszorzegdlnych zakladach zwiaszcza zas wydajnoéci godzinoweJ ogniw wio-
dacych /pras i sus zarni/..
W Ltym celu dokonano w S-~ciu zakltadach proﬁukcyanych /Czarna Woda, Czarnkdw,
Koniecpol, Ruciane-Nida i Przemysl/ ilcznych pomiaréw pracy poszczegdlnych
maszyn 1 urzgdzen, ktdve konfrontowano z odpowi ednimi wyciagaml danych
ewidencyjnych. :
Z uzyskanych w ten sposdb Wartoécl ustaliono jednolitsg wydaanosc godz1nowa
dla maszyn i urzadeen tego samego typu, pracujacych w rdznych zakladach,
Wyliczone wydajnosci godzinowe zestawlono w tablicy zbionrczej, w ktére]
dla 6 zakiadow. piyt pilsniowych /S5-ciu wym. wyzej oraz dla Z¥F Swieradow
2dr6j/ podano nazwy 1 typy pracujacych w'tych zakladach maszyn i urzadzes
oraz oddzialy cliagéw produkcyjnych i odpowiadajace im wydajnosci godzinowe
wg bilansu z r.1969 i wydajnosci skorygowane wg stanu na koniec 1972r.
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W przypadku funduswu czasu pracy olggéw produkoyinych piyt T L P poatano~
wiono nle réinicowac remontéw blesgoyoh 1 frednich czasem trwanlia remontu
1 prayjad ten sam czas <6 dul dla remontu bieﬁqcégo 1 4rsdnlego dla clagbw
produkecy jnyeh plyt T oraz snalogicznie ~ 25 dnl dla eiapbw produkeyinych
plyt P. Nie starano sle obliczad funduszu czasu pracy dla roku, w ktérym
przypada remont kapltalny clagu, poniewaz jak wykazuje praktyka remonty

te jako dalece zaleine od wykomawcéw i dostawcdw zewngtrznych sgq kazdora—
zowo planowane 1 uzgadnlane pomigdzy zainteresowanym Zakladem a ZJjednocze~
nien,

Dla clagdw produkcydnych piyt T przydqto po 3 postoje konserwacyjne w
miesigcu po 118 godzin kazdy /zakladajsc, Ze emulsja katlonowo~czynna bg-
dzie w branzy wprowadzona powszeclinie a Jej skuteczroié wyniesie 10 dni/

a dla ciggébw produkeyjnych piyt P przyjeto tez po 3 postoje konserwacyjne
w mieslgcu lecz po 21 godzin keidy.

W przypadku maszyn rozwibdkniajgcych 1 domielsjgeych postanow1ono utrzynad
na pozicmie ustalonym w poprzedpim bilansie érednie roczne czasy postojo=
we tych maszyn jako, %e czasy te jak wykazala praktyka sg zblisone do rze-
czywistych postojéw tych maszyn w poszczegdlnych zaktadach. Zmiany w fun-
duszu czasu pracy tych maézyn wynikaja wiec Jedynie ze zmian funduszu czasu
pracy ogniwa wiodgcego /prasy lub suszarki/, gdyz zaklada sig, %e wszel~
kich remontéw maszyn rozwlidkmiajgeych i domielajacych dokonywaé sig¢ bedzie
w czasle pracy ogniws wiocdsacego.

Fundusze efektywnego czasu pracy ubliczonc dla ruchu czterozespolowego

/10 dni swigt w rokt/ i dls ruchu péicigglego /5 dni $wist w roku/.

Dla poszczegblnych ciggbéw produkeyjnych i zakladbébw oraz dle calej braniy
tacznle obliczono bilanse zgolnoici produkeyjnych na lata 1973, 1974 i
1975,

Dla poszczegdlnych zakiaddéw poza ZPPiW w budowie Karlino sporzzdzono szcezegd-
towe bilanse zdolnosci produkeyjnych /ciag_plyt T w ZPPiW Karlino nie osigg-
ngt jeszcze zdolnosci ofertowej/. W kasdym z tych bilanséw, dla kazdego '
roku z lat 1973, 1974 i 1975, obliczono zdolnosci produkeyjne wyrazone w
tonach gotowych piyt T o grubosci nominalnej 4,0 mm lub w tonach gotowych
piyt P o grubodci nominglned 12,5 mm dla + 1/ rebakéw, 2/ maszyn rozwiék-
niajgeyeh 1 domielajgeych pracujgeych na poszczegblne ciagl produkcyjne,
%/ ogniw ciggu produkcyjnego ptyt P/oddzialy formowania, suszenia, forma-
tyzowania/, 4/ ogniw ciggu produkcyjnego piyt T /oddzialy formowania,
prasowania, hartowanis, klimatyzowanis i formatyzowania/.

Nale%y zaznaczyé, %e w nowyn skorygowanym bilansie zdolnosel produkcyjnej
dla castej branzy czas efektywnej pracy ciagéw produkcyjnych pozostaje

na stalym poziomie. Zrezygnowano tu 2 zakladanla progresji w wielkoscl
tego czasu, poniewaz jak sie okazalc w warurkach intensyfikacji produkcji
przez podniesienie temperétury prasowanis, skrécenis cyklu prasowania i
domkniecia obiegéw wodnych, skutecznosé importowanej emulsji SCAN ustali-
ta si¢ réwniez na poziomie 10 dni.

Zdolnosé produkcyana wazystkich ciagéw produkey jnych /lacznie z ciagiem
plyt T w ZPPiW Karlino w budowie/ bedzie wynosié w 1973r. 332,842 ¢ ptyt T
i 108,499 t ptyt P, oraz w roku 1974 i 1975 po 339.210 ¢ p2yt T 1 108, 400
plyt P. W.K.
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Z LAB. BRANZOWEGO PEYT WIGROWYCH | LAMINATOW

09,2,2,201.,-01.02, Frzydatnosé iatniejqéyoh 1 nowoopracowanych modyfikowa-
nych 1 piemodyfikowanych Zywic fenolowych do laminowania pyt wiéroquh.

Préba wdrczenia zywlcy fenolowej F=110 modyfikowanej %ywlcg rezorcynowg P
do nasycanlia papierbdw wyrbwnswczych do 1am1nowania plyt witrowych.

Stron 10, tabl.5, rys.Z2

wgr inz,H.Lgudabska, mgr in,l.Paprocka, mgr in%,A.Dudzinski

Hasla kluczowe ' w Biulet&nie nr 4/72 ﬁublikowaliémy

/Zakres przedmlotowy/ wyniki prib laboratoryjnych zastosowaf
‘ nia mleszaning zywicy fenolowo-formal-
Sporzadzanie mieszaniny #ywlcy debydowej F~-110 1 Zywicy rezqrcynqwej_

fenolowej F=110 1 Zywlcy rezorcy~

nowej P P w stosunku objetosciowym 1011 do na-

Impregnacis papieru wyréwnawczego sycapia papieréw-wyrbwqawczyoh doila— |
NagrasowywAnie £11néw na pryty minowania piyt wiérowych. W ligtqpadz;a
léraowe 1972r, LEPWiL przeprowadzilo na Wydzie-
Badanie powtokl laminowe] le Piyt Usslachetnionych ZFPiW w Ru=-
clanem-Nidzle prébe techniczng zasto-
powsnia w/w mieszaniny do impregpscji papieru natronowego produkodi ZEC
Krapkowlics,
Impregnacje papieru natronowege © gramaturze - 10015 g/m2 prowadzono na im= -
pregniarce dwusekoyjnej. Uzyskano nastepujgce parametry £11néw wyréwnswczychs
~ nasycenle 117 == 135 %,
- udziat cze¢écl lotnych 4yl 4~ 6,8 %,
- plynnoéé zZywicy w fllmie 3,2 x4 3,9 %.
Srednia predkosé posuwu wstegl papleru przy nasycanliu wynosila 5,7 m/min
Ugyskane filmy wyréwnawcze naprasowywano na plyty wiérowe o wymisrsch
1220 x 1830 mm. Filmy ostonowy, dekoracyjny i przeciwpreiny, nasycone zywié
ca Meloplast U pobrano ¢ blezgoe] produke]i.
Budowa wsadu przedstawiala sle nastepujgco:
Q
d
w

L, DaWe
v -

PePe

- gdzile;
£ilm os}onowy
- ¥ dekoracy juy
W = " wyrdwnawczy

pP- " 'przecinreznw

pw - plyta wibrowa
Piyty laminowano przy zachowaniu jednskowego ciénienia prasowania
/22 + 14 kG/cm2/ 1 zmiennych eyklach prascwania - zamykanie prasy "na simno”

o o
1
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i "na gorgco" przy czym tak w plerwszym, Jjak i w druglm przypadku zastosowa~
no réine czasy i temperstury prasowsnia. Temperatura chiodzenis piyt w pra-
gie byla wynikowa i zawierala sie w granlcach 60 - 92°C,

Przy rozladowywaniu prasy zwrbcone szczegbdlng uwage nas

"~ wystepowanie zjawlska klejenia powtoki laminowsej do matrye,

- przyczepnoéé¢ laminatu do podioza,

~ wyglad powierzchni plyt laminowanych.

Wyprasowane Piyty poddanc badaniom WwE BN-59/‘7113-'13. _ :

Najlepsze wyniki uzyskano przy nastgpujqc:;ch parametrach prasowaniat

a/ pray dogrzewaniu prasy 4o temperatury prasowsnia przed wlozeniem wsadu
~ temperatura prascwania - 13800,
~ ¢Zas prasowanly - 107

b/ przy zamykaniu prasy "na zimno“ /75%¢c/

-= temperatures prasowania -~ 13806,

- ¢Zas prasowsnia - 4"
Przeprowadzone proéby wdrozenia przebiegaly bez zakldcen; szozegdlng uwage
nalesy zwrécié na przestrzeganie ilosciowego skladu mieszaniny sywic, odpo-
wiednlg temperature suszenia filméw /nie przekraczajsca 15000/ oraz na fakt,
%e uzyskanle plyt o wymaganych wtadciwosciach uwarunkowane jest zachowanien
parametréw prasowanla /czes i temperstura/ w stosunkowo waskich przedziatach,

I.p,

09.2. 2. 20'!.-01 o7 Badania prz;vdatnoéci melaminy ,japoﬁskie;j w aspakc:le
atosowania jej do produkeji !.ywic melanminowo~formsldehydowych,
3tron 110, tabl,11

mgr B,lLota
Hasta kluczowe W zwiazku 2z ograniczenlem przez Zakilady
[Zekres przedmiotowy/ Azotowe "Kedzierzyn" produkcji melaminy i

: : koniecznoécia importu tego surowca, Labors—
Analiza melsminy torium Braniowe przebsdalo na zlecenle
Kondensacja #ywilc : ZPPiW w Nidzie melamine pochodzacg % réi=-
Laminowanie piyt : nych firm zagranicznych w aspekcle stosowa-
Badanie gotowego wyrobu nla jej do produkcil sywic melaminowo~form-
Ansliza wynikéw aldehydowych, Miedzy imnymi zbadano przy-
Ocena wynikéw  datnos¢ melaminy Japoiskiej wyprodukowane]

przez firmy Nisson Chemicals Industrie Ltd
i Mitsui Toatsu Chemicals Inc, Zskres prac obejmowal badanla laboratoryane
melaminy produke ji obu w:ymien:l.on;ych firm oraz prébe w akali technic&ne;;, _

przeprowadzong dla melaminy produkoji firmy Mitsui Toatsu Chemlcals Inc.*
Kondensacje¢ Zywicy melaminowo-formaldehydowe] "Meloplast U" _przeprowadaono

x/ Laboratorium Brantowe Plyt Wiérowych i Laminatéw otrzymale jedynie 20 kg
prévke melaminy produkcjl firmy Nisson Chem.Ind.ltd, co uniemoiliwilo
przeprowadzenie prdby w skall techniczne].
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zgodnie z instrukeja I.Ch.P., kondensacje sywlcy niemodyfiknwansd - zgodnie
z ingtrukcjg obowigzujaca na Wydziale TPu w ZPPiWwrNida",
Przygotowanymi sywicami nasycono papieru do lgminowsnia. Filmy naprasowywa=
no na plyty pilspiowe i widrowe pray zmiennych parametrach praaowania..
Podezas préby techniczne] laminowano takse piyty typu "okal".
Wyprasowane plyty poddano ogledzinom powlerzchni, badaniom odpornoéci na .
temperature wrzgcej wody, gorgcego woaku, Scieralno#é, sar papierocsa i cyk-
liczne 2zmiany temperatury /starzenie/.
Na podstawle uzyskanych wynlkéw stwlerdzono, 2e wissnodel zaréwno melaminy
produkeji firmy Mitsul Toatsu Chem. Inc., jak i firmy Nisson Chem. Ind.Ltd.
odpowladajq obowlgzujgcym normom polskim, proces kondensacji przebiega pra-
widkowo, ber zaklécen, a wyglad i1 powlerzohnia zalaminowanych plyt Jest
zgodns z odpowlednis normg przedmiotows.
Po zanalizowanlu powyiseych danych uznano, 2e melamina produkowana przez .
obie japoskie firmy jest w peini przydatna do produkojl sywic melaminowo-
formaldehydowych, etosowanych do laminowania plyt drewnopochodnych.

B.L.

09.2.2.201,~01.07. b/ Badanta nad doborem érodkéw umozliwiadqcych technolo-:
giczne skrécenle czasu chiodzenia w cyklu 1aminouania plyt wiérowych. '
Stron 4, tabl.2

mgr A.Dudezlhskl

Hastsa kluczowe _ ¥ dniach 6-8 listopada 1972r.przeprowadzo-

/Zakres przedmiotowy/ no w ZPPiW w Ruclanem~Nidzlie prébe w skg-
. " 11 technicznej zastosowania opracowanej

Dobbr Zywicy przez Ingtytut Chemil Przemyslowe] mody-

Impregnacja paplerdéw fikowane] $ywiey melaminowo—formaldehydo~

Naprasowwwanie filmbw ha piyty wej.

wlérowe

Celem préby byto sprawdzenie przydatnbéci
Badania piyt : tywicy przystosowenej do krétkich cykléw

prasowania z wyeliminowanlem procesu
chiodzenia, W préble udzial wziell przedstawicilele Instytutu Technologii
Drewna w Poznaniu, Instytutu Chemli Przemysiowe] w Warszawle, ZPPiW w
Rucianem-Nidzlie oraz LEPWiL,

1. Kondensacja zywicy

Proces kondensacji zywidy prowadzlit 1 nadzorowsl przedstawlciel IChP
nie przekazujgc LEPWAL danych dotyezgcych wsadu surowcédw do reaktora,
Jak réwnief parsmetréw procesu,

Wiasnodcl Zywicy okreslone przesz Pracownie Laminatéw LBPWiL byly naste—

pujgces

~ zawartosé suche] substancji 55,2 %,
- pH - 10,0,
~ lepkosé /Ford nr 4, 20°C/ 27,

- stracalnosé /ml/ml/ ' 121,20,
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- geBtoad 1,240 glom?
~ CZRA %elowanis 50 °

Proces kondensacJi prowadzony by: w reakbtorze nr 1 na Wydzisle Pyt
Uszlachetnionych ZFPFiW i przebiegal bez zakldcad,

2. Hasycanle paplexdw

Otrzynang w wynlku progesu kondenagejl fywicsy nasyoono papiery:
csionowy produkeJi anglelskie) oraz dekorascyjny produkeji krajowe]
/PZP "Malta" w Pognaniu/ na impregniarko-guszarce typu Keller-Prshl,
Parametry nasycania oraz wlasnosel ueyskanych filméw byly nasbepujace:

Tgblice 4
Parametr mierzony Rodza) filun
081 000WY dekoracy Joy

Temperaturs zywicy
w wannie 25 = 26°¢ 22 - 24°%¢
Lepkost robocza zywlcy 25 o4 32" 27 up BEN
Predkodé¢ posuwn tasay 5,0~ 6,7 m/min 2,9 m/nin
Tempergtura w sekcjach
suszgoych /wlot/wylot/
' ~I sekcja 107+123/76+80°C 127+130,/90497°%C

-Ir " 123+132/97+100%C 1384149 /102+106°C

5 5 117+122/110+115°%¢ 142+147/1154116°C
Stopleh nasycenla Zywics 265 o= 304 % 108 wp 124 %
Udziat czescl lotnych B2 7,7 % 545w 6,4 %
Plymnogé Zywley w filmie 2% v 45 % nie badano

3. Prasowanise plyt

Uzyskane filmy nsprasowywano na piyty widrowe /z ugyclem filuu wy-

réwnawczego produkeji ZPPIW x/ przy symetryoznyk ukiladzie wsadus
film oslonowy

film dekoracyjny
film wyréwnawczy

S piyta wibrowa
: £ilm wyrdwnawoszy
£ilm dekoracyjny
film osionowy
Plyty wlbrows ¢ wymlarach 183 x 122 mm prasowano przy cziteérech warian.
tach parametriw wyszozegdlinionych w tablloy nr 2.

x"nasycony gywicg o skladzie /w ozegbclach objebosciowych/
- 40 ez.sywicy Melopast U
~ 93 cz.kleju mocznikowego 113

- 27 cz. wody.
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Tablica 2
Paremetr mierzony - Oznaczenie wariantu Sk
a/ 78 09 a7
Temperatura o o o o
zamknigcla prasy 14170 1517C 151%°¢ ' 75°¢C
Temperatura o o o ' o
prasowania 141°C 1E17C 154-C 1367°C
Czas prasowania 57550 aros" B yon 4" 35"
Czas ogrzewaniag 8’s0" 810" 13725 _
Czas chlodzenig - - - 515
Clsnienie : , ) e
rrasowania 22 kG/cne | 20 kG/em2 3700 (20 kEG/cm2 2735 20 kG/om2 340"
1% kG/cm2 3°55" |14 kG/em2 3°05"{ 14 kG/cm2 10°55'
4 kG/em2 1°10" : '
Iloa¢ wyprasowas ‘
nych piyt 2 2 2 1

4, Ogledziny 1 badanie plyt

Piyty prasowsne wg wariantéw a/, b/ i o/ wykazaly siabg preyczepnosd
lamingtu do podioZa /zwilaszcza na lewych powierzchniach/, a w przypadku
wariantéw a/ i ¢/ wystapilo zjawisko przyklejania sie powtoki laminowej
do matryc. Ponadto zaocbserwowano zjawlsko nlezamkviecia powioki lsminowe]
/wariant a/. Plyty wyprasowane wg wariantéw b/, ¢/ i d/ posiadaly po-
siadaly powierzchnie¢ bez plam, przy ozym ich polysk ustépowal nieco
potyskowl piyt prasowenych w normalnyn cyklu produkcyjnym. '
Plyty wyprasowane wg wariantu d/ poddane zostaly badaniom odpornosei na
"gtarzenie". Weozystkie probki /w iloéci 4/ popekaty po 1 cyklu badawczym,

5. Wnioski

S.%t. Konieczne Jest zintegrowsnle prac ICHP 1 LBPWiL w aapekcie badania
tak péiproduktéw /zywice, filmy/, jak i wyrobu gotowego,

5.2. Wszelkie préby w skali technlcznej powinny byé udokumentowane pozytwa
nymi wynikami uzyskanymi w skall laboratoryjoe].
AKD

90.2.2.303,-01 Ocena warunkéw technicznmych i technologiczoyeh wytwarzania
dwustronnle laminowanych pkyt pilsniowych dla Jelczahskich Zakiadéw Samo-
chodowych w ZPPiW Nida

Stron 8, tabl.Z2

mgr inz,Jf,Tanculski, mgr A.Dudzinskl

Hasla kluczowe W zwigzku z zakupem licencji firmy
J2gkres przedmiotowy Berliet ns produkecje autobusu, ktéry
produkowac majs Jelczaiskie Zakrady
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Nowe asortymenty; produkcja Ssmochodowe, LEPWLL w Nidzie podjexo
przeznaczenlows badania nad opracowanlen téchnologli
33?2§i§3§3h1a“in°wanie Pyt produkejd piyt piléniowych dwustron~
Dobér £ilméw na lewg strong ~ nle laminowanych.

piyty : W kraju nie sg produkowane podobre
Bgdanie gotowego wyrobu piyty, = dostepna literatura nie

okreéls wiasnoéel i technologil pro-

dukcji piyt. Jednoczeénie do tego
¢zasu nie uwzyskano od dostawey francusxiego danych o wymaganiach stawiaw
nych tym pilytom, : : :
Z rozméw przeprowsdzonych 2 prZedstawicielami Jalczanak1cb Zakladéw Samo-
chodowych wynika, Ze plygy te o nominalne] gruboécl 3,2 mm powinny adpoviigm
dahh w zakresie wlasnotcl powloki laminowane] normie'NB—69f?113—13 "Pryty
laminovane pilsniowe twarde 1 wiorowe peine", s konlecznosé dwustr onnego
laminowenis wynika ze zJjawlsks znacznych odkaztalceh pod wplywem wilgoci.
Ustalono, Ze lewa plaszczyzns piyty, niewldoczna w konstrukeji autobusu,
nie musi przedstawiaé wysockich waloréw estetycznych. Réwnoczesdnie stwier~
dzono, %e ze wzgledu na 2estosowanie, piyty laminowane dwustronnie powinny
posiada¢ gletkosé co majmilej 500 mm /badania przeprowadzone wediug metody-
ki zawartej w normie BR-69/7112-13 /. Poniewaz, Jek Juz wspomniano, break
Jest okreslonych wiasuoscl stawianych plytom, postanowiono wstepnie pﬁze-
prowadzi¢ badania nad okreéleniem ukiadu filméw laminowanych na lewej plasz—
czyinie piyty plléniowe]., Jednoczesnie zalozono staly uklad filmbw t.J.
ostonowy i dekoracyjny naprasowywanych na prawej stronie piyty.
Ka lewg plaszezyzae piyty naprasowano nastepujsce filmy w réﬁnwch uktadach:

1/ papier oslonowy o sramaturze 25 i 40 g/ama nasycony Zywicyg melaminowq
niemodyfikowanq, '

.2/ pspier przeciwprezny o gramaturze 120 g/m2 nasycony zywicq melaminowg
niemodyfikowanas,

3/ papler wyrbdwnawczy /natronowy/ o gramaturze 40 g/me nasycony 2.";,7wi.«':a.r
mocznikows oraz o gramaturze 100 g/m2 nasycony mieszaning sywic moczni-

kowej 1 melaminowe]} /wg receptury stosowanej w ZPPiw Nida/,

4/ £ilm przekladkowy nasycony 2ywicag silikonowsy typu Interleaving produk—
¢ji angielskiej o gramaturze 40 g/m2,

Wyprasowano 19 wariantéw zestawéw filméw laminowanych na lewe] plasz-
czyinie piyty, po 2 plyty o wymlarach 280 x 400 mm i grubosel 2,7 mm
w kazdym wariancie i okreslono nastepujgce wltasnoscis

1/ wlelkos¢ odksztalcenia ptybty = wielkosé umownas.
Wielkos¢ odksztalcenis oznaczono na krdétszym boku plyty utosonej plasko
na stole, Badania przeprowadzono w punkcie najwlekszego odksztalcenia
_przymiarem liniowym o doktadnoseci C,5 mm, Wlelkosdé odksztalcenia pIyty
- badano bezpoérednio po wyprasowaniu oraz PO 24 godzinach klimatyzowania.
piyt w warunkach pokojowych,

2/ nasigkliwosé plyt badano na probkach o wynmlarach 100 x 100 mm wediug
normy BN-69/7122=-11 "Plyty pilséniowe 2z drewna”,



—32u

3/ podatnosé na wyglnanie badane wg metodyki BN«69/7113-13 pa dwie prébki
dla kazdego kierunku glecia. ‘

Z praeprowadzoqyoh badah Wynika Qo naatqpuje:

1/ dwustronne laminowanie obnliyio nasigkliwodé piyt ¢ okozo" 22,5 % dla
piyt jednostronnie laminowanych do 8,5 + 5,5 % dle plyt 0 zabaﬁpieozo—
nej lewej powlerzchni, .

2/ Jako optymslne ukiady £ilmdw napraaowywanych na 1awq piaggozyzne uznano
pPIyty, ktérych nasigkliwoéé zawlers sle w granicach 5,5 -~ 6,5, a wiel-
koét odksztatcenla w granicasch od + %,0 mm do = 2,0 mm, ozyli plytr na
ktérs naprasowanss
a/ £ilm wyréwnawczy /natron/ 100 g/Mm2/ 1 £iln oslonuwy 25 g/m2,

b/ 2 £ilmy wyrdwnaweze o gramaturze 100 g/mz,
¢/ £ilm przeciwpreiny + natron 40 g/m2,

d/ f£ilm przeclwpresny + osionowy 25 g/m2,

e/ natron 40 g/mZ 4+ ostopowy 25 g/m2,

3/ zastosowanie filmu przeklaﬂkowego nasyoonego sywice eilikonowq nie wplye
neto na ohniﬁenie nasigkliwosel,

4/ ueyskano podatnoéé na glecle dla wazyatkich wariantéw ptyt, 6o nadmnied
300 mm, kiedy prawa strona laminatu poddana byta napreseniom rozeigga-
Jacyn oraz 375 mm, kiedy prawa powlerzolnia laminatu poddana byla dzig~
taniu napreten Sciskajgqeyoh,

5/ ze wigledu na to, e plyty piléniowe'zastosowane-w autohuaio licehcya-
nym przenaczone s§ Jeko wykZadziny Boian pionowych i jako takie nie bedg
poddawane nadmiernemu Scieraniu, wydaje si¢ wskazane naprasowywanie na
prawg plasgzozyzne¢ piyty papleru o nizszej gramaturze,

6/ dalsza intensyfikecja badah zwigzana Jest z blisszym aprecyzowaniem
wiasnoécl, jakim powinny odpowladaé Dp2yty.
JaWeTs

Z LAB. BRANZOWEGO GOSPODARKI WODNEJ-

Laboratory jna préba unieszkodliwiania bakterii Sphaerotilus natans W hodow=
1i osadu caynnego,

Stron 12, tabl.l

mgr B,Dziurdzihska

Hasla kluczowe : Problem unlegzkodliwlanis nitkowe

/2akres przemiotowy/ ' baktafii Sphaerotilue natans nle
: tylko w osadzie czynnym lecz i
Bakteria Sphaerstilus natans Aclekach z przemysiu drzewnego wyna=

- gwalczanie bakterii Sphaerotilus ga rozwlgzania. Przebadano wplyw od-

Detans v 2oadile COSAY Y 450-  cagmu 5 e oams3 bod bakteriL.

Niekorzystne dzialanie Sphaerctllius
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natans w osadzie czynnym polega na powodowanlu zjawiska tezw. peciznlenls
osadu, wzroscie jego indeksu objetosciowege, cmego konsekwencjs jest wy~-
piywanie ozadu wraz ze Sciekani oozyszezonymi. B
W fabrykach plyt piléniowych ! suche] desbtylacji drewns bakteria ta rozwija
ta sle najezetele] w Sclekach i wodach vrzechodzacych przez chlodnie,
Korzystoyml warunksmi dla rozwoju okazsty sie dobre natlenlenie adrodowlska
i niskie pH. ‘
Przebsdane stopled redukeji lilosdci skuplsk Sphaerotilius natans w osadzie
czynnym w okresic wzrost pH Srodowlska od wartofiel 7 dc S.
Stwierdzono, %e slkallczny odezyn drodowiskes powcduje zahamowanie rozwoju
i obumieranie bakterii Sphaerotilus natans.
Apaliza procesu nautralizacji sciekéw Zugismy sodowym v celu zshamowania
rozwoju bakteril Sphaerctilus natans pozwolile uzneé ten proces 2zs nieekow
nomiczny- a takie trudny do zastosowania w oczyszczalniach pracujqcych W~
todg oszadu czynnego ze wzgleau na powstawanie piany.

ELWA

Zageszezanie nadmiaru osadu czyonego w skall 1aboratoryjned W warunkach
oozyszoczalni przemyskiej,

Stron 14, tabl.8, rys.2

ngr EB,Wojdanowska

Hasla kluczowe : - Proby zageszezania nadmiarowego osadu
/Zakres przedmiotowy/ czynnego byty czgsécig planowych prac

' Stacjl Dogwiadczalne] LBGW nad uniesz~
Zaggszozanle nadmiarowego  kodliwianiem osadu powstatego w procesie
osadu czynnego oczyszeczania Sclekédw z produkedi plyt

= badania kisrunkowe piléniowach 1 miejekich metods osadu

czyunegoe Osad wyprodukowano w urzgdze=
niu péitechniczuym 8o oczyszezania Bclekéw metodq ogadu czynnogo,
Przebadano jego zdolnosé do komprymscji w warunkach laboratoryjnych, okres=
lono sposéb greswitacyjnego zageszczania osadu surowego i koagulowanego
klasycznymi koagulentaml /CaO,A12/594/3, Fe2/504/3/ w cylindrach oraz za-
geszczanie w modelowym zageszczaczu mechanicznym. Zaggszezanie w cylindrach
i w zageszezascau zachodzilo podobnie welne, Zmniejszenie objetosel 0 25 %
naste¢powaio doplero po ckolo 9 godzinach
Zrnaczng poprawe zdolnoéci sedymentacyjoyeh osadu uzyskano przez zastosowa-
nie koagulacji wapnem. Dwukrotne zmniejszenie obJjetodci osadu uzyskano Jjus
po 1/2 godz, przy dawce 30 g/l. :
Mato efektywna okazsla sie filtracja na zlozu piaskowym. Natomiast bardzo '
oblecujgce i warte kontynuowsnia okazaly sie préby zageezozanis poprzer
flotacje gazaml wydzielajacymi si¢ w plerwaze] fazie fermmentacii 1 odwad-
nianie osadu zagegszozonego na wirdwee,
W ostatnim przypadku mimo uzywanis do badah osadu o zbyt niskie] koncentra~
¢ji uvdato sle po wirowaniu wepomaganym koagulacjq zmnlejszyé uwodnienie
osadu z 99 do 92 %. ' '



W przyszioded badania tego typu bedg prowacsone w poazarnnned skali. labo~
ratoryinej 1 poltechnicene]. _
I

Viytycene podczyszczania Aclekéw z ZSDD HaJndwka -« ozaetfs Ta Rozpoznanie
stanu gospodarki wodno-éciekowed oraz studium 1losel 1 Jakodel sciekdw
odprowadzanych aktualnie. '

Stron 40, tabl.4, rys.3

mgr ing . H.Piotrzkowski -

Haskta kluczowe ‘ Praca omawla wyniki pomniaréw i ozna-

/Zekres przeduiotowy/ " czed anallbtysznych doiekéw 1 whd

: wystepujgeyeh neg terenle Z3DD
Informacje technologlezno-ruchows Hajnbtwka, Obejmuje ponadte pelns
Gospodarka wodno-scickowa inwenbaryzscje punktdw powstawenla
Tlos¢ i Jekohé Sciekéw sciekédw, zudywania wod oraz charak-
Uporzzdkowanie gospedarki ' terystyke réwnomlernoseci nmatezen
wodno-kanallzecyjned

wypiywéw poszczegdlnych strumieni

wéd 1 scieléw., Zegadnienia wodnom
Sciekowe omdwiono w Scisitym powlasaniu 2z technologiq produkeli, Aktualny
stan gospodarki wodno-foiekowe]j przedstawiono pogladowo ns wykresle strus-
misniowym Sankey a. Ogblne studium ilodei i jakodei &oiekéw ZSDD Hajnéwka
zakohiezono programem uporzqdkowania systemu wodno-kasalizacyjnego ze szofew
gélnym uwzglednieniem likwidecji punktédw powstawanie éciekéw technologlcgm
nie nieuzasadnionych, _

HoPo

14/143 /8P /NK/72 Usclslone wskasniki zapotrzebowania wody L odprowadzenis
bclekédw dla produkcdi plyt pilléniowych metodg mokrg - Defibratora.

Stron 17, tabl.3, 1¥8.3 '

mgr inz.W.Borowskl

Hasiza kluczowe ' W lecie 1965r odbylo 31¢'VI posiedzenie

/Zakres przedmiotowy/ Warady Kierownikéw Organéw Gospodarki

~ Wodne] Kraléw Czionkédw RWPG, na ktbérym
Ustalenie wskinikbw: ' ‘postanowionc opracowaé " Ogblne Jednost-~
- zuiycla wody, kowe zusycie wody i Jednostikows 1lloécl
= ilosci odprowadzanych sciekdw, Aclekow dla rbinych gatezl przemyaiu",
= Jjakoscl wody awiesej, Opracowanie takie zostalo wykonane
- zanleczysaczenla sSciekéw, w 1970r. Jest ono wykorzystywale przez

organa plesnujgce. projektujagce i produ-
kujace krajéw czlonkowskich RWPG, , ‘
W lutym 1971r na kolejnej Naradzie Kierownikdw Organéw Gospodarki Wodne]
ustalono, e %e "Ogélne jednostkowe normy" wymagajg uzupeinienia sprawami
Jakosci wody 1 Sciekéw oraz uscislenia i vdoskonalenia. Temabowl temu na~
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dano tytul "Uscliélone wskarnikl zaopatrzenla w wode 1 cdprowadzania scle~

kébw dla przemystowe] gospodarkl wodnaj". I.4. « 1,04, Opracowano tez szcze-

gblowa instrukeje do pracy naé tym temstem. Ministerstwe Leénictwa i Prze-
mystu Drzevwnego w Polsce zobowigzale Laboratorium Branzowe Gospodarkl

Wodnej do opracowania "Uscislomych wskaznikdw!” dla przemysiu piyt plléniow

wych,

Wedlug brzmienia odpowiedniego punktn protokdiu Farady tematem pracy ma byé:

1/ uwécislenie uzyskanych poprzednio ogdloych Jednostkowych norm zuiycla
-wody 1 1lodci éclekdw oraz

2/ opracowanle wymagad, co do jakoscli wody oraz normatywu zsnleczyszczen
zawartych w Sciekach; '

a calem pracy dostarczenie materiaiéw dot

1/ ustalenia wskainikéw techniczno-ekohomicznych, A _

2/ sporzgdzanle plandw, schematédw 1 projektédw zaopatrzenia w wode oraz
plandw, schematéw i projektoéw systemdéw kanslizacyjnych; takze do progno-—
zowanlia tych zamierzed wraz 2z ich finansowanienm, o

3/ planowania perspektywicznego wezldw przemysiowych i rejondw przemysio-
wych,

R spnrzqﬁzania schematdw generalnych wykorzyatania 1 ochrony zasobbéw wody,

5/ opracowywanle planbtw wykorzystania wody 1 zrzutu Sciakéw w przedsies
biorstwach czymmyoch,

Normatywy 1losciowe wody i Sciekdw uatalono oddzlelnie dla clggdw piyt
twardych 1 clagbw piyt porowatych. W ciggach piyt porowatych wyrdiniono
clggi, w ktéryoch domielanle masy odbywa sle w rafinatorach i steienie masy
zmpiejszea sle stopniowo, a%z do operacji formowania wetegl, oraz clagi,

w ktérych domielanie masy odbyws sl¢ w mlynach walcowych tzw,"holendrach”,

a zastosowanie sortownikéw i odwadniarek bebnowych powodude skok w wartoéci

stezenla i cczywlicle wigksze zuiycle wody,.

Normatywy jakosclowe wody podano oddzielnie dla wody zuiywane] do pro=
dukcji i oddzlelnie dla wody zuzywane] do chiodzenia. Normatywy Jjakosciowe
Sciekéw zostaly ustalone oddzielnle dla Sciekéw nieoczyszczonych i oddziel-
nie dla oczyszczonych przez odwlékniacze filtracyjne Fl~24 oraz nastgpnie
przez sedymentacje w osadnikach stoZkbwych,

Opracowanie "Usclislonych wskaznikéw" oparte zostalo na pracy LBGW =
Borowski W. 1 Iwaniuk J.~ "Opracowanie srednich wskaznikéw dotyczgeych
1losci i Jekoscl zuzywsnej wody oraz odprowadzanych Sciekéw w przemysle piyt
piléniowych" - Koniecpol, msrzec 4570r. Ustalone w tej pracy dane nleco
zaktualizowano 1 przeliczono Je w taki sposéb, aby moina byto je przedsta~
wié w formie podane] w protokdle Narady Kierownikdw Organdw Gosgpodarki
Wodnej Krajéw Czlonkowskich RWPG, '

Dane normatywne zostaly uzyskane w nastgpujacym postepoweniu:

1/ doprowadzono do stanu wlasclwego gospodarke wodng w wytypowanej fabryce
i utrzymywano w tynr stanie przez okres kilku lat. W tym okresle wykonywe-
no pomiary zuzywanej wody, iloscl odprowadzanych Sclekéw i ladunkéw za-
nieczyszczen w tych sclekach., Otrzymane dane opracowano statystycznie,

2/ postepowr splsane w purkeie 1 powtérzono w drugim zakladzie,



3/ sporzadzone calkowlite biianay wodne dls 4 fabryk, Dla Tabrykl wytypowa-
nej na wzorzec¢ wykonano 3 bllanse w trzech rdéinych okresach,

4/ zebrano wszelkle doutgpne dane z literatury,

5/ wielkodol nieylete oplesanymi wyse] pomiarami oraz wielkodol niepemne
pomierzono jeszoze kilkakrotnie,

6/ zebrany material opracowano krytycznie 1 nastgpnie Btatysﬁycznie.

Opracowanie zogstalo zakohozone uwagami kohcowymd o duze} dynemice roz—
woju prremyetu ptyt piléniowych wogdle, a jego gospoderki wodne] w szczZe~
g6lnosel, co powoduje, 2e ubclilone wskainiki stasnowlsg aktuslny wprawdzie,

ale Statyozny obrasz stanu ulegajgcege w rzeczywistodel szybkim zmianom
i e prawdopodobnle atracg one swbje znaczenie za 5 - 8 lat.
Ponizej podano wycisg '

zataczonych tsblic

A Tlo&é zusywane]| Ilost Sktad 1 stesenie zanieczyszczeﬁ
Rodzaj - wody odpro- w éclekach :
i sposéd wadza- [
produkeji | Awle- | oble- nych. Wokainik Jedn, | Frzed Po
el goweJ Sele- niary OCZYB82Z~ O0CLYSZwi
kéw czeniem czenin
/bez by- ;
towyeh/
n3/% n3/% m3/t
Piyty . : .
twarde 62 23 23 Temperaturs c 10+60 10459
Porowate : ' Qleje 1 Zy=
domielanie | 62 24 23,2 |wice roze- ng/l | 2204400 | 2204400
w rafing- ' " |puszezalne
torach W eterze
Porowate
domielanie _ Céezyn jolit 8,2:7,2 1 4,2+7,2)
na holen- 85 29,9 39,71 Sucha - _ .
pozostarosé | nmg/l 5000 3500
Pozostaloss
PO praze— N
niu mg/1l 1000 750
Utlenigl-
noéé nad-
manganise
nows mg02 /L 2600 1600
BZT mg0,/L | 2650 1550 -
azot N mgl/1 45 45
Pochodne
fenolows qmg/l 045+1,0 [0,5+1,0

W‘Bt




Z PRZEMYSELU PEYT DREWNOPOCHODNYCH

Wezlowe problemy przemysiu wynikajace z prayjetel 1 zastwlerdzone] wersji

"Progoozy rozwoju ?lyt drewnopochodnych do 41990 roku",
-/dokodczenie g nr. 4/1972/

Uszlachetnisnie i konfekejonowanie piyt

W opracowanych prognozach jak atwo zauwasyé kladzie sl¢ silny naclisk
na zmlang charakteru przemysiu plyt drewnopochodnych z zacpabrzenliowege na
kooperacyjnym,vdlegaé ona bedzie ogbélnie méwime na wickszym dostosowaniu
produkttu do spesyficznych wymagad odblorey 1 dostawe w takie] postaci,
ktora umozliwi odbiorcy wyeliminowanie wstgpnych cpernsii obrébezych w jego
procesie produkteyjnym. Zagadnienie‘sprowadza sie géneralnie do zwiekszenia
produkcji piyt o finalnie lub péifinalnie uszlachetnicnej powierzchni,
przyciseiu piyt do'wymiarbw netto, obrobee krawedzl, Igczeniu elementdw
w podzespoly. Przedluienle procesu produkcyjnege w przamysle piyt Grewnopo-
chodnych o uszlachetnisnie powierzchniowe i konfeicjonowanie produlctu po-
dyktowane jest nastepujacymi wzgledamis
1« Prz2y zalodonym docelowyn poziomie produksji pljt drewnopochednych domi-

nowaé bedzie w obrocle towarowyn rynek cdbiorey a rie producenta, Tym—
bardzieJ, Ze przewiduje sip wysoki eksport do krajéw kapitalistyczaych.
W zwlzzku z tym producent piyt dla zagpownienia zbytu, musil dysponowsd
wickszym wachlarzem propozycii asoriymentowych,

2, Przewazajgace wiekszosé stosowanych metod uszlachetniania ma charsuber
ciaﬂiy, nasowo-produlkeyjny i ekonemiczne Jest situplanis Tych operacil
w duzych wytwornigeh piyt niz rozprasizanie u odblorcédw, zédolnych rozwie
ngt te operacje tylko w skall uzariowed.

3 7 chwilg powstania zmechanizowsnych I zapubomabyzowatyeh 1inii obrédid
piytowych elementdw meblowych lub budowlanyeh, instalowanie takich 1linii
dysponujgeych duzyml zdolnofcilemi produkeyioyri < rascjonalnicjsze wyde=
je sie w wytwérniach piyt z uwagi na wizkszy stopied wykorzystania zainpe
stalowanyceh zdolnosei produkcyinych.

Za tekg tendencjg przemswis rodwniesz faks, e zmnisjsza sis cizgle produl-
¢ja mebli okleinowenyeh okleing maturalng, a zaber sanila caaczenie dobo~
- ru rysunku, barwy drewns itp., w gotowym zestasie meblowym.

4, Zwolnicne z wymienionyech operacji w wytwérriaeh mebli i ow. stolarki
budowlanej powierzehnie produkcyjne, beds wykarzystywane na intensyfika=
cje produkeji produktu finalnego. ' ' S
Obecnie trudno scisle okreslis przvpuszcz#lnq dozelowg granlce rozdzis-
iu fazy produkejl elementdédw meblowych i stolarskich miedzy przemyslem

- przetwbrezynm s przémyslem piyt drewnopochodnych, Stopiest konfekejonowge
niag piyt w wytwérniach Piyt nie Jest Jeszcze w Swiecle w/w posiadanego
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skromnego rozeznania ~ posunlety daleoko, Fowszechnis stosowane Jeat
tylko przycinanie piyt surowych i uszlachetnionych na formaty nette,
Najdale] posunigte przediuzenie procean produkcyjnego w przemyéle pijt
drewnopochoduych zostako zZaprojektowane 1 zreallzowsne w fanryce piyt
piliniowych i widrowyeh w Ribnitsz /NRD/.

Zdolnose produkcy jua oddziatu elementéw meblowych w tej fabryce wynesi
okolo 5 mil.,u2 rocznie. Do przerobu ng te elementy zuzywa sig BO %
wytwarzanych ptyt péitwardych, stosuje sie 5 résnych metod uszlachetnia~
nia powierzchni i wytwarza si¢ ponad 110 réinych wynmiarowo 1 funkejonal~
nie elementdw meblowych. Jest %o rozwiazanie w pewnym stopniu ekspory-
getrbalne w skail suropeiskiej, ktére w proypadku pozyiywnych efektdy
apoweduje 2asadnleczy prielom w rozwoju przeaystu mebiarskisgo, musimy
ratem uwainle $ledzié wyniki tego eksperymentu,

Xoocepcla tworzenla zakladdw piyt drewncpochodnysch z oddziatemi uszlaw
chetniania 1 konfekcjonowania plyt, zostanie po raz plerwszy w PRI
zrealizowsna w ZPW w Szczeclnku, gdzie przy istniejsce] moderninowane]
wytwérni plyt i oddziale laminowania powstsnie w labach 1973«752,
ocddzial konfekcJonowania plyt. DosSwiadczenisz 2 tego zakiadu b@dq dostegp~
ne w peini na przelomie 1975/76r.

Jak wynika 2 opracowanych materimtdw prognezowych w zakresle spoiycla
zegedniczy warost produkcji plyt uszlacnetnionych i piyt konfekcjonowas
nych powinlen nastgpié juz w najblifszs] pieciolatecs 1975 - 80,

Naleiy podkreslié, ze w bleZzsgcym planie S5-letnim 1971-75r. uwszanym za
obflty dla przemyslu plytowego, o0ddalismy lub oddamy do eksploatacji
tylko dwie inwestycje z tego zakTesu t.j. w Szozecirku cddzial laminow
wanla 1 konfekcjonowanis oraz w Przeﬁyélu cddsiaz lakierowania plytb.
Przy stosunkowo duzym wzrodcie w tym okresie zdolncéci produkeyjnej

W piytach surcwych /Earlino, Krosno, Jasto, moderunizzcja isiniejacych
linii itp./ wekasnik procentowy udzialu piyt uszlachetnionych w ogélne]
produke i piyt na koniec 1975 roku ulegnie nawet pogorszeniu. Za przysé-
Pleszenlem programu rozbudowy oddzisldw usziechetnienia i konfeirejono—
wania Pyt przemawla poza tym celowoéé podjecis prac inwestycyjnych

w tym zgkresie najpéiniej w 1575r w takich zakladach Jak Ferline,
Krosno i Jasto, aby zachowas na tych oblektach ¢iagZosé procesu inwegw
tycy jnego. Wstepne koncepcje profilu produkey jnego dla tych oddzigiow
zostaly w prognozie ckreélone i uwzglednigja obok klssycznych Techno
logii aktumline nowosci techniczpe w postaci wprowadzenia poliestrowegoe
gruntowania piyt wibrowych, zastosowanla pras krétko-cyklowyeh do lami-
nowania piyt, czy powiekszenia wymiaréw uszlachetnianych plyv /plyty
widrowe 18320 x 2750/ i plyty pilsniowe /2140 x 5050 mm/.

Jezell dla w/w najblizazych zamierzen inwestycyanych /1975-79/ moina

z dusym stopniem trafnosei okresli¢ i wybraé rodzaj i metody uszlachet—

nianie powierzchniowego, to zatozony w prognozie w dalszych latach uktad
asortymentowy plyt naleiy traktowaé Jako oriemtacyiny, z uwagi na duis

zmiennogé metod uszlachetniania i uizytych materiaiéw oraz upodobah rynku.
Zresztg dla zamlerzeh realizowanych pod koniec okresu objetego proguoza,
w opracowaniu przyjmuje sie okreslenle "inne metody™. Moina przyjaé jeke
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pewnik, e utrzymuje alg tendencis do rozwoju metod uszlachetnisnia

o duzych wydajnodciach produkcyinych a tym semym coraz nliszych nakis~
dach'inweatjcyjnych ng jednostkg zdolnoded produkcyjned, czego przykia~—
dem jeat technika ntwardzanla UV lakierédw boliestrowych,,léminowanie w
prasach jednopélkowych bez chlodzenim i.t.p. -

Przy rbéwnoczesnej duze} ruchliwcéci w technice uszlaschetnisnis naloza-
loby w polityce imnwestycyJnej na tym odeinku odnosi¢ sie w praysszlosed
z wigkszg tolerancjs do tworzenia rezerw zdolnosel proadkcyjnych, ory
te? rezerwowania kubatur i powlerzchni w budynkach przemyalowych pod
nieprzewidziane zmiany w vechnologil i zsmaszynowaniu.

Ustalenle praw dloweg;_tempg 1nmestowg§ia orgz usgrawnlenle Ero cesu

przygotowanlia 1 reslizacji Inwestyedl

Gibwnyn zrdédiem przyrostu prodwicii w przemyéle ptyt drewnopochod=
nych w okresle objetym prognozg beds inwestycije 1 to gidmnie droga bu-
dowy nowych zakladéw lub oddzialéw produkeyjnyck z wyjatkiem przemysiu
skle jkowego, gdzie dominowat beda inwestycje typu modernizascyjnego.
Stosownie do rozlosonege w czasie przyrostu zdolnoéci-produkcyjnych,
ktoérego szezyt przyyada ne ckres okoxo 1980r., nalwieksza koncentracje
nakladéw inwestycyinych prrzewidciana jest na okres 1976+1980r,
/1975 =i 80 = 5,880 mln.%t,, 1981+85 = 5,645 nln.z. 1 1986+20 -3,330
mln.zt/, a wiee na okres pigciolatki, ktérej projekt bedzle opraccwywa-
hy Juz w przysziynm roku, Szacowsne w prognoﬁie naklady inwestycyjne
na okres 76+80 wynosza 135 % wysokoScl nakladéw ujetych w aktualne]
wersji blezgcego planu inwestycylnege 1971-75. Jest t0 zaloZenie sivnsz-
ne, gdy:z na zabezpleczyé szybka likwidacje powstaiych i ciggle pogle-
blajgcych sig dysproporcji migdzy zapotrzebowaniem a produkcja w piy-
tach wlérowych swrowyeh i uszlachetnionych zardwno widrowych, Jak 1
piléniowyeh. O tym pogiebianiu sie dysproporcji niech swiadczy LTeki,

- .4e Jeszcze rok temn ocenlano potrzebe importu p2yt widrowyeh na poxry-

¢ie narastajacych potreeb wewnetrznych kraju ns 160,000 m3 w 1975r.,
tymezasen taka potrzeba importu wystgpi jus w roku przysziym.
Mozliwoisé zrealizowania zalozone] wielkoscl nakladéw inwestycyjnych

v latach 1976480 z uzyskaniem zalozonego efekti produkeyjnege w tym
okresie Jest jednak uwarunkowans zwickszeniem planu nakiaddéw irwesty-
cyJjnych zwiaszcza W robotach budowlano-montazowych w latach 1974/75

na inwestycje nowouruchamiene., Rozklad nakiasdéw w rgnach obowigzujgce=
g0 limitu w bieZacym planie 5-letnim jest taki, Ze poczawszy o0d koica
1972r spada zaangaZowanie z 2,485 min,z2, do 930 mln.zl. na konisc
1975z, przy csym z powainiejszych inwestycji kontynwowanych, na 1970r
przechodzi tylko budowa zakladu piyt wiérowych o zdolpodci produkcyj~
nej ca 200 tys.m3/rok, oznaczopa kryptonimem "Czarnkéw". Przy tak nis-
kim zaangazowaniu nakladéw ns koniec 1975r niemozliwa dest rozwiniccie
przerobu inwestycyjnege w 1976r a newet w1977 na pozionie srednlorocz-
pej wielkosel nakladdw przewidzianych na S-~latke 1976~80. Wynika stgd
logiozny wniosek, Ze aby niedopuscié do ositablenia tempa inwestowanis
w latach 1975-76, niezbedne jest rospoczecle jeszcze w 1975r kilku
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watnyoh inweatysld preewldsianych do rorpocrzgoia v nastepned Selatvae.
2 rashunku potraeb i voeny realnchol preygotowenia Anwestyojl naleta-
toby preyépleszyé i rouposzat najpdénied w 1975r nastepujsgee udan:lu
lnweetyoyine:

1, Zakiad Piyt Witrowych /lub o0ddmlal/ o sdolnodcl produkeyine}
rzedn 200 tye. m3/rok 1lud oddzlal plyt pilinlowych péitwardyeh,
produkowanych netods suohi. _ _

2. 3 oddzlaly uazlachatnlania i konfekejonowania piyt przy rskladach
w Karlinle, Jasle i Kroénle - réwniez z uwagl na celowosé zachowa-
nis ciggiokei inwestycJi na tyeh dbudowach.

W aspekeie propozycji podane} w p-kele 1 nlegbedne Jeat Juz dzis upew-
nisnle sig, co do prektycsnych walordw i wad metody produkedi plyt
piléniowyeh pé2twardyoch, aby podang alternatywe roustroyecst .
Watng 1 pilng sprawg jest usprewnienle metodykl studidédw lokaliracy =
nych 1 ostabteczne opracowanle planu przestrzennego rozmiegzezenis z-diw
przemysiu piyt drewnopochodnyeh ® Kraju.
Chodzi o to, aby wybér lokalizacJi byl oparty o czynniki aprawdzona i
cbiektywne i aby na obrone wybranej lokalizacji moina bylo przedioiyé
przekonywujacs argumentacje. Zadna bowiem decyzja w dzlatalnosci inwege
tycyjne] nie Jeat tak poddawana w watpliwosé, Jak trafnoéé wyboru lo~
kalizacjl.
Prawidlowe przygotowanie inwestycji 4o realizacji, zwlaszcza nowobu-
dowanych zakiadédw wymaga uzyskania decyzjl o lokalizacji ogbdlnej z dwue
letnim wyprzedzeniem w stosunku do terminu opracowania i zatwierdzenia
Zatofehh techniczno-ekonomicznych,
Praktycznie Jestesmy zad w takiej sytuacji, Ze dla tak powaine] lonwesw
tycjl Jek zakizd piyt wibrowych o kryptonimie "Czarnxébw', ktérego zato=-
tehia powinny byé zatwierdzone do kohca lincs 73r.; a budows rozpoczeta
w 1974r = nie mamy zatwlerdzonej lokalizaecji ogdlnej.
Dla unikniecia powaznych spletrzed w przygotowaniu dokumentacjl z ty-
tuiu przewlekiego rozpatrywania wnioskéw lokalizacjnych nalezy dla no-
wobudowanych zakiadédw branych pod uwage w prognozie, a zwlaszcza tych,
ktére s3 przewidziane do budowy w latach 76-80 /w tym wniocskowsne o
przyépleszenie/:
1. uzupeinié i usktualnié wykonane w r.b, opracowanie ITD o rozmleszoza-
niu i zasobnosel bazy surowcowej dla przemysiu piyt drswnopochodaych.

2. W oparciu o w/w materialy ustalié¢ optymalne wielkosei 1 rozmieszeze—
nie przysziyoh zaktaddéw w obszarach wystepujgcych baz surowcowych.
Propozycje powinno opracowaé ZPPSiZ przy wspbiudziasle ITD, BPiKDFD,
BGD "Zemak"™. ,

Dyspozycja rozmleszczenia 1 wielkescl nowobudowanych do 1985r. zakia-
déw powinna byé opracowana i zatwierdzona przez MLiPD oraz KP przy
RM najpéinlie] 4o kofica I kw. 72r,

3+ Na podstawie w/w materialdédw i decyzji - ZPPSiZ w trybie obowiqzujqcych
przeplisdéw przygotuje wnloskl lokalizacyjne dla konkretnych inwesty-
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sJi 1 warlantée lokallzaoyjnyeh w wytypowanym obsxarke oras w kolodnoﬁoi
1 w ozanile dastcac»anym do plavu inwesbyoji.

Taki program dzialania gapewnl terminowy wybér 1 wazechatronne lprlwdsania
lekallzandi.

W preygotowaniach do realizasji programu inmaavycydnaso nakreslonego W
Iroghozach a saasagélnio do programu przypadannoso na lata 76~8Qr.,
nalety zapewnls wazyethie te warunki, ktére g4 nlezbedne do reallzacii
inweatyejl 1 ckresu dochodzenla do peins) zdolnogel produkeylned =

w obowiszujgqoych obecnie skroconych cyklach czssowych.

v naszych warunkeach nalesy przeds wazystkim:

- doprowadzié¢ do zalegallzowaenls stosowanis konstrulze]i stalowyeh w budoe
wie hal produxcyJjnych i magazynowych. 2 odpowlednim uzasadnieniem
‘technicznym powinne wystaplé do wiadz peiarowych Biuro Projektéw i
Kompletacji Dostaw Przemysiu Drzawnego, ktére takis opracowanie powinno
wykonaé w ramach prac studialnych, '

- ustalié¢ w keaidej branzy rodzaje maszyn i urzadzed lub calych wenldm
produkey joych, ktére moina 1nstalowac i ekspluatcwaé na wolnym powie=
trzu badé pod Zadaazeniem.

~ ograniczyé konstrukeje w*elokondygnacyane w budynkach przemyslowycn,

-~ ograniczys stosowanie szynowych urodmow trsnsporiu wewnatrz~za£ladowego
zwiaszoza 40 rozladunku i zatadunku surowca i wyrobdw getowyeh /ap.
suwnice, Zurawie/ na rzecz tracsportu kolowego SwHzki widiowe, wozki
chwytakowe, tadowsrki Yyzkowe itD./, ‘

- ctosowa¢ zblokowany system sabudowy kubatuvows],

--ograniczyé do niezbedne]j koniecznodel technicznej instglowanie w nowo=
budowanych linisch produkeyjnych niesprawdzonych prototypowychk maszyn
i urzgdzen,.

W sprawie badania protobypéw mamy formzlnie uzgodnione stanowisko z ZPBMC

"Zemak" 1 paledy doprowadzié Gtylko Io jogzo stosowsnig w peini, Walezy:

= wdrozyé w psini przy dostawach 1 kempletnych i indywiduelnmych skrbdcone
cykle realizacji zambéwied ns normaliaz inwestycyjpe a pozz tym przj
dostawach.zamaszynnwania rompletnych linii zawgzié okres dostawy / od
rozpoczecia 4o zakohezenis/ do meksimum § mecy. Dotychezas dla obiekidw
typu Xarline lub Krosno ten okres rozciaga si¢ na 1,5 do 2 lat,

- gtworzyé okreslone warunki .terialne umo#liwizjsce utworzenie w branzy
grupy wysoko wyspecjallzowanych praccwnikdéw inwestyeylaych Gla okreso-
wego kierowanla szczegblnie wazoymi i trudnymi inwestycjami,

- stworsyé rezerwy kadry inzynieryjno-technicznej w przemysle przygotowa-
nej do obsadzenia nowouruchamianych cbiektiow.
W tym zakresie swiadczenia powinien ponosié réwniles ZPBKC "Zemak",
ktéry korzystalby z tych rezerw przy budowie 1 uruchamianiu dostarczo-
nych zakladéw na kraj i eksport. '

Znaczna czZesé materlalodw prognozowych podwiecona jest ocenie poziomu

technlcznego przemysiu i nakresleniu kierunkéw rozwoju technicznego 1



modcrnizacji praviystu. Okreslone szcongblowo zamicrzenla bedg reallzowa-
ne w giéwnej mierze drogag inwéstyCyjna-przcz.mod@rnizach L rozbudowy
istniejgcych zaktadéw I wymiane parku maszynowego. Szacowane nakiady w
tyel pozycjach wyniosa okoto 20 % sumy nakladéw inwestycylnych w posvcue-
gélnych ckresach plecloletnich, a w przemysle sklejkowym dochodza do 40%
nakladéw przewidzianych w tej branzy. Jeat to bardzo wazny i trudny odei-
nek deistalnodcel inwestycyjoej zwatywszy, Ze oykl amortyzscji techniczne]
w preemyéle plyt drewnopochodnych jeat coraz krétszy, a w galezl pilyt wid~
rowych nie przekracza obecnie 8-10 lat, Fo upilywle tego czasu poszcezegble
ne urzgdzenia I wezly 2znajdujg juz w peilni konkurencyjne nowe rozwige
zania, ktore nalezatoby wprowadzié. Inny charaskter trudnoéci, to warimki
prowndzania inwestycjl w zekiadzle czynpym, ktdrego nie neleiy narazié

na prezestéj produkeyiny. : o

% zakrssie lmwesltycji modernizacyjnych 2Zjednoczenle zebraio szereg dos-

wiadczen, ktére upowainiajq do postawienis nastgpujacych woioskdéw:
~ naleZy maksymalnie ograniczyé system moderniZacji kompleksowea 3ednoraﬁ

zowej, Ha rzecz systemu modernizacji claglej, czesciowe], prowadzone]
w miare dostepnosecl érodkdéw technicznych i technlczno-ekonomicznego
uzasadnienia efelktéw modernizacji,

-~ nalegy ograniczyd nieuzasadnione tendencje do przesadnej rozbudowy w
ramach modernizaejl kubatur i powierzchnl przemyslowych Na rzecs wymia—
ny 1 rozbudowy produkcyjnego parku maszynowego, '

- upowszechnié¢ forme zakupu wyposaZenlia technicznego niedestgpnego W kra-
Ju w formie kredytu Banku Handlowego,

~ objaé wiasnym zapleczem projektowo-wykcnawczym branZy wykonanie prac

rnodernizacy jnych w cakofcl we wszystkich branzach.
Biorge pod uwage stan zusycia, wiek zamaszynowania i réznice do poziomu

swiatowego, nusimy przede wszystkim podjat w szerokiej skali, odkladang

06 lat z braku srodkéw dewizowych wymiane maszyn w przemysle skle jkowym i
zapaiczanym. Proces ten powlnien byé zaczety juz w bleigoym planie 5S5-letnim.
Generalnie we wszystkich branzach w ramach inwestycji modernizacyjnych muw
gimy doprowadzié do likwidacji pracochionnych, malozmechanizowsnych i niee
bezpiecznych prac zatadunkowych 1 wyladunkowych. Zamierzenie to nalezy
rozwiazaé o uwzglgdnieniem rozwoju konteneryzacji tam, gdzie oRa mg uzasad-
nienie,

Na zakoficzenie pragne zwrbclé uwage na wyodrebnione w prognozowym szacuniu
naktadéw inwestyoy jnych pozycje — naklady na oochrone érodowiska, W przekro-
Jju catego okresu objetego prognozg przewiduje sle wydatkowanie na ten cel
okolo 1 mld.zi.

W ramach tej sumy naleiy najpéinie] w nastgpnej 5-latce uporzadkowaé
gospodarke wodne-~aciekowg do stann catkowite]j zgodnodel z obowigzujgeymni
normani, Jeet to wiasclwie kontynuacja obecnie realizowanych lub technigze
nie przygotowywanych zamierzen.

Gléwny wysltek techniczny i finansowy bedzie w tym czasle skierowsny na
ochrong atmosfery 1 zagospodarowanie stref ochronnych wokdl zekladow,
Trzeba podkreslié, Ze zakladamy rozwd]j piyt drewnopochodnychg w ktérych
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stosowaue 8§ provesy suche, a wi¢e to zagadonleule szczagbdbluie ich dobtyszy.
Hajplerw:jednak na obecnym etaple niszbedny Jest rozﬁéd zaplecza projekto~
wo~badawczego, wyspecjalizowanege w Zsgadnieniach ochrony stmosfery oraz

rozpoczgcle prac, ktére ustalg faktyczny stan zagrofenis érodowiska z tej
strony i zakres niezb@dnyuh érodkéw technicznych i finansowych. Placdwke

taka przewlduje sie utworzyc prey Branfowym Gsrodku Ba&awcszDoéwiadczalm
nym w Czarne] Wodzie. ' N
R.Gs

Dyrektor Departamentu Lednictwa i szewnictwa PAOQ prof dr Blirje Steemberg

w Polace

Na zaproszenle Ministra Lesnictwa 1 Przemysiu Drzewnego bawit w naszym
kraju w czasie 13 - 20.I1.73r. dyrcktor Departamenfu Lesnictwa 1 Drzewnict-
wa a Jednoczesnie Zmca Dyr. Generalnego FAQ prof. dr B.Stemnberg.
Prof.Steenberg plastuje swa godnosc od przeszio cuzterech lat. Poprzednlo
byt dyrektorem d/s badawczych w Szwedzkim Instytucie Badania Drewna
w Sztokholmie. :

Jest naukowcem o migdzynarodowej sZawie, autorem ponad 80 publikacji =
zakresu produkcji celulozy i papieru, czonkiem czterech akademii w trzech
krajach. Za wybitne.oaiqgnigcia zoatal odznaczony zlotym:medalem TAPPT
/Technical Association of Pulp and Paper Industry/. Jako p¢erwszy Z pOZa
Standw Zjednoeczonych.

Program wizyty poza rozmowami ofibjalnymi obejmowa zwiedzenie placdwek
naukowych legniciwa i zakiaddéw przemysiowych wszystkich branz zgrupowanych
w naszym Resorcie. ' ' '

W dniu 15 stycznia bawil Gosc w Crarnej Wodzie. Program pobytu obejmo=-
wat zZwiedzenie rolnicze] oczyszczalni Sciekdw, Wydziazu Ekstrakeji,
Wydziatu Piyt Pilsniowych i OBDPPD, W spotkeniu wzigll udziai przedstawi-
-ciele Resoriu, ITD, przedstawiciele przemysin pryt drewnopochodnych i
Zemaku. Dato ono okazjg do przedyskutoWania trendéw i tendencji rozwojo=
wych, jakie zaznaczajg sig na praysztodé w'éwiatowym przem&éle_p&yﬁ_dfewnoa
pochodnych na tle szerzej zarysowenych perspektyw rozwojowych przemysin
opartego o przerdh drewna w ogdlnoscie
Czarna Woda bys zatem pierwszym etapem podrdsy po kraju, ktdéra prowadszia
nzastepnie przes §wiecle /przemyst celulozowo-papierniczy/, Bydgoazcz
/przemys: magzynowy lesnictwa/, Hajndwke /przemysi tartaczny/, BiaXowlese
i Sekoein /lesnictwo/ 1 Wyszkéw /meblarstwo/. ‘

Na zakoliczenie pobytu w Polsce prof.Steenbemg wygxoaiz w MLiPD obs”erw
ny wykzad fachowy.

3t0



Prazoniesienie LBGW do Freomysle

W opareiu o deaysje Dyrektora Naczelmege ZPPS1Z 2 dnla 1 styoanie
1973r przeniesiono misdzibe Laboratorium Bransowego Gospodarki Wodne}
z Koniecpola do Przemysla. Jednoomednie kierownikiom LBGW zostel mianowae
ny mgr ind.Jézef Iwaniuk na miejmce mgr ing.Witolda Borowskisgo, ktdry
przeszedt do KZPP w Konlecpolu ne stanowleko kierownika biologiozne]
oceyszozalni, , '

Likwidacja czefcl LBGW znajdujgeej sle w Konieopolu jest w toku,

340

Nowe koo SiTPng w Krosdnle

Sekoja Plyt Pllénlowyeh S1TPPap wzbogacila sig 0 nows koto zaklado~

we w ZFP Krosno, '
Koo zostazo powoZane do Zycla na zebraniu orgenizacyinym w dniu 12.I1.br.
1 liczy 11 czonkdw. W te) liczble Jeet kilku zasiuzonych, wisloletnich
cztonkéw Sekcji o diusazym staiu stowarzyszenlowym w innych zakiadach
naszej brandy. '

- 5t0



Z PRZEMYSEU PEYT PILSNIOWYCH

Mingt rok budowy Krosna

Budowa Zakladdéw Plyt Piléniowych w Kroénle Odrzafiskim wchodzi w decy-
dujacg fazg. Rok 1973 jest drugim rokiem budowy, rozpoczete] w dniu 13
listopada 1971r. poloZeniem kamienla wegielnego pod gléwng hale produkcyj-
ng przez Ministra lednictwa 1 Przemysiu Drzewnego,

Zadanle inwestycyjne, najwleksze z dotychGZas realizowanych w branzy, obje-

te jeat uchwalg rzgdowg Jjakc budows obiektu przemyslowego o szazegélnym

znaczeniu dls gospedarki narcdowe]

Kompletna dokumentacje projektowo—kosztorysowq oraz dostawe catoscl maszyn

i urzadzen realizuje Zjednoczenle "Zemak", generalnym wykonawcsa budowy

Jjest Lubuskie Przedsieblorstwo Budownictwa Przemysiowego w Nowe] Soli.

Zadanie to zostanie zreaslizowane kosztem 0,9 mld.zlotych w dyrektywnym

cyklu wynikajgeym z uchwaty R.M, wynoszacym 44 mieslgce,w praktyce mozli-

wym do skrdcenia,

Wartos¢ zainstalowanych maszyn i &rzqﬁzeﬂ wyniesie 0,4 mld ziotych, a war-

tos¢ robét budowlano-montazowych planuje sie w wysokoscli ponad 0,3 mld zi.

Maszyny i urzadzenia saktaddéw, lgcznie z gospodarka energetyczna 1 wodno—

scickowg beda skonstruowane i wykonane w kraju.

Proces technologiczny oparto na najnowszych metodach przy maksymalnym wy-

korzystaniu Xrajowych doSwiadczed w produkejl i zapleczu naukowo-badawczym.

A oto kilka danych chaerekterystycenych, okreslajgeych zalozone osiggl

fechniczno-produkcy jne:

- zdolnoéé produkeyjna - 340 t/dobe,

- duwa ciggl technologiczne piyt twardych,

~ wyniary plyt 6,100 x 2,140 x 3,2 /4,0 - 5,0/ mm,

- prasy ZUT “"Zgoda"™ FHp - 7400/30 pleter 2 symulatycjnym systemem zamykenia,

=~ komory hartownicze z poprzecznym oblegiem powlebtrza, przelotowe, wg
systenu Air~Conditionell,

= formetyzernia z programowang nastawa docelowych, dowolnych formatow,

- oczyszczalnia sSclekdw biologiczno--chemicznag,

- zatolone zuzycle wody Swieze]j przemysiowej 26 m3/t plyt,

= ujecle wody z otwordw podziemnych i infiltracyanych,

- sabtrudnienie ogbdlem 695 osdb,

Projekt przewiduje mozliwosé rozbudowy w postaci trzeclego clggu piyt
twardych oraz oddeiatu lekierowanis, posiadajscego zdolnosé produkeyjnz
5,5 nln m2/rok,

W pierwszym roku budowy zrealizowsano podstawowe zadania umozliwlajsce

prowadzenie robdét na bardzo szerckim froncie.

Wymienié tu nalezy przede wszystkim: _

~gykonanie w 90% niwelacjl terenu, wjnoszqcego w granicach lokalizacji 60 ha,

-~ wykonanie catofcl ogrodzenia,

= wykonanie w 95 % dwbdoh Llinii 110 kV, zasilajecych zgkiady z dwbdch kierun—
kéw,
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1

wykonanie stanu surowego magszynu wyrondw gobowyeh 1 adaptowanie go do

cerdw sklpdowanis massyn i urzgdzeh, :

- wykonanie stanéw surowych rozdzielnd glbwnel 6 1 15 kv, formatyzerni
1 hartowni,

- wykonanie w 85 % nagazynu artykutow technlcznych 1 chemikalxi oraz adapto-
wanie go dla potrzeb gereralnego wykonawcy i podwykonawcéw na okres
budowy, '

- wykonanie stanu surowego motowozownl i garazy,

~ wykonanie konstrukcji budowlanej elektrociepiowni do btzw. poziomu pgla-
cza wrar » fundaumentami pod dwa kotly OR=-32/80 i turbozespél akeéa 4 M,

~ wykonanie w 40 ¢ stanu surowsego r4balni,

- wykonaulie w 70 % droég dojazdowych, obwodowych 1 wewnetrznych, _

- wykonanie w 30 % robdt budowlarych na skladowlisku surowca i zrebkdw,

- wykonanle nasypu bocznicy dojezdowej na diugosci 15C0 m wraz z uloZenlem
tordw oraz uloZenie okolo 400 m tordw wewnatrz - zakladowych,

- wykongnie w 3% % stanu surowego budynku adminisfracyjnego.

- wykonanie w 20 % wszystkich zewnegtrznych sieci wod.-kan,

W ramach lnwestyeji wapdlnych 1 towarzyszgcybh zreallizowano modernlzacje
ulicy i szosy w Kroénie z funduszy ZPP na kwote 6,2 mln zl. oraz prowadzono
roboty fundamentowe pod zespoiem mieszkalno- hotelowym i gastronomicznym
ZPFP, '

Oczywigécie nie sposdd wymienié w skroécie pelny zakres prac i robét resglizo~
wanych dotychczas, ' ,

Szereg oblektdw wykonuje sie w fazle nie pozwalajgce] na ich ekspozycjé,
Jak ns przyklad cale, wlelkokubaturowe pedpiwniczenie dzialdéw prasowania

i odwadniania czy tunel trangportowy skladowiska zrebkéw. ' :

Ka uwage zasltuguje przyjety tryb reslizacjl prac projektowych. W zasadzie
wykonana zostals wigkszosé projektow budowlanych, do ktérych wprowadzono
sgzereg uzupeiniefi 1 korekt bgdé juz w trekcie wykonawstwa obliektéw, bgds

w okresie bezposrednio Je poprzedzsjgeym. Podobnle zatatwlono zagadnienie
adaptacji projektéw innych brans: elekirycznej, instalacyjne] itp. w spo-~
36b czesto odbiegajacy od ram formalno-prawhych, okreslonych umowami i -
porozumieniami, Godna podkretlenia jest wepdipracs z giéwnym projektantenm,
pozytywnie resgujgcym na wszelkie uwagl, umozliwiajace wprowadzenie zmian
bazujscych na dosSwisdczeniu przemysiowym.

Jak jus wspomniano rok 1973 bedzle decydujaeym dla catej budowy. Wszystkie
podstawowe oblekty zostang zamknigte, prowadzone bedg w szerckim zakresie
pbrace przy montazu maszyn i urzgézen, W styczniu prowadzi sie Jjuz watepne
roboty przy montazu plerwszego koitla, w polowie roku rozpocznie sig montas
zmiekczalni, naweglania 1 rurociagéw oraz montasz urzadzeh produkoyjoych.
Dot ychezas na placu budowy zgromadzono catosé dostaw masﬁyn 1 urzgdzed
r¢balnl 1 maszyr oddziatu rozwibkniania. Rozpoczely sie dostawy maszyn ode
wadniajacych. Odbior doataw odbywa si¢ w niezwykle trudnych warunkach, po-
niewa? roziadunki prowadzi sie na stacjl kolejowej, a nastepnie dowozi
elementy na odlegiosé 4 km 1 dopiero potem skladuje ns budowie.

Mimo to ZPP prayjely ma sleble te dodatkowe obowigzki dla wiasciwego



mi‘.?.—

preyeotowania robdét mopbafowych.

Na plac budowy wkrocza dalsl podwykonawey. W 1972r. oprocz sit wlasnych
generalnegoe wykonawcy, uczsstniczylo w budowie piegé prredsigblorstw spew
cjalistycznych - w roku 1973 bedzie ich Juz trzynasele,- :
Vymagaé to bedzie wisdciwe] koordynacjl prac, organizacjl srodkéw, sprzetu,
zgopatrzenia materiatowego,

Szezupka dotychezas kadrs ZPP w Krosanle powlekszy sle o dalszych fachowedw,
Dla sprostania zedaniom liczba pracownikéw technicznych wezrognie do 15,
przy czyk sprawa zasadniczg bedzie dotarcie do ludzi z doSwiadczeniem
produkeyjnym w brandy piyt pilsniowydhe '

Szereg podstawowych problemdéw wymsgad bedzie szybkich 1 radykalnych

rozwigzah, |

Do nich w plerszym rzedzle zaliczajq sie:

1. Koniecznost wyboru optymelnego systemu przygotowania i obiegu masy w
oddziele rozwidknisnia, W rozwligzaniu proponowanym przez projektanta
masa nierafinowana 2 defibrestoréw RT-70/M peo zebraniu w kadzl ma byé
przekazywana pompami do rafinatoréw RR-70, umieszczonyck na poziomie
wyiszym ¢ ok. 5 . Przerzuty masy pomiedzy ciggami moiliwe bedag tylko
pomiedzy kedzismi masowymi, przy czym dla jednego ciagu przeznacza sig
cztery, a dla drugiege trzy deflbrstory. System z pewnoscig nie zagwa-
rantuje dostatecznle elastycznych warunkdéw ruchowych, przy C¢iym Wymu-
szony przepiyw masy przez rafinator ze swododnym jej odptywem nle zapew-
ni wiasciwej technolegli domielania.

2. Wprowadgenlie nowej i niesprswdzonej techuoologil oczyszczania sciekéw
metods koagulacji siarczanem glinu i fuglem sodowym. Préby pditechnicz-
ne prowsdzone przez LBGW w Przemyslu podwasyly zatoiong w projekcie
technologle koagulacji i jel efektywnoéé gléwnle w zakresle BZT 1 utle~
nislnodci, Ponadte projekt zakisada zawrscaplie do produkeji osaddw pokoa-
gulacyjnych, co jest szozegblnie istotne dla technologli zsklejania 1
odwadnlania masy; nie na precedenséw w prektyse przemysiowe] I wymaga

" gpecjalnego programu badafh.

%+ Zalozone w projekcle parametry hartowania cdblegaja zasadniczo od stoso-
wanych w przemyéle krajowym i nie sg poréwnywalne. Przyleto: temperature
+ 180%, cykl hartowsnia brutto 3 godz., predkost strumlenia powietrza
do 2,5 m/sek, System ter nie jest znany w kraju, urzadzenla majg charakter
prototypowy i nie przaesadzajge gory Jego efektywnosdel, naleiy sie licezyt
z powasnymi trudnosciami rozruchowyml 1 wdroieniowymi,

Z przedstawlonych wyse] temat dw wynika zakres prac stojgqoych przed siuzba
inzynieryjno-techniczng budujgeyck sig zakladédw 1 wakgzujg one na konisoz-
‘nosé wigczenim sie branZowych placbdwek naukowo-badawczyéh w szybkie przy~-
gotowanie danych, potrzebnych do podjecis decyzjl, co do ostatecznego
ksztaltu krosnledskied technologli.

Tak wiec nie tylko wzgledy inwestycyjne tlumaczg uiycle okreslenia, %e rok
1973 jest decydujacym dla przysziosci Erosna.



Nalesy oczekiwaé pozytyrnego zatatwlenis wszysthich spraw techniocinyoh 1
organizacy jnych i spodziewaé ele, Ze rozruch zaklsdu dokoneny zostanie w
przewidzianym terminle i w poprawnysh warunkach.

J.Ka

Przebudowa ujscla gidwnego kolektora Soiekdw w IPP w Praeﬁyélu

Dotychczasowy sposdb odprowedzanila Solekéw 2 ZPP w Przemyslu do rzeki
San nie zapewnigl szybklego i peinego ich wymleszania £ wodami odbiernikae,
Na zpnacznym odoinku w dét blegu rzeki moina byto obasrwowaé piynacs priy
prawyn brzegu smuge Sclekdw. WydiuZaio to w czasle 1 przestrzeni strefe sa-
mooczyszczania sle rzeki, a tym samym zwieckuzalo zasieg ujemnych wplywow
zanleczyszozehn Sciekowych na srodowisko odbiornika,

W dniu 22 grudnia oddane zostako do sksploatac]i nowe ujscis sciekdw,
Stanowl Je stalowy przewdd rurowy ¢ 324/14 uiofony proatoradle do blegu
w dnie rzeki 1 zakohozony specjalng giowieg. Scieki przez otwér giowicy
kierowane sg bezpoérednio w gibéwny nurt rzeki. Jui na odoinku okoko 100
metréw nastepuje wymieszanie Sciekéw z wodemi odbiornika. Naleiy sle¢ spo-
dziewat, %e ten sposdéd zrzutu sciekdw usprawnl procesy biologicznego samoos
ezyszozanle si¢ ruek, pozwoll leplej wykorzystas naturalnq'ohlonnsﬁé wéd
odbiornika orae znacznie skréci strefe; w ktére] udawnialy pie udamne Wply~-
wy zanleczyszczef, » _
Na wypadek, gdyby w okresach 1etnich nizéwek stanu wody w Sanle wprowadzge
te tym sposobem zsnleszyszczenla zbyt gwalvownie wyczerpywaly tlen w calym
profilu rzeki, zagratajac powstaniem beztlenowe) bariery blologlceznej,
zgchowano mo2liwosé odprowadzania fciekdw do starego ujscis przy prawyn
brzegu odbiornika, Fonadto zabezploeczenlem przed przeclatenien zanleczysze
czeniaml odblornika przy niskich stanasch wody bedq oddarne przed Yerminem
do eksploatac]l technologlozne] dwa sdlornikl retencyjna o laszne] poJjemnosei
4600 m3 ozyll zapewnlajgoe dwudobowg retencyjnoé¢ odprowadzanych éciekéw,
Wysej oplsany sposédb cdprowadzanie écleldw ogdlnotechnologlcznych z ZPP
w Przemyslu przewidziany Jest do momentu wybudowania grupowe] oczyszezalni
biologiczne).

HQPQ
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Z PRZEMIYSEU PEYT WIOROWYCH

Nowe oddzialy piyt widrowych. Niekidre uwsgi na temat malyeh widrdwek.

Yrzed rokiem uruchomiono w Mazurskich Zakladach Przomystu Sklejek
w Foragu nowy oddzim}, w ktérym produkowsne sg piyty widrowe pneumatycz-
nie frakejonowane, Produkeja oparta Jeat gidwuie na surowcach bedacych
odpadami przy produkedl sklejki, S5g to przede wszystkim walki poluszcrars—
kie i odpady tuszoczki. Zalozona zdolnogé produkeyina Oddziatu Piyt wibro-
wyeh wynosil 10 tys.m? plyt widrowych rocznie, Przewlduje sig¢, 2e Oddzial
pozostanie w scisied Xooperacji z wytypowanymi zakiadami produkujgeymi
meble i konfekcjonujqc'czesé_wyprodukowaﬁych'u sievie piyt, wysylaé Je
bedzie do btych fabryk w postaci gotowych formatek przeznaczeniowych
Obecnic wielkosé produkeji OPW zbliza si¢ do zaplamowane] zdolnoéeci pro-

 dukey jned. | |

W patdzierniku br oddanc do uzytku, skracsgjac cykl inwestycyiny o 3
miesigce, podobny do opisanego wyzej Oddzial Fiyt Widrowych w Zakiadach
Przemysiu Zapalczanego w Bystizycy Klodzkiej. Surowce drzewne stosowane do
produkejl to gidwnle odpady powstajace przy produkeji zspalek,
Csiggniecie pelnej zdolnosdci produkecyjne] przewidziane jest na konlec
druglego kwartatu 1973r, Obecnie OGdzial jest w fazle rozruchu technologicze
nego, Welg? Jeszcze wystepujs trudnodcl zwigzane z subomatycznym sterowa-
niem ciggu nie najlepiej wykonanym przez wroclawski Elektromontasz.
Duie zaangaZowanie kierownictwa i cateJ zatogl sprawis jednsek, Ze moiZna -
prezypuszczaé, iz najmiodszy z tego btypu OPW moZe staé sie Dddzialem przo-
dujacym., Powinno to byé bodicem dla pracujacych jui Oddzialtdw, zas wspdi-
zavodnictwo miqdzy nimi winno 14¢ vak w kierunku uvzyskania Jjak najlepsezych
piyt, jak i mozliwie najwiekszege praerobu wiasnych odpadéw drzewnych.

Fonlewaz Jest to Jui Lrzecl tego fypu OPW w Zjednoczoniu Przemysiu
Plyt sklejek i Zapsiek wydaje sle, #e mozna sprobowaé dokonad pewnego pod-
sumowania realizscji podjete] przed kilku laty decyzJi budowy "maiych
widrbmek". ' ‘
Decyzie te poﬁjeto'wteﬁy, gdy rosnyce zapobrzebowanie na plyty widrowe
spowsdowalo konlecznosé awlekszenia pobencjalu produkcyjnego braniy.
Wzrost ten mdgl nasizpié tylko droga systematycznego zwigkszania zdolnosci
produkeyinych istniejgcych zaktadéw poprzez ich modernizaje oraz réwnocresw
ng budowg nowycl wakladdw. Whedy to zrodziia sie koncepcja budowy OFPW o
zdoinoéel produkeyjnej 10 tys.m3 plyt widrowych rocznie, wyposazonych w
krajowe urzgdzenis wykonene na miare swoich mozliwobel pruez Zjednoczenie
Prrenyslu Maszynowego Lednlcotwa. FPodstawowynm Jednak celem tel koncepeji,
z ktbrego wynika lokalizacja oddziatéw, bylo racjonslne wykorzystanie od-
paddw droewnyeh, powstajacych w makladach produkujacych sklejie lub zapatki.

Zatozong tedhnologia produkeji, gXbwrie zas system prascwania pdlegaﬁaﬂ
¢y na stosowaniu krotkich czasdéw prasowania i wysokich bewperatur, stwarza
bardzc ostre wynsganla odnosnie przcatrzeganis zalecanych parametrdw tech—
nclogicenych, wymaga wiee sprawnych urzadzed o duse] dokiadnnscl. Wyposa~
Zenls tych zaxkiaddw w nlesprawdzone, droeviotypows Wrzadzenla pleslo wiege



ryzyko nieuzyskania piyt o odpowiedrnich wlasnosciachi. Obawy te znalssly
potwierdzenie w pierwszym OPW w Pleazu, gdzie w pewnym okresle nie mozna
byto uzyskaé plyt o wirasnosclach odpowiadajacych wormie. Okazalc sie tes,
ze nie wszystkie » zaloionyeh w projekcie technologicznym parsmotry byiy
mo%liwe do zastosowanlas w praktyce i1 musialy ulec pewnym zmianom.

Poréwnujac wspomnlane wezesnie] zekiady z zakladem w Plazu moinsa
gtwierdzic¢ pewler postep w roswigzaniu nlektdcych problemdw Lechnicrnych.
Nadal Jednak pozosialo szereg niefocigghleé tsk po stroemle projektowsnia,
Jjak 1 wykonawstwa urzadzeh, ktdére powtarzadis sie w kazdym gaxladzle,
Przykladem mogg byé trudnodcl zwigzane z przerobem odpaddw skiejkafskich
na linii rebak DHYA ~ skrawarki bebnowe. Szezepdlnle w Morsgu budows tak
rozwigzanej linii przerobu odpaddédw byia niecelows., W MZPS w Morggu- jus
wezedniej pozyskiwano zrebkl z luszezki, ktére rozprowadzans hyly do innyeh
zakladdéw, 04 momentu uruchomienias OFW zrebkl te moga byé z powodzeniem
usywans 46 produkeji piyt widrowych i powlnony byé dostarcusre bezpodrednio
do zascobnlka skrawarek bebnowych 2z pominieciem rebaka DHQA, ktéry Jjek wie~
domo z doswliadczeft w Orzechowle 1 Piszu nle zdaz egzaminu przy prsercbie
odpadbw zuszczki szczegdlnie o malej grubosci.

Projakty technologlozne opracowywsne dla caze] grupy tego typu
0ddziakdw Pyt Widrowych nie zawsze wlec uwzglednlaja specyfike posscze-
gblnych zakladbébw, Tynczasen wydsje sie, ze OPW budowane w zakladach Jui
istniejacych powinony byé wkomponowane w catost zakiadu, uwzgledniajac
przede wszystkim wspbHlzaletnosé w zghiresle zaopatrzeniaw suwrowce, ehsrgie,
pomieszczenis magazynowe, rampy itp.

Cheecnie tak projektanci, Jak i wykonawcy urzadzen dysponuaq duzym
zarobem Adodwisdemeh zdobybtych » pracujscych jui OPW 1 dosdwisdezenia te po-
winny byé wykorzvabywane w keZdym nastepoym oddawenym do ugytku zekradzie.
Praktyia jednag tepo nle potwierdza, PrZykladem mogs bys wagl dozujace
wibry 2z zasobniks wibéréw suchych, kbore we wszystkich zakladach byly wyig-
czane £ ruchu .z powodu nieprawldiowe] pracy, tskie stacle nasypowe, na
ktéryeh mime wprowsdzonych poprawek, kovierzec widrdw nadal Fformowany Jest
w sposéb niewtadciwy, podobrnie szlifierki, sortowniki i imne.

Nadal wystepu]la trudnoéci z uzyskarlem zaltozone, temperatury w prasie
oraz zastosowaniem cdpowiednie] dia te]j technologlii krzywe] prasowania.
Stan techniczny massyn i urzgdzefi ma bardzs istotny wplyw na ilosé oraz
jakosé uzyskiwanyoh piyt. Ozeste postojs, zaklécalace cigglodé procesn 1
wadliwe dzlalanie nisktérych urzadzeh, uniemozliwiajgce utrzymanie zalozo-
nych parametréw technolegleznych z gbry przesadzajsg o wynikach.

Brak jest wiasciwego zalnteresowanla swolmi wyrobami wytwbrcbw vrzgdzed,
ktére koticzy sie wladciwie w momencie prezakszsnia zgkzaedu do uzytku, Brak
czedcl zamiennych uniemozliwia niejednokvotnie utrzymenle maszyn w pelnej
sprawnosci,

W ted sytuseJli kierownlctwo UPW, gablegaiac o utrzymenie claglosci ruchu
czesto parametry technologiczne stewlia pe dalszym planie, Z tych tei powo-
déw wprowadza sie nieuzasasdnione zmiany w technologii.

Wszystko to nie pozostaje bez wpiywu nz Jakodd wyrobi.
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Reasumujac moszna stwierdzic, fe sposddb realizacil siusznel w zaloiew
niach koncepcjil pozbawil jg mozliwych do osiggnigcia efeitiw, poniewaz
zdobyte doSwladerzenia nie zostaly neleiycie wykorzystane,

T.Wa

% posiedzenia Rady ZrZESzénia Asortymentowego Producentédw Klejow,

Uochwalta Nr 3/70 z dnle 11.V1.1970r Xoniedi Ogdlnobraniowe) Tworsyw
Sztucznych powolano Zrpzeszenle Asortymentowe Producentéw {lejdw wyzhaczajae
Zaklady Chemiczne “"Pronit® jako Zakisd Wiodacy.

W patdzierniku 72 odbyle sie kolejne zebrerie Rady Zrzeszenia. Zgodnie
% przyjetym regulaminem Rady Zrzegszenla orar ustaleniaml pierwszego zebra-
nis uczestnikéw Zrzeszenla Asortymentowegua w gktad Rady Zrzeszenla
wihod s41 ’ :
~ dynekbtor zgktade wlodgeego jako przewodniczqcy,

- preedatawliciele wezymtkich zakiaddw produkujgeych kleje syntetyczne -
21 osrodkdw, _

~ nrzedavawiciele inatytubéw i central handiowych - sygnstariusze porozu~
mienia - & osbb, .

Przyjmudqp za podstawe podzialn giosdw w Radzie 2rzeszenia wartoss
nrodukedi w 1971 do 50 mln.z2t., wezystkie zakiady obrzymaly pe Jednym. glo=-
sle, 2.4, Kedziersyn 1 275 "Pronit-Erg"” po ¢ztery glosy, a przedstawiciele
inetytutn i central handlowych pe jednym glesie.

Po referacie "Program rozwoju produkeJi 1 stosowania klejéw syntetycze
nych w latach 1972-1975 L do roku 1580" wywisgzala slg dyskusja, w ktdrej
przedstawiciel LBPWiL podal zapotrzebowanie na Zywice mocznikows o symbolu
1135, ktére dle zakiaddw w Jasdle 1 Karlinie w 19751 wynosl 8500 %/rok,

z tendencja werostowg oraz 21400 t/rok dla zakladdw Juz istnlejgeych.
Przedstawiciel 2738 "Pustkéw" wnidsi uwagi do drugle] wersji programu roz-
woju produkeji i stosowanis klejéw syntetycznych, ktéry zakiads utrzymanie
w ZT3 “Pustkéw" produkeji sywic mocznikowych ne stalym poziomle 15000 t/rok.
1S5 opracowaly i prezedstawily w ZPTS "Erg" program rozwoju te] produkejl

w 1975 r do 30.000 t/rok, a w 1976 » do 50.000 t/rok. Koszt budowy instala=
cji o wydajnodcel 50.000 t/rok wynlesie 22,000 tya.zi,

Zaklady rozbudowujg u siebie produkeje formaliny, = mocznik bedg sprowadza-
ty z pobliskich Futaw. Zaklady posiadajg nowa technologie produkejl Zywicey
kleJowel 113, przeznsczone] gléwnie dla nowouruchomionyeh zakladdw w Jasdle
1 Esrlinie i zaopiniowsne] pozytywnle przez odbiorcédw. Zaklady wnloshkujg
te rozbudowe ze wzgledbw ekonomiczhnych - niski koszt inwsstyedl oraz racjo-
nalnosé rejonlzecji produkcji i zusycia klejdw.

Uchwalg Nr 4/70 Rady Zrzeszeniaz dnig 17.10.72r zobowigzane Z.4.
Kedzierzyn oraz 4TS "Pustkéw" do sprecyzowania swolch programdéw rozwojowych
idokonsnia pordwnawecze; analizy ekonomicine] produkejl klejow mocznikowych
i na jej podstawie ustalania profiléw produkcyjnyech w zakresie Zywic
mocznlkowyech dla obun Zakiaddw.
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W zwiazku z tym ZA Kedzierzyn zwrécyg sie de ZPTS "Erg" o przekazanie
techuologii produkcji #ywicy mocznikowej 113, Analizy porédwnawcze] dokona
Zjednoczenie Wiodgce - ZrTS "Erg" przy wepdludziale Zakladu Wiodgcego
i ICEP. | - |

Uchwals postanowiono przyjaé Jeko czlonka Zrzeszenla Asortymentowego
ng zasadzle dobrowolnoscd Osrodek Badawczo-Doéwiadczalny Przemysiu Piyt
Drewnopochednych w Czarnej Wodzle,

' | Hele
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Nowy nyeten akladowania nebkow

RERIPRIAR e unar, iR

W nnwym.zaktadzia Valllant /Oklahoma/ naleggeym -do konsernia Weyer-
naeuser prasuje w pelnl zautomatyzowany system skiadowanis zrebkéw /Rys.n/,
dpvacﬁwany proez oddzial Hewltt~Hoblnn firmy Litton Industries,

L nowym systomie wszystkle zrebkl kierowane do produkeli przechodza
przesn skladowlsko. Zrebkli trafiajsce wozednde] na skladowlske peblerane
s34 do produkeji w pierwszed kolejnosci, Cbniza to msksybalny czas skiado-
wania zrobkéw, podnosi Jakost 1 wydajnost celuloazy.

_ Skindowanie zrebkéw i ich pobér dokomsywsme sg zs pomoca przenosni-
kéw tasmowych i uktadarek stosdéw w obrotowym wysi«gniku. Urzagdzenia do
poboru zrebkéw majy nowg konstrukeje.

Sktadowisko przewidzisne jest do oddzielnegoe skladowanis zrebkéw sosnowyeh
1 debowych. Wysylanie na skladowisko i pobér obydwu rodaajéw grebltow moze
byé dokonywane réwnoczeénie. ) oddziexnym stoaie skladowana jest kura-
Caly gystem sterowany Jest przez Jednego operatora. ‘ :
Wrdajnost systemu Jeat najwyisza na éwlecie. Zrebki ‘8§ przyjmowane i kierOn
wane na sklgdowisko 2 wydajnoscig do 900 ton/godz. Pobér zZrebkdw odbywa
'sig‘z'wydajnoédiQ'ao 1000 ton/godz w zaleznosci od potrzeb zakiadu, Ogblna
1loé¢ zrebkéw znajdujgeych sl¢ na skladowisku siega 210 tys.ton, W trzech
stosach o diugoscl po okole 300 m skiadowane sg zrqbki sosnowe, w czwartym
stosie~2rebkl debowe. Kora [ponad a0 f?s.toni skladowana jest w odun;elnym
stosie o dilugoscl 222 m,
Zrebki dostarcza si¢ na skladowisko przenoénikaml tasmowymi biegngeymi
réwnolegle do stoséw. Urzadzenie do poboru zrebkéw ze stoséw pracuje rue
chem posuwistO—zwrotnym. pomigdzy uprzednic wyznaczonynl punktami na dXugod-
¢i stoséw, rozpoczynajsc od kohca, na ktéry zrebki zostaly wystane wezebe
niej. Przy dojéciu do Zgdanego miejsca pa stosie opuszeza sieg chwytak,
ktéry nabiera ﬁrgbki, urzgdzenie cofa sie i przekazuje je na transporter
tatmowy blegngey réwnolegle do stosu & kierujgcy je do przodu. Urzgdzenie
pracuje tak dopéki nie zablerze wszyatkich zrebkéh'z wyznaczonego odcinke
_stosu. Tak pobierane sg zregbki ze wszystkich miejsc stosu.
Zrebki mosna pobieras¢ do produkcji a réwnoczeénie moZze trwaé przyjmowanie

' zrgbkdw na stosy. Ze stosdw zrebki kierowane sa do stacji sortownlkéw.
argbki 0 prawidlowych wymiarach kierowane sg bezposrednic do produkeji,
do waraikéw ciqglego dziatania a zrebki za duie kierowane sg do rozdrabnia~
czy a nastgpniez_powrotem do sortowania. Odsortowana drobna frakeja kiero-
wana jest na sktadowisko kory wyposaicone w takle Same urzqdzenia do podawa~
nia na stos i poboru, jak skiadowisko zrebkéw,

Wydajnosel urzgdzed Wysylowych i pobierajqcych korg wynoszq odpowiednio

566 i 226, 5 t /zodz, Zaklgdx koncérnu We?ezhaeuser wykorzystujg rozdrobnicng
kore jako paliwo dls kotldéw energetyczuych,



Caly system skladowanla jest w pelnl sautomatyrowany. Pracyg uregdzen ate-
ruje sig za powocy sygnaléw podawaunych z radlosbtaoii krétkofalowe].

W pomleszezeniu kontrolpnym, wnsjdujgoym ale w orodku skladowlaks, znaj-
duje sie operator, ktéry reguluje pracg calego systemu.

Wazystkie zrg¢bki skiadcwane sg w preyblliseniu przez Jednskowy okres
ezasu, dzlekl czemu ulegajg mniejsze) deprecjacjl, oo w znacznym etopniu
obniza straty na jakoseci i wydajnosei produktu. Zestosowane teimowe przencs-
niki pracujg bardelej piynnie niz normalne pneumstyczpe urzgdzenig do aypa~
nia stosdw, co w potaczeniu z wyeliminowaniem spychaczy do poberu zrebkéw
atworzyto warunki do wyeliminowanls uszkodzeld zrebidw,

|
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Wi obliczen projeittantdéw Hewitt-Robins ilosé wsszkodzenych zrebkéw w proy-
padku stosowania pneumatycznego usypywania stogsdw 1 spychaczy moie docho-

dgzic
opilsywarle

moF

do 6 % eghlinel ilosci zrebkdéw, co dla tak ogromnegu shtadowiska Jjak
stanowié kwote ponad 1 mln dolardw roczmie, Innyw frddiem

vszesednosel jost obnizenie koszntdw eksploatacji; transportery tadnowe

pobicrajs mpieisze ilosel energii niz transport pneuwmatyczny. Dla pneuma-
tycznego syshtenu obslugujacego sk}adowisko o wielkoscl skladowlisxa Veyer-
haeuser zwickszmone zapotrzebowanie energii w ékali roczne] wynlosioby kwote
ok, 100 tys, dolardw,

Nobocina zwigzana z obsiugg spychacsy,

wi¢ kwotg

ponad 100 tys. dolardw na rok,

paliwo, ich konserwacja moze gianc-—

Frzy nowym sposchbie skladowsniu plebaswpiocreustwo zaplondw stoadw jest
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zpacznie mniejszes W stosie zatoionynm prezy pomogy normalnego transportu
pheuwmatycznego tworzg sig skupleka, w ktérych gromadzi 1 komprymuje sie
pyl. Temperstura w tych miejscach podnosi sie wyzeJ) niz w pozostaiych
czgéciach stosu, ¢o prowadzl do posardw.

Automatyczny system ukladania stoséw i poboru zrebkdéw daje mozliwoscl
firmie Weysrhsecuser powlekszenia sktadu w praysziofcl bez instalowsnia do-
datkowyck urzgdzehn, Potrzebne bgdzie jedynie przediusenie torédw dla ukia~
darek stosu 1 urzadzeh do poboru zregbkdw,

Pulp and Pap, 1972 46 Nr 10, 8.58-60.
: RoK

Przyrzsd do mierzenia palnosci

Wiasciwoscl zwiagzane 2z palnoécig prakbycznie biorgc wszystkich materia~
16w moina zmniejszyé za pomocs nowego przyrzadu produkowanego praez
firme¢ Stanton Rederoft, Copper Mill Lace, London SW 17 CBN, Anglia.

Wyniki pomiaréw mosna uzyskiwa¢é bez wywartosciowywania krzywych i doko-
nywania obliczed. Aparat typu ¥T4 nadaje sig zaréwno do celdéw badawczych,
jak 1 préb kontrolnych. Moze on wykonywaeé ainimum 10 préd w clggu dnia.
Jest skonstruoﬁany w ten sposéb, fe speinia wymagania normy ASTM D-2863
dot. wymagah odn, palnoéci materiatow amerykaiskiego towarzystwa badania
materiatéw /American Society for Testing Materials/.

Prébe wykonuje sie spalajac proébke o wymiarach do 130 x 5C mm przy
dokladnej kontreli i rejestracjl dopiywu tlenu, Daje to “"krytyoczng wartoest
tlenu” tzn. okresla najuniejszg jego ilost potrzebng do palenia sie¢ Mmate=
riatu, Krytyczng wartosé tlenu moizna odezytywad bezposrednio na priyrzadzie

pomiarowym. Jednoczegnie przyrzqd daje Informacie o rezprzestrzenia-
nin gie plomienia, profilu epalania tgn, ¢ tym jak Piomied postepuje w
obreble prébki, jak réwnlez o Zarzeniu, promieniowsnin ciep&nym i zuzyciu
tlenu, Wazystkie te dane moga byé rejestrowane,

Przyrzad pracuje przy usyciu niskociénieniowego cylindra gazoWego
standardowego typu. Sg 4o nabycis dowolne urzgdzenia dodatkowe m.in, jed-
nostke do podgrzewania gazu przy badanlu zjawisk synergetycznych 1 jednost-
ka dc ponigréw substancil frudqcych.'w nlediugim czasie bedzie dostepne
réwniez urzagdzenle dodatkowe do_okreélania sktadnikéw Gymu.

Svenck Paptng. Nr 2/1973 z 10,I1,7% str.51
' ' : 5t0

Wielki frachtowiec do traensportu zrebkéw z Australil

J&poﬁskie'fabryki papleruy zastosowaly do trangportu zrebkdw z FPoludniow
we] Australil najwi¢kszy specjalny zbiornikowiec d¢ zrgbkédw typu
"Hachinohe Maru®, Statki tego typu majs nosnosé 54,187 t 1 dostarczaja
zrebkl z Tasmanii do Japonil.

Holz-Zentrbl, Nr 19/1973 z dn.12.I1.73%, atr.278
560



- 56 -

Japonia preejmuje 80 # indonezyjeskliego ekeportu drewna ckragzego

Wedlug danych statystycznych rzgdu indonezy)ekiego odn, rolnictwa 1
lesnictwe w 1571r eksport tareioy i drewna okragtego # Indonezji wynidsi
10,76 mil.m3, oo w stosunku do poprzedniego roku ognaozs wzrost o 46,2 %.

Z te] wielkovdoi 81,000 n3 prrypade na taralce. Werost wartosel eksporitu

w stosunku do 1970r byl Jesscze wyissy 1 wynids: 78 %. Gros sksportu, bo
10,32 pil.n3 znalazto odblorodw w krajach szjstyokich. Sama Jeponls zakupi~-
za 8,30 mil.m3, co stanowl prawle 80 % indonezyJsklego eksportu drewna.

Holz~Zentrbl, Nr 21/73 z dn. 16,I1.73, s5tr.296
50

WIADOMOSCI PRZEMYSLU SKLEJEK

Nowy zaklad sklejek w Malazjl -« Oceanis

Zachodnio-niemiecka firma Buttner-Schilde-Haas A.G.Hersfeld /dawniej
Schilde/ eksportuje duio urzsadzehs do Tajwanu i Oceanil. Do zakladu sklejek
na Formozie wysiano 8 suszami forniru, Ostatnio wyslano 4 suszarki do fore
niru dla przedsigbiorstwa Kranji Plywood, Singapur. Dwie 2z tych suszarek
83 typu tasmowego 1 przeznsczone dla dwdch zautomatyzowanyeh ciggdw tusg=-
czarskich, Nastepnie dwie suszarki sa zsopatrzone w pbélautomatyke. Przewi-
duje si¢ przerdd drewns Mersawa /dark red light red/. Dzienna produkeja zak—
tadu ms wynosié 35,000 arkuszy /formatu 244 x 122 on/, co oipowlada rocz—
oej zdolnoscl produkcyjnej 130.000 m3, Zaklads slg eksport ~dzZesclowo wias-
nymi statksmi do Jsponii, USA i Wielkis3 Brytsnii, Niemiecks firma otrzy-
nata zambwienie mimo konkurencji Japonii, Cytowana firma wygrate konkurs
ofertowy z uwagl pa liczne poprzednie Aostawy do tego rejonu i znakomicie
zorganizowany serwis obsiugi klienta, '

Holz und Kunststoffverarbeltung Rr 12/1972
' ' MEw

Fabryka sklejek w Czschoslowac]i

Najwliekszz czechoslowacka fabryka sklejek bedzie wybujowana w Hodoninle
w potudniowych Morawach. ¥ skali roku fabryka ma wybtwarzaé 55.000 m3 piyt
stolarskich i 31,000 m3 wodoodpornel sklejki. Gidéwna ilosé urzgdzed produk-
cyJnyeh o wartoéel 190 mil, koron ma byé dostarczans przez firmy z Finlandii,
NRF i Szwajcaril., Miedzy innymi zostanle zalnstalowana linia produkeyjna -
dla piyt stolarskich typ ANRA /szerokosé piyt 2600 mm/. Nowy zaklad zosta=-
nie wykonsny nakladem 340 mil. koron i bedzie zatrudnia: 501 pracownilkdw,.
Produkecjs zostanie uruchomiona w 1973 roku, '

Holsindustrie Br /1973
MEw
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Bilssa pedredni 4la synlu skliejii

W wydawnietwie Keomlvetu Desesnege Fiy/ /808 "Biuletye Dpsewdy dla Rurapy™
W 6B;dei 2 plevwezefe »umesu ukupeladslacsge NIV Yos  Bosbuly epublikeware
setatensne liekby sa plevwsBe pdlreers 1972» dolyenges eurvope]skiegs syne~
By skleiki,

Pomimo reessjl importy siklejkl u majwiqksmpege suropsjekiego edbiorey
Cekledlel » Wiellds) Brytsalli w 19712 lisupo wErostu spokyele w kyajach ECE
ogdlen preyhrale ns eils a alsnowiole ¥ 2,5 % w okresic 10091370 B8a pos
Bad 11 % w okresle 1970«1871, Ayio vo v ifatools 4o eawdri¢ozoals prawio
wyigesnle slinomu Yempu yomwelu ¥ A%gnsch Zjedncssgayeh spowedevadsmu
rosngeyn papybam be wbtrony hudowaletvs,
¥ Buropie, o il wyigosy alg Wisiks Deytanle, beupy resweiu w 197ﬂr PORGHm
Yoo na pezdemle 1670r 1 wyrakale sly warostem % %5, pedabals jek w Iwigsku
Radeleokin, pdsie wynoslio 4 « 4,5 A ¥ pordwnaniv p 19650 apery sklejkl
aetto w Eurcpie werdol w 1971r dwikvotnis a w UBs prawis trsykrotnie,
¥ ostatnio wynlealonyn praypadkv skuportarani byiy Mraje norwijalece sl
Agdl, dosteroralane oklejke llénisata.

Turopojaka produksds sklejil wrronies w ﬂa?ﬁm & 445,000 a3 ozyll o
2,5 % v ptosunku do 1970y 1 omigpncia 4.70 mll.m%. Zngozes preyrosty prow
duke Ll wirédd krajow prrerabisjgoyonr gibwnle drowns vropikalne wykaesaky
Freanje, Viochy i Hismpnniu. & wordd rreddw pr.erahaajacych ponng 4 4vionie

Sewecla.
Produkels sklejki wykazywala npadeﬁ w eLggn dwa knluinych 1at w ¥ e i Pinw

landla wyprodukewazs w 1971y mntz] akledki nif w noprzedzajgcym roku. Jak
utrzyeuje sie wa wioskich kosztach gospederszycsh produkela tego kraju na
byé o Jedng tnsmecls wickaza ni2 to podaje sbavystyks; ziyby tek bylo w
rzeczyvistoscl bylyvy Wiochy ¢ nie Pramcla najwickezym produsentem skleikd
w Eurcopie.
¥ pierwszym pbéiroczu 1972r produkcis ektlejiii I pivt stolarskich w Eryo-

pie Joez Z3RR/ wynlosie 2.150,000 nZ wobec 2,020.000 23 w tekin sanyn okre-
sle 19714r. Csnacza %0 warocst o 6 % L prawdopodcbnio nowy rekord produkeyj-
ny za cazy 1972r, Eksport skiejki z xrajéw europeisiich wardsi w plerwszyn

_ pélroczu 16720 5 11 % a misnowicie z 495.000 n% do 540,000 n3 a ‘mport

19 % z 064.000 B3 30 1.145,000 m3. Powysej tej nrzeclgtnej‘znalézla sie

w ekaporcie ?rancaa S+ 25%/ i Wiochy /+30%/ = u imporcie NRF /+30%/,

' Frencja /+3%%/ 1 Szwajoaria /+ 31%/.

Jatiadajae w 1972r werost sufycia sklejki w Buropie o 5 % nozna gig liw

czye w 19723> z dalszym,moZe hie w peind tak wialklim wrrosten gpogycia.

W 1972r wzrds® znacznie import do NRF, JTrencji, Holandil i Wielkiej Brytanii;
te kraje prrzewidujs Jjednak tylko niezraczne zmiany w 1973r w stosunku do
1972r, W FRF wzrostowl importu towarzyszy spadek wiasnej produkcji. Wzrost
produkeji w 1973r spodziewany Jest w Finlandil, Francji, Szwecji, Wioszech,
Higzpanii i Szwecji. :

Holz-Zentrbl, Nr 25/1973 z dn. 26.1I.73, str.379
3t0
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7 PRZEMYSEU PLYT PILSNIOWYCH

Mimo wielu trudnoscl weréel w 19?2r lmpoert drewna /do NRFe preyp.tiuns,/
dy Sohulze«Rigwald

Plyty pilsniowe

Import piyt piléniowych wizrdel w plerwazych dzieslgoiu mieslscach
1972r w gtosunku do analogloznego okresu 1971r ¢ 16% &0 153,000 4,

Import pryt piléniowyoh twardych werdsi o 17,000 t do 124,000 ¢ e piyt
porowatych o 4,700 t do 29,000 t. Produkeja krajowa w tym ogasie utrzymy-
wata slg¢ ne niezmienionym poziomie,

0d dawna obeerwowane zmlany w strukturze importu wediug obszaréw pochodze—
nla postepowaly nadal w 1972r. Import ze Skendynawii zunlejszyt sie ¢ 8 %
do 37.000 t. Wzrds: natomiast import z obszaru EWG o 16% do 55,000 t,
Werésl rownlet znacznie import z Brazylii do 12.000 +. Xraje soejalistyczne
odgrywaty, podobnie Jak poprzednio podrzedna role. Przyszloéé pokaze, ozy
obniszka cel importowych w handlu ze Szwecjg, Finlandig 1 Austrig w ramach
umowy z EWG o wolnym handlu, ktéra ma wejsé w sycie sukcesywale w latach
1973~1977, wplynle na przesunigecis w imporcie piyt pilsoiowych,

Wprawdizie SzwecJja pozostala z 30,000 t najwiekszym dostawca, lecz
Francja znalazia sle z 26,000 £ na drugim miejscu z malym dystansem.

Ra nastepnych pozyojaeh znalazly sie Belgia-Luksemburg, Holandia 1 Austrls
Po 13.000 t 1 Brazylisa. '

Ceny gakupu w Sekndynswii wzrosiy w okresie sprawozdawczym po poczgtko~
wym ostabieniu, Zgdania producentéw w innych krajach-dostawcsch byly na
ogét mnled zdecydowane, Ceny sprzedaine na niemleckim rynku mofna bylo z
trudnosoig dostosowaé do warunkéw wystepujgcych w imporcie.

Sklejka
Impert sklejki w 1972r wzrési podobnlie jak w poprzednich latach

skokowo, at 0 25 % i oslggnal w okresie sprawozdawczym 224.000 m3, Naledy
podkreslié, e lmport sklejkl sklada sie¢ gibdwnle 2 sortymentdédw nieprodukowa-
pyoh w Niemczech tzn, nielonkurujscych bezpoérednio z krajows produkcja.
"Nalesg tu - sklejka brzozowa 3 Finlandii i sklejka z daglezji z Kanady.

Decydujgeym czynnikiem wzrostu importu skledki byi wzrost dostaw z
Francji 4 Wioch w kaidym Z przypadkéw o 40%, Na czele dostawcédw znalazly
slg Wiochy z dostawaml 56,000 m3; sklejka topolowa i sklejka z gatunkéw
egzotycznych ogrywajg tu zasadniczg rolg. Na drugle] pozyeji znalazia sie
Francja z dostawami 42.000 m3; gros dostaw to sklejka okume.
Finlendia zwlekszyla swoje dostawy sklejkl brzozowej do 41,000 m3. Import
2z Kanady, gidwnle allejki daglezjowe]J wzrdst do %5.000 m3. Z wymienionych
czterech krajéw pochodzilo 80 % sklejki zaimportowanej do NRF w 1972r.
Stosownle do powytszego ograniczone bylo znaczenie innych destawcédw Jak
Holandia, Rumunia, Hiszpania, Izrael i in, |

Ceny sklejki specjalnej z Finlandii i Kenady byly bardzo ssztywne i
czeato nie moZna bylo zespokoié zapotrzebowania. Natomiast dcstawcy fian~
cuscy i wlosey potrafill znacznie zwiekszyé swéj udzial ua ryoku NRF dls
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sklejki standardowsj na skutek korzystniejuce] kalkulasojd oan;

Piyty wibzows

Import piyt widrowych w ub,roku werdst o 29 % do 352,000 m3., Mimo tego
wzrostu import pokrywa zaledwle 9 % yapotrrebowania NR? na piyty wildrowe,
Znamienne jest, Ze import piyt wibrowych s drewna warist w 1972r o 73%
do 233,000 m3, podozas gdy Jednoszeinle lmport plyt patdsiersowych sonlej-
szyt sle o 14 % na 119,000 n3, W ten sposéd zasadniozy uwdzial plyt patdzle-
rzowych % lmporcie p2yt widrowych spadl do 34 %.

Giéwnym dostawcg ptyt wldrowych pozostala nadsl Belgla 2z 181,000 m&.
Francja zwi¢kszy2a swoje dostawy wigce] nif podwdinie do 68,000 m3.
Dostawy z Rumunii, Wioch, Holandil, Szwajcarii, Austrii 1 in, nie mlazy
wigkazego znaczeliia.

Holz=Zentrbl, Nr 154/155/156/72 2 29.XI1.1972, str-2276

50

Fksport plyt z Norwegii w 1972r,

Eksport piys pilsniowych ksztaltowal sie w plerwszych trzech kwartalsea
1972r wartosciowo na poziomie o 15 % wyZszyn niz w tym samym okresie 1971r.
Wzrost wartosci byl czesclowo spowodowany wzroctem llosclowym o 7% g czedw
clowo korzystnym wzrostem cen. Znaczny wzrost eksportu ociggnigto giéwnie
przez zwig¢kszorg sprzedaz do NRY, Holandii i US4,

Vizrost cen plyt obrazujg poniisze liczby _ _

styczen-wrzesieh styczfﬁ-grzesieﬁ. procentowo

. 1971 1 zmiang

koron/tone koron/toneg 1971/1972
Plyfy piléniowe P 74 g 782.= "~ 545
Plyty pilsniowe T 544 -  578.- 6,3

Réwniez wartosé eksportu piyt widrowych wzroska znacznie, bo o P4 %
Ilosciowo wzrbst eksport o B0 % lecz ceny byly coskolwiek nissze niz w 1977r
i wyrazaly sie¢ stosunkiem Jak 770.- koron/tonme w 1971x do 733.- korom/tone
w 1972 r czyli o 4,8 % nizej. '

Norsk Skogindustri Nr 1/1973, str. 10-11.
5t0

Usuwanie zanieczyszeozeh fenolowych z wody przez utleniajsce zespolenie

Zz subgtancjami lignino—celulozewyms

Scieki z przemysiu piyt piléniowych, bez wzgledu na zmiennoéé procesu
techrologicznego, zawsze zawleraja réinego rodzaju fenole.

Proces oczyszezania wody z fenoli w praktyce przebiegs u nasg samo-
rzutnie, gdys polega na rozkizdowym utlenianiu ich przez mikroorga-
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nizmy w prooenie samecosyarcsania, bardzo povolnym L o rdine), Lo 2alode
ned od wlelu csynpikdw nlaregulowsnej skutesznosal,

Motody usuwanlu wilskegyob sbegeh fenoll 2 roztuwordw wqﬁnyah nie as
proste ani tanle, to ted nle znalasly one w Nauzym priamydle sastopowas-
nia,

Allan G.G., Mauranen F., Noegi A.N. arewiduwali prnouaw cozysrazania -
wody W cslu ugunigois zanlaozysnceet fenolowyoh 1 zaproponewall nows
metodg opartg na azesolowym utlenianiu wlékien ligno~celulosowyoh i fem
nold w fciekach za pomocq ohemlosnych érodkéw utleniajacyeh - atabilizu~
Jacych 1 utrwalajacych utlenianie biologiczne.

Ponlewad rodniki: fenolowe widkien lisnomaelulszﬂwydh a8 umieazcaona _

w sztywnych "matryeach", loh wzademna pokaczenia ag ogvaniazons, a wolne
wigzania rodnikéw &3 dostepne dla polgozed dwurodnlkowyoh ¢ “uzpusquungn
ml wolnymi rodnikami wedrudanymi w otasczalaoyn Srodowisku.

Xavaleptyozne utlenianie fenoli w te] metodzie przebiega w apnaéb clag~
iy, a4 do calkowitego wyeliminowmnia fenoli rozpuszozonysh w Srodowlaky
wodnyn, to shacsy przy nlesmienne] aktywnodol wibdkien wigzgoyoh fenole.

Metoda ta zatem wykorsystuje ligning i wilkna pochodzenia drzewnego,
Jako wychwytywacsze aubatanoji fenolowych, stanowlgcych sanieczyszcozenia.
Zordwoo zanieozyazczenis fenolowe, jek 1 lignina zostajs wtlemione do
odpowlednich wolnych segmentdw skiadowyoh, wieloczasteczkowege Zaiocuchs,
przyozyniajaoych sle nastepnie 3¢ zespolenia zanleczyszezeh z widknami,

 Aubtorzy badah podall sklady mleszanin 1 sposcdy postepowania orez
opracowall formulg‘okreélajaca ekubecznosé ocgyszezgnia ng podstawie
teoretycznych rozwaian klnetyczngch. a nastepnie sprawdzili ja ekgpery=
mentalnie,

Wyniki powyzszyah badal sugerujg potrzeb@ ich sprawdzenia ng Lcie-
kach z przemysiu piyt piléniowych w skali laboratoryinej i péitechnicges
nej. : ' '

Papper och Tri, 1971, r.6, 5.371-376 Ang.

WeZe
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7 PRZEMYSEU PEYT WIGROWYCH

Pabryka piyt widrowych Samabamoinen

Prezydent Pinlandii Urho Kelinonen dokonat w doiu 5 wrzednis 1972r
oficjalnego, urocsystego: otwaxoi; nowe] fabryki piyt wié:owwoh grupy
Basgtamoinen w Kuopie,

Csmo P,Karttunen, przewodniczgey grupy Ssastabcipen Zaprerentowsl ten
zaklad o wartodol wielu miliondéw funtéw azterlingéw i powledsial m.in,,
te pomimo, 1% w Europie Zachodniej uwata ale, #e ok, 4 % £ 12 mil, a3 piy%
wibrowych dakia niq produkuas stanowl n;dprodukudg, unrnat quotrlghﬂna-
nia o 1&+ﬂ5 % rooznie utwarua sachooedqoe pnnupaktyuq na prayanla e

Zdolnosé produkeyjna nowego sakladu wynosi 90,000 m3 p2yt & mikro~
wibérem ns powlerzohniach roocznie a wyposasenle massynowe jest najnowooped-
niejoze Jakie Jest do usyskania. Zamlerza sig ekgportowad 70 % produkowa-
ne) 1lodel plyt., Burowlec bedzle dostarcsany z zakieddw grupy Ssastamolnen
oraz % pobliskich lasdw,

Pierwsze dostewy nowego produkiu Sasmoboard dotarky Jus do Wielkile]
Brytanii, Zakiad pracuje na ﬁrzy zmiany & ciagiosé dostaw Jest sapewnicna-
Spedycja odbywa sle bezpoémodnio przes port w Turku do wszystkioh purtéw
w Wielklej Brytsnii,

Timber Trades Journal 22-“.19?2, Bt.ro;so

- B%0

Czechoslowacja produkuje piyty widrowe % trocin

W ramach mogliwie dalekoidaeego wykorzyltania Grewna przem 3050 kﬁm—
pleksowy przerdéb poéwi ca alg w CSRS dusa uwage powstawaniu nowyeh Zaicta~
déw do przerobu odpadéw drzewnych., I tak dla przykladu uruchomiono w przed-
gle¢bloratwis SDT /Severnmoravské drevarské zdvody/ w Louond nad Desnou
w poblizu miasta Sumperk / Pdinocne Morawy/ cigg produkey Jny do produkeji
piyt o wymiarach-1220 x 2750 mm. Produkuje on g trocin tartacznych 1lglas-
tyech piyty o grubosel 11, 14 1 17 mm wg specjalne] metody. Nowe pXyty o
nazwie "Jespil" majg wytrzymslosé na zginanie statycszane 1204130 kG/cmz 1

' wytrzymalosé na rozclaganie prostopadle do powlerzehni 4 kG/cm2 pray.
cleiarze wiadolwym 6504750 kg/m3. Plyty te dostarcza ale przede wezystkim
do przemysiu mablarekiego.

Cigg produkcyny ohsluguae w ciagu Jjedne] smiany tylko oztery oaoby;
zoatal on zestawlony w giéwne] mlerze z masgyn 1 instalasc)i zagranleznych.
Urzadzenis sortujgce, sussarunia 1 stacja nasypowa zostaly sprowddzone
2 NRF. Samojezdna prasa wet®pna 1 prass giéwna pochodzg 5 Wioch, zaklejarka
ze SzwecJi. Nowy saklad ma zdolinosé produkcyjha rrgdu 15,000 m3/rok 1 jeat
ocenlany jsko bardzo rentowny. Réwnles instytuoje badawoze CSRS poéwigeily
zsprojektowaniu tego clggu duso uwasi.'ﬁa uwage zasiuguje fakt, e Jent to
Juz drugl zeklad w CSRS do praexobk odpaddw drzewngoh uruchomiony « opsrciu
0 sprawdzone maszyny nagrnnioznego pochedzenia,

Holz~Zentbl, Kr 139/72 = dnia 20.1I,72, Rr 2052 -
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Z8RR kupuje znowt w Pinlandili wlece] maszyn dla prremysiu 4Arzewnage

Jak juz podawalismy w aumerze 122 z 17 petdeiernika 1972r ZSRR podpie-
sal lontrakt na dostawe z Finlandii wigksze] Alodcd zakladéw do produkejl
1 uszlschetnlania drewnopochodnych materialéw piytowych. Ooczekuje sig sa~
tem wirostu w blesgoym roku- importu z Finlandii maszyn do obrébki 1 prze-
robu drewna, ktéry to import w alagu ud, trzech lat wykaesywal wyratng -
tendencje¢ spadkows, W 11969y import ZSRR z Flnlandll w cmawianym aakreaie
wynlésl Jeszoze 52,3mln.rubli, ¢c odpowiadmio 20 % udziaiu w callowityn
imporcie = Finlandii. W 1970r spadla ta kwota na 35,8mln.rubli i pa 13 %
udziatu w catkowltym imporcie, podczas gdy w ub. roku spadta do 7,1 min,
rubli,co odpowladate 3 % calkowitege Aimportu ZSRR z Finlandii,

Holz=Zentrbl. ¥r 140/141/72 2 du. 24.XI.72, str.2061
S0

Firma Blson-Werke rozbudowuje bazé badaweza

Plima Bison~Werke, BHhre Greten, Springe, /MRF/ zeamiorus rozwingt
swg dzlaltalnosé badawczoédoéwiadczalng. VW nowynm cenbtrum balgwerzym uzyskaje
naukowoy i technicy jeszcze lepsze warunki pracy niz mieli dotychozas.
Jedng % dziedzin rozwo jowych Jest wykorzystenie sziuczuych tworzZyw de
uszlachetniania plyt widrowych. Podobnie jak dotychezas kierswnictuo
firmy szuka nowych szans rynkowych, ktéro Jak w ub. dziesigcmc_eciacH
powinny byé na ezas opracowane 1 wykoerstane.

Progran produkcji przedsiehiorsiwa rozwija sie stale 1 obeimuje caa
dziedzing produkeji plyt budowlanych i meblowych, Zalkiady piyt widrowych
wyposasone w presy jedno i wielopdikowe, prasy o wysokich naclskach, pra-
cujgce ruchem cigplym, zaklady Go produkcji ol lenkich piyt widrowych syste~
mem kalandrowym /system Mende- prazyn.tium/, zallady do proedukeji Dlv* pilie
niowych twardych,  Jak réwnlez instalacja do réinerednegs powlernchniowesd
uszlachetniania PEyt, to bylko cz2eéé doisiejszego progranu. W bleZaeyxn roku
zaprezentowala firma Bison~Werke nowg metode produkeji niyt buéawlanych
2 kompostowanych énleci. Pryty wigzene cementem, nlepalme, pProesnscsone
specjalnie dla budownictwa miesskaniowego stanowig réwniez zesultat wlasnych
prac rozwoaowych.

Aktualnie zgtrudnla firma Bison-Werle ponad 1000 mrucomn;kéw. HKlegov--
nictwo przewiduje w 1972r obroty rzr—;-du 200 mil, D¥ wobec 48,6 mil.DH w
967r.

Holz~Zentrbl. Nr 153, z dn. 22,XII.1972r, str. 2258
' ' 850

G.Siempe]kamp& Co., Krefeld

Na liéensji Simpelkampa ma dustarczyé fifgkg fw-ma Talunet Oy, Helsinki
cztery duze fabryki plyt widrowych o wydajnodel 1000 m3/dobe do Zwigzku
Radzleckiego. Firma Simpelkamp ma dosuarozyé poza technologa rdwnies ilstobtne



skladniki wyposazenla, Kontrakt samykas sl¢ kwotg ok. 120 mil. marek nie-

mieckich, Poza tym przedsiebiorstwo ma dostarczyé trsy fabryki plyt wiéro-

wych o wydajooéci dobowe] 200 m3, Ostetnio wymleniona dostawa ma byé rea-

lizowane przy wspblipracy 2 rirmq Funder, Bt¢Veith, Auutria.

Eurowid Nr 1/73 z dnia 5.01.1973 : .
Sto

Rumuhiska fabryka piyt wiérowyeh z odpadéw konopl oddana do eksplogtacii

W rumuﬁskim miasteczku Sannicolaul Mare w. zachodnim Banacle uruchomio-
Ne NOWoCZesna fabryk piyt wibrowych /paidzierzowwch/. Chodzi tu o pierw-
8zy w Rumunll zaklad przerablajacy odpady konopne pozostaloéci Zodygls
bedzle on przerablg) odpady wielkle] nowqozesnej fabryki- wyrpbéw konnpnyah,
znajdujgce] sie w te] same] mlejscowosed, ZakZad ma zdolnosé produkey jng
12.000 t piyt ma rok i jest nastawiony przede wszystkim na dostawy dla
budownictwa. ' '

Holz~Zentrbl, Nr 4/1973, 8 stycznia 1973, str.24
: 50

Nowa fabryka plyt wibrowych w SzwecJi

Przedsighiorstwo Sp.Akc.Zaklady Norra Ny, w ktérym ma udzlialy Zwigzek
Wiascioiell Laséw Vaenerskog buduje w Ambjoern k/Norre, Ly nektadem 33 mil,
Skr zaktad p2yt wlérowych o rocznej zdolnosel produkcyjred 45 000 £,
Program produkeyjny obejmuje piyty budownale, plyty standardowey piyty
podlozows pod posadzki orez piyty meblowe, Inwestycja bedzie w duze] mie-
rze subsydiowana ze Srodkédw padstwowych. Urzgdzeniz bedsg pochodzié w
duzej mierze z NRF, Produkcja bgdzle oparta o metode Bachre-Bison,

Holz-Zentrbl, Nr 8/73 & dn, 1?.1.73; str.72 .
8t0

Mende uzyskuje znsk jJakodci na cienkie piyty wibrowe

W wyniku rozwiniecla i uruchomienis produkeji cienkich piyt widrowych
wzbudzita f-ma Wilhelm Mende 1 Ska, Telchhiit{te /Harz /NRF/ przed dwoma labty
duse zainteresowanie w kolach fachowychs Po uzyskaniu znaku jakoscl V 20

na clenkie plyty widrowe wybtwarzane w procesie ciaglym posiada przedsie~
biorstwo takie Swiadectwo Jakosed , Jakie posiadaag pZyty stolarskie 1 piyty
widrowe,

Problem pecznienia piyt wibrowych cienkioh bwl znacznie trudniejszy
do rozwiaszania ni% przy normalnych grubodciach, Po usilnych staraniach
udato sig sprostaé wszystkim wymaganiom Instytutu Badania Tworzyw Drzew-
nych w Earlsruhe i wezystkim normom. Na uﬁag@ zasiuguje fakt,'za‘np.
wytrzymatosé na rozclaganle prostopadle do powierichni chenkie ylyty WyLae-
zujg o 100 % wyzsze wartosel ni uymasania DOTLY o Hwtrzsmakbéd na zginenie
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gintyorne pryt olenkleh waha wlp w graniomeh 2804350 RG/em2. W resultasie
rosngoego popytu wruchemiono w laols "1872x nowq inmtalnud@ o sparekodol
205 om.

Nowy produkt "Mende~Venomen', plytas widrows kalklejona w spoadd odporny
oe wode L gobowsnie, kbéra mosna usywné do emaluxkéw Ala detondw varstwo
wyoh lub giadsonysh, me sapewnid nowe delodeiny vastomowania L sosssenzony
Bbyte Dalegych modliwoked sapbogowania upatvuje sle w praemysiach budowy
dondw prefabuykowanych, prayorep niesskalumyoh, pnaamgéla kannnuayﬂngm,
drodkéw tranapoertu L in. :

Pirma Mends nalesy do grupy Kovster w Nanowerme. Kierownlstwo firmy
llogy na silny rowwd] w najbliseeyoh labeoh,

Hole~Zoutsbl, Nr 9/7%, 19.1.1973, wtx, 118
- \ 540

Pabryka piyt wiérowych na Borpholmle

W leole 19750 rbspooznin sle budowa Zabeykl piyt widrowyolh Ra
Bornholmle. Zowsy inwestyoJji, ktéra ma byé¢ najwigkenym dotychusas zomiow
rgen.enm lowestyoyjuys na Borpholmle wynlesle 15-1€ mil.koron,

Svenak Paptng., Nr 1/1973, 2 dn. 20.I.73, str. &
' ' 810

Nowa fabryka piyt widrowych Fiiekliego Zrzeszenis Wiadeiclsli Laséw

- Pihskle Zrzeszenie Wiasolcleli Laséw posigdajece jui dwa'zakkady Dyt
wibrowych a mianowicie w Haemeenlinne i Lappeenranta o Zgerne] mdolnodci
produkoy jnej 145,000 m3 rocznie budujo w Lappeenrants drugl zakiad ¢ z&olw
nogol produkeyjnej 70.000 t, Zoklisd ten obok odpadéw tartacs nveh me proerge
biaé¢ réwniez trociny i kore. Koszt inmestycd zaxtade sipg na 40 mil.mesxek
£iksklch,

Holz~Zentrbl. Nr 11/73 z 24.?.?3, str.149
S0

Szwedzkl eksport piyt widrowych wazrésl w 1972r do 200,000 n3

Szwedzkl eksport pilyt wibﬁowych werds: w 1972x do 200.000 % w pordung-
niu do 148,000 n3 w 1971r.. Tea warost Jest tym bardzie] znamieany, Ze
w ub.roku eksport musial walczyé z réznorodnymi prieciwnodcigmi. Przede
wazystkim aytuacja na anglelskim rynku by2a utrudnions w wyniku dewzluacji
funta i strajku dokerdéw w lipcu i sierpniu a w Danil ¢Xeo lmportowe skompli-
kowalo sytuacje szwedzkich ekqporteréﬁ. Dopiero pod komiec pasdziernika
19727 moina bylo podnlesé ceny o 6 %.

Burowid Nr 4/1972 2z dn, 26.1,1973, str.6
85t0
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Pihska produkcja plyt wiérowyoch werosia w ‘1972r 0 42 #%

FPitiaka produkeja piyt wlérowyoh wzrosia w 1972r o 42 % do 705.000
/496,000/m3, oo Jest przede warzystkim wynikiem uruchomienia nowyoh, dutysh
sakladdw, Abkbualnie w Finlandll pracuje 12 fabryk plyt widrowych o zdolnos=
ol produkeyjnej 1,2 -+ 1,4 nil, m3 rooznle, w tyn Jeden zakted o zdolnodel
produkoyjnej ponad 300,000 m3/rok. 80 % produkell ataunowls plyty o Jakodol
standardowe], reszte-piyty uszlachetnione i specjalne, wykazujgoe szozegbl-
nle silng tendencje rozwojows. Podezas gdy w ub. 5 latach gros produkojl
zpajdowsto zbyt na rynku wewngtrzaym w ub.roku spoiycle krajowe wynocaszgoe
300,000 m3 stanowilo mniej nii poZowe produkcji, ale i te 300,000 m3 wew=
netrznego sposycia stanowig nowy fihski rekord., Finlandlia w zakresie sposy-
¢la piyt wibrowych na giowe ludnosci znajduje sig w czozdwce obok KNRF,
Bzwajcarii i Norwegli. Eksport wzrést o 65 % z 200.000 m3 do 340,000 m3,

85 % eksportu trafilc do dawnych krajéw EFTA przede wszystkim de Wielkie]
Rrytanil. 2 krajow Demokracil Ludowej gléwnyn odbiorcs byta Polska, ktéra
gakuplla 6 % eksportowane] masy. Eksportowano rownles do krajéw zamorskich '
w tym réwniez do Australii, Skarzono siey 2e mimo wyraﬁnego‘popytu ceny

na rynku eksportowym byty niskie w wyniku silnej konkurencji, W przysziosci
Finlandia bedzie bardzie] zabiegaé o eksport do strefy EWG. :

Burowld Nr 6/1973 z dn.%. II.19?3, 8tr.5.
" 8t0

Nows fabryke piyt w MetsHliitto

Zaklady Osuuskunta MetsHllittos Metsé Saimaa produkuja aktuslnie
68,000 m3 pityt stolarskich i sklejkl oraz 110,000 m3 tarciny rocznie., W pro-
éesie produkey jnym powstale 150.000 mp odpadéw,nad wykerzystanlem kitdrych
prowadzono przeszio dwa lata badania, Chodzllo o ich przeréd na materialy
piytowe o zaletach rynkowych.
Wynikiem prac badawczych i rozwojowych Jest nowa piyta specjalna wytworzo—
na konmancjonalna technika produkteji piyt widrowych potaczong z techniksg
suchego formowanis piyt piléniowych. W labach 1973~1974 ma powstaé przy
gakladach Metsﬂ-Saimaa fabryka nastaswiona ng produkcje piyt tego typu o rocz«
pej zdolnosci produkcyjne] rzedu 70,000 m3 kosztem 40 mil.marek fifskich.,

Piyte wytwarza sig z dwn symetrycznych polowek, ktére tgczy sig nastep-
nie spolng klejowq. Spoins poprawis m.in. zdolnosé utrzymywsnis wkietéw
oraz wyprzymaloéé przy obrébee krawedzi np. przy wykonywaniu poigezeh na
pidéro 1 wpust. Piaszezyzny zéwnetrzne stanowi plyts piléniowa o grub, 7 mm
wytwarzaua . metods suchego formowanig. Szozegdlnie giradicle powlerzchnie:
gewnetrzne tego rodzaju plyt nadaja sig dobrze jako podloze dla lakierowa=-
pia i oklejania, Warstwa érodkowa wykonana’ jest ze zwyklego materiaiu na
piyty widrowe, Clezar objetoécioﬁy plyt Jest rzedu 650 kg/m3. Wlasnosdel
sybrzymatosoiowe sg réwniei bardzo debre,

fvensk Trivaru och Papmtng., Nr 2/19?3, 15.11.73, atr.99.
8%0
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1. BRAURS b.: Bin Gerdt zur Bestimmuhg des Flammwidexstahdqs von Wandvexr—

kleidungsplatten, Przyrzad do pzrsozania odpornosci ng dzlatanie plo-
mienis piyt ns okiadziny &4cienne. - - P '

Tiumacz: mgr inz w Kaniewski

Dotychczas daz sie odesué brak uznanej w skali miedzynarcdowe] ba~
dawczej metody ckreédlania latwoscl zapalenia sie materisléw okladzinom .
wyech Aclan. Niektére metody badaweze dot,. rozprzestrrzenianlis sie plo- '
mienia pozostawiajg zbyt wiele miejsca sublektywnemu wrazeniu obserwa-
‘tora i sg zbyt nledokladne dla potrzeb niezawodue] oceny /np.BS 476-
1932 ~ ostatnio wycofana/. Inne metody badawczs np. "Tunnel Test"
/test tunelowy ASTM E8 -50T/ stosoWany w USA postugujy sie aparaturg
zbyt nieporeczna dla szablonowych badshs blezgcych a wyniki z badad po-
dawane s§ w bardzo skomplikowanych wyrazeniach, c¢o moZe zmyli¢ ulytkow-
nika. W Centralnym Laboratorium Szwedzkiego Przemysiu szﬁ.Piléniowych _
wypracowano w ostatnich latach nowa takg metode do oznaczania odpornos-
ci na dzialanie plomienia ptyt na oktadziny scierne oraz potrzebny dla
niej przyrzad. Nowa metoda pozwala na latwe, szybkie i tanle przeprowa-
dzenie badan dla okreslenia atwosci zapalania sie materiaiédw usywanych
na okladziny scienne, przy czym wyniki tych badafi sg jasne, jednoznacz-
ne i zrozumiale nawet dla nlefachowca., Sam przyrzad skonstrucwany jest
w taki sposéb, 2e mozna dokonaé pewnych modyfikacji metody badawczej
bez koniecznokei speinienla dodatkowych warunkédw. Podstawowg czebcig
instalacji doswiadozalne] jest komora spalania o wymlarach: diugosé
300 mm, szerokodt 235 mm, wysoko&é 235 mm, co pozwala ustawié komorg
na state. W komore ta wklada sig¢ 4 prébki, z ktérych trzy przylegaja
do wewnetrznych powlerzchnl trzech écian, zas prébka ostatnla przylega
do wewnetrznej powierzechni wieka. Oglenr w komorze moze byt obserwowany
prsez oszklone ckienko,w ozwarteJ Sclsnie,zabezpieczone przed zakopceniem,
stabym strumieniem powletrza. Swieze powietrze doprowadzane jest z dmu~
chawy poprzez kryze mlerniczg do komory, gdzie jest odpowiednlo rozproe-
wadzane. Wydobywajace sie¢ -z komory gazy spalinowe wydostaJja si¢ do cyk=
lonu, gdzie zainstalowany Jest termoelement do pomiaru temperatury tych
gazéw, Przez regulacje 1losci powietrza doprowadzonego do komory spala-
nia naéladowane sg stosunkl wystepujgce przy prawdziwym poiarze w po=
mieszezeniach, W kazdej chwili mons zastqpié powietrze dwubtlenkiem
wegla, Mozpa wtedy wxsmowaé i ogladaé ugaszone prébki ‘
Do zapalania prébek uzywa sie zwyklej Jakodei gazu propsnu, Gaz doprowe-
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dzeny do palnika umieszczonego wewustrs komory, sapalsny Jest specjalnym

zapalnikiem. Doplyw gazu utrzymywany Jest w ciagu cate] préby na statym

peziomics Réznice migdzy poszezegélnyni materlalami ocenia si¢ w prakbtyce

PLLGE pnrownanie kaztaltu krzywych temperatur. Fojecle ¢ zachowaniu sie

odrosneps matariatu uzyskuje sie 2 obejrzenia prébek pe zakodczeniu badsh.
WaKa

2, JUNEJA 2.0.: Stable and leach~resistant fire retardants for wood. Inwale
i odporne ng wyitgowanle Srodki przeciwoeniowe dla drewna, For.Prod Jour,
vol 22, nr 6/72, 5.6, tabl.5 '
Tiumacz: mgr ini.J.Tanculska

Opisano trwate i cdporne na wyiugowanie &rodki przeclwogniowe stosoe
wane do lmpregnacji gootdéw z czerwonego cedru, sklejki, piyt widrowych
i innych produktéw drzewnych. Srodki te, oparte na fywicy amivowe] roz-—
puszezalnej w wodzie charskteryzuja sie duizg trwaloscia i mogs byé stoso-
wane do impregnacji produktéw drzewnych przez termiesne utwardzanie,
Preparaty te moga byé wprowadzane przez impregnacJje, nanoszone nsg powlerzche
nie lub stosowane Jako lepiszcze w wyrobach drzewnych. Zabezpieczone prze-
ciwogniowo produkty nie tracs na swym wygladzie cewnetrznym.
J.Te

3. Mc NATT, J.DOBBIN, Design Stresses for Hardboard. Effect of Rate, Duration,
and Repeated Loading. Naprefenis dopuszczalnpe dla piyt pilsniowych twap-
dych. Wplyw szybkosei, czasu trwania i obciagtenia jednostronnie zmiennego,
Forest Products Journal, 1970, nr 1, s.53-60, tabl.2, rys.a, poz.bibl 17+
Trumgcz: mgr ing,.W.EKaniewsicl

Naprezenia dopuszczalme dla piyt pilsniowych twardych powinny by¢ przedw
mlotem statych badan dla uwmnoiliwienia uzycia tych piyt w projektowane] kone
strukeji, Jako elementdw przenoszgcych obecliazenie, z takim ssmym zaufaniem
Jak innych wyprébowanych materiaiédw konstrukeyjnych. Dla efektywnego pro-
Jektowanla konstruke]Ji muszg byé znane szybkoscl obelafania 1 ¢zas trwanla
obclg2enia oraz muszg byé zastosowane odpowiednie wepdiczyrniki pdnleslone
do wartogcl wytrzymaloscl bazowej.

W artykule przedstawlono wyniki badad przeprowadzonych w uaburatorium

Produktdw Lesnych USA a dotyczacych wplywun szybkodci, czasu trwania

obcigzenla jednostronnie zmiennego na wlasnoécl plyt pilénliowych twardych.

Okreslono takie wytrzymstofé zmeczenlows na rozcigganie 1 Scinsnie dla

10 mln c¢ykléw naprezen. Podstawowym materialem ocenianym byly piyty pilée
niowe twarde hartowsne o gruboéci 174" /6,35 nn/, Dodatkowo do badai

wigezono ted reprezentatywne probki piyt piléniowych twardych zwykZych o
gruboscl 1/4" /6,35 mn/ i plyt pilsniowych twardych o grubosci 1/8"

/3,2 mm/ hartowsnych i zwykiych,

Na podstawie przeprowadzonych badaﬁ_stwieGZOno”m.in.; zes 1/ wytrzymalosd

piyt piléniowych twardych prazy rézaych szybkoscisch obciaseniz zmniejsza
sieg w przyblizeniv o 8 % dlas kazdego 10-krotnege wzrostu czasu do wystge
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pienia zniszczenia, 2/ dla piyt plléniowyeh twardych pod stalym napre-
seniem /obclgZenie dlugotrwsle/ w przypaaku rozciggania réwnnleglego do
powierzchni, spadek poziomu naprgﬁeﬁ w przyblizeniu o 8% dawal w rezul~
tacie dziesiecickrotny wzrost czasu do wystapienia zniszézenia, '
2/ zmeczenle piyt piléniowych twardych przy rozcigganiu réwnolegiym

do powierzehni i scinaniu miedzywarstwowym dla 30 miliondw cyKléw ne=
prezet przy sbosunku mindoum do maksimim oboigienls jednostronnle
zmiennego réwnym 0,10 wynoslio okolo 40 do 45 % wytrzymaloéci statycz-
neg.

Wyprowadzono wzdr okredlajacy saleinosé miedzy poziomem /S/ napreiehr
wyrazonym w procentach wytrzymatoscl statycszmej, a czasem T/ trwanis
napreses do wystapienis uszkodzenie wyraZobym w sekunrdach. Wzéw ten
dla piyt pilsniowyck twardych hartowanych o grubckci 1/4% /6,35 mm/ ma
postat 121

S:-——-—-—-—-
? . 0,047
W.E,

/=7 British Standard 1142: Part 1 : 1971. Specification for fibre btuil-
ding Boardas. Part 1. Methods of test, tyiska Norma Przedmiotowa,
2142, Czebdé 1. 19?1. Opis dla piyt piléniogxch, Czeddé 1, Metody bgﬁane
Stron 39, rys.9, tebl.S

Tiumacz: mgr inz.W.EKanlewski

Cze&¢ 7 BS 1142 podaje metody badania plyt piléniowych porowatych

/gestodt ~¢ £ 350 kg/m3/, pbéluwardych / 350<C0< 800 kg/m3/ 1 twardych
zwykiych /9)800 kg/m3/. W normie przedstawiono sposoby: 1/ kontroll
statystycznej dostawy, 2/ pomiaru wymlaréw plyt, 3/ ckreslanig wymig~
réw prébek do badah oraz 4/ okreslania giadkosei powlerzchni, gestosei,
wllgotnogel, nasigkliwodel 1 pecznienis na gruboéé po zanurzenill w wow
dzie, zmian wymiarowych piyt towarzyszgcych zmianom wilgotnoscl wzgled-
ne} obaczalgcege pIyty powletrza, cleplnego przewodnictwa wiasciwego,
wytrzymatosel na zginanie., W rozdziale normy dot. konbtroli statystyczne]
dostawy podanc okreslenie terminéw'dotycquych-takiejfkontroli,'opisana
sposéb pobleranis prébek oraz przedstawione metode szacowania zmiennodci,
Nalezy tu zaznaczydé, Ze dle ptyt piléniowych uznanc za dopussczalng

10 “~owg wadllwoéé w kontroli odblorczej, co ozbnacza, ze 1loéé piyt anie
speiniajqcych wymogdw normy nie moze przekraczaé 10 %. W czeéel rozdzia~
tu dot, szacowania zmienmncéci podano ®poscby okreslania odchylenis stan—
dardowego oraz okreslania zgodnoééi partii ze specyfikacig.

W rozdziatach dot. oznaczanla wymiaréw plyt, okreslanla wymiardw préoei
do badah oraz okreslania wlasnoscl piyt /gladkosté powlerzchnl, gestosé,
wilgotnost i t,p./ podano kazdorazowo aparaturg priewidziang dla dokona-
nia odpowiednich pomiaréw/, oraz przedstawiono pobleianie i klimatyzowe—
nie prébek, sposéb dokonywania odpowlednich badsh i pomlardw, obliczanie
i wyrazanie wynikéw orez sposbdb sporzadzania sprawozdanis z badghe

Norma uzupeiniona jest zazgcznikiem 4y w Ebbryr podans prakuycene pYETe
ktady sbtosowanis metody przedstawione] w cgZefel rozdsialu nt kontroell
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statystyssne] doptawy, a dotyozgoe] ezacowania smleznodcli, Preykiady

dotyoczg okradlanla zgodnodel partli ze specyflkacis,

w preypadku ograniczenla jednostronnego /Vilasnocké badsnyeh plyt ~ nasiak~

liwe#é/ oras w przypadku ograniczenia dwnstroxnego /wissnosé bhadanych

P2yt - szerckose/. '

Relacjonowans Czeié 1 BY 1142 wzostals opublikowana 12.10.19711.

W stosunku ¢o poprzednle] wersjl veJ ozg¢fol normy przedmiotowej praere~

dagowanc nestepujgce badanis stcsowene wprzednilc wg BS 1142 t 1961

a/ okmreidlanle wynlarbdbw prébek 4o badei, b/ okredlenle geatodedl,

¢/ okreélanie naelgikliwoiei po zanurzeniu w wodzie, &/ okreélanie

wytrzymatcsel na zglnanie stabtyczne. _ o

Nowymni badanismi wprowadzonyml m.in, zgodnie 2z zaleceniami IS0 sz

a/ okredlsnie peczhienla nes gruovoié po zanurzenlu w wodzie, b/ oxred~

lanie wilgoinosel, of poniar wraiardw pljﬁ,- d/ pomiar gradkosci po~

wierzshni, Dwa badania:*cisplne przéwodnictwo wisbciwe" 1 "zmiany wymls-

rdw spowodowene zmisnemd wilgotneiel wzgledne" przeniesiono z poprugde

niej normy . przy caym drugle z nich wprowadze sle obecnle po raz plerw—

8zy, Jjeko tadanie obowlgzikows. Do gktualnej wermsJi czesci I BS 114z

wprowadzone tez metodg prazeprowadzanls préd odblorowych oparta na zale-

ceniach IS0, Wartoscl podane w normie wyrazone s§ w niarach metrycznych
WeEKe

/=7 BS 114z : Part 2 @ 1972, Specification for fibre building boards.

‘ Part 2. Hedium board zné hardbeard. Brytyiske Normg Przedmiotows 7142,

Czeds 2, 1971r, Opls dlg piyb piidniowych, Cz 2, Piyt iléniowe
péitwarde i piyty piisnicowe twarde, Stron 16, tabl. 4

Tiumacssy =y ink.W.RKaniewski
Czest 2 BS 1142 wyszczegdlinia wymagaria dla piyt pilsmiowych pék—

twardych i piyt piléniowyeh twardych. Horma dzieli sie me rozdzialys

1/ “Dane ogdlne™, gzdzis przedstawiono zakrea normy i klasyfikowarie

plyt Sfwraz = okresieniszi poszczegblnych rodzajéw plyt/, 2/ "Wymagania
dla piyt péitwardych typu H¥ /o duzéj gestofel wok./ 1 1M /o mate] ges-
toéel/ i dle piyt twardych zwyklych typu T /hartowanyoh/ i typu 5 /zwyk=
tych/, zdzie podano dopussezaine adehyiki, btolerannje wyniarowe, prosto-
kgtnodé ksehatbu sodehyleure od kgba prostego/ i prostelinijonosé piyt
oragz wymagania stewiane piyhon adncénié wiasnodel Lizycznych i mechg-
nicenyen, 3/ "Wynagania wones Dyt specjalnego przeznaczenia", gdzis
podane dane nt badania i kla}?¢ikowanis pryt piléniowych twardych

typu IR Sognloodpernych/, - &/ "Weryiikacjs zgodnosci®, gdzie podanc spo-
soby sprewdzeonia zgodnosci dostewy piys o &vmagqniami normy, 5/ "Hontro-
la statystysuas ﬂﬂstawy"* gdzie podano sposdb pastepowania przy pobierg—
niu prébek, ‘jf{ﬂnﬂlu i aprawizoniu piyb dla oceny czy wysyile odpowliada
edncinej speeyfiksejgl, o/"Vnakewsnie®”, gdzie pocdano w Jaki sposdb mﬂd%
byé znakowane réﬁné'fadzede DEYL . _

Norna weugeluicna Jent zalsompikiem 2o gdrie podane 83 zwlekszons vynage
riwe 2 perypadhku prrssngezenis lebh do

ndz stavians plybom pllimiowrza tus
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zastosowah, ktére wymag: Jt wyiaze] jakodol,
Czebé 2. BS 1142 zostala ., ublikowsna 2.10.19712, Najwainlejeze mmiany
nowe) wersji normy w stosunku do wersJi dswne] to: 1/ nie uwaia slg Jus
gestosol zs obowlgskows wiasnoéé okveslajgeg piyty piléniowe twazde,
wychodzac & falosenia, %e piyty o mniejezeJ gestosol mogs te2 mieé mapew~
nione odpowiednle wiasnosci dzigki stosowaniu odpowlednioh dodatkéw lub
odpowliednioh proceséw obrébezych, 2/ wprowadzono schemat sryfrowanis
do wymagat testowych, 3/ zaadsptoweno metode ISO kontroll jskosel,
4/ wezystkie dane dot. piyt wyraiono w miarach metrycsnych, 5/ wprowe-
dzono koordynacje modularns wymiaréw Pyt dla budowniotwa. '

- WOK.

BS 1142 &t Part 3 : 1972 Specifikation for fibre building boards. Part 3,
Insulating board /softboard/. BrytyJjska Norma Przedmiotowa 1142,
Czest 3. 1972, Opie dla piyt piléniowych. Czesé 3, Plyty iaolacyjne
/miekkie/. Stron 10 + 2 nldb, tadbl.,5
Tlumacz: mgr ins,W,Kanlewski

Czgéé ‘3. BS 1142 wyszozegélnia wymagenia dla piyt izolacyimych
/ptyt miekkich zw.inaozej piytami porowatymi/, Norma dzieli sie¢ na roz-
dzlaly: 1/ "Dane ogblne™, sdzié_przedstawiono gzakres norny, klasyfiko=
wanle p2yt i okresdlenla /definicje/ dla plyt pilémiowych, 2/ "Wymagania
dla piyt isolacyJjnych", gdzie podano dopuszczalne odchyiki od kgta pros-
tego, dopuszozalne odchylki wymiaréw, odehylkl piyt od prostolinijnodcl
oraz przedstawiono wymagenia stewlane piytom odnosnle wiasnoscl firzyoz-
nych i mechanicenych- oras odnoénie przepuszcezalnosel pary, 3/"Wymaganie
dla piyt epecjalnych¥, gdzie podano wymagania stawiane plytom izolacy=~
nym odpornym na dzialanle ognia, piytom déwlgkochlonnym oraz plytom
na podklad pod krycie dachu i na peine deskowanie dachu, 4/ "Sprawdza=
nie zgodnogei"™, gdzie podeno sposoby sprawdzania zgodnogel dostawy plyt
z wymaganiami normy, 5/'“Kontrola statystyczna dostawy", gdzie podano -
aposéb postepowanla przy pobleraniu prébek, przycinaniu i kontroli piyt
w cell oceny czy wysyika odpowiadm odnoéns) normle, 6/ "Znakowanle",
gdzle podano w jeki sposéb maja byé znakowane réine typy piyt.
Relacjonowana Coesé 3 BS 1142 zostala opublikowana 30.06.1972r.
Najwazniejsze zmiany nowej weraji normy w stosunku do wersji dawnej tot
1/ okreslenie zakresu odchyleh, po ktérych rozpoznaje sle najwasniejsze

zastozowanle plyt izolacyjuyoh, 2/ckredlsnie wwtrsymaloéoi na zgloanie
tylko dla piyt i dugych piytek /a nie dla malych prysek/, 2/grablozng
wartosé nasigkliwosci = podaje sie tylko w przypadku piyt do zastosowan
na podklady pod kryole dachu i na pelne deskowanie dachu, 4/ wymaganis

dla ptyt na pelne deskowanie dachu i na podkiady pod krycie dacku
wyspecyfikowano oddzlelnle, 5/ naadaptowano metode ISO kontroli
jakosel, 6/ norme podano w miarach metrycznych.

WQK.
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UATOERY Talst The now environment in particle board pluntﬂ. Howe rodo-
wisko w zol adach pryt widrowyeh. For.Frod.Jour. vcl 2y nv b/??, 0.5,
edjecia ¥,

B

Tiumass: mgr iad.d,Teanculska

Zaktady produkulgee plyty wlérowe, podobnis Jjak wiele innych gaiesl
preenyatu ameryksisklego, udoskonalajg swe érodowlsko wytwarzenia.
Zakcihczenlo procesu nodernizacji éredowiska ma nastapié w 19752., a w
niektborych stanach nawet wozesniej.
Obecnie projekbtowane urszadzenia do spalania 1 kotly mwezg byé dostosows~
ne Go przysziyoch wymamas. Najwiekszym problemem zakladdw plyt widrowyech
Jest pyi. Uute ilosci pyiu enajduia sis na skiadowlskach surowca, ktére
prawdopcedobnie, w przyazicsci beds musialy byé osionigte. Pyt doastaje

siy w powletrze z urzadzed wytwarzaagcych widxry /skrawarek/, BUSZ A
i zzlifierek, Zbére powlnny byé wyposazone w cyklony dzialaj@ce w czgaie
ick pracy. Dia poprawnego dziatanla urzaﬂzeb niazbedne 85 systenmy 0CZySZw
czania 1 filtrowania.
J.T.

KARGER S., BOHME P.: Eigenschaften von OPV- Spanplatten /I/. W2asnosci
piyt wiérowych leminowanyoh. Cz,I. Holzindustrie, 1971, nr 1,-a¢12416,
tabl.d, ryB.5. ‘
Tiumgess dr inz,W.Oniséko _ :

Piyty widrowe laminowane stosowanse sqfw zzbudowie kuchni i woetrz
a nawet zyskuja nadal na znaczeniu w tym zsgkresie zastosowah pomimo
tego, %e w ostatnich latach pojawio sle wiele nowych, wste¢pnie wykoh-
czonych maberialdw drzewnych. Ponlewas dla przemysiu przerablajgcego
te ptyty konieczna jest wyczerpujaca znajomo$é ich wiasnosci, dlatego
tez przeprowadzono badania majgce na celu okreslenie najwainiejszych
cech tych piyt a takie pordwnanie réénych_typbw tekich plyt ze sobg,
Do badan uzyte 8 typéw obustronnie laminowanych piyt widrowych pochodzg-
cych od 7 réinych wytwdrcodw, Typy tych plyt dokladnle ckreélono /scha-
rakteryzowano/. : .
W plerwsze] czesci artykulu oméwiono badanla 1 wyniki badan wlkasnosci
piyt. Badenc gruboié, cieiar wlasciwy, wytrzymalos¢ na zginanle, wWytrzy=-
matoi¢ na rozcigganie poprzeczne, wilgotnosé, swichrewanie piyt L sgsta-
bilnosé ksztattu, Pray opisle katdego z badgh podawano sposdb przepro-
wadzenia badania z powolaniem sle na odpowiednig norme przedmiotowg
dot. sposobu przeprowadzania badeh, podawano wyniki badah z zaznaczeniem
réznic wiasnoscl miedzy poszczegdlnymi typemi piyt oraz podawamc czy
badsne piyty speinlaly wymagania stawiane przez odpowlednie normy przed-
miotowe, '

W.E.



"73—

+ KARGER 8., Blhme P, Eigonnnhafton von QFVeSpazmplatven /IT/. Hrgauofiod
yt ¥ - g ; it . Holsindustria, 1971, nr 3.

3171-7“. t‘blc
Tiumesz: mngr ind,M.Mroczkiewioz
W czgbol II oméwlomo badania wlasolwodol powlerzohnd plyt okredlo~
nych w oz.l, Badanot 1/ usterkl powlerzchnl, 2/ odpornosdéd powlerzehni
na wplywy chemiczne, 3/ odpornosdé na wpiywy fimyozne, 4/ rachowanie
8le przy delezaniu ogyanikéw mechanicznych, S/ Jakoss poﬂierzahni.
6/ polysk.
W przypadku usterek powierzchni 12 osdb ocenlslo wzrokowo powlerzchnie
pod wzglegden porowatosel, porysowad, zanleczyezczed, wglqbim& 1 wypuke
togei, zmlan w polysku 1 koloree, jak réwnlez przebljania struktury
podlosa. Wzrokowa ocena powierzohni okazalae slg niewya'barcza;jaca; '
minc najlepszych werunkéw do ogledzin, ich wyniki réinilty sie bardzo.
W praypadku badania odpornodol na wpiywy chemlozns stwlerdzono, 2e
nlektére typy piyt nle mlazy wystarezajscey odpornosdcl na strament,
ozarng paste do butéw, esencje herbaciarg i sok z czarnych Jagéd. Na
zwykle cbemikalis usywane w gospodaretwie domowym Jak np. na sceton,
benzyne lub na 10 % kwas octowy wssyetkie piyty byly Jednak odporne,
g wptywéw fizyeznych badano dzlatanie na piyby garnks ogrzanego do 180°C,
sarzgcego sie paplercsa, pary wodnej, &wiatls &ziemnego oraz badano wrage
liwosé plyt na tworzenie sig rys pod wplywem zmian klimatu. W ramach
badafi zachowanis sig piyt pod dzilataniem ozynnikéw mechanicznych oznacza-
no Scieranie aparatem Tabera. Gérng granice dopuszczalng dla Scleralnos-
¢l /75 mg/100U / przekroczyly tylke po.j»adyﬁ.cze‘wartoéci érednle. Jednego
z 7 typéw piybt.Dla kazdege typu plyt podano 1loéé obrotéw potrzebnych
do przetarcia warstwy laminatu oraz wystepujacy w tym czasie ubytek magy.
Jakoéé powlierzehni scharakteryzowano okreélajac profil nierédwnodci po-
wierzehni dbedanych typéw plys 1 ocenﬁ,adao ioh dostrzegalnodé wa pomocy
zasiegu widzialnogei wg B¥hmego., Dla celéw pordwnawozych badano tez
profil nierdwnoscl nlelsminowanych powierzchni, poniewal przy laminowa=
niu piyt widrowych na Jakoidé powierzchni wplywa wiele szynnikéw, Profil
nierdwnoscl okreélano zardwno ¥ stanle suchym, Jjak i w mokryn po dwugo=
dzinnyn moczeniu w wodzle, Na ogék profil nieréwnosci powiersohni oémiu
typéw piyt by: dostrzegalny goiym okiem tylke przy najlepszych warunkach
observecji. Okreslaro polysk powierzchui polyskomierzem Langego oraz
Jjakosé odbicla lustrzeinego wg Rinkefella sparstem testowym IM4, Umozli=
wito to dokladne poréwn'ani:e poszozegblnych typdw piyt, co przy wzrokowel
ocenie polysku jest niewniliwe. Ani jeden typ piyt widrowych laminowenych
nie wykaza: w badania wWlepszej Jakosci pod wexystkiml wegledami,
Wyniki baded przydedzg ..¢ przy reeslne] ocenle Jakoéci ply: wibrowych i
58 wazng pedstawg dla rozwoju tego tworzywa.
: : . WaKe



10,

1.

12.

m?ﬁu

TIBENBTEIN At aemm. mmmmbm Splincbelaining, ZamierusRs
' anagia.Kols=Zentrablatt, 1971,

ny 151. l.218&. aﬂee, tabl.ﬂ. rsa.!
Tiumaon: nge ins,W.Bandewski

Oplsanc zeeadyg dsluzania 4 spoadh precy ozan um; saklejarki do
widréw dnzownych snang] pod naswg Teutomatio. W pakledazrce tbe) nasa
klejowa paprogramowana watepals preex odpowlednic nastawne urzadzenis
licsgoe, Jest wydsielana objetodciowo prses proeplywomierze puszkowe,
B koutrols warbosol smierzoms) # wartobsols sadans praes aondy umlest-
ozone w zasobalku, ZakloJjarika pracuje w olggiym xuohu prEepRywowym
bor przesiolébw na ozyssozenie. Stosunek kleJju do utwardzaceta moso byl
w dowolnys ozasle zmienismy bes trudnodol. Przy saburzenlaoch ruchowych
o diudszyn osssle trwanis wystepuje tylke maa 1ledé masy klejowa]
B ubtwerdssozem, o0 oznscza, te urzadzenls modna orysold szybke L De.
wiekssyan sbrat.
W zgklelsoce sachowane wyprébowana mebode takbtu roboozego klel-wilry,
jak réwniss pola rozpylanis 2z drobnym widmem kroplewsm /mit felnem
Tripfohengpektzun/ za ponocg dyss wymlennyoh, prey ozyn dla przekszbalt-
cenis nleclagiego oyklu roboczego Zasilania widrami w olggly strumied
widréw zasilajaey zeklejarke umlessczono pod wegaml taktowymi do widréw
tzw, &limeki wyrdwaujsace, zsynchronlzowane przez naped pradu stazegoe
%z zgkresen regulacji pomp dozowania kleju zaklejarki.

Weke

BIRKS A.8.: Partlcleboard blow detector. Wykrywgez roswarstwieh w piy-
tach wibrowych. For.Prod.Jour. vol. 22, nr 6/72, 8.4, Iys.4
TYumaczs mgr in%z.d.Tanculska

Systen bezkontaktowe], ultradﬁwiekowaj kontroll zastosowano do
wykrywanie wad w plytach widrowych produkowanych z drewna warebwomeo
klejonego, widrdw ludb wibkien,
Zamieszcrono proegligd rozwoju tych baden. Opisano metody zastoscuania
badat, kontroli wynikéw i opracowan w zastosowaniu, Podano zalecane
niejsca lokalizacjl urzadzenia badawczego w procesie wytwarzania,

4.7,

JEFREMOVA T.K., MITUSOV V.A.: Eritideskaja skorost” vozduéﬁogo potoka

pri gduvanii otlezivselsja dreveasnoj pyli. Xrytyczna predkosé sirunie-
nia powietrza przy smdmuchiwariu ssiadleso pyiuw drzewnego. Dersvoobr.
promy$lennost, 1974, pr 6, 8.11~12,
Tiumeczy dr heb.W.0nigko

0ddzinty obrébki drewna, a zwlaszcza oddzlaly produkujace mzozke
drzewns caargkberyzula sie zwieckszonym niebezpieczehatwenm posarowym.
W oddziakach tych wydzielaja sip znesczne ilobol pylu, Ltbdzr grozi wy-
buches nia ﬁy?ro wiiedy, gdy unosi sie w powiebrzu, lzez takie 1 woedy,
gdy osizd? na powlierzchpiach konstrukeji budowlsnyeh i nz urzadzeniech.
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Rajbardzie] nlebezpleozny Jest pyl o wymlarach poaide] 100 milkrena.
Badanla prezemysiows wykavaly, 20 w oddnlalach wytwarsajaoyoh ngonke &nzowe
ng 1loss pytu ragrazajgoa wybuchem moX¢ sle nagromadsid w olagy 7«10 dni
pracy urzgdzeh, Woloyn zagsdnieniem jeat ustalanie warunkéw powstewania
chmury pylowe]J zagratajace] wybuchem 1 warunkdw preechodsenia osisdiegs
priu w etan zawleszenla w powletrsu, Z wozeénle] przeprowadzonych badst,
gungnych z literatury, wladomo bylo, %o odrywanle elq pytu od podioza wyse
tepuje przy pewnych krytycsnyeh prediogelach strumienis powletzza. Kuytycz-
ne predkoscl powletrza zaleis w znacznym stopniu od flzykochemioznych
wlasnoéel pytu. Ponlewaz otrzymywano réine predkobei krytyczne odrywanla
osladlego pyiu cbliczans wg wzorédw podswanych przez réinych subordw,
postanowiono przsprowadzié odpowlednie badsnia dla okresdisonia w sposédb
eksperymentalny krytycznyoh predkedcl ocsladlego pylu drzevnezo.
Badanla przeprowsdzono w urzgdzeniu peypominajscyn poziomy tunel sercdyna=
nmiczny o przekroju 300 x 300 mm i diugosel 9 m, zaopatrzonym W wentylator
pronieniowy, pracujgey nsa geanie,
W badanlach stozowano pyl drzewny wydzlelalsey sie w oddzialach wytwerzajoe
cyoh przewainle z sosny mgozke drzewns, Willgotnoéé pyiu wynosila 4,5 7,
zawarbosé popiozu - 0,4 %, objetosé wiasciwa = B,6 l/kg, 2anleczyszozen
telaza 1 kory nie bylo, skiad srannlometryozna wynoall 98 %, czesei o wy~
miarach <100 mikr,
Pyl za pomocy sita 1 arkusza bryetolu z prostokgbnym otworem w Sredku o
wymlarach 3 x 5 om nanoszoho ns specjalnle preygotowane piytki, powierzche
nia ktérych imitowala powlerzchnig konstrukeji budowlenych i urzgdzed.
Prytki unieszozano w tunelu gerodynsmicznym, w ktbryn wytwarzano etrumieh
powietrza o zmliennych prqdkoé_ciach za pomocg zmiany poZofenisz zasuwy wenm
tylatora, Za preGkoéé krytyczng odrywanias pyiu od podioza przyjuowans srefe
nig predkoié strumlenie powietrza, przy ktbrej'zaczynala gie zdmuchiwanie
pyiu £ piytek. Przy wigkszych predkodeclach strumienia powletrza okreslanc
ubytki pylu z zapylonyoh powierzohni. Badano tes wpzyw kata, pod ktémym
kierowany byt strumied powletrza na powlerzchnie 2apylong, na wiclkosé
predkoscl krytyczne] 1 na ubytki pyiu z powierzehni zapylonsj.
Badanla wykazaly, e charakter zaleinosecl wielkosei ubytkéw pyiu od pred—
kodci strumienis powletrza dla ré2mych katébw Jost zawsze taki sem, a zmis-
nla sieg tylko wielkost predkodci krytyczne] cdrywania pyiu od podloia.
Tak np,prsy poziomym uloteniu piytek Vkr = 1,1 m/sek, przy o = 30°
Vir = 1,0 n/sek, prey « = 60° Vkr = 0,9 m/sek. Ze zwiekszaniem predkosol
strumienia powletrza wielkodé ubytkéw pylu wzrastala powoli, & potem szybe
ko, Masowe straty dsnych frakejli pyin wystepowaly przy prefkodciach strumie
nia powletrza 3,2 < 4,2 n/sek. Ogblna postaé zalefnoscld wielrclel ubytkédw
pylu X od résnicy predkosci strumienla pewietrza ¥ 1 lmytyczneg pre@iessi
odrywania szgsbtek pylu ed podlogs Vkr.- meze byd ok.resloma péunagniem
X = a/N - e/

gdzie a 1 b ~ state eksperymentalne zaleine ad wiasnndel zdmuchiwanegc pyiu
1 od powlerzchni, na ktérej py:r ten sie znajduje. Przy predkedel struniew
nia powlistrza ok. 1 m/sek = jak wykazaly badanlaw moZe zachodzld zdmuoiivge
nie osladlego pyiu 1 tworzenie sie chmury pyiu grofased wybuchan,

YT
Vigkiog



13, WIPERTRELCH %.: Die dinne Spanplatten auf neuen Wegen. Clenks piyts

wibrows na nowyeih drogach, Holz und Kunstgtoffvararbaitungs 1972,
nr 10, 8.644~645,
Tiumacz: mgr iniz.M,Kwigtkiewics

Przed don laty uruchomiono w Teichhlitte potokows ﬁeﬁod@.predukcdi
Pyt widrowyeh wg systemu Mende /metode kalandrowa/. Nowa metoda pozwa~
la na produkcje cienkich plyt w 461, as do 1,6 mm, podezas gdy pray
metodzie plaskiego prasowanic najclefsze piyty majs grubosé 6,4 mm.
Niedawno uruchomiony drugi cisg produkeyiny zostal wsprawniony, ale
zasada produkcji pozostaia nilezmieniona, '

Dla nowych »pXyt nie opracowsnc hcisle ustalonych zastosowah, 2 poozgte
ku uruchomicno produkeje clenkich p2yt Jjakc okiadziny do piyt drzwiom
wych, poniewa: w te] dziedzinie posiadanc pewne doSwiadozenie, Wg da-
uyck producents z marca 1972r plyta wyprodukowana w werunkach: wiéry
100% éwierk lub sosna, grud,0,2 mm, re¢bakl Hombag = 1loss ﬁywicy 10¢11%
w stosunku do suchej masy posleda nastepujgce parametry techniczne:
cle¢zar okoto 700 kG/m3, wytrzymelodt ns zginanle 2204260 kG/cm2, wy=
trzymatosé na rozoigganie w kisrunku poprzecznym 8411 kG/om2, modul
spreszyatoscl 35,000+372.000 kG/en?, pecznienie po 2 godz. moczenla-
6+8 %. Dotad nle udawala sie produkeja p2yt "M" przy uiyciu sywicy feno~
lowej. Sprawe tg rozwlgie nowy typ kleju, ktéry zagwarantuje odpowled-
nig jakosé sklejania.
Clenka piyta widrows - kookuruje z innymi cienkiml plytami lub tworzy-
wami, jak twarda plyta piléniowa, eklejka i forniry luszczone. Naj-
czesclej clenka piyta '"M" Jest noénikiem kleju, Jest ona przepuszozona
pomiedzy walcami nakladarki kleju. Plyta "M" nadaje elementom, w ktérych
ja zastosowano,duzg stabilnoss kszialtu,
Mniejsze formaty piyt mogg byé stosowane jako elemenxy nosne w produkeji
szuflad lub cpakowat. Szczegdlnie clenks, gietka piyta nadaje ele do
konstrukcji plyt Z%aczonych. Cienkg piyte "M" moZna s%osowaé 4o okleja~
nis Srodkédw piyt dla nowego typu piyt stolarskich,
Szczegblnie piyta "M" moZe byé cklejana dwustronnie podwédjnym oblogiam
2 luszeszkl., Take plyta S-clo warstwowa 0 gruboscl 6 mm prezy wssedzie
gérodka z piyty "M" o grubosci 4 mm ma posladaé bardzo wyscka wytrzyma-
108¢ na zginanie okolo 800 <~ 100 ki/cm2, Plyta ma posiadaé wysoka od-
pornosé na zmiane kszataitu,
Dla amerykatskich odbioreéw wykonano doswiadozalne plyty o gruboscl
18 mm, zloZone z 7 warstw, gdzie 3 warstwy srodkowe byly = piyty "M,
Pryta "M" ma byé réwnies odpowiednim materiamlem w poisczeniu z forunirem
do produkcji ksztaltek, ' _
Autor koficzy stwierdzeniem, %e postep i racjonalizacja otworzaa c?enkim
Piytom widrowym nowe Zakresy zastowowan. Sreszta przetwdrca nic powie
nien oczekiwaté a3 producent zaproponuje nowe rozwigzenia, przecies
wlasna pomystowodd nie ma ograniczen,

MEw
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o RYTHY Fo: Modervne kKomstrukole sekaclek. Vapéiozesne kongtrukeje rebe-

kodw. Dreve, 1971, mr 8, 5.234-239, rys.id, poz.bibliogr.7.

¥Yruedetawicons sposoby klasyfikewanis rebakéw. W zaleznosci od poioie-
aia nody rebaki dzleli sile na bebuoowe, varczowe 1 na rebskl speclalne.
W maleinofcl od ukladu rebakl dzlela sig na shacjonerns, przewoine i
przenogne, w zaleznoSci od liczby noiy~ na rebaki o nlewlelkiej lleczbie
nozy Jod 1=2 do & aztuk/ 1 na wielonofowe, w zalefnosSci od poloZenia
artwopu zasypowege - na plonowe , pochyle i poziome. Oprécz tege rebak
moke byl Zaopatrzony w urzsdzenis podawcze I bez nlego, %2 Zbroym i1 dole
pym*ndprowadzeniem zrebkdéw, z lewym i prawym poloZeniem rynny zZsypowe].
Ols zapewnilenia wyboru typu rebaka dano wybdr najwainiejszych konstruk-
¢ji. Przytoczono teckniczne charskbteryatyki pieciu typéw rgbskéw bebro-
wych, o wydajnodel 2-8, 6«70, 150 =« 200 n3/goedz., rozpatrzono wiasciwosd=
sl xongtrukcyjne rebakdw bebnowych firm lzier Brackwede, Stenlund,
Klemensnls, SHderhamus-Verkst8der, Ahlstrom, Warkaus. Przytoczonc charak-
terystykl techniczne siedmiu typbdw rebakdw tarczowych o wydalnosdci
4,5 o 500; 20 = 140; 1,5 = 500; 50 ~ 4003 4 ~ 50 ¢ 8 « 90 m3/godz,
Rozpatrzone wiasciwosScl konstrukeyjne rebakéw tarczowych firm:
¥NW Karlstad, CEKOP Warszawa, Wigger, Umna, Kl#ckner, Hirtscheid,
SYderhamns—~VerkstHder. Przytoczone charakterystyki techniczne czterech
typow rebakdéw specjalnyeh /700 A, 240, 720, 100~103/ dc mielenie
frozdravniania k.w,/ widkna dla przemysiu drzewnego, a takze rebski o
gpiralnym uktadzie nozy firmy Soderh¥mns-VerkstHder.
‘ug Eeferat,iurnal-Technol.Maéinostr.Dg 1672, nr 2, s8.37, poz.217/

WaKa

J=/Industrielle Anwendung eines Laser Systems. Przomysiowe Zashosowsnie
gretown laserowepgo. Holz als Rob-ued Werkstoff, 1972, or i, s.2=4, tabl,
1y TFS.7

Zespil "Lasen Systém Group" w BOC-Murex Research Laborgtory /British
Oxygen Company /Anglia/ pracowal poned dwa lats nad wypracowaniem gystee
mu laserowego 002_/002-Laser System/, mogacego sie nadawadt do zastosowam
nia przemystowego. W aystemie tym promienie laserowe odbijane sg pod
kagtam 450 przes poztscane lustre, po czym pe przejsciu przez soczewke
skuplajgeq skuplajq slg na bardzo nlewielkie] powierzchni przecinanege
przez unle materiasiu. W czasie przecinania materla® nagrzewa sie w niow
wielkim stopniu 1 tylko w najbliZszym sasiedztwie "szegzeliny-rzazu",
ktére] szerokost wynosi tylko 0,3 mm, a przez odpowiednlie uregulowanie
uk}adu moze byé Jeszeze mnlejsza. JakoSé cifcia polepsza ale kiedy
kieruje sie strumien sprefomego gazu prostopadle do wiazki promieni la~
serowych za socZewksy a przed otworem wylotowym 2 giowlcy, przez ktéxy
T otwde wychodzl wigzks promieni laserowych na proecinany przedmick,
Ten strumied gazu po zmianie swojege kierunku z prostopadiegoe na réwnow
legty do wigski promieni laserowych zapoblegi w przypadiu przscinanis
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sklojkl o grubosci 18 mm zwegleniu krewedel rsasu, Bsybkosé olevls
Jest zrnacznas np. 200 mm/min w praypadku prrecisania drewna d¢hﬁw¢$o
o grubogol 18 mm lub 100 mm/min w preypadku preecinania drewna iglaste~
g0 o grubosei 50 pn 1 mode byé Jearose wieksta w preypadiach, gdy nis
stawla aig wieckaeyoh wynagah puwierzchniom rZaLud,

W.K.

RJUGUROV G.: Virchu refimite na spepvane pri furnirovans sa plodl ot
dhrvesni 6altioi a dabov furnir na ednnataﬁn; taktova prasa,a karbamiew

promislenost. 1971 nr 2~3. 3.3-6 tabl, 3— ry8.2, poz.bibliogr 2,

Przedstawiono wyniki prac naukowo-badawczych przeprowadzonych w
celu wyJasnienia zalesnosol migdzy temperaturs piyt grzejnych prasy i
temperaturg spoihy klejowej a ocrzasem trwania prasowania. Podano opty=
malne warunki sklejania prey oklejaniu /fornirowaniu/ ptyt wiérowych
/z drewna/ fornirem debowym. Przedstawiono efektywnost tych warunkédw
w odniesieniu do wytrzymalosei 1 odpornoéol na dziakanie clepia 1
wllgoel, Wyniki badan podano w formle tablic i wykreséw. Zaleca sig
klejenle przy temperatwrze piyt grzejnych od 130 do 155°, przy czym
ozas prascowania powinlen wynosié od 44 do 34 sek.

I

DRAGANOV P, Predvaritélnb étudgnu presuvane na dperptat o%rbuk; Uprzed-
nie zimne praspwgnie sklejici z buks, Darvoobrebotvasda i mebelna promif

" lennost”, 1971, nr 5«6, 8.11=16,

Se

Rozpatruje si¢ zagadnienia stosowanla nowej technologii uprzedniego
zimnego prasowanla przy wyroblie sklejki z buka. Istrta takiego prasowa~
nia polega na tym, ze pakiet uprzednio pokrytych klejem i skompletows
nych arkuszy tuszczki poddaje sig okreslonemu ciénieniu w zimne) formie
do prascwania, w resultacle ozego otrzymuje sig witegpnie sklejony pakiet
tuseczki, zdolny wytrZymaé bez rozklejania‘sig nastepne operscje w cza~
sie transportu i obrbbki w gorsce]j prasie. Rozpatrzono zalety, niedogtab-
ki metody i jej wplyw na jakosé.

W.K,.

KOLJASEV D.: Varchu uslovajata za poiudavane ny debel 1 kadectven raz-

vivan furnir. Warunki pozyskiwsnia ggubego i wysokowartosclowema forpiry
Darvoobrabotvasca 1 mebelna prnmislenost 1929, nr 5/6 8.10-13, tabJ.w

rys.2, pon.bibliogr.5

Badano naprezeniag forniru podgias Tuszczenia i wplyw listew naciskn-
wych 1 imnyeh elementdw naciskowych na pozyskiwanie forniru o wysokic]
jakosel., Dpisanc w skrécie wynraccosane przez aubtora urzadzenia porwalow-
ince na wytwarzanie na ruszcezarcee fornivrow geuboied £ 15 mm o wysokie]
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Jahcﬁul praduhch skladhi W Hupundd . lnduucrih Lcmnului, fJ?1, ne I1,
8. 457-442, poz. bibliogre,8.

Woartykuwle przeanslizowsne - na bozie duiwindezgd ~ niektbre aspek-
ty teclnologleznegn procesu wytwarszaala shlejki, ktdre marunkujy poziom
jaknsciowy praodukejii. Ba bazle uzyzakanyeh wrnikédw uwate sie za konleczne:
- zaopatrywarie fabryki sklejek w diudyes, ktdre poza imnywl techmlezny-

mi i ekonomicznymi zaletami pozwalaa} na bardziej raracnalne wykorzysm
tanﬁe maay drzewne], .

- zmiane postanowles normy praeduiotowe] / AS/ w senéie’znieaienia ja-
kosel "E" i przymusowego stosowania Iuszczki “"BY jako érodka na sklej-
ke ogdlnoge przeznaczenia,

~ dobieranie formatu piyt przy uwzgledunieniu Jakosed stoejacych do dyspo-
zycjil k144 bukowych, przy czym stopniowo ma gle prizechedzié do wytwa-
rzania formatéw kwadrestowych drawiowyoh 1 tzw. formatéw prieznacze-—
niowych oraz do sbomowania metody tasmowej, gdys pozwala to na pozys-
kanie lepare] sklejkl 2 mnie) wartosciowego 4rewna okraglego.

W.Ke

TIBOR A.: Porgeslapipari kutatdsok tHbbféle fafa]j egyfttes felhasznglé-

séval kapcsolatosan. Badenia nad wepolnym wykorzystsniem drewna réiaych
gatunkéw dp witwarzania piyt widérowych, Faipar, 1971, nr 8, 5.2476251.'

¥ warunkach lsboratoryjnych i produkeyjnych badano moZliwosé wykow
rzystanls widrdw topoll, sosny, olchy 1 debu czarnego do wybwerzania plyt
wildrowych, Stwierdzono zaleinobé miedzy wytrzymeZodcig na zginanie a
stopniem zageszcozenia piyt wytworzonych z widréw podanych gatunkdw, uiy=
tych oddzielnie orsz uZytych razem przy wykorzystaniu na wewnetrzng
warstwe w jednym przypadku sosny, a w drugim sosny i de¢bu oraz przy wy-
korzystaniu na warstwy zewnetrzne odpowiednio:r olechy i debu ora:z topoll.
Przy oddzielnym wykorzystaniu réznych widrdw wickszg wybrzymatosé miaky
piyty z drewna o wlgkszym cielarze bbjgtoéciowym, a prey Jednakowym stop
niu sprasowanla mniejszg wytrzymalosé miaty piyty z drewna o wigkszym
clezarze objgtosciowym.
Przy wspbloym wykorzystaniu réinych gatunkéw /dla warstwy zewngtrznej-
topoll, dia warstwy wewngtrznej sosny i debu/ ze zwigkszeniem zawartos—
¢l debu wytrzymatosé plyty zmniejszata sie¢. W tym przypadku dobre wyni-
ki wykazaly piyty o cleiarze objetosciowyn 0,68 g/em3, ktérych warstwa
frodkowa zawlerala 40% drewna debu 1 60% drewna sosny. Stopleh sprasowss
nia piyty 1,27. W'ﬁiekszym Jjeszeze stopniu.zmniéjsza&& ale wytrzymalo&é
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piyt przy wykerzystaniu debu dla warstw zewnetrznych.
WeEs

ANGST H,: Plenung von Spanplatten-Fgbrilen. Pregektowggie fabryk piyt
wiorowychs Holz als Roh-und Werksbteff, 1971, nr 10, 8.390-393, tabl.q,
rys.1, poz.bibliogr.4. '

Projektowanle fabryk jest zadariem gpecjalnym 1 wymaga obok igtmie-
JaceJ organizacji tzw, nlezaleZnego zespolu planowania. Pomimo rozwoju
modell matematycznych i stosowania komputeréw, ludzklemu rozsgdkowl
nalety sie teZ podecbnie Jak dawniej zasadnicza uwaga. W artykule opisa-
no doswiadczenia blura projektdéw Fahrniego /Szwajcaria/. W nakisdach
inwestycyinych na nowe przedsiebiorstwo nsg udzlal prac projektowych
przypada 8«16 %. Dano 3 przyklady wyboru wspbiczesnych proceséw techno-
logicznych: <1/ dla oddzlatu fabrycznego o wydajnoécl 120 t/dobe piyt
widrowych z drewna o wysokoJakosciowych warstwach zewnetrznych nada-
Jacyeh sleg do wykohezenia, 2/ dla oddzialu o wydajnofei doboweJ
220 t/dobe przezraczonegoe do wytwarzanla podobnych do poprzednich piyt
wiérowych, 3/ dla oddzislu o wydajnoscl dziemme] 750 m3 piyt wibro-
wych pigciowarstwowych,

Y.K.

/=/ Neue Spangut = Plansichter. Howe piaskie sortowniki do wiéréw.
Holz als Reh-und Werkstoff, 1971, nr 10, =.28,

Opisano nowe sortowniki sitowe do widréw f-uyMiag /NRF/. Sortowniki
te majg m.in,dwie komory na sita mocowane ma ramach aluminiowych, ktére
sg nacbylone pod katem 2% do Dtaszozysny poziomej. Ramy wysuwa sie¢ dla
wyniany sit, ktére mogg byé tkane i perforowane. Komory sa hermetyczne
1 w czasle pracy sortownlk nle wydzliela pyiu do ofoczenia. Na sortow=
niku typu Gr 1155 mozna m,in, w ciggu 1 godziny pracy z 9 ton masy
wlérowe] wydzielié‘EB% bardzc drobnych widréw /Feinstsplnen/ i pyltu
albo tez rozfrakcjonowaé 5 ton pyiu ze szllfowanls plyt widrowych 2z
drewna przy sltach o oczkach kwadratowych ¢ boku 0,2 mm,

' w.KE,

10, SOINE H.: Das Spanplattenwerk als erste Fertigunge-Kostenstelle der

MBbelfabrik, Zgkiad pilyt widrowych jako pierwsze miejsce kosztéw wytwg-—
rzanig fabryk mebli. Holz als Roh-und Werkstoff, 1972, nr 1, s8.5=15,
rys.2

Coraz bardziej przemieszczajg sle procesy robocze z produkcji meb-
1i Qo zagkladdw piyt widrowych. Dzli Juz nie wystarczajsg same dosiawy
gotowych formatéw; konsumenci chesg 0d zakiaddw piyt wldrowyeh ponadto
powierzchni pokrywanych na najrozmaitsze sposoby a ostatnlo nawet go-
towych czesci mebli z koikami. Z druglej strony niektédre fabryki medll
biors sie za tzw. bezpoérednie pokrywanie t.J. pokrywanie p2yt widro-
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wych paplerami nasyconymi Zywicaml sztucznymi, Tym samym wchodzg one
w zakres, ktéry plerwotnie zastrzeiony byt dla zakladébw plyt wiérowych.
W artykule przedyskutowano problem jak dalece przesuwanle sie caiych
zakresow wytwarzanié Jest uzasadnione™ jak nalesy poste¢powaé dla unik-
nigcia bledéw, W zwigzku z tym oméwiono zasadnicze maszyny i procesy
wchodzgee w rachube dla zakresu wybtwarzania migdzy zakladem piyt widro-
wych a fabryka mebli. '

W.K.

11.MICHOY D,B,: VArchu edna sistema za svtomatiéno regulinare ns siotncse-
nieto &asticy - svarzvasél veddestva v cech za plodi ot darvesni dasticy.
O systemie automatycznego regulowania stosunku miedsy czastkami drzewry-
mi_i érodkiem wisZgoym w oddzlale piyt wiérowych. Darvoobrabotvaséa i
mebelna promidlenost”’, 1971, nr 2-3, s.18-21,

Autor opisuje budow¢ 1 zasade dzialania zalmportowanego urzadzenis
sluzgcego do automatyczne] regulacji stosunku ilosciowego czastek drzeow-
nych 1 &rodka wig2gcego. Opisanc zalety 1 wady tego urzadzenla. Przedsta~
wiono te% niektére klerunkl odnosnie udoskonalenla takich urzgdzeh w
przysztoscl np, powlagzeanie zglesnoscl stosunku czastkl drzewne /arodek
wigzacy z parametrami wilgotnoscl czgstek drzewnych,

WaEKs .

12./-/ lzotopows metods badanin sprawnofci urzsdzed oczyszezajgeych dcleki.
Gospodarka Woda, 1972, nr 10/11, 2.405=0

Ustalenie chargkterystykl hydrometryczne] urzadzeh oczyszczajacych
taklch jak réznego rodzaju osadniki, uérednlacze, piaskowniki, stwarza
powazne trudnosci techniczne., Stosowanie klasycznej metody z barwnikami
cz¢sto ze wzgledu na barwe wiasng Soiekéw Jest nlemozliwe lub znacznle
utrudnione, W tych przypadkech uzycie atoméw znaczonych uniezaleznla
pomiary odczynnikéw przeszkadzajacych, a otrzymane wyniki oznaczed nate=-
tenia promieniowania pozwalaja posrednio ustalié parametry hydrauliczne

'pracy urzgdzenia z duzy dokladnoécig. W pracach tych stosowane sg:

bromek potasowy znaczony lzotopem promienlotwdrczynm 82pr w ilosci

100-900 mCi, weglan sodowy znaczony 2WNa o akbtywnofei okolo 100 mCi lub
uzyty mose byé do znskowania zawiesin izotop 199Au w postaci koloidal-
nej. W Palsce badania metoda atoméw znaczonych urzgdzed w occzyszezalniach
Bciekédw przemystowych byly prowadzone przez Instybtut Badan Jadrowych

w Warszawlie.
H.Peo



mgr
mgr
ngr
ngr
ngr

mgr

mgr
ngr

mgr
mge
mgr
mg

mgr

Wykaz sutcréw, ktérych prace ukazaky die
" w Bluletynie InformacyJjnym OBDFPD

w Czarnej Wodzie nr 1/1973

in%,Witold Borowskl

inz.Andrzej Kazimierz Dudzainiskl

inz,.Antonl Dudzinski
in2,.Ryszard Gryniewles
in%,.Wiadystaw Kanlewskl
ing,Jan Kotodziej
ins.Marian Ewlatkiewlcz
in% . Helena Laudaiska
inz,.BoZena Lota
ob.Ryszard Mrowinskl
inZ.Staniszaw Osika
inz.Irma Paprocka
inz Henryk Pletrzkowski
inz,Kgzimierz Roedzeh
int.Jerzy Wojolech Tanoculskl
ini.Jolanta Tanculska
in%,Ignacy Wasilak
inz,Eligia Wojdanowska
insz.Wiodzimierz Zabawski

WaB.
ARKD
A.D.
ReGo
“‘.K.
JuKe
MEw
H.L.
B.L.
R.M.
st0

- IJP.

H.F.
Rek
ITQW'.T -

TP

I.W,
ELWA
W-Z [









	Strona 1
	Strona 2
	Strona 3
	Strona 4
	Strona 5
	Strona 6
	Strona 7
	Strona 8
	Strona 9
	Strona 10
	Strona 11
	Strona 12
	Strona 13
	Strona 14
	Strona 15
	Strona 16
	Strona 17
	Strona 18
	Strona 19
	Strona 20
	Strona 21
	Strona 22
	Strona 23
	Strona 24
	Strona 25
	Strona 26
	Strona 27
	Strona 28
	Strona 29
	Strona 30
	Strona 31
	Strona 32
	Strona 33
	Strona 34
	Strona 35
	Strona 36
	Strona 37
	Strona 38
	Strona 39
	Strona 40
	Strona 41
	Strona 42
	Strona 43
	Strona 44
	Strona 45
	Strona 46
	Strona 47
	Strona 48
	Strona 49
	Strona 50
	Strona 51
	Strona 52
	Strona 53
	Strona 54
	Strona 55
	Strona 56
	Strona 57
	Strona 58
	Strona 59
	Strona 60
	Strona 61
	Strona 62
	Strona 63
	Strona 64
	Strona 65
	Strona 66
	Strona 67
	Strona 68
	Strona 69
	Strona 70
	Strona 71
	Strona 72
	Strona 73
	Strona 74
	Strona 75
	Strona 76
	Strona 77
	Strona 78
	Strona 79
	Strona 80
	Strona 81
	Strona 82
	Strona 83
	Strona 84
	Strona 85
	Strona 86

