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Marek Dudziec’

Wysokosprawny zespoét rozwidkniajacy do termorozwitok-
niarki o srednicy tarcz mielgcych 1000 mm

Zespot rozwidkniajacy jest bardzo waznym elementem wyposazenia termorozwiékniar-
ki, dokonujacym bezposredniego, mechanicznego rozwidknienia zrebkéw poddanych
uprzednio obrébce hydrotermicznej. Otrzymana masa stuzy do formowania kobierca
wioknistego na sucho, lub na mokro.

Kompletny zespét skiada sie z dwdch tarcz: nieruchomej i wirujgcej. Do tarcz przykre-
cone sg pierscienie kierujace, przesuwajace i rozprowadzajgce odsrodkowo strumien su-
rowca do umocowanych obwodowo tzw. segmentéw rozwitdkniajgcych. W niektérych
rozwigzaniach — stosowanych najczesciej do domielania masy dla ptyt porowatych — role
pierécienia kierujgcego spetnia strefa wejSciowa odpowiednio poszerzonego segmentu.
Jednak pierwszym elementem zespotu, umieszczonym wspétosiowo ze $limakiem wpro-
wadzajgcym surowiec do komory mielenia jest piérowy odrzutnik talerzowy, umocowany
centralnie na tarczy wirujgcej, lub tez wprost na czole watu napedowego. Jego zadaniem
jest odrzucanie wprowadzanego przez slimak surowca w przestrzefl pomiedzy pierscie-
niami kierujgcymi.

Segmenty uksztattowane w formie piyty nozowej i przymocowane przeciwlegle do obu
tarcz osadczych tworzg na ogét 3 strefy:

— wprowadzajacg i zgrubnie rozdrabniajaca,

— wstepnie rozwtékniajgca,

— ostatecznie rozwtdkniajacy i fibrylujgcg widkna, czyli strefe mielenia; w tej strefie
segmenty tworzg tzw. szczeline mielenia.

Wytwarzane w kraju zespoty rozwtdkniajgce uzywane w stosujgcych technologie mokrg
zaktadach ptyt pilSniowych nie odpowiadajg wspoétczesnej technice $wiatowej. Sg one
oparte na rozwigzaniach geometrycznych i materialowych wprowadzonych przez firme
DEFIBRATOR przed okoto 50 laty. Segmenty rozwidkniajgce wykonywane obecnie przez
wiele zagranicznych firm sg znacznie udoskonalone.

" mgr inz. Marek Dudziec, O$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Pyt Drewnopochodnych, ul. Mic-
kiewicza 10a, 83-262 Czarna Woda
tel 0-58 5878216, e-mail: marek.dudziec@obrppd.com.pl
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Podstawowym mankamentem dotychczas wytwarzanych w kraju zespotow rozwioknia-
jacych jest to, ze nie sg one dostosowane do jednostopniowego wytwarzania masy na
ptyty twarde poniewaz:
— nie zapewniajg skutecznego i réwnomiernego przekazywania surowca do strefy
wstepnego rozwtdkniania,
— strefa mielenia nie posiada odpowiedniej ,geometrii” a tym samym nie zapewnia
dostatecznego rozwidknienia i tym bardziej dobrej fibrylacji widkien,
— elementy zespotu ulegajg szybko postepujacemu tepieniu krawedzi prowadza-
cych i rozwitdkniajgcych surowiec.

Jakos¢ wytwarzanej masy defibratorowej jest w tych warunkach niska i niezbedne staje
sie jej domielenie przez rafinatory, co wymaga utrzymywania dodatkowych maszyn oraz
ponoszenia zwigkszonych naktadéw energetycznych.

Nalezy jednak stwierdzi¢, ze wtasciwe warunki dla jednostopniowej produkcji masy za-
lezg nie tylko od optymalnej konstrukcji zespotu rozwtékniajacego, lecz takze, co najmniej
w tym samym stopniu, od odpowiedniego przygotowania surowca oraz warunkéw stwo-
rzonych przez pozostate zespoty termorozwidkniarki i wspotpracujacy aparature, a wiec
m.in. od:

— przesortowania i wtasciwej obrobki hydrotermicznej surowca,

— nie zuzytych i nie odksztatconych, sztywnych i prawidtowo ustawionych elemen-
téw osadczych zespotu mielgcego,

— samoczynnego utrzymywania stabilnej szczeliny mielenia,

— utrzymywania odpowiedniej réznicy cisnien pomiedzy wewnetrzng a obwodowsg
strefg mielenia,

~ rownomiernego podawania surowca do zespotu mielgcego, niezakibéconego
wstecznym ruchem pary wytwarzanej pomiedzy tarczami mielgcymi,

— braku pulsacji cisnienia w komorze mielenia (wystepujacej przy stosowaniu cy-
klicznego urzgdzenia wypustowego) a tym samym eliminacji skokowego prze-
Suwu surowca przez szczeline mielenia.

Te warunki zostaty w duzym stopniu spetnione w prototypie nowoczesnej termoro-
zwidkniarki RT150 z wewnetrznym obiegiem pary wiasnej, wykonanym wg szczegoto-
wych zatozert OBRPPD i przekazanym w 1999r do eksploatacji przemystowej w ALPEX
Karlino. Do dnia dzisiejszego termorozwidkniarka ta jest podstawowg jednostkg dla linii
ptyt twardych o wydajnosci 180 Mg/24 h do wytwarzania masy defibratorowej, domielanej
przez stacje mas gestych.
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Badania prototypu potwierdzity narastajgca od okoto 30 lat pilng potrzebe opracowania
wysokosprawnego zespotu rozwidkniajacego, istotnie poprawiajacego jakos¢ wytwarza-
nej masy defibratorowej. Stanowitoby to uwiernczenie prac zwigzanych z kompleksowym
unowoczes$nieniem krajowej termorozwiékniarki, jak i umozliwito bardziej efektywng prace
eksploatowanych od wielu lat jednostek RT50/70 o tej samej Srednicy tarcz mielgcych, ;.
1000mm.

Brak zainteresowania, a w zasadzie odmowa, pomimo mozliwosci uzyskania dofinan-
sowania prac badawczych ze $rodkéw KBN, wspoélnego z Osrodkiem prowadzenia tego
tematu przez dotychczasowych wytwércow elementéw zespotu mielgcego, zmusity Osro-
dek do podjecia sig takze roli wytwércy nowego, opracowywanego wg wiasnej koncepcji
zespotu mielgcego w oparciu o znalezionych przez Osrodek kooperantéw, przy poniesie-
niu catego finansowego ryzyka przedsigwzigcia i przy jego realizacji wytgcznie z bardzo
szczuptych srodkéw wiasnych.

Zadanie to wymagato empirycznego rozwigzania probleméw obejmujgcych zagadnienia
z dziedziny zaréwno technologii ptyt pilSniowych jak i konstrukcji mechanicznych, metalo-
znawstwa, odlewnictwa oraz obrébki ciepinej i mechanicznej odlewdw.

Dia nowych rozwigzan konstrukcyjnych przyjeto wykorzystanie mozliwosci nowej tech-
niki odlewniczej dla najodpowiedniejszego staliwa stopowego i wykorzystanie osiggnie¢
wspoiczesnej wiedzy na temat jego obrébki cieplnej, dla uzyskania pozadanych wiasno-
Sci. Nie mniej wazng sprawg bylo zapewnienie wykonywania doktadnej obrébki mecha-
nicznej cz6t odlewéw, m. in. dia wyeliminowania przechodzenia grubych peczkéw wibkien
(drzazg) na stykach sasiednich segmentéw, co przy dwustopniowo wytwarzanej masie
nie jest istotne.

Dla opracowania nowych konstrukcji wykorzystano gromadzone przez wiele lat wnioski
z préb testowych, a takze sporadycznych obserwacji rozwigzan polskich i zagranicznych.
Korzystano tez z uwag i do$wiadczen technologéw i mechanikéw oraz personelu bezpo-
$redniej obstugi oddziatéw rozwidkniania zaktadéw ptytowych. Ponadto wykonano szereg
badan sktadu chemicznego i struktury materiatu wybranych wzoréw.

Konstruujgc zestaw rozwtdkniajgcy wzieto pod uwage niezwykle trudne warunki pracy
elementéw rozwtdkniajgcych, wynikajace z obecnosci w surowcu zanieczyszczen mine-
ralnych, a takze metalowych (powszechnie nie jest przyjete stosowanie myjni). Uwzgled-
niono tez okresowe narazenie segmentdw rozwidkniajgcych na destrukeyjny, bezposred-
ni, intensywny ich kontakt, gtéwnie w okresach rozruchu i odstawiania urzadzen z ruchu,
jak tez zdarzajgcego sie niekontrolowanego zatrzymania przeptywu surowca pomiedzy
tarczami mielgcymi. Niebezpieczeristwo to nie jest w zaden sposéb ograniczane wobec
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braku w polskich maszynach aparatury do kontroli styku wirujgcych segmentéw (tzw.
,Touch Point Monitor”), oraz sporadycznego jeszcze stosowania uktadu do samoczynnej
stabilizacji szczeliny mielenia.

Zadanie opracowania konstrukgcji i technologii wykonania nowego zestawu rozwioknia-
jacego jest skomplikowane takze z uwagi na oczywisty fakt niemoznosci bezposredniego
obserwowania procesu zachodzacego migdzy tarczami mielgcymi.

Zatozeniem przyjetym przez Osrodek, byto stworzenie zespotu rozwtdkniajgcego zbli-
2zonego parametrami technicznymi do wyrobdéw firm zagranicznych przodujgcych w tej
dziedzinie. Jednoczesnie zespot ten powinien by¢é dostosowany ,geometrycznie”, mate-
riatowo i poziomem udarnos$ci do warunkéw surowcowych i eksploatacyjnych, wstepuja-
cych w ciggach ptyt pii$niowych pracujgcych metodg mokra.

Najbardziej znang firmg w skali $wiatowej, produkujgca zestawy rozwtdkniajgce gtéwnie
dla potrzeb przemystu papierniczego do termorozwidkniarek wiasnej konstrukcji i kon-
strukgji innych firm jest METSO, bedgca spadkobierczynig szwedzkiej techniki, rozwinie-
tej przez nie istniejace juz firmy DEFIBRATOR a nastepnie SUNDS DEFIBRATOR. Firma
ta posiada specjalny zaktad wytwarzajgcy elementy do uktadéw mielgcych o ponad 300
réznych wzorach a takze zespét konstruktordw zajmujgcych sig tylko tymi elementami.

Elementy zestawu rozwtékniajacego o najnowszej konstrukgji, firmy METSO, chronione
w wiekszosci patentami, majg opinie najlepszych na Swiecie. Sporadyczne proby stoso-
wania zestawéw rozwidkniajgcych firmy SUNDS DEFIBRATOR przeprowadzone w pra-
wie wszystkich polskich zaktadach wykazaty, ze segmenty te, wyprodukowane specjalnie
dla polskich maszyn, miaty co prawda 1,5-3-krotnie wigkszg zywotno$¢ niz segmenty
krajowe i umozliwiaty osigganie lepszego rozwtéknienia, lecz uzyskiwane efekty nie byty
adekwatne do ich wielokrotnie wyzszej ceny. Ponadto czesto dochodzito do wytamywania
sig koncdwek nozy, majgcych uniemozliwiaé przechodzenie ,drzazg” na czotowych pota-
czeniach segmentéw mielgcych.

Innymi, znanymi na naszym ryriku od okoto 6 lat dostawcami segmentéw mielgcych do
polskich termorozwidkniarek sg: odlewnia czeska SLEVARNA PILANA HULIN oraz rosyj-
ska, zwigzana z zaktadami BUMMASZ Karisk.

Produkty tych firm, znacznie tarfisze niz szwedzkie, zostaty w duzym stopniu rozpozna-
ne od strony ich wartosci w warunkach krajowych zaktadéw plyt pilsniowych. Zaktady,
wskutek biernosci krajowych producentéw bylty zmuszone do stopniowego przechodzenia
na segmenty zagranicznych producentéw, ktére byty nowoczesniejsze i na ogét zblizone
cenowo do polskich. Produkty tych firm ustepujg jednak rozwigzaniom METSO, i np. wia-
domo, ze segmenty czeskie charakteryzujg sie zbyt matg udarnoscig (sg podatne na pe-
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kanie), a rosyjskie wykazujg czesto nieréwnomierne (grzebieniowe) zuzycie ptaszczyzny
nozowej — patrz rys.1. Wyroby te nie moga by¢ tez uznane za speiniajagce wymagania
stawiane nowoczesnym zespotom mielgcym ze wzgledu na niekompletnos¢ oferowanej
dostawy, poniewaz nie sg dostarczane do nich kompatybilne pierscienie kierujgce i od-
rzutniki.

Bardzo pozyteczng probe poréwnawczg — z punktu widzenia oceny krajowych warun-
kéw wytwarzania masy — wykonaty na przetomie 2003/2004 roku zaktady EKOPLYTA w
Czarnkowie. Polegata ona na zastosowaniu w jednostce RT70 kompletnego zespotu
mielgcego, uzywanego standardowo w defibratorze firmy ANDRITZ SPROUT-BAUER,
przeznaczonego do jednostopniowego wytwarzania mas dla linii stosujgcych metode su-
cha, Zastosowanie tego zespotu dawato nadzieje na radykalne podniesienie wydajnosci
termorozwitdkniarki i poprawienie jakosci wytwarzanej masy. Jednak kazdy z dwéch wy-
prébowanych kompletéw segmentéw mielgcych zuzyt sie juz po okoto 200-godzinnej pra-
cy, hie dajgc odczuwalnego wzrostu wydajnosci. Ponadto noze w strefie wejSciowej
wszystkich segmentéw zostaty wytamane. Widok takiego zuzytego segmentu przedsta-
wiono na rys.2.

Na podstawie przedstawionych wyzej zatozen oraz zgromadzonej w Os$rodku wiedzy,
wykonano we wspétpracy z wybrang odlewnig pierwszy doswiadczalny zestaw segmen-
téw mielgcych, stosujgc uproszczong technike wykonania form odlewniczych.

Proby przemystowe tego zestawu, prowadzone poczatkowo w zaktadach HARDEX, za-
konczyty sie w zaktadach EKOPLYTA w Czarnkowie. Wynik ich potwierdzit przyjete zato-
zenia, chociaz ze wzgledu na zastosowang technike wykonania form, nie byto dobrego
zamkniecia czotowych potaczen segmentéw, co uniemozliwialo wytwarzanie masy do
produkcji ptyt twardych o grubosci 2,4mm.

Na podstawie zebranych doswiadczen i po dokonaniu poprawek oprzyrzadowania od-
lewniczego w celu zamkniecia potgczer czotowych, odlano i obrobiono trzy komplety
prototypowych segmentéw, poszerzajgc zakres doswiadczen o nowe tworzywo odlewni-
cze i nowe wersje obrébki ciepinej. Dla tych segmentéw, podobnie jak i dla pierwszego
kompletu, wykonano ze zuzytych elementdéw z zastosowaniem techniki spawalniczej,
pierscienie Kierujgce i odrzutniki o piérach znacznie podwyzszonych w stosunku do stan-
dardowych. Umozliwito to tanie sprawdzenie skutkéw tej zmiany konstrukcyjnej. Zmonto-
wang tarcze mielaca przed i po probach, przedstawiono na rys.3i 4.

Jeden z tych zestawdw byt testowany w ZPP w Przemyslu na jednostce RT50, gdzie
przepracowat ponad 1000 godzin — przy sredniej wydajnosci maszyny 70 Mg s.m./24 h i
zmieleniu 15-21 DS. Dwa pozostate testowano w zakiadach HARDEX w Kroénie Odrzan-
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skim na defibratorze RT70, wyposazonym w prototypowy uktad do stabilizacji szczeliny
mielenia, wykonany przez OBRPPD. Zestawy osiaggnety trwato$¢ odpowiednio 800 i 600
godzin pracy przy $redniej wydajnosci 125 Mg s.m./24 h i nie kontrolowanym, cho¢ z
pewnoscig nizszym niz w ZPP Przemy$l zmieleniu.

Te préby pozwolity na wybranie wersji materiatowej i obrébki ciepinej segmentow mie-
lacych, a takze na wykonanie ostatecznych poprawek konstrukcyjnych segmentu miela-
cego dla nastgpnego etapu realizacji tematu, tj. dla wykonania serii informacyjnej zespotu
mielacego.

Wykonane dla serii informacyjnej oprzyrzadowanie odiewnicze przedstawiono na rys.5 i
6.

Cechy charakterystyczne opracowanej konstrukgii:

1. Odrzutnik:

— ptaszczyzna talerza (podstawa pior) przechodzi w plaszczyzne pierscienia kie-
rujgcego bez uskoku,

- wysokos$é pior jest znacznie podwyzszona w stosunku do rozwigzania standar-
dowego.

2. Pierscien kierujacy:

—~ sgsiadujace piora od strony wiotowej rozpoczynajg si€ na trzech, kolejno po-
wigkszonych srednicach,

— ptaszczyzna pierScienia przechodzi bez uskoku w ptaszczyzne wejsciowa seg-
mentu,

— wysoko$¢ pior jest znacznie podwyzszona w stosunku do rozwigzania standar-
dowego.

3. Segmenty mielace:

— pidra w plaszczyznie wejSciowej stanowig przedtuzenie pidr pierscienia kieruja-
cego i sg podwyzszone,

— szeroka ptaszczyzna mielenia kalibrujgca widkna,

~ trzy zastawki miedzynozowe w ptaszczyznie mielenia (w rozwigzaniu standar-
dowym jedna),

- ukosne ustawienie zastawek migdzynozowych, dajace bardziej rownomierne zu-
zycie wysokosci nozy i zastawek miedzynozowych,

— znaczne podwyzszenie wysokosci nozy, przediuzajace zywotno$é segmentu,

—~ podparte na czotach koricéwki nozy (uodpornione na wytamania), dajace dobre
zamkniecie szczelin czotowych miedzy segmentami.
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Dia wykonania serii informacyjnej segmentéw mielgcych wybrano (nie najtwardsza)
sprawdzong wczesniej wersje materiatlowa i sposob obrébki ciepinej, zapewniajace wy-
soka udarnosé przy jednoczesnie duzej odpornosci na Scieranie. Natomiast pierscienie
kierujace i odrzutniki, wykonywane tradycyjnie z materiatu migkkiego, beda znacznie
twardsze, co powinno zapewni¢ ich bardzo diugg zywotnos¢.

Obecnie prowadzone sg proby odlewania poszczegéinych elementéw zespotu na do-
celowym, roboczym oprzyrzadowaniu odlewniczym. Mozna przyjaé, ze na poczatku
sierpnia tego roku odlewy zostang obrobione i bedg gotowe do sprzedazy zainteresowa-
nym zaktadom.

Uwagi z ich eksploatacji, przekazane przez zaktady, beda brane pod uwage przy wyko-
nywaniu nastepnych serii.

Osrodek planuje takze opracowanie zestawu dla domielania masy, przydatnego szcze-
gdinie dla producentéw plyt porowatych. Prace konstrukcyjne juz rozpoczeto, lecz ze
wzgledu na wysoki koszt wykonania oprzyrzadowania odlewniczego, decyzja o realizacji
tego zamierzenia bedzie zalezata od konkretnego zainteresowania klientéw, gwarantujg-
cego szybki zwrot niezbednych do zainwestowania funduszy.

Mozna mie¢ nadzieje ze hasto TERAZ POLSKA urzeczywistni sig i w tym przypadku.

Skiadam podziekowanie wszystkim, ktérych zyczliwo$¢ oraz uwagi i informacje tech-
niczne pomogfy mi w opracowaniu oraz sprawdzeniu w warunkach przemystowych pro-
totypowych elementéw zespotu rozwibkniajgcego, a szczegdlnie Panom:

Andrzejowi Nerowi i Romanowi Satkowskiemu z ZPP w Przemys$iu,

Andrzejowi Lewandowskiemu i Markowi Kopiriskiemu z Zakl. HARDEX w Kroénie Od-

rzanskim,

Tomaszowi Sowiriskiemu i Andrzejowi Wardyriskiemu z Zaki. EKOPLYTA w Czamko-

wie.
Marek Dudziec
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Rys. 1. Zuzycie ptaszczyzny nozowej segmentu mielacego produkcii rosyjskiej

Rys. 2. Zuzycie ptaszczyzny nozowej segmentu mielgcego firmy Andritz Sprout-Bauer
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Rys. 4. Prototypowa tarcza mielgca konstrukcji OBRPPD — po testowaniu
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Rys. 5. Model segmentu mielgcego dla serii informacyjnej

Rys. 6. Model pierscienia kierujgcego i odrzutnika dla serii informacyjnej
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Pawet Bechta’

Otrzymywanie wiérow wiéknopodobnych do produkcji
ptyt wiérowych

Udziat objeto$ciowy czastek drzewnych w plytach wiérowych wynosi ok. 95% i dlatego
ich posta¢, wiasno$ci i sposéb otrzymywania okreslajg przede wszystkim wyglad, wita-
snosci, technologie i ekonomike produkgji ptyt.

Istnieja dwa podstawowe sposoby otrzymywania wiéréw. Pierwszy sposéb polega na
bezposrednim skrawaniu surowca wielkowymiarowego. Jakos$¢ takich wioréw jest bardzo
dobra. Drugi sposéb polega na otrzymywaniu wiéréw w odsrodkowych skrawarkach
pierscieniowych z drobnowymiarowych odpadéw, albo ze zrebkdéw produkowanych z su-
rowca okragtego. Sposob ten, pozwalajacy na wykorzystanie szerokiej gamy odpadéw
moze by¢ w duzym stopniu zmechanizowany i zautomatyzowany. Jakos¢ wiéréw jest tu
jednak gorsza ze wzgledu na chaotyczne rozmieszczenie zrebkdéw podczas skrawania,
ktére przebiega pod réznymi kgtami (od 0° do 90°) w stosunku do widkien. Nie pozwala
to na petne wykorzystanie w ptycie mechanicznych wiasnosci drewna. Wraz ze wzrostem
udziatu w wiérach przecietych wtdkien zmniejsza sie ich wytrzymatos¢ na rozcigganie |,
co za tym idzie, spada wytrzymatos¢ ptyt na zginanie statyczne.

Widkna dla produkcji ptyt pilsSniowych otrzymywane sg metodg termomechaniczng w
defibratorach. Wymaga to znacznych nakiaddw energii na podgrzewanie zrebkow, sto-
sowania drogich zestawdéw segmentdw rozwtékniajgcych, maszyn e skomplikowanej bu-
dowie i obstudze. Oprécz tego sposoéb ten utrudnia wykorzystywanie, sypkich odpadow i
ich mieszanin ze wzgledu na ktopoty powstajgce podczas formowania korka przed komo-
rg podgrzewacza.

Obecnie w produkcji ptyt widrowych przy otrzymywaniu wiérow warstw zewnetrznych
stosuje sie sortowanie czgstek drzewnych na sortownikach sitowych i dodatkowe roz-
drabnianie frakcji grubej w rozdrabniarkach udarowych.

Przy takim sposobie w suchych czastkach, nie zawierajgcych wody wolnej nastepuje
silna deformacja komérek tkanki drzewnej. Oprécz tego suche drewno zachowuije sie jak
materiat kruchy i przy rozdrobnieniu rozpada sie na czastki o jeszcze mniejszych wymia-
rach az do powstania duzych ilosci pytu. W nastepstwie prowadzi to do nadmiernego zu-
zycia kleju.

" prof. dr hab. Pawet Bechta, Katedra Technologii Drzewnych Materiatow Kompozytowych, Ukraifiski
Panstwowy Uniwersytet Lesno-Techniczny we Lwowie.
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Te, jak réwniez i inne wzgledy czynig aktualnym poszukiwanie nowych, bardziej efek-
tywnych sposobdw rozdrabniania surowca drzewnego dla produkcji piyt.

W Federacji Rosyjskiej, w Instytucie WNIIDREW, pod kierownictwem prof. B.W. Pucz-
kowa prowadzone sg prace nad rozdrabnianiem surowca drzewnego réznymi, beznozo-
wymi sposobami: za pomocg metody udarowej, mielenia bez parowania, za pomoca wal-
cowania, rozszczepiania i kombinacji tych metod. Przy tych sposobach podziat tkanki
drzewnej zachodzi selektywnie wzdtuz widkien i w najstabszych miejscach struktury.

Niektére z tych sposobéw, jak na przyktad mielenie w mtynach nozowo-sitowych, mie-
lenie udarowe z podparciem i mielenie udarowe swobodne zostaty zastosowane w sze-
regu zaktadach i sg w dalszym ciggu ulepszane. Takie sposoby, jak rozszczepianie przez
walcowanie, rozszczepianie udarowe przy sciskaniu i inne zostaty wyprébowane w wa-
runkach laboratoryjnych. Jednym ze sposobdéw beznozowego rozdrabniania sypkiego
materiatu drzewnego jest proces wyttaczania w dwuslimakowych ekstruderach. Rozdrab-
nianie zachodzi tu gtéwnie w wyniku tarcia czastek miedzy sobg oraz w wyniku $ciskania
i scinania.

Wymienione wyzej sposoby opierajg sie na deformacji drewna w catej jego objetosci. W
tej sytuacji drewno ulega poczatkowo deformacji objetosciowej, a nastepnie w miejscach,
gdzie granica wytrzymatosci zostata przekroczona, rozpada sie na szereg mniejszych
elementéw. Drewno sktada sie z trzech sktadnikéw: substancji drzewnej, wody i powie-
trza. Sktadniki te stawiajg rézny opér przy dziataniu obcigzen Sciskajgcych. Substancja
drzewna i woda sg praktycznie biorgc niescisliwe. Powietrze w drewnie, przy obecnosci
wody wolnej wystepuje w postaci pecherzykéw i jest Sciskanym ciatem sprezystym.

Stopiert kompresji powietrza jest znacznie wiekszy niz substancji drzewnej i wody i
diatego mozna twierdzi€¢, ze zmiana objetosci drewna przy dziataniu obcigzenia defor-
mujgcego odbywa sie tylko dzigki kompresji mieszaniny parowo-powietrzne;j.

Rozpad tkanki drzewnej pod dziataniem obcigzenia deformujacego objetosciowo zwig-
zany jest Scisle z jej budowg strukturaing. W drewnie nalezy szczegoélnie wydzielic miej-
sca najbardziej podatne na naprezenia $ciskajgce. Jednym z nich jest substancja mie-
dzykomérkowa, wzdtuz ktérej w okreslonych warunkach zachodzi podziat tkanki drzew-
nej.

Jezeli komorki i naczynia wypetnione sag catkowicie wodg, czyli gdy zawarto$¢ powie-
trza réwna jest zeru, wtedy deformacja drewna poprzez Scisniecie tych elementéw struk-
turalnych jest niemozliwa. W takim wypadku zblizenie powierzchni $ciskajacych jest moz-
liwe tylko w wyniku przesunie¢ elementéw strukturalnych wzgledem siebie, co jest wia-
$nie wymagane dla efektywnego podziatu, czy rozdrobnienia tkanki drzewne;.
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Jako urzadzenia mielgce, stuzgce do otrzymywania czgstek widknistych najszerzej sto-
sowane sg mtyny nozowo-sitowe, skonstruowane w wyniku modernizacji skrawarek od-
$rodkowych. Beben nozowo-sitowy sktada sie z dwéch pierscieni, miedzy ktérymi na ob-
wodzie umieszczone sg na przemian sita i zestawy rozdrabniajgce (rys. 1). W skiad ze-
stawu wchodzg dwa wsporniki — ruchomy i nieruchomy, miedzy ktérymi umieszczone sg
na przemian noze i przektadki. Podczas pracy miyna strumien powietrza powstajacy przy
ruchu obrotowym wirnika topatkowego porywa rozdrabniany materiat drzewny i przenosi
go do roboczej czesci urzagdzenia. Tutaj topatki wirnika wprawiajg go w ruch obrotowy.
Pod dziataniem sity od$rodkowej jest on dociskany do wewnetrznej powierzchni obraca-
jacego sie w przeciwnym Kierunku bebna.

Jeszcze na poczatku lat 90-tych autor niniejszego artykutu zaproponowat zmodernizo-
wanie konstrukcji mfyna nozowo-sitowego w celu podwyzszenia efektywnosci procesu
otrzymywania widknopodobnych wiéréw i pomyst swéj, wraz ze wspodtpracownikami
opatentowat (1). Modernizacja byta spowodowana tym, ze w stosowanych miynach
wszystkie noze wysuniete byly jednakowo a bijak na koricu fopatki miat ksztalt prostokat-
ny (rys. 1). W tej sytuacji w procesie rozdrabniania braty udziat tylko pierwsze noze a pro-
stokatny ksztatt bijaka topatki wirnika nie pozwalat na dociskanie czastek drewna do no-
zowo-sitowej powierzchni bebna.
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Rys. 1. Konstrukcja bebna nozowego:
a - wariant pierwszy, b - wariant drugi, 1 - néz, 2 - przektadka, 3 - wspornik ruchomy,
4 - Sruba $ciggajaca, 5 - $ruba ruchoma, 6 - katownik, 7 - wkiad sitowy, 8 - wspornik staty,
9 - fopatka, 10 - bijak, 11 — wspornik
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Schemat zmodernizowanego mtyna nozowo-sitowego wedtug patentu autora przedsta-
wiony zostat na rys. 2.

Rys. 2. Konstrukcja mlyna nozowo-sitowego:
a - schemat og6iny konstrukcji miyna
b - schemat topatki wirnika z bijakiem
¢ - schemat wzajemnego oddzialywania bijaka i nozy na rozdrabniang czastke drzewng
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Wewnatrz obudowy 1 znajduje sie beben nozowo-sitowy 2, sktadajacy sig z blokéw no-
zowych 3 i sit 4. Noze 3 bebna 2 sg przesunigte wzglgdem siebie w ptaszczyznie piono-
wej i tworzg uktad schodkowy. Przy tym Ary, Ara, Ars, Ar,,, gdzie Ar jest odlegtoscig mig-
dzy nozem a bijakiem fopatki wirnika. Na wale znajdujgcym si¢ wewnatrz bgbna zamo-
cowany jest wirnik topatkowy z bijakami 6. Bijaki 6 majg ksztatt trapezoidalny i zamoco-
wane sg na topatkach wirnika 5 szerszg podstawa, tak Ze ich powierzchnia robocza
zwrdcona jest w strone najmniej wysunietego noza (rys. 2, szczegét b i c). W doinej cze-
$ci obudowy 1 znajduje sie otwér wytadowcezy 7.

Mtyn dziata w nastepujgcy sposoéb:

Surowiec drzewny podawany jest do wewnatrz bebna 2, po czym tfopatki wirnika prze-
suwajg go po nozowo-sitowej powierzchni bebna 2, ktéry obraca sie w strone przeciwna.
Mielenie drewna zachodzi w wyniku tarcia o powierzchnie nozowo-sitowg i tarcia miedzy
czastkami. Proces mielenia prowadzi sie do osiggniecia wymiaru czgstek przechodza-
cych przez oczka sita 4. Otrzymane jednorodne, widkniste czgstki kierowane sg przez
otwor 7 do dalszego przerobu.

Przesuniecie wzgiedem siebie nozy 3 gwarantuje, ze wszystkie one biorg udziat w pro-
cesie rozdrabniania drewna. Przyspiesza to proces rozdrabniania i zwieksza wydajnos¢
maszyny. Proces rozdrabniania staje sie bardziej rownomierny, bardziej ptynny. Oprécz
tego trapezoidalna forma bijakéw zapewnia dobry docisk rozdrabnianych czgstek do no-
zowo-sitowej powierzchni bebna. Zmiana kata ¢ (patrz rys. 2b) pozwala na regulowanie
rownomierno$ci docisku czastek do tej powierzchni. Po stepieniu skrawajgcej krawedzi
bijaka odwraca sie go o 180° drugg, ostrg krawedzig na zewnatrz.

Ptyty wiérowe otrzymane z czastek widknopodobnych majg dobre wiasciwosci fizyko-
mechaniczne (2).

Opisane zmiany konstrukcyjne, jak o tym $wiadczy szereg referatéw wygtoszonych na
Migdzynarodowej Konferencji Piytowej w marcu br. w Batabanowie pod Moskwg (patrz
sprawozdanie z Konferencji w tym numerze Biuletynu - red.) znalazly swoje ucielesnienie
w przemystowych egzemplarzach nozowo-sitowego mtyna DM-8M.

Niestety, autorstwo opatentowanych zmian przypisane zostato w catosci Instytutowi
WNIIDREW z pominieciem autoréw rzeczywistych.

Literatura

1. Patent ZSRR nr 1722833. ,Miyn dla mielenia drewna”. P.A. Bechta, N.S. Bechta, Ja.P.
Bugajenko, A.t. Gendler. Zgtoszono 12.01.90, opublikowano 30.03.92, Biul. Nr 12.

2. P.A. Bechta: ,Rozdrabnianie zrgbkéw z odpadéw zrebowych w mtynie nozowo-
sitowym dla produkcji ptyt widrowych”. Autoreferat dysertacji na stopien kandydata na-
uk technicznych. Lwéw, 1988.
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Leszek Danecki’

Przeznaczenie drewna na cele energetyczne zagrozeniem
dla przemystu drzewnego

Ze wzgledu na ograniczono$¢ zasobéw paliw kopalnych oraz intensywnos¢ ich pozy-
skiwania, przewyzszajacg szybkos¢ tworzenia przez przyrode, kitadzie sie obecnie w
$wiecie szczegoblny nacisk na oszczedng i efektywng gospodarke surowcami i nosnikami
energii. W naszym kraju produkcja energii cieplnej i elektrycznej w ponad S7% oparta jest
na paliwach kopalnych, z dominujgcym udziatem wegla, w ilosci ok. 80%. W mysl| pkt. 20
art. 3 Prawa Energetycznego z 1 stycznia 2002, odnawialne Zrédto energii okreslono jako
Zrodto wykorzystujgce w procesie przetwarzania energie wiatru, promieniowania stonecz-
nego, geotermalng, fal, pradéw i ptywéw morskich, spadku rzek oraz energig¢ pozyskiwa-
ng z biomasy, biogazu wysypiskowego, a takze biogazu powstatego w procesach odpro-
wadzania lub oczyszczania $ciekéw albo rozkiadu skiadowanych szczatkéw roslinnych i
zwierzecych.

Wsréd paliw odnawialnych najwieksze znaczenie ma biomasa. Biomasa, jako trzecie
pierwotne zrodto energii na swiecie, pokrywa ok. 14% Swiatowego zuzycia energii. W Eu-
ropie'w 2000 r. udziat biomasy w bilansie energii pierwotnej wynidst 4-5%. W procesie
integracji Polski z Unig Europejska, ochrona Srodowiska nabiera szczegdinego znaczenia
i stanowi jeden z wazniejszych priorytetéw w zblizaniu i dostosowaniu prawa polskiego
do unijnego. Kolejnym waznym atutem przemawiajgcym za wykorzystaniem biomasy na
wigksza skale jest przyjeta przez Unige Europejska dyrektywa o zwiekszeniu udziatu zré-
det energii odnawialnej w bilansie energetycznym do 12% do 2010 roku. Zmierzajgc ku
strukturom UE, Sejm Rzeczypospolitej Polskiej przyjat w sierpniu 2001 r. ,Strategie Roz-
woju Energetyki Odnawialnej” i nadat tym dziataniom najwyzsza range. Dokument ten
zaktada wzrost udziatu energii wytwarzanej ze zrédet odnawialnych do poziomu 7,5% w
2010 r. i 14% w 2020 r. Obecny, przyjety kierunek rozwoju energetyki odnawialnej wska-
zuje na to, ze dalszy wzrost produkcji tej energii nie bedzie realizowany poprzez kosz-
towne inwestycje w sektorze elektrowni wodnych, elektrowni wiatrowych, ogniw stonecz-
nych, kolektoréw stonecznych czy tez zrédet geotermalnych.

"' mgr inz. L. Danecki, z-ca dyrektora O$rodka Badawczo-Rozwojowego Przemystu Piyt Drewnopochod-
nych, ul. A. Mickiewicza 10a, 83-262 Czarna Woda,
tel. 0-58 5878216, e-mail: leszek.danecki@obrppd.com.pl
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Nalezy sie spodziewaé, ze inwestycje w tych sektorach energetyki odnawialnej bedg
niewielkie, a udziat tej energii w deklarowanym bilansie do roku 2010 bedzie matozna-
czgcy. Wszystko wskazuje na to, ze gtdwny kierunek rozwoju w pozyékaniu energii od-
nawialnej bedzie realizowany w gtéwnej mierze poprzez wykorzystanie krajowych zaso-
béw biomasy. Obecna krajowa produkcja energii ze zrédet odnawialnych szacowana jest
na 104 PJ (Petadzul = 10" J) i wytwarzana jest gtéwnie w oparciu o spalanie biomasy.
Udziat biomasy w produkgji energii odnawiainej wynosi ponad 98,5%. Zatem faktyczny
potencjat energetyczny uzyskany w wyniku spalania biomasy w chwili obecnej nalezy
szacowac na poziomie ok. 102,4 PJ.

tatwo wywnioskowaé z dokonanej wczesniej oceny praktycznego i faktycznego wyko-
rzystania zasobéw biomasy, ze obecna produkcja energii ze Zzrédet odnawialnych pocho-
dzi gtéwnie ze spalania drzewnych odpadéw i surowca drzewnego pozyskanego z lasu.
llosci biomasy pochodzacej z rolnictwa i upraw szybko rosngcych stanowig drobny udziat
w aktualnej produkcji energii odnawialnej. Obecnie wszystko wskazuje na to, ze udzialy
tych sortymentéw biomasy w prbdukcji energii odnawialnej nie ulegng znaczacej zmianie.
W takiej sytuacji mozna spodziewac sie, ze planowany wzrost produkcji energii z surow-
coéw odnawialnych do roku 2010 bedzie realizowany gtéwnie przez spalanie biomasy po-
zyskanej z laséw i z przemystowych odpadéw drzewnych. Dodatkowe wyprodukowanie
ok. 208 PJ energii z surowcéw odnawialnych do roku 2010 bedzie wymagato zapewnie-
nia i pozyskania ogromnych ich ilosci.

Jesli uswiadomimy sobie fakt, ze w chwili obecnej zaznacza sie juz konkurencja doty-
czgca popytu na surowiec drzewny pomiedzy energetyka, przemystem tworzyw drzew-
nych, przemystem celulozowo-papierniczym, producentami brykietéw drzewnych i od-
biorcami prywatnymi, to dalszy rozwéj produkcji energii odnawialnej przy zachowaniu
obecnych tendencji bedzie nieuchronnie prowadzi¢ do kryzysu spowodowanego niedobo-
rem surowca drzewnego. Nawet w przypadku znaczgcego wykorzystania potencjatu
energetycznego biomasy rolniczej w deklarowanej produkcji energii odnawialnej nastgpig
powazne niedobory tego paliwa i bedg one raczej pokrywane surowcem drzewnym z la-
SOW.

Problem niedoboru surowca drzewnego moze sie znacznie pogtebi¢ jesli uswiadomimy
sobie, ze w wielu przypadkach produkcja energii z biomasy drzewnej prowadzona jest
nieefektywnie. Usilne lansowanie rozwoju energetyki odnawialnej w obecnym kierunku, tj.
energetycznego wykorzystania biomasy bez tworzenia i powiekszania nowych zasobéw
upraw roslin szybko rosngcych oraz leSnych upraw energetycznych, moze wywotaé¢ w
krotkim czasie bardzo powazne szkody w naszej gospodarce. Brak odpowiedniej ilosci
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biomasy doprowadzi do ostrej rywalizacji w pozyskaniu innych sortymentow surowca
drzewnego. Nietrudno domysli¢ sie zatem, ze gtéwnym przedmiotem zainteresowania
stang sie zrebki lesne, ktére stanowig podstawowy surowiec przemystu materiatow drew-
nopochodnych i przemystu celulozowo-papierniczego. Taka sytuacja zrodzi ostrg rywali-
zacje.cenowa na ten surowiec drzewny, co z pewnoscig doprowadzi do wzrostu cen wy-
robéw lub nieoptacalnosci produkcji. W rezultacie zaistniatej sytuacji oprécz ograniczenia
produkcji wyrobow drewnopochodnych moze nastgpi¢ catkowite zatamanie produkcji w
zaktadach, ktére nie sprostajg konkurencji cenowej na surowiec drzewny.

Aby dowies$¢, ze przedstawione zagrozenie moze stanowi¢ realne niebezpieczeristwo
dla naszej gospodarki, najlepiej przytoczy¢ dane jakie zostaty przedstawione na dorocz-
nym zebraniu EPF (European Panel Federation) w Sztokholmie w czerwcu 2003 r.
Uczestnicy spotkania otrzymali rowniez piaty juz z kolei, obszerny, 250-stronicowy do-
roczny raport tej organizacji za lata 2002-2003. Zebranie miato miejsce w Grand Hotelu w
Sztokholmie, gdzie w obecnosci okofo 80 delegatéw prezes EPF Frans de Cock przed-
stawit sytuacje w branzy ptytowej w Europie. ,W 2002 r. produkcja ptyt wiérowych krajow
czfonkowskich EPF pozostawata w zasadzie na tym samym poziomie, co w roku 20071 i
wyniosta 32,1 min m®. Ocenia sie, ze w 2003 r. sytuacja nie polepszy sie. Ogdlna zdol-
nos$é produkcyjna na koniec 2003 r. ma wynie$é 35,3 min m’, czyli o 4% mniej niz w re-
kordowym roku 2000 (36,8 min m®). W 2002 r. w przemysle piyt wiérowych nastapita

gruntowna restrukturyzacja. Zlikwidowany zostat potencjat 1,6 min m®, czyli 4% catkowitej
zdolnosci produkcyjnej. Poza tym, w krajach cztonkowskich EPF nie zanotowano Zad-
nych nowych inwestycji. Na rok 2003 potwierdzono dalszg redukcje zdolnosci produkcyj-

nych o ponad 1 min m®, chociaz pewne nowe inwestycje zmniejszajg ja do 520 tys. m°.
Najbardziej ucierpiat tu przemyst niemiecki, gdzie zanotowano zamknigcia 3 zaktadéw,
wskutek bankructwa.”

W Europie ceny na drewno rosng. Nie jest to spowodowane brakiem tego surowca, lecz
coraz silniejszg konkurencjg ze strony producentéw energii. Sg oni popierani przez rzady,
zobowigzane do realizacji protokotu z Kioto. Dzieki temu mogg oni zawyzaé normalne
ceny rynkowe. Byto to powodem zamkniecia juz dwéch linii produkcji ptyt wiérowych i
trzech linii ptyt pilsniowych. Ciekawym przyktadem byta sytuacja w potudniowej Szwecji,
jaka wytworzyta si¢ w czasie ostatniej, ostrej zimy. Nastawiony na zuzywanie drewna
sektor energetyczny zaczat odczuwac takie niedobory paliwa, ze zmuszony byt kupowag i
spala¢ nawet materiaty tarte! Ceny na brykiety drzewne w Szwecji sg 0 70% wyzsze ani-
zeli na ptyty wiérowe. EPF wystepuje zdecydowanie przeciw takiej polityce i uwaza, ze
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odpady drzewne powinny by¢ przede wszystkim przerabiane na produkty drewnopo-
chodne, a jako zrédio energii mogg stuzyé tylko w przypadku, gdy nie nadajg sie do
przemystowego wykorzystania.

Jesli w obecnej chwili nasi krajowi producenci uzyskujg juz za kazdg wyeksportowang
tone brykietéw drzewnych wyzszg cene niz producenci ptyt widrowych, ktére wymagaja
wiekszego nakiadu pracy i wiekszego zaangazowania technologii, to nalezy si¢ spodzie-
wag, ze po wejsciu naszego kraju w struktury UE nastapi gwattowny rozwdj tej produkcji i
jednoczesny kryzys lub spadek produkcji materiatéw drewnopochodnych i papieru.

Przemyst materiatéw drewnopochodnych w Polsce, ktéry po wielu wysitkach osiagnat
wysoki europejski poziom i stat sig w Europie pigtym co do wielkosci producentem
wszystkich ptyt drewnopochodnych, czwartym ptyt wiérowych (z OSB), trzecim ptyt pil-
$niowych (z MDF), oraz liderem w produkcji ptyt pilSniowych porowatych, moze zosta¢
pogrzebany w ,ogniu energii odnawialnej’. Nieprzemy$lany i nieplanowy w ogélnym bi-
lansie rozwoj sektora energetyki odnawialnej moze doprowadzi¢ niewatpliwie do powaz-
nego kryzysu surowcowego i kryzysu niektérych branz drzewnych. Moze okaza¢ sie réw-
niez, ze gros cennego surowca drzewnego zastato bezpowrotnie stracone w toku mato-
wartosciowej i nieefektywnej produkcji energii ciepine;.

Pomimo, ze drewno jest najstarszym nosnikiem energii uzytkowanym przez cziowieka,
to wraz z rozwojem cywilizacji zuzycie jego jako paliwa ulegato ciggtemu zmnigjszaniu na
rzecz wykorzystania materialowego. Drewno stato sie obecnie przemystowym surowcem
do produkcji najprzerézniejszych wyrobdéw. Z logicznego punktu widzenia surowiec
drzewny z lasu powinien by¢ w pierwszej kolejnosci traktowany jako surowiec podstawo-
wy do produkcji wysoko przetworzonych produktéw przemystowych, takich jak: materiaty
drewnopochodne, papier, opakowania i inne wyroby z drewna. Dopiero cata matowarto-
Sciowa reszta, ktoéra nie znalazta przemystowego zastosowania, mogtaby zostac skiero-
wana do energetycznego wykorzystania.

Aby nie doprowadzi¢ do powaznego kryzysu sektora branzy drzewnej i zapewni¢ od-
powiedni dynamiczny rozwéj sektora energetyki odnawiainej, nalezy podjgaé niezwtocznie
dziatania, i to nie tylko na najwyzszym szczeblu, ktére pozwolityby zabezpieczy¢ potrzeby
surowcowe dla branzy drzewnej, papierniczej oraz energetycznej. W tym celu nalezatoby
podjaé nastepujgce kroki:

— podzieli¢ zrebki lesne na co najmniej dwie klasy jakosci:
1) zrebki do przemystowego surowcowego wykorzystania do produkcji wyso-
ko przetworzonych towardw, takich jak: materiaty drewnopochodne i papier
oraz
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2) zrebki energetyczne, nie nadajgce sie na surowiec dla przemystu,
niezwlocznie uaktywni¢ krajowy program upraw roslin energetycznych,
efektywniej wykorzysta¢, gtéwnie na poziomie regionu, zasoby biomasy po-
chodzacej z upraw rolniczych,

wdrozy¢ w Lasach Parnstwowych uprawy plantacji drzew szybko rosnacych na
cele energetyczne, takich jak topola i wierzba,

stworzy¢ i uaktywnié rynek wtérnego obrotu drewnem pouzytkowym,
wykorzystaé zasoby drewna pouzytkowego jako surowca do produkcji energii
ciepinej,

dokonaé modernizacji starych systeméw grzewczych.
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Leszek Danecki’

Recykling drewna pouzytkowego — dobér maszyn do roz-
drabniania

Podstawowg gatezig wykorzystania przemystowego drewna pouzytkowego stanie sie
przemyst ptyt aglomerowanych, a w szczegéinosci przemyst ptyt wiérowych. Pozostate
dziedziny zastosowania materiatowego na tle przemystu ptyt aglomerowanych sg mato
znaczgce — wrecz marginalne. Nalezy jednak zaznaczyé¢, iz mozliwos¢ materiatowego
zuzytkowania sortymentéw drewna bedg miaty réwniez takie dziedziny przemystu jak:

— przemyst opakowan,

— przemyst materiatéw budowlanych,

— przemyst produkcji biomas,

— przemyst celulozowy.

Przy zatozeniu, ze recykling drewna pouzytkowego w wyzej wymienionych kierunkach
bedzie matoznaczacy, to w takim wypadku pozostajg tylko dwie gtéwne dziedziny wyko-
rzystania tego surowca, a mianowicie:

— energetyka,

— produkcja tworzyw drzewnych.

Najwazniejsze znaczenie w przemystowym wykorzystaniu drewna pouzytkowego be-
dzie miat przemyst ptyt wiérowych i pilSniowych. Cata reszta sortymentéw drewna po-
uzytkowego, ktérych przeréb stanie sie niemozliwy lub nieoptacalny moze sta¢ sie do-
brym zrédtem paliwa do produkcji energii cieplnej. Oczywiscie sposob termicznego zago-
spodarowania sortymentow drewna pouzytkowego bedzie uwarunkowany okreslonymi
wymaganiami. Spalanie zawsze powinno odbywac sie w instalacjach specjalnie do tego
celu przeznaczonych, a sam proces spalania surowca pouzytkowego obcigzonego licz-
nymi zanieczyszczeniami zaréwno pochodzenia mineralnego jak i chemicznego, powi-
nien przebiega¢ w sposob kontrolowany, aby doprowadzi¢ do maksymalnej redukgji tok-
sycznych substancji powstajacych w trakcie spalania.

Drewno pouzytkowe w stosunku do drewna odpadowego przemystowego jest, lub mo-
ze byé obcigzone licznymi zanieczyszczeniami mechanicznymi, mineralnymi oraz che-
micznymi. Wprowadzenie takiego surowca do materiatowego zastosowania na ptyty

" mgrinz. L. Danecki, z-ca dyrektora Osrodka Badawczo-Rozwojowego Przemystu Plyt Drewnopochod-
nych, ul. A. Mickiewicza 10a, 83-262 Czarna Woda,
tel. 0-58 5878216, e-mail: leszek.danecki@obrppd.com.pl
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drewnopochodne (wiérowe i piléniowe) bedzie wymagato opracowania dobrej koncepcii
jego sktadowania, sortowania, oczyszczania i rozdrabniania.

Wysortowanie sortymentéw drewna pouzytkowego, pokrytego okreslonymi powfokami,
tworzywami, lub tez zaimpregnowanego smotg weglowa, czy karbolem jest przewaznie
mozliwe. Jednak wiekszo$¢ uzytych srodkéw ochrony moze byé trudna do wykrycia bez-
posrednio wzrokiem.

Naktad czasowy na techniczne zuzytkowanie odpadéw bedzie zalezat w duzej mierze
od wypracowanych metod analiz substancji zawartych w drewnie. Nie mogg zatem byc¢
uzyte czasochtonne metody analityczne oznaczania pierwiastkéw i innych substancji
chemicznych, przy wstepnym sortowaniu surowca pouzytkowego na skfadowisku.

Stale pracuje sie nad réznymi metodami rozwigzan szybkiego oznaczania, dajgcymi
przy mozliwie prostej manipulacji niezawodne informacje o obcigzeniu odpadow.

Wiekszos¢ pierwiastkow, z ktérych sktadajg sie nieorganiczne srodki ochrony drewna,
mozna wykry¢ odczynnikami dajgcymi specyficzne reakcje barwne. Metody takie dajg
bardzo dobre wyniki w przypadku drewna $wiezo zabezpieczonego $rodkami impregnu-
jacymi. W przypadku drewna starego, ktére jest na ogét zszarzate, a czes¢ srodkéw im-
pregnacyjnych mogta ulec wymyciu lub degradacji, reakcje barwne dajg bardzo stabe
wyniki.

W praktyce najwazniejszg czynnoscia, z ktérej nie da sie zrezygnowac bedzie staranne
rozsortowanie na szarze homogeniczne wedtug rodzajoéw i pochodzenia.

Optymalny udziat drewna recyklingowego w przerabianym surowcu

W toku procesu przetwarzania sortymentéw drewna pouzytkowego na petnowartoscio-
wy surowiec drzewny dla przemystu w kazdym przypadku musi zosta¢ uwzgledniony ra-
chunek ekonomiczny i poréwnanie z drewnem z lasu.

Pod uwage zawsze bedg brane takie czynniki jak optacalno$¢ catego procesu prze-
tworczego oraz jakos¢ produktu koricowego. W przypadku drewna recyklingowego wsad
materiatowy jest tafiszy, naktad robocizny na obrébke wstepna, ze wzgledu na duzg nie-
jednorodnos¢ jako$ciowg (wymieszanie sortymentéw) jest wiekszy, zuzycie energii w
procesie suszenia jest na ogét mniejsze (jednak produkt koricowy z reguty nie osigga ja-
kosci drewna Swiezego pozyskanego z lasu).

W przypadku przemystu tworzyw drzewnych aglomerowanych oznacza to, ze uzycie
takiego surowca zawsze bedzie sie wigzato z dobraniem odpowiedniego sktadu mie-
szanki surowca $wiezego oraz surowca pozyskanego z drewna pouzytkowego. Optymal-
ne uzycie drewna pouzytkowego bedzie zatem wymagato wiedzy i profesjonalizmu nie
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tylko od przysztego odbiorcy tego surowca, ale réwniez wszystkich uczestnikéw procesu
recyklingu tego surowca.

Uczestnicy przysztego procesu recyklingu musza zatem posigs¢ wiedze z zakresu:

— zalet i korzysci réznych systemow obrébki wstepne;j,

— doswiadczenia przy realizacji kompleksowych linii,

— przepiséw i wymogoéw dotyczacych ochrony srodowiska,

— wiedzy rynkowej co do nabywania drewna recyklingowego,

— wiedzy na temat produktu koricowego lub jego koricowego przeznaczenia.

Zmienny skiad jakosciowy i ilosciowy poszczegdinych sortymentéw drewna pouzytko-
wego w produkcie finalnym jakim jest drewno recyklingowe zmusza potencjainego od-
biorce do traktowania kazdej dostarczonej szarzy w sposéb indywidualny.

W przypadku tworzyw drzewnych aglomerowanych zdobyta wiedza o wadach i zaletach
surowca wymusza na technologii opracowanie odpowiedniego sktadu ilosciowego mia-
nowicie drewna $wiezego i recyklingowego w celu zapewnienia statej i stabilnej jakosci
produktu koricowego.

Prowadzone w Osrodku Badawczo-Rozwojowym Przemystu Ptyt Drewnopochodnych
w Czarnej Wodzie badania nad wplywem dodatku wiéréw z drewna pouzytkowego na
techniczne i higieniczne wiasciwosci pltyt wykazaty, iz w nastepstwie samego procesu
skrawania i domielania, tj. skrawania i domielania poszczegdlnych sortymentéw drewna
pouzytkowego , takiego jak:

— drewno konstrukcyjne,

— drewno opakowaniowe,

mozna pozyska¢ wiory o odpowiednich wspétczynnikach smuktosci i ptaskosci z prze-
znaczeniem do produkcji ptyt widrowych.

Uwarunkowania organizacyjne

Przerdb drewna pouzytkowego w wysokorozwinigtych krajach Europy, a w szczeg6ino-
$ci w Niemczech stawia szerokie wymagania jako$ciowe w stosunku do produktu korco-
wego, przeznaczonego do dalszego wykorzystania materiatowego.

W zachodnioeuropejskich zaktadach ptyt wiérowych przerabiane sg od szeregu lat
znaczne ilosci przetworzonego wstepnie drewna recyklingowego. Dla przyktadu, juz w
1995 roku 70% zapotrzebowania na drewno pokryto z odpadéw drzewnych, a dalsze
10% z sortymentdw recyklingowych [1].
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Wymogi jakosciowe stawiane produktowi koricowemu pochodzacego z recyklingu do-
prowadzity do rozbudowy linii i systeméw obrébki wstepnej. Uzyskanie wymaganej czy-
stosci mozliwe jest tylko przy pomocy nowych technologii, tzn. technologii wielostopnio-
wych. Diugoletni uzytkownicy takich instalacji dopracowali si¢ w przetwarzaniu surowca
pouzytkowego wtasnych technologii.

Zadania stawiane potencjalnym oferentom systemu przerobu drewna pouzytkowego to
posiadanie kompletnych instalacji stacjonarnych i ruchomych do przerobu drewna recy-
klingowego oraz rozwigzan czgstkowych do redukcji objgtosci.

Kompletne instalacje stacjonarne do drewna recyklingowego na potrzeby przemystu
tworzyw drzewnych oraz sitowni termicznych obejmuja:

— transport wewnetrzny,

- rozdrabnianie materiatu,

— zabezpieczenie linii,

— urzgdzenia operacyjne.

Coraz bardziej popularne w technice przetwarzania drewna pouzytkowego sg ruchome
jednostki, ktére na miejscu lub w sposéb zdecentralizowany moga przerabia¢ okreslony
materiat.

Catkowity system, jaki jest zainstalowany w typowych punktach poczatkowego przerobu
surowca w krajach Europy Zachodniej, obejmuje:

—~ wewnetrzny transport materiatéw (przenosniki tasmowe, rynny wibracyjne, $limaki,

podajniki),

— rozdrabniacze materiatow (famacze, miyny miotkowe, skrawarki pierscieniowo-
nozowe, skrawarki udarowe, mtyny, rebaki),

— zabezpieczenie linii (magnesy, cewki wykrywajgce metal, balistyczne wyrzutniki,
sworznie zabezpieczajgce w mtynach miotkowych, wykrywacze iskier, systemy ga-
$nicze),

— urzgdzenia separacyjne (magnesy, sita, separatory czgstek ciezkich, sortowniki
pneumatyczne),

Dostarczaniem surowca dla punktéw recyklingowych zajmujg sie w wiekszosci przy-
padkéw handlarze wiéréw oraz stuzby komunalne, ktére pozyskujg surowiec na ogét w
miejscach jego powstawania i dokonujg wstepnej redukcji objetosci surowca. Dostarczo-
ny surowiec do punktu przerobu zostaje poddany selekcji jakosciowej i trafia na specjalne
hatdy surowca wyselekcjonowanego.

Ze sktadowiska poprzez system transporteréw zostaje on skierowany do wstepnej ob-
rébki na: rgbakach, tamaczach lub rozdrabniaczach. Rozdrobniony surowiec trafia do
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sortownikoéw, gdzie zostaje rozdzielony na odpowiednie frakcje. Schemat blokowy stacjo-
narnego przerobu drewna pouzytkowego przedstawia rysunek 1 [4]

Stuzby komunalne
Handlarze widréw
- 3 Elektromagnes do
In§talaqa do redukgcji wylawiania czeéci
objetosci ferromagnetycznych
Ladowarka szuflowa Rozdrabniacze Przenosnik tasmowy | | Podawanie na hatde
Chwytak polipowy - stacjonarne Rynna wibracyjna - ladowarka szuflow3
- ruchome - kontener

ODBIORCA

Rys. 1. Schemat stacjonarnego przerobu surowca pouzytkowego

W przypadku uzytkowania drewna recyklingowego w przemysle tworzyw drzewnych
zachodzi rzeczywisty obieg surowca z mozliwoscig ciggtego przetwarzania, ktéry rozto-
zony jest w pewnym okresie czasu.

W przemysle tym pojecie ogélne ,drewno recyklingowe” poddane zostaje szczegétowej
selekeji. Z catej gamy odpadowych produktéw drzewnych oferta dla przemystu tworzyw
drzewnych ogranicza si¢ $ci$le do okreslonych sortymentéw drewna recyklingowego, tj.
drewna opakowaniowego, odpadéw tartacznych, odpadéw przemystowych, wiasnych od-
padow z plyt wibrowych oraz plyt wiérowych rozwarstwionych. Rynek drewna recyklingo-
wego w krajach europejskich, ktére posiadajg wieloletnie tradycje w przetwarzaniu tego
surowca dokonat podziatu zadan pod wzgledem ekonomicznym i kompetencyjnym.
Udziat w organizowanym przebiegu procesu recyklingowego biorg zaréwno handlarze
wioréw, stuzby komunaine, przedsigbiorstwa recyklingowe i uzytkownicy koricowi, jak
rowniez producenci maszyn (rys.2). Poczatkowi uczestnicy tego procesu, tj. handlarze
wiérami i stuzby komunalne zajmujg si¢ z reguly pozyskaniem surowca drzewnego w
miejscu jego powstawania, czyli odzyskiem drewna oraz jego dalszym transportem do



-30-
miejsca dalszej obrébki. Uczestnicy poczatkowi, dzigki odpowiednim maszynom dokonujg
réwniez wstepnej redukgji objetosci surowca.

Nastepnym ogniwem tego procesu sg przedsigbiorstwa recyklingowe dysponujace na
ogdt bardzo dobrym parkiem samochodowym (transportem) do odbioru drewna w miejscu
jego pozyskania oraz kompletnymi instalacjami do dalszej obrébki. Przedsigbiorstwa te
dokonujg wstepnej obrdbki drewna, takiej jak tamanie wstepne, rozdrobnienie na zrebki
oraz rozdzielanie wstepne. Transport do odbiorcy koricowego nalezy réwniez do przed-
sigbiorstw recyklingowych.

W dziatalnos¢ organizatorskg jako uczestnicy procesu wlaczani sg réwniez oferenci
systemu, jako doradcy oraz dostawcy urzadzen do obrébki wstepnej. Zadania stawiane
oferentom systemoéw, to kompletne instalacje do przerdbki drewna recyklingowego na
potrzeby przemystu tworzyw oraz sitowni termicznych, rozwigzania czastkowe dla tych
samych klientéw oraz dla przedsiebiorstw recyklingowych, jak réwniez instalacje do re-
dukcji objetosci, przeznaczone dla stuzb komunalnych oraz handlarzy wiéréw [5].
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Uwarunkowania techniczne - kryteria doboru instalacji

Dobér odpowiedniej instalacji recyklingowej o okreslonej wydajnosci, pracujgcej na po-
trzeby produkgcji ptyt drewnopochodnych, a w szczegéinosci ptyt wiérowych, wymaga w
kazdym przypadku podjecia decyzji co do tego czy wybrane rozwiazanie powinno po-
siadaé jedno-, czy wielostopniowe dziatanie?

Uzyskanie z drewna recyklingowego produktu w postaci zrebkdéw przemystowych o wy-
sokiej czystosci sortymentowej jest kosztowne i na ogét osiggalne przy zastosowaniu
technologii z wielostopniowym rozdrabnianiem. Naktady jakie trzeba ponie$¢ w procesie
recyklingu drewna pouzytkowego mozna okresli¢ jako wyzsze niz w przypadku takiego
samego przerobu surowca lesnego lub tartacznego.

W kazdym przypadku przy wyborze instalacji nalezy kierowac sie takimi rozwigzaniami,
ktére charakteryzujg sie duzg ekonomicznoscia, niezawodnoscig i prostotg prowadzenia
procesu przetwarzania.

Nalezy zdawac sobie sprawe, ze w przypadku wyboru instalacji z jednostopniowym
rozdrabnianiem, maszyna rozdrabniajgca musi by¢ bardziej odporna na ciata obce, a w
szczegodlnosci metale, co z kolei prowadzi do tworzenia znacznie wiekszych konstrukgji
niz w przypadku rozwigzan wielostopniowych.

W rozwigzaniach jednostopniowych rozbudowa taka pocigga za sobg stosowanie
znacznie wiekszych mocy napedowych i wystepowanie w procesie przetwarzania szczy-
towych obcigzen elektrycznych.

Ze wzgledu na ciagte narazenie urzadzen rozdrabniajgcych na uszkodzenia mecha-
niczne w kontakcie z wirgceniami metalowymi lub minerainymi zawartymi w przetwarza-
nym surowcu, wazng rzeczg jest ich zabezpieczenie poprzez zastosowanie elektroma-
gnesow, czujnikow metali, separatoréw, wyrzutnikéw balistycznych itp.

Z proponowanych ofert instalacji do recyklingu drewna pouzytkowego bardzo interesu-
jacymi sg rozwigzania firm niemieckich. Firmy te posiadajg duze dos$wiadczenie i wielo-
letnig tradycje w konstruowaniu i produkcji maszyn do recyklingu drewna. Niektére z nich
juz od roku 1940 produkujg proste urzadzenia do recyklingu, a od ponad 25 lat kompletne
linie przerobu tego drewna.
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Przykiady instalacji i urzadzen
Instalacja stacjonarna do przerobu wstepnego surowca pouzytkowego firmy Rud-

nick & Enners
Firma Rudnick & Enners oferuje bardzo rentowne rozwigzanie zagospodarowania

drewna pouzytkowego z wykorzystaniem na cele produkcji ptyt wiérowych, energii ciepl-
nej w instalacjach do tego celu przeznaczonych oraz do produkcji mas humusowych.

Instalacja przerobu surowca drzewnego pouzytkowego pracuje w petni automatycznie
i posiada wszystkie urzadzenia do przetadunkéw materiatéw, zasilania, rozdrabniania,
frakcjonowania zrgbkéw oraz usuwania metalu i innych zanieczyszczen. Cato$¢ pracy
instalacji przedstawia schemat na rysunku 3.
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Rys. 3. Schemat instalacji do przetwarzania drewna pouzytkowego, czesciowo roz-
drobnionego

A. Kora F. Duze czes$ci drewna z odzysku
B. Drewno z odzysku G. Kora - duze czeéci

C. Podawanie kory H. Kora - $rednie czesci

D. Drobne czg$ci drewna z odzysku I. Kora - drobne czesci

E. Srednie czesci drewna z odzysku
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Zasilanie instalacji w surowiec (drewno pouzytkowe) odbywa sie przy pomocy tadowarki
kotowej 1, ktéra zasypuje surowiec pobrany z hatdy skiadowej do rynny dozujacej roz-
drabniacza 2. Rynna zasila bezposrednio rozdrabniacz 3, ktory jest gtéwng maszyna ca-
tej instalaciji.

Rozdrabniacz jako najwazniejsza maszyna instalacji posiada bardzo duzg wydajnosé
i przerabia wszystkie rodzaje odpadéw drewna w wysokowartosciowe zrebki.

Rozdrabniacz odpadéw wyposazony jest w automatyczny posuw hydrauliczny, ktory
zadawany materiat réownoczesnie dozuje i doprowadza do watu rozdrabniajgcego. Wy-
chodzacy z rozdrabniacza surowiec zostaje skierowany do frakcjonowania, a wydzielone
poszczegébine frakcje poprzez transportery zostajg zmagazynowane w odpowiednich
boksach [2,4].

Instalacja firmy Mayer

Firma ta dzieki diugoletniej praktyce stosowania do celéw przemystowych drewna po-
uzytkowego opracowata szereg kompletnych instalacji do przerobu drewna pouzytkowe-
go. Kompletne instalacje do przetwarzania tego surowca trafity nie tylko do zakladow
przemystu tworzyw drzewnych i sitowni termicznych, ale rowniez do istniejgcych na rynku
niemieckim przedsigbiorstw recyklingowych i gospodarki komunalnej. Typowg instalacje
firmy Mayer do przerobu drewna pouzytkowego na zrebki przemystowe, w ktdre wyposa-
zone sg przedsiebiorstwa recyklingowe przedstawia schemat (rys.4).

W sktad instalacji wchodzi wielki tamacz typ 700x300 1 (Fot.1), ktéry jest zarazem |
stopniem rozdrobnienia. Podawanie surowca na linie nastepuje przy pomocy tadowarki
tyzkowej. Odbiér drewna z wielkiego tamacza i podawanie go do dalszej obrébki, tj. do
miyna miotkowego (Fot.2) nastepuje przy pomocy przenosnikéw tasmowych lub rynien
wibracyjnych 2. Dla zabezpieczenia mtyna miotkowego oraz oddzielenia duzych czesci
ferromagnetycznych umieszczono nad przenosnikiem duzy elektromagnes 3. Dodatkowo
w catym tym uktadzie dla zabezpieczenia mtyna mtotkowego 4 umieszczono wykrywacz
metali. Sam mtyn mfotkowy wyposazony jest w wyrzutnik balistyczny dla czgstek ciezkich
nie dajgcych sie rozdrobni¢ i posiada dodatkowe zabezpieczenie sita w postaci sworznia
zabezpieczajgcego. Po wyjsciu z miyna miotkowego zrebki uwalniane sg z elementdéw
ferromagnetycznych przy pomocy nastepnego elektromagnesu 5 umieszczonego nad
podajnikiem i trafiajg na sktadowisko.

W przypadku linii o duzych wydajnosciach 10-20 Mg/h, jakie z reguly znajdujg sie
w przedsiebiorstwach recyklingowych, realizowane sg rozwigzania dwudrozne z wielo-
stopniowym rozdrobnieniem.
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Koncepcje kompletnych instalacji dia wytworzenia zrebkéw przemysiowych z drewna
pouzytkowego przedstawia schemat (rys.4), fotografie 1 i 2 oraz zamieszczone nizej ta-
bele. Zawierajg one dane techniczne wielkiego tamacza oraz mtyna miotkowego [6].
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Rys. 4. Schemat instalacji do wytwarzania zrgbkéw firmy Mayer




Fot.1. Wielki tamacz typu 700x300 [6]

~ 87 «

Tabela 1. Dane techniczne wielkiego tamacza firmy Mayer

Dane techniczne Typ Moc napgdu Wydajnos¢ | Ilos¢ obrotow
Wysokos¢  2500mm | 700x3000-55 55 kW 5-10 Mg/ 8 1/min
Szerokosé¢ 4500mm
Diugoscé 4700mm " 5 :
ij. Wsypu 14 m’ 700x3000-75 75 kW 10-15 Mg/ 12 1/min
Sr. wirnika 610-800mm N .
Cictar 16-20 Mg | 700%3000-90 90 kW 15-20 Mg/h 16 1/min
Wym. prod.konc.  ok. .

(w postaci drzazg)300mm| 700x3000-132 132 kW 20-25 Mg/ 24 1/min




Fot.2. Mtyn mtotkowy typu RSV [6]

Tabela 2. Dane techniczne miyna miotkowego typu RSV firmy Mayer

Wyszczegdlnienie | SVR 10 00/700x1200 | SVR 1200/850x1500 | SVR 1200/850x2000
Wydajnosé 6-10 Mg/h 10-15 Mg/ 15-25 Mg/
Srednica wirnika 1000 mm 1200 mm 1200 mm
Obroty wirnika 1160 1/min 1600 1/min 1060 1/min
Ilo$¢ miotkow 64 szt 70 szt 94 szt

Grub. mlotkow 30 mm 35 mm 35 mm

Moc napgdu 110- 160 kW 160 - 250 kW 250-315kW
Cigzar 8000 kg 12000 kg 16000 kg




=30
Inne rozwigzania
Ruchome urzadzenia do przerobu drewna pouzytkowego

Coraz bardziej popularne w technice przetwarzania drewna pouzytkowego stajg sie ru-
chome jednostki, ktére bezposrednio na miejscu lub w sposdb zdecentralizowany mogg
przerabia¢ okreslony materiat (doprowadzaé do stanu uzytecznosci) usuwajac i oczysz-
czajac z czesci metalowych i mineralnych za pomocg urzadzen magnetycznych i sortuja-
cych. Takie ruchome jednostki mogg zaopatrywaé bezposrednio fabryki ptyt widrowych,
instalacje grzewcze oraz wytwérnie brykietow.

Rys. 5 Ruchome urzgdzenia do przerobu drewna pouzytkowego Maxigrind 425

Zupetnie nowg mozliwoscig przerobu drewna pouzytkowego jest opracowane w krajach
zachodnich urzgdzenie do przetwarzania tego surowca. Przyktadem takiego rozwigzania
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jest opracowane w USA urzadzenie pod nazwg ,Maxigrind 425" (rys. 5). Istotne cechy tej
technologii to:

1. Zalezne od obcigzenia doprowadzenie materiatu do mechanizmu tngcego (nie wy-
stepuje ,dtawienie” mechanizmu tngcego).

2. Hydrauliczne przestawianie belki przeciwnozowe;.

3. Przy grubych metalach mechanizm cigcia jest chroniony poprzez zagtebienie belki
przeciwnozowej, przed obcigzeniem uderzeniowym.

4. Szczelina ciecia do belki przeciwnozowej i odstep od sita do walca przekrawajacego
sg przestawiane hydraulicznie. '

5. Wymienne dzwigary mechanizmu tngcego z nozami sg w postaci poétskorup (4 szt.)
potgczone srubami. Przez to jest mozliwa natychmiastowa zmiana. Umieszczone na
pétskorupach cigzkie gniazda mocujace noze pozwalajg na szybkg zmiang réznych
ptyt narzedziowych, przeznaczonych do rozdrabniania innego surowca.

6. Kosze sitowe dajg sie hydraulicznie wychyli¢ (szybsza wymiana sit) [3].

Maszyny do rozdrabniania i rozdzielania

Usuwanie odpadoéw lub ponowne ich zuzywanie zmuszajg miedzy innymi producentéw
palet do zabiegdéw, za pomoca ktérych bedzie mozna racjonalnie ksztattowa¢ usuwanie
nieuzywanych palet, jak réwniez ponowne zuzywanie uzytecznych czesci palet uszko-
dzonych. Z USA pochodzg dwie maszyny, ktére stuzg do usuwania zuzytych palet
wszystkich rodzajéw i wielkosci przez ich rozdrobnienie na zrebki opatowe do pozyskania
energii cieplnej lub rozdzielajgce palety na czesci do ponownego uzycia w produkcji no-
wych, innych palet.

Wsréd maszyn oznaczonych jako ,Crusher” wystepujg trzy modele, a mianowicie typy L
100, 7475 i S 40, gdzie liczby oznaczajg ,amerykanska” jednostke mocy silnikéw w ko-
niach mechanicznych, za pomocg ktérych dana maszyna jest napedzana.

Zasada dziatania polega na tym, ze dwa cylindry hydrauliczne dosuwajg i odsuwajg
specjalnie uksztattowane rami¢ z narzedziami kruszacymi, przy czym pracownik obstu-
gujgcy te maszyne dosuwa wzglednie usuwa rozdrabniang palete lub inny materiat pod-
dany rozdrabnianiu (Fot.3).

Maszyna o mocy silnika 100 KM potrzebuje okoto 7 sek/cykl roboczy, wzglednie wyko-
nuje ona okoto 8.5 skokéw na minute. Przy modelach M 70 i S 40 cykl roboczy trwa 6
wzglednie 5 sekund [4].
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Fot. 3. Maszyna do kruszenia i famania drewna Fot. 4. Maszyna do rozdzielania palet

W ciggu godziny mozna rozdrobni¢ za pomocg maszyny typu L 100 okoto 375 do 450
palet, za pomocg maszyny typu M 75 miedzy 200 i 250 palet, a za pomocg modelu S 40
okoto 100 do 150 palet. Przy wydajnosci godzinowej wynoszacej przyktadowo 200 euro-
palet o wymiarach 120x80 cm pozyskana objetos¢ rozdrobnionego drewna wynosi okoto
51m’.

Tam, gdzie mogg by¢ powtodrnie zagospodarowane czesci z palet oferuje sie maszyne
typu ,Rostor-Shear”, ktdra napedzana jest silnikiem elektrycznym (fot.4). W tej maszynie
paleta jest zawieszona pionowo na ramieniu (aretowana) za pomoca hydraulicznej stopy
(stempla), ktdra naciska na krawedziak. Nastepnie za pomocg posuwu hydraulicznego
zostajg wprowadzone dwie stalowe gtowice tarczowe miedzy deski a krawedziak. W ten
sposéb gtowice uwalniajg deski w ciggu 10 sekund od dowolnego krawedziaka, przy
czym gwozdzie zostajg w wigkszej czesci poprzecinane i tylko przy bardzo $wiezym
drewnie czasem zostajg odrzucone.
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Matgorzata Lange’

Ocena mozliwosci rozszerzenia zakresu wykorzystania
twardych ptlyt pilSniowych w konstrukcjach budowlanych
w Polsce

1. Wstep

W Polsce wystepuje duzy deficyt mieszkan, ktéry wedtug szacunkéw wynosi okoto 1,5
min. Sytuacje mieszkaniowg pogarsza fakt, ze okoto 25% zasobdéw wybudowano przed
1945r., a w bardzo ztym stanie technicznym jest 0,8 min mieszkan. Polska ma jeden z
najnizszych w Europie wskaznikéw liczby mieszkar na tysigc mieszkancéw, srednio 306,
w Europie wskaznik ten wynosi 400, a w Unii Europejskiej 440-480. Nadal buduje sie zbyt
mato mieszkan w stosunku do potrzeb. Szanse na w miare szybkie zmniejszenie dystan-
su sg niewielkie z uwagi na ogoélng sytuacje gospodarczg i niski poziom zamoznosci
spofeczenstwa, a tym samym mozliwos¢ finansowania budowy mieszkan.

W ostatnich latach nastgpity zmiany w strukturze stosowanych technologii, odejscie od
budownictwa wielkoptytowego i powrét do technologii tradycyjnych. Zaczeto tez wzrastaé
zainteresowanie domami z drewna budowanymi w technologii szkieletu drewnianego.
Aktuaine mozliwosci wznoszenia domoéw w tej technologii to okoto 50 tysiecy rocznie.
Atutem jest krotki czas realizacji budowy. W przypadku prefabrykacji montaz domu moze
trwaé od jednego do kilku dni, a prace wykornczeniowe od kilku tygodni do 2-3 miesiecy.
Stosowanie drewna i materiatow drewnopochodnych w krajowym budownictwie mieszka-
niowym jest niedostateczne w stosunku do zdolnosci produkcyjnych przemystu drzewne-
go. Istotnym, i decydujgcym argumentem w promocji budownictwa drewnianego bedzie
cena oferowanych doméw, ktéra powinna by¢ bardziej konkurencyjna w stosunku do bu-
downictwa tradycyjnego.

Na swiecie wystepuja tendencje do zastepowania drozejgcego drewna i sklejki substy-
tutami.[15] Spowodowaty one opracowanie nowych konstrukcyjnych tworzyw drzewnych.
W swietle przedstawionego stanu polskiego budownictwa mieszkaniowego staje sie ko-
nieczne poszukiwanie rozwigzan materiatowo-konstrukcyjnych umozliwiajgcych wykorzy-
stanie takich materiatéw drewnopochodnych, jak ptyty pil$niowe, wiérowe i inne. Plyty pil-
$niowe nalezg, w odniesieniu do 1 m?, do najtariszych sposréd produkowanych w Polsce
materiatéw drewnopochodnych. Do ich produkgji wykorzystuje sie drewno matowymiaro-

" drinz. Matgorzata Lange, Katedra Budownictwa Ogéinego i Konstrukcji Drewnianych Politechniki
Szczeciniskiej, Al. Piastéw 50, 70-311 Szczecin, , tel. 0-91 4494882,
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we i odpady powstajgce w przemysle tartacznym. Racjonalne wykorzystanie odpadow
drzewnych jest wazne w czasach, gdy $rodowisko naturaine i ekologia sg w centrum za-
interesowania. W Polsce, w strukturze zuzycia surowca drzewnego na ptyty wiérowe i pil-
$niowe odpady wynosza zaledwie 20-25%, a dla poréwnania w UE 50-80%. W 2003r.
produkcja piyt pilsniowych twardych i migkkich wytwarzanych metodg mokra wynosita
313,8 min m?. Polska znajduje si¢ w czotdwce paristw europejskich pod wzgledem wiel-
kosci produkciji i eksportu piyt pilsSniowych.

Ptyty piléniowe twarde znajdujg zastosowanie przy pracach remontowych, adaptacyj-
nych i modernizacyjnych, przy wykonywaniu mebli wbudowanych, do produkcji drzwi itp.
Praktycznie trudno wymieni¢ wszystkie dziedziny zastosowari tego materiatu. W budow-
nictwie sg stosowane glownie jako materiat okladzinowy i ostatnio w belkach dwute-
owych. Proby wykorzystania twardych plyt pilsSniowych do celéw konstrukeyjnych dotych-
czas w niewielkim zakresie wykraczaly poza obszar prac badawczych.

Zdolnosci produkcyjne plyt pilsniowych sg znacznie wigksze niz ich zuzycie, stad ko-
niecznos¢ poszukiwania nowych obszaréw zastosowan w konstrukcjach budowlanych.

2. Wlasciwosci twardych plyt pilSniowych w aspekcie ich zastosowania
w konstrukcjach budowlanych
Wigkszemu rozpowszechnianiu piyt pilsniowych w konstrukcjach budowlanych staty na

przeszkodzie ich wady tj palnosé, podatno$¢ na zawilgocenie ujemnie wplywajace na
wytrzymatosé, sztywnos¢ i trwatos¢ konstrukgji, mata odpornosé na dziatanie czynnikéw
biotycznych, wiasnosci reologiczne.

Do zalet plyt pilSniowych mozna natomiast zaliczy¢ duzg powierzchnie o zadawalajacej
gtadkoéci, jednorodnos$é struktury, stabilno$¢ wymiarowa, korzystny stosunek wytrzyma-
tosci do gestosci, tatwosé obrébki mechanicznej i wykonywania pofaczen, mozliwo$é
ksztaftowania powierzchni krzywoliniowych, mozliwo$¢ zabezpieczenia przed dziataniem
wilgoci, grzybow i ognia tymi samymi $rodkami co drewno, podatnos¢ na uszlachetnianie,
zdolno$¢ do recyklingu.

Jest rzeczg oczywista, ze zastosowanie piyt pilsniowych do celéw konstrukcyjnych wy-
maga szczegdtowego rozpoznania ich wiasciwosci sprezysto-wytrzymatosciowych i re-
ologicznych, wptywu czynnikéw zewnetrznych, gtéwnie zawilgocen, ktére moga oddzia-
tywac¢ na konstrukcje w czasie eksploatacji. _

Z uwagi na to, ze grubo$¢ twardych i bardzo twardych ptyt pii$niowych jest stosunkowo
niewielka i pracujgc jako elementy ustrojéw konstrukcyjnych moga tatwo utraci¢ ogoing
lub miejscowq stateczno$¢ dla unikniecia tego zachodzi potrzeba ich warstwowego skle-
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jenia. Powstaje w ten sposéb nowy, w pewnym stopniu kompozytowy materiat. Materiat
ten mogtby, jak sie wydaje, stanowi¢ substytut drogiej sklejki. O ile wiasciwosci twardych
ptyt pilsniowych w pojedynczych arkuszach zostaty w duzym stopniu rozpoznane, to war-
stwowo sklejonych plyt jeszcze nie, a przy projektowaniu konstrukcji zespolonych zacho-
dzi konieczno$¢ uwzglednienia réznych wspotczynnikow sprezystosci.

W ramach obszernych badan wiasnych zostalty okreslone wiasciwosci sprezysto-
wytrzymatosciowe materiatu uzyskanego w wyniku warstwowego sklejenia twardych ptyt
pilsniowych o zréznicowanych grubosciach (2,4 mm; 3,2 mm; 5,0 mm) przy obcigzeniu
dziatajgcym zaréwno prostopadle, jak i réwnolegle do ptaszczyzny spoin. Do klejenia
uzyto kleju fenolowo-formaldehydowego AG. Szczegdtowe metody badan, zakres i wyniki
przedstawiono w [3, 5].

W oparciu o wyniki tych badar nasuwajg sie nastepujace wnioski ogéine:

- materiat uzyskany w wyniku warstwowego sklejenia twardych ptyt pilSniowych cha-
rakteryzuje sie wiekszym wspédtczynnikiem sprezystosci niz prébki oddzielnych piyt,
$rednio o okoto 70%; jego warto$é wynosi:

przy zginaniu ($rednio dla obydwu kierunkow) 5870 MPa
przy $ciskaniu 4960 MPa
przy rozcigganiu 6130 MPa

- modut odksztatcenia postaciowego przy obcigzeniu zginajgcym prostopadiym do
spoin kiejowych wynosi 439 MPa, a przy zginaniu rownolegtym do spoin klejowych
wynosi 1605 MPa.

- wytrzymatos¢ warstwowo klejonych twardych ptyt pil$niowych jest o okoto 20% wyz-
sza od wytrzymatosci oddzielnych ptyt i wynosi:

przy zginaniu ($rednio dla obydwu kierunkéw) 48,0 MPa
przy sciskaniu 25,0 MPa
przy rozcigganiu 30,0 MPa
przy scinaniu prostopadie do ptaszczyzny 21,5 MPa
spoin klejowych, a réwnolegle 1,9 MPa

- cechy sprezysto-wytrzymato$ciowe warstwowo sklejonych twardych ptyt pilsniowych
zalezg od kierunku dziatania obcigzenia w stosunku do ptaszczyzny spoin; szcze-
gélnie duzy wptyw wystepuje przy scinaniu,

- zaobserwowano niewielki wptyw ilosci spoin (grubosci sklejanych warstw) na para-
metry sprezysto-wytrzymatosciowe, przy czym im ciensze sklejano ptyty, tym uzy-
skiwano korzystniejsze wartosci.



=46

Zgodnie z oczekiwaniami, bazujagcymi na doswiadczeniach ptyngcych z badan drewna
klejonego warstwowo, wiasciwosci tego materiatu sg korzystniejsze niz w oddzielnych
arkuszach, a w przeprowadzonych badaniach wytrzymatosciowych nie stwierdzono roz-
warstwiania spoin co $wiadczy o duzej monolitycznosci zwigzanej z dobrg jakoscig spoin
klejowych.

Prowadzono réwniez badania w celu okreslenia obcigzenia diugotrwatego na wspot-
czynnik sprezystosci E i nad ograniczeniem petzania. Warstwowe klejenie umozliwia uzy-
skanie materiatu o dowolnej grubosci, szerokosci i dtugosci, co eliminuje koniecznosé
wykonywania ktopotliwych stykéw przy stosowaniu w konstrukcjach.

3. Prace badawczo-wdrozeniowe nad wykorzystaniem twardych ptyt pilSniowych
w konstrukcjach budowlanych
Badania wtasciwosci sprezysto-wytrzymatosciowych zespolonych elementéw konstruk-

cyjnych z drewna i twardych ptyt pilsniowych sg réwniez prowadzone od wielu lat, chociaz
ich zakres jest mniejszy niz badan witasciwos$ci mechanicznych. Instytut Techniki Budow-
lanej prace projektowo-badawczo podjat juz pod koniec lat piecdziesigtych. Opracowano
woéwczas projekty tupin typu £P, belek o pasach z drewna i $rodnikach z twardych ptyt
pilSniowych, sklepien, a nawet w potgczeniu z konstrukcjg stalowg siloséw na ziarno ole-
iste. Na Politechnice Warszawskiej zaprojektowano elementy stropodachowe z piyt pil-
$niowych i listew drewnianych o symbolu ZKD. Na Politechnice todzkiej zrealizowano
badania belek o przekroju prostokatnym, wykonanych z warstwowo-klejonych twardych
ptyt pilsniowych oraz belek sklejonych z réznych materiatéw z udziatem twardych ptyt pil-
$niowych. Badania te potwierdzity hipoteze, ze mozna zwigkszy¢ wiasciwosci sprezysto-
wytrzymatosciowe elementéw nosnych z materiatéw drewnopochodnych poprzez dobor
rodzaju i grubosci warstw sklejanych. Badanie belek klejonych warstwowo z twardych ptyt
pildniowych prowadzone byty w Centralnym Osrodku Badawczo Rozwojowym Stolarki
Budowlanej ,STOLBUD" w Wotominie k/Warszawy. W Katedrze Mechaniki i Techniki
Cieplnej Akademii Rolniczej w Poznaniu przeprowadzono badania belek o przekroju
skrzynkowym oraz dwuteowym (AR-IBMER), ktére rozwigzaniem nawigzywaty do wdro-
zonego w Szwecji systemu ,Masonite”.

W systemach uprzemystowionego budownictwa mieszkaniowego w Polsce twarde piyty
pilsniowe byly stosowane jako obicia szkieletu drewnianego, np. w piytach zebrowych
lekkiej obudowy oraz w $cianach ostonowych typu SON, SOL, PROGOR. Zakiady Piyt
Pilsniowych ,Czarna Woda” S.A. produkowaty belki krokwiowe i stropowe oraz stupy
dwuteowe o pasach z drewna i $rodnikach z piyt pilsniowych twardych ulepszonych. Pa-
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sy wykonywane byly z drewna konstrukcyjnego sosnowego potgczonego wzdtuznie na
ztacza klinowe. Srodniki belek miaty grubo$é 10 mm; stosowano dwie sklejone z sobg
ptyty twarde o grubosci 5 mm. [1, 2, 3]

Badania nad zastosowaniem plyt pilSniowych prowadzono w wielu osrodkach za grani-
ca, ale na szczegodlng uwage zastuguja zrealizowane w Laboratorium Produktéw Lesnych
(Forest Products Laboratory) w Madison, stanie Wiscontin w USA. Badania belek o prze-
kroju dwuteowym i skrzynkowym o pasach z drewna i srodnikach z twardych ptyt pil$nio-
wych prowadzono tam pod obcigzeniem zaréwno doraznym, jak i diugotrwatym przez az
5 lat. [14]

Na Politechnice Szczecinskiej pod kierunkiem prof. Z. Mielczarka od wielu lat sg pro-
wadzone badania elementéw konstrukcyjnych z udziatem twardych plyt pilsniowych. Ba-
dano belki o statym na dtugosci przekroju z samych twardych ptyt pilsniowych, dzwigary o
ksztatcie trapezowym dwuspadowym i przekroju dwuteowym o pasach z drewna i Srodni-
ku z twardych ptyt pilSniowych oraz wykonane wytgcznie z twardych piyt pil$niowych. W
ostatnich latach prowadzone byty tez badania dzwigaréw kratowych drewniano-stalowych
oraz wzmacnianych ciegnami z pasem gérnym ciagtym o przekroju skrzynkowym i $cian-
kach z twardych ptyt pilsniowych. [1, 2]

Na rysunku 1 przedstawiono elementy zespolone, wykonane z udziatem twardych piyt
pilsniowych, w tym sklejanych warstwowo, ktérych badania zostaty przeprowadzone w
latach dziewigédziesigtych w ramach badan wiasnych. Obejmowaly one badania piyt i
elementdw stropéw bezbelkowych typu ,lzopanel”, ktérych koncepcje opracowano w In-
stytucie Technologii Drewna w Poznaniu. W nawigzaniu do elementéw typu ,lzopanel’
wykonano belki o przekroju skrzynkowym i plyty zebrowe, o $ciankach (oktadzinach) z
klejonych warstwowo twardych ptyt pilSniowych. Szczegétowe wyniki badan tych ele-
mentéw zostaty przedstawione w pracach [3, 4], byly prezentowane m.in. na konferen-
cjach [9-13] i opublikowane [6-8].
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1 - 2ebra drewniane

2 - akladziny ($cianki), dwie warstwy skiejonych
- twardych piyt piléniowych gr. 2x4.0 mm

3 - pasy drewniane
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Rys. 1. Ksztalt przekroju poprzecznego:
a) piyt typu ,Izopanel”, b) elementéw stropowych typu ,lzopanel”,

c) ptyt zebrowych,
d) elementu stropowego o przekroju skrzynkowym
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Badania prowadzono zaréwno pod obcigzeniem doraznym, jak i dtugotrwatym. W ply-
tach ,lzopanel” umieszczony w drewnianej ramie rdzen skfadat sie z umieszczonych pio-
nowo naprzemian twardych i porowatych piyt pilSniowych. Badania tych ptyt obejmowaty
okreslenie sztywnosci i wytrzymatosci pod obcigzeniem prostopadtym do ich powierzchni,
jak i w ich ptaszczyznie, badania na $ciskanie osiowe z wyboczeniem i mimosrodowe,
badanie na $cinanie oraz badanie rozktadu naprezen na szerokosci. Uzyskano rozktad
naprezen zblizony do réwnomiernego, co znaczy, ze podtuzne zebra z plyt pilSniowych
wyraznie wspotpracujg z drewnianymi zebrami obwodowymi i oktadzinami w przenosze-
niu obcigzen. Na ptytach zebrowych okreslano doswiadczalnie wspdtpracujgca z zebrami
szeroko$¢ piyty. Z badan ptyt zebrowych wynika, ze rozkiad naprezen normalnych na
szerokosci piyty zalezy nie tylko od parametru geometrycznego b/L, ale w znacznym
stopniu od wielkosci charakterystyk materiatowych, a przede wszystkim od parametru a =
Ey/2G. Na elementach stropowych, typu ,Izopanel” i skrzynkowych, w ktérych pas gorny
petnit role podtogi, a dolny podsufitki okreslano no$nos¢, sztywnos¢ oraz wpltyw sit tna-
cych na ugiecia (L/H =9, 12, 15, 20, 25). O nosnosci elementoéw stropéw bezbelkowych
obu typéw zadecydowata gtéwnie wytrzymatos¢ spoin na $cinanie. Ogélnie mozna
stwierdzi¢, ze wyniki badan $wiadczg o wiasciwej koncepcji rozwigzania i prawidtowej
technologii wykonania elementéw i wykazaty, ze mogg one by¢ stosowane w budownic-
twie matokubaturowym. Przeprowadzone badania wskazujg na konieczno$¢ uwzglednia-
nia w obliczeniach statycznych, przy projektowaniu elementéw konstrukcyjnych wiasci-
wosci reologicznych.

Ograniczenie pefzania elementéw zginanych poddanych dziataniu obcigzen o charakte-
rze ditugotrwatym mozna osiggna¢ poprzez wklejanie zbrojenia stalowego. Badania roz-
poznawcze zbrojonych elementéw z warstwowo klejonych twardych plyt pilsniowych i
elementow typu ,lzopanel” wykazaty, Ze zbrojenie znacznie zmniejszyto narastanie de-
formacji. Najkorzystniejsze wyniki uzyskano przy zastosowaniu zbrojenia zaréwno w stre-
fie rozcigganej, jak i Sciskane;.

4. Podsumowanie
Istniejgca baza surowca drzewnego oraz rezerwy produkcyjne w przemysle ptytowym
mogg stanowi¢ przestanki zmiany kierunku wykorzystania wyrobéw drzewnych, poprzez
wprowadzenie do budownictwa, wzorem panstw wysoko rozwinietych, energooszczed-
nego systemu budowlanego, opartego na drewnie i materiatach drewnopochodnych.
Perspektywa rozwoju w najblizszych latach budownictwa szkieletowego w Polsce po-
winna zacheca¢ producentéw ptyt drewnopochodnych do poszukiwania i wprowadzenia
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na rynek nowych materiatow budowianych dla tej technologii. Oczywiscie wymaga to
kontynuowania prac badawczych w celu ich jakosciowego rozwoju. W przysztosci szcze-
gbing role beda odgrywatly tworzywa drzewne jako materiaty o zaplanowanych wtasciwo-
$ciach.

Analiza wynikéw badar wiasnosci mechanicznych twardych ptyt pilniowych, w tym
sklejanych warstwowo i elementéw konstrukcyjnych wykonanych z ich udziatem wykazu-
ja, ze istnieje realna mozliwo$¢ rozszerzenia zakresu zastosowania poza obszarami tra-
dycyjnego wykorzystania tj. w formie materiatu oktadzinowego.

Nalezy jednak unika¢ stosowania pfyt pilsniowych do wykonywania elementéw zgina-
nych, w ktérych dominujg obcigzenia o charakterze diugotrwatym, ze wzgledu na wtasci-
wosci reologiczne. Bardziej nadajg sie one do wykonywania elementéw $ciennych niz sil-
nie obcigzonych elementéw stropowych. Z uwagi na negatywny wptyw wilgoci na para-
metry sprezysto-wytrzymatosciowe nalezy ograniczy¢ stosowanie do obiektéw, w ktérych
w czasie eksploatacji nie przewiduje sie duzej i zmiennej wilgotnosci powietrza. Z tych tez
powodow konieczne i celowe jest prowadzenie badan prototypowych elementéw pod ob-
cigzeniem dfugotrwatym.

Na podstawie dotychczasowych badan wiasciwosci sprezysto-wytrzymato$ciowych
twardych piyt pilSniowych oraz materiatu uzyskanego w wyniku ich warstwowego skleje-
nia mozna przypuszczag, ze:

o twarde i porowate ptyty pilSniowe bedg stosowane jako elementy skiadowe piyt ze-
browych konstrukcyjno-izolacyjnych np. typu ,Izopanel” oraz elementéw stropowych i
ewentualnie dachowych,

o warstwowo klejone twarde plyty pilSniowe beda mogty znalez¢ zastosowanie w tych
elementach konstrukcyjnych, w ktérych dotychczas byfa stosowana sklejka tj. jako:

- oktadziny szkieletow skrajnych ptyt Sciennych, ktére zabezpieczajg sztywnosé
przestrzenng budynkéw,

- podktady pod pokrycia oraz oktadziny ptyt stropowych wspodtpracujgce z zebrami,

- $rodniki i $cianki elementéw o przekroju dwuteowym lub skrzynkowym o pasach z
drewna; dzwigary, stupy, tuki segmentowe,

- Scianki stropéw bezbelkowych o przekroju skrzynkowym, w ktérych role pasa gor-
nego petnig deski podtogowe a pasa dolnego — podsufitka,

- oraz w sklepieniach, fupinach, silosach itp.
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KONFERENCJE | ZEBRANIA

Miedzynarodowa konferencja ptytowa w Batabanowie koto

Moskwy

W dniach 24 i 25 marca br. w Naukowo-Badawczym Instytucie WNIIDREW' znajduja-
cym sie w miescie Batabanowo/k Moskwy miata miejsce siddma juz z kolei miedzynaro-
dowa naukowo-praktyczna konferencja pod hastem: ,Stan i perspektywy rozwoju produk-
cji ptyt drewnopochodnych”. Konferencje te organizowane sg co roku na zmiane z Kate-
drg Plyt Drewnopochodnych i Tworzyw Warstwowych Akademii Lesno-Technicznej w
Petersburgu. Cieszg sie one coraz wigkszym zainteresowaniem. W tym roku liczba
uczestnikéw siegneta ok. 150 oséb.

Zgtoszone referaty w liczbie 38 opublikowane zostaly w oddzielnym wydawnictwie w
postaci obszernych streszczen.

Z ramienia OB-RPPD w konferencji uczestniczyli: mgr inz. Marek Dudziec i autor ninigj-
szego sprawozdania, kidrzy wygtosili referat pt.: "Otrzymywanie masy widknistej dia piyt
piléniowych twardych w jednym stopniu defibracji”. Referat miat na ceiu zaprezentowanie
opracowanych w OBRPPD i sprawdzonych w polskich zaktadach rozwigzan moderniza-
cyjnych, dotyczgcych defibratoréw i umozliwiajgcych otrzymywanie masy dobrej jakosci
bez koniecznosci jej domielania. Wiadomo, ze wigkszo$¢ zakiadéw plyt pilSniowych w
Rosiji, pracujacych metodg mokrg wyposazona jest w urzadzenia polskiej produkgji, ktére
charakteryzujg sie¢ znacznym stopniem wyeksploatowania i pilnie wymagaja modernizacji.

* Zachowano stary skrot nazwy Instytutu, ktéry w rozwinieciu i ttumaczeniu brzmi: Wszechzwigzkowy
Naukowo-Badawczy Instytut Drewna. Byt on Instytutem resortowym, odpowiadajacym w pewnym za-
kresie dziatania naszemu ITD w Poznaniu. Obecnie istnieje jako spétka akeyjna.
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Po okresie zatamania i gtebokiego kryzysu rosyjski przemyst piyt drewnopochodnych
zaczyna wchodzi¢ na droge rozwoju a znaczny niedobdr plyt wszelkiego rodzaju na
tamtejszym rynku powoduje iz przysztosé rysuje sig tu dosyé optymistycznie. Sytuacje te
juz wykorzystuja firmy zachodnie, ktére wchodzg na ten w duzym stopniu dziewiczy teren
z nowymi technologiami. Przyktadem moze by¢ tu grupa Krono, o czym donosilismy juz
na tamach naszego Biuletynu.

Jak duze znaczenie przypisujg wtadze Rosji rozwojowi przemystu ptytowego swiadczy¢
moze sam tytut otwierajacego konferencje referatu, wygtoszonego przez zastepce dy-
rektora departamentu Ministerstwa Przemystu i Nauki, S.G. Krzyzanowska. Brzmi on:
.Produkcja plyt drewnopochodnych jako strategiczna branza kompleksu lesno-
przemystowego Ros;ji".

W referacie podkreslono, ze udziat Rosji w $wiatowej produkcji ptyt przy ogromnych za-
sobach surowca drzewnego wynosi zaledwie 2,3%.

W Rosji pracuje obecnie 39 linii technologicznych piyt widérowych, ktére w 2003 roku
wyprodukowaty 3176,1 tys.m® piyt. Przyrost produkcji dokonany zostat giownie dzieki
osiggnieciu projektowych wydajnosci 14 linii wyposazonych w prasy jednopétkowe. W
tym‘samym roku uruchomiony zostat przez firme Krono nowy zaktad o nazwie ,Kronostar”
o wydajnosci 150 tys.m*® w miescie Szarja. Wznowily tez prace inne zakiady.

Na marginesie trzeba zaznaczy¢, ze w samym Batabanowie, tuz obok Instytutu istnieje
kombinat, produkujacy ptyty wiérowe (80 tys.m>/rok), piyty pilsniowe metoda Mende (ka-
landrowa) z defibratorem firmy Pallman i zapatki.

W Biuletynie Informacyjnym OB-RPPD nr 3-4/2003 str. 206 zamieszczona zostata in-
formacja o uruchomieniu w tym kombinacie prasy jednopétkowej z bezposrednim ogrze-
waniem kobierca parg. Bedac w Batabanowie chcieliSmy wiec zobaczyé to unikatowe
urzgdzenie. Owszem, zwiedzili§my czes¢ ptytowag kombinatu, ale, jak nam oéwiadczono,
wystapity pewne trudnosci techniczne i prasg wprawdzie zobaczyliémy, ale niedziatajgca.

Jezeli chodzi o twarde ptyty pilSniowe wytwarzane metodg mokra, to wg danych przed-
stawionych przez S.G. Krzyzanowskg istnieje obecnie w Rosji 38 zaktadéw, ktére w
2003r. wyprodukowaty 320,6 min m? plyt (ok. 1026 tys.t).

Ptyty MDF produkowane sg, jak na razie, tylko w jednej linii o zdolno$ci produkcyjnej 50
tys.m*/rok w miejscowoséci Szeksna. W tej dziedzinie realizowany jest jednak obszerny
program inwestycyjny, ktéry w ciggu najblizszych dwoch lat ma doprowadzié do urucho-
mienia 5 linii produkcyjnych o sumarycznej rocznej zdolnosci produkcyjnej 928 tys.m?>.
Najwigksze z tych linii instaluje grupa Krono: 450 tys.m*/rok w miescie Szarja (Kronostar)
i 200 tys.m%rok w miescie Jegorjewsk (Kronospan).
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Oprécz importu najnowszych maszyn i urzadzen plan ministerialny zaktada finansowa-
nie intensywnych dziatan zmierzajgcych w kierunku opracowywania i wdrazania nowych,
wiasnych konstrukcji maszyn. Wérdd nich na uwage zastuguje ambitne zadanie stworze-
nia konstrukgcji prasy ciggtego dziatania. Drugim, mocno lansowanym przez Ministerstwo i
przez WNIIDREW jest projekt szerokiego wdrozenia produkcji ptyt wiérowych z tzw. wio-
réw widknopodobnych.

Widry widknopodobne otrzymywane sg ze zrgbkéw wilgotnych w specjalnie przekon-
struowanych miynach sitowo-nozowych, w ktérych tkanka drzewna poddawana jest
dziataniu sit nie skrawajacych, a Sciskajgcych i $cinajacych, w wyniku czego ulega po-
dziatowi w najstabszych miejscach, np. w ptaszczyznach promieni rdzeniowych, czy w
obszarach blaszki srodkowej. Wymiary takich wioréw zawierajg sie w granicach: grubosé
01+0,3 mm, szeroko$¢ 1,0+2,0 mm, dtugos¢ 5+7 mm. Plyty otrzymywane z tych wiérow
charakteryzujg sie znacznie lepszymi wiasnosciami niz pfyty z wiéréw ,normalnych”.

Wiérom widknopodobnym — ich wiasciwosciom, zaletom i urzgdzeniu, stuzgcemu do ich
otrzymywania poswigcony byt czesciowo referat generalnego dyrektora Instytutu, A.P.
Szataszowa pt.: ,Mozliwosci rozwoju zaktadoéw produkcji ptyt w Rosji” oraz w catosci refe-
raty pracownikow WNIIDREW'u: P.P. Szczegfowa, A.S. Glebaszowa i E.A. Bazanowa —
,Modernizacja rozdrabniarki DM-8A dla otrzymywania wiéknopodobnych czgstek do pro-
dukeji ptyt drewnopochodnych” i E.A. Bazanowa — ,Wytwarzanie wiéknopodobnych cza-
stek do produkcji ptyt widrowych” (uwaga: wiecej na ten temat patrz w ninigjszym nume-
rze Biuletynu, artykut prof. dr hab. Pawta Bechty).

Widry (czastki) widknopodobne wydajg sig by¢ jednym z giéwnych osiggnieé Instytutu.
Méwit o nich tez w swoim referacie pt.: ,O pracach WNIIDREW S.A. w dziedzinie udo-
skonalania i rozwoju produkcji ptyt drewnopochodnych” inny pracownik tej instytucji, W.P.
Stretkow. Wedtug zatwierdzonego przez Ministerstwo w 2002r. programu badan, juz w
2003r. zostalty wykonane doswiadczalne egzemplarze zmodernizowanej rozdrabniarki
DM-8M, ktére zostaty wyprébowane w 3 zaktadach, a w jednym z nich wyprodukowana
zostata probna partia ptyt dla meblarstwa o dobrych wiasciwosciach obrébczych i wykon-
czeniowych. Instytut uczestniczy tez wspéinie z dwoma zaktadami produkcji maszyn w
opracowaniu pras typu ciggtego i linii laminowania.

Wobec duzej liczby zgtoszonych referatow i réznorodnosci tematyki przytoczone zosta-
ng ponizej tylko ich tytuty z krétkim omoéwieniem tresci w niektérych przypadkach. Przy
nazwiskach autoréw, pracownikéw Instytutu umieszczony zostanie skrét WNIIDREW, co
pozwoli na zorientowanie si¢ w tematyce prac tej placéwki. W tym samym celu przy na-
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zwiskach pracownikéw Katedry Piyt Drewnopochodnych i Tworzyw Warstwowych Aka-
demii Le$no-Technicznej w Petersburgu umieszczony bedzie skrét ALT.

A.E. Anochin, I.T. Matiuszyn: ,Laminowanie ptyt drewnopochodnych foliami papiero-
wymi nasyconymi zywicg. Problemy rozwigzane, rozwigzywane i nierozwigzywalne”.

W referacie przedstawione zostaly zadania stojace przed przedsiebiorcami w zwigzku z
wprowadzeniem nowej normy na ptyty wiérowe laminowane.

S.G. Zawieriucha (WNIIDREW), A.A. Dronow, A.G. Czekanowskij: ,Zastosowanie wil-
gotnosciomierzy w podczerwieni w zaktadach ptyt drewnopochodnych”.

Opisane zostaly do$wiadczenia wynikajgce ze stosowania w pigciu zaktadach pfyto-
wych wilgotnosciomierza opracowanego przez WNIIDREW.

B.K. lwanow, E.A. Bazanow, £.S. Koczubiej (wszyscy WNIIDREW): ,Modernizacja od-
dziatu oczyszczania zanieczyszczen usuwanych z zaktaddéw ptyt drewnopochodnych
systemami wentylacji’.

Referat dotyczy opracowanej we WNIIDREW'ie i wdrozonej w zaktadzie ptyt wiérowych
i pilsniowych nowej biochemicznej metody oczyszczania zanieczyszczen gazowych.

P.A. Agiejew, W.P. Jefimow, A.A. Bagajew (wszyscy ALT): ,Stabilizacja wtasciwosci
ptyt péttwardych za pomocg obrébki termicznej”.

Podczas prasowania ptyt nastepuje utwardzenie zywicy syntetycznej wigzgcej wiékna,
ale nie wszystkie grupy wodorotlenowe uwolnione w procesie rozwtékniania sg w stanie
utworzy¢ w tym czasie wigzania wodorowe. Przeprowadzona w warunkach laboratoryj-
nych termiczna obrébka ptyt MDF o grubosci od 16 mm do 30 mm w temperaturze 155-
175°C udowodnita, ze po 2-3 h obrébki wyraznie wzrasta wytrzymato$¢ piyt na zginanie i
na rozrywanie poprzeczne oraz w szczegolnie duzym stopniu zmniejsza sie ich pecznie-
nie na grubosc¢.

J.A. Dolacis, Ju.C. Chrol, E.J. Tomson, A.L. Liepa: ,Pyt ze szlifowania ptyt wiérowych
jako czes¢ sktadowa biopaliwa”.

A.O. Safanow: ,Kierunki zwigkszenia techniczno-ekonomicznej efektywnosci procesu
suszenia czastek drzewnych przy produkcji ptyt wiérowych”.

Opracowano model matematyczny procesu suszenia w suszarkach bebnowych po-
zwalajgcy na komputerowe sterowanie procesem. Pozwolito to na zmniejszenie w konku-
rencyjnych warunkach produkcyjnych srednio w okresie rocznym zuzycia gazu i energii o
9,5% i 7,1% oraz na zwigkszenie wydajnosci suszarek o 7,0%.

T. M. Pobtagujewa: ,Marketing — jeden z koniecznych warunkéw efektywnosci produkgii
ptyt drewnopochodnych”.



-56-

W.A. Bardonow (WNIIDREW), R.M. Miftachow: ,Zabezpieczenie konkurencyjnosci piyt
drewnopochodnych i mebli przy wykorzystaniu systeméw kierowania jakoscia, przestrze-
gania norm technicznych i zasad uczestnictwa w WTO (World Trade Organization).

N.N. Koroczkina (WNIIDREW): ,Konieczno$¢ opracowania indywidualnych norm zuzy-
cia surowca drzewnego i innych materiatéw w zaktadach ptyt drewnopochodnych”.

O.A. Atrachimowicz (WNIIDREW): ,Atestacje stanowiska pracy podstawg certyfikacji
obiektow przemystowych w zakresie BHP”.

O.A. Atrachimowicz ( WNIIDREW): ,Materialy filtracyjne dla oczyszczania powietrza z
pylu drzewnego”.

Zastosowanie z pozytywnym skutkiem tkanin krajowych zamiast tkanin importowanych.

A.B. Koroczkin, R.A. Szataszow (WNIIDREW): ,Wdrazanie systemow informacyjnych w
zaktadach przemystu drzewnego”.

E.A Bazanow ( WNIIDREW): ,Brykietowanie odpadéw drzewnych”.

t.l. Barasz: ,Kompleksowe podejscie do procesu produkcji materiaidow wykonczenio-
wych”.

M.A. Reznik: ,O modernizacji procesu produkcji plyt pilSniowych w zaktadzie ,Drewplit” i
0 organizacji wytwarzania tych piyt z uszlachetniong powierzchnia”.

W zakiadzie ,Drewplit” (woj. Wologda) wytwarzajgcym piyty pilsniowe metodg mokrg
planuje sie przeprowadzenie modernizacji catego procesu produkcyjnego i zainstalowa-
nie linii lakierowania ptyt twardych.

Wsrdd zgtoszonych na konferencje 38 referatow az 17, czyli prawie 45% poswieconych
bylo tematyce chemicznej. Ponizej podaje sie wykaz tych tematéw:

1. A.E Anochin: ,Migracja formaldehydu przy wykanczaniu plyt drewnopochodnych. Mo-
dele migracji”.

2. D.A. Szczedro, S.| Stompel: ,Ekologiczne i sanitarno- higieniczne aspekty produkgii i
stosowania zywic syntetycznych w zakladach przemystu drzewnego”.

Ze wzgledu na duze koszty transportu przewozenie gotowych zywic na duze odle-
gtosci jest w warunkach rosyjskich nieoptacalne. Dlatego autorzy oferujg nowa tech-
nologig syntezy zywic metoda péiciagly i aparature dla tego procesu. Metoda jest w
peini bezpieczna dla srodowiska.

3. N.M Romanow: ,Grupy funkcyjne w koncentratach mocznikowo-formaldehydowych
produkowanych w Rosji i Zywice wytwarzane na ich podstawie”.

4. N.I. Jasinskaja, L.A. Agapiejew, A.A Leonowicz (ALT): ,Zywica na koncentracie mocz-
nikowo-formaldehydowym o skréconym czasie 2elatynowania".
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5. W.M Batakin, Ju.l Litwiniec, A.W. Bogdanowa: ,Badania wtasciwosci poliizocyjaniano-
wych srodkéw wiazacych dla polimerowych kompozytéw drzewnych”.

Zbadano przydatnos¢ kleju izocyjanowego produkciji rosyjskiej, marki A do produkciji
wyprasek z odpadéw otrzymanych przy mechanicznej obrébce drewna. Stwierdzono, ze
witasciwosci takich wyprasek sa lepsze anizeli wyprasek zakiejanych zywicg mocznikowo-
formaldehydowa,.

6. 1.A. Gamowa, S.D. Kamienkow (oboje ALT): ,Dwusktadnikowy $rodek wigzacy modyfi-
kowany ultradZwigkiem”.

Zawarte w oligomerze mocznikowo-formaldehydowym grupy hydroksymetylowe ulegajg
tatwo w temperaturze powyzej 80°C termohydrolizie. Przeciwdziata¢ temu mozna dopro-
wadzajac do reakcji miedzy nimi a fenoloalkoholami ~ produktami poczatkowej konden-
sacji fenolu i formaldehydu. Stwierdzono, ze na proces ten mozna pozytywnie wplywaé
dzialajgc na kompozycje zywic ultradzwigkiem. Otrzymane w ten sposéb plyty wiérowe
wykazywaty 2,5 razy mniejszg zawarto$¢ wolnego formaldehydu anizeli plyty zaklejane
samg zywicg moczhikowa,
7.AA. Leonowicz (ALT), A.S. Butuzow (ALT), S.M. Batygin: ,Plyty widrowe z zawieraja-

cym glin modyfikatorem o wysokim stopniu zdyspergowania”.

Dodatek nowego modyfikatora zawierajgcego czgsteczki o wymiarze rzedu Sum w
ilosci 3,7, lub 10% w stosunku do suchej masy zywicy pozwala na skrocenie czasu
prasowania o 10% do 20%, na zwigkszenie wodoodpornosci i wytrzymatosci piyt. Mo-
dyfikator o nazwie ,Bergoks” dostarcza firma \WITEK” (,BUT3K").

8. A.A. Leonowicz, O.A.Dawidenko (obaj ALT): ,Obrébka czagstek drzewnych koloidainym
polikrzemianem sodu przed zaklejaniem zywicqg’.

Plyty wibrowe otrzymane w ten sposéb, ze wilgotne wiory poddaje sie obrobce kolo-
idainym poiikrzemianem sodu, nastgpne suszy sie je i zakleja majg podwyzszong wy-
trzymatos¢, wodoodpornosé i mniejszg zawartos¢ wolnego formaldehydu.

9. W.W. Wasiljew (ALT), W.A. Riabicz, A.A Braszczajko, W.l. Doroszenko, T.N. Michel-
son, N.I. Sawkow: ,Synteza na skale przemystowg zywicy mocznikowo-formaldehy-
dowej z paraformaldehydowego osadu”.

W zakiadach przemystu drzewnego, ktére u siebie na miejscu syntetyzuja zywice
syntetyczne, w zbiornikach do magazynowania formaliny tworzy si¢ osad, ktéry moze
zajmowac nawet do 50% objetosci zbiornika. Gtéwna czescia sktadowg osadu jest pa-
raformaldehyd. Wedtug opracowanej przez autoréw technologii, utylizujac ten osad
zsyntetyzowano w warunkach przemystowych zywice mocznikowo-formaldehydowa,
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ktorej uzyto do produkcji ptyt wiérowych. Otrzymano ptyty o dobrych wtasciwosciach w
klasie higienicznosci E1.

10. S.W. Afanasjew: ,Inhibitor formaldehydowej i solnej korozji”

Wodne roztwory formaliny kontaktujgc sie ze stalami weglowymi powodujg ich koro-
zje, co z kolei przejawia sie w zabarwieniu tych roztworéw. Korozje powoduje kwas
mrowkowy tworzacy sie w wyniku utleniania formaldehydu tlenem powietrza, albo w
wyniku reakcji Kannizaro-Tiszczenko. W zaktadach ,Togliattiazot” opracowany zostat
nowy, wysoko efektywny inhibitor, ktéry jest mieszaning réznych zwigzkéw amino-
wych. Dodatek inhibitora pozytywnie wptywa tez na proces otrzymywania i wiasciwo-
$ci zywic mocznikowo-formaldehydowych, stosowanych w produkgji ptyt widrowych.

11. S.W. Afanasjew, S.A. Sajkin, R.W. Korotkow: ,Srodek wigzacy glinowo-chromowo-
fosforanowy modyfikowany metylolomocznikami do produkcji ptyt wiérowych”.

Wsréd nieorganicznych $rodkéw wigzgcych duzym zainteresowaniem cieszg sie
metalofosforany, ktére majg réwniez wiasciwosci antyseptyczne, sg antypirenami i
akceptorami formaldehydu. Przy kontakcie zwigzku glinowo-chromowo-fosforowego z
drewnem zachodzg jednoczesnie dwie reakcje: utwardzenie tego zwigzku z utworze-
niem nierozpuszczalnego usieciowanego polimeru i reakcja grup fosforanowych z
funkcjonalnymi grupami drewna, skutkujgca ich ognioodpornoscia. Efektywnos¢ dzia-
tania proponowanego $rodka wigzgcego zwieksza w istotny sposéb dodatek na etapie
syntezy mieszaniny metylolomocznikéw w ilosci 0,7+1,1%, co sprzyja powstawaniu
migdzy nimi dodatkowych wigzan eterowych, ktére polepszajg wiasnosci utwardzonej
kompozycji.

12.  W.E. Cwietkow, O.P. Maczniewa: ,Synteza i wtasciwosci mocznikowo-formaldehy-
dowych oligomeréw modyfikowanych paraformaldehydem”.

Opracowano recepturg i warunki syntezy oligomeréw mocznikowo-formaldehydo-
wych na bazie paraformaldehydu.

13.  W.E. Cwietkow, M.A. Iwarikin, Z.P. Siemionowa: ,Synteza i wtasciwosci nowych
zywic aminowych przeznaczonych do nasycania”.

Do syntezy zastosowano modyfikator CN, przy czym z receptury catkowicie wyeli-
minowano tug sodowy i glikol etylenowy. Otrzymana zywica zawierata ponizej 0,3%
wolnego formaldehydu a piyty wykoriczone nasyconymi nig papierami miaty dobre
wiasciwosci.

14. U.M. Groszew, A.l. Juchnowicz, O.T Nowikowa, E.G. Szinkorenko: ,Opracowanie
technologii zastosowania preparatu z odpaddw powstajgcych przy produkcji zywic
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mocznikowo-formaldehydowych, przeznaczonego do zwalczania szkodnikéw i choréb
roslin uprawnych”.

15. A.A Leonowicz, B.W. Roszmakow, A.W Szetoumow (wszyscy ALT): ,Ognioodporne
ptyty MDF dla budownictwa zaklejane klejem fenolowym”.

Ognioodporno$¢ uzyskano stosujgc opracowany przez A.A Leonowicza (patent ro-
syjski Nr 517491) antypiren o nazwie ,amidofostat KM".

16. W.M. Batakin, S.N. Paznikowa, Ju.l. Litwiniec, E.W. tobanowa: ,Badania wptywu
kompozycji antypirenéw zawierajacych azot i fosfor na palnos¢ materiatow drewnopo-
chodnych”.

17. N.E. Nikotajew (WNIIDREW), W.I. Kondraszczenko: ,Ekologicznie czyste ptyty wid-
rowe o zmniejszonej palnosci”.

Wykazano, ze piyty takie mozna otrzymaé stosujac -srodek zaklejajacy oparty na
zywicy dianowej i $rodki ognioodporne na bazie polifosforanéw amonu. Synteza zywic
dianowych oparta jest na stosowaniu jako surowca wyjsciowego dwufenylolopropanu
zamiast fenolu.

Wiodzimierz Onisko

XXIV Walne Zebranie Stowarzyszenia Producentéw Plyt
Drewnopochodnych w Polsce

W dniach 11-12 marca br. odbyto sie XXIV Walne Zebranie Stowarzyszenia Producen-
‘tow Pyt Drewnopochodnych w Polsce. Gospodarzem Walnego Zebrania byta Fabryka
.Sklejka-Pisz” S.A w Piszu. Zebraniu przewodniczyt Prezydent Tadeusz Kosien. Sekre-
tarz Stowarzyszenia Maria Antoni Hikiert przedstawit Sprawozdanie z Prac Zarzadu oraz
Informacje o realizacji budzetu za rok 2003. Sprawg przewodnig Zebrania byto zagadnie-
nie zwigzane z rysujgcym si¢ niedoborem surowca dla przemystu, Prezydent przedstawit
sprawe zmagan o surowiec, omowit zuzycie surowca w 2003 i potrzeby w tym zakresie
na 2004 rok. Przedstawit pokrétce pisma, jakie wystosowat do Ministra Srodowiska oraz
Dyrekcji Generalnej LP z prosbg o maksymalne przyspieszenie realizacji zawartych jesz-
cze w trakcie 2003 i 2004 umdw dotyczgcych drewna fuszczarskiego. Prezydent spotkat
sie w tej sprawie z Panig poset Ciemniak z Komisji Srodowiskowej. Efektem tych dziatan
byta decyzja o zwigkszeniu pozyskania surowca w 2003r. Zgodnie z prawem lesnym
wzrost pozyskania drewna w 2003 roku i latach nastepnych bedzie musiat zostaé skom-
pensowany zmniejszeniem ilosci w okresie pdzniejszym, co moze by¢ przyczyng pogor-
szenia sytuacji w przemy$le. Sekretarz Stowarzyszenia Maria Antoni Hikiert uzupetnit tg
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wypowiedzZ o sprawe surowca dla przemystu ptyt wiérowych i pilSniowych, ktéry odczuwa
konkurencje ze strony sektora energetyki.

Wspomniat on réwniez o pracy studialnej wykonanej przez zastepce dyrektora OB-
RPPD, mgr inz. Leszka Daneckiego ,Ciepto z lasu zagrozeniem dla przemystu”. Praca
dotyczy zagrozenia dla przemystu jakie stwarza rozwijajace sie energetyczne wykorzy-
stanie drewna. W oparciu o te prace przygotowywany jest szereg artykutéw, ktére zosta-
ng umieszczone w czasopismach branzy drzewnej i papiernicze;.

Sekretarz przedstawit réwniez ,Program walki o surowiec” opracowany przez Zarzad i
Sekretariat SPPD w Polsce w pazdzierniku 2003. W dniu 1 marca br. Sekretarz spotkat
sie z przedstawicielami Stowarzyszenia Papiernikéw Polskich. Tematem spotkania byty
sprawy tgczace obydwa Stowarzyszenia, czyli sprawa wspéinego programu walki o su-
rowiec drzewny, albowiem przemyst papierniczy, tak samo jak przemyst ptyt drewnopo-
chodnych odczuwa konkurencje energetyki w tym zakresie. Wymieniono informacje na
ten temat i postanowiono sporzadzi¢ wspoéiny program, ktéry pozwolitby na efektywniej-
sze dziatanie. Jako punkt wyjsciowy przyjeto opracowany w pazdzierniku przez SPPD w
Polsce program wstepny.

Na XXIV Walnym Zebraniu Stowarzyszenia przyjeto nowych czionkéw. Grono czionkéw
wspierajgcych powiekszyto sie o Bieszczadzkie Zaktady Przemystu Drzewnego w Rze-
pedzi i Zaktady Przemystu Sklejek BIAFORM S.A w Biatymstoku. Dr hab. Jerzy Pawlicki
powiekszyt grono Cztonkéw Zwyczajnych Stowarzyszenia .

AK

Spotkanie w sprawie znaku CE

Od maja 2004 roku obowigzuje w Polsce norma EN 13986 ,Plyty drewnopochodne sto-
sowane w budownictwie. Wiasnosci, ocena zgodnosci i znakowanie” zharmonizowana z
Dyrektywg 89/106/EWG dotyczacg materiatéw budowlanych. Umozliwia ona certyfikacje
produktéw budowlanych z ptyt drewnopochodnych na znak CE. Wéréd producentéw piyt
drewnopochodnych budzita ona wiele zainteresowania i kontrowersji. Ze wzgledu na
swojg. obszernos¢ oraz ciggte powotywania sie na inne normy zwigzane jest ona trudna
w interpretaciji.

Ptyty drewnopochodne do stosowania w budownictwie muszg posiada¢ oznakowanie
CE. Zgodnos$é ptyt z wymaganiami normy 13986 producent moze potwierdzi¢ stosujgc u
siebie systemy oceny zgodnosci 4, 2° i ewentualnie 3. Bez wzgledu na wybér systemu
oceny zgodnosci, warunkiem koniecznym do stosowania znaku CE jest prowadzenie
przez producenta kontroli produkciji, ktéra obejmuje badanie wiasciwosci uzytkowych piyt
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zgodnie z EN 326-2 ,Piyty drewnopochodne. Pobieranie prébek, wycinanie i kontrola.
Czes¢ 2: Kontrola jakosci w fabryce.”. Przy wyborze systemu oceny zgodno$ci 2+ ko-
nieczny jest udziat jednostki notyfikowanej w zakresie certyfikacji kontroli produkgji.

Osrodek Badawczo-Rozwojowy przeprowadzit 23 marca 2004 roku jednodniowe szko-
lenie na temat: ,Zasad oznaczania znakiem CE ptyt drewnopochodnych" dotyczace cer-
tyfikacji i znakowania produktéw z ptyt drewnopochodnych znakiem CE. Szkolenie odbyto
sie na terenie Osrodka przy wspétudziale przedstawiciela Zaktadu Certyfikacji Instytutu
Techniki Budowlanej w Warszawie, ktéry zajmuje sie certyfikacjg zaktadowej kontroli pro-
dukgcji i ktéry wystapit z wnioskiem o notyfikacje. Przedstawiciel ITB przypomniat systemy
oceny zgodnosci wediug wymagan Dyrektywy 89/106/EWG, szczegdtowo omdwit system
2" oraz wymagania EN 13986. Zapoznat takze uczestnikéw z zasadami sktadania wnio-
sku o przeprowadzenie procesu certyfikacji zaktadowej kontroli produkciji.

W szkoleniu WZie%o udziat 25 uczestnikéw z prawie wszystkich zaktadéw ptyt drewno-
pochodnych. Szkolenie stworzyto takze mozliwos¢é wymiany pogladéw miedzy uczestni-
kami.

Osrodek od dwbéch lat prowadzi szkolenia dotyczace przystosowania przemystu piyt
drewnopochodnych do przepiséw Unijnych. Budzg one zawsze duze zainteresowanie i

wskazujg na potrzebe dalszego ich organizowania.
M.M.

Szkolenie: ,,Ochrona srodowiska i ochrona pracy na tle
przepisow Unii Europejskiej”

Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Ptyt Drewnopochodnych wraz ze Stowarzy-
szeniem Producentéw Plyt Drewnopochodnych w Polsce zorganizowat szkolenie na te-
mat. ,Ochrona $rodowiska i ochrona pracy na tle przepiséw Unii Europejskiej”.

Zakres tematyczny szkolenia zostat przygotowany na specjaine zapotrzebowanie za-
ktadéw branzy drzewnej, ktére zgtoszono na wczesniej organizowanych szkoleniach i na
spotkaniu Stowarzyszenia Producentéw Plyt Drewnopochodnych w Polsce.

Szkolenie odbyto sie w dniach 15-16 kwietnia 2004 roku w Osrodku Szkoleniowo-
Wypoczynkowym ,DOBRY BRAT" w Osieku. Wzbudzito ono duze zainteresowanie i
wzieto w nim udziat okoto 30 uczestnikéw z zaktadéw przemystu drzewnego.

Zajecia byty prowadzone przez referentéw z:

— Szkoty Gtéwnej Gospodarstwa Wiejskiego w Warszawie,
— Politechniki Poznanskiej,
— Instytutu Medycyny Morskiej i Tropikalnej w Gdyni,
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Centralnego Instytutu Ochrony Pracy w Warszawie,
SGS Polska (Société Générale de Surveillance) w Warszawie,
Osrodka Badawczo-Rozwojowego Przemystu Ptyt Drewnopochodnych w Czar-
nej Wodzie,
innych jednostek zajmujgcych sie zagadnieniami ochrony $rodowiska.

W trakcie dwudniowych zaje¢ poruszono szereg probleméw z zakresu:

— przepisow polskich w éwietle unijnych dyrektyw dotyczgcych ochrony $rodowi-
ska,

— obowigzujgcych przepiséw prawnych w gospodarce sciekami przemystowymi,

- skutecznosci metod oczyszczania $ciekéw przemystowych,

— charakterystyki substancji lotnych powstajacych przy produkcji materiatow
drzewnych,

— emisji substancji lotnych z produktéw przemystu drzewnego,

— pozwolen zintegrowanych,

~ handlu emisjami,

— gospodarki odpadami,

— wymogoéw dotyczgcych spalania paliw,

- podstawowych wymagarn bezpieczenstwa i zasad oceny zgodnosci maszyn,

— dostosowania maszyn uzytkowanych do wymagan wynikajgcych z postanowien
dyrektyw.

Tres¢ referatéw wywotata fale pytan oraz burzliwg dyskusje. Uczestnicy szkolenia po-
dzielili sig problemami wystepujacymi w ich zaktadach, wymienili poglady dotyczgce nie-
$cistosci wynikajgcych z interpretacji przepisow. Szkolenie wykazato potrzebe organizo-
wania podobnych spotkarn.

M.M.

Posiedzenie Rady Naukowej OBRPPD

Kolejne posiedzenie Rady Naukowej OBRPPD w Czarnej Wodzie odbyto sie w dniu 19
maja br. Przedmiotem obrad byto:
— uchwalenie nowego statutu OBRPPD,
— ocena wykonania zadan rzeczowych i finansowych za rok 2003,
— omdwienie zadan i zatwierdzenie planu finansowego na rok 2004.
Na poprzednim posiedzeniu Rady Naukowej wprowadzono zmiany do statutu OB-
RPPD. Dotyczyly one wykazu okreslajgcego zakres dziatania Osrodka. Miaty one na celu
doprowadzenie zapisow w statucie do zgodnosci z obowigzujaca obecnie Polskg Klasyfi-
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kacjg Dziatalnosci nawigzujaca $cisle do unijnej. Na obecnym posiedzeniu uchwalono
nowy statut, ktérego petng tre$¢ skonsultowano z organem zatozycielskim, jakim jest Mi-
nisterstwo Gospodarki. Uchwalony statut zostat przekazany do zatwierdzenia przez mini-
stra.

Rok 2003 pod wzgledem ilosci prac realizowanych w Osrodku byt korzystniejszy od po-
przednich dwéch lat, ale i w nim wystepowat niedostatek prac zamawianych przez prze-
myst, jak réwniez dofinansowywanych z budzetu, takich jak projekty celowe czy prace
statutowe. Zatrudnienie ograniczone zostato do mozliwego minimum, niezbednego do
utrzymania w Osrodku wszystkich dotychczasowych specjalnosci i kierunkéw dziatania.
Pewne nadmiary pracomocy angazowano do wytwarzania ptyt z widkien syntetycznych,
ktérych produkcje podjgt Osrodek w ubiegtym roku. Mimo tych przedsigwzieé niedobor
zlecen nie pozwolit w petni wykorzysta¢ zdolnosci realizacyjnych Osrodka i osiggna¢ bar-
dziej korzystnego wyniku finansowego. Jednak stopiert wykonania zadan rzeczowych jak
i osiggniecie dodatniego wyniku finansowego mimo zaistniatych trudnosci, Rada Nauko-
wa ocenita pozytywnie i zaakceptowata sprawozdanie z dziatalnosci Osrodka za rok
2003.

Podobnie jak w latach uprzednich, w biezacym 2004 roku brak jest dostatecznej ilosci
zamodwien na prace Os$rodka, ale spodziewany jest dalszy sptyw zlecen w ciggu roku. Na
podstawie juz otrzymanych zlecen oraz prowadzonych rozmdw, biezgcy rok zapowiada
sie jednak korzystniej od poprzedniego. Najkorzystniejsza sytuacja pod wzgledem ilosci
zlecen jest w Laboratorium Techniczno-Technologicznym, najmniej korzystna, podobnie
jak i w uprzednich latach, w Osrodku Informacji Naukowo-Technicznej i Wspétpracy z
Zagranicg. Mimo, ze cze$¢ prac realizowanych przez OINTiWzZ w tym wydawanie Biu-
letynu Informacyjnego OBRPPD jest dofinansowywane z dziatalnosci pozostatych labo-
ratoriéw i pracowni, w 2004 roku przewiduje sie wydanie dwdch podwdjnych numerdw
Biuletynu.

Niedobdr zlecen wystepuje rowniez w Pracowni Projektowej i Prototypowni. Wychodzac
naprzeciw zapotrzebowaniu przemystu skiejkowego w pracowni tej opracowano w biezg-
cym roku nowg wersje dokumentacji technicznej dla komory do badan emisji formaldehy-
du metodg gazowg oraz rozpoczeto wytwarzanie takich komér. Nowa wersje komor wy-
posazono w nowoczesng automatyke opartg o sterownik swobodnie programowaliny,
oraz panel dotykowy do kontroli przebiegu procesu i sterowania. Prototyp komory prze-
szedt pomysinie préby eksploatacyjne nie stwarzajgc zadnych trudnosci ruchowych, a
pomiary emisji formaldehydu daty powtarzalne i wiarygodne wyniki. Realizacja zamoéwien
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na te komory pozwoli w znacznym stopniu zagospodarowaé posiadane zdolnosci wyko-
nawcze w warsztacie prototypowni i ztagodzi¢ wystepujacy tam niedobér zlecen.

Plan finansowy Osrodka na rok 2004 tylko nieznacznie rozni si¢ na korzy$¢ od wyko-
nania w 2003 roku. Po przeanalizowaniu zrédet finansowania plan ten zostat przez Rade
Naukowg oceniony pozytywnie i zatwierdzony jako mozliwy do wykonania, jednak pod
warunkiem uzyskania dalszych zlecen gtéwnie z przemystu.

Ostatnim punktem posiedzenia Rady byto wystuchanie wygtoszonego przez mgr inz.
Marka Dudzieca referatu pt. ,Nowy zespdt rozwtokniajacy do defibratoréow RT 50/70"
(Skrot referatu jest opublikowany w niniejszym numerze Biuletynu). W referacie przed-
stawiono wyniki prac prowadzonych w ostatnich latach w Osrodku, gtéwnie nad seg-
mentami rozwidkniajacymi do defibratoréw. Prace te majg na celu opracowanie konstruk-
cji segmentéw zwiekszajgcych wydajnosé defibratoréw, obnizajgcych zuzycie energii
elektrycznej na rozwiéknianie i poprawiajgcych jako$¢ rozwitdkniania w stopniu umozli-
wiajgcym pozyskiwanie masy na piyty pilSniowe twarde bez dodatkowego domielania w
rafinatorach.

Roéwnolegle prowadzone sg prace na automatyczng stabilizacjg szczeliny mielenia, za-
pobiegajaca zniszczeniu segmentéw w wyniku bezposredniego kontaktu segmentéw tar-
czy statej i wirujgcej. Pierwsze egzemplarze urzgdzenia zostaty juz zainstalowane na ma-
szynach przemystowych. ich dziatanie wedtug opinii odbiorcéw jest w petni zadawalajace,
a ochrona segmentéw skuteczna.

RoK

80-lecie Lasow Panstwowych — Konferencja w Jaszowcu

Lasy Panstwowe obchodza w biezacym roku swoje 80-lecie. Jubileuszowe uroczystosci
zainaugurowata w dniach 24-26 marca konferencja naukowo-techniczna w Jaszowcu
koto Ustronia zorganizowana przez Zarzad Gtéwny Stowarzyszenia Inzynieréw i Techni-
kow Lesnictwa i Drzewnictwa, Dyrekcje Generaing Laséw Paristwowych i Regionalng Dy-
rekcjg Laséw Panstwowych w Katowicach. W obradach uczestniczyt Dyrektor Generalny
Lasow Panstwowych i jego zastepcy, Sekretarz Generalny SITLID, dyrektorzy Regional-
nych Dyrekcji Laséw Panstwowych, liczni przedstawiciele $wiata nauki i przemystu. Las,
obok najbardziej interesujgcego dla przedstawicieli przemystu drzewnego znaczenia go-
spodarczego, wigzacego sie z pozyskaniem drewna i runa le$nego, spetnia takze inne,
nie mniej wazne funkcje. Nieocenione wprost jest ekologiczne i spoteczne znaczenie la-
su. Inne funkcje lasu stanowity jednak tylko tto konferencji, ktorej tematem byt "Stan za-
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sobow drzewnych Lasow Panstwowych i mozliwosci ich uzytkowania". Na konferencji
wygtoszono szereg bardzo ciekawych referatow, miedzy innymi:

,Zasoby drzewne w Lasach Parnstwowych stan obecny i perspektywy” — mgr inz. Adam

Szemplinski,

JWieki rebnosci i wieloaspektowa ocena ich stosowania” — prof. dr hab. Ryszard Po-

znanski,

,Rozmiar pozyskania uzytkéw drzewnych w kraju a spoteczne funkcje lasu” — prof. dr

hab. Ryszard Mi$, dr inz. Pawet Strzelinski,

.Pozyskanie drewna w Polsce, ocena uwarunkowan” — prof. dr hab. Piotr Paschalis,

,Zapotrzebowanie przemystu drzewnego na surowiec w perspektywie najblizszych lat”

—doc. dr hab. Ewa Ratajczak, mgr inz. Aleksandra Szostak,
,Ocena mozliwosci pozyskania drewna w Lasach Panstwowych” — mgr inz. Marian
Czuba.

Ciekawy przebieg miata dyskusja koriczgca konferencje a takze poszczegdlne jej sesje.
Mozna z niej wnioskowag, ze chociaz lesisto$¢ Polski przekroczyta juz 28% i nadal wzra-
sta a gospodarka lesna prowadzona jest na wysokim poziomie, to wobec rosnacej ko-
niunktury na drewno, trudno bedzie w najblizszym czasie zaspokoié¢ popyt krajowym su-
rowcem.

MAH

VI Konferencja Naukowa: Drewno i materialy drewnopo-
chodne w konstrukcjach budowlanych

Konferencje zorganizowata Sekcja Konstrukcji Drewnianych Komitetu Inzynierii Lgdo-
wej i Wodnej PAN i Katedra Budownictwa Ogdlnego i Konstrukcji Drewnianych Politech-
niki Szczecinskiej przy wspoétudziale Katedry Konstrukcji Metalowych i Drewnianych Sto-
wackiego Uniwersytetu Technicznego w Bratystawie. Odbyta sie ona w Miedzyzdrojach w
dniach 27-29 maja br. i skupita naukowcéw zajmujacych sie konstrukcjami z drewna z
wielu krajéw Europy. Obrady otworzyt Przewodniczacy Komitetu Organizacyjnego prof. dr
hab. inz. Zbigniew Mielczarek. Podkreslit on w stowie wstepnym, ze przygotowane na
konferencje referaty przedstawiajg szereg waznych z punktu widzenia konstrukgcji bu-
dowlanych zagadnien. Wigza sie one z analizg teoretyczng réznych ztozonych konstruk-
cji, badaniami konstrukcji zespolonych z drewna, materiatow drewnopochodnych i stali,
wtasciwosciami i zastosowaniami drewna $redniowymiarowego, podwyzszeniem nosno-
8ci elementdw zginanych za pomocg zewnetrznych ciegien stalowych, ochrong konstruk-
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cji drewnianych przed ogniem i korozjg biologiczng, zastosowaniem kompozytéw z uwagi
na ich kompatybilnos¢ z drewnem.
Referaty podzielono tematycznie i prezentowano w V sesjach zatytutowanych naste-
pujgco:
| - Wiasciwosci i zastosowanie drewna
Il — Ztacza konstrukcji drewnianych i ochrona drewna
IIl - Konstrukcje zespolone
IV — Wzmocnienia konstrukcji drewnianych
V — Obiekty zabytkowe.
Organizatorzy konferenciji dotozyli wszelkich staran, aby prezentowane referaty i dysku-
sja przyczynily sige do dalszego rozwoju nowoczesnych konstrukcji drewnianych w Polsce.
MAH



Z PRZEMYStU PLYT DREWNOPOCHODNYCH

Jubileusz 45-lecia Zakladow Plyt PilSniowych
w Przemysiu

Jezeli poprosi¢ przypadkowego przechodnia z Przemysla o wskazanie firmy z regionu,
ktéra nie mysli o przetrwaniu na rynku, ale o rozwoju, byé moze taka osoba wymienitaby
ich kilka. Jezeli jednak doprecyzowa¢ pytanie i poprosi¢ o wybranie wérdd tych firm, tej o
najwiekszej tradycji, to jestem przekonany, ze odpowiedz bytaby tylko jedna — ,Ptyty”.

Istotnie, popularne ,Piyty” z Przemysla majg juz ponad 45 lat. Dzi§ Zakiady Piyt Pil-
$niowych S.A. z Przemysla, wcigz miode , wchodzg w XXI wiek z nowymi pomystami na
rozwdéj oraz z nowym, majacym sprostaé wyzwaniom Wspoinej Europy obliczem. Wyra-
zem tego jest przyjecie nowej nazwy ,Fibris” S.A., ktéra poprzez swoje pochodzenie na-
wigzuje do zZrodta kazdej ptyty — widkna, a dzwieczna , krétka nazwa fatwo wpada w
ucho. Co wazne, takze partnerzy handlowi z zagranicy nie majg trudnosci z jej wymowie-
niem.

Niewiele jest firm na Podkarpaciu szczycacych sie tak bogatg tradycja. Zakiady Ptyt Pil-
Sniowych zostaty powotane do zycia w 1957 r. zarzadzeniem Ministra Przemystu Drzew-
nego i Lesnictwa. Cho¢ poczatki nie byly tatwe, bo Zaktady byty budowane , od zera” to
juz w 1964 roku dokonano rozruchu dwéch lini produkcyjnych ptyt twardych. Do dzi$ byli
pracownicy wspominajg z tezkg w oku jak potamano pierwsza piyte, ktéra zjechata z linii
produkcyjnej, a kazdy z pracownikéw zabrat kawatek do siebie. Na szczescie.

Widac, ze byt to szczesliwy omen, bo pdzniej, duzym naktadem sit i pracy, Zaktady cia-
gle sie rozwijaty. W 1970 roku uruchomiono linie ptyt pilSniowych porowatych, a w 1976
roku oddziat ptyt lakierowanych.
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Jak préwie kazde polskie przedsigbiorstwo, tak i pracownicy Zaktadow Pyt Pil$niowych
S.A. mieli chwile zwatpienia i obawy o swojq przysziosé. Poczatek lat 90-tych wymusit na
Firmie konieczno$é przystosowania sie do nowej rzeczywistosci i do nowych zasad pro-
wadzenia dziatalno$ci gospodarczej. Jednak i z tej proby Zaktady wyszly obronna regka.
W 1994 roku Zaktady Ptyt PilSniowych w Przemy$lu zostaly przeksztatcone w jednooso-
bowg Spétke Skarbu Parstwa, pod nazwa Zaktady Piyt Pilsniowych S.A., nastgpnie we-
szly w skiad NF1 , Fortuna”. Wreszcie w 2003 roku 61,09 proc. akcji Zaktadu nabyt pan
Czestaw Golik, pozostajacy wiekszosciowym udziatlowcem po dzi$ dzien.

Majac na uwadze zmieniajgce si¢ warunki prowadzenia dziatalnosci gospodarczej w
ciggu tych 45 lat trzeba powiedzieé, ze Spétka wysitkiem wielu oséb wywalczyta i obecnie
utrzymuje wysokie miejsce wsrdd europejskich producentéw plyt pilsniowych. Godne po-
dziwu jest zaangazowanie pracownikow, ale takze wielopokoleniowos$¢. Normalnym jest
bowiem, ze w firmie o tak bogatej tradycji nastepuje wymiana pokolen. Ale szczegéinie
wzruszajace sg historie, gdy pracownik ktory pét zycia spedzit przy taSmie produkcyjnej
przyprowadza swojego miodego syna na staz, przekazujac mu niejako nie tylko swoje
doswiadczenie i wiedze techniczng, ale takze kawatek swej miodosci. Bo praca przy linii
produkeyjnej, czy przy suszarni to nie jest wcale lekki kawatek chleba. Cho¢ wielu jest
chetnych, to jednak nie wszyscy zostaja,.

Tym, czego na pewno zazdroszcza Zaktadom inne firmy jest stabilizacja i szczescie do
zarzadzajgcych . Na pewno przez ten 45 letni okres przyczynit sie do tego brak czestych
zmian na stanowisku prezesow. Przez te lata bylo ich tylko czterech, Michat Kryczko, Ma-
rian Domaradzki, Jan Ozimek a obecnie Dariusz Kabacinski. Kazda z oséb zajmujacych
si¢ ekonomig wie ile zalezy od dobrego i sprawnego zarzadzania. Na pewno Zaktady nie
bytyby w tym miejscu gdzie sg, gdyby nie osoby odpowiedzialne za kierownictwo.

Po 45 latach dziatalnosci, cho¢ juz w zupetnie innych warunkach, Zakiady potrafity od-
nalez¢ swoje miejsce. Sg znaczgcym eksporterem plyt pilSniowych, o ugruntowanej po-
zycji na rynku krajowym i zagranicznym, nie myslg tylko o utrzymaniu sie na rynku, ale
rowniez o rozwoju. W 1999 roku firma uzyskata certyfikat zarzgdzania jakoscig 1ISO 9002,
w 2003 - ISO 8001:2000, a w 2003 roku przyznano Spotce certyfikat FSC COC-1369.

Dzi$ w przeciwieristwie do wielu innych firm z regionu, Spétka nie boi sie wyzwan ply-
nacych z wolnej konkurencji i Wspéinego rynku. Przez 45 lat wypracowata sobie mocng
pozycje jako producent ptyt pilsniowych. Z petng odpowiedzialnoscia mozna stwierdzig,
ze Spotka nie tylko wystepuje na rynku, lecz takze ten rynek tworzy.

W uroczystej gali z okazji jubileuszu wzigli udziat przedstawiciele wtadz regionu, bizne-
su i polityki, kontrahenci a takze szczegodlnie zastuzeni dia ,Piyt” pracownicy. Byt czas na
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wyréznienia zastuzonych pracownikéw, podsumowania i przedstawienie wizji rozwoju fir-
my i cho¢ zdarzy¢ sie mogto, ze opinie nie zawsze byly jednakowe, to w jednym wszyscy
obecni byli zgodni. Kazdy z obecnych zyczyt, aby za kolejne 5 lat, przy okazji podsumo-
wania pot wieku dziatalnosci, pracownicy ,Fibrisu” mogli spojrze¢ na przeszto$¢ z podnie-
siong gtowa, mowiac, ze cho¢ od Zaktadbéw dostali duzo, to zostawili w ,Fibrisie” jeszcze
wiecej.

Piotr Tomaszek

Nowa linia do produkcji porowatych ptyty pilSniowych
w Czarnkowie

12 lutego 2004 roku w Czarnkowie oddany zostat do eksploatacji kolejny cigg produk-
cyjny piyt piléniowych porowatych. Uroczystego przeciecia wstegi dokonat Marszatek
Wojewddztwa Wielkopolskiego Stefan Mikotajczak oraz Udo Schramek wtasciciel firmy
STEICO AG giéwnego udziatowca Ekoptyty. W uroczystosci udziat wzieli przedstawiciele
wiadz Wojewddztwa Wielkopolskiego, Powiatu Czarnkowsko-Trzcianeckiego, Miasta
Czarnkow, przedstawiciele Dyrekcji Laséw Panstwowych, odbiorcy produktéw i dostawcy
surowcéw dla Ekoptyty.

Koszt inwestycji wyniést 20 min. zt. Nowa linia produkcyjna bedzie produkowata ptyty
piléniowe podpodiogowe. Wydajnos¢ ciggu wynosi 32.000 Mg/rok.

Uruchomienie trzeciego ciggu produkcyjnego ptyt porowatych spowodowato zwieksze-
nie zatrudnienia o 30 oséb.

Sz.R.

Ministerstwo Srodowiska wyjasnia

Problem pozwolen zintegrowanych dla zakiadéw piyt pilsniowych jak réwniez problem
spalania odpadéw drzewnych w kottach zainstalowanych w zakfadach produkeyjnych
wywotuje w dalszym ciggu wiele emocji i kontrowersji. Wiele niejasnosci rodzi sie rowniez
w podejmowanych decyzjach na szczeblu powiatu lub wojewoddztwa przez inspektoréw
ochrony $rodowiska. Te sporne sprawy postanowit wyjasni¢ z Ministerstwem Ochrony
Srodowiska pan Adam Poptawski ze Starogardu Gdariskiego, ktory jest zarazem Bieglym
z listy Wojewody Pomorskiego ds. ocen oddziatywan na srodowisko. Na sporne problemy
w wyzej wymienionych sprawach Ministerstwo Srodowiska udzielito wyjasnieri ktore w
ogdlnym skrécie mozna przedstawié nastepujaco:

zestawienie instalacji wymagajgcych pozwolenia zintegrowanego zawiera za-
tacznik do Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002r. w sprawie
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instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenia elementdéw przyrod-
niczych albo $rodowiska jako catosci (Dz.U. Nr 122, poz. 1055).

W zatgczniku tym nie wystepuje przemyst plyt drewnopochodnych, jednak istniejg w
nim pewne zapisy ktére mogg by¢ réznie interpretowane, a mianowicie zapis w punkcie 6

a) do produkcji masy widknistej z drewna lub innych materiatéw widknistych,

b) do produkgji papieru lub tektury o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton na dobe.

W przypadku zapisu w punkcie 8, otrzymano odpowiedz nastepujaca;

,Produkcje ptyt pilsniowych nalezy kwalifikowa¢ zgodnie z §3 ust5 Rozporza-
dzenia Rady Ministrow z dnia 24 wrzesiert 2002 (Dz.U. nr 179 poz.1490) {j. ra-
port moze by¢é wymagany. W pozostatych przypadkach instalacje do wytwa-
rzania masy z drewna w ktérych zachodza procesy, polegajace na rozerwaniu
struktury surowca witdknistego — drewna lub innych materiatéw pochodzenia ro-
$linnego — w celu uwolnienia widkien celulozowych nalezy kwalifikowa¢ zgod-
nie z §2 ust. 1 pkt5 w/w rozporzgdzenia do grupy przedsiewzie¢ mogacych
znaczgco oddziatywac na srodowisko dla ktérych wymagane jest sporzgdzenie
raportu o oddziatywaniu przedsiewziecia na srodowisko”.

W otrzymanych wyjasnieniach nadal nie ma jasnej i przejrzystej odpowiedzi na ten pro-
blem, nalezy jednak sadzi¢ ze kwalifikacja zgodnie z §2 ust. 1 pkt.5 tyczy sie instalacji
masy widknistej dla przemystu papierniczego (mas celulozowych) i pozwolenie zintegro-
wane w przypadku instalacji masy widknistej do produkcji ptyt pilSniowych réwniez nie
jest wymagane.

W przypadku pytania — ,jak nalezy zakwalifikowac kociot (wytwornice ciepta technolo-
gicznego) zainstalowany w zaktadzie produkcyjnym ptyt pilSniowych i wiérowych opalany
odpadami drewna i ptyt wirowych?” uzyskano nastepujgce wyjasnienie:

,Kociot wytwarzajacy ciepto technologiczne, przeznaczony do opalania drew-
nem z dodatkiem odpaddw ptyt wiérowych nie stanowi z definicji spalarni odpa-
doéw, gdyz proces spalania ma na celu uzyskanie energii i jej wykorzystanie.
Ustawa o odpadach dopuszcza termiczne przeksztatcanie odpadéw innych niz
niebezpieczne (art. 44 ust. 4) w innych instalacjach i urzgdzeniach okreslanych
w rozporzgdzeniu Ministra Gospodarki z dnia 29 stycznia 2002 ( Dz.U. 02.18.
176), w sprawie rodzajéw odpaddw innych niz niebezpieczne oraz rodzaj insta-
lacji i urzadzen, w ktérych dopuszcza sie ich termiczne przeksztaicenie. Nalezg,
do nich kotty energetyczne i przemystowe (wymienione w zatgczniku nr 2 w pkt.

4 do powyzszego rozporzgdzenia). Do odpadéw innych niz niebezpieczne nale-
z3 zgodnie z rozporzadzeniem z dnia 27 wrzesnia 2001 r. w sprawie katalogu
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odpadéw (Dz.U. Nr 112 poz.1208); trociny, wiéry, $cinki, drewno, ptyta widérowa
i fornir nie zawierajgce substancji niebezpiecznych wymienionych w rozporza-
dzeniu Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. (Dz.U. 02. 129.1110).”
Cato$¢ korespondencji zostata opublikowana w opracowaniu seminaryjnym pt. "Ochro-
na Srodowiska i ochrona pracy na tle przepiséw Unii Europejskiej”.
Seminarium to odbyto sie w dniach 15-16 kwietnia 2004 roku w Os$rodku ,Dobry Brat” w

Osieku koto Starodardu Gdanskiego.
L.D.

Holz-Zentralblatt o polskim przemysie drzewnym
w przededniu wejscia Polski do Unii Europejskiej

W numerze 29 Holz-Zentralblatt z dnia 13 kwietnia br. ukazatly sie dwa duze artykuty
omawiajace polski przemyst drzewny i ptytowy.

Catg prawie strone 372 zajmuje wywiad doc. dr hab. Ewy Ratajczak, wicedyrektora ITD
w Poznaniu udzielony Januszowi Bekasowi, naczelnemu redaktorowi Gazety Drzewnej,
ktéra jak wiadomo, jest polskg odmiang Holz-Zentralblatt'u.

Doc. dr hab. E. Ratajczak scharakteryzowata wszechstronnie obecny stan polskiego
przemystu drzewnego i wyzwania, jakie stang przed nim po wejéciu naszego kraju do Unii
Europejskiej.

Drugi, obszerny artykut, ktérego autorem jest Janusz Bekas, omawia przemyst ptytowy
w Polsce. W zasadniczej czesci jest on poswigcony rozwojowi produkcji i technologii w
zaktadach bedgcych wiasnoscig kapitatu zagranicznego. Niestety, jesli chodzi o polskie
fabryki ptyt pilSniowych, to nie ma o nich zadnej wzmianki z wyjatkiem uwag na temat
bankruta, czyli ZPP w Czarnej Wodzie i podjecia tam produkcji przez Ekoptyte Czarnkow,
bedaca czescig niemieckiej Spétki Akcyjnej Steico.

Réwniez w czegsci dotyczacej przemystu sklejkowego brak jest stwierdzenia, ze pozo-
staje on catkowicie w rekach polskich i ze mimo braku wzrostu produkcji, co, podobnie jak
w wielu krajach europejskich, jest spowodowane gtéwnie brakami odpowiedniego surow-
ca, intensywnie inwestuje w nowoczesne urzadzenia i technologie.

W.0.
Wg.: ,EU-Beitritt bringt groBe Herausforderungen. Holz-Zentralblatt-Interview mit Dr. habil. Ewa
Ratajczak, Vizedirektorin des Instituts flir Holztechnologie in Poznan”.

Holz-Zentralblatt 2004, nr 29, str. 372.

Janusz Bekas: ,Holzwerkstoffindustrie in Polen expandiert. Das Engagement ausléndischer
Investoren fiihrte zu einer starken Ausweitung des Angebots”. j.w. str. 377.



i o
Wzrasta spozycie sklejki w Europie

Wedtug Nicola Reni, prezydenta FEIC wyprodukowano w Europie w 2002r. ok. 5,9 min
m? sklejki. Zuzycie tego materiatu wyniosto 5,8 min m® i byto 0 1% wieksze niz w 2001r.

Najwiekszymi konsumentami sklejki sa:

— Wielka Brytania (1,3 min m®),
~Niemcy (788 000 m®),
—Wiochy (762 000 m®),

— Francja (584 000 m®),

- Holandia (389 000 m®).

Wedtug danych FEIC import sklejki dla Europy wynidst w 2002r. 5,0 min m?®, a eksport —
2,8 min m®. W federacji FEIC zrzeszonych jest 17 krajéw i 70 przedsigbiorstw europej-
skich.

Najwiekszym producentem sklejki w Europie jest Finlandia, w ktérej wytworzono w
2002r. 1,2 min m® tego materiatu, czyli o 8% wigcej niz w roku poprzednim. Kolejnymi du-
zymi producentami sa; Wiochy (431 000 m®), Francja (425 000 m?), Hiszpania (390 000
m?) i Lotwa (172 000 m?).

Rosyjskie fabryki zrzeszone w FEIC wyprodukowaty w 2002r. okoto 400 000 m® sklejki.

Jezeli chodzi o udziat poszczegdlnych gatunkéw drewna, to najwiecej przerabia sie
drewna iglastego (34%), nastepnie brzozy (30%), topoli (28%), gatunkéw tropikalnych
(7%) i buka (1%).

Swiatowa produkcja sklejki wyniosta w 2002r. 56,8 min m>. Najwiekszymi producentami
sa kraje azjatyckie (26,6 min m®) oraz kraje Ameryki Pétnocnej i Srodkowej (23,1 min m®).

W.O.
Wag: Furnier-Magazin 2003, str. 12

Burzliwy rozwdj produkcji granulatu drzewnego (peletow)
w Europie

Popierana i dotowana przez rzgdy wielu krajéw akcja coraz szerszego stosowania bio-
paliw, w tym drewna jako surowcow energetycznych moze sie sta¢ powaznym zagroze-
niem dla rozwoju przemystu plyt drewnopochodnych (patrz artykut L. Daneckiego w ni-
niejszym numerze Biuletynu Informacyjnego). W zwigzku z tym wydaje sie, ze zamiesz-
czona nizej informacja na temat produkcji granulatu drzewnego w Europie powinna zain-
teresowac naszych czytelnikéw.

W dniach 3 do 5 marca br. odbyla sie w Wels (gérna Austria) europejska konferencja

na temat peletdéw, z udziatem uczestnikéw z 62 panstw. Gtéwnymi tematami konferencji
byty nowe rozwigzania techniczne w urzadzeniach do spalania peletéw, informacje doty-
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czace polepszania wlasnosci peletéw przez pokrywanie ich olejami roslinnymi i informa-
cje dotyczgce rynkéw zbytu.

Co sie tyczy wielkosci produkcji, to poinformowano, ze w Niemczech w 2004r. wytwo-
rzonych zostanie 200.000 ton tego granulatu drzewnego. W Anglii 4,5 min domostw nie
ma podtaczen do sieci gazowej, co stwarza duze szanse zaréwno dla producentéw ko-
ttow, jak i peletow. Istniejg duze mozliwosci importu tego materiatu z Rosji i korzystnego
ich transportu statkami z Sankt Petersburga do Rotterdamu. We Wioszech wystepuja co-
raz wigksze trudnosci w pozyskiwaniu surowca do brykietowania. W Finlandii produkcja
granulatu drzewnego istnieje juz od 1995r. i 80% jej jest eksportowane. Krajowe zuzycie
wynosi 25 tys. ton rocznie. Oczekuje sie duzego wzrostu i eksportu produkcji. W Szwaj-
carii wytwarzanie peletéw rozpoczeto sie w 1998r. Obecna produkcja wynosi 108 tys. ton
rocznie. W Japonii dziata obecnie 30 wytwdrni granulatu. W Australii spalanie peletow nie
jest rozpowszechnione ze wzgledu na stosunkowo wysokie ceny odpowiednich kottow.

Jednoczesnie z konferencjg odbyly sie w Wels targi dotyczace oszczednosci energii, na
ktorych mozna sie byto zapoznaé z najnowszymi technologiami spalania.

Najblizsze tego typu konferencje odbeda sie w Paryzu, Rzymie i Géteborgu.

Jednocze$nie na tej samej stronie gazety zamieszczona zostata informacja o pieciu
konferencjach n/t energii ze zrédet odnawialnych, jakie tylko miedzy 19 i 29 kwietnia byty
zaplanowane w Europie. Nalezy zaznaczy¢, ze jedna z nich odbyta sie 26 i 27 kwietnia w
Gdarnsku.

W.0O.
Wag.: ,Pelletsproduktion in Europa steigt rasant”. Holz-Zentralblatt 2004, nr 27, str. 354.

Nowe rodzaje tworzyw produkowane w zaktadach grupy
przemystowej ,,Kosche”

Powstata w 1968 r fabryka listew profiiowych ,Kosche Profilummantelung GmbH" w
miejscowosci Much koto Kolonii rozwijata sie w nastepnych latach dynamicznie. Szcze-
géinie intensywny rozwoj nastapit w latach 80-tych i 90-tych, w wyniku ktérego powstata
grupa przemystowa ,Kosche” (nazwa pochodzi od nazwiska witasciciela — Gerharda Ko-
sche), skupiajgca dzisiaj wiele zaktadéw zlokalizowanych nie tylko na terenie Niemiec,
lecz takze w Szwajcarii i w Austrii. Profil produkcji obejmuje szeroki wachlarz elementéw
wyposazenia wnetrz. W 1998r do grupy dotaczyly zaktady tworzyw drzewnych w Mittena-
ar-Bicken, w ktérych narodzity sie nowe tworzywa: ,,MSB”, ,,Kovalex” i ,,Parkett Massiv
Stab”.



I

,MSB?” jest skrotem od Micro Strand Board. Jest to ptyta jednowarstwowa z dtugich,
pasemkowatych wioréw, obustronnie szlifowana. Jej cechg charakterystyczng jest to, ze
stosowany $rodek wigzacy zawiera 20% zywicy fenolowej, co powoduje, ze ptyta nadaje
sie szczegodlnie do zastosowart w pomieszczeniach wilgotnych. Plyta znana jest od paz-
dziernika 2003r. Jej wiasciwosci fizyczne sg nawet czeSciowo lepsze od wiasciwosci, ja-
kie wymagane sg przez norme dla ptyt OSB3. O duzych mozliwosciach zbytu tej ptyty na
rynku moze $wiadczy¢ na przyktad fakt prowadzenia rozméw na temat udzielenia licencji
dwom renomowanym producentom ptyt drewnopochodnych.

Drugim nowym tworzywem jest ,,Kovalex”. Jest to tworzywo sktadajgce sie ze specjal-
nie wysuszonych, sortowanych wiokien drzewnych i w 30% z termoplastycznego polipro-
pylenu. Obydwa sktadniki po wymieszaniu sg podgrzewane do ciastowatej konsystencji i
nastepnie wyttaczane przez dysze, nadajaca tworzywu pozgdany ksztatt. Produkt ma te
zalete, ze po zakonczeniu cyklu uzytkowania moze by¢ ponownie poddany takiej samej
obrobce celem wyprodukowania nowego wyrobu.

Typowymi wyrobami sg tu np. parapety okienne, albo elementy z pustymi wewnetrzny-
mi, czworosciennymi kanatami. Je$li chodzi o stabilnos¢ wymiarowa i odporno$¢ na
zmienne warunki atmosferyczne, to nowe tworzywo jest poréwnywalne z tropikalnymi
gatunkami twardego drewna. Z tego powodu jest ono predestynowane do zastosowan
$cian budynkéw, czy do budowy taraséw. Tworzywu mozna nadac¢ wiasnosci antyposli-
zgowe przez szczotkowanie gorgcej jeszcze powierzchni, bezposrednio za wyttaczarka.
Powstajgce w czasie wyttaczania wewnetrzne kanaty mogg by¢ wykorzystane do
umieszczania w nich wszelkiego rodzaju przewodéw. Przez zabarwienie polipropylenu
otrzyma¢ mozna wyroby w réznych odcieniach. Jeszcze jedng zaletg tworzywa jest do-
wolna w zasadzie dtugos¢ wyttaczanych elementéw, ograniczona tylko dtugoscig hali
produkeyjnej i mozliwosciami transportu. W planach fabryki jest jeszcze produkcja na ba-
zie ,Kovalexu” ram okiennych i skrzydet drzwiowych.

Trzecim nowym tworzywem jest ,,Masywna Plytka Parkietowa” (Parkett Massiv Stab)
o wymiarach 490 x 70 x 9 mm, zaopatrzona w zatrzaskujace si¢ samoczynnie potgczenie
na wpust i wypust. Kazdy uzytkownik moze je tatwo utozy¢ bez uzycia kleju, w postaci
podtogi ptywajgcej. Zaleca si¢ jednakze stosowanie specjalnej maty o grubosci 3 mm
(,Klebetec"), ktéra oprécz wiasnosci klejgcych odgrywa jeszcze istotng role ttumiacg od-
gtos krokéw. Powierzchnia ptytki pokryta jest specjalnym lakierem (Korund-UV-Lack), tak
ze podfoga po potozeniu nadaje sie do natychmiastowego uzytkowania.

W.0.
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Wag.: Holz-Zentralblatt 2004, nr 32, str. 409, 410.

Plyty stolarskie, cienkie ptyty wiérowe i ptyty komoérkowe
w Niemczech

Firma Wilhelm Mende GmbH&Co. w Gittelde jest jedng z trzech pozostatych jeszcze
wytworni plyt stolarskich w Niemczech. Zuzycie tych ptyt od szeregu juz lat zmniejsza sie
i w ostatnich latach spadtio o jedng czwartg. Tym niemniej firma Mende zainwestowata w
2002r. w nowe urzadzenia do automatycznego przyrzynania $rodkéw ptyt stolarskich.
Chodzito tu o obnizenie kosztéw robocizny, ktére przy tej produkcji ze wzgledu na duzy
udziat pracy recznej, sg dosy¢ wysokie.

Szczegolnie stabo sprzedajg sie na rynku tzw. ptyty standardowe i dlatego firma od lat
proponuje klientom indywidualne rozwigzania. Poza tym oferuje si¢ nowe produkty nakie-
rowane przede wszystkim na odbiorcéw przemystowych. Na szczegdlng uwage zastugujg
tu plyty stolarskie sktadajgce sie z dwdch srodkéw i trzech warstw zewnetrznych (jedna z
tych warstw znajduje sie w srodku), a takze piyty pokryte fornirem skrawanym. W konku-
rencji z dostawcami z Europy Wschodniej producenci niemieccy oferujg szerszy asorty-
ment wyrobéw, zdolno$¢ szybkiego reagowania na zyczenie klientéw, lepiej postawiong
logistyka i lepszym serwisem.

Drugim produktem wytwarzanym przez firme Mende metoda ciggtg (prasa kalandrowa)
sg cienkie ptyty widrowe.

Kierowane sg one do wytwoércéw drzwi oraz do przemystu meblarskiego. Duzy rynek
istnieje tez w krajach Beneluksu, gdzie stosowane sg one na elementy dachowe. W
przemysle meblarskim z powodzeniem zastepujg one cienkie ptyty MDF. Dzieki bezpo-
$redniemu pokrywaniu ich papierami dekoracyjnymi sg one tansze od ptyt MDF i majg w
odréznieniu od plyt lakierowanych bardzo gtadka i spokojng powierzchnie. Zaletg ich jest
tez, ze korpus mebla i sciana tylna mogag mieé ten sam rodzaj wykonczenia.

Duzym odbiorcg cienkich ptyt wiérowych na tylne $ciany mebli jest firma lkea.

Mende oferuje tez bardzo dobry serwis, ktéry czesto jest wiecej wart niz tania piyta
twarda z Europy Wschodniej.

Firma Mende dostarcza tez cienkie ptyty widrowe dla wytwércow ptyt komérkowych. W
tym wypadku ptyta wiérowa w poréwnaniu do cienkiej ptyty MDF powoduje zmniejszenie
ciezaru wyrobu koricowego.

Trzecim waznym zakresem dziatalnosci firmy prowadzonym w szerokim zakresie i
asortymencie jest wykanczanie powierzchni zaréwno cienkich piyt wiérowych, jak i ptyt
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stolarskich. Podstawowsg dewizg firmy jest nastawienie sie na wykonywanie specjalnych,
indywidualnych zaméwien.

Jesli chodzi o ptyty komérkowe, to znany wytwérca maszyn do obrdbki drewna, firma
Homag skonstruowata na zamoéwienie firmy Jahnke z Trittau (meble biurowe i kompute-
rowe) pilotowg linie do produkgji ptyt komérkowych, stosujgcg na oktadziny zewnetrzne
ptyty MDF (moga tez by¢ uzywane cienkie ptyty wiérowe), a na srodki ptyte wiérowg lub
wkiad papierowy typu plaster miodu. Linia jest w wysokim stopniu zautomatyzowana. Za-
stosowano tu klej poliuretanowy (PU PUR-Kleber), co pozwolito na rezygnacje z pras
taktowych i przejscie na prasowanie migdzy walcami dociskowymi. W dotychczasowych
technologiach uzywano, jak wiadomo, kleju mocznikowego lub poliwinylowego (PVAC),
ktére zawieraty wode, co z kolei prowadzito do odksztatcer powstajgcych w wyniku pecz-
nienia i wymuszato operacje kalibrowania przed ostatecznym wykoriczeniem powierzchni.

Przy klejach poliuretanowych, bezwodnych, tego problemu nie ma. Poza tym w linii fir-
my Homag kleju o czasie otwartym 2 do 3 min nie nanosi sie na oktadziny zewnetrzne,
lecz na waskie krawedzie wktadu sSrodkowego.

W.0.
Wag.: Holz-Zentralblatt 2004, nr 9, str. 133, 135.

Nowy sposoéb przygotowania stomy do zaklejania

Wiadomo, ze todyga stomy zbozowej zbudowana jest w ten sposob, ze jej zewnetrzna
warstwa skfada sie z komérek o matym przekroju i duzej twardosci, ktére tworzg gtadkg
powierzchnie pokrytg warstwg woskowa. Z tego wzgledu zaklejanie czastek stomowych
klejem mocznikowo-formaldehydowym nie daje pozytywnych wynikéw i aby otrzymac
nalezytg wytrzymatos¢ ptyt trzeba stosowac klej izocyjanianowy.

Sklejalnosc¢ czgstek stomowych mozna polepszy¢ poddajac je np. procesom mielenia w
rafinatorze, w wyniku ktérego uzyskuje sie lepszg dostepnos¢ kieju do odkrytych w ten
sposob warstw wewnetrznych.

Autorzy referowanej tu pracy proponujg zastosowanie do tego celu dwuslimakowego
ekstrudera, w ktérym przy temperaturze 55°C w obecnos$ci wody nastepuje w duzym
stopniu oddzielenie woskowej warstwy zewnetrznej, odkrycie wewnetrznych warstw tody-
gi i tym samym istotne polepszenie sklejalnosci.

Technologia rozdrabniania przez wyttaczanie otwiera szereg interesujgcych mozliwosci:

1. Do wyttaczarki moze byé dozowany $rodek wigzacy i w ten sposdb spetnia¢ ona

moze jednoczesnie role zaklejarki.
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2. Technologia ekstruzji dzieki istnieniu warunkéw sprzyjajgcych obrébce termohydro-
litycznej pozwala na daleko idace rozwitdknienie poddawanych recyklingowi zuzy-
tych plyt wiérowych i wykorzystanie otrzymanej w ten sposdb masy do wytwarzania

ptyt pilsniowych. Te ostatnie tez moga tu by¢ rozwidkniane.

3. Mozliwe jest jednoczesne poddawanie obrébce w ekstruderze stomy i zuzytych piyt

widrowych, czyli potaczenie wykorzystania tego surowca roslinnego z recyklingiem.

4. Technologia ekstruzji pozwala tez na jednoczesny przeréb zuzytych ptyt widrowych

lub stomy z odpadowymi termoplastycznymi tworzywami sztucznymi i na otrzymy-
wanie w ten spos6éb kompozytéw nowego rodzaju.

5. Technologia ekstruzji moze zostaé zmodyfikowana w kierunku otrzymywania od ra-

zu gotowych ksztattek.

Mimo wymienionych wyzej zalet, technologia wyttaczania ma réwniez i wady, do kto-
rych naleza: mata wydajnos$¢ w poréwnaniu do urzadzen rozwtdkniajacych, jak defibrato-
ry i rafinatory i do$¢ wysokie poréwnywalne koszty energii. Tym nie mniej wydaje sie, ze
dla niektorych zastosowan jest ona bardzo obiecujaca.

W.O.
Wag.: E. Roffael, T. Schneider, C. Behn: ,Strohfasern besser verleimen. Extrudertechno-
logie ftir manche Verwendungsbereiche interessant”, Holz-Zentralblatt 2004, nr 22, str.
266, 268.

Formaldehyd nadal grozny?

Badania przeprowadzone w USA wykazaly, ze formaldehyd zwieksza prawdopodo-
bieristwo zachorowania na biataczke u 0séb narazonych na jego bezposrednie dziatanie.

Narodowy Instytut Raka przeanalizowat karty chorobowe 25619 pracownikéw zatrud-
nionych w réznych gateziach przemystu w 10 fabrykach, ktérzy rozpoczynali prace z for-
maldehydem przed 1966r.

Analiza wykazata, ze u 0séb narazonych na duze stezenia formaldehydu prawdopodo-
bieristwo pojawienia sie leukemii byto 3,5 raza wigksze niz u oséb pracujgcych przy naj-
nizszych stezeniach. Ogétem wsrdd tych pierwszych zanotowano 69 zgonéw na te cho-
robe.

Chociaz liczba zgondw jest niewielka, to zdaniem Instytutu, zwigzek pomiedzy formal-
dehydem a biataczkg jest wyrazny.

W.O.
Wg: Wood Based Panels Intern. 2003, nr 6, str. 3.
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Dlaczego linie technologiczne ptyt drewnopochodnych sa
takie waskie?

Najdiuzsza prasa jednopétkowa Siempelkampa pracujgca w firmie Egger UK Ltd ma 52
m. Najdtuzsza prasa typu ciggtego réwniez Siempelkampa, Conti Roll ma 60,3 m. i skon-
struowana zostata dla firmy JM Huber Corp. Jednakze szerokos¢ tak jednej, jak i drugiej
wynosi tylko ok. 2,5 m.

Jak wynika z wykazu linii ptyt wiérowych, zamieszczonego w pazdziernikowym i gru-
dniowym numerze czasopisma Wood Based Panels Intern. typowa szerokos¢ linii pro-
dukcyjnych zawiera sie miedzy 1,8 m. i 2,5 m. najwieksza wykazana szerokos¢ to 3,15 m.

Z punktu widzenia procesu formowania kobierca najsensowniejsze bytoby otrzymywa-
nie ptyt szerokich, poniewaz krawedzie nigdy nie sg takie same, jak ich srodek. Dlaczego
wiec sg one tak waskie skoro moga by¢ tak diugie?

Gtdéwng przyczyna jest konieczno$¢ zapewnienia stosunkowo fatwego odprowadzenia
pary wodnej powstajacej podczas gorgcego prasowania. Jesli para ta bytaby zamknieta,
cisnienie jej mogtoby przewyzszyc¢ site wigzan klejowych, taczacych wiéry. W takim przy-
padku, przy otwarciu prasy nastgpitoby rozerwanie ptyty od wewnatrz, czyli utworzenie
pecherzy.

Maksymalne cisnienie pary generowane w ptycie wzrasta wraz z temperaturg prasowa-
nia, zawartoscig wilgoci w kobiercu, stopniem sprasowania i odlegtoscig od miejsca ujscia
pary na zewnatrz. Ta ostatnia wynika z odlegtosci od srodka kobierca do jednej z krawe-
dzi bocznych. Przy szerokosci 2,5 m. wynosi ona 1,25 m. niezaleznie od diugosci piyty.
Zaleznos¢ cisnienia pary od diugosci drogi, jakg ma ona przej$¢ w plycie nie ma charak-
teru liniowego. Cisnienie to wzrasta wyktadniczo. Dlatego tez nawet niewielkie zmiany
szerokosci kobierca mogg mie¢ wyrazny wplyw na ci$nienie pary.

Problem ten, istotny dla procesu produkcyjnego moze tez by¢é wazny dla badan labo-
ratoryjnych. Powierzchnia prasowania w prasach laboratoryjnych jest czesto mniejsza od
1 m? i zaleznosci miedzy ciénieniem pary a pozostatymi, wymienionymi wyzej parame-
trami sg tu zupetnie inne niz w prasach przemystowych. Tak wigc czasami to, co daje do-
bre wyniki w warunkach laboratoryjnych nie sprawdza sie w praktyce.

W.O.
Wag.: M. Irle: ,Words and Acronyms”. Wood Based Panels Intern. 2004, nr 2, str. 56.
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Pozar w fabryce ptyt MDF firmy Glunz w Meppen (Niemcy)

Do wybuchu pozaru doszioc w sobote 24 kwietnia br., w wyniku defektu technicznego
powstatego na koricu urzadzen wyciggowych w drugiej linii produkcyjnej. Z rozzarzonego
przewodu rurowego, znajdujgcego sie na dachu budynku ogien rozprzestrzenit si¢ na
konstrukcje dachowa i na zasobnik zrebkéw. W gaszeniu pozaru wzigto udziat 150 stra-
zakow z Meppen i z okolicznych miejscowosci.

Na szczescie urzadzenia produkcyjne ucierpiaty w niewielkim stopniu, tak ze juz w nie-
dziele wieczorem produkcja mogta zosta¢ wznowiona.

W.0.
Wg.: Holz-Zentralblatt 2004, nr 34, str. 430.

Jeszcze jedna fabryka ptyt wiérowych powstaje w Rosji

Fabryka ptyt widrowych w Shildon, w Wielkiej Brytanii, nalezaca do firmy Masistar Ltd i
nabyta w 2003r. przez firme Egger Ltd (rowniez WIk. Bryt.) jest obecnie transportowana
do miejscowosci Szuja, potozonej w odlegtosci ok. 160 km na pétnocny wschod od Mo-
skwy. W skiad fabryki wchodzg dwie linie technologiczne, oddziat przygotowania wiordw,
suszarki i szlifierki. Fabryka, budowana na 110 ha rozpocznie produkcje w koncu 2005r.,
lub na poczatku 2006r. Zdolnoéé produkcyjna plyt surowych wyniesie 250 tys. m*/rok. W
pozniejszym terminie zainstalowana bedzie linia laminowania. Cata produkcja ma by¢
przeznaczona na rynek rosyjski.

W.O.
Wg.: Wood Based Panels Intern. 2003, nr 6, str. 3.

Schenkmann-Piel dostarcza do Rosji najwiekszg na swie-
cie suszarke do widkien

Schenkmann-Piel-Engineering zawart z firmg Kronotec AG umowe na dostawe suszarki
do widkien o przepustowosci rownej 50.000 kg widkien na godzine. Suszarka przezna-
czona jest do fabryki ptyt MDF Kronostar w miejscowosci Szarja.

Srednica rury suszarki wynosi 3400 mm. Wentylator ma wydajnos¢ 1400000 m*/h i jest
zaopatrzony w silnik o mocy 2,6 MW. Oddzielenie widkien od powietrza nastepuje w 4
cyklonach, z ktérych kazdy ma srednice 6300 mm i zamkniety jest od dotu wydzielaczem
celkowym. Dla ogrzewania suszarki przewidziane sg 3 rézne media: 1) mazut, pyt i w
pozniejszym terminie ewentualnie gaz, 2) gaz odprowadzany z dwéch kottéw opalanych
paliwem statym, 3) gaz odprowadzany z turbin gazowych (w terminie pdzniejszym).
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Z cyklonow suche i zaklejone widkna trafiajg do czterech ogrzewanych sortownikow, w
ktérych oddzielane sg czgstki grube, skiejone flokuty widkien itp. Piaty sortownik stuzy do
dodatkowego sortowania odsortu, skad materiat zawracany jest do widkien wilgotnych.

Cate urzadzenie miato by¢ oddane do uzytku w kwietniu br.

W.0.
Wg.: Holz-Zentralblatt 2004, nr 23, str. 279.

»,inwazja” firmy Andritz na Chiny

Podczas targéw drzewnych w Pekinie (Wood Mac Fair China) podpisano uroczyscie na
poczatku marca br. umowe na dostawe we wrzesniu 2004r. defiratora firmy Audritz do
nowego zaktadu ptyt MDF w miejscowosci Qihe w prowincji Shandong. Ze strony chin-
skiej umowe podpisat przedstawiciel grupy Shandong Chenming, wiodgcego producenta
celulozy, papieru i ptyt pilsniowych. W ten spos6b grupa ta stata sie posiadaczem trze-
ciego defibratora firmy Audritz przeznaczonego do produkcji masy na ptyty MDF.

Dostarczony defibrator bedzie juz siedemdziesiatym z kolei urzgdzeniem przeznaczo-
nym dla linii MDF jakie firma Audritz dostarczyta do Chin. Stajgc sie w ten sposéb wioda-

cym w skali $wiatowej producentem tych urzadzen.

W.0.
Wg.: Holz-Zentralblatt 2004, nr 32, str. 404.

Lozyska slizgowe z drewna

Drewno nasycone odpowiednim smarem, olejem minerainym i uksztattowane tak aby,
wiokna skierowane byly prostopadle do powierzchni tarcia lepiej zdaje egzamin w tozy-
skach $lizgowych niz np. braz, czy zeliwo. tozyska takie nadaja sig¢ szczegdlnie do pracy
w trudnych warunkach, jak na przyktad w maszynach rolniczych pracujacych przy duzym
zapyleniu i czgsto zapiaszczeniu, przy pracy w wodzie morskiej, stodkiej itp. Niestety to-
zyska te nie sg odporne na duze obcigzenia i zbyt wysokie obroty, przy ktérych, szcze-
godlnie przy braku wiasciwego smarowania moze doj$¢ do nadmiernego podwyzszenia
temperatury. Powyzej 140°C zaczyna sie termiczna destrukcja drewna i tozysko nie na-
daje sie do uzytku.

Jednym ze sposobéw odprowadzenia powstajgcego w wyniku tarcia ciepta i tym sa-
mym przediuzenia zywotnosci fozyska jest umieszczenie w drewnie elementéw metalo-
wych w postaci teownikéw, klamer, czy kulek wykonanych np. z brazu (patrz rys.1). ele-
menty te odprowadzajg réwniez gromadzace sie w tozysku tadunki elektrycznosci sta-
tycznej.
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Doswiadczenia przeprowadzone przez autoréw referowanego tu artykutu wykazaty, ze
temperatura wkifadki tozyska wykonanej z réznych gatunkéw drewna (topola, sosna,
brzoza, dgb) w niewielkim stopniu zalezy od gestosci drewna, natomiast ulega znaczne-
mu obnizeniu przy zastosowaniu elementéw metalowych. Na przyktad dla drewna topoli
spada z ok. 136°C do ok. 104°C. Podobne zjawisko wystepowato i w pozostatych przy-
padkach, co pozwolito autorom na wyciggniecie wniosku, ze metalowe elementy pozwa-
lajg na obnizenie temperatury o ok. 20%.

lll

uﬂ

Rys. 1. Warianty wktadéw do fozysk $lizgowych z elementami metalowymi

a - teowniki, b — klamry, ¢ - kulki
1 - prasowany materiat drzewny, 2 — elementy metalowe, 3 — korpus tozyska

W.O.

Wg..E.A. E.A. Pamfitov, A.P. Simin, E.W. Szewielewa: ,Issledowanije drieviesno-

metalliczeskich kompozicionnych materiatow na osnowie modificironnoj driewiesiny” Die-
riewoobrabatywajuszczaja Promyszlennost 2004, nr 1, str 12-15

Od redakcji:

PowyzZsze informacje redakcja zdecydowata sig zamiesci¢ z tego wzgledu, iz jaki$ czas
temu produkcja wkfadek do samosmarownych fozysk $lizgowych byta realizowana w
Biafostockiej Fabryce Sklejek. Jezeli wkiadki te sg wytwarzane obecnie w jakimkolwiek
innym miejscu bedziemy wdzieczni za informacje na ten temat.
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Wiadomosci z internetu — http://drewno.pl

1. Szwajcarska Grupa Krono planuje budowe nowego zaktadu w Stubicach na terenie
Specjalnej Strefy Ekonomicznej. Projekt realizowa¢ ma nalezgca do Grupy spétka Kro-
nopol Sp. z 0.0. w Zarach. Planowana inwestycja polega¢ ma na budowie zintegrowane-
go zaktadu ptyt drewnopochodnych i poditég laminowanych. Planowany koszt inwestycji
to ok. 120-130 min euro. Przy pozytywnym rozwigzaniu wszystkich problemoéw zwigza-
nych z inwestycjg rozpoczecie produkcji w nowym zaktadzie nastapi w 2005r.

Data: 2004.05.12 18:23

2. Paged Sklejka w 2003r. osiggneta pozycje lidera w branzy sklejkowej pod wzgledem
osigganych przychodéw ze sprzedazy oraz produkcji sklejki. Przychody ze sprzedazy
wyniosty 86,972 min zt, zysk operacyjny 3,736 min zt, a zysk netto 690 tys. zt. Spétka po-
siada obecnie dwa zaktady produkcyjne: w Moragu, o zdolnosci produkcyjnej ksztattuja-
cej sie na poziomie 33-35 tys. m3 sklejki rocznie oraz w Etku i Bartoszycach (kupiony w
2002r. majatek Etckich Zaktadéw Przemystu Sklejkowego), ktérego docelowa moc pro-
dukcyjna moze wynie$¢ do 55 tys. m3 sklejki rocznie. W 2004 roku Paged Sklejka pla-
nuje inwestycje o wartosci blisko 10,5 min zt, z czego 7 min zt zwigzanych bedzie z
ochrong srodowiska. M.in. kontynuowana bedzie modernizacja instalacji kottowej w Mo-
ragu, na kitdérg przeznaczono 4,4 min zt (jest to kontynuacja inwestycji z 2003). Naktady
inwestycyjne w zaktadach w Etku i Bartoszycach wyniosg ok. 3,4 min zt.

Data: 2004.05.07 21:39

3. Minister skarbu zadecydowat, ze Sklejka-Pisz, jeden z czotowych producentéw sklej-
ki, zostanie sprywatyzowana poprzez warszawska gietde. Debiutu akcji mozna spodzie-
wac sie w przysztym roku.

Data: 2004.05.26 12:26

4. Pfleiderer OO0 (Novgorod Wielikij/Rosja), spotka zalezna od Pfleiderer Grajewo SA,
podpisata umowy na roboty budowlane z firmg Renaissance Construction. Jej przedmio-
tem jest generalne wykonawstwo robdt zwigzanych z budowg fabryki ptyt widérowych w
Novgorodzie. Wartos¢ powyzszej umowy stanowi kwote 76,7 min ztotych. W umowie za-
strzezone sg kary umowne w przypadku opdznieri w wykonaniu przez wykonawce po-
szczegolnych etapdw prac budowlanych. tgczna wysokos¢ kar umownych nie moze
przekroczy¢ 7% wartosci umowy.

Data: 2004.05.05 00:11

5. 12 maja Pfleiderer Grajewo SA potozyt kamien wegielny pod nowym zaktadem pro-
dukgji ptyt widrowych w Podberezje (Nowgorod Wieliki/Rosja). Kiadzie nowe dzieto ptyty
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wiérowej w Podberezje (Novgorod/Russiand). Zgodnie z planem budowa powinna za-
koriczy¢ sie w pazdzierniku 20056r, na listopad przewidziane jest uruchomienie produkcji.
Wartos¢ inwestycji w pierwszej fazie projektu wyniesie ok. 70 min euro. Zaktad zajmie
powierzchnie ok. 40 ha (obecnie Pfleiderer w tym miejscu dzierzawi ok 90 ha). W nowej
fabryce stanie prawdopodobnie jedna prasa do produkciji ciagtej o zdolno$ci produkcyjnej
ok. 350.000 m3. Wytwarzane plyty bedg sprzedawane w pierwszym rzedzie na terenie
Rosji. W poblizu zaktadu Pfleiderera przewidywane jest powstanie innych inwestyciji
branzy drzewnej i meblarskiej. Najbardziej zaawansowane plany dotyczg budowy zakia-
du produkcji mebli przez Fabryki Mebli Forte SA. Rozwazana jest tez mozliwos$¢ budo-
wy tartaku przez rosyjska spétke Investor ab.

Data: 2004.06.01 21:46



INFORMACJE ROZNE

50-lecie Wydziatu Technologii Drewna w Poznaniu

11 pazdziernika tego roku minie 50 lat od przeksztatcenia Oddziatu Technologii Drewna
przy Wydziale Lesnym Akademii Roiniczej im. Augusta Cieszkowskiego w Poznaniu w
samodzielny Wydziat. Oficjalne obchody jubileuszu odbyty sie w dniach 25-26 czerwca.
Obok oficjalnych uroczystosci miaty tez miejsce konferencje naukowe, spotkania towa-
rzyskie pracownikéw wydziatu i studentéw oraz grona gosci i absolwentéw. Komitetowi
honorowemu jubileuszu przewodniczyt Rektor Akademii Rolniczej, prof. dr hab. Erwin
Wasowicz. W skiad komitetu wchodzili takze: marszatek wojewddztwa wielkopolskiego
Stefan Mikotajczak, wojewoda poznanski Andrzej Nowakowski, senator Wtodzimierz Lec-
ki, dyrektor generalny Laséw Panstwowych Janusz Dawidziuk, przewodniczacy V Wy-
dziatu PAN prof. dr hab. Andrzej Grzywacz i inni wybitni profesorowie.

Rozwdj Wydziatu zwigzany byt z organizatorem i pierwszym dziekanem prof. dr Stani-
stawem Prosifiskim oraz prof. dr hab. Tadeuszem Perkitnym. Oni to stworzyli trwate fun-
damenty tej placowki. Potrafili dobraé odpowiedni zespét wspotpracownikéw i zaszczepic¢
im niezbedng w tej pracy badawczg pasje. W minionym 50-leciu Wydziat wyksztaicit bli-
sko sze$c¢ tysiecy absolwentdw. Pracujg oni gtéwnie w przemysle drzewnym w kraju i na
catym Swiecie na odpowiedzialnych stanowiskach, rozstawiajgc imie swojej Aima Mater.
Trzeba tez podkreslic, ze Wydziat Technologii Drewna jest liczacg sie w Europie i w
Swiecie placéwka naukowa. Profesorowie Wydziatu sg cztonkami licznych miedzynaro-
dowych stowarzyszen i organizacji naukowych.

W drugie pétwiecze Wydziat wchodzi pod kierownictwem prof. dr hab. Wiodzimierza
Pradzynskiego. Zostat on niedawno uhonorowany doktoratem Honoris Causa przez brat-
nig uczelnie stowackg w Zwoleniu, z ktérg wspotpraca rozwija sie od wielu lat.

MAH
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Komory do badan emisji formaldehydu metoda gazowa
budowane w OBRPPD

Woprowadzenie znaku CE w Unii Europejskiej dla materiatéw budowlanych ma na celu
wyeliminowanie wszelkich ograniczen w handlu tymi wyrobami pomiedzy krajami czton-
kowskimi poprzez zagwarantowanie zgodnosci wiasciwosci tych wyrobéw z podstawo-
wymi wymaganiami obowigzujacej w tym zakresie dyrektywy 89/106/EWG z dnia 21
grudnia 1988 roku. Dyrektywa ustala okreslone procedury wprowadzania wyroboéw na
wspolny rynek Unii. Wymagania dla wyrobéw budowlanych nie sg okreslone w samej dy-
rektywie, ale zawarte w zharmonizowanych specyfikacjach technicznych. W przypadku
ptyt drewnopochodnych zawarte sg one w zharmonizowanej z dyrektywg 89/106/EWG
normie EN 1398 ,Ptyty drewnopochodne stosowane w budownictwie, Wiasciwosci. Oce-
na zgodnos$ci i znakowanie”. W stosunku do ptyt drewnopochodnych wymagana jest tak
zwana ,deklaracja zgodnosci producenta”, gdyz producent odpowiada za jakos¢ wyrobu i
spetnianie przez wyréb wszystkich wymagan umozliwiajacych zastosowanie go w bu-
downictwie. Bez wzgledu na przyjety system oceny zgodnosci producent zobowigzany
jest do prowadzenia kontroli produkcji. Jednym z parametréw podlegajacym ciagtej kon-
troli jest maksymalna emisja formaldehydu z danego wyrobu do otoczenia. Biezgcym
oznaczaniem wysokosci emisji formaldehydu zainteresowany jest szczegéinie przemyst
sklejkowy. Dla sklejek wymagane jest oznaczanie emisji wg PN-EN 717-2 ,Ptyty drewno-
pochodne. Oznaczanie emisji formaldehydu. Emisja formaldehydu metodg analizy gazo- '
wej” wykonywane z czestotliwoscig jeden raz na tydzien.

OBRPPD od wielu lat posiada odpowiednig aparature do takich oznaczen, zaréwno po-
chodzaca z importy, jak i wykonang we wiasnym zakresie. Oferowanie przez OBRPPD
wykonywanie takich oznaczen dla catego przemystu przez Laboratorium Badawcze, po-
siadajgce akredytacje Polskiego Centrum Akredytacji nie spotkato sie z przychylnym
przyjeciem. Przemyst sklejkowy dazy do wykonywania tych pomiaréw we wtasnym zakre-
sie.

Wychodzac naprzeciw postulatom producentow sklejki, w Pracowni Projektowej i Pro-
totypowni, uwzgledniajac uprzednie doswiadczenia skonstruowano nowa wersje komory
wyposazonej w nowoczesng automatyke opartg o sterownik swobodnie programowalny
(PLC). Do programowania, sterowania i monitorowania pracy komory stuzy panel doty-
kowy. Zastosowane rozwigzania gwarantujg prawidtowy przebieg procesu pomiaru i re-
dukujacg czynnosci obstugi do minimum, zapewniajg biezaca informacje o stopniu za-
awansowania procesu, jak i o wystgpieniu ewentualnych zaburzen. W przypadku zaist-
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nienia nieprawidtowosci uktad alarmowy sygnalizuje ten fakt i rejestruje go w historii
przebiegu procesu. W oparciu o te¢ dokumentacje OBRPPD rozpoczat wytwarzanie komor
nowego modelu. ,Komora badawcza” bedaca giéwnym elementem uktadu pomiarowego
wykonana jest ze stali kwasoodpornej, co gwarantuje duzg jej trwato$¢, odpornos¢ na
warunki pracy i bezawaryjnosé. OBRPPD zapewnia réwniez serwis techniczny jak i in-
struktaz dla petnego cyklu prowadzenia oznaczen emisji formaldehydu. Przeprowadzone
préby eksploatacyjne i badania poréwnawcze pierwszej komory wykonanej wg nowej do-
kumentacji pozwolity stwierdzi¢, ze nowoskonstruowana komora pracuje bez zarzutu oraz

daje wiarygodne i powtarzalne wyniki.
RoK

Pisza o nas (Gazeta Drzewna — luty 2004)

W lutowym numerze Gazety Drzewnej na stronie 20 pod tytutem "Integrujacy i warto-
$ciowy biuletyn — z fachowej potki", zamieszczono krotkg recenzje naszego kwartalnika.
Biuletyn okreslony zostat jako niezwykle ciekawe, specjalistyczne pismo popularno-
naukowe. Analizujgc dwa taczone ubiegtoroczne numery, redaktor Janusz Bekas zwraca
uwage na réznorodnos¢ poruszanych tematéw dotyczacych branzy. Wysoko ocenia pu-
blikacje pracownikéw nauki, relacje z konferencji i zebran specjalistéw oraz prezentacje
nowych rozwigzan i technologii. Nasze czasopismo okreslono ,czynnikiem integrujgcym
branze, ktéra w krajowym przemysle drzewnym nalezy do najnowoczesniejszych i licza-
cych sie w Europie..." Z pewnoscig nie tylko zespotowi redakcyjnemu Biuletynu, ale takze
jego czytelnikom, mito byto znalez¢ takg ocene w poczytnej ogdlnopolskiej gazecie.

MAH

Polski Komitet Normalizacyjny cztonkiem Europejskiego
Komitetu Normalizacyjnego (CEN) i Europejskiego Komi-
tetu Normalizacyjnego Elektrotechniki (CENELEC)

Warunkiem wstepnym cztonkostwa Polski w Unii Europejskiej byto uzyskanie przez
PKN cztonkostwa w europejskich organizacjach normalizacyjnych, w Europejskim Komi-
tecie Normalizacyjnym (CEN) oraz w Europejskim Komitecie Normalizacyjnym Elektro-
techniki (CENELEC).

Kandydat na petnego czionka CEN i CENELEC musiat przed przyjeciem wprowadzié
80% norm europejskich a dla pozostatych wprowadzen norm (i wycofarh dokumentéw
sprzecznych) nalezato zaproponowa¢ kalendarz terminéw, mozliwy do przyjecia przez
europejskie organizacje normalizacyjne. Nowy czionek musi na biezaco wprowadzaé
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wszystkie nowe normy w wymaganym tempie (redni czas na wprowadzenie normy eu-
ropejskiej jako obowigzujacej w kraju wynosi 6 miesigcy). Wprowadzenie tak duzej liczby
norm moze by¢ zrealizowane przy zastosowaniu innych metod niz ttumaczenie na jezyk
krajowy, a mianowicie metody wprowadzania w wersji oryginatu.

Od 1 lutego 2002 r. rozpoczelo si¢ podawanie do publicznej wiadomosci zamiaru uzna-
nia przez PKN norm europejskich w ich oryginainych wersjach jgzykowych. Czyniono to
na stronie WWW oraz w miesieczniku naukowo-technicznym ,Normalizacja”, ktory jest
organem Poiskiego Komitetu Normalizacyjnego. Od sierpnia 2002 r. podaje sig¢ réwniez
wykazy norm europejskich uznanych za PN. Praktyczne zastosowanie w szerokim zakre-
sie metody uznania jest koniecznoscia wynikajgca z obowigzku wprowadzania nowych
norm europejskich do zbioréw krajowych w ciagu 6 miesiecy od daty opublikowania EN.

Przeprowadzana ankieta jest zapowiedzig, ze wymienione normy europejskie bedg
funkcjonowaé jako PN w oryginainych wersjach jezykowych. Ankieta odgrywa istotng role
w zakresie podania do publicznej wiadomosci tego faktu, jak réwniez informacji o zamia-
rze wycofania PN sprzecznych z wprowadzanymi normami europejskimi. Bedzie ona
rowniez podstawg do wycofania innych dokumentdw sprzecznych z normami europejski-
mi przewidzianymi do uznania, jezeli takowe zostaly przez jakgkolwiek jednostke opra-
cowane i nadal funkcjonuja.

Uznanie norm europejskich w ich oryginalnych wersjach jezykowych za PN, daje korzy-
§ci zainteresowanym w postaci szybkiego dostepu w Polsce do tych norm. Takie poste-
powanie nie wyklucza mozliwosci wprowadzania tych samych EN metodg ttumaczenia,
co jednak trwa znacznie diuze;j.

Wykazy EN przewidzianych do uznania za PN sg dostepne w Qsrodku Informacji Nor-
malizacyjnej.

Ewentualne uwagi dotyczace poprawnosci ttumaczenia tytutéw EN oraz ustaionych wy-
kazdw norm sprzecznych, a takze opinie na temat potrzeby ttumaczenia konkretnych EN
z deklaracjami uczestnictwa w opracowaniu ich polskojezycznych wersji, w tym rowniez
finansowania prac z tym zwigzanych, nalezy przesyta¢ do odpowiednich zespotéw nor-
malizacyjnych:

Od 1 stycznia 2004 roku Polski Komitet Normalizacyjny jako cztonek europejskich or-
ganizacji normalizacyjnych uczestniczy w procedurze opracowywania norm europejskich
na réwnych prawach z jednostkami normalizacyjnymi innych krajéw nalezacych do tych
organizacji normalizacyjnych. Teksty projektéw norm europejskich sg poddawane jedno-
czesnej ankiecie we wszystkich tych krajach. Z uwagi na obowigzek implementacji do PN
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wszystkich norm europejskich ankieta projektu EN jest jednoczesnie ankietg projektu
Polskiej Normy.

Projekty Polskich Norm sg poddawane powszechnej ankiecie przez podanie do pu-
blicznej wiadomosci terminéw zakoriczenia ankiety oraz miejsca i sposobu udostepnienia
zainteresowanym tresci projektu. Wykazy projektéw Polskich Norm (projektow norm eu-
ropejskich) oznaczone symbolem prPN-prEN, kiére zostaty skierowane do ankiety sg
przedstawiane na stronie internetowej i sg publikowane w organie Polskiego Komitetu
Normalizacyjnego — miesigczniku ,Normalizacja”.

Projekty prPN-prEN (w jezyku angielskim) sg dostepne do bezptatnego wgladu w czy-
telniach Osrodka Informacji Normalizacyjnej (OIN), a takze w czytelniach Punktéw Infor-
macji Normalizacyjnej (PIN). Projekty mozna kupi¢ w Wydziale Marketingu i Sprzedazy
PKN (WMS), OIN t6dz, OIN Katowice oraz w PIN.

Uwagi do projektéw nalezy zgtaszaé na specjalnych formularzach. Uwagi do tresci me-
rytorycznej projektu, w zaleznosci od organizacji europejskiej kierujgcej projekt do ankie-
ty, zgtasza sie na formularzu CEN commenting form lub CENELEC commenting form. Na
formularzu Uwagi do cze$ci polskiej zgtasza sie uwagi do elementéw polskich przedsta-
wionych na Karcie Krajowej projektu. Szablony formularzy, instrukcje ich wypetniania sg
dostepne na stronie internetowej PKN (www.pkn.pl). Przed wypetnieniem formularzy na-
lezy zapozna¢ sig z instrukcjami ich wypetniania. Uwagi przyjmuje sie wytacznie w wersji
elektronicznej. Formularze i instrukcje sa dostepne takze w czytelniach OIN i PIN.

Uwagi do projektow nalezy przesyta¢ na adres poczty elektronicznej wiasciwych Ze-
spotéw Normalizacyjnych:

Uwagi dotyczgce tresci merytorycznej projektu EN nalezy zgtasza¢ w jezyku angiel-
skim; pozostate uwagi dotyczace ttumaczenia tytutu projektu normy europejskiej i wykazu
PN sprzecznych a takze deklaracje finansowania i uczestnictwa we wprowadzaniu norm
europejskich metodg ttumaczenia nalezy zgtasza¢ w jezyku polskim. PKN prosi o zwro-
cenie szczegolnej uwagi na postanowienia projektu normy pod wzgledem ich zgodnosci z
obowigzujgcymi aktami prawnymi.

Po zatwierdzeniu norm europejskich beda one wprowadzane do zbioru PN metodg
uznania. Uznanie normy europejskiej bedzie skutkowato wycofaniem krajowych norm
sprzecznych. Normy europejskie zwigzane z dyrektywami nowego podejscia oraz doty-
czgce ochrony zycia, zdrowia, mienia, bezpieczenstwa pracy i uzytkowania, ochrony $ro-
dowiska, a takze normy terminologiczne, przewiduje si¢ ttumaczy¢é na jezyk polski.
Wprowadzenie pozostatych norm europejskich metoda ttumaczenia bedzie uwarunkowa-
ne ofertg zainteresowanych srodowisk dotyczaca finansowania tych prac.
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Ustawa z dnia 12 wrzesénia 2002 r. o normalizacii (art. 15 ust. 2 pkt. 2) wprowadzita
zatwierdzanie Polskich Norm przez Prezesa PKN zamiast dotychczasowego ustanawia-
nia — uchwatami Polskiego Komitetu Normalizacyjnego.

W numerze referencyjnym Polskich Norm ustanowionych do korica 2002 r. byt poda-
wany rok ustanowienia normy. W numerze referencyjnym Polskich Norm zatwierdzonych
od 1 stycznia 2003 r. jest podawany rok publikacji normy.

Wobec powyzszego, w odniesieniu do Polskich Norm zatwierdzonych po 1 stycznia
2003 r., w miesieczniku ,Normalizacja” podawane sg wykazy PN opublikowanych, tj. do-
stepnych w sieci handlowej PKN.

Ustawa z dnia 12 wrzeénia 2002 r. wprowadzita wycofywanie Polskich Norm przez Pre-
zesa PKN zamiast dotychczasowego wycofywania uchwatami Polskiego Komitetu Nor-
malizacyjnego. Wycofanie PN bez zastgpienia nowg PN nastepuje w dniu podpisania
przez Prezesa PKN ,wniosku o wycofanie PN bez zastgpienia”. Wycofanie PN przez za-
stapienie nowg PN nastepuje z dniem publikacji PN zastepujacej.

W zwigzku z wprowadzeniem do Polskich Norm duzej liczby Norm Europejskich meto-
dg uznania (w jezyku angielskim), nalezy na te normy sktada¢ osobne zaméwienia, z wy-
raznym zaznaczeniem, ze chodzi o normy EN uznane za PN (U) poniewaz koszt ich pre-
numeraty moze by¢ bardzo wysoki.

PN-EN 13986:2004 zostata opublikowana z datg 04 maja 2004, wiec mozna juz jg sto-
sowad i sie¢ na nig powotywaé. Mozna jg juz tez zaméwi¢ w PKN.

Informujemy takze, ze Zakiad Certyfikacji Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie
zajmujgcy sie certyfikacjg zaktadowej kontroli uzyskat juz autoryzacje i oczekuje na nu-
mer identyfikacyjny. Mozna sktadaé juz wnioski o certyfikacje zaktadowej kontroli produk-
cji.

MM

Wirtualna biblioteka fachowa z dziedziny technologii
drewna

Biblioteka ta powstata w wyniku wspéinego projektu zrealizowanego przez Techniczng
Biblioteke Informacyjng w Hanowerze i Instytut Technologii Drewna w Dreznie. Dziata
ona od stycznia br. pod adresem vifaholz.tib.uni-hannover.de i do korca roku bedzie
poszerzana.

Dwa gtéwne moduty biblioteki sg specjalnie nakierowane na technologie drewna.
.Przewodnik po informacji fachowej” (Fachinformationsfihrer) jest opatrzonym komenta-
rzem zbiorem zrédet informacji, w tym bankéw danych, zbioréw pobocznych, literatury
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fachowej, projektéw badawczych i propozycji ustug. Pod ,Bankiem fachowych danych” i
pod literaturg fachowg znajduje sie wejscie do bezptatnego lub platnego korzystania z
niemiecko- i angielskojezycznej literatury, z katalogéw bibliotecznych itp. Z reguly jest tez
wejscie do calych tekstéw albo do mozliwosci zgtaszania zaméwier online.

Oproécz technologii drewna sg tez mozliwosci wejScia na strony biblioteki technicznej z
innych zblizonych dziedzin.

W.0.
Wag.: Holz-Zentralblatt 2004, nr 9, str. 134.



NOWE KSIAZKI

Henryk Prystupa:
Historyczno-organizacyjny rozwoj przemystu ptyt, sklejek
i zapatek w Polsce

Wydawnictwo OBRPPD
Czarna Woda 2004, str. 110

Ksigzka sktada sie z dwdch czesci. Czes¢ | zostata napisana w 1977 r. Chociaz praca
byta w rekopisie, trafita juz do literatury i byta cytowana, a wiec moim zdaniem nie powi-
nien ulegac¢ zmianie ani jej tytut, ani rok opracowania.

Poniewaz po roku 1977 nastapito wiele ciekawych zmian, réwniez w przemysle, byta by
szkoda gdyby pozycja literatury z takim tytutem nie obejmowata ich. Szczesliwie, Autor
zgodzit si¢ z sugestig opracowania w roku 2003 ,Epilogu”, stanowigcego czes¢ |l.

Czesc | obejmuje: Przedmowe — wyjasniajaca okolicznosci powstania dzieta, Spis tre-
§ci i Wstep oraz trzy rozdziaty:

1. Przemyst skiejek.

1.1. Przemyst sklejek przed Il Wojng Swiatowa.

1.2. Funkcjonowanie zaktaddw przemystu skiejek w latach okupacji hitlerowskiej
2. Przemyst zapatczany

2.1. Przemyst zapatczany przed || Wojng Swiatowa.

2.2. Funkcjonowanie zaktadéw przemystu zapatczanego w latach okupacii hitlerow-
skiej.

3. Rozwdj przemystu plyt, sklejek i zapatek w Polsce Ludowej

3.1. Okres odbudowy przemystu w latach 1945-1953
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3.2. Centralny Zarzad Przemystu Piyt, Sklejek i Zapatek w tatach 1953-1958.
3.3. Zjednoczenie Przemystu Ptyt, Sklejek i Zapatek w latach 1959-1976
4. Zjednoczenie Przemystu Ptyt, Sklejek i Zapatek — Zjednoczenie Wiodgce'— 1977 r.
5. Zjednoczenie Przemystu Plyt, Sklejek i Zapatek — Wielka Organizacja Gospodarcza
(WOG).

Ksigzke rozpoczeto od oméwienia poszczegdlnych branz: sklejek i zapatek. W roz-
dziale 3 wprowadzono najpdzniej powstatg branze ptyt. Uktad pracy sugeruje chec
przedstawienia przez Autora historii: Centralnego Zarzadu i Zjednoczenia, na co wska-
zuje zamieszczenie schematu organizacyjnego tych jednostek nadrzednych: Czes¢ I-szg
koniczy Zatgcznik, to jest 7 tablic zawierajacych uzyskane wyniki produkcyjne przemystu
w omawianym okresie.

Materiat zawarty w ksigzce oceniam wysoko, zaréwno za zgromadzenie danych doty-
czgcych omawianego przemystu, dla ktérego jest bezcennym zrédtem, jak i za zgroma-
dzenie aktéw prawnych, na mocy ktérych dokonywano zmian organizacyjnych w tym
przemysle.

Czesc¢ Il: Epilog opracowany w roku 2003 obejmuje:

A. Zjednoczenie Przemystu Ptyt, Sklejek i Zapatek w latach 1978-1981.

B. Zrzeszenie Przedsiebiorstw Panstwowych Przemystu Piyt, Sklejek i Zapatek w latach

1981-1989

C. ,POLPLYT" Spoétka z 0.0. Przemyst Ptyt Drewnopochodnych — 1988 r.

D. Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Pyt Drewnopochodnych — 1988 r.

E. Stowarzyszenie Producentéw Plyt Drewnopochodnych w Polsce — 1992 r

F. Spis normatywdw organizacyjno-prawnych.

Uwazam; ze zaréwno tresci Czesci | jak i Czesci Il odpowiadajg tytutowi dzieta i uzu-
petniajg sig. Ksigzka stanowi wspaniaty dokument $wiadczacy o historii powstania, roz-
woju i zmianach w polskim przemysle ptytowym. Ludzie odchodza, przedsiebiorstwa ule-
gajg likwidacji, pamie¢ zanika. Dzigki tej pracy, po latach, kolejne pokolenia beda, mogty
znalez¢ slad dowodu, ze potrafilisSmy stworzy¢ w Polsce przemyst ptytowy, jego organiza-
cje i zaplecze naukowo-badawcze.

Autorowi tego dzieta nalezy sie uznanie i wdziecznos¢, a Dyrekcji OBRPPD w Czarnej
Wodzie podziekowanie za podjecie trudu jego wydania.

Leszek Zukowski
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