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Ewa Ratajczak’

Rynek drzewny w Polsce - aktuaine trendy

Rynek drzewny nie jest rynkiem jednolitym — w najprostszym nawet ujgciu sktada sie co
najmniej z takich subsegmentéw, jak rynek surowca drzewnego, rynek materiatow drzew-
nych oraz rynek wyrobow gotowych. Kazdy z nich wykazuje odmienny, wtasciwy dia siebie
uktad zjawisk popytowo-podazowych i specyficzne tendencje, co powoduje duze trudnosci
w ich ogdinej, syntetycznej ocenie.

Gléwne stymulatory rozwoju

Po wielu latach stagnacji i negatywnych tendenc;ji, okres 2004-2005 byt dia polskiej go-
spodarki i sektora lesno-drzewnego wyjatkowo korzystny, cho¢ oczywiscie nie dla kazdej
branzy i nie w tym samym stopniu. Giéwnymi stymulatorami rozwoju rynku drzewnego w
tym okresie byty:

— akcesja Polski do Unii Europejskiej, powodujgca przyspieszenie rozwoju go-
spodarczego,

— intensyfikacja naptywu bezposrednich inwestycji zagranicznych,

- okresowo korzystne dla eksporteréw relacje kurséw walut, wplywajace na
wzrost eksportu i produkcii,

— relatywnie dobry popyt na polskie wyroby drzewne ze strony nabywcéw zagra-
nicznych sprzyjajacy poprawie ekonomicznej kondycji wigkszosci branz drzew-
nych, ale jednoczesnie — powodujacy trudnosci w zaopatrzeniu w drewno po-
chodzgce z krajowej bazy surowcowej,

- wzrost popytu na niektére sortymenty drewna i przemysiowe odpady drzewne
jako biomase dla celéw energetycznych, dodatkowo potegujacy problemy na
rynku surowca drzewnego,

— wzrost znaczenia standardéw UE dotyczacych jakosci wyrobow.

Miejsce przemystu drzewnego i meblarskiego w gospodarce

Przemyst drzewny i meblarski wypracowuje ponad 2% PKB i 8% warto$ci produkcii
sprzedanej przemystéw przetworczych, a jego udziat w zatrudnieniu catego przemystu wy-
nosi 12%. Drewno i wyroby. z drewna majg takze silng pozycje w polskim handlu zagranicz-
nym, stanowigc ponad 9% wartos$ci eksportu. Dla polskiej gospodarki, ktéra ogéinie wyka-
zuje deficyt handlu zagranicznego, jest bardzo korzystne, ze eksport wyrobéw drzewnych
od dawna znacznie przewyzsza ich import — w 2004 roku prawie czterokrotnie. Na zagra-
niczne rynki trafia blisko 80% wartosci produkcji sektora drzewnego. Wskaznik penetracii
importu wynosi natomiast 16%. Polska eksportuje okolo 1/3 produkowanych materiatow
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tartych i ptyt drewnopochodnych i okoto 90% wytworzonych mebli. Nalezy dodac, Zze rosna-
cy w ostatnich latach eksport wyrobdéw drzewnych, w tym do panstw nalezacych do strefy
euro powoduje, ze zysk polskich producentdw i eksporteréw jest w znacznym stopniu uza-
lezniony od kurséw walut (relacji ztotego do euro). Coraz wigksze sg wigc naciski z ich stro-
ny na przyspieszenie wejscia Polski do unii walutowej. Nowy rzad przewiduje jednak to
wydarzenie dopiero na rok 2012.

W sferze struktury podmiotowej na rynku surowca drzewnego w Polsce wystepuje zjawi-
sko swoistej asymetrii. Po stronie podazy mamy do czynienia z dominacjg jednego — pan-
stwowego producenta, natomiast popyt reprezentowany jest przez liczng grupe nabywcoéw z
kilku branz, wykazujgcych zréznicowana koncentracje produkcji, odmienny zakres i skale
przeprowadzonej restrukturyzacji oraz rézng konkurencyjnos¢. Taki stan ogranicza dziatanie
mechanizmu rynkowego na rynku drzewnym i niekiedy prowadzi do negatywnych skutkéw w
sekiorze drzewnym, zwlaszcza w branzach wysoce uzaleznionych od surowca drzewnego
(szczegblinie w przemysle tartacznym, w kidrym okoto 70% kosztéw produkcji stanowi koszt
surowca drzewnego).

W Polsce w sektorze drzewnym (przemyst drzewny i meblarski) funkcjonuje okotfo 65 tys.
podmiotdw gospodarczych, o zatrudnieniu okoto 256 tys. oséb. W strukturze branzowe;j
podmiotéw sektora drzewnego dominuje przemyst meblarski (ok. 1/3 firm); duzy udziat majg
tez przemyst stolarki budowlanej i przemyst tartaczny. Meblarstwo wypracowuje przy tym
okoto 57% wartosci produkcji sprzedanej (rys.1). W sektorze drzewnym dominujg firmy mate
i érednie: zatrudnienie do 9 oséb ma okoto 92% wszystkich podmiotéw gospodarczych,
natomiast powyzej 49 osdb — 880 firm (2005 rok).

pozostaly  tartaczny
4% 9%

Przemyst piyt
drewnopocho
dnych
15%

Przemyst
stolarki
Przemyst budowianej
meblarski 12%
57% Przemyst
opakowan

Uwaga: podmioty zatrudniajace ponad 9 0séb

Rys.1. Branze drzewne wedtug produkcji sprzedanej — 2004
Zrédto: dane GUS i szacunki Instytutu Technologii Drewna



Kierunki zuzycia drewna

W 2004 roku zuzycie drewna rozumiane jako wielko$¢ pozyskania powiekszone o import
i pomniejszone o eksport wynosito okoto 33 min m*. W pordéwnaniu z rokiem 1990 oznaczato
to wzrost o blisko 80%.

Wyniki wycinkowych badan sektorowych dowodzg, Zze w okresie transformacji polskiej
gospodarki zaszty w Polsce istotne zmiany w strukturze gtéwnych grup nabywcow surowca
drzewnego, tj. producentéw materiatéw tartych, ptyt drewnopochodnych i mas wioknistych
(rys. 2). W analizowanych latach wzrosto znaczenie dominujacego segmentu rynku surowca
drzewnego, tj. produkcji tarcicy. O ile w 1990 roku jego udziat w zuzyciu drewna ogdtem
wynosit 43%, to w 2004 roku byto to 53%. Zmianie ulegta tez struktura zuzycia drewna w
innych kierunkach. W 1990 roku drugim waznym segmentem byta produkcja mas widkni-
stych (tj. $cieru drzewnego, mas pétchemicznych i celulozy), jednak jego znaczenie zmniej-
szyto sig z 27% w roku 1990 do 18% w roku 2004. Zmiana ta byta z jednej strony efektem
wzrostu popytu na materiaty drzewne stosowane w sektorze budowlanym, a z drugiej —
rezultatem dynamicznego rozwoju w Polsce produkcji ptyt drewnopochodnych, zwtaszcza
nowych rodzajow tworzyw drzewnych (ptyt MDF i{ OSB) i przeznaczania surowca na ten cel.
Nalezy dodad, ze przeksztatcenia strukturalne w popycie na drewno sg w duzym stopniu
zdeterminowane technicznie, co jest jedna z cech rynku débr przemystowych.

1990 2004
a) Inne”
e %
Piyty drewnopo-
chodne

24% \ Materialy tarte
: 43%
Piyty drewnopo-
chodne i
24% ‘l

Masy widkniste
18%

Materialy tarte

Masy widkniste 53%

27%

2) kopalniaki, stupy, programy ogrodowe z drewna okragtego itd

Rys. 2. Kierunki przemystowego zuzycia surowca drzewnego w Polsce
w latach 1990 i 2004
Zrédio: A. Mencel, E. Ratajczak, W. Strykowski, Przewidywane zmiany w strukturze przemysiu
przerobu drewna w Polsce na tle bazy surowcowej, Sylwan 1992 nr 2, s. 56 oraz sza-
cunki wiasne na podstawie danych Instytutu Technologii Drewna
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Jednoczesnie, specyfikg rynku drzewnego w Polsce w sensie struktury ostatecznych
miejsc zuzycia materiatéw drzewnych jest dominacja meblarstwa, podczas gdy w wigkszo-
$§ci panistw UE jest to budownictwo. Rozwdéj meblarstwa z jednej strony determinuje rozwoj
przemystéw bazujgcych na drewnie, a z drugiej — jest uzalezniony od odpowiedniego po-
ziomu rozwoju branz drzewnych, znajdujacych sie na poczatku ,tancucha drzewnego”.

Koniunktura w branzach drzewnych

Syntetycznym wskaznikiem informujgcym o sytuacji makroekonomicznej i jednoczesénie —
kategorig wplywajaca na wszystkie dziedziny gospodarowania, w tym réwniez na branze
drzewne, jest tempo wzrostu produkiu krajowego brutto (PKB). W 2004 roku PKB wzrést o
5,3% (i byt to wzrost najwyzszy od siedmiu lat), a w 2005 roku — o 3,2%. Dynamika produk-
cji sprzedanej catego przemystu wyniosta w 2004 roku blisko 12%, a w 2005 — okoto 5%.
Przemyst drzewny i meblarski wykazat w tym okresie wyzsze niz przecietnie tempo wzrostu
produkciji.

Kluczowe znaczenie dla rozwoju polskiej gospodarki, a takze sektora drzewnego, majg
inwestycje zagraniczne. Nowoczesne technologie i produkty oraz towarzyszaca im nowo-
czesna organizacja pracy, optymalne zarzadzanie i skuteczny marketing, sprzyjaja pozy-
tywnym zmianom w strukturze produkgciji i formach sprzedazy i ostatecznie — wzrostowi kon-
kurencyjnosci polskich wyrobéw na zagranicznych rynkach. W 2004 roku miat miejsce naj-
wigkszy naplyw kapitatu zagranicznego do Polski od 2000 roku (blisko 8 mid USD, dzigki
czemu skumulowana warto$¢ bezposrednich inwestycji zagranicznych wyniosta na koniec
2005 roku 84,5 mid USD. Jednak tylko niewiele ponad 2% trafito do przemystu drzewnego i
meblarskiego.

Istotny wplyw na pomysiny rozwéj gospodarczy Polski miat i ma nadal eksport. W 2004
roku jego warto$¢ w walucie narodowej wzrosta o 30% (w USD byto to 38%, a w EUR -
26%). Jednak utrzymujaca sie dekoniunktura na rynkach zachodnioeuropejskich, a takze —
mniej korzystne relacje polskiego ziotego i euro spowodowaly, ze w 2005 roku to wysokie
tempo wzrostu zostato ostabione.

Dla sektora drzewnego waznym czynnikiem popytotwérczym jest tez rozwéj budownic-
twa, jednak w Polsce sytuacja w tej dziedzinie od wielu lat nie jest zadowalajgca. W 2005
roku oddano do uzytku 114 tys. mieszkan i byto to tylko o 6% wigcej niz w roku poprzednim.
Pozytywnym zjawiskiem jest jedynie zwigkszenie liczby wydanych pozwolen na budowe
nowych mieszkan, co powinno w najblizszym czasie wplyna¢ na przyspieszenie tempa roz-
woju budownictwa i w konsekwenciji — wzrostu zapotrzebowania na materiaty budowlane.

Okreslony przebieg zjawisk w gospodarce oraz czynniki o charakterze makroekonomicz-
nym spowodowaty, ze w 2004 roku branze drzewne odnotowaty relatywnie wysokie tempo
wzrostu (dynamika co najmniej na poziomie przecietnej w catym polskim przemysie). W
2005 roku, podobnie jak w catej gospodarce, wzrost ten ulegt jednak spowolnieniu. Branze
drzewne osiagajg mimo to relatywnie dobre wyniki ekonomiczno-finansowe, szczegdinie w
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produkcji ptyt drewnopochodnych i mebli. Dodatnig rentowno$¢ wykazuje obecnie takze
przemyst tartaczny, ktéry przez wiele lat przezywat kryzys. Branza ta zmaga sie jednak z
problemem pewnego niedoboru surowca drzewnego (w wysokosci 5-10% potrzeb), ktéry
pojawit sig¢ w ostatnich dwdch latach. Ponadto, rosnacy popyt krajowy wptywa na wzrost cen
surowca drzewnego. Po raz pierwszy tez konkurencjg dla branz drzewnych w dostepie do
drewna stat sig sektor energetyczny. Jest to rezultat zobowigzan Polski po przystapieniu do
UE, kiedy to strategicznym celem polityki energetycznej stato sie uzyskanie do 2010 roku
7,5% energii ze zrédet odnawialnych (obecnie jest to 3%). Istniejacy stan w infrastrukturze
energetycznej oraz kapitatochfonny i czasochtonny charakter ewentualnych alternatywnych
rozwigzan (elektrownie wiatrowe czy wodne) spowodowaly, ze giéwnym kierunkiem rozwoju
wykorzystania ednawialnych zrodet energii stato sie spalanie biomasy, gtéwnie drewna.

Polski sektor drzewny w UE

Po przyjeciu Polski do Unii Europejskiej potencjat tej organizacji w dziedzinie drzewnic-
twa wyraznie sie wzmocnit. Polska jest bowiem europejskim liderem w produkciji wielu mate-
riatéw i wyrobdéw drzewnych (pierwsze miejsce w produkciji ptyt pilSniowych porowatych,
miejsca drugie i trzecie w produkcji ptyt pil$niowych twardych i materiatéw podiogowych,
miejsce pigte w produkcji ptyt widrowych, sklejek i tarcicy lisciastej, szdste w produkcji mebli
i si6dme w produkgji tarcicy iglastej i stolarki budowlanej). Co istotne, réwniez w grupie no-
wych panstw akcesyjnych polski sektor drzewny dysponuje najwigkszym potencjatem.
Ogélnie biorgc przynalezno$é do Unii Europejskiej, skupiajacej wiekszos¢ potencjatu wy-
twérczego Europy w produkcji drewna i wyrobéw drzewnych, jest dla polskiego sektora
drzewnego bardzo korzystna - stwarza bowiem ogromne szanse utrzymania si¢ w europej-
skiej czotdwce. Trzeba jednak pamigtac, ze uczestnictwo w UE powoduje tez koniecznosé
sprostania zupetnie nowym wyzwaniom i duzym wymaganiom cechujacym wysoce konku-
rencyjny rynek drzewny.

Polskie przedsigbiorstwa drzewne i meblarskie generalnie wykazuja stosunkowo wysokg
konkurencyjno$¢ miedzynarodowa, zwlaszcza te, w ktdrych duzy udziat ma kapitat zagra-
niczny. Jednak konkurencyjno$é branz drzewnych ma w duzym stopniu charakter kosztowo-
cenowy, a nie - innowacyjny. Jest to duze zagrozenie w przysztym funkcjonowaniu polskich
producentéw na rynkach zagranicznych, na ktérych juz obecnie polscy producenci spotykajg
bardzo trudne warunki dziatania, spowodowane migdzy innymi procesem globalizaciji i zja-
wiskiem koncentracji produkcji i handlu (zwtaszcza w przemysle meblarskim i ptyt drewno-
pochodnych), co czesto znajduje wyraz w niekorzystnej dia polskich producentéw polityce
cenowej prowadzonej przez graczy dominujgcych na rynku. Dochodzi do tego stagnacja w
budownictwie i w gospodarkach wielu panstw zachodnioeuropejskich, co hamuje kreowanie
popytu na polskie materialy i wyroby drzewne. Zjawiskom tym towarzyszy aprecjacja wigk-
szosci walut wobec euro, powodujaca ograniczanie sprzedazy przez tradycyjnych eksporte-
réw z tej strefy i w koncowym rezultacie — wystepowanie zjawiska nadprodukciji niektérych
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wyrobdw drzewnych (w tym mebli) na tych rynkach. | choé szanse rynkowe sg teoretycznie
duze, to jednocze$nie zwigksza si¢ konkurencja, gdyz coraz wiecej krajéw unijnych i po-
zaunijnych (z Europy Srodkowej i Wschodniej oraz z Azji) prowadzi polityke proeksportowa.
Generalng tendencjg na rynkach praktycznie wszystkich produktéw drzewnych jest tez
ogromna presja na innowacje. Chodzi przy tym zardwno o innowacje produktowe, jak i or-
ganizacyjne, biznesowe i marketingowe.

Zakonczenie

Duze zasoby surowca drzewnego i dotychczasowa wysoka ranga drzewnictwa w gospo-
darce Polski, a takze szanse zwigzane z funkcjonowaniem w strukturach Unii Europejskiej
powoduja, ze sektor ten moze i powinien w jeszcze wigkszym stopniu wplywaé stymulujaco
na rozwoj gospodarczy kraju. W tym celu jednak niezbedna jest odpowiednia polityka doty-
czaca wykorzystywania surowca drzewnego, tak, aby z jednej strony zaspokajane byty po-
trzeby surowcowe branz drzewnych, a z drugiej — aby mozliwe byto wywigzanie sie Polski z
miedzynarodowych zobowigzah dotyczacych zwiekszenia udziatu tzw. zielonej energii w
bilansie energetycznym kraju. Niewatpliwie priorytetem w tym wzgledzie powinno by¢ pro-
dukcyjne wykorzystanie tak cennego i ekologicznego surowca, jakim jest drewno. Wazna
jest tez zmiana charakteru dotychczasowej przewagi konkurencyjnej polskiego sektora
drzewnego - z kosztowo-cenowego na jakosciowy i innowacyjny, co powinno przyczynic sie
do racjonalizacji gospodarki drewnem i zwiekszania wartosci dodanej w przerobie tego su-
rowca. Warunkami pozadanych zmian sa: postep techniczny, wysoka wydajno$é, a takze —
sprawne zarzadzanie.

Duzg szanse dla przedsigbiorstw drzewnych i meblarskich w sferze zarzadzania stwarza
projekt szkoleniowy pt. ,Zwiekszenie konkurencyjnos$ci przedsigbiorstw przemystu
drzewnego”, realizowany przez konsorcjum trzech instytucji: F5 Konsulting, Instytut Tech-
nologii Drewna w Poznaniu oraz Fundacje Rozwoju Demokracji Lokainej na zlecenie Pol-
skiej Agencji Rozwoju Przedsiebiorczosci (www.drewno-efs.pl). Projekt jest wspétfinanso-
wany z Europejskiego Funduszu Spotecznego UE w zakresie Sektorowego Programu Ope-
racyjnego ,Rozwdj Zasobow Ludzkich”, Dziatanie 2.3. ,Rozwdéj kadr nowoczesnej gospodar-
ki*. Adresatem Projektu sg przedsigbiorstwa drzewne réznej wielkosci z terenu catego kraju,
zajmujgce sig produkcjg wyrobéw z drewna (przemyst tartaczny, ptyt drewnopochodnych,
stolarki budowlanej, produkcja opakowan drewnianych oraz przemyst meblarski). W ostat-
nim czasie dziataniami Projektu objeto réwniez przedsiebiorstwa (produkcyjne, ustugowe,
handlowe) funkcjonujace w sektorze lesnictwa. Ogélinym celem tego pionierskiego na pol-
skim rynku projektu jest wzrost konkurencyjnosci przedsiebiorstw poprzez podniesienie
wiedzy i kwalifikacji kadry zarzadzajacej przemystu drzewnego i meblarskiego. Nalezy
oczekiwaé, ze wzrost potencjatu menedzerskiego i technologicznego sektora drzewnego w
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Polsce pozytywnie wplynie na poziom innowacyjnosci polskich przedsigbiorstw drzewnych,
a takze zwiekszy jego znaczenie na rynku migdzynarodowym.

Na podstawie:

1.

Ratajczak E., Rynek drzewny po akcesji Polski do Unii Europejskiej — dobra koniunktura
i problemy surowcowe, Nasz Rynek Kapitatowy 2005 nr 9, s.64-67

Ratajczak E., Rynek drewna w Polsce — nowe obszary konkurowania, Gospodarka
Materiatowa i Logistyka 2005 nr 11, s. 14-19

Ratajczak E., Rynek drzewny w Polsce- trendy, innowacije, inicjatywy, referat wygtoszo-
ny na konferencji Projektu Szkoleniowego 56/PARP/2.3b/2005 pt. ,Zwiekszenie konku-
rencyjnosci przedsiebiorstw przemystu drzewnego®, potaczonej z posiedzeniem Polskiej
Platformy Technologicznej Sektora Lesno-Drzewnego w dniu 5 czerwca 2006 roku w
Poznaniu
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A.P. Szataszow, W.P. Strietkow

| Przemyst ptyt drewnopochodnych w Federacji Rosyjskiej

Tekst niniejszego artykutu jest tumaczeniem wystapienia na migdzynarodowej konferen-
Cji pt.: "Stan i perspektywy rozwoju produkcji ptyt drewnopochodnych”, ktéra miata miejsce w
dniach 15-16 marca 2006r. w Naukowo-Badawczym Instytucie WNIIDREW w Batabanowie
k/Moskwy. Za zgodg Autoréw zmieniono tytut referatu oraz dokonanc w nim pewnych skré-
tow eliminujac przede wszystkim szczegétowe dane dotyczace produkeji ptyt w Europie,
Ameryce i w Azji.

Rosja dysponuje ogromnymi zasobami mato warto$ciowego drewna nie nadajacego sie
do przerobu na mase celulozows, tarcice, czy sklejke. Mimo tego udziat Rosji w $wiatowej
produkciji ptyt jest niewspdtmiernie maty i jesli chodzi o ptyty wiérowe wynosi 5%, ptyty MDF
- 2,7% a plyty pilsniowe wytwarzane metodg mokrg — 6,5%. Piyt OSB nie wytwarza sie w
ogodle. Eksport ptyt widrowych i MDF praktycznie nie istnieje.

W tabeli 1 przytoczono dane odnoszace sie do zdolnosci produkcyjnych i dynamiki pro-
dukcji ptyt wiérowych i pilSniowych w latach 1990-2005.

Tabela 1
Dynamika wzrostu produkcji ptyt drewnopochodnych w Rosiji
Projektowa Wielko$€ produkcii ptyt
. -~ ) S
Lata Liczba linii ) ;%?:Eg;% . rzeczywista w A,‘,) c\:; rsztgtsiﬁic:a% rooku
Plyty widrowe w tys. m*
1990 97 6163 5563,0 —
1998 43 3676 1568,0 105,2
2002 38 3467 2731,7 110,1
2003 39 3627 3176,1 116,3
2004 38 4051 3603,0 113,4
2005 39 4101 3850 (oczekiwana) 106,9
Ptyty pil$niowe , min m*
1993 69 500,0 361,8 -
1998 41 347,6 193,1 97,8
2002 38 ' 367,7 305,7 109,9
2003 37 370,7 320,6 104,6
2004 36 3724 347,0 106,9
2005 36 372,4 373,0 (oczeki- 207,7
wana)

* wigcznie z cienkimi ptytami wytwarzanymi w prasach kalandrowych

" kaHa. TexH. Hayk Lanawos A.f., kang. TexH. Hayk CTpenkos B.MN. 24900 Poccus, Kanyxckas o6n.
r. Banabaxoro, nn. 50 net OkTabps 1. BHUMAPEB, Rosja
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Istniejace w Rosiji linie plyt wiérowych w liczbie 38 pochodza z przed 1980r., a czesé z
nich liczy juz sobie ponad 35-40 iat. Wigkszo$¢ zakiadéw boryka sie ze zwiekszonymi
kosztami produkciji i z niskg jakoscig ptyt. Podstawowa ilo§¢ plyt nie wytrzymuje konkurencii
na rynkach $wiatowych czgéciowo ze wzgledu na cene a czesciowo — na jakos$¢. Ze wzgle-
du na wysokie koszty produkcji §rednia cena szlifowanych plyt widrowych ksztattuje sie w
Rosji na poziomie 4300 rubli/m® (126 Euro) wobec 90-100 Euro w Europie Zachodniej. Dia-
tego tez eksport nie istnieje a oficjalny import wynosi 400 tys. m*/rok.

Krajowe linie produkcyjne ptyt wiérowych mozna wedtug poziomu technicznego wyposa-
zenia podzieli¢ warunkowo na dwie grupy:

Pierwsza grupa, to 20 linii o sumarycznej zdolnosci produkcyjnej 2434 tys.m*/rok, na kto-
rych wytwarzane sg ptyty konkurencyjne na rynkach $wiatowych pod wzgledem jakosci, ale
niekonkurencyjne pod wzgledem kosztéw produkcji. Naleza tu linie wyposazone w prasy
jedno-, dwu- i wielopétkowe z bezblachowym zatadunkiem, uruchomione po 1980 roku.

Do drugiej grupy nalezy 18 linii o sumarycznej zdolnosci produkcyjnej 1617 tys.m®rok, na
ktérych wytwarzane sg plyty niekonkurencyjne zaréwno pod wzgledem jakosci, jak i kosztow
produkcji. Chodzi tu o linie typu SP-25 z prasami wielopotkowymi i aluminiowymi blachami
obiegowymi, uruchomione w latach 1962-1970.

W ostatnich latach w wielu zaktadach przeprowadzono szereg prac modernizacyjnych
polegajacych na wymianie wyeksploatowanych i przestarzatych weztéw produkcyjnych i na
podniesieniu wydajnosci linii oraz jakosci piyt.

Montowane sg nowe linie laminowania. Sumaryczna zdolno$é produkeyijna tych linii na
koniec 2004r. Wynosita w Rosji ok. 126 min m?, co oznaczato wzrost w stosunku do roku
2003 0 24%.

W 2005r. uruchomione zostaty 2 linie produkcyjne plyt wiérowych o niewielkiej wydajno-
§ci z prasami jednopétkowymi, a mianowicie w Krasnojarsku, w zaktadzie ,KrasPlitProm”
(60 tys.m%/rok) i w miescie Wysznij Wotoczek obwodu Twerskiego (50 tys.m>/rok).

W ciagu ostatnich 10-15 lat powszechne zastosowanie znalazly prasy ciggtego dziatania,
ktére zapewniajg otrzymanie ptyt 0 wahaniach gestosci w granicach 1 Okg/m* w stosunku
do nominalnej, o odchytkach grubosci £0,3 mm i zuzyciu $rodka wiazacego w przypadku
ptyt widrowych od 55 do 60 kg/m®, a dla ptyt MDF — od 73 do 76 kg/m3. Koszty produkciji w
poréwnaniu do linii z prasami pétkowymi sg tu mniejsze o 10-20%, a wydajnosci takich linii
zawierajg sie w granicach od 250 do 900 tys.m°/rok. Tego typu linie ptyt widrowych i MDF sa
juz montowane w Rosji. Nalezg do nich:

~ linia ptyt MDF o wydajnosci 430 tys.m>/rok i ptyt wibrowych o wydajnosci 300
tys.m*/rok w firmie ,Kronostar” w miescie Szarja obwodu Kostromskiego,

— linia pyt wirowych o wydajnosci 750 tys.m>/rok (2500 m%dobe) i ptyt MDF o
wydajnosci 200 tys.m*/rok w firmie ,Kronospan” w miescie Jegorjewsk obwodu
Moskiewskiego
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linia MDF o wydajnosci 120 tys.m%rok w firmie ,Lesplitinwest” w miescie Prio-
ziersk obwodu Leningradzkiego, - .

linia ptyt widrowych o wydajnosci 350 tys.m*/rok w firmie ,Pfleiderer” w obwo-
dzie Nowgorodzkim,

linia ptyt wibrowych o wydajnosci 250 tys.m%rok w firmie ,Egger Drewprodukt”
w miescie Szuja obwodu Iwanowskiego,

linia ptyt widrowych o wydajnosci 250 tys.m*/rok w firmie ,Elektrogorskmebel” w
obwodzie Moskiewskim.

Sumaryczna wydajno$¢ w nowych liniach plyt wiérowych wyniesie 1,9 min m%rok. Beda
to wyroby mogace w petni konkurowaé na rynku wewnetrznym i zewnetrznym, co powinno
doprowadzi¢ do upadku czesci przestarzatych zakiadéw.

Wsréd pieciu montowanych linii ptyt wiérowych — cztery sg w 100% wtasnoscig kapitatu
zagranicznego. Powstawanie tego typu przedsiebiorstw w Rosji jest spowodowane checig
usadowienia sie na rynku rosyjskim w zwigzku z powstatymi sprzyjajacymi warunkami:

1.

Istniejace w Rosji zaktady o $redniej wydajnosci 95 tys.m®/rok sg przestarzate
zaréwno pod wzgledem moralnym, jak i fizycznym. Produkujg one niekonku-
rencyjne wyroby, ktére moga zostac¢ wyparte z rynku przez produkty wytwarza-
ne na nowoczesnych urzadzeniach o duzej wydajnosci, przy niskich kosztach
produkgciji. Istniejgcy wewnetrzny rynek rosyiski gwarantuje wchitonigcie tych wy-
robdw.

W Rosiji istniejg znaczne, niewykorzystane zasoby surowca drzewnego w po-
staci drewna niskiej jakosci i odpaddw, ktdrych cena jest 2-3 razy mniejsza niz
cena analogicznego surowca w Europie Zachodniej. Sa tu tez stosunkowo ni-
skie koszty energii i robocizny. Wszystko to, w potaczeniu z nowoczesng tech-
nologig umozliwia produkcje ptyt wysokiej jakosci przy niskich kosztach i czyni
ja konkurencyjng nie tylkb na rynku krajowym, iecz takze na rynkach miedzyna-
rodowych.

Kapitat rosyjski nie przejawia odpowiedniej aktywnosci w obszarze przemystu
ptyt drewnopochodnych i dlatego powstata rynkowa nisza zaczyna sie zapet-
nia¢ kapitatem obcym. Wyjatkiem jest tu tylko jedno przedsigbiorstwo — korpo-
racja ,Elektrogorskmebel”, ktére pozyskato $rodki na wymiane 40-letniej linii
plyt widrowych,

W 2005 r. zapotrzebowanie na plyty wiérowe na rynku rosyjskim szacowane bylo na
3800-3900 tys.m®. W czasie nastepnych 5-7 lat prognozy nie przewiduja zwiekszenia tego
zapotrzebowania ze wzgledu na to, ze:

1.

W konstrukcjach mebli pewna ilosé ptyt widrowych zamieniana jest ptytami
MDF.

2. Przy produkcji mebli obserwuije sie tendencje do zmniejszania udziatu ptyt wié-

rowych.
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3. W najblizszych latach udziat mebli importowanych na rynku rosyjskim pozosta-
nie na wysokim poziomie. Dlatego tez uruchamiane w 2006r. moce produkeyj-
ne (5 nowych linii) moga opanowa¢ do 50% rosyjskiego rynku ptyt widrowych.
W potaczeniu z produkcjg istniejacych zakladéw mozna oczekiwaé nawet cza-
sowej nadprodukcji ptyt wiérowych w 2007 roku.

Nadprodukcja ta moze doprowadzi¢ do pewnego obnizenia cen i do eksportu czesci wy-
robdw pochodzacych z nowych zaktadéw. Spowodowaé tez powinna likwidacje linii techno-
logicznych pochodzacych z lat 60-tych ubiegiego wieku.

Dla piyt laminowanych obnizka cen nie powinna miec¢ takiego znaczenia, poniewaz koszt
ptyt widrowych przeznaczanych do laminowania w kosztach laminowanych ptyt wynosi 40-
45%.

Jezeli chodzi o plyty MDF, to potencjalne zapotrzebowanie na rynku wewnetrznym oce-
niane jest na 600-700 tys.m*rok. Realne zapotrzebowanie przemystu meblarskiego i bu-
downictwa wynosi 350-400 tys.m*. Do 2003r. pracowat tylko jeden zaktad o wydajnosci 50
tys.m®. w 2005r. sumaryczna zdolnos¢ produkcyjna byta réwna 948 tys.m>/rok, co znacznie
przewyzsza zapotrzebowanie rynku wewnetrznego. Pojawia sie wiec mozliwosé zrezygno-
wania z importu i wyjscia na rynki zagraniczne.

Wérdd uruchomionych linii najbardziej nowoczesnymi sg linie firmy ,Kronostar” o wydaj-
nosci 430 tys.m® i firmy ,Kronospan” o wydajnosci 200 tys.m®, wyposazone w prasy ciagie.

Podstawowym uzytkownikiem pltyt MDF jest meblarstwo i budownictwo. W Rosiji tylko
20% mebli produkowanych jest z zastosowaniem tych ptyt, podczas gdy za granica — 70%.
Piyty MDF sg 2-2,5 raza drozsze, niz ptyty widrowe i stosowane sg one przede wszystkim
do wyrobu dekoracyjnych, licowych elementéw mebli, blatéw itp.

W Ameryce Pétnocnej i w Europie Zachodniej stosunek zuzywanych ptyt MDF do widro-
wych ustalit sie na poziomie 1:3.

W Rosji wynosi on 1:10, co $wiadczy o potencjalnych mozliwosciach zwiekszenia udziatu
tych ptyt w produkcji meblarskiej. Niski poziom zuzycia ptyt MDF wynikat z ich deficytu oraz
Z nieprzygotowaniem fabryk mebli do przej$cia na nowe konstrukcje wyrobow.

Innym, perspektywicznym kierunkiem dla ptyt MDF jest zastosowanie ich w postaci paneli
boazeryjnych i podtogowych. Podczas gdy na $wiecie produkcja paneli podtogowych zwigk-
szyta sie z 350 min m? (2,8 min m*) w 2000r. do 600 min m? (4,8 min m® w 2004r., w Rosji
zostata ona dopiero uruchomiona w 2004r. w firmie ,Kronospan®, co oczywiscie powinno
byé¢ tylko poczatkiem tej gatezi produkcii.

Biorac to pod uwage mozna prognozowac wzrost zapotrzebowania na piyty MDF na ryn-
ku krajowym do 2010r. do poziomu 1,2-1,4 min m®.

W 2006r. rozpoczyna sie realizacja trzech nowych linii ptyt MDF, w miescie Tomsk (260
tys.m%/rok) i w miescie Anzero-Sudzensk obwodu Kemerowskiego (260 tys.malrok) z zasto-
sowaniem pras typu ciggiego oraz w firmie ,Kronospan” (110 tys. m®/rok) z zastosowaniem
prasy kalandrowej. Opracowywane sg tez nastepne projekty budowy zaktaddw.
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Jednym z perspektywicznych kierunkéw rozwoju przemystu plytowego jest produkcja piyt
budowlanych, typu OSB 2z drewna o niskiej gestosci, piyt zaklejanych kiejami
mocznikowomelaminowoformaldehydowym, fenolowym i izocyjanianowym.

Liderem w tej gatezi przemystu jest, jak wiadomo, Péinocna Ameryka z produkcjg w
2003r. ok. 21 min m®, co stanowito 89% produkcji Swiatowej. Na USA przypadato z tej ilosci
12,2 min m® i na Kanade - 8,8 min m®. Podstawowa ilo§é ptyt OSB produkowana jest tu w
prasach wielopotkowych, z wykorzystaniem przede wszystkim drewna osiki. W Europie
stosowane sg prasy ciggte i drewno iglaste.

W Federacji Rosyjskiej najbardziej perspektywiczng bytaby lokalizacja zaktadéw w czesci
europejskiej, gdzie sg duze ilosci osiki, ktéra nie znajduje racjonalnego zastosowania i przy
wyrebach pozostawiana jest zwykle w lesie.

Ekonomicznie uzasadniona bytaby tez budowa zakiadow ptyt OSB we Wschodniej Sybe-
rii, w poblizu dalekowschodnich portéw, skad mozliwy bytby eksport do Chin, Japonii i Pét-
nocnej Ameryki. Jako surowiec wystepuje tam sosna, $wierk i jodta.

Czynnikiem hamujacym produkcje ptyt OSB w Rosiji jest brak zapotrzebowania na rynku
wewnetrznym. Obecnie import tych piyt ksztattuje sie na poziomie 20 tys.m*/rok i ze wzgle-
du na obowiazujace optaty celne sg one do$¢ drogie. Sytuacja moze si¢ zmieni¢ ze wzgledu
na oczekiwany rozwoéj budownictwa i zapowiadane uruchomienie nowych linii o wydajnosci
400 tys.m*/rok przez firme ,Kronostar” w obwodzie Kostromskim i przez firme ,Kronospan”
w obwodzie Moskiewiskim. W opracowaniu znajdujg sig jeszcze dwa projekty zakiadéw piyt
OSB w europejskiej czesci Rosji i dwa projekty we Wschodniej Syberii. '

Jezeli chodzi o plyty piléniowe produkowane metoda mokrg, to w tej branzy pozostato tyi-
ko 30 linii technologicznych z 68 czynnych pierwotnie. Budowa nowych zaktadéw nie jest
przewidziana.

Ptyty pilséniowe ,mokre” sg produktem ekologicznie czystym, co zapewnia im staty zbyt na
rynkach zachodnioeuropejskich. Co roku eksportuje sie tam 80 min m? piyt, co stanowi 30%
catej produkciji. Wigkszo$¢ linii ptyt twardych pracuje albo na poziomie, albo powyzej zdol-
nosci produkcyjnej. Ze wzgledu na fizyczne zuzycie wielu maszyn i urzadzen w ciggu wie-
loletniej, ponad 30-letniej eksploatacji, konieczna jest ich modernizacja z zastosowaniem
nowoczesnych rozwigzarn, a w szczegélnosci:

- rekonstrukcja oddziatu rozwitdkniania przez zainstalowanie jednego defibratora
o duzej wydajnosci z jednostopniowym przygotowaniem masy,

— zastosowanie procesu sortowania masy z domielaniem w przypadku takiego
rozwigzania tytko frakcji grubej,

— zainstalowanie myjni zrebkéw,

— zainstalowanie maszyn odwadniajacych nowej konstrukcii, albo rekonstrukcja
maszyn istniejacych,

-~ zastosowanie cze$ciowo i catkowicie zamknietych obiegow wody,
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- zainstalowanie pétsymuitacyjnego mechanizmu zamykania prasy i regulacja
czasu prasowania metodg kontroli podnoszenia dolnego stotu prasy w celu
zwigkszenia wydajno$ci procesu o 5-10%,

- przejScie na ramowo-sitowy system zatadunku i roziadunku prasy,

— zainstalowanie linii lakierowania.

Wymienione rozwigzania zapewnig zwigkszenie wydajnosci linii o 25-30%, zmniejszenie
strat energetycznych i surowcowych, ustabilizowanie jakosci ptyt i optacalnosci produkcii.

Ttumaczyt z jez. rosyjskiego
W. Onisko
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" 8. A. Szpygar

Nowa konstrukcja hydraulicznej prasy wielopétkowej
do produkcji plyt pilSniowych

W trakcie konferencji zorganizowanej przez Instytut Naukowo-Badawczy
WNIIDREW S.A. pt. ,Stan i perspektywy rozwoju produkcji plyt drewnopochod-
nych’, ktéra odbyta sie w dniach 15-16 marca 2006 w Obninsku k/Moskwy zostat
zaprezentowany przez pana Siergieja Aleksandrowicza Szpygara referat doty-
czgcy konstrukcji nowej prasy hydraulicznej. Konstrukcja prasy do produkcji plyt
pilsniowych zostata stworzona przez firmne PROCZNOST’ S.A. w Moskwie. Cho-
ciaz produkcja pfyt pilsniowych twardych metodgq mokrg jest uznawana w zasa-
dzie za technologie przestarzafg i mocno energochionna, a w technice zama-
Szynowania ciggbw produkcyjnych od wielu lat nic wielkiego sie nie zmienito, to
sama koncepcja prasy, pomimo Ze jest w pewnym sensie nieco ¢zasowo opoz-
niona, warta jest uwagi ze wzgledu na nowatorskie rozwigzania. Nalezy dodaé
Ze zaprezentowana konstrukcja jest tylko projektem, a prasa o takim dziafaniu
nigdzie jeszcze nie pracuje. Za zgoda autora jak i dyrekcji firmy PROCZNOST’
S.A. w Moskwie prezentujemy obszerny skrot tego referatu.

Redakcja

Uzywane do dzi$ linie produkcji ptyt pilsniowych zostaly wyprodukowane 30-40 iat temu
wedtug projektéw sprzed 50 lat. Do ich utrzymania niezbedne sg regularne, ciagle wzrasta-
jace wydatki na remont. Modernizacjg tych konstrukcji zajmowano sie jedynie w Polsce. W
Rosji natomiast w ostatnich latach nie byto Zadnych oznak rozwoju i modernizacji produkciji
ptyt pilsniowych sposobem mokrym.

Niezbedny jest nowy, wydajniejszy i oszczedniejszy sprzet, aby ten sposéb produkgji
mogt w peini konkurowaé z innymi. By plan ten zrealizowaé potrzebna jest przemyslana
polityka rzadu i znaczne inwestycje.

Najdrozsza i najmniej oszczedng czescig linii jest hydrauliczna prasa wielopétkowa. Kla-
syczng konstrukcje prasy hydraulicznej, wykorzystywanej w produkciji piyt pilSniowych i wié-
rowych, skiejki itp. stanowi kolumnowa, lub ramowa prasa z cylindrami usytuowanymi na
dole. W stanie otwartym plyty prasujace i nagrzewajace wraz z materialem prasowanym
czyli ,kobiercem” lezg na oporach konstrukciji pétkowo-stojakowej, ktéra znajduje sie migdzy
dolnym stofem a goérnym blokiem prasy i zamocowana jest do bloku gérnego prasy. W cza-
sie prasowania ptyty, poczynajac od dolnej, przy pomocy nurnikéw pracujacych w cylindrach
zbierane sg w pakiet, po czym rozpoczyna si¢ wlasciwy proces prasowania.

Pomimo prostoty i oczywistych zalet, dotychczasowa konstrukcja posiada ogromng ilo$¢
znaczacych wad, ktére najbardziej widoczne sa w prasach o duzej ilosci pétek i duzej wy-
dajnosci. Wiasnie takie prasy wykorzystywane sg do produkcji ptyt piléniowych i wiérowych.

Po pierwsze, wystepuje tu duzy ruch jatowy przy zwieraniu ptyt. Przy prasie do produkcii
piyt piléniowych o 25-30 pietrach wynosi on okoto 2,7 metra. Do podniesienia czterech nur-

) Dr inz. Siergiej Aleksandrowicz Szpygar, 109428 Moskwa Riazanski Prospekt 8A.



-19-

nikéw o $rednicy 700mm niezbedne jest przepompowanie ponad 4000 litréw cieczy robo-
czej. Biorac pod uwage to, iz ciezar stotu dolnego prasy i ptyt prasujacych z utozonymi na
nich kobiercami wioknistymi wynosi okoto 200ton, dla zapewnienia minimalnego czasu za-
mkniecia i maksymalnej wydajnosci prasy potrzebna jest wydajna instalacja pompowo-
akumulatorowa z silnikami o duzej mocy. Oprécz tego, prasowany ,kobierzec” widknisty ma
wilgotnos¢ 70% i w ten sposdb niepotrzebnie podnosi si¢ w gére wode, ktdra nastepnie
zostanie odcis$nieta.

Po drugie, przy tak duzych ruchach nurnikéw trudno jest zapewni¢ ich wiasciwe uszczel-
nienie, a z powodu przechytéw nurnikéw, co jest w tym przypadku nieuniknione przy az tak
duzych posuwach, nastepuje intensywne i nierbwnomierne, przewaznie eliptyczne, zuzycie
prowadnic tulejek cylindréw roboczych.

Po trzecie, konstrukcja ta nie pozwala na doktadng regulacje ci$nienia roboczego w pro-
cesie prasowania, ktére jest niezbedne dla automatyzacji procesu, poniewaz uktad hydrau-
liczny prasy ma duza inercje.

W PROCZNOST S.A. zostala opracowana i opatentowana konstrukcja prasy, ktéra nie
zawiera w/w wad. Zwieranie plyt prasujacych nastepuje tu nie przez ich podnoszenie, a
przez opuszczanie konstrukcji pétkowo-stojakowej podtrzymujacej plyty. Nastepuje to w
wyniku obnizenia cisnienia w cylindrach podnosnikowych podtrzymujgcych konstrukcje pot-
kowo-stojakowa, pod dziataniem jej ciezaru, ciezaru plyt prasujgcych oraz ruchomej gémej
ptyty wspartej na nurnikach. Po zwarciu sie ptyt, do przestrzeni, ktéra powstata pomiedzy
nieruchomymi i ruchomymi cze$ciami prasy, wprowadza sie¢ wktadki, ktére przy prasowaniu
przejmujg nacisk cylindréw roboczych.

Do wyciskania i ostatecznego prasowania ,kobierca’ widknistego potrzebne sg robocze
cylindry o matym skoku wielkos$ci 250-300mm. Umozliwia to przej$cie od napedu pompowo-
akumulatorowego do pompowego ¢ znacznie mniejszej mocy. Taki naped przy wykorzysta-
niu zawordw regulacyjnych, pozwala na utrzymanie optymalnej predkosci zwierania ptyt w
miare zmnigjszania ich ciezaru, a takze wykorzystywanie doktadnej regulacji ci$nienia pod-
czas procesu prasowania.

Taka wielopétkowa prasa hydrauliczna ma konstrukcje ramowg z doinym usytuowaniem
cylindréw roboczych o matym skoku, ruchoma konstrukcje pétkowo-stojakowg do podwie-
szania plyt grzejnych i przejmujaca ich cigzar oraz opierajace sig o fundament cylindry pod-
nosnikowe podtrzymujace tg konstrukcje.

W sktad prasy wchodzi nieruchomy korpus sktadajacy sie z potaczonych ze sobg no-
$nych parzystych sekcji ramowych. Wewnatrz kazdej pary sekcji umieszczone s3 cylindry
robocze, opierajace sie prostokatnymi kotnierzami o dolne poprzeczne ptaszczyzny ram.
Stot ruchomy lezy na nurnikach cylindréw roboczych. Plyty grzejne znajdujg sie nad rucho-
mym, dolnym stolem prasy i przy zatadunku prasy zawieszone sgq w odstepach na wsporni-
kach stojaka, a w stanie prasowania utozone sg w pakiet na dolnym stole prasy. Wsporniki
przymocowane s3g do ruchomej ptyty, ktora przesuwana jest pionowo przy pomocy cylindréw
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podnosnikowych. Do gérnych, wewnetrznych powierzchni ram przymocowana jest gérna
nieruchoma ptyta, po prowadnicach ktérej przemieszczajg sie wkiadki dystansowe.
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Rys. 1. Hydrauliczna prasa wielopotkowa w stanie zamknigtym — rzut w osi zatadunek-
wyladunek
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Rys. 2. Hydrauliczna prasa wielopétkowa — rzut poziomy
Przedstawia on tylko jedng pare sekcji ramowych. llo$¢ sekcji jest nieograniczona i zalezy tylko

od konstrukcii

1 — sekcja ramowa, 2 — plyta nieruchoma, 3 - prowadnica, 4 — wkiadka dystansowa, § - cylinder
poziomy, 6 ~ ptyta ruchoma, 7 — plyta grzejna, 8 — cylinder podnoénika, 9 — cylinder roboczy,
10 — nurnik, 11 — st6t ruchomy, 12 — stojak wspornikowy, 13 — wspornik
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W czasie zatadunku piyta ruchoma znajduje sie w gornym swoim potozeniu i jest przyci-
$nigta do nieruchomej piyty gérnej. Zwieranie ptyt grzejnych odbywa sie pod ich wlasnym
cigzarem i cigzarem ptyty ruchomej przez obnizenie ci$nienia w cylindrach podno$nikowych.
Po zwarciu piyt grzejnych, w przestrzen pomiedzy gérng piyta nieruchoma i ptytg ruchomsg
wprowadza sig przy pomocy poziomych cylindréw hydraulicznych blokujace te przestrzen
wkiadki dystansowe przejmujace nacisk nurnikéw cylindréw roboczych.

Po zakoriczeniu cykiu prasowania, spuszcza sie ciSnienie w cylindrach roboczych, ustaje
nacisk na wktadki dystansowe, ktére ruchem wstecznym hydraulicznych cylindréw pozio-
mych powracajg w przestrzen migedzy stojaki sekcji ramowych, zwalniajac miejsce dla pod-
niesienia ptyty ruchomej. Poprzez doprowadzenie cisnienia do cylindréw podno$nikowych,
unosi sig ptyte ruchoma i stojaki wspornikowe. Piyty grzejne pojedynczo, od gory sg zawie-
szone na wspornikach. Prasa jest roztadowywana i ponownie zatadowywana nowymi ko-
biercami wtdknistymi.

W szczegébinym przypadku stojaki wspornikowe moga byé potaczone z cylindrami podno-
$nikowymi i mogg mieé ksztalt teleskopowych cylindréw hydraulicznych przymocowanych
do stolu prasy, a nurniki moga mie¢ wsporniki do zawieszenia ptyt grzejnych. Ostatni nurnik
mocuje sie do plyty ruchomej.

Teleskopowe cylindry hydrauliczne moga by¢ zastapione odrgbnymi cylindrami hydrau-
licznymi, z ktérych kazdy jest przymocowany do plyty grzejnej (najnizszy — do stotu prasy), a
nurnik kazdego cylindra — do sgsiadujgcej gérnej ptyty grzejnej. Nurniki najwyzej potozonych
cylindréw hydraulicznych mocuje si¢ do ptyty ruchomej. Skoki nurnikéw sg réwne wielkosci
przeswitu miedzy ptytami.

Konstrukcja prasy z teleskopowymi lub indywidualnymi cylindrami hydraulicznymi po-
zwala na jednoczesne zwieranie wszystkich piyt grzejnych, co zmniejsza czas zwierania i
poprawia warunki prasowania.

Taka konstrukcja prasy pozwala prawie catkowicie zrezygnowaé z odlewanych i kutych
czesci i przejs¢ na konstrukcje spawane, co jest znaczaco tanisze. Bardziej skomplikowang
czegscig sa cylindry robocze, ktére wymagajg odkuwek jako pdtwyrobu. Ze wzgledu na nie-
wielkie rozmiary, wytworzenie takich odkuwek nie jest trudne.

W klasycznej kolumnowej prasie o sile 40-50 meganiutonéw ilos¢ cylindréw roboczych
wynosi 3 lub 4, co wymaga duzej wytrzymatosci bloku gornego i ruchomego stotu dolnego.

W prasie nowej konstrukcji o tej samej sile i powierzchni roboczej, ilo§¢ cylindréw robo-
czych wynosi 10, po 2 w kézd’ej z pieciu sekcji. Umozliwia to bardziej rownomierny rozktad
sity roboczej na powierzchni prasowania, co pozwala na wytwarzanie stotu ruchomego i
ptyty ruchomej o mniejszej grubosci i wysokosci. W rezultacie mamy pras¢ o mniejszym
ciezarze, mniej skomplikowang i pracochtonng w wytwarzaniu, a to oznacza, iz jest ona
tansza.

Ttumaczyli: Leszek Danecki, Siergiej Dermanowski
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Piotr Borysiuk, Tomasz Grobelny*‘

Prasy kr6tkiego cyklu w procesie wykaﬁciania
powierzchni ptyt

Rozwdj i wykorzystanie drewnopochodnych tworzyw ptytowych wigze sig nierozigcznie z
rozwojem technik wykanczania ich powierzchni. Gtéwnymi sposobami uszlachetniania ptyt
sa:

—  oklejanie okleinami naturalnymi badz sztucznymi (np. folig finish),
- laminowanie — naprasowywanie na powierzchnig piyt jednej lub kilku warstw
papieréw nasyconych zywicami syntetycznymi, zwanych filmami.

W przypadku laminowania uzyskane powloki charakteryzujg sig¢ wysokimi walorami es-
tetyczno-dekoracyjnymi, sg odporne na dziatanie czynnikéw mechanicznych, chemicznych i
atmosferycznych. Jak juz wezesniej wspomniano, zaleznie od przeznaczenia na piyty moga
byé naprasowywane jedna lub kilka warstw filméw (rys. 1), z ktérych kazdy spetnia okre$lo-
ng funkcije.

Ptyta meblowa Film dekoracyjny {(Gekor)
s A Pha
"™ Film dekoracyjny {dekor)
iud fiim przeciwprezny
Panel podtogowy Fiirn ostonowy {cveriay)
e Film dekoracyjny (dekor)
e Y R oo ——— Piyta
\ Fiim przechvpreny

Rys. 1. Filmy stosowane do laminowania w zalezno$ci od
przeznaczenia piyt (1)

Z posréd filméw do laminowania, zaleznie od ich funkcji, mozna wyréznic (5):
- film wyréwnawczy — stosowany do wyréwnywania nieréwnosci powierzchni piyt
przeznaczonych do laminowania;
- film podkfadowy — naprasowywany pod jednobarwne papiery dekoracyjne w
celu wyeliminowania przebicia koloru ptyty nosne;j;
— film dekoracyjny (dekor) — nadaje powierzchni ptyty barwe i rysunek;

*dr inz. Piotr Borysiuk, dr inz. Tomasz Grobelny, Wydziat Technologii Drewna SGGW, ul. Nowoursynowska
161/34 02-787 Warszawa
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— film ostonowy (overlay) — nadaje powierzchni potysk oraz zwieksza odpornosé
(termiczng i mechaniczng) powtoki laminowane;j;
— film przeciwprezny — naprasowywany na lewa powierzchnie ptyt laminowanych
w celu nadania im symetrycznej budowy i zapobiezenia ich odksztatcania sie.
W trakcie naprasowywania filméw, w celu nadania odpowiedniej gtadkosci powierzchni
laminatu stosuje sie matryce — polerowane blachy mosiezne lub ze stali nierdzewnej o po-
wierzchni chromowanej, np. stal SUS 304 z powioka chromowg grubosci 0,03 mm (2). W
poczatkowej fazie prasowania zywica zawarta w filmach przechodzi w stan ciekty, przez co
powierzchnia laminatu stanowi odzwierciedlenie powierzchni matrycy. Oprécz matryc gtad-
kich, dla podniesienia waloréw estetyczno-dekoracyjnych laminatu mogg by¢ stosowane
matryce z odpowiednig strukturg powierzchni lub naniesionym wzorem. W trakcie prasowa-
nia zostaje on przeniesiony i utrwalony na powierzchni laminatu (rys. 2).

- Matryca
/ P,
e
/’/
v . . ¢
/// L Film dekoracyjny (dekor)
///
M ’ . Piyta
i - 3 ke ‘ r,—ﬂ"/f ‘‘‘‘‘
-
S
\\\\

™ Film dekoracyjny (dekor)
tub film przeciwprezny

Rys. 2. Schemat laminowania z wykorzystaniem matrycy z naniesionym wzorem (1)

W zaleznosci od kolorystyki i struktury dekoracyjnego wykonczenia powtoki laminowane;j
wyrdznia sie nastepujace odmiany piyt (4):
- J—jednobarwna;
— W — wielobarwna (z nadrukiem drewnopodobnym lub fantazyjnym);
- G- gtadka;
— S - ustrukturowana (z wyttoczong faktura);
- Z- o0 zwigkszonej odpornosci na zar papierosa.

Na rys. 3 przedstawione sg przyktadowe powierzchnie matryc stosowanych do lamino-
wania piyt.

Szczegoinym przypadkiem laminatéw sg filmy fenolowe nanoszone na powierzchnig
sklejki, czy ptyt OSB. Dajg one gtadkg powierzchnie zabezpieczajaca materiat przed dziata-
niem wody, czynnikéw atmosferycznych i mechanicznych. Przy wprowadzeniu w trakcie
laminowania siatki jako matrycy uzyskuje sie powierzchnie antyposlizgowe.



Rys. 3. Przyktadowe powierzchnie matryc stosowanych do laminowania ptyt (1)

W kazdym z przypadkéw wykanczania powierzchni (laminowanie, oklejanie) istotng role
odgrywa proces naprasowywania w/w materiatéw na powierzchnie ptyty. Oprécz wymagan
jakosciowych duze znaczenie odgrywa w tym przypadku jego wydajno$¢. Na ogdét prasy
stanowig "waskie gardta” procesow technologicznych. W przypadku wykanczania po-
wierzchni uzyskanie odpowiedniej wydajnosci zapewniajg miedzy innymi krétkotaktowe
prasy przelotowe, w ktérych cykl prasowania moze wynosi¢ od kilkunastu do kilkudziesigeciu
sekund. Prasy te dziatajg na ogét w ramach bardziej lub mniej zautomatyzowanych linii do
laminowania (oklejania), w sktad ktérych wchodzi dodatkowo szereg urzadzen pomocni-
czych np. do kompletowania zestawéw, usuwania nadmiaréw laminatéw po prasowaniu,
chtodzenia i sktadowania gotowych ptyt.

Linie do laminowania, w zaleznosci od zapotrzebowania potencjalnych uzytkownikéw
mogg by¢ proste o niewielkiej wydajnosci lub w petni zautomatyzowane o wysokiej wydaj-
nosci. Na ogét jako wydajnos¢ linii podaje sie liczbe cykli roboczych, ktére moze wykonaé
prasa krétkotaktowa w jednostce czasu (przewaznie w 1 godzinie).

W wiekszosci oferowanych linii do laminowania, miedzy innymi takich firm jak: Burkle (7),
Dieffenbacher (8), Hymmen (9), Siempelkamp (12) wydajnos¢ pras krétkotaktowych wynosi
okoto 180 cykli na godzine, za$ w przypadku linii firmy Wemhoéner (13) moze ona wynosié¢
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do 225 cykli na godzine. Nalezy w tym miejscu dodaé, ze wydajno$¢ linii zalezy nie tylko od
prasy krotkotaktowej ale réwniez od zastosowanego oprzyrzagdowania dodatkowego. Nalezy
réwniez podkresli¢, ze przytoczone wielkosci wydajnosci osiggane sg przy petnej automaty-
zacji linii.

Na poczatku kazdej linii znajduje sie stanowisko podawania ptyt surowych, z ktérego w
sposéb zautomatyzowany, przy zachowaniu petnej ciggtosci i ptynnosci ptyty podawane sg
do urzgdzenia odpylajacego i dalej do stanowiska formowania zestawéw do laminowania.
Czesto spotykanym rozwigzaniem sg dwa magazynki ptyt surowych. Zapewnia to lepszg
ciggtos¢ pracy linii — w przypadku wyczerpania materiatu w jednym z nich, ptyty zaczynajg
by¢ podawane z drugiego.

W tym czasie do pierwszego magazynku dowozony jest nowy materiat. W zaleznosci od
stopnia automatyzacji formowanie zestawédw (uktadanie filméw) moze odbywac sie w spo-
s6b reczny (rys. 4) lub automatyczny (rys. 5, 6). Najprostsze linie do laminowania wymagajg
recznego podawania filméw, a co za tym idzie do ich obstugi potrzebne sg na ogét 2 osoby.
Linie te w sposéb prosty mogg by¢ jednak zmodernizowane do pétautomatycznego, czy
nawet automatycznego podawania filméw. Wydajnos$¢ takich linii przy obstudze recznej
moze wynosi¢ do 100 cykli na godzine (12). Jak juz wczesniej wspomniano dla linii w petni
zautomatyzowanych liczba cykli wynosi do 180 na godzine. Dodatkowg zaletg formowania
automatycznego jest mozliwo$¢ pozycjonowania filméw wzgledem piyty z doktadnoscig
wynoszacg +1 mm wzdiuz i w poprzek arkusza. Pozwala to na stosowanie minimalnych
nadmiaréw folii w stosunku do ptyt. Dodatkowo linia moze by¢ wyposazona w magazynki
kilku rodzajow filméw, co przy$piesza mozliwo$s¢ zmiany produkowanych dekoréw. Warto
réwniez zauwazyé, ze automatyczne kompletowanie zestawéw moze dotyczy¢ zaréwno
laminatéw jedno-, jak i wielowarstwowych — wystepujacych w przypadku materiatéw podto-
gowych.

1. automatyczny podajnik piyt,

2. stanowisko formowania
zestawu z recznym podawa-
niem filméw,

3. prasa krotkotaktowa,

4. urzadzenie wytadowcze,

5. usuwanie nadmiaréw lami-
natu,

6. kontrola jakosci i uktadanie
w stosy

Rys. 4. Linia do laminowania ptyt z prasg krétkotaktowg firmy Birkle z recznym stanowi-
skiem kompletowania zestawéw (7)
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. automatyczny podajnik piyt,
. automatyczne podawanie
filméw melaminowych z 2
pozycyjnego magazynka,
3. urzadzenie zatadowcze,
4. urzadzenie do automatycz-
nej wymiany matryc,
5. kontrola jakosci i uktadanie
w stosy,
6. stanowisko do okrecania
pakietéw tasmg
Rys. 5. Automatyczna linia do laminowania ptyt z prasg krétkotaktowg firmy Birkle o wydajno-
$ci 180 ptyt na godzine (7)
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Rys. 6. Stanowisko do uktadania filméw w linii
firmy Dieffenbacher (8)

Istotng role przy duzej wydajnosci linii odgrywa urzadzenie zatadowczo-wytadowcze, kto-
rego predkos$¢ pracy musi odpowiada¢ krétkim czasom prasowania. Nowoczesne rozwigza-
nia tych urzadzen pozwalajg na szybka, automatyczng regulacje zaréwno grubosci jak i
szerokos$ci laminowanych ptyt, przy zachowaniu centrycznego ich wprowadzania do prasy
(rys. 7). Doktadno$¢ ustawienia zestawdw przed prasg sterowana jest przy uzyciu lasera.
Odpowiednie pozycjonowanie zestawu odgrywa szczegdlnie istotng role w przypadku lami-
nowania ptyt ze strukturg. W tym przypadku wazne jest aby wzér faktury idealnie pokrywat
sie ze wzorem nadrukowanym na papierze dekoracyjnym, np. aby rysunek ustojenia
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Rys. 7. Urzadzenie zatadowcze do prasy
krétkotaktowej w linii firmy Dieffen-
bacher (8)

pokrywat sie z wyttoczonymi porami.
Wszystkie wymienione powyzej postulaty
spetnia miedzy innymi system zatadow-
czo-wytadowczy Synchron Quick NC
firmy Dieffenbacher (8), ktéry zapewnia
krotki czas przebywania elementu bez
cisnienia — 1,2 s, za$ czas manipulacyjny
wynosi niespetna 8 s. Nalezy w tym
miejscu jednak zaznaczy¢, ze podobne
rozwigzania posiadajg réwniez i inne
firmy miedzy innymi: Siempelkamp (12) i
Wemhoner (13). Systemy te wyposazo-
ne sg w zestawy kamer, ktére odczytujg
przebieg wzoru na filmie (dekorze) i na
tej podstawie ustalane jest jego ,odstep-
stwo” od prawidtowego potozenia wzgle-

dem matrycy (rys. 8, 9). Nastepnie pakiet (filmy + ptyta) przemieszczany jest w odpowiednie
potozenie zapewniajace petng powtarzalno$¢ produkowanych wzoréw. Operacja ta wyko-

nywana jest na ogét raz — w mo-
mencie wymiany matryc. Dokonana
w tym momencie ,synchronizacja”
zapewnia poprawno$¢ dalszej pracy
bez koniecznosci ciggtego jej po-
wtarzania dla kazdego kolejnego
elementu. Za prasg znajdujg sie
kolejne kamery, ktére monitorujg
efekt prawidtowego ustawienia filmu
i matrycy. W trakcie procesu syn-
chronizacji uwzgledniane sg row-
niez takie czynniki jak: termiczne

Rys. 8. Kamera systemu synchronizaciji ustawie- wydtuzenie  matryc,  tolerancja

nia nadruku na dekorze i matrycy (Syn-
chron Quick NC) w linii firmy Dieffenba-
cher (8)

zmian wymiardéw papieru spowodo-
wanych procesem impregnacii,
tolerancja potozenia nadruku.
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Rys. 9. Schemat systemu synchronizacji ustawienia filmu i matrycy (1)

Zasadniczg czescig kazdej linii do laminowania czy tez oklejania sg przelotowe prasy
krotkotaktowe (rys. 10). Jak juz wczesniej wspomniano, diugosé cyklu prasowanla waha sie

od kilku (prasa KT-F-1E firmy Wemhoner (13) —

8 s) do okoto 20-30 sekund. W ramach tego
czasu niezwykle istotny jest okres, kiedy wsad
przebywa w prasie przed osiggnigeciem petnego
ciSnienia prasowania. Chodzi o to aby nie
dopusci¢ do nadmiernej kondensacji zywicy
zawartej w filmie przed osiggnieciem petnego
cis$nienia prasowania. Na ogét przyjmuje sie, ze
czas ten nie moze przekraczaé 20% catego
czasu prasowania (5). Z drugiej strony, po
zakonczeniu cyklu prasowania istotne jest
réwniez, aby gotowa, zalaminowana ptyta jak
najkrécej stykata sie z dolng ptytg grzejng prasy.
Moze to bowiem doprowadzi¢ do nadmiernego
utwardzenia sie zywicy i do jej popekania.

Rys. 10. Prasa krétkotaktowa firmy
Dieffenbacher (8)

Obecnie czasy zamykania prasy krotkotaktowej nie przekraczajg na ogét 2 s. Jednak w
przypadku, gdy wystepujg diuzsze czasy zatadowczo-wytadowcze zjawisko nadmiernego
utwardzenia sie zywicy mozna ztagodzi¢ utrzymywaniem nieco nizszej temperatury dolnej
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poiki (5). Standardowo temperatura prasowania wynosi okoto 200°C. Zbyt duza rdznica
temperatur moze jednak wptynaé na nieréwnomierne utwardzenie sie 2ywicy w poszczegol-
nych filmach co w nastepstwie moze doprowadzi¢ do paczenia sie piyt.

W zaleznosci od zastosowanych rozwigzan technoiogicznych, wymiaréw wykariczanych
elementow oraz wymaganych wydajnosci linii, prasy krétkotakiowe charakteryzuja sie roz-
nymi wymiarami potek grzejnych. Dla przyktadu standardowe wymiary pétek grzejnych w
prasach firmy Birkle wynosza od 1400x2600 mm do 2300x7800 mm. W przypadku pras
firmy Wemhoner (13), zaleznie od typu prasy (tabela 1) maksymaine wymiary ptyt grzejnych
wynoszg: szerokos¢ 3800 mm, diugos¢ 16000 mm. Stosowanie wiekszych wymiaréw potek
prasy pozwala w prosty sposéb zwiekszy¢ ogéing wydajnosé linii. Latwo przeliczyé, ze przy
180 cyklach na godzine wprowadzenie w jednym cyklu 3 plyt pozwala uzyskaé¢ wydajnosé
540 ptyt na godzing. Nalezy zauwazy¢ przy tym, ze zatadunek 3 piyt praktycznie nie wydtu-
Za czaséw manipulacyjnych.

Tabela 1
Ogélna charakterystyka podstawowych typéw pras krétkotaktowych firmy Wemhéner (13)
Symbol Wymiary péiek Zakresy Inne parametry
prasy grzejnych cisnien
KT-F-1E 14x26mdo 2-6 MPa | —do 225 cykli/godzine
23x13m — mechaniczny czas cyklu 8 s

— czas przebywania w prasie piyt bez
cisnienia1,2 s

- grubos¢ uszlachetnianych ptyt 3-40 mm

— temperatura prasowania do 220°C

KT-V-1E dt. 2,6 do 16 m 0,6-2 MPa
szer.1,0do 3,2 m

KT-V-ME. | dt26m 0,1-2 MPa | — moze by¢ zainstalowana jako pojedyn-
szer. 1.2 m cza jednostka lub kilka jednostek

- temperatura prasowania do 130°C
(mozliwo$¢ zwiekszenia)

Dla przedstawionych powyzej wymiaréw piyt jednostkowe ci$nienia prasowania zawierajg
sie na ogét w przedziale 2 do 6 MPa, przy czym konkretne ciSnienie w uktadzie hydraulicz-
nym w danym momencie jest dobierane w sposéb automatyczny i jest sterowane pomiarem
powierzchni piyt przy ich zatadunku do prasy. Korzystnym rozwigzaniem w tej kwestii jest
rébwniez wprowadzenie wiekszej liczby niezaleznie zasilanych tokéw. Najnowsze prasy
Siempelkamp’a (12) wyposazone sg w 40 tlokéw rozstawionych w uktadzie 4 na szerokosci i
10 na dtugosci, potaczonych w sze$¢ niezaleznie kontrolowanych systeméw doprowadzania
cisnienia. Rozwigzanie takie pozwala zapewni¢ rownomierne rozlozenie wywieranego ci-
$nienia na catej powierzchni prasy i zapobiega miejscowym nadmiernym sprasowaniom
oraz zgniataniu krawedzi ptyt. Stwarza to réwniez mozliwo$ci wigkszej elastycznosci w do-
borze prasowanych formatdw, jak i umozliwia stosowanie ciefszych ptyt grzejnych.
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Prasy krétkotaktowe moga byé tez wypo-
sazone w ukiad automatycznej wymiany
matryc, ktory zapewnia minimalny czas wy-
konania samej operacji ponizej 10 min. Wy-
mienione matryce przechowywane sg w
specjalnych  kasetach,  zapewniajgcych
optymalng ochrone wrazliwych powierzchni
przed uszkodzeniem.

Po wytadunku ptyt z prasy nastepuje usu-
nigcie nadmiaréw laminatéw oraz wyréwna-
nie krawedzi ptyt. Nastepnie ptyty przekazy-
wane sg do stanowiska kontroli jakosci (rys.
11). Na zakonczenie zalaminowane piyty
trafiajg do urzadzenia chtodzacego.

Jak wspomniano na wstepie prezentowa-
ne linie (z pewnymi modyfikacjami) moga

Rys. 11. Stanowisko kontroli jakosci ptyt

laminowanych (13)

by¢ réwniez wykorzystane do oklejania elementéw okleinami naturalnymi badz sztucznymi

(np. folig finish) (rys. 12, 13).

WN

. magazynki elementéw
. mechanizm podawczy
. szczotkarka, walcowa nakta-

darka kleju

. automatyczne podawanie

elementéw na forniry, forniry
uktada obstuga

. urzadzenie zatadowcze

z automatycznym pomiarem
powierzchni wsadu

. regulacja temperatury pra-

sowania

. prasa krotkotaktowa z ta-

Smowym urzadzeniem wyta-
dowczym

. automatyczne uktadanie w

stosy

Rys. 12. Linia do fornirowania elementéw z prasa krotkotaktowa firmy Biirkle (7)



-39 -

= i —

1L

J [*
Ssi

.
.

N—
—

‘!

O

NO OB WN -

O o

. szczotkarka

. przenosnik rolkowy

. naktadarka kleju

. przenosnik talerzowy

. stanowisko do formowania wsadéw
. stét pochylny

. prasa krétkotaktowa SP6000 firmy

ORMA Macchine

. przeno$nik wytadowczy
. automatyczne urzgdzenie sztapluja-

ce

10. konsola sterujgca
11. system grzewczy

Rys. 13. Linia do oklejania elementdw z prasg krotkotaktowg SP6000

firmy ORMA Macchine (10, 11)

W przypadku forniréw formatki uktadane sg przez obstuge recznie. W zaleznosci od wiel-
kosci i ilosci elementéw w jednym wsadzie do prasy moze to by¢ jedna, dwie lub nawet trzy

M X
= |

LCC

Rys. 14. Rzut z ekranu komputera optymalizu-
jacego rozktad cisnienia hydrauliczne-
go na powierzchni potki prasy na pod-
stawie pomiaru rozmieszczenia ele-
mentdéw na przenosniku zatadowczym

(11)

osoby. Odpowiednio do tego zorga-
nizowane jest réwniez stanowisko
formowania zestawow. Elementy do
fornirowania z naniesionym na na-
ktadarkach walcowych klejem poda-
wane sg W sposéb automatyczny i na
ogoét sg samoczynnie ukiadane na
przygotowanych formatkach. Réw-
nomiernos¢ podawania elementéw
,surowych” zapewnia, podobnie jak i
poprzednio, podwdéjny magazynek
zatadowczy. W trakcie wprowadzania
zestawéw do prasy mierzona jest
powierzchnia wsadu i na tej podsta-
wie automatycznie dobierane jest
wymagane cisnienie hydrauliczne w
uktadzie prasowania. Dodatkowo, na

podstawie rozmieszczenia elementéw na przenosniku zatadowczym moze by¢ automatycz-
nie dobierane odpowiednie roztozenie cisnienia na powierzchni pétki prasy (rys. 14).
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Po zakonczonym cyklu prasowania gotowe elementy uktadane sg automatycznie w stosy
na przygotowanych paletach umieszczonych na przenosnikach rolkowych. W przypadku
dtugich elementow stosy uktadane sg przy uzyciu przenosnika poprzecznego réwnolegle do
urzgdzenia wytadowczego. W przypadku stosowania folii finish w linii znajduje sie dodatko-
wo urzadzenie do jej naktadania i przycinania. Folia wprowadzana jest do urzadzenia w
postaci rolek, z ktérych podawana jest dwustronnie w sposoéb cigglty na powierzchnie wy-
kanczanych elementéw.

Prasy krotkotaktowe wytwarzane sag réwniez przez mniej znanych u nas producentow.
Przyktadem moze byé¢ indyjska firma Ambica
Hydraulics Pvt. Ltd (8), specjalizujaca sie
przede wszystkim w wytwarzaniu réznego typu
pras hydraulicznych dla przemystu tworzyw
drzewnych jak i przemystu meblarskiego. Ofe-
rowane prasy krotkotaktowe w stosunku do
wczesniej omoéwionych charakteryzujg sie
mniejszym stopniem automatyzacji oraz dtuz-
szym wymaganym czasem cyklu — 45 s (rys.
15). Standardowo oferowane sg dwa typy pras
réznigce sie pomiedzy sobg powierzchnig ptyt
grzejnych (tabela 2). Oprécz pras firma Ambica
Hydraulics Pvt. Ltd. oferuje réwniez mozliwos¢
dostarczenia ,pod klucz” innych urzadzen do
linii laminowania ptyt a takze urzadzen do ciggu
impregnacji papieréw.

Rys. 15. Prasa krétkotaktowa do lami-
nowania firmy Ambica (8)

Tabela 2
Parametry pras krétkotaktowych oferowanych przez firme Ambica Hydraulics Pvt. Ltd (8)

Wymiary potek ?:xé:yé?:aeré::;i: Catkowity Max. jednostkowe Min. czas
prasy ytéw nacisk ci$nienie prasowania cyklu

1950 x 2950 mm 1830 x 2745 mm 1600 ton 3,2 MPa 45 s

1350 x 2600 mm 1220 x 2440 mm 900 ton 3 MPa 45 s

Na zakonczenie warto podkresli¢, ze w wiekszosci przypadkéw przytoczone parametry li-
nii stanowig jedynie przyktadowe mozliwosci, zas konkretne rozwigzania przygotowywane
sg wedtug indywidualnych potrzeb klientow.
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Piotr Borysiuk, Krystyna Sosiriska

Kilka uwag o suszarkach do forniréw

Suszenie forniru stanowi jedng z wazniejszych operacji w trakcie jego pozyskania. Jej
prawidtowy przebieg decyduje w duzej mierze o pdzniejszej jakosci materiatu. Fornir niedo-
suszony narazony jest podczas sktadowania na pojawienie sie plesni i sinizny, co dyskwali-
fikuje go z mozliwosci dalszego wykorzystania. Z drugiej strony fornir nadmiernie przesu-
szony staje sig kruchy, peka i czesto ulega pofatdowaniu, co réwniez obniza jego parametry
uzytkowe. Parametry suszenia musza by¢ wigc dobierane z ogromng starannoscia, indywi-
dualnie w zaleznosci od produkowanego sortymentu forniréw i bezwzglednie przestrzegane.
Oczywistym staje si¢ wiec fakt, ze samej operacji nie da sie dowolnie i bezkarnie przyspie-
szac. Suszenie forniru jest wiec operacjg czasochionna, jak i energochionna. Wptywajg na
to réwniez stosowane wysokie temperatury suszenia. Niektore zrédta podajg, ze na susze-
nie forniru w fabryce sklejki zuzywane jest nawet 80% ogdinego ciepta technologicznego
(2). Nie dziwi wiec, ze producenci forniru poszukuja, a producenci urzadzen starajg sie wy-
tworzy¢ linie suszgce o jak najwickszym stopniu sprawnosci, kiére pozwolg z jednej strony
zredukowadé koszty operacyjne i obstugi, zmniejszy¢ zuzycie energii, zwiekszy¢ wykorzysta-
nie suszarek, poprawié¢ przepltyw materiatiéw podczas procesu suszenia, a z drugiej strony
polepszy¢ jako$¢ pozyskiwanego forniru.

Ze wzgledu na specyfike linii suszarniczych, na swiecie jest niewiele duzych firm oferujg-
cych tego typu urzadzenia. Na naszym rynku najbardziej znane sa;: Raute Wood (11), An-
gelo Cremona (4), Grenzebach BSH (5). Z posréd mniej znanych mozna wymieni¢ réwniez
PLYMAC QY (10) z Finlandii, Coe Manufacturing Co. (7) i Westmill Industries Ltd. (12) z
USA lub Fezer SA Industrias Mecanicas (9) z Brazylii czy tez B.S. Engineering Corporation
(6) z Indii. Producenci ci posiadajg na ogot w swoich ofertach peing game suszarek do forni-
row: suszarki rolkowe (rys.1), suszarki tasmowe, prasy suszace do fornirow, przy czym
najczesciej firmy te dostarczajg cate wspomniane juz linie suszgce w skiad ktérych wchodzg
jeszcze urzadzenia zatadowczo-wyladowcze oraz sortujace i sktadajace.

*dr inz. Piotr Borysiuk, mgr inz. Krystyna Sosifiska
Wydziat Technologii Drewna SGGW, ul. Nowoursynowska 161/34, 02-787 Warszawa



Rys. 1. 6-poziomowa suszarka rolkowa firmy Raute, szeroko$¢ 6200 mm (11)

Wsrédd najnowszych rozwigzan technicznych stosowanych we wspomnianych suszarkach
mozemy wymieni¢ (3, 4, 5,6, 7, 9, 10, 11, 12):

sterowanie komputerowe — eliminuje reczng kontrole i subiektywng ocene, po-
zwala na automatyczne monitorowanie i regulacje procesu, kontroluje podawa-
nie arkuszy i roztadunek,

automatyczng kontrole parametréw powietrza suszgcego (wilgotnosé wzgled-
na, temperatura) — zapewnia utrzymywanie odpowiednich warunkéw w trakcie
suszenia,

kontrole wilgotnosci forniru z okresleniem jej rozktadu na powierzchni arkusza —
pozwala na zwiekszenie kontroli nad procesem suszenia, umozliwia ustawienie
dopuszczalnych dolnych i gérnych limitéw wilgotnosci, pozwala na sterowanie
predkosci suszenia,

zasobnik i automatyczny podajnik arkuszy (rys. 2) — zapewniajg rownomiernosc
i ciagto$¢ podawania arkuszy, zapobiegajg jednoczesnemu zatadowaniu dwéch
arkuszy, redukujg do minimum uszkodzenia arkuszy forniru w trakcie zatadun-
ku,

serwomechaniczne ustawianie podajnika oraz kontrola predkosci podajnika i
podcisnienia — umozliwiajg szybkie i precyzyjne ustawienie mechanizmu poda-
jacego, co wptywa na wzrost wydajnosci suszarki oraz zapewnia optymalne
podawanie zaréwno forniru cienkiego, jak i grubego,

falownikowe (regulacja czestotliwosci pradu) sterowanie napedem wentylato-
réw i sekcjg roztadunku — zwieksza niezawodno$¢ pracy instalacji (brak sprze-
giet, hamulcéw) i poprawia mozliwo$¢ kontroli na etapie roztadunku forniru,
automatyczne sortowanie przy uzyciu skanera i uktadanie suchego forniru —
lepsza precyzja sortowania i uktadania, ograniczenie ryzyka uszkodzenia forni-
row.



Rys. 2. Zasobnik z automatycznym podajnikiem forniréw do suszarki firmy
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Fazer (9)

Nowoczesne rozwigzania pozwalajg zaktadom
zamawiaé takze suszarki o réznym stopniu wyko-
nania, co rowniez ma przetozenie na koszt ich
zakupu. Przyktadowo firma Raute (3) oferuje su-
szarki w wykonaniu:

modutowym — montowane z wcze-
$niej przygotowanych w fabryce ze-
spotéw, co umozliwia szybszy mon-
taz, rozwigzanie korzystne w przy-
padku braku probleméw z transpor-
tem (rys. 3),

pét-modutowym — montowane z pod-
zespotdéw, zespawanych na miejscu
instalacji pod nadzorem przedstawi-
ciela firmy,

ptaskich pakietow suszarek dostar-
czanych na miejsce w elementach;
rozwigzanie  preferowane, kiedy
koszty transportu odgrywajg duzg role
a zaktad moze zatrudni¢ miejscowych
podwykonawcéw; pewne elementy,
np. obudowa mogg by¢ zakupione na
miejscu po nizszej cenie.

i3

Rys. 3. Prefabrykowany modut 6-cio
poziomowej suszarki RAUTE (3)

W oferowanych suszarkach firma Raute Wood zamieszcza rozwigzania, ktére zwiekszajg
efektywnos¢ i skutecznosé suszenia, co zapewnia produkcje forniru najwyzszej jakosci. Do
rozwigzan takich mozna zaliczy¢ (3):
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— wbudowang, izolowang podioge - suszarka zainstalowana jest na szynach,
przez co ehmmu;e sie fundamenty cementowe i redukuje czas mstalacjl podto-
ga poprawia wytrzymatosc i sztywnosc suszark| u#atwua czyszczeme zmniej-
sza mebezpleczehstwo pozaru oraz mlmmallzme straty ciepta,

- konstrukqe — poszczegéine sekcje suszarki $q spawane albo mtowane
wszystkle powierzchnie wykor‘xczone s3 farba odporng na wysoka temperaturq
co zapewnia, ze konstrukcja jest wodoszczelna i odporna na korozje,

~  efektywnosé termiczng — spawanie na szwach, wodoszczelno$é zmtegrowana
podioga oraz odpomednua ;zolac;a z we&ny mmeralnej zapewniajg, utrzymywa-
nie cieptego powietrza wewnqtrz suszarki,

- nawuew goracego powietrza — wentylatory promlenlowe o] duzej mocy i duzej
wydajnosm dostarczajg staty strumien pownetrza

— drzwi — dostepne sg rézne typy; najlepsze efekty uzyskuje sie przy zastosowa-
niu zawiaséw krzywkowych z jednym zamknigciem, ktére najlepnej wspéldzia-
%ajqz uszczelkami nie powodujgc ich nadmiernego zuzywanla

- specjalnie zaprojektowane dysze goracego pownetrza zapewniajg odpomedm
efekt ,szorujgcy” na fornirze co przy réwnomlernym cisnieniu zapewma réwno-
mierne suszenie forniru,

- mdywndualne napedy poszczegdinych pozzomow suszark| w razie zatoru nie
ma potrzeby zatrzymywama ca&ego urzqdzenla '

- sekcje usuwania zanleczyszczeh Iotnych taczy wszystkie przewody w jeden
gtéwny kanat wyposazony w wentylator do szybklej ewakuacp ZW|qzkow lot-
nych,

- ostony wentylatoréw — zapobiegajg przedostawaniu sig czasteczek przez wen-
tylatory i przeCiwdzia{ajq zatkaniu sie zeberek promiennika, co zapewnia
utrzymanie odpowiedniego przeptywu powietrza,

- automatyczne, indywiduaine smarowanie fozysk wentylatoréw,

- uszczelnienie zapobiegajace przedostawamu sie wngotnego powietrza | po-
wstajgcych w trakcie suszenia zwigzkow Iotnych do hali produkcyjne;j.

Poprawe i optymahzaclq pracy suszarek juz dzua}ajqcych moga utatwiaé rowniez spec;ah-
styczne oprogramowanla Firma Fonntek Canada Corp opracowaia program komputerowy
0 nazwie VDry wspomagajqcy proces suszenia forniru (2). Program ten, po wprowadzenlu
warunkow panujgcych w suszarni i parametrow forniru pozwala symulowac¢ przebieg susze-
nia. Na tej podstawie operator na biezaco moze optymalizowaé warunki suszenia forniru. W
tym samym projekcie opracowano metode oznaczania wilgotnosci forniru w oparciu o po-
miar przenikania Swiatta przez fornir przy uzyciu specjalnego skanera. Metoda ta daje 75 do
90% doktadnosci i jest skuteczniejsza od metod elektrycznych dajacych doktadno$é rzedu
35 do 50%. Jej zastosowanie poprawia efektywnosé procesu suszema co wedtug autorow
pozwala zwigkszy¢ wydajnosé suszarki o okoto 16%
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Poruszajgac temat redukcji kosztéw suszenia forniru warto réwniez przedstawié¢ obrotowg
suszarke do forniru (rys. 4). Opracowali i opatentowali jg w USA w 1991 roku Everett, Mi-

chael i Theodore Christian (1, 8).

Rys. 4. Suszarka obrotowa do forniru wedtug pro-

jektu Chrystian (8)

odpior
forniru
suchego

/

Y/

|

._@i

_

555

Rys. 5. Suszarka obrotowa do forniréw (1)

Wedtug konstruktoréw zasto-
sowanie tej suszarki pozwoli na
zredukowanie o okoto 80% zuzy-
cia energii niezbednej do susze-
nia forniru w poréwnaniu do kon-
wencjonalnych suszarek (autorzy
nie podajg jednak konkretnych
typow suszarek). Wedtug kalku-
lacji autoréow (w oparciu o rynek
USA) koszty instalacji tej suszarki
moga by¢ odzyskane juz po 2
miesigcach pracy. Obrotowa su-
szarka do forniru wymaga 1/10
kosztéw budowy i 1/30 kosztéw
utrzymania w odniesieniu do
konwencjonalnych suszarek o
podobnej wydajnosci. Jednocze-
Snie zajmuje ona 1/30 po-
wierzchni  tradycyjnej suszarki.
Wedtug autorédw suszarka ta
charakteryzuje sie tez zmniejszo-
ng emisja zwigzkéw lotnych (du-
za ich czes¢ jest odprowadzana z
kondensatem) oraz wysokg jako-
§cig uzyskiwanego forniru. Pre-
zentowana suszarka moze by¢
stosowana réwniez do suszenia
innych materiatébw w tym surow-
coOw niedrzewnych.

Zasada dziatania suszarki ob-
rotowej przedstawiona jest na
rys. 5. Fornir suszony jest w azu-
rowym, obrotowym bebnie z

promieniowo ustawionymi kieszeniami, do ktérych wsuwane sag poszczegéine arkusze. W
trakcie ruchu obrotowego bebna wprowadzane jest od dotu, przez podgrzewacz gorace
powietrze. Jego ruch ku gérze wymusza wentylator umieszczony na szczycie suszarki. Go-
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race powietrze przechodzac przez kieszenie optywa suszony fornir przejmujac od niego
wilgoé. Wspomniany juz wentylator odprowadza wilgotne powietrze na zewnatrz do wy-
miennika ciepta. Dodatkowo, odpowiedni ruch powietrza wewnatrz komory suszacej zapew-
nia wentylator boczny. Powietrze po suszeniu kierowane jest ha wymiennik ciepta (czesci tej
nie przedstawiono na rys. 5), gdzie wilgoé przejmowana z forniréw ulega kondensaciji i jest
odprowadzana, zas powietrze ponownie zawracane jest do podgrzewacza. Wysuszony
fornir odbierany jest z drugiej strony po okoto 2/3 obrotu bebna. Z dostepnych materiatow
nie mozna jednak zorientowac sie czy przedstawiona suszarka zostata wdrozona do pracy
w przemysle.
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Leszek Danecki’

Mozliwosci wykorzystania stomy w produkcji piyt
pilSniowych

Wstep

Drewno i ptyty drewnopochodne staly si¢ niezastapionym materiatem w zyciu cziowieka.
Sam surowiec drzewny wraz z rozwojem cywilizacji doznat szeregu nowych przeksztatcen
oraz zastosowan, i stat si¢ najwiekszym naturalnym zrédtem surowca dla ludzko$ci i prze-
mystu. Zuzycie samych plyt drewnopochodnych w $wiecie wzrasta corocznie $rednio o ok.
4%, a techniczna i uzytkowa funkcjonalnos¢ tych materiatéw sprzyja ich spozyciu i tym sa-
mym systematycznemu wzrostowi produkcji i rozwoju nowych wyrobdw, a to z kolei wywo-
tuje zwigkszone zapotrzebowanie na surowiec drzewny. Zasoby surowca drzewnego w skali
globalnie sg ograniczone, a zwigkszajacy sie deficyt drewna nie jest wytacznie problemem
naszego kraju. Najbardziej produkcyjne lasy na $wiecie, ktére nalezg do Europy znajdujg sie
na progu swoich mozliwosci produkcyjnych i nic obecnie nie wskazuje, ze sytuacja ta ule-
gnie rychtej poprawie. W chwili obecnej Europa wraz z europejska czescig Rosji pozyskuje
rocznie 900 min m® drewna, a w skali catego $wiata ilos¢ ta szacowana jest na okolo
2.400 min m® [1].

W zaleznosci od rejonu geograficznego tradycyjnym surowcem do wytwarzania materia-
téw drewnopochodnych jest prawie zawsze drewno. Przemyst ten w stosunku do innych
branz zuzywa drewno réznych sortymentéw, poczynajac od cennego drewna tuszczarskiego
poprzez papierowke, drobnice leSng korczgc na zrebkach gateziowych, odpadach z prze-
mystu tartacznego, meblarskiego i z innych gatezi przemystéw uzytkujgcych drewno.

Szybkosé, z jaka rosnie spozycie drewna i wzrasta jego deficyt zmusza producentéw plyt
drewnopochodnych do szukania zrédet alternatywnego surowca.

W $wiecie coraz bardziej zaczyna by¢ rozumiany i doceniany problem wykorzystywania
surowcéw odnawialnych, szczegdlnie roslin jednorocznych pochodzenia rolniczego. Wsréd
wielu surowcow widknistych pochodzenia naturalnego, najwigksze znaczenie zajmuje sto-
ma. Stoma zbozowa, jako surowiec corocznie odnawialny, jest jednym z najwazniejszych
odpadéw roiniczych. Jest to odpad wystepujacy w duzych ilosciach w wielu krajach $wiata.
W Poisce nadwyzki stomy, ktére moga byé wykorzystane, wynoszg ok. 8 min ton [1].

W Europie, jak dotychczas, stoma poza pewnymi wyjgtkami nie stata si¢ uzupetniajagcym
surowcem do produkciji ptyt widrowych. Jedng z przyczyn tej sytuacji nalezy upatrywac¢ w
miare tatwym dostepie do surowca drzewnego oraz wysokim udziatem uzycia w produkcii
materiatéw drewnopochodnych odpadowych sortymentéw drewna, takich jak: zrzyny tar-

" mgr inz. Leszek Danecki, O$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Pyt Drewnopochodnych,
ul. Mickiewicza 10a, 83-262 Czama Woda
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taczne, trociny, wiéry, struzyny, odpady kawatkowe itp. oraz drewna pouzytkowego. Jezeli
chodzi o zastosowanie stomy jako materiatu widknistego w Polsce, to halezy wspomnieé, ze
po wojnie dziatata we Wioctawku przez jaki$ czas celulozownia przerabiajgca wytacznie ten
surowiec na celulozowe masy papiernicze. Natomiast przeréb stomy na ptyty metoda mokrag
byt w swoim czasie praktykowany w Niemczech. Jednakze jako$¢é wytwarzanych piyt byta
nizsza anizeli plyt z drewna. Od czasu wprowadzenia do uzycia polimeréw
difenylometanodiizocyjanianowych (PMDI) zwanych popularnie klejami izocyjanianowymi
jako $rodka wiazacego do przemystu plyt widrowych w roku 1973 przez firme Bayer, stato
sie mozliwe wykorzystanie stomy do produkciji tych ptyt. Jednak rozwoj produkcii ptyt wiéro-
wych ze stomy na $wiecie jest bardzo powolny ze wzgledu na wysoka cene $rodkéw che-
micznych, gtéwnie srodkéw klejacych typu PMDI [2].

Zasoby stomy

Stoma zboZowa jest jednym z najwazniejszych odpadéw rolniczych. Jest to odpad wy-
stepujacy w duzych ilosciach w wielu krajach $wiata. W krajach Unii Europejskiej jej wiel-
kos¢ zbioru wynosi ok. 140 min ton, z czego tylke nieznaczna cze$¢ przerabiana jest przez
przemyst. Do zb6z podstawowych zalicza sie pszenice 0zima i jara, zyto, jeczmien ozimy i
jary, pszenzyto ozime i jare oraz owies. W naszym kraju stoma zboZzowa jest wykorzystywa-
na tylko w czesci, gtéwnie jako $ciétka, pasza dla bydta oraz jako paliwo do kottowni o spe-
cjalnej konstrukcji. Od 1983 roku zbiory stomy zaczely przewyzszaé zapotrzebowanie wyni-
kajace z produkcji zwierzecej. Bylo to wynikiem znacznego obnizenia stanu poglowia zwie-
rzat, w tym przede wszystkim bydta o 54.1%, koni o 75,4% oraz owiec o 88,6%. Od roku
1990 roku nadwyzki te przekroczyly 10 min ton, a w latach 1995-2000 érednia roczna nad-
produkcja wynosita 13618 tys. ton. W chwili obecnej szacuje sig, ze do zagospodarowania
poza rolnictwem, pozostaje wcigz od 8-11min ton stom, najwiecej w wojewddztwach; wiel-
kopolskim, lubelskim, kujawsko-pomorskim, pomorskim, opolskim, mazowieckim i warmin-
sko-mazurskim [3][4].

Wiasciwosci stomy

Stoma zbozowa nalezy do roslin wtdknistych niedrzewnych, jednorocznych trawiastych.
W czasie swego wzrostu roslina ta przechodzi przez caly szereg stadidow rozwojowych,
zmieniajac przy tym nie tylko sktad chemiczny, ale i zawartosé skiadnikéw pokarmowych. Im
wczesniejszy okres wegetacji'roéliny, tym wiecej zawiera ona wody i procentowo wigcej
zwigzkéw azotowych i popiotu, a mniej widbkna surowego. W miare dojrzewania rosliny
zwigksza sie ilo$¢ suchej masy, jednak to powigkszenie dotyczy gtéwnie widkna surowego i
odbywa sie kosztem zwigzkow azotowych, zwiaszcza azotowych niebiatkowych oraz po-
piotu. Po ukonczeniu okresu wegetacji jej czesci zielone wskutek odciecia wody od uktadu
korzeniowego ulegaja procesowi stwardnienia i w roslinach tych wzrasta procentowa za-
warto$¢ widkien. Najcenniejsza z punktu widzenia technologii ptyt pilsniowych cze$¢ stomy
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jest jej rurkowata todyga [5]. W zaleznosci od gatunku zboza i warunkéw klimatycznych
lodygi stanowig od 47-70% ogélnej masy stomy. Najwiekszy, az 70%-owy udziat {6‘dyg ma
stoma zytnia; pozostata czes¢ stanowi listowie (okoto 20%) i pusty kios (okoto 10%), ogéinej
masy catej rosliny. Same kolanka w stomie zytniej tworza okoto 8-9% masy todygi, czyli
prawie 6% masy stomy. W przypadku stom innych zb6z udziat lodygi maleje, natomiast
udziat lisci i ktosa w stosunku do catej masy stomy wzrasta w nastepujgcej kolejnosci: psze-
nica, jeczmien, owies. Stoma zb6z jarych jest bardziej miekka, bogatsza w biatko i inne
skiadniki, ale w stosunku do stom zb6z ozimych ma mniejszy udziat widkien [6].

Tabela 1. Zawartosé w stomie gtéwnych zwiazkéw wg réznych autoréw [7]

Stoma Sucha masa Biatko surowe Thuszcz surowy Popidt
Owsiana 86,0 3,8 1,6 57
leczmienna 86,0 3,5 1.4 54
Zytnia ozima 86,0 3,1 1,3 4,1
Pszenna ozima 86,0 3,0 1,2 48

Rurkowata todyga kiosa zbozowego skiada sie z trzech warstw. Warstwa zewnetrzna,
ktora stanowi ok. 6% masy todygi, zbudowana jest z tkanki okrywajacej. Warstwa srodkowa,
ktdra zbudowana jest miedzy innymi z widkien tykowych, stanowi ok. 26% masy, natomiast
warstwa wewnetrzna, ktérg tworza przede wszystkim komérki migkiszowe, naczynia oraz
widkna tykowe, stanowig okolo 68% masy catej todygi.

Submikroskopowa budowa $cian komérkowych stomy nie rézni sie w zasadzie od budo-
wy $cian komérkowych drewna, z tym ze w przeciwienstwie do niego nie wystepuje miedzy
widknami blaszka $rodkowa [8].

Skiad chemiczny stomy zbozowej pod wzglgdem zawartosci celulozy i ligniny jest zblizo-
ny do sktadu chemicznego zwykiych gatunkéw drewna lisciastego i iglastego. Zasadnicze
rozbieznosci sg w zawartosci hemiceluloz. Zawartosé tych zwigzkéw w stomie pszennej na
tle wybranych gatunkéw drewna lisciastego i igiastego przedstawia ponizsza tabela.

Tabela 2. Sktad chemiczny — wartosci $rednie literaturowe (* wg S.Prositiski i M.Kubiak) [6]

Rodzaj materiatu Celuloza Hemicelulozy Lignina
[%] [%] (%]
Stoma pszenna 42 36 22
Sosna 53* 21,6* 25,9
Swierk 53,1* 11,7* 271
Buk 45,7* 22,7+ 21,7
Topola 52,4 18,5 22,7
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Bardzo wazng cechg stomy jest to, Ze na swej zewnetrznej stronie zawiera warstwe sub-
stancji spetniajacych specyficzne zadania, takie jak usztywnienie roslin (kwas krzemowy) i
ochrona przed nasiakliwoscia.

Zewnetrzna powierzchnia rurkowej fodygi pokryta jest cienkg warstwa wosku o ziozonym
sktadzie chemicznym. Ta wysoce hydrofobowa warstwa zachowuije sie jak $rodek przeci-
wadhezyjny i uniemozliwia nalezyte zwilzenie stomy za pomocg zywic, a w szczegdélnosci
zywic kondensacyjnych [6].

Przydatnos¢ stom zbozowych jako surowca widknistego

Z punktu widzenia przydatnosci dla przemystu plyt pil$niowych najcenniejszymi z komoé-
rek wchodzacych w skiad stomy sg widkna tykowe. Ich przecietna diugosé w stomie zbdz
gatunkow europejskich wynosi 1,3 mm, szeroko$¢ 13 um, a wskaznik smuktosci rzedu 100.
Widkna tykowe stom zbozowych zblizone sg swymi wymiarami do cewek drewna gatunkéw
lisciastych. Przecietna dtugosé wszystkich pozostatych komérek wystepujacych w stomie
Zzbozowej wynosi ponizej 0,5 mm, co przy przecietnej szerokosci rzedu 40 do 70 um daje
nam wskaznik smuktosci ponizej 10.

Przyblizony udziat poszczegoiny typéw wchodzacych w skiad todygi stomy zbozowej
przedstawia sie nastepujaco:

- widkna tykowe oraz sklerenchymatyczne komoérki wzmacniajace 33-55%,

- komérki migkiszowe 40-65%,
- naczynia i cewki 3-7%,
- komérki okrywajgce 3-10%.

Wskaznik Runkla okreslajacy stosunek podwojnej grubosci scian komérkowych do $red-
nicy Swiatta komérki, zawiera sie w granicach od 0,5 do 2,0. Jedynie ok. 25% ogolnej liczby
komérek ma wskaznik Runkla ponizej 0,5. Swiadczy to o niewielkiej gietkosci widkien stomy.
Pod tym wzgledem ustepujg one masom z gatunkéw iglastych i masom otrzymywanym z
drewna lisciastego.

W poréwnaniu z widknami mas otrzymywanych z drewna, powierzchnia wiasciwa widkien
stomy jest okoto dwukrotnie wigksza, wskutek czego ulegajg one znacznie tatwiej spilsnie-
niu, natomiast odwadniaja sig trudniej niz masy celulozowe otrzymywane z drewna [8].

Wytwarzanie mas widknistych

Blaszka $rodkowa wystepujaca w drewnie zbudowana jest prawie w catosci z ligniny i
pektyn i jest warstwg sklejajaca, ktdra taczy ze soba Scianki wiokien. Budowa, a w szcze-
goéinosci wiasciwosci blaszki $rodkowej stanowig klucz do prawidtowego i skutecznego
przeprowadzenia procesu defibracji. Obrébka hydrotermiczna, czyli uplastycznienie, gtéwnie
blaszki $rodkowej przy uzyciu pary o okreslonych parametrach w zdecydowany sposob
utatwia rozwidknianie i znaczaco wplywa na obnizenie zuzycia energii elektrycznej samego
procesu rozwtdkniania. W stomie, w przeciwienstwie do drewna, nie wystepuje blaszka
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$rodkowa. Przeprowadzanie rozwidkniania stomy w sposéb klasyczny, jak w przypadku
surowca drzewnego prowadzi do rozktadu widkien i komorek, ktére w zasadzie zostajg utra-
cone przechodzac do $ciekow. Istniejacy obecnie stan wiedzy na temat teorii rozwtdkniania
surowcow roslinnych pozwala na dobér warunkéw oraz parametréw procesu rozwidkniania
w sposdb zapewniajgcy wysoka wydajno$¢ surowcowa, i co za tym idzie maty stopier za-
nieczyszczenia wod obiegowych i $ciekéw. Przemystowe wykorzystanie stomy do produkcji
ptyt pilsniowych w warunkach naszego przemystu ptytowego jest mozliwe raczej w formie
okreslonego dodatku do surowca podstawowego, czyli drewna.

Podjete w Os$rodku Badawczo-Rozwojowym Przemystu Ptyt Drewnopochodnych prace
nad przydatnoscig stom zbozowych do produkcji ptyt pilsniowych doprowadzity do opraco-
wania bardzo efektywnego sposobu rozwiékniania, zapewniajacego wytworzenie mas wiok-
nistych o odpowiednich wtasciwosciach z przeznaczeniem do produkcji ptyt twardych i po-
rowatych, przy jednoczesnym zachowaniu wysokiej wydajnos$ci materiatowej. Zdjgcia mikro-
skopowe mas wytworzonych w warunkach laboratoryjnych przedstawiono na fot. 1,2 oraz 3.

Zdjecie 1. Masa wioknista wytworzona ze stomy zytniej w warunkach laboratoryjnych
— powigkszenie 25x

Zdjecie 2. Masa widknista wytworzona ze stomy pszenzytniej w warunkach laboratoryj-
nych — powiekszenie 25x
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Zdjecie 3. Masa widknista wytworzona ze stomy pszennej w warunkach laboratoryjnych
— powiekszenie 25x

Wyliczenie doktadnych efektéw ekonomicznych z zastgpienia czesci surowca drzewnego
stomg zbozowa jest na tym etapie bardzo trudne. W ogdéinym zarysie mozna powiedzie¢, ze
przy zastgpieniu 1Mg surowca drzewnego 1Mg surowca w postaci stomy zbozowej otrzyma
sie oszczednosci z tytutu:

—  nizszej ceny surowca,
— obnizki zuzycia energii elektrycznej o ok. 200kWh/Mg,
— obnizki zuzycia energii cieplnej o ok. 1,2 GJ/Mg.

Jednoczesnie mozna spodziewac sie pewnych dodatkowych efektow ekonomicznych
wynikajacych ze zwigkszenia wydajnosci procesu rozwiokniania, z wytwarzania masy w
jednostopniowym systemie domielania i z obnizenia obcigzenia $ciekdw.

Poza wymienionymi efektami ekonomicznymi nie bez znaczenie sg efekty spoteczne do
ktérych nalezy zaliczy¢:

— zmniejszenie zapotrzebowania na drewno i odcigzenie $srodowiska naturalnego,
— wykorzystanie nadwyzek produkcji stomy jako surowca do produkciji ptyt,

— mozliwos¢ uzyskania dodatkowego dochodu przez rolnikéw,

— poprawa konkurencyjno$ci produkcji ptyt pil§niowych.
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Leszek Danecki’

Drewno a lotne zwigzki organiczne (VOC)

W zakresie produkowanych obecnie wyrobdéw drewnopochodnych, jak i stosowanych
technologii uszlachetniania, Polska w zasadzie nie odbiega od pozostatych krajéw Unii Eu-
ropejskiej. Nasi producenci wyrobdw z drewna majg swiadomosé koniecznosci sprostania
rygorystycznym wymogom UE i Swiatowej konkurencji wytwarzania produktéw o wysokiej
jakosci i wdrazajg nowoczesne technologie produkciji. Juz na kilka lat przed wstgpieniem
Poiski do UE, nasz przemyst ptyt drewnopochodnych dostosowat sie do nowoczesnych,
europejskich metod oceny jakos$ci produkowanych wyrobéw co pozwala mu utrzymywaé
dobra pozycje.

W zasadzie nie ma nic dziwnego w tym, ze poprzez wdrazanie nowych norm i wymogéw,
Unia Europejska stara si¢ narzucié¢ producentom dbato$¢ o srodowisko, i zmusié do tworze-
nia produktu bardziej ekologicznego i bezpiecznego dla cziowieka, a takze zharmonizowa-
nego z wymogami przyjetymi w calej wspéinocie.

Wdrazanie nowych technologii, zamykanie lub ograniczanie ucigzliwej produkcji, ograni-
czanie emisji zanieczyszczen do atmosfery, podnoszenie jako$ci i higienicznosci produko-
wanych wyrobdw nie powinno budzi¢ watpliwosci i sprzeciwu zaréwno u konsumentéw, jak i
producentéw wyrobow. Proekologiczne dziatanie ustawodawstwa powinno w zasadzie by¢
jasne i zrozumiate, a w szczegdlnosci logiczne dla wszystkich uczestnikow.

Jednak zdarzajg sie préby wprowadzenia zmian, ktére nawet dla fachowcéw sa niezro-
zumiate i nie majg zadnych solidnych podstaw. Takim bardzo niejasnym i niezrozumiatym
posunigciem byta préba wprowadzenia przez Komisjg Europejska, pod numerem Dyrektywy
Notyfikacyjnej 98/34/EC, propozycji ograniczenia emisji niekancerogennych zwigzkéw za-
wartych w drewnie i jego wyrobach do poziomu 5mg/m®. Dla specjalistéw z branzy drzewne;j
rozporzadzenie to nie ma zadnych solidnych podstaw z toksykologicznego i ekologicznego
punktu widzenia ze wzgledu na to, ze:

- nie ustalono do tej pory naukowego zwigzku pomiedzy emisja przekraczajaca,
wartosci graniczne a zagrozeniem dla zdrowia,

—~ kalkulacje najnizszej, istotnej koncentracji (LCI) wygladajg na arbitralne i krah-
cowo rygorystyczne,

-~ rozporzadzenie to bazuje na europejskich badaniach ,Jako$¢ powietrza wnetrz
i jego wplyw na cztowieka” przeprowadzonych w latach 90-tych; nowsze bada-
nia wykonane w ramach projektu INDEX, ktéry byt prowadzony przez Joint Re-
search Centre of the Commission dowiodty, Zze brakuje wystarczajgcych danych
wyznaczania limitu emisji zwigzkéw chemicznych, takich jak: a-pinen, karen,

“mgr inz. Leszek Danecki, O$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemysiu Pyt Drewnopochodnych,
ul. Mickiewicza 10a, 83-262 Czarna Woda
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limonen itp., ktére sa najwazniejszymi, naturalnymi VOC emitowanymi przez
wyroby na bazie drewna, . . o

— suma niekancerogennych substancji $ladowych dozwolona przez to i‘ozporia;
dzenie (nie przekraczajaca poziomu 5 mg/m®) jest o wiele za mata dla produk-
tow bazujgcym na surowym drewnie. Zawarto$é tych zwigzkéw podlega natu-
rainym wahaniom; wiasciwosé ta jest trudna, wrecz prawie niemozliwa do kon-
trolowania,

— brak ustalert odnos$nie doktadnosci zaproponowanych metod testowych,

— metody testowe s3 bardzo trudne, czasochionne i skomplikowane [1].

Wrzucenie do jednego kotta nieszkodliwych, naturalnych emisji zwigzkéw drewna, ktére
decydujg o jego walorach uzytkowych i traktowanie jej na rowni z emisjg syntetycznych
zwigzkéw VOC emitowanych z tworzyw drzewnych wydaje sie kompletnym nieporozumie-
niem. Przy analizowaniu spornego rozporzadzenia ma si¢ ogblne wrazenie, ze dla ludzi
pracujacych nad zmiang tego rozporzadzenia w Komisji Europejskiej, problematyka drewna
i materiatow drewnopochodnych oraz wszelakie zwigzane z tym zagadnienia sg nieznane i
niezrozumiate. Emisja wszystkich naturalnych zwigzkéw VOC w drewnie sosnowym jest
kilkaset razy wieksza od dopuszczalnej emisji zaproponowane;.

Jak wiadomo, pod nazwg lotne zwigzki organiczne (VOC - Volatile Organic Compounds),
rozumie sie kazdy zwigzek charakteryzujacy sie poczatkows temperaturg wrzenia ponizej
250°C, mierzong przy cisnieniu normalnym 101,3 kPa. Zwigzki VOC moga pochodzi¢ ze
2rédet naturalnych, jak réwniez moga by¢ wytworzone sztucznie w toku prowadzonych pro-
cesow przemystowych. Gtéwnym zrodiem naturalnego pochodzenia zwigzkéw VOC jest
przyroda, gtéwnie lasy i taki [2]. Substancje lotne wydzielane przez rosliny sg okreslane
mianem fitoaerozoli. W kompleksach lesnych, a w szczegdlnosci w lasach sosnowych sg to
gtéwnie monomery takie jak a- i B-pinen, limonen, dipenten i inne. Szacuje sig, ze w przy-
padku gospodarki Unii Europejskiej emisja tych zwigzkéw do atmosfery wynosi okoto 16 min
ton w skali jednego roku, w tym emisja naturaina okreslana jest w przyblizeniu na okofo
2 min ton.

W przypadku Polski dominujacy drzewostan iglasty wytwarza i emituje zwiazki terpeno-
we, ktore w wiekszosci zaliczane sg do grupy VOC. Jesli rosnacy drzewostan jest Zroédiem
emisji tych substanciji, to rzeczg zrozumiatg jest, ze i drewno oraz jego wyroby zawierajg je
w sobie. Oczywiscie w przypadku drewna przetworzonego, a w szczegoélnosci tworzyw
drzewnych zawartosé tych zwigzkéw jest nizsza. W toku wielu operacji technologicznych,
takich jak suszenie, prasowanie, itp., znaczgca cze$¢ tych zwigzkéw ulatnia sie z drewna
lub tez, ze wzgledu na swojg duza reaktywnosé, ulega utlenieniu do innej postaci. Nie mniej
jednak ich zawartos¢ bedzie wyzsza od poziomu okreslonego w propozycji Komisji Europej-
skiej. Surowce roslinne, w tym takze drewno, skiadajg sie niemal wylacznie z substancji
organicznych. Z wigkszosci tych substanciji zbudowane sg elementy strukturaine komérek, a
pewna ich cze$é przesyca $cianki komérek lub wypetnia wnetrza niektorych typéw komérek.
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Z tego tez powodu sktadniki chemiczne, z ktérych zbudowane jest drewno, podzieli¢ mozna
na skfadniki scian komérkowych, czyli tak zwane substancje strukturaine, oraz sktadniki
uboczne, okreslane mianem substancji niestrukturainych [3].

Substancje niestrukturaine stanowig bardzo réznorodng pod wzgledem chemicznym gru-
pe zwiazkow, ktorych wspbing cechg jest zdoinos¢ ulegania procesom ekstrakcyjnym przy
pomocy obojetnych rozpuszczalnikéw organicznych oraz wody. W skiad tej grupy zwigzkéw
wchodzg gtownie olejki eteryczne, zywice, woski kwasy ttuszczowe, itp. Zawarto$¢ substan-
cji ekstrakcyjnych w surowcach drzewnych stosowanych do wytwarzania materiatéw drew-
nopochodnych zawiera sie zwykle w granicach od 2 do 8%, przy czym rozmieszczenie ich
tak w drewnie jak i innych surowcach jest niejednakowe w poszczegéinych czesciach roslin
[31.

Giéwnym zrédiem emisji naturalnych zwigzkéw VOC w drewnie jest zywica i jej substan-
cje ekstrakcyjne gtéwnie terpeny, ktére charakieryzujg sie duzg reaktywnos$cia chemiczna.
Najwazniejszymi terpenami sg a-pinen i A3-karen, a ich krétka charakterystyka przedstawia
sie nastepujaco.

Grupa pinianu obejmuje weglowodory nasycone i nienasycone oraz ich pochodne. Giow-
nym przedstawicielem tej grupy jest pinan, ktéry jednak nie wystepuje w przyrodzie. W olej-
kach terpenowych gatunkéw drzew igiastych wystepuja gtéwnie jego pochodne w postaci
weglowodoréw nienasyconych: a-pinen i B-pinen. Udziat a-pinenu w terpentynie wynosi od
60 do 95%.

Grupa karanu — wystepuja jedynie pochodne karanu w postaci weglowodordow nasyco-
nych, sg to 2- i 3-karen. Terpentyna balsamiczna otrzymywana z sosny zwyczajnej poiskie-
go pochodzenia zawiera okoto 30% 3-karenu, ktéry powoduje, ze $wieze drewno sosnowe
ma przyjemny zapach.

Wystepowanie karenéw w wigkszej ilosci w igliwiu mtodych sosen wptywa na to, ze mio-
de drzewa sg znacznie mniej atakowane przez szkodniki owadzie, np. brudnice mniszke ze
wzgledu na bardzo gorzki smak igliwia [4].

Dla przyktadu warto wspomnie¢ o wartosciach leczniczych drzew iglastych, gtéwnie z
uwagi ha zawarto$¢ zwigzkow, ktore w wigkszosci zaliczane sg do grup niekancerogennych
zwigzkéw VOC. Najbardziej populare w naszym kraju drzewo sosny byto juz od dawna
stosowane jako roslina lecznicza. Jako surowiec leczniczy wykorzystywane sg miode pedy,
igliwie, zywica, drewno. Z pedéw i igliwia otrzymuje sie olejek sosnowy (Oleum Pini Silve-
stris), pozyskiwany przez destylacje surowca z parg wodng. Z zywicy sosnowej destylowa-
nej z parg wodng otrzymuije sie terpentyne (Oleum Terebinthinae). Podczas suchej destyla-
cji drewna sosny otrzymuije sie tzw. dziegie¢ sosnowy (Pix liquida Pini). Jesli chodzi o za-
warto$¢ zwigzkéw chemicznych to pedy zawierajg: olejek eteryczny ok. 0,4% (m.in. a-pinen
i B-pinen, limonen, borneol, substancje zywicowe i goryczkowe, garbniki, witaming C). Ole-
jek sosnowy zawiera m.in. mieszaning a- i B-pinenu, bormeolu i jego estru octowego. Ter-
pentyna z drewna sosny zawiera a- i -pinen, kamfen, karen, cymen. Kalafonia jest miesza-
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ning tzw. kwaséw zywicznych, a dziegie¢ zawiera m.in. gwajakol, krezol, weglowodory aro-
matyczne i kwasy zywiczne. -

Paczki sosny dziatajg przemwbakteryjnle i wykrztusnie, w niewielkim stopnlu moczoped-
nie. Stosowane sg w lekkich niezytach drég oddechowych. W potaczeniu z innymi ziotami
uzywane sa przy niezytach zotadka, jelit i drog moczowych. Olejek sosnowy dziata bakterio-
bojczo, wykrztusnie, przeciwskurczowo. Stosowany jest do inhalacji lub jako aerozol w in-
fekcjach gardia, krtani, oskrzeli. Terpentyna dziata zewnetrznie antyseptycznie, podobnie
jak dziegie¢ stosowany niegdy$ przy chorobach skérnych [5].

Podobnie jak poszczegdine sktadniki, sam skiad powietrza le$nego ma pozytywny wplyw
na zdrowie cziowieka i dziata leczniczo gléwnie na drogi oddechowe. Zatem nie ma zadnych
podstaw aby negowaé pozytywny wplyw zwigzkéw drewna i samego drewna na cztowieka i
jego otoczenie.

Problem z emisjg naturainego formaldehydu ma sie podobnie. Zwigzek ten jest substan-
cjg zaliczang do grupy zwigzkéw kancerogennych. W naszym otoczeniu wystepuje czesto
za przyczyng natury jak i dziatalnosci przemystowej cziowieka W naturze formaldehyd bie-
rze udziat w mechanizmie powstawania weglowodanéw w roslinach, tj. w mechanizmie
powstawania celulozy, hemiceluloz, skrobi itp. Jest on obecny w drewnie zaréwno w trakcie
jego wegetacji jak i po $cieciu i przetworzeniu, chociaz w miare uptywu czasu emisja tego
zwigzku z drewna maleje.

Przyktadowe wartosci emisji formaldehydu z gatunkéw iglastych dia drewna swiezo
Scietego i dla drewna po suszeniu (14 dni w temperaturze 30°C) przedstawia ponizsza ta-
bela1.

Tabela 1
Wartosci emisji formaldehydu z drewna litego [6][7]
Komora o poj. 1m® Wyniki analizy
. Wilgotnos¢ | Gestosé , Stezenie gazowej
Rodzaj drewna [%] [kg/m’] Czas[h;;roby HCHO | [ug] HCHO/:

[ppb] m’
Sosna po Scieciu 134 —_ 240 3 195
Sosna po suszeniu 8 534 360 5 86
Swierk po $cieciu 42 — 384 3 133
Swierk po suszeniu 7 416 336 4 71
Daglezja po $cigciu 117 — 384 4 397
Daglezja po suszeniu 9 579 240 5 82

Dziatanie formaldehydu na organizm ludzki jest dobrze rozpoznane i opisane w literatu-
rze, jednak w przypadku formaldehydu naturalnego emitowanego z drewna sprawa nie jest
taka jasna i pewna.
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Ucigzliwe stany podraznienia oczu, nosa i gardia obserwowanoc u pracownikéw przemy-
shu tekstylnego, narazonych na dziatanie formaldehydu o steZeniu juz 0,15-0,55 mg/m®i 0,3-
3,3 mg/m®. Pracownicy drugiej grupy skarzyli sie réwniez na zaburzenia snu. Natomiast
bardzo ciekawe wyniki uzyskano podczas obserwacji grupy 170 pracownikéw przemystu
drzewnego w Polsce. Chociaz na stanowiskach pracy przy przerobie drewna formaldehyd
emitowany z drewna wystepowat w znacznie wigkszych stezeniach, wynoszacych 10-12
mg/m®, nie stwierdzono jego zwiazku z wystepowaniem przewleklych, nieswoistych choréb
oskrzelowo-ptucnych [8].

Podsumowanie

W przypadku roslin, a w szczegéinosci drewna substancje ekstrakcyjne w tym réwniez
zwigzki VOC wywierajg znaczny wplyw na jego zabarwienie, naturaing trwato$é, charaktery-
styczny trwaty zapach. Wspomniane substancje w zaleznosci od ich zawartosci w drewnie,
w znaczacy sposéb opodzniajg deprecjacje podczas skfadowania, opdzniajg takze rozwdj
grzybéw destrukcyjnych i innych drobnoustrojow.

Zaliczenie naturalnych sktadnikéw drewna do wspdlnej emisji substancji VOC z materia-
téw drewnopochodnych jest zarazem probg negowania naturainych wartos$ci uzytkowych
drewna jako najbardziej ekologicznego i przyjaznego materiatu w otoczeniu cztowieka.

Usitowanie wprowadzenia przez Komisje Europejska ograniczenia emisji z wyrobdéw
drzewnych i drewnopochodnych naturainych i niekancerogennych zwigzkéw drewna nalezy
traktowaé raczej jako prébe gry rynkowej, polegajacg na ograniczeniu produktéw drewnopo-
chodnych w budownictwie i wykonczeniu wnetrz przez producentdéw innych materiatéw,
takich jak: wykiadziny syntetyczne, ceramika budowlana itp.

Literatura

1. Pismo Stowarzyszenia Producentéw Ptyt Drewnopochodnych w Polsce do Przewodni-
czacego Komisji Technicznej 26 PKN d.s. wyrobow widkienniczych z dnia 02.12.2005r.

. L. Danecki, D. Orlikowski — Emisja lotnych zwigzkéw organicznych (VOC) w przemysie
drzewnym. Biuletyn Informacyjny OB-RPPD w Czarnej Wodzie Nr 3-4/2004, str. 170-176

N

3. Janusz Surminski — Budowa i morfologia surowcéw i mas widknistych. Poznan 2000.

4. Janusz Surminski — Zarys Chemii Drewna. Poznan 2000.

5. Sosna zwyczajna - http://pl.wikipedia.org/wiki/Sosna_zwyczajna.

6. L. Danecki — Czy wszystkiemu sg winne piyty drewnopochodne. Biuletyn Informacyjny
OB-RPPD w Czarnej Wodzie Nr 3-4/2005, str. 153-160.

7. B. Meyer, C. Boehme — Massivholz und Formaldehyd. Holz als Roh- und Werkstoff
53(1995) str. 135.

8. Podstawy i metody oceny $rodowiska pracy — NDS zeszyt 13. Ministerstwo Pracy i Polity-

ki Socjalnej, Ministerstwo Zdrowia i Opieki Spotecznej. Warszawa 1995.



KONFERENCJE | ZEBRANIA

Posiedzenie Rady Naukowej OBRPPD

Pierwsze w 2006 roku posiedzenie Rady Naukowej OBRPPD miato miejsce w dniu 8 lu-
tego 2006. Przedmiotem obrad byto podsumowanie dziatalnosci za rok 2005, plan prac
badawczych i plan finansowy na rok 2006 oraz strategia rozwoju OBRPPD na najblizsze
lata.

Rok 2005 byt kolejnym rokiem, kidry zamknat sig dodatnim wynikiem finansowym. Pe-
wien, korzystny wptyw na osiagniety wynik miato rozliczenie w 2005 roku szeregu prac re-
alizowanych, ale niezakonczonych rozliczeniem w 2004 roku.

Wplywy z realizacji zlecen bezposrednich z przemystu utrzymaty sie na podobnym po-
ziomie, jak w roku ubiegtym i wyniosty 57%. Realizowano réwniez dwa projekty celowe dofi-
nansowywane przez Ministerstwo Nauki i Informatyzaciji. Byly to:

- ,Wysokosprawny zesp6t rozwidkniajacy dla krajowych termorozwiékniarek o
$rednicy 1000 mm”. Zakoriczenie prac wdrozeniem planuje sie na koniec mar-
ca 2007 r.

- ,Wykorzystanie stom zbozowych do produkcji mas widknistych na potrzeby ptyt
pilSniowych wytwarzanych metodg mokra”. Zakoriczenie prac z wdrozeniem
planuje sie na koniec grudnia 2006 r.

Wplywy z realizacji tych projektow celowych stanowiag 22% dochodéw OBRPPD uzyska-
nych w 2005 roku. Kontynuowana tez byta, wg zmodyfikowanej technologii, produkcija ptyt z
widkien syntetycznych. Wplywy z tej produkciji wyniosty zaledwie 9% dochodow ze wzgledu
na ograniczony zbyt. Na pozostate dochody zlozyty sig: dotacja z MNil na fundusz statuto-
wy, prowadzenie sekretariatu dla Stowarzyszenia Producentéw Plyt Drewnopochodnych w
Polsce, oraz dziatalno$¢ szkoleniowa jak i inne drobne zlecenia.

Pozyskane do konica stycznia 2006 roku zlecenia oraz przewidywana kontynuacja reali-
zaciji projektéw celowych wyczerpujg okoto 60% planowanej pracomocy na biezgcy rok. Jest
to sytuacja podobna, jak w latach uprzednich. Duza ilo$¢ zlecen sptywa na przestrzeni roku.
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Sg to jednak zlecenia przewaznie na prace dorazne, krétkoterminowe, nie majace wigksze-
go znaczenia dla branzy.

Znaczng cze$€ czasu posiedzenia Rady Naukowej poswigcono strategii rozwoju OB-
RPPD w najblizszych latach. Problem zostat przedstawiony i naswietiony przez dyrektora
mgr inz. Marie Antoniego Hikierta, w wygtoszonym na ten temat referacie ,Cato$ciowa stra-
tegia dziatania i rozwoju OBRPPD w Czarnej Wodzie".

Strategia zostata oparta na zatozeniach, ze:

1. OBRPPD w Czarnej Wodzie bedzie funkcjonowat i rozwijat sie w oparciu o
przemyst ptyt drewnopochodnych, realizujac zadania statutowe.

2. Funkcjonowaé zaczng zgodnie z zatoZzeniami polityki UE platformy technolo-
giczne i centra zaawansowanych technologii.

3. Bedzie sie rozwija¢ dziatalno$¢ zmierzajgca do wykorzystywania technologii
ptyt drewnopochodnych w recyklingu roznych surowcéw lignocelulozowych i in-
nych, gtéwnie o charakterze wioknistym lub izolacyjnym.

Dziatalnos¢ badawczo-rozwojowa oparta bedzie o istniejacg strukture laboratoriéw i pra-
cowni. Wymagaja one czesciowej wymiany i doposazenia w nowa, howoczesng aparature.
Czes¢ procedur badawczych ma certyfikacje Polskiego Centrum Akredytacji. Przewiduje sie
permanentne zwiekszanie ilosci certyfikowanych procedur, zakres ich bedzie dostosowywa-
ny do potrzeb wynikajgcych z zacie$niania wspotpracy z przemystem oraz uczestnictwa
OBRPPD w realizacji miedzynarodowych programéw badawczych.

Znaczna cze$é prac Osrodka ukierunkowana jest na ochrone $rodowiska naturalnego.
Miedzy innymi prowadzone sg prace nad wytwarzaniem ptyt izolacyjnych i konstrukcyjnych
oraz innych wyrobdw z pochodzacych z recyklingu odpadowych surowcéw o charakterze
widknistym, jak tez termoplastow. Te ostatnie wykorzystywane sg przy opracowywaniu
technologii wytwarzania tworzyw kompozytowych jako $rodki wigzace, zamiast klasycznych
zywic klejowych. Ten kierunek badan bedzie kontynuowany i nadal rozwijany.

Przewidywany jest rozwdj kadry Osrodka przez podnoszenie kwalifikacji personelu wyni-
kajgcego z uzyskiwania nowych specjalizacji, ktérych potrzeba zwigzana jest z poszerza-
niem zakresu badan, wprowadzaniem nowej aparatury i nowych technik badawczych. Jed-
nym ze $rodkéw podwyzszenia kwalifikacji bedzie podejmowanie przez kolejne osoby stu-
didéw doktoranckich i uzyskiwanie doktoratéw.

Waznym czynnikiem majgcym wplynac na wzrost jakosci ustug i obnizenie kosztow jest
przewidywane doskonalenie brganizacji wewnetrznej i zapewnienie lepszej wspéipracy
pomiedzy poszczegdinymi komdrkami organizacyjnymi Osrodka.

RoK
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Konferencja Instytutu Naukowo-Badawczego ,,ZAO
WNIIDREW” w Obninsku

W dniach 15-16 marca 2006 w Obninsku odbyta sie konferencja pt. ,Stan i perspektywy
rozwoju produkciji ptyt drewnopochodnych”, ktéra zostata zorganizowana przez Instytut Na-
ukowo-Badawczy ,ZAO WNIIDREW” w Batabanowie. Obradom przewodniczyli dyrektor
instytutu A.P.Szataszow oraz B.B.Wtadymirowicz. Po oficjainym przywitaniu uczestnikéw i
zaproszonych gosci przez dyrektora Instytutu, wygtosit on referat pt. ,O perspektywach roz-
woju produkciji ptyt drewnopochodnych”. W referacie bardzo szczegétowo zostata przedsta-
wiona dynamika rozwoju mocy produkcyjnych plyt drewnopochodnych na $wiecie oraz per-
spektywy rozwoju a takze planowane inwestycje w Rosji w zakresie produkcji materiatow
drewnopochodnych z uwzglednieniem inwestycji obcych koncerndw. (Niniejszy referat ze
wzgledu na cenng tematyke zastat przettumaczony i zatagczony do materiatéw Biuletynu
Informacyjnego OB-RPPD Nr 1-2/2006). Ogét referatéw przedstawionych na seminarium w
zasadzie byt poswiecony $rodkom kiejowym do produkcji ptyt widérowych i sklejki. Referaty
te gtéwnie byly ukierunkowane na problemie higieniczno$ci zaréwno zywic jak i gotowego
wyrobu wytworzonego przy ich udziale.

Bardzo interesujgcy referat zostat wygltoszony przez pana Szpygara Siergieja Aleksan-
drowicza, ktéry reprezentowat firmg PROCZNOST’ S.A. z Moskwy. W swoim referacie za-
prezentowat on koncepcje nowej hydraulicznej prasy do produkcji ptyt pilSniowych. Pomimo,
ze prasy cykliczne jak i sama technologia produkcji ptyt pilsniowych jest technologig starg i
wtasciwie nie ulegajgca zbytnio rozwojowi i doskonaleniu, to sama koncepcja konstrukcji tej
prasy jest bardzo ciekawa i nowatorska. Ze wzgledu na odmienne podejscie do konstrukcji
jak i dziatania pras cyklicznych obszerny skrét tego referatu réwniez zamieszczono w Biu-
letynie Informacyjnym OB-RPPD Nr 1-2/2006.

Z referatem i zarazem obszerng prezentacjg wystapili réwniez przedstawiciele firmy
METSO CONTIPRESS TM, ktérzy wygtosili referat pt. ,Kluczowe urzadzenia do produkcii
roznych piyt drewnopochodnych wedtug technologii ciagtej”. W ramach gloszonego referatu
przedstawiciele firmy METSO dokonali obszernej prezentacji wytwarzanych przez nich pras
Contipress TM. Bardzo szeroko i szczegétowo oméwiona budowe i zasade dziatania oraz
przedstawiono korzy$ci wynikajace z zastosowania tych pras w produkcji ptyt drewnopo-
chodnych.

W konferencji uczestniczyli réwniez przedstawiciele Osrodka Badawczo-Rozwojowego
Przemystu Pyt Drewnopochodnych w Czarnej Wodzie, ktérzy wygtosili referat pt. ,Nowo-
czesne polskie rozwigzania modernizacyjne w produkcji pyt pilsniowych metoda mokra,
obnizajace koszty produkgji i chronigce srodowisko”. Referat ten cieszyt si¢ duzym zaintere-
sowaniem licznej grupy stuchaczy, ktérzy reprezentowali branze piyt pilsniowych wytarza-
nych metoda mokra.

L.D.
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Walne Zebranie Stowarzyszenia Producentéw Plyt
Drewnopochodnych w Polsce

W dniach 30 i 31 marca br. w Orzechowskich Zakiadach Przemystu Sklejek odbyto sie
kolejne, XXVIlIl Walne Zebranie Stowarzyszenia Producentéw Plyt Drewnopochodnych w
Polsce. Utartym juz zwyczajem pierwszego dnia uczestnicy zebrania zwiedzili zaktad zapre-
zentowany przez gospodarza spotkania, wieczorem za$ tradycyjnie wzigli udziat w uroczy-
stej kolacji, w trakcie ktérej w luznej dyskusji wymienianych bylo wiele informacji na tematy
interesujace naszg branze. W drugim dniu odbyto sie wiasciwe zebranie, ktéremu przewod-
niczyt Prezydent Stowarzyszenia, Tadeusz Kosien. Wiosenne zebrania SPPDwP majg
gtdownie na celu przyjecie i zatwierdzenie sprawozdania z prac Zarzadu za ubiegty rok,
przyjecie i zatwierdzenie sprawozdania finansowego z realizacji uchwalonego na poprzedni
rok budzetu oraz udzielenie absolutorium Zarzadowi za okres sprawozdawczy. Sekretarz
Stowarzyszenia, Maria Antoni Hikiert przedstawit sprawozdanie z prac Zarzadu a takze
sprawozdanie finansowe z wykonania budzetu za rok 2005. W minionym roku Zarzad i Se-
kretariat zajmowat sig miedzy innymi takimi waznymi dla branzy sprawami jak alokacja emi-
sji CO, na lata 2008-2012, opracowywanymi przez LP nowymi zasadami handlu drewnem,
definicjg biomasy w ustawodawstwie UE i polskim oraz sprawg lotnych zwigzkéw organicz-
nych (VOC). Wciaz aktualng sprawg, ktérej poswieca sie wiele uwagi jest przeciwdziatanie
energetycznemu wykorzystywaniu drewna bedacego surowcem dla przemystu ptytowego.
Nie mniej wazne byto przyjecie planu pracy i budzetu Stowarzyszenia na rok 2006 oraz
ustalenie wysokosci sktadek cztonkowskich dla cztonkéw zwyczajnych i wspierajgcych. W
porzadku obrad znalazly sie tez sprawy organizacyjne dotyczace przyjecia nowych czton-
kow. Stowarzyszenie systematycznie umacnia sig. W poczet nowych cztonkéw zwyczajnych
przyjeto pandw: Marka Filusch (Silekol — Kedzierzyn KoZle), Arnolda Wilczynskiego (Uni-
wersytet Kazimierza Wielkiego w Bydgoszczy), Pawta Wyrzykowskiego (Pfleiderer) i An-
drzeja Zientarskiego (Pfleiderer). Przyjeto takze nowych czlonkéw wspierajacych — Homanit
Polska Sp. z 0.0. i Schattdecor Sp. z 0.0. Zebranie podjeto w przedstawionym wyzej zakre-
sie obrad stosowne uchwaly. Sporo czasu poswiecono na dyskusje, ktéra dotyczyta zywot-
nych intereséw branzy. Pan Robert Bienkowski zwrdcit uwage zebranych na fakt, Ze istnieje
juz w polskim prawodawstwie ustawa lobbingowa. Nalezy o tym pamigtaé we wszystkich
planowanych dziataniach w 2006 roku. Podczas zebrania odbyly sig 3 prezentacje: 1. Firmy
Schattdecor Sp. z 0.0. - noWego cztonka SPPDwP, 2. Prezesa Stowarzyszenia Dom Drew-
niany, pana Wojciecha Nitki, ktéry zaprezentowat materiat dotyczacy Promocji Drewna i
podziekowat wszystkim, ktérzy wsparli te inicjatywe. 3. Prezentacja przedstawiona przez
ITD dotyczyta zagadnien zwigzanych z emisjg formaldehydu. Nastepne, jesienne zebranie
SPPDwP odbedzie sie w Rzepedzi lub w Tarnowie Podgérnym.

M.AH.
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Szkolenie w Tleniu

Tradycyjnym juz zwyczajem Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Ptyt Drewnopo-
chodnych zorganizowat szkolenie dla pracownikéw szczebla kierowniczego i technicznego
zaktaddéw nalezacych do Stowarzyszenia Producentdéw Ptyt Drewnopochodnych w Polsce,
jak réowniez dla innych zakladdw branzy drzewne;j.

Spotkanie odbyto sie w dniach 20-21 kwietnia 2006r. Tematem spotkania byly ,Technicz-
no-technologiczne probiemy i nowosci w produkcji ptyt drewnopochodnych®. Zakres tema-
tyczny szkolenia zostat przygotowany na podstawie zgtoszonych wczesniej propozycji, jak
réwniez podczas spotkan Stowarzyszenia i obejmowat zagadnienia z zakresu:

—  pras krétkiego cyklu produkcji ptyt drewnopochodnych,
~ nowosci w produkcji ptyt drewnopochodnych,
- efektywnos$ci spaiania biomasy,
~ wykorzystania spalin w suszeniu wiékien lub wiéréow w przemysle ptyt drewno-
pochodnych,
- emisji lotnych zwigzkéw organicznych (VOC) z ptyt drewnopochodnych,
— oczyszczania $ciekow po warzeniu drewna i mozliwosci ponownego ich wyko-
rzystania,
- praktycznych sposobdw oczyszczania Sciekéw w przemysle,
— urzadzen do spalania odpadéw przemystowych.
Zajecia szkoleniowe zostaty przeprowadzone przez referentéw z nastepujacych instytucii:
—  Szkoly Gtéwnej Gospodarstwa Wiejskiego w Warszawie,
— Akademii Rolniczej im. Augusta Cieszkowskiego w Poznaniu,
—~ Instytutu Technologii Drewna w Poznaniu,
— Przedsigbiorstwa Ochrony Srodowiska w Przemyslu,
— Rudnick& Enners w Zielonej Gérze,
- Osrodka Badawczo-Rozwojowego Przemystu Ptyt Drewnopochodnych w Czar-
nej Wodzie.
AF.

Targi DREMA 2006

W dniach 24-27 kwietnia 2006 r. odbyty si¢ w Poznaniu targi DREMA w nieco innym niz
zazwyczaj terminie. Zostaty one w tym roku oddzielone od wystawy MEBLE.

Doktadnie w tym samym czasie co DREMA odbyly sig Targi Akcesoriéw i Poffabrykatoéw
do Produkcji Mebli FURNICA, ktére byly catkowicie nowg impreza zorganizowang przez
Miedzynarodowe Targi Poznanskie. Rozwigzanie to pozwolito osobom zwiedzajgcym w tym
samym czasie i miejscu zapoznaé sig z peing oferta rynkowa, ktdéra zostata skierowana do
firm zajmujacych sie obrébka drewna, a w szczegdlnosci do producentéw mebli. Zmieniony
termin DREMY tak, aby nie kolidowat z innymi imprezami tego typu umozliwit wystawcom
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udziat w pozostatych, réwnie dla nich waznych targach i wystawach przemystu drzewnego w
Europie. »

W tym roku z mozliwosci prezentacji swoich osiagnieé¢ skorzystato na DREMIE ponad
520 firm z branzy maszyn i narzedzi do obrébki drewna oraz ponad 256 firm z branzy okug i
poifabrykatéw meblowych. Stoiska wystawcow DREMY i FURNIKI zajmowaty tgcznie 27
tysigcy metréw kwadratowych powierzchni wystawienniczej. Na targach zaprezentowano
ponad 150 nowych produktéw. Osoby zwiedzajgce oprocz zapoznania sig z bardzo szeroka,
i peing oferta branzy drzewne] i meblowej mogly tez uczestniczy¢ w towarzyszacych targom
ekspozycjach, seminariach, wyktadach i pokazach. Wielu sposréd wystawcow organizowato
na wlasnych stoiskach liczne konkursy z ciekawymi nagrodami, aby w ten sposéb przycia-
gnaé uwage zwiedzajacych.

W organizacje wydarzen targowych zaangaZzowaty sie wydawnictwa branzowe. Przygo-
towaty one m. in. pokazy rzemiesInikéw wykonujacych dawne zawody zwigzane z obrébkg
drewna, pokazy lakierowania i bejcowania drewna, wystawy rzezby. Wydawnictwo INWE-
STOR zorganizowato V Mistrzostwa Polski we wbijaniu gwozdzi.

Nowa, bardzo ciekawg propozycja okazata sie ,Wyspa Stowarzyszeh”. Zostata ona stwo-
rzona jako grupa stoisk najwazniejszych organizacji branzowych zrzeszajgcych producen-
téw produkidéw z drewna i wspétpracujgcych z nimi firm. Wyspa stanowita cenne zrodio in-
formaciji, w ktérym mozna bylo uzyska¢ odpowiedzi na wszystkie nurtujace pytania z zakre-
su dziataino$ci tego dziatu gospodarki.

Przysztoroczng edycje Targow DREMA zaplanowano na termin 24-27 kwietnia 2007 ro-
ku. Data ta jest prosta do zapamietania, gdyz pokrywa sie z edycjg tegoroczng. Juz teraz
warto jest zapisa¢ ja w kalendarzu.

G.C.

Pierwsza miedzynarodowa konferencja naukowa na temat
nanotechnologii w drzewnictwie

Konferencja miata miejsce w USA w dniach 26-28 kwietnia 2006r. w Atlancie, stan Geor-
gia.
Zgtoszono ponad 40 referatdw i posteréw. Zaplanowano kilka dyskusji panelowych.
Wiekszo$¢ uczestnikow pochodzita z USA. Poza nimi obechi byli naukowcy z Kanady,
Japonii i ze Szweciji (1 osoba)..
Czesc¢ referatéw odnosita sie niekiedy do bardzo specyficznych waskich zagadnien.
Wsréd tych, ktére poruszaty tematy bardziej ogélne mozna wymienié nastepujace:
1. A. Potter, D. Roughly: Drogi potencjalnego rozwoju nanotechnologii w przemysle
drzewnym Kanady.
2. H. Fujiwara: Zastosowanie nanotechnologii w przemys$le celulozowo-papierniczym Ja-
ponii.
3. M. Hinchee: Wpfyw nanotechnologii na produktywnos$c lasu.
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4. M. Roman, W. Winter: Nanokrysztaty celulozy — od odkrycia do zastosowania.
5. G. Grozdits, M. Gibson, S. Edula, Y. Lvov: Nanotechnologia w recyklingu papieru.
6. W. Hamad: Bionanomateriaty celulozowe — perspektywy rozwoju.
7. T. Lindstrdm: Europejska perspektywa nanotechnologiczna.
8. S.Janardhnan, S. Mohini: Zastosowanie enzymdw do produkcji nanowtdkien.
9. U. Agarwal: Zastosowanie nano- i mikroczagstek srebra w analizie ligniny.
10. J. Holberry, L. Fifield, K. Denslow, K. Simmons: Wptyw modyfikacji powierzchni widkien
w nanoskali na adhezje termoplastrow w kompozytach.
Catos¢ materiatow konferencji bedzie opublikowana. Termin ich ukazania sie i warunki
nabycia podane zostang w internecie pod adresem: www.tappi.org/06nano, skad tez za-
czerpnigte zostaty wyzej wymienione informacje.

W.0.

Strategiczny Program Badawczy Europejskiej Platformy
Technologicznej Sektora Lesno-Drzewnego (EPTSL-D)

W dniu 5 czerwca 2006 roku odbyto sie w ITD w Poznaniu IV spotkanie uczestnikéw Pol-
skiej Platformy Technologicznej Sektora Lesno-Drzewnego (PPTSL-D), na ktérym przed-
stawiciel EPTSL-D, pan Werner Foster przedstawit cele i zadania Platformy w $wietle wizji
obejmujgcej lata do 2030r. i w $wietle opublikowanego w lutym tego roku Strategicznego
Programu Badawczego (SPB).

Gtéwnym celem Platformy jest umacnianie konkurencji europejskiej przez formutowanie
strategicznych priorytetéw badawczych przy wiaczeniu szerokiego kregu uczestnikow i grup
interesdéw na czele z przedsigbiorstwami przemystowymi. EPTSL-D ma gra¢ kluczowg role
w formutowaniu polityki badawczej i innowacyjnej w Europie. Platformy Technologiczne
powinny przodowaé¢ w wyszukiwaniu Zrédet finansowania, szczegdlnie w sferze przedsie-
biorczosci prywatne;j.

W Strategicznym Programie Badawczym sformutowano 5 nastepujacych ceidw strate-
gicznych i 26 obszaroéw badawczych:

Cel strategiczny 1: Rozwdj produktdéw innowacyjnych w celu zmia-
ny rynkéw i potrzeb konsumentow

Obszar Badawczy (OB) 1-1: Nowa generacja funkcjonalnych opakowan

Postepy wiedzy dotyczacej toksykologii i stosowania aktywnych dodatkéw pomogag w
opracowaniu nowych materiatéw i systemoéw opakowaniowych. Zapewni to ich trwato$c,
wiasciwosci ochronne, zwiekszy bezpieczenistwo konsumentdéw oraz wydtuzy czas prze-
chowywania tatwo psujgcych sie produktow. Caty szereg innych dodatkéw, jak wskazniki,
czujniki, interaktywna elektronika i elementy biometryczne umieszczane metodami druku
obnizg koszty produkgji.
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OB 1-2: Papier jako $rodek do komunikowania i ksztatcenia sig
Technologie w dziedzinie informacji i komunikacji umozliwig otrzymanie catkowicie no-

wych cech funkcjonainych komunikowania sie za pomocg druku. Chodzi tu o integracje
konwencjonainych materiatéw widknistych przeznaczonych do drukowania i mediéw cyfro-
wych dla otrzymania tzw. mediow hybrydowych. Otworzy to zupetnie nowe mozliwosci dia
gazet, periodykdw i materiatéw edukacyjnych.
OB 1-3: Udoskonalone materiaty dla higieny i ochrony zdrowia

W tej dziedzinie zajdg dramatyczne zmiany dzigki wykorzystaniu nanotechnologii, bio-
technologii, czujnikéw, informatyki i technologii komunikacyjnych. Powstang nowe, nieszko-
dliwe dla otoczenia produkty higieny dla celdow diagnostycznych, o antybakteryjnych po-
wierzchniach, nowe typy papieréw chtonnych dia higieny osobistej, w szczegoinosci dlia
0s6b w starszym wieku.
OB 1-4: Zycie z drewnem

Drewno, jak wiadomo, ma wiele zalet. Chodzi o to, aby rozwija¢ nowe materiaty drewno-
pochodne o lepszych niz dotychczas wtasciwosciach. Nowe kompozyty drzewne powinny
tez mieé¢ wladciwosci antyseptyczne, wiasciwe naturalnemu drewnu.
OB 1-5: Budowanie z drewna

Powstanie nowych idei w budownictwie powinno doprowadzi¢ do zwigkszenia w nim
udzialu drewna, szczegélnie we wznoszeniu doméw jedno-i wielokondygnacyjnych miesz-
kalnych i biurowych przez rozwdj prefabrykacji oraz nowych metod klejenia i taczenia ele-
mentéw.
OB 1-6: Komercjalizacja pozaprodukcyjnych wartosci lasow

Chodzi o opracowanie podstaw naukowych mogacych stuzy¢ do obliczenia pozaproduk-
cyjnych wartosci laséw, wynikajacych z ich potencjatu rekreacyjnego, turystycznego, zdro-
wotnego i ochrony srodowiska.
OB. 1-7: Biopaliwa

Badania w tej dziedzinie dotyczg bezposredniego przetwarzania surowcéw pozyskanych
z lasu na wysokiej jakosci biopaliwa, ktére moga by¢ tez produkowane z wyizolowanych
sktadnikéw drewna.
OB. 1-8: Masa widknista, energia i chemikalia z kompleksowego przerobu drewna

(w oryginale: wood bio-refinery)
Dalekosigezna wizja przewiduje petne zintegrowanie produkcji mas wtdknistych, energii i

chemikaliow, co wniesie istotny wkiad do gospodarki opartej na biosurowcach.

Idea kompleksowego przerobu drewna (,bio-refinery” concept) odkrywa zupetnie nowy
taricuch wartoéci w dziedzinie gospodarki zasobami le$nymi. Ostatecznym rezultatem musi
by¢ bezodpadowy przerdb surowca. Kazdy strumien odpaddw powinien by¢ zrédiem zwigz-
kéw organicznych i widkien. Dotyczy to réwniez odpadéw powstajacych w lesie, kory itp.
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OB. 1-9: , Zielone” chemikalia -
2wigzki chemiczne wyizolowane lub wyprodukowane podczas kompleksowego przerobu

drewna lub odpadéw lesnych mogg zostac przerobione na zwiazki specjainego przeznacze-
nia tworzgc w ten sposéb podstawe nowego taricucha wartosci. Mogg one zmniejszy¢ za-
lezno$¢ przemystu od chemikaliéw opartych na ropie naftowe;.
OB 1-10: Nowa generacja kompozytéow

Nowa generacja kompozytéw bedzie produkowana wytacznie lub czesciowo z czastek
drewna, widkien, fragmentéw widkien, celulozy, czy hemiceluloz. Dostepne beda wyroby o
ukierunkowanych (przeznaczeniowych) wtasnosciach i funkcjonalnosci.

Znajdujg one zastosowanie w medycynie, ochronie zdrowia, farmacji, elektronice i sekto-
rze zywnosciowym, jak tez i w budownictwie, meblarstwie, opakowaniach, izolacji, w pro-
dukcji specjalnych papieréw, pojazdow, materiatéw widkienniczych i innych.

Cel strategiczny 2: Rozwdj inteligentnych i efektywnych procesoéw
wytworczych zapewniajacych zmniejszone zu-
Zycie energii

OB 2-1: Przeorganizowanie pod wptywem inzynieryjnym taricucha wartosci

opartego na masach wiéknistych
Osiagniecie sukcesu w tej dziedzinie bedzie wymagato wdrozenia nowych koncepciji pro-

dukcyjnych, obejmujacyzh caty taricuch wartosci poczynajac od masy widknistej i produkciji

papieru poprzez jego przetwérstwo i kohcowe zastosowanie.

OB 2-2: Wieksza uzytecznosé przy mniejszym wkiadzie surowcowym w produkgji
wyrobow papierniczych

Jest to istotne zagadnienie dla przysziosci przemysiu celulozowo-papierniczego w Euro-
pie. Chodzi o zapewnienie lepszych wlasnosci uzytkowych przy znacznie mniejszym wkia-
dzie widkien, co jest sprawg kiuczowa. Dla osiggniecia tego musi byé opracowana nowa
generacja proceséw technologicznych dla materiatéw i produktéw opartych na widknach.
OB 2-3: Zmniejszenie zuzycia energii w zaktadach celulozowo-papierniczych

Celem ostatecznym jest uczynienie z przemystu celulozowo-papierniczego producenta:
netto bioenergii.

Produkcja celulozy i papieru zuzywa bardzo duze ilosci energii. Na szczescie powstaje
tez przy tym sporo mozliwosci jej odzyskiwania i w tej dziedzinie osiggnieto ostatnio istotne
postepy. Badania powinny doprowadzi¢ do oszczednosci zuzycia energii i do wdrozenia
zupetnie nowych technologii w dziedzinie biotechnologii, proceséw suszenia, mechaniczne-
go rozwtdkniania, mielenia itp.

OB 2-4: Nowe zaawansowane technologie w pierwiastkowej obrobce drewna

Badania w tej dziedzinie powinny zaowocowaé innowacyjnymi i bezpiecznymi procesami
produkcyjnymi, ktére zapewnig ich elastycznos¢ dostarczajac wiekszy wachlarz wyrobdw.
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OB 2-5: Nowe technologie dia produktow drzewnych
Badania w tej dziedzinie powinny przynies¢ wiele nowych technologii oraz zoptymizowaé

witasnosci juz znanych wyrobdw w celu zwiekszenia konsumpciji drewna.

W tej dziedzinie istnieje juz wiele dojrzatych i gotowych do szerokiego wdrozenia tech-
nologii, jak obrébka termiczna, wielofunkcjonalne metody ochrony drewna, ulepszone meto-
dy klejenia i zaklejania, otrzymywanie wielosktadnikowych kompozytéw i inne.

OB 2-6: Technologie zmierzajace do zwigkszenia produkcji ciepta i innych form
energii

Istniejg moZIigwoéci znacznego zwigkszenia juz pozyskiwanych ciepta i energii elektrycz-
nej z biomasy pochodzenia lesnego. Te mozliwosci tkwig np. w modernizacji proceséw
technologicznych nakierowanej na zmnigjszenie zuzycia energii.

Nalezy dazy¢ do petnego wykorzystania szerokiego wachlarza dostepnych paliw pocho-
dzenia le$nego a wigc odpaddéw powstajgcych w lesie, powarzelnego tugu czarnego (patrz
str. 85 niniejszego numeru Biuletynu), kory i odpadéw drzewnych oraz wiokien, ktérych nie
mozna juz ekonomicznie wykorzysta¢ w procesie recyklingu.

Cel strategiczny 3: Zwiekszenie dostepnosci i wykorzystania lesnej
biomasy dla produkcji wyrobéw i energii
OB 3-1: Drzewa dla przysziosci

Nowoczesne techniki hodowlane moga by¢ uzyte dla polepszenia wtasciwosci drewna,
mas widknistych i w ogdle wszystkich wiasnosci rosngcych drzew.

Badania powinny da¢ odpowiedz jak najlepiej wykorzysta¢ genetycznie ulepszone osob-
niki w plantacjach i lasach nie w petni naturainych. Doswiadczenia rolnictwa wskazujg, ze
jest mozliwe w sposéb istotny podniesienie produkcyjnosci laséw a nawet wykreowanie
surowca o zadanych wiasnosciach.

OB 3-2: Dostarczanie drewna ukierunkowane na konkretne potrzeby
uzytkownikéw

Systemy zarzgdzania w lesie i transportu drewna powinny zmierza¢ do dostarczenia
materiatéw zgodnie z konkretnymi wymaganiami i potrzebami odbiorcow.

Nowe metody oceny i kwalifikacji drzew przy $cince i przy przyjmowaniu surowca drzew-
nego w zaktadach produkcyjnych utatwig optymalne skierowanie ich do okreslonego przero-
bu.

OB 3-3: Ulepszone metody recyklingu papieru

W Europie makulatura stanowi dzisiaj jedno z gtéwnych zrédet surowca widknistego w
produkcji papieru. Przemyst powinien udoskonali¢ system zbioru makulatury. Nowe techno-
logie przerobu tego surowca i wieksza rola kryteriéw, jakie powinny spetnia¢ wiékna z recy-
klingu przy projektowaniu nowych wyrobow utatwig wykorzystanie ich w produkcji papierow
wysokiej jakosci.
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Powinny zosta¢ opracowane nowe metody wykorzystania odzyskiwanych z makulatury
materiatdw nieorganicznych a nieuzyteczne juz odpady organiczne powinny ulec spaleniu w
celu uzyskania energii.

OB 3-4: Recykling wyrobow drzewnych — nowe zrédto surowca

Recykling wyrobéw drzewnych przyczyni sie nie tylko do pewnego zréwnowazenia po-
trzeb europejskiego przemystu drzewnego, lecz takze do zredukowania emisji gazéw cie-
plarnianych przez zatrzymanie wegla zwigzanego w drewnie.

Powinny zosta¢ ulepszone metody zbierania, sortowania i oczyszczania drewna pouzyt-
kowego, szczegodlinie jesli chodzi o szybkie metody identyfikacji zawartych w nim zwigzkéw
chemicznych.

Cel strategiczny 4: Spetnienie wielofunkcyjnych zadan w stosunku
do zasobow lesnych i zrbwnowazonego zarza-
dzania nimi

OB. 4-1: Lasy dia wielostronnych potrzeb

Celem powinien by¢ las wielofunkcyjny jako dostarczyciel surowca dla przemystu, biopa-
liwa oraz jako miejsce rekreaciji i regulator stosunkéw wodnych.

OB 4-2: Pogiebianie wiedzy na temat ekosystemoéw lesnych

Badania w tej dziedzinie majg poméc w rozumieniu znaczenia ekosystemow lesnych dla
krajobrazu, gatunkéw roslinnych i ich genetyki.

OB 4-3: Adaptacja gospodarki lesnej do zmian klimatycznych

Badania w tym obszarze powinny doprowadzi¢ do opracowania nowego podejécia do za-
rzadzania lasami w celu umozliwienia produkcji biomasy w zmieniajacych sie warunkach
klimatycznych i srodowiskowych. Chodzi tu np. o opracowanie metod stuzgcych zminimali-
zowaniu szkdd powstajacych w wyniku coraz czesciej wystepujacych kataklizméw, jak poza-
ry, huragany, susze, opady $niegu, gradacje szkodnikow itp.

Cel strategiczny 5: Sektor lesno-drzewny w spotecznej perspekty-
wie

OB 5-1: Ocena stanu i pozycji sektora le$Sno-drzewnego

Sektor lesno-drzewny ze wzgledu na zréwnowazong odnawialno$¢ drewna jako surowca
ma oczywistg przewage nad innymi, konkurujgcymi sektorami. Stanowisko to nalezy propa-
gowac i umacnia¢. Pomoze to na skierowanie dziatalnosci w kierunku utrzymania zréwno-
wazonego poziomu produkciji i zapewni, ze wyroby tego sektora bedg konkurencyjne wobec
wyrobéw ze stali, aluminium, czy tworzyw sztucznych.
OB 5-2: Instrumenty dobrego zarzadzania sektorem sektorem leSnym ze strony
rzadu

Na sektor le$no-drzewny czesto ma wptyw polityka, dyrektywy i regulacje prawne, ktore
przychodzg z zewnatrz. Instytucje i politycy majg tendencje do skupiania sig raczej na poje-
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dynczych problemach niz na rozpatrywaniu spraw w szerszym kontek$cie. Hamuje to rozwdj
sektora. Wszystkie te poczynania powinny opiera¢ sie o sprawdzone i rzetelne dane, o
systematycznie podejmowane decyzje | 0 szczegdtowe analizy dotyczace wdrozen i oceny.
Dla osiggniecia tego celu potrzebne sg odpowiednie badania.
OB 5-3: Postrzeganie sekiora leSno-drzewnego przez spoleczenstwo
Spoteczenstiwo ma wysoce emocjonalny stosunek do laséw i dlatego sektor ie$no-
drzewny musi dziata¢ w oparciu 0 wyrazng akceptacie z jego strony.
Badania w tym obszarze pomoga w rozeznaniu, w jakim stopniu polityka socjaina i w od-
niesieniu do Srodowiska, jak tez zmiany sytuacji rynkowej wptywajg na poziom tej akcepta-
cji.

Strategiczny Program Badawczy (SPB) wszedi obecnie w kolejng faze, tzn. w faze wcie-
lania go w zycie. Nastapito to oficjalnie podczas konferenciji, kidéra miata miejsce w dniach 2-
3 maja 2006r. w Irdning/Admont w Austrii w obecnosci 180 uczestnikdow. Na konferencji
wygtoszono caty szereg referatéw, w ktérych m. innymi przedstawiono dziatainos¢ Platform
Technologicznych w niektdrych krajach unijnych (szczegdty patrz www.forestplatform.org).

Wocielanie w zycie SPB powinno polegaé¢ na wysuwaniu propozycji konkretnych progra-
moéw i projektéw, kidrych ocena, lobbowanie, zatwierdzenie i finansowanie powinno by¢
wspierane przez catg strukture organizacyjng EPTSL-D. Strukiura ta na szczeblu europej-
skim przedstawia sig jak nastepuje:
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Grupa Zarzadzajaca (High Level Group) jest ciatem o charakterze decyzyjnym. Sktada
sig z 10 cztonkéw reprezentujacych europejskie federacje producentéw (np. CEI-Bois) i
przewodniczgcych Komitetu Doradczego i Rady Naukowej. Przedstawicielem krajéow nowo
przyjetych do UE jest Tomasz tucjan z firmy STEICO S.A. Polska.

Zarzad (FTP Management) ma swoj sekretariat w biurze CEI-Bois w Brukseli. Jego za-
daniem jest popieranie ustalonych priorytetéw badawczych, znajdowanie mozliwoéci finan-
sowania, prowadzenie rozméw z Komisjg UE i Parlamentem, ufatwianie tworzenia sie grup
badawczych, kierowanie sprawami edukacii, ksztatcenia praktycznego i innowaciji, promo-
wanie recenzentdw projektéw dla Programu 7.

Narodowe Grupy Wsparcia (NGW) (National Support Group) powinny odgrywaé wielkg
role wspierajacg we wcielaniu w 2ycie Strategicznego Programu Badawczego w swoich
krajach przez aktywne lobbowanie, koordynowanie dziatan i zapewnianie udziatu w ich pra-
¢y najwazniejszych przedstawicieli branzy (w Polsce taka Grupg Wsparcia jest Polska Plat-
forma Technologiczna Sektora Lesno-Drzewnego, ktérej koordynatorem jest doc. dr Wiady-
staw Strykowski, dyrektor ITD w Poznaniu).

Komitet Doradczy (Advisory Committee) jest forum stuzacym do wymiany wszechstronnej
informaciji miedzy NGW, Federacjami i Komisjg UE.

Rada Naukowa (Scientific Council) ma migdzy innymi zajmowaé sie nowymi zadaniami,
braé udziat w organizowaniu waznych zebran roboczych, wspdtpracowaé z innymi Platfor-
mami i organizacjami, promowa¢ szerszy udziat naukowcéw i nowych technologii w ramach
Platformy oraz oceniaé¢ naukowg warto$¢ wspodipracy pozaeuropejskiej. (Czionkiem Rady z
ramienia Polski jest prof. dr hab. Piotr Paschalis-Jakubowicz z SGGW).

Reprezentacija taricuchdéw Wartosci (Value Chain Reprezentation)

Definiowanie obszaréw badawczych (OB.) opierato sie z jednej strony na uwzglednieniu
mozliwosci poszczegélnych branz, czyli tzw. tafdcuchéw wartosci (lesnictwo, produkty
drzewne, celuloza i papier, bioenergia, produkty specjalne) a z drugiej strony na potrzebach
i wymaganiach w odniesieniu do tych branz ze strony konsumentéw, spoteczenstwa, $ro-
dowiska, energetyki i konkurencyjnosci. Dlatego nowe reprezentacje taricuchéw wartosci
beda bazowaty na federacjach i stowarzyszeniach producentéw. Tak na przyktad taricuch
wartosci produktéw drzewnych bedzie reprezentowany przez CEl-Bois i Innovawood. Gtéw-
nym zadaniem Reprezentacji Laricuchow Wartosci jest wspieranie Zarzadu we wcielaniu w
zycie SPB.

Komunikacja (Communication) Istotnym warunkiem sukcesu EPTSL-D jest rozwinigcie
szerokiego systemu wszechstronnej informacji i komunikacji migdzy uczestnikami i w spote-
czenstwie.

Jednym z najbardziej pilnych zadan EPTSL-D jest przeniesienie priorytetowych kierun-
kéw badawczych do $wiadomosci Komisji Europejskiej, co pomoze jej w ustaleniu hierarchii
waznosci probleméw wymagajacych pilnego rozwigzania.
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Nalezy podkreslic, ze opracowanie Strategicznego Programu Badawczego dla catego eu-
ropejskiego sektora lesno-drzewnego dokonane zostato po raz pierwszy. To i cata dziatal-
nos¢ EPTSL-D oraz Platform krajowych jest trudna do przecenienia w obliczu wyraznego
niedowartosciowania ze strony wiadz rzadowych tej gatezi gospodarki w szeregu krajéw UE,
w tym i Polski.

Z drugiej strony obserwuje sie, niestety w naszych warunkach stabe zainteresowanie za-
daniami i potencjalnymi mozliwo$ciami dziatan Platformy ze strony jej uczestnikéw. Widocz-
nym przejawem takiego podejécia byta nieobecnosé na zebraniu w dniu 5 czerwca naszych
dwéch przedstawicieli w strukturach EPTSL-D w osobach prof. P. Paschalisa-Jakubowicza i
prezesa T. tucjana. W obliczu bliskiego juz uruchomienia 7 Programu Ramowego koniecz-
no$¢ promowania polskich priorytetéw badawczych lesno-drzewnych na forum Unii Euro-
pejskiej jest rzeczg absolutnie konieczna.

Opracowat: Wilodzimierz Onisko

Konferencja naukowo-techniczna we Lwowie

W dniach od 15 do 19 maja 2006r. miata miejsce konferencja naukowo-techniczna w Na-
rodowym Uniwersytecie Lesno-Technicznym Ukrainy we Lwowie z okazji 60-lecia Wydziatu
Technologicznego, ktéry pod wzgledem programu nauczania odpowiada naszym Wydzia-
tom Technologii Drewna.

W ciggu pieciu dni w kilku sekcjach i podsekcjach tematycznych wygtoszono 71 refera-
tow, ktére majg zostac opublikowane w postaci zwartej.

W ostatnim dniu konferencji, 19 maja odbyta sie sesja plenarna, ktérej przewodniczyt
dziekan Wydziatu Technologicznego i przewodniczacy komitetu organizacyjnego konferen-
cji, prof. dr hab. W.M. Maksymiw. Na ten wtasnie dzier zaproszeni zostali goscie z Polski i
ze Stowac;ji.

Ze strony polskiej obecni byli: prof. dr hab. G. Hruzik z Katedry Mechanicznej Technologii
Drewna AR w Poznaniu ze swoimi wspd&ipracownikami: dr W. Gotyczem, dr M. Wieruszew-
skim i dr J. Dudzinskim, przedstawiciele Katedry Tworzyw Drzewnych — dr D. Dziurka i dr R.
Mirski oraz dr Wt. Popyk z Katedry Ekonomiki i Organizacji Drzewnictwa AR. Nalezy pod-
kresli¢, ze dr W. Gotycz i dr Wt Popyk sag narodowosci ukraiiskiej. Po zakoriczeniu studiow
na Uniwersytecie Le$no-Technicznym we Lwowie i po obronieniu prac doktorskich na Wydz.
Techn. Drewna AR w Poznaniu zostali tam zatrudnieni na state. Prof. dr hab. Hruzik ze
wspotpracownikami wygtosili dwa referaty dotyczace komputerowej optymalizacji przeciera-
nia drewna.

OBRPPD w Czarnej Wodzie reprezentowali prof. dr hab. Wt. Onisko i dyrektor O$rodka,
mgr inz. M.A. Hikiert, ktérzy przedstawili referat pt.. ,Przemyst plyt drewnopochodnych w
Polsce”.
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Z Uniwersytetu Technicznego w Zwoleniu na Stowaciji przybyli: prof. dr hab. M. Sedliacik,
dr J. Sedliaéik i mgr inz. O. Potapowa. Z ich strony wygioszony zostat referat pt.: ,Technolo-
gia niskotemperaturowego klejenia sklejki”.

Technologii produkcji skiejki poswigcone tez byto wystgpienie prof. dr hab. P. Bechty i
mgr O. Szepieluka dotyczace mechanizmu walcowania forniru i wptywu tego procesu na
fizyczne i mechaniczne wtasnosci sklejki (patrz na ten temat: Biul. Inform. OBRPPD 3-
4/2005, str. 168-170).

Inny referat pracownika Wydziatu Technologicznego doc. O. Kijko, dotyczyt badarn proce-
su szlifowania materiatéw ptytowych za pomocg $ciernic walcowych (na temat tego procesu
patrz: Biul. Inform. OBRPPD 1-2/2001, str. 14-17).

Jezeli chodzi o referaty odnoszace sie do tematyki plytowej wygltoszone w dniach po-
przedzajgcych sesje plenarng, to w dostarczonym programie konferencji wymienione jesz-
cze zostaly nastepujace:

O.M. Petriw: ,Wptyw parametréw technologicznych na deformacyjno-relaksacyjne proce-
sy zachodzace w kobiercu wiéréw podczas prasowania”

R.G. Satabaj. ,Badania mozliwosci wykorzystania stomy pszenicznej do produkcji ptyt
widrowych”

O.J. Bryn: ,Badania wplywu srodkéw ognioodpornych na wiasno$ci zywicy przy produkcji
kompozytéw drzewnych”

G.E. Bi¢: Klejenie forniru o podwyzszonej wilgotnosci”

Po zakonczeniu sesji plenarnej, wieczorem, goscie zagraniczni zaproszeni zostali do
stynnej opery Lwowskiej, gdzie mieli okazje obejrzenia wspaniale wystawionego baletu
.,Esmeralda” (wg powiesci W. Hugo ,Dzwonnik z Notre Dame”). W sobote, 20 maja zorgani-
zowane zostato zwiedzanie trzech zamkéw, dawnych siedzib polskiej magnaterii: Oleska,
Podhorcéw i Ztoczowa. Zakoniczeniem spotkania byt wspéiny obiad w Zioczowie, podczas
ktérego mozna byto poznaé i doceni¢ przysmaki ukrainskiej kuchni. Nizej podpisany oraz
dyrektor OBRPPD, M.A. Hikiert uczestniczyli tylko w koricowej czesci programu turystycz-
nego (patrz sprawozdanie z pobytu w fabryce skiejki w Orzewie).

Nad sprawnym przebiegiem pobytu zaproszonych gosci czuwata dr Larysa Anatoljewna
Jaremczuk, prodziekan Wydziatu i zastepca przewodniczacego komitetu organizacyjnego
konferenciji.

W.O.



-67 -

Spotkania Stowarzyszenia Producentéw Plyt
Drewnopochodnych w Polsce w sprawie emisji CO,

1. Spotkanie w sprawie alokacji CO.dla przedsiebiorstw przemystu
plyt drewnopochodnych

Dnia 14.02.2006 r. w Warszawie w siedzibie korporacji PFLEIDERER odbyto sie spotka-
nie przedsigbiorstw zrzeszonych w Stowarzyszeniu Producentéw Plyt Drewnopochodnych w
Polsce w sprawie alokacji CO,. Spotkanie miato na celu okre$lenie potrzeb zaktadéw prze-
mystu ptyt drewnopochodnych w tej kwestii oraz przekazanie ewentualnych uwag co do
dalszej polityki i dziatanh SPPDwP w tym zakresie.

Spotkaniu przewodniczyt sekretarz Stowarzyszenia Maria Antoni Hikiert. Po przedstawie-
niu agendy spotkania Sekretarz oméwit dotychczasowe dziatania Stowarzyszenia w tej
sprawie, ktére dotyczyly pisemnych wystapien do Ministerstwa Gospodarki oraz Minister-
stwa Ochrony Srodowiska. W imieniu wszystkich cztonkowskich zaktadéw Stowarzyszenie
wystosowato szereg pism o nie drastyczne obcinanie przydziatéw na emisje CO,. Nastepnie
Sekretarz oméwit sprawe definicji biomasy. Do tej pory definicja biomasy w réznego rodzaju
dokumentach interpretowana jest w rézny sposéb, nie zawsze korzystny dla przemystu. Jest
to bezposrednig przyczyng problemoéw stwarzanych przez lokalnych urzednikéw ds. ochrony
$rodowiska. Poprzez wystosowanie licznych pism do Ministerstwa Gospodarki i Minister-
stwa Srodowiska Stowarzyszenie starafo sie o ujednolicenie definicji biomasy we wszystkich
aktach prawnych. Wystosowano réwniez pisma do sejmowej Komisji Ochrony Srodowiska
na rece jej przewodniczacego posta Krzysztofa Filipka. Dzieki interwencji w Departamencie
Polityki Przemystowej MG udato sie zdefiniowaé odpady z przemystu plyt drewnopochod-
nych jako biomase, tak jak w innych krajach UE.

Stowarzyszenie ma na celu dalsze dziatania zmierzajace do ujednolicenia definicji bio-
masy, tak aby zaklady spalajgce wegiel przy spalaniu swoich odpadéw miaty oszczednos$ci
w emisji CO,, a zaktady ktore objete sa systemem handiu emisjami CO, przy spalaniu bio-
masy uzyskiwaty z tego korzysci finansowe.

Po wprowadzeniu, Przewodniczacy spotkania otworzyt dyskusje proszac zebranych o
komentarze do obecnej definicji biomasy i o przedstawienie sytuacii, jak wygladaja bezpo-
$rednie, lokalne kontakty z urzednikami ds. ochrony $rodowiska oraz o uwagi co do dal-
szych krokéw, jakie ma podjaé Stowarzyszenie w tym zakresie.

Wedtug zabierajacych gtos uczestnikéw, obecna definicja biomasy jest dla przemystu ptyt
drewnopochodnych nieadekwatna do potrzeb. Definicje, Ze odpady z przemystu drzewnego
sa zaliczone do biomasy nalezy zmieni¢ na — odpady powstajace przy produkcji materiatow
drewnopochodnych. Kolejne dziatania Stowarzyszenia musza by¢ ukierunkowane na doko-
nanie zmian w przepisach ustawodawczych w dwdch najwazniejszych ustawach — w usta-
wie o0 odpadach i ustawie prawo ochrony $rodowiska. W artykule o termicznym przeksztai-
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caniu odpadéw naiezy wymienié¢ odpady powstajace przy produkcji materiatéw drewnopo-
chodnych. Nastepnie nalezy dokona¢ zmian w katalogu odpadéw. W definicji odpadéw na-
lezy zawrze¢ odpady z produkcji ptyt pilSniowych i skiejki jako biomase. Do podgrupy nalezy
wprowadzi¢ odpady z produkcji: wiéry, trociny, $cinki drewna, odpady z produkcji ptyt wio-
rowych, piyt pilsniowych, sklejki lub ogblnie odpady powstajgce przy produkcji ptyt drewno-
pochodnych. Kolejng zmiang nalezy wprowadzi¢ w rozporzgdzeniu o standardach emisyj-
nych dla instalaciji.

Postulowano przeniesienie definicji biomasy, zawartej w rozporzadzeniu o monitoringu
CO, do ustawy o odpadach oraz do ustawy o standardach emisyjnych. Wnioskowano, aby
Stowarzyszenie wystapito do Ministerstwa Srodowiska aby w rozporzadzeniu w sprawie
informacji wymaganych do opracowania krajowego planu rozdziatu uprawnien utworzyé
dodatkowg grupe instalacji dla przemystu drzewnego - instalacji do produkcji materiatow
drewnopochodnych z podziatem na urzadzenia energetyczne i urzadzenia technologiczne.
Zobowigzano sekretariat Stowarzyszenia do sporzadzenia ankiety zapotrzebowania na
emisje CO, z podziatem na zrodia energetyczne i zrédta technologiczne. Po zbilansowaniu
potrzeb ankieta zostanie przestana do krajowego administratora Instytutu Ochrony Srodowi-
ska z prosba o uwzglednienie w planach alokacji 2008-2012.

Na kolejnym walnym zebraniu Stowarzyszenia PPDwP przedstawiona zostanie propozy-
cja utworzenia grupy roboczej odpowiedziainej za emisje CO,, w skiad ktérej weszliby
przedstawiciele przemystu — Bukowska Renata — przemyst ptyt pilSniowych; Herchel Piotr —
przemyst piyt widrowych; Sztormowski Piotr — OB-RPPD Czarna Woda; Zalewska Wioletta
— przemyst sklejek. W razie potrzeby zespét wspierany bedzie autorytetem naukowcédw z
zaprzyjaznionych uczelni.

Przewodniczacy poinformowat zebranych o organizowanym przez Osrodek Badawczo-
Rozwojowy Przemysiu Pyt Drewnopochodnych szkoleniu, w kwietniu br. Na szkoleniu
obecny bedzie przedstawiciel Instytutu Ochrony Srodowiska, ktéry wygtosi referat odno$nie
polityki UE w stosunku do emisji CO,.

Po przedstawieniu przez zebranych wszystkich wnioskow oraz komentarzy Przewodni-
czacy spotkania podziekowat uczestnikom za przybycie i rzeczowg dyskusje oraz potwier-
dzit zgloszong przez zebranych potrzebe zorganizowania spotkania z Matgorzatg Typko —
dyrektorem departamentu w Ministerstwie Srodowiska.

2. Spotkanie konsultacyjne w sprawie Krajowego Planu Rozdziatu
Uprawnien, dn. 12.06.2006 Warszawa
Od 01. czerwca br. Krajowy Administrator Systemu Handlu Uprawnieniami do Emisji
(KASHUE) przeprowadza konsultacje spoteczne do Krajowego Planu Rozdziatu Uprawnieh
(KPRU) na lata 2008-2012. Dla przedsiebiorstw objetych systemem handlu uprawnieniami
do emisji CO, zrzeszonych w Stowarzyszeniu Producentéw Plyt Drewnopochodnych w
Poisce konsultacje odbyly sie dnia 12 czerwca br. w Warszawie. W spotkaniu uczestniczyt
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réwniez sekretarz Stowarzyszenia Maria Antoni Hikiert. Ze strony Ministerstwa Srodowiska
obecna byta Anna Paczosa. Spotkanie miato na celu przedstawienie uwag i-sugestii do Ii
Krajowego Planu Rozdziatu Uprawnien.

Spotkaniu przewodniczyt Olaf Kopczynski, zastepca kierownika Krajowego Administrato-
ra Systemu Handlu Uprawnieniami do Emisji. Jako pierwszy gtos zabrat prezes STEICO S.A
Tomasz tucjan. Przedstawit on jak rysuje sig sytuacja w przydziale uprawnien dla zaktadu w
Czarnkowie i Czarnej Wodzie. Firma w latach 2003-2005 zainwestowata $rodki w zakup
nowych linii technologicznych przez co zwiekszyta sie wydajno$¢ produkcyjna a jednocze-
$nie zwiekszyto sie zapotrzebowanie na ciepto technologiczne. Zwracano sie o przydzialy z
rezerwy na nowe linie technologiczne, brak bylo jednak jakiejkolwiek odpowiedzi ze strony
KASHUE. Obecnie jest to duzy problem dla zaktadu. Na dzien dzisiejszy zaktad w Czarn-
kowie odczuwa brak przydziatéw z | KPRU w wysokosci 70 tys. ton, zaktad w Czarnej Wo-
dzie odczuwa brak w wysokosci 66 tys. ton rocznie. Zdaniem Prezesa tak niskie przydziaty
sg znaczacy blokadg dla rozwoju firm, nie tylko dla STEICO, lecz dla wszystkich zaktadéw
branzy. Sytuacja dla Il KPRU przedstawia sie analogicznie. Poziom przydziatéw jest sta-
nowczo nie wystarczajacy. Pani Monika Sekuta, kierownik zespotu ds. KPRU zapewnita, ze
po zapoznaniu sie z dokumentacjg potwierdzajacg wykonanie nowych inwestycji w STEICO
S.A zostanie uwzgledniony dla zakltadéw nowy przydziat uprawnien.

Wedtug uczestnikéw spotkania nalezatoby jasno okresli¢ réznice pomiedzy branzami. Dia
przykiadu branza energetyczna, poprzez zastosowanie modernizacji kotta i zastosowanie
nowych technologii ma mozliwo$¢ obnizenia emisji, a nowo budowany zaktad produkcyjny
ktéry stosuje pare technologiczng i eksploatuje jg w technologii, nie do ogrzania, to jest to
inny zakres dziatania. Diatego tez nalezatoby wyznaczy¢ réznice pomiedzy branzami, albo-
wiem wedlug obecnych przydziatéw brakuje wystarczajgcej energii dia pracy zaktadéw piyt
drewnopochodnych. Brak wiekszych przydziatéw moze by¢ przyczyna redukgji zatrudnienia
oraz zamykania zakiadéw. Sekretarz Stowarzyszenia Maria Antoni Hikiert zwrécit uwage, ze
polski przemyst ptyt drewnopochodnych nalezy do czotowki europejskiej. Opiera sig na nim
wiele branz, w tym branza meblowa, ktéra jest jedng z giéwnych napedzajacy polska go-
spodarke. Jesli producent bedzie zmuszony do odkupienia uprawniet to bedzie wycofywaé
sie z rynku i przechodzi¢ na rynek wschodni, z niekorzystnym skutkiem dla gospodarki Pol-
ski.

Piotr Herchel (Kronospan Mielec) zaproponowat aby KASHUE okresélit definicje instalacii
spalania. Obecnie obowiazuje definicja instalacji przyjeta w | planie KPRU tzw. definicja w
formie zawezonej, nie uwzgledniajaca wielu urzadzen technologicznych, np. suszarni. Ko-
rzystniejsza dla przemystu bytaby definicja rozszerzona, ktéra pozwolitaby na wiekszy przy-
dziat uprawnien. Pani Sekuta wyjasnita, ze o ile miataby zostaé przyjeta rozszerzona defini-
cja instalacji spalania, to bedzie to wymagato zwiekszenia przydziatow iub przydzielenia
odpowiednich limitéw. Pan Kopczynski dodat, ze dyskusja na poziomie europejskim pomig-
dzy panstwami czionkowskimi, ktorg definicie przyja¢ jako obowigzujaca wykazata aby
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- przyjaé definicje rozszerzona. Dotychczas stanowisko Polski nie zmienito sie i prezentujemy
definicje zawezong. Pan Kopczynski poinformowat, Ze nie ma znaczenia, czy definicja zo-
stanie zmieniona, czy nie, wazne jest, ze to co KASHUE otrzymat i co przydziela obowigzuje
wedtug definicji zawezonej; o ile definicja zostanie rozszerzona automatycznie nastepuje
rozszerzenie limitbw KPRU. Nastgpnym krokiem do przeprowadzenia bytoby okresienie
przez KASHUE przyjetej definicji. Nalezatoby sprawdzi¢ kwestie prawne, w jaki sposéb
potaczyé to z rozporzadzeniem o monitorowaniu.

Pani Sekuta poprosita uczestnikéw o uzasadnienie podniesienia limitéw w odniesieniu do
dalszych planéw rozwojowych zakiadéw. Aby zwigkszy¢ przydzialy Krajowy Administrator
musi przedtozyé Komisji Europejskiej odpowiednie dokumenty obrazujace rozwdj branzy w
kolejnych latach. Takie dokumenty moga by¢ znaczaca podstawg zwigkszenia ilosci upraw-
nien. W imieniu catej branzy dokument obrazujacy specyfike oraz perspektywistyczny roz-
woj sektora przedstawi Stowarzyszenie Producentéw Plyt Drewnopochodnych w Polsce.
Waznym dokumentem potwierdzajgcym rozwdj w branzy moze by¢ rowniez statystyka Sto-
warzyszenia i federacji FEROPA (European Federation of Fibreboard Manufacturers). Ist-
nieje rowniez mozliwos¢ wsparcia naszych dziatan ze strony odpowiedzialnego za przemyst
Ministerstwa.

Na zakonczenie pan Kopczyriski przypomniat uczestnikom spotkania o mozliwosci
wspdlnego, sektorowego rozliczania sie pulg oraz o szkoleniach organizowanych przez
Krajowego Administratora. Sekretarz SPPDwP M.A. Hikiert uwaza jednak, Zze wspdine,
sektorowe rozliczenie sig naszej branzy nie wchodzi w rachube.

AF.



Z PRZEMYStU PLYT DREWNOPOCHODNYCH

Otwarcie dwoch nowych linii w STEICO S.A.
w Czarnkowie

6 kwietnia br. w Steico S.A. w Czarnkowie nastgpito uruchomienie nowoczesnej finii do
produkcji drewnianych, konstrukcyjnych belek dwuteowych ze srodnikiem z plyty pil$niowej
twardej. Belki dwuteowe tego typu nie sg najnowszym wynalazkiem. Od wielu lat znajdujg
zastosowanie w budownictwie, szczegoinie w budownictwie szkieletowym z drewna. Stoso-
wane sg jako elementy nosne stropéw, stropodachéw i dachéw a takze $cian. Linia uru-
chomiona w Steico zastuguje jednak na uwage, poniewaz jest to najwieksza i najnowocze-
$niejsza linia w Europie. Jej zdolno$¢ produkcyjna, to 27 milionéw metréw biezgcych wyro-
bdéw rocznie. Przy takiej produkcji zuzycie roczne drewna konstrukcyjnego wyniesie 300.000
m® a plyt pilsniowych twardych o grubosci 6 mm 55.000 t. Diugo$é belek zawiera sie w gra-
nicach 4-13 m. Na szczegélng uwage zastuguje aparat do badania wytrzymatosci stosowa-
nego drewna. Badaniom poddawane jest 100% fryza przeznaczeniowego. Aparat dziata na
zasadzie rentgenowskiego przeswietlenia drewna oraz pomiaru drgan harmonicznych i
sprzezony jest komputerowo z automatycznym urzadzeniem wycinajacym wadliwy odcinek
fryza. Drewno o wiasciwych parametrach wytrzymato$ciowych klejone jest na diugosé na
ztgcza klinowe klejem poliuretanowym i obrabiane. Linia wyposazona jest tez w maszyne
wytrzymatosciowa do badania gotowych wyrobéw. Stét maszyny pozwala na przeprowa-
dzenie badarn belek o dtugosci do 10 m. Nowy wyréb nosi firmowg nazwe "Tragarz". Wynika
ona z dostownego przettumaczenia niemieckiej nazwy Trager — dzwigar, dwuteownik. Czas
pokaze, czy nazwa przyjmie sie w naszym budownictwie. Wazniejsze, aby przyjety zostat
sam wyréb.

Tego samego dnia zostata w Steico uruchomiona nowoczesna linia do produkcji ptyt izo-
lacyjnych z widkien roslin jednorocznych. Jest to pierwsza linia tego typu w Polsce, ale nie
pierwsza w Europie. Surowcem do produkcji sg bele sprasowanego widkna konopii i inu. W
pierwszej fazie produkcji widkno jest rozdzielane i mieszane z wibknem syntetycznym w
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okreslonych proporcjach (ckoto 10% widkna syntetycznego). Z mieszaniny w sposéb aero-
dynamiczny formowany jest kobierzec, ktéry spajany jest w komorze termicznej. Spoiwem
jest wtdkno syntetyczne. Po opuszczeniu komory termicznej piyty sa formatyzowane, pako-
wane i przekazywane do magazynu. Linia posiada zdoino$é produkcyjng 130.000 m® mat
izolacyjnych rocznie o gramaturze 20-200 kg/m>. Na podkreslenie zastuguje fakt, ze pro-
duktem sg ekologiczne materiaty izolacyjne, biodegradowalne, otrzymywane z odiwarzal-
nych surowcow. Jest to kierunek zgodny z programem UE preferujgcym surowce naturalne.

Srodnik z plyty T
Pas drewniany

MAH

Pozar w Koniecpolskich Zaktadach Pyt PilS§niowych S.A.

W dniu 26 maja 2006r. okoto godz. 1.20 w nocy wybucht pozar otwartej wiaty magazy-
nowej na terenie KZPP S.A. w Koniecpolu. Pod wiatg magazynowa zgromadzone byio okoto
1.000 ton piyt pildniowych twardych i porowatych w zréznicowanych asortymentach i grubo-
Sciach. Dzieki szybko podietej i sprawnie przeprowadzonej akcji gasniczej pozar nie roz-
przestrzenit sie na sgsiednie budynki i hale produkcyjne. W gaszeniu pozaru uczestniczyto
23 jednostki strazy zawodowej i ochotniczej z terenu Koniecpola i okolicznych miejscowosci.
W wyniku pozaru catkowitemu spaleniu ulegly plyty zgromadzone pod wiatg jak i sama
wiata. Produkcja na wszystkich liniach technologicznych zostata wznowiona bezposrednio
po ugaszeniu pozaru. Specjalnie powotana Komisja ustalita jako najbardziej prawdopodob-
ng przyczyne pozaru samozapton piyt pilSniowych porowatych ztozonych pod wiatg. Straty
zostaty wstepnie oszacowane na okoto 1,5 min. zi.

M.R.

Pozar prasy w STEICO S.A. Zakiad w Czarnej Wodzie

W dniu 11 czerwca 2006 na poczatku drugiej zmiany w Zakiadzie w Czarnej Wodzie na
ciggu ptyt piléniowych twardych (T-2) nastapit w prasie samozapton. Ogieri ujawnit sig przy
otwieraniu prasy i gwattownie rozprzestrzenit sie na caty ukiad roztadunku i instalacjg wy-
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ciggowg prasy. Do akcji gasniczej przystgpity natychmiast; Zaktadowa Stuzba Ratownicza,
Zaktadowa Straz Pozarna, a nastepnie Ochotnicza Straz Pozarna z Czarnej Wody.

Akcja gasnicza przebiegata bardzo sprawnie. Zarzewie ognia na prasie ugaszono w cig-
gu zaledwie paru minut. Dogaszaniem pozaru i ochrong przed powstaniem nowego zarze-
wia ognia zajely sie stuzby zakitadowe.

Skutki pozaru to gtdwnie zniszczenie okablowania i elementéw napeddéw, sterowania w
uktadzie roztadunku prasy oraz instalacji wyciggowej. Zadne elementy konstrukcyjne w
uktadzie prasy nie zostaty uszkodzone lub naruszone.

Po ugaszeniu pozaru i zapoznaniu sie ze szkodami spowodowanymi przez ogien ocenio-
no, ze przerwa w ruchu ciggu spowodowana usuwaniem skutkéw samozaptonu prasy po-
trwa okoto 48 godzin.

RoK

Nowe, lekkie tworzywo drzewne z Polski

W zakladzie Kronopolu w Zarach od dawna pracowano nad nowymi, lekkimi ptytami
drewnopochodnymi, jednakze bez uzycia Srodkoéw spieniajacych i bez rozwigzan nawigzu-
jacych do piyt komdrkowych. Rezultatem tych prac jest pityta pilSniowa o gestosci ponizej
0,35 glem®, ktéra moze by¢ wytwarzana w prasie ciaglej z szerokoscig 2,8 m i z gruboscig
od 25 do 40 mm. Piyta zaklejana jest klejem PMDI, nosi nazwe ,Kronotec MB35 i zostata
zgtoszona do opatentowania. Pierwsze doswiadczenia wykazujg, ze moze by¢ ona wykan-
Czana przez naprasowywanie papierami nasyconymi zywicg melaminowg i laminatami HPL
w prasach krétkotaktowych.

Zaletg piyty jest jej homogeniczna struktura i mozliwos$¢ profilowania waskich ptaszczyzn.

Przewiduje sie, ze plyty takie znajdg szerokie zastosowanie w meblarstwie, w budow-
nictwie przyczep kampingowych i w okretownictwie.

Piyta wykazuje dobrg sztywnosé i wytrzymato$é na Sciskanie. Wytrzymatos$¢ na zginanie
réwna jest 10 N/mm? a na rozciaganie poprzeczne — 0,35 N/mm?. Pecznienie na grubos¢ po
24h moczenia w wodzie wynosi ponizej 7%.

W.0.
Waq: Holz-Zentralblatt 2006, nr 10, str. 277.

Obwdéd Kaliningradzki staje sie specjalng strefg
ekonomiczng

23 grudnia 2005r. Duma Panstwowa przyjeta jednogtos$nie ustawe o ustanowieniu w Ob-
wodzie Kaliningradzkim z dniem 1 kwietnia 2006r. specjalnej strefy ekonomicznej. Ustawa
ta zostata zatwierdzona przez Rade Federacji — wyzszg izbe rosyjskiego parlamentu 27
grudnia 2005r.
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Obwéd ma by¢ strefg bezctowa przez okres 25 lat. Przedsiebiorcy, ktérzy w ciagu 3 lat
zainwestujg tam co najmniej 150 min rubli (ok. 4,3 min Euro) zostang przez pierwszych 6 iat
zwolnieni z podatku dochodowego. Przez nastgpnych 6 lat bedg ptaci¢ tylko 50% naleznego
podatku. Optaty dzierzawne za grunty pozostana przez ten czas na statym poziomie. Usta-
wa upraszcza tez system wizowy dla inwestordw zagranicznych.

Obecnie udziat przemystu drzewnego w ogoéinej produkciji przemystowej obwodu wynosi
ok. 10%, z czego 80% przypada na zakiady celulozowo-papiernicze, ktére zbudowane zo-
staty jeszcze w latach przedwojennych. Nalezg tu: Niemanski Kombinat Celulozowo-
Papierniczy, Kaliningradzki Zaktad Celulozowo-Papierniczy ,Cepruss” i Sowiecki Zaktad
Celulozowo-Papierniczy.

Oprécz tego w miescie Czerniachowsk istnieje zaktad, w ktérym produkowana jest tarcica
i sklejka.

W.0.
Wg: Holz-Zentralblatt 2006, nr 2, str. 32.

Szkodliwe emisje pytowe przy spalaniu drewna

Spalanie odpadéw w zakiadach przemystu drzewnego staje sie juz dzisiaj norma. W
wigkszosci wypadkéw stosowane sg urzgdzenia dziatajace automatycznie. Najczescigj in-
stalowane s3 paleniska rusztowe a obok nich takze podsuwowe, fluidalne i pylowe.

Spalaniu drewna i odpadéw drzewnych towarzyszy jednak stosunkowo duza emisja sub-
stancji szkodliwych, przede wszystkim tienkéw azotu (NO,) i pytéw. Dlatego tez przykitada
sie duzg wage do redukcji tych zanieczyszczen. Odnosi sie to szczegdinie do pytéw o wy-
miarach czgstek ponizej 10 um, poniewaz przedostajg sie one do ptuc i moga by¢ przyczy-
ng okreslonych choréb.

Graniczne wartosci emisji pytu przy spalaniu drewna ustalone zostaty w Niemczech dla
instalacji o mocy ponad 1 MW na 50 mg/m® dla odpadéw drzewnych i na 100 mg/m*® dla
drewna Sswiezego.

Przy prawie catkowitym spalaniu drewna pyt w gazach odlotowych pochodzi przede
wszystkim z zawartych w nim takich skiadnikéw, jak potas, wapn, magnez, chlor i inne
zwigzki mineraine. Przy spalaniu czes¢ z nich przechodzi do fazy gazowej i przeksztatca sie
do postaci czastek pytlowych o charakterze soli.

Przewazajgca cze$é czastek pytowych ma wymiary ponizej 10 um z istotnym udziatem
czastek mniejszych od 1 um. Pyly o tej wielkoéci dostaja sie nie tylko do ptuc, lecz takze
moga przenika¢ do krwi i z nig do catego organizmu, co czyni je szczegélnie niebezpiecz-
nymi dla zdrowia.

Jesli drewno spalane jest w nieodpowiednich warunkach powstajg ponadto pyly w skiad
ktérych wchodzi wegiel, weglowodory i sadza. Przy spalaniu zanieczyszczonego drewna
moga oprécz tego powstawaé takie zwigzki o wyjatkowej szkodliwosci, jak polichiorowane
dibenzo-p-dioksyny i furany.
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Do oddzielania pytu stuza, jak wiadomo filtry tkaninowe lub elektrofiltry. Za pomoca filtrow
tkaninowych uzyskuje sig prawie catkowite usunigcie pylu z gazéw odlotowych do zawarto-
§ci ponizej 5 mg/m®, podczas gdy majace czestsze zastosowanie elektrofiltry osiagaija typo-
we wartosci migdzy 10 mg/m® i 20 mg/m®.

Pomimo tych mozliwosci nalezy tez, w celu zmniejszenia emisji podejmowaé dziatania w
kierunku modyfikacji samego procesu spalania.

W przypadku surowca o0 matej zawartosci popiotu, jak pelety, czy dobrej jakosci zrebki le-
$ne i urzagdzen o mocy do 0,5 MW lub 1 MW mozna w zasadzie zrezygnowac z filtréw.

W przypadku sortymentéw gorszej jakosci przeznaczonych do spalania oraz urzgdzen
duzej mocy stosowanie filtrow powinno byé przewidziane. Tu jednak niska zawarto$¢ pytu w
surowym gazie zmniejszy obcigzenie filtrow i poprawi ich prace.

Najwazniejszg rzecza dla uzyskania niskiej emisji pytu jest osiagniecie wysokiego stopnia
spalania substanciji statej. Stopieh spalania gazu okreslany jest przewaznie na podstawie
zawartosci tlenku wegla (CO).

Przy statych warunkach czesto wystepuje korelacja miedzy zawartoscig CO i zawartoscig
pytu. Jednakze emisja pylu zalezy réwniez od wielu innych czynnikdw i w wielu przypadkach
nie mozna o niej sadzi¢ jedynie na podstawie pomiaréw CO.

Podsumowujgc nalezy stwierdzi¢, ze dobra jako$¢ spalania gazéw jest warunkiem ko-
niecznym, ale nie wystarczajgcym dla uzyskania niskiej emisji pytu. Odnosi sie to réwniez
do stopnia spalania substancji statej.

W praktyce obserwuje sig tez czesto, albo twierdzi sie, ze istnieje korelacja miedzy za-
wartoscig w samym paliwie frakcji drobnej i emisjg pylu. Badania przeprowadzone przez
autora niniejszego artykutu nie potwierdzily tego. Przypuszcza sig, ze podwyzszona zawar-
tos§¢ w spalanym surowcu frakcji drobnej stwarza czesto zte warunki spalania, co moze
posrednio powodowaé wyzszg emisje pytu.

Duza zawarto$é organicznej frakcji pytu jest przewaznie w nowoczesnych urzadzeniach
nastepstwem ziego ustawienia powietrza albo nastepstwem uzycia niewtasciwego paliwa -
na przyktad zbyt wilgotnego, lub zanieczyszczonego zbyt duzg iloscig frakcji drobne;j.

Przy prawidtowym ustawieniu procesu gazy odlotowe zawierajg niewielkie ilosci niespa-
lonych zwigzkéw szkodliwych. Podstawowa cze$¢ emitowanego pytu pochodzi z nieorga-
nicznych sktadnikéw drewna, jak potas, wapnh, magnez, fosfér, chior, siarka i inne.

Jezeli chodzi o mechanizm tworzenia sig czastek przy spalaniu drewna, to przy prawie
catkowitym spaleniu przewazajgcy ich czesé stanowig sole. Gidwnym sktadnikiem przy
drewnie $wiezym sa zwigzki potasu, podczas gdy przy spalaniu kory powstaje frakcja
zwigzkéw wapnia, ktorych jest wiecej niz zwigzkow potasu.

Sole tworzg sie w ten sposob, ze pewna cze$¢ zawartych w paliwie zwigzkéw nieorga-
nicznych przenoszona jest do fazy gazowej w wyniku odparowania i reakcji chemicznych.
Przy ochtadzaniu nastepnie goracych gazéw w wyniku koagulacji i kondensacji powstajg
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czastki i kropelki. Na przenoszenie do fazy gazowej ma wptyw temperatura i miejscowe
warunki reakcji, w szczegéinosci obecnos¢ zwigzkéw utleniajgcych.

Poniewaz potas w spalanym surowcu wystepuje gtéwnie w postaci stabo lotnych zwigz-
kéw, takich jak siarczan potasu (temp. wrzenia — 1689°C i temperatura topnienia — 1070°C)
i chlorek potasu (temp. wrzenia — 1413°C i temp. topnienia — 773°C) cze$¢ tych zwigzkéw
pozostaje na ruszcie w popiele. Zwigzki potasu mogg zreszta w obecnosci tlenu zostaé
utlenione do bardziej lotnych tlenkéw, jak tlenek potasu (temp. topnienia — 350°C) czy wodo-
rotlenek potasu (temp. topnienia ~ 360°C). Ze wzglgdu na wigkszg lotnosé s3 one latwiej
przenoszone do fazy gazowej. Dlatego przy niedoborze tlenu w warstwie zarowej paleniska
przenoszenie potasu do gazéw odlotowych zostanie zredukowane. Jednocze$nie dodatek
tlenu do tej warstwy podwyzsza temperature w tym miejscu, i sprzyja parowaniu i przeno-
szeniu zwigzkdw tego pierwiastka do fazy gazowej.

Wychodzac z tego mechanizmu mozna sformutowaé nastepujace hipotezy i zaplanowaé
podjecie dziatan majgcych na celu zredukowanie emisji przy spalaniu drewna:

1. Przez zmniejszenie nadmiaru powietrza doprowadzanego do paleniska mozna
zmniejszy¢ ilos¢ czastek w gazie odlotowym, poniewaz powietrze (wiasciwie
tlen) sprzyja tworzeniu sie w warstwie zarowej nieorganicznych sktadnikéow pytu
przez to, ze:

a) tlen powoduje oksydacje trudno lotnych zwigzkéw potasu do fatwo lotnych
tlenkéw potasu,

b) tlen podwyzsza miejscowa temperature,

¢) zwiekszenie doprowadzenia powietrza do paleniska podwyzsza szybkosé
strumienia gazéw i przez to unoszenie czastek paliwa. Chociaz czastki te
nie wystepuja bezposrednio jako skfadniki pylu, to przy ich spalaniu w
strumieniu gazu uwolnione zwigzki przeksztaicaja sie w czgstki pytu.

Wszystkie te trzy czynniki zwiekszajg transfer substancji minerainych do fazy gazowe;j,
gdzie w wyniku kondensacji powstajg mikroczastki pytu. Redukcja zawartosci tlenu, czyli
redukcja nadmiaru powietrza w palenisku spowoduje zmniejszenie ilo$ci pytu.

Hipotezy powyzsze zostaly w peini potwierdzone w badaniach przeprowadzonych na
urzadzeniu prototypowym przez autora niniejszego artykutu.

Zainteresowanych bardziej szczegétowymi wynikami odsytamy do oryginatu zamieszczo-
nego w Holz-Zentralblatt.

W.0.
Wg: T. Nussbaumer: ,Low-Particle-Konzept fir Holzfeuerungen”, Holz-Zentralblatt 2006,
nr1,str. 13, 14.
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Przyczyny emisji lotnych zwigzkéw organicznych
z drewna i tworzyw drzewnych

Nizej zamieszczony tekst jest obszernym skrétem artykutu prof. E. Roffaela,
opracowanego na podstawie referatu wygloszonego na konferencji po$wieco-
nej ochronie Srodowiska w przemysle tworzyw drzewnych, ktéra miata miejsce
w Géttingen w dniach 18 i 19 maja 2006 r.

Red.

Drewno zawiera oprécz gtéwnych skiadnikéw, jak celuloza, hemicelulozy i lignina réwniez
tzw. sktadniki uboczne, nazywane tez sktadnikami ekstrakcyjnymi. Sktad chemiczny drewna,
réwniez jesli chodzi o skiadniki uboczne zalezy od wielu czynnikéw, takich jak gatunek, wiek
drzewa, siedlisko, czy czas $cigcia drzewa. Poza tym skitad ten zmienia sie w kierunku
osiowym i promieniowym pnia. Zawarto$¢ sktadnikéw ubocznych w drewnie sosny (Pinus
sylvestris) wynosi $rednio 2+3%, w drewnie $wierka (Picea abies) — tylko 1%. Drewno buka
(Fagus sylvatica) ma ich mniej niz 1%, a drewno brzozy (Betula pendula) okoto 3%.

Substancje uboczne drewna iglastego sa zlokalizowane gtéwnie w kanatach zywicznych
oraz w komérkach parenchymatycznych (w promieniach rdzeniowych). W drewnie liscia-
stym znajdujq sig one przede wszystkim w komérkach parenchymatycznych.

Podczas gdy w kanatach zywicznych wystepujg giéwnie zwigzki terpenowe (mono- i di-
terpeny), to w tkankach parenchymatycznych mamy do czynienia z ttuszczami (giéwnie
triglicerydy) i wolnymi kwasami ttuszczowymi.

Substancje uboczne odgrywaja przy roznych procesach przerobu drewna wazng role i
wplywajg na wlasnosci gotowych wyrobow. W zwigzku ze wzrastajgcym w skali ogéino-
$wiatowej znaczeniem okreslania jakos$ci drewna i wyrobéw z drewna réwniez pod wzgle-
dem emisji lotnych zwigzkéw organicznych, substancje uboczne znalazlty sie w centrum
zainteresowania, chociaz, jak to zostanie w dalszej czesci wykazane, nie tylko one sg 2ré-
diem tych zwiazkéw.

Do lotnych zwigzkéw drewna nalezg monoterpeny. W drewnie $wierka i sosny wystepuja:

~ dwupierscieniowe, z jednym wigzaniem podwojnym: a-pinen, B-pinen, 3-karen,
kamfen, a-tujen,

— jednopierscieniowe z dwoma wigzaniami podwdjnymi: limonen, B-felandren,
terpinolen, y-terpinen, a-felandren, a-terpinen,

- zwigzek cyinczny'z trzema wigzaniami podwéjnymi: myrcen,

~  zwigzek tréjpierscieniowy: tricyklen,

- zwigzek o charakterze aromatycznym: $-cymen.

Monoterpeny uczestnicza w emisji w dwojaki sposéb: ulatniajg sig¢ bezposrednio, albo w
wyniku procesdw utleniania przyczyniaja sie do powstawania np. takich produktéw rozpadu,
jak formaldehyd. Reakcje utleniania wigzan podwojnych za pomoca ozonu i tlenu sg rzecza
znana.
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W zwigzku z tymi reakcjami interesujgca rzecza jest zachowanie sig zawartych w drewnie
wolnych kwaséw tluszczowych i ftuszczéw. Drewno zawiera caly szereg nasyconych i nie-
nasyconych kwaséw tluszczowych. Tak na przyktad w drewnie iglastym wystepujg kwasy:

—  palmitynowy (nasycony) CysHz;COOH,

- olejowy (nienasycony, 1wigzania podwodjne) C,,H13COOH,

— linolowy (nienasycony, 2 wigzania podwdjne) C;7H3,COOH,

- linolenowy (nienasycony, 3 wigzania podwéjne) C;;H,,COOH,
- pinolenowy (nienasycony, 3wigzania podwdjne) C,;H,,COOH.

Nienasycone kwasy ttuszczowe moga powstawac z ttuszczéw, np. podczas skiadowania
drewna.

Zawarto$¢ w drewnie ttuszczéw (triglicerydow) zmniejsza sie podczas sktadowania, pod-
czas gdy zawarto$¢ wolnych kwaséw ttuszczowych najpierw wzrasta, nastepnie przechodzi
przez stabo wyrazone maksimum i w koncu maleje.

Wolne, nienasycone kwasy ttuszczowe podatne sa, podobnie jak monoterpeny, na pro-
cesy utleniania. W rezultacie powstajg aldehydy, jak na przykitad pentanal, heksanal, hepta-
nal. Utlenianie kwaséw tluszczowych moze réwniez prowadzié¢ do powstania formaldehydu.
Udowodnity to prace Schéfera i Roffaela, ktdre wykazaly, Ze reakcja ta ma miejsce szcze-
golnie w przypadku nienasyconych kwaséw tiuszczowych poddawanych dziataniu wysokiej
temperatury.

Znaczne iloéci formaldehydu mogg réwniez powstawaé ze zwigzkéw diterpenowych, ta-
kich jak kwas abietynowy przy dziataniu na nie wysokich temperatur. Zwiazki diterpenowe
nalezg do trudno lotnych zwigzkéw organicznych; moga one réwniez ulatniaé sie w cato$ci,
ale przy wysokich temperaturach.

Substancje uboczne drewna, kidre dajg sie ekstrahowaé mieszaning etanolu i cyklohek-
sanu (tluszcze, zywice i czeSciowo zwigzki fenolowe) moga by¢ tez zrédtem formaldehydu,
na co wskazujg doswiadczenia, w ktérych wyekstrahowane wibry sosnowe i $wierkowe
poddane przez 3h dziataniu temp. 150°C wydzielaly znacznie mniej tego zwigzku niz wibry
nieekstrahowane.

Gdy wezmie sie pod uwage, ze 70% kwaséw tluszczowych drewna iglastego skiada sig¢ z
kwaséw olejowego, linolowego i linolenowego ich znaczenie w reakcjach destrukcyjnego
utleniania staje sig wyrazne.

Podczas utleniania w atmosferze powietrza (autooksydacji) nienasyconych tluszczow
tworza_sie nadtlenki, ktére nastepnie ulegaja rozpadowi z utworzeniem zwigzkéw lotnych i
nielotnych. Rozpad tluszczéw moze nastgpowac tez na drodze hydrolizy.

Heksanal i heptanal moga, co potwierdzity odpowiednie do$wiadczenia, powstawaé na
drodze reakcji fotochemicznych. Jest to wyrazne potwierdzenie fakiu, ze tworzenie sig¢ wyz-
szych aldehydéw zalezy w istotnym stopniu od chemicznego skiadu drewna.

Stwierdzono, ze ok. 80% emisji ze $wiezo odkrytej powierzchni desek sosnowych stano-
wia gtéwnie terpeny i tylko 1% aldehydy. Jednoczesnie emisja z piyt widrowych wykazata,
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2ze w zaleznosci od ich wieku udziat monoterpenéw w wydzielanych gazach spadt do 19-
22%, a udziat aldehydéw wzrést do 6+32% (patrz tab. 1). Przyczyng tego zjawiska moze
by¢ rozpad hydrolityczny i utleniajacy skiadnikéw ubocznych, z tym ze ze wzgledu na duzg
powierzchnie wioréw dla rozpadu utieniajacego istniejg tu lepsze warunki.

Tabela 1
VOC (ug/m®) $wiezo zestruganych desek sosnowych, ptyt widrowych dwutygodniowych
i 10-letnich zaklejanych Zzywica mocznikowa i ptyty MDF tez zaklejanej zywicg mocznikowg

Swiezo zestrugane Pm%lewri’?r;owe Ptyty widrowe MDF

deski sosnowe (2 tygodnie) 10mm(10lat) | 16 mm
VOC ug/m® 920 430 110 110
Z tego terpeny (%) 81 22 19 18
Aldehydy (%) 1 32 6 8
Pozostate (%) 18 46 75 74
Razem (%) 100 100 100 100

Jednakze nie jest stusznym poglad, ze Zrédtem emisji z drewna lotnych zwigzkéw orga-
nicznych sg wytacznie substancje ekstrakcyjne. Uczestniczyé w niej moga réwniez giéwne
skiadniki drewna. Tak wiec w wyniku hydrolitycznego rozktadu hemiceluloz powstaja przy
wysokich temperaturach formaldehyd, furfural oraz kwas mréwkowy i octowy, co ma miejsce
przy produkcji ptyt piléniowych zaréwno metodg mokra, jak i sucha.

Réwniez rozkiad ligniny moze prowadzi¢ do powstawania metanolu i formaldehydu, co
moze mieé miejsce w procesie suszenia.

Tak wiec powstawanie lotnych zwiazkéw jest procesem wielowarstwowym, w ktérym
uczestniczg zaréwno substancje uboczne, jak i gtbwne skiadniki drewna.

Podsumowanie
1. Okreslone sktadniki drewna, przede wszystkim monoterpeny mogg swobodnie ulatnia¢
sie z drewna.

2. Okreslone skiadniki drewna (terpeny i nienasycone kwasy ttuszczowe) moga w drodze
chemicznego rozktadu tworzy¢ formaldehyd. Warunki rozktadu i gatunek drewna wy-
zZnaczajg zasieg tego zjawiska.

3. W warunkach rozktadu utleniajgcego z jednej strony i oddziatywania $wiatta stonecz-
nego z drugiej moga, sig tworzyé ,kwasottuszczowe” aldehydy, jak formaldehyd, heksa-
nal, heptanal, oktanal itp.

4. Zrodlem zwigzkéw lotnych w drewnie i w tworzywach drzewnych sa nie tylko substan-
cje uboczne, lecz takze w pewnych warunkach sktadniki gtéwne, a wigc celuioza, he-
micelulozy i lignina. '
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5. W tworzywach drzewnych wplyw na emisje moze mie¢ wzajemne oddziatywanie drew-
na i substancji wigzacej.

6. W wyniku fizycznych i chemicznych przemian drewna w czasie procesu otrzymywania
tworzyw zmienia sig sktad zwigzkéw lotnych. Emisja terpenéw ulega zmnigjszeniu a
emisja aldehydéw — zwiekszeniu. '

7. Uwolnione z drewna zwigzki organiczne podzieli¢ mozna na tatwo lotne, lotne i trudno
lotne.

W.O.
Wg. E.Roffael: ,Ursachen fiir Emissionen aus Holz und Holzwerkstoffen, Holz-Zentralblatt 2006, nr 20, str.
630,631.

Nowe wymagania w stosunku do tworzyw drzewnych
ze strony ochrony srodowiska

Podczas konferencji zorganizowanej w dniach 18 i 19 maja 2006r w Géttingen jednym z
gtéwnych tematéw byto zagadnienie zanieczyszczania atmosfery przez tworzywa drzewne.

Wielkopowierzchniowe materiaty budowlane wywierajg istotny wplyw na jakos$¢ powietrza
wewnatrz pomieszczen. Do 2015 roku nalezy sie liczy¢ z ukazaniem sie jednolitych regulaciji
unijnych w tym wzgledzie; powinny one réwniez obja¢ wyroby z drewna i tworzyw drzew-
nych.

Ptyty wiérowe wytwarzane z drewna sosnowego emitujg przede wszystkim terpeny, alde-
hydy i niektére kwasy organiczne, z tym ze steZzenie aldehydéw i kwaséw wzrasta w czasie.
Powodowane jest to przez zachodzace reakcje utleniania zawartych w drewnie nienasyco-
nych kwasdw tluszczowych, w ktére szczegdinie bogate jest drewno sosny. Drewno twar-
dzieli zawierajgce wiecej substancji ekstrakcyjnych niz drewno bielu emituje tez wiecej ot-
nych zwigzkéw organicznych (VOC).

Podczas sktadowania drewna emisja terpendéw zmniejsza sie, w tym samym jednak cza-
sie tworzg sie aldehydy. Dodatek NaOH powoduje zmniejszanie sie emisji terpendw z drew-
na twardzieli, jednakze przyczyna tego zjawiska nie jest jasna.

Badania wykonane w WKI w Braunschweigu wykazaty, ze dodatek przy rozwiéknianiu
drewna niewielkich ilosci garbnikéw kondensacyjnych redukuje emisje formaldehydu i kwa-
su octowego z plyt MDF polepszajac jednoczesnie ich wiasnosci fizyko-mechaniczne.

Pomimo zakwalifikowania formaldehydu przez Miedzynarodowa Agencje Badania Raka
(IARC) jako substancji rakotworczej, co wywotato wszedzie zrozumiale poruszenie, nie
oczekuje sie jakichkolwiek zmian ustalonych uprzednio dopuszczainych stezen tego zwigz-
ku.

Niskie emisje formaldehydu pozostajg waznym znakiem jakosci tworzyw drzewnych,
szczegdinie w obliczu ostrych wymagan przyjetych w tym zakresie w Japonii. Ustalona tam
Klasa F**** (cztery gwiazdki) odpowiada mniej wigcej stezeniu formaldehydu 0,04 ppm wg
testu komorowego i 2 mg/100g ptyty wg metody Perforatora.
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Przedstawiciel firmy Dynea, znanego producenta zywic, wyjasnit na konferencji, ktére z
nich nadajg sie do produkcji ptyt o tak niskiej zawartosci woinego formaldehydu. Obok zywic
mocznikowych wzmocnionych melaming i zywic melaminowo-mocznikowo-fenolowych o
niskim stosunku molowym moga tu by¢ zastosowane zywice fenolowo-formaldehydowe,
zywice polifenolowe, lub izocyjanianowe. Istotng wada przy ich stosowaniu sg wyzsze
koszty wynikajace albo z wyzszych cen, wyzszego stopnia zaklejenia, lub dtuzszych czaséw
prasowania.

W. O.
Wag: M. Makowski:"Neue (Umwelt-) Anforderungen an Holzprodukte’, Holz-Zentralblatt
2006, nr 22, str.663

Wodoodporne tworzywa drzewne zaklejane zywicami
garbnikowymi

Rosngce wcigz ceny syntetycznych klejéw opartych na surowcach kopalnych z jednej
strony i niepewnos$é co do ich dostepnosci w diuzszej perspektywie skiania do poszukiwania
mozliwosci wykorzystywania surowcéw odnawialnych jako Zrédta $rodkéw wigzacych.
Wsréd tych surowcow najwieksze, jak sie wydaje, zainteresowanie wzbudzajg garbniki.

Aczkolwiek modyfikowane kleje garbnikowe juz od dtuzszego czasu sg produkowane dia
réznych zastosowan, to jednak ze wzgledéw ekonomicznych nie moga jak dotychczas prze-
ciwstawi¢ sie klejom syntetycznych. Sytuacja ta w przysztosci ulegnie niewatpliwie zmianie,
poniewaz ceny ropy naftowej i innych surowcoéw wciaz rosna i pozycja naturalnych polifenoli
staje sie coraz bardziej korzystna, szczegdlnie w $wietle rozbudzonej znowu dyskusji w
zwigzku z przeszeregowaniem formaldehydu do zwigzkéw kancerogennych.

Pod pojeciem garbnikéw rozumie sie caty szereg zwigzkéw dajacych sie ekstrahowacé z
drewna i z kory. Pod wzgledem chemicznym garbniki dzielg sie na hydrolizujace i konden-
sacyjne. Podczas gdy garbniki hydrolizujace mogg ulega¢ rozktadowi na zwigzki proste pod
dziataniem enzymoéw, jak np. tannazy, lub kwaséw, to garbniki kondensacyjne, w ktérych
pierscienie potgczone sg wigzaniami wegiel-wegiel rozktadowi takiemu sie nie poddaja. Na
rys.1 pokazanych jest kilka jednostek strukturalnych garbnikédw kondensacyjnych.

Do garbnikéw kondensacyjnych majacych znaczenie z punktu widzenia technicznego i
ekonomicznego nalezg garbniki zawarte w korze czarnej akacji (Acacia mearnsii) i w drew-
nie Kebraczo (Quebracho Colorado). Garbniki z kory akacji pozyskiwane sa w skali komer-
cyjnej przede wszystkim w Potudniowej Afryce i w Brazylii, z twardzieli Kebraczo — w Ar-
gentynie i Paragwaju. W Europie surowcem do pozyskiwania garbnikéw moze stuzyé kora
Swierkowa, ktéra obecnie jest czesciowo spalana a czesciowo uzywana do kompostowania i
polepszania jakosci gleby. Niewielkie jej ilosci sg tez w ptytach widrowych.

Garbniki hydrolizujgce nie sg stosowane jako $rodek wigzgcy ze wzgledu na ich bardzo
stabe reagowanie z formaldehydem w przeciwienstwie do garbnikéw kondensacyjnych,
ktore wchodzg z nim w reakcje sieciowania i sg uzywane na skalg przemystowg w przemy-
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$le tworzyw drzewnych w takich krajach, jak Potudniowa Afryka, Australia, Nowa Zelandia,
czy Finlandia.

. OH H
Hy CH-CH-@OH OH
HzO{jBH w@t
H, OH OH H,
PICEATANNOL KATECHINA

FISETYNA KWERCETYNA

Rys.1. Kilka jednostek strukturalnych garbnikéw kondensacyjnych

W Niemczech firma Schlingmann zaczeta stosowaé w 1995 r. do zaklejania ptyt wiéro-
wych Zzywice garbnikowo-formaldehydowe na bazie garbnikéw Kebraczo i czarnej akaciji.
Piyty te, pod nazwg ,Schlingmann-Natura” byly dopuszczone do stosowania w budownic-
twie w warunkach suchych (V20). Wyrdzniaty sie one bardzo niskg emisjg formaldehydu.
Niestety, firma splajtowata w 2000 r.

W 2002 r. firma Lud.Kuntz GmbH Morbach otrzymata budowlane $wiadectwo dopusz-
czenia do stosowania w warunkach suchych (V20) dia ptyt wiérowych ptasko prasowanych,
dla ktorych kiej na bazie garbnikéow zostat opracowany we wspédtpracy z Uniwersytetem
Gottingen.

W ramach tego samego projektu badawczego otrzymano réwniez w wyniku wielu prob
przemystowych, przy zastosowaniu zmodyfikowanej zywicy garbnikowej ptyty widrowe,
ktore po dwutygodniowym sktadowaniu na gtucho spetniaty wymagania dla piyt typu P3 (wg
EN312 - plyty nie przenoszace obcigzen do zastosowania w warunkach wiigotnych). Po
czterech tygodniach sktadowania odpowiadaty one wymaganiom dla ptyt typu P5 (wg EN
312 - plyty przenoszace obcigzenia do zastosowania w warunkach wilgotnych).

Po trzech tygodniach sktadowania oznaczono w ptytach zawarto$¢ formaldehydu wg
metody Perforatora. Byta ona réwna zaledwie 1,2 mg HCHO/100g z.s. plyty, co stawia je
znacznie ponizej wymagan.

Od kilklu lat firma Kronospan Sandebeck produkuje zaklejane klejem garbnikowo-
formaldehydowym ptyty MDF dopuszczone do stosowania w warunkach wilgotnych. Gene-
ralnie mozna powiedzie¢, ze wodoodporne zaklejanie zywicami garbnikowymi jest tatwiejsze
do zrealizowania w przypadku ptyt MDF niz ptyt wiérowych.
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Jezeli chodzi o zastosowanie garbnikéw lub ekstraktéw garbnikowych do zaklejania two-
rzyw drzewnych, to duze znaczenie ma w nich zawarto$¢ reaktywnych polifenoli, ich zdol-
no$¢ do reagowania z formaldehydem oraz sam rodzaj garbnikéw. Ogoélinie biorac, wsrod
garbnikéw kondensacyjnych wyrdznia si¢ dwa typy: rezorcynowe i floroglucynowe. Pierwsze
zawarte sa np. w ekstraktach kory czarnej akaciji, jak réwniez w ekstraktach twardzieli drew-
na Kebraczo. Garbniki typu floroglucynowego znajduja sig w ekstraktach kory niektdrych
drzew iglastych, jak np. sosny radiata (Pinus radiata). Na rys. 2 pokazane sg reaktywne
miejsca w jednostkach strukturalnych garbnikéw typu rezorcynowego i floroglucynowego.

N
JEDNOSTKA STRUKTURALNA JEDNOSTKA STRUKTURALNA

REZORCYNY FLOROGLUCYNY

Rys. 2. Rezorcynowa i floroglucynowa jednostki strukturalne garbnikéw kondensacyjnych

Reakcja miedzy garbnikami kondensacyjnymi i formaldehydem polega na powstawaniu
miedzy molekutami mostkdéw metylenowych, ktére charakteryzujg si¢ wysokag odpornoscig
na hydrolize. Przyczynia sie to do wysokiej wodoodpornosci wigzan miedzy taczonymi po-
wierzchniami drewna. v

Reakcja sieciowania prowadzi do powstania wysokomolekularnych, usieciowanych poli-
meréw. Gesto$¢ sieciowania w polimerach otrzymanych w reakcji z formaldehydem jest w
poréwnaniu do polimeréw mocznikowoformaldehydowych, czy fenolowoformaldehydowych
stosunkowo niska, poniewaz garbniki kondensacyjne same maja stosunkowo wysokg mase
czasteczkowa. '

Poréwnujgc stopnie usieciowania w reakcji z formaldehydem garbnikéw kory Swierkowej
z garbnikami drewna Kebraczo i innymi tego typu mozna stwierdzié, ze stopien usieciowania
garbnikéw ,$wierkowych” jest nizszy niz pozostatych.

O zastosowaniu garbnikéw do wodoodpornego zaklejania masy widknistej w produkciji
ptyt MDF traktowat artykut Roffaela i wspotprac., zamieszczony jeszcze w 2002 r. w Holz-
Zentralblatt 128 (5):68. Zostalo dowiedzione, Zze przy zamianie ekstraktu z Kebraczo eks-
traktem z kory $wierkowej, wraz ze wzrostem udziatu tego ostatniego do 60% zmniejszata
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sie wytrzymato$¢ na rozcigganie poprzeczne ptyt w tescie cykliczhym (V313), jednakze przy
optymalnym dodatku formaldehydu otrzymano wymagane przez norme wielkosci. W prze-
ciwienstwie do tego, wytrzymato$¢ na rozcigganie poprzeczne w stanie suchym przy takim
samym udziale garbnika ,$wierkowego” nie zmienita sie. ' '

W.0.
Wg: Holz-Zentralblatt 2006, nr 5, str. 143,144

Rosja jako dostawca surowca drzewnego

Rosja wyeksprtowata w ostatnim roku wg oficjalnych danych 48 min m® drewna okragte-
go, czyli ok. 27% catkowitego pozyskania. Okoto 1/3 tej iloSci trafita do Finlandii, ktéra musi
importowa¢ 23% swojego zapotrzebowania drewna. Najbardziej zaleznymi od dostaw z
Rosji sg trzy wielkie zaktady celulozowe. Tak wiec zakiad UPM Kymmene otrzymat z tego
kierunku w 2005 r. 3,5 min m® drewna okragtego, zrebkéw i trocin (ok. 13% zapotrzebowa-
nia), Stora-Enso — 7,7 min m® (ok. 13% zapotrzebowania) i zakiad Metsa Botnia — 15%
zapotrzebowania.

W obecnej sytuacji dla europejskich odbiorcéw drewna rosyjskiego rysujg sie dwa nie-
bezpieczenstwa: pierwsze polega na tym, ze rzad rosyjski ma wprowadzi¢ od dawna zapo-
wiadane ograniczenie eksportu surowca drzewnego i drugie, powodowane przez nielegalne
wyreby laséw w Rosji, zasadza sig¢ na braku certyfikatow dla w ten sposéb pozyskiwanego
surowca.

Sytuacje pogarsza brak rosyjskiej ustawy o lasach, ktéra od trzech lat jest dyskutowana i
dopiero po interwencji prezydenta Putina miata by¢ w maju tego roku poddana drugiemu
czytaniu w parlamencie. Oczekuje sig, ze przyniesie ona wazne zmiany jes$li chodzi o czas
trwania dzierzawy i w obregbie stosunkéw wiasnosciowych. Jest rzeczg pewna, ze odpowie-
dzialno$¢ za gospodarke lesng przejdzie od 1 stycznia 2007 r. na republiki i obwody. Cen-
tralnie sprawowana bedzie tylko kontrola.

Brak jasnosci w regulacjach prawnych jest giéwng przyczyng hamujacg wiekszy naplyw
inwestycji zagranicznych w dziedzinie przemystu drzewnego. Drugim hamulcem jest brak
infrastruktury w obszarach obfitujacych w drewno, tam za$ gdzie ona istnieje lasy sg prze-
trzebione.

Dazy sie do podwyzszenia ceny drewna na pniu z dzisiejszej 1,5+2 USD/m> do 20
USD/m® w 2015 r. Trzeba tu zauwazy¢, ze ze wzgledu na duze odlegtosci dochodzi¢ tu
jeszcze muszg koszty transpohu i tworzenia catej infrastruktury w udostepnianych, nowych
obszarach. W kwietniu biezacego roku wprowadzono podwyzszone cto wywozowe na suro-
wiec drzewny w wysokosci co najmniej 4 euro za 1 m®. Od 1 lipca 2007 r. nastapi dalszy
wzrost do wysokosci 10% wartosci drewna, ale co najmniej na 6 euro. Celem jest tu zmniej-
szenie wywozu drewna, tak aby do 2010 r. udziat surowca drzewnego w catkowitym ekspor-
cie drewna i wyrobow z drewna obnizyt sig do 20%. Ma temu sprzyjaé lepsze inwestowanie
w krajowy przemyst drzewny wg opracowywanego programu, siegajacego 2015 roku.
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Gospodarka lesna i zrebowa ma by¢ przeorganizowana wg wzoréw skandynawskich, w
wyniku czego pozyskanie drewna ma wzrosnaé z obecnych 180 min m®rok do 250 min
m°>/rok w 2010 roku.

Wielkim problemem w Ros;ji jest nielegalne pozyskiwanie drewna, ktére wedtug réznych
zrédet ksztattuje sie na poziomie od 800 000 m® az do 19+20 min m® rocznie. W celu zwal-
czania tego procederu wprowadzono satelitarng kontrole, ktéra w tym roku ma objaé obszar
100 min ha.

Kontrola legalnosci drewna wywozonego do Europy Zachodniej obejmuje obecnie 80%
do 90% tego surowca.

W.0.
Wg: Holz-Zentralblatt 2006, nr 19, str. 600.

Planowana wielko$é pozyskania drewna na Biatorusi w
2006 r.

(zgodnie z zarzadzeniem Rady Ministrow nr 1242 z dn. 9.11.2005r.)

Raz?m Drewno3iglaste Drewtr;\loa lrlgglaste Drewn:\ic(; 'l(xlfgaste
m m me m?
Pozyskanie razem 7235500 3019400 131500 4084600
Z tego w obwodach:
Brzes¢ 853500 317100 12300 524100
Witebsk 1712600 614000 400 1098200
Homel 1873400 825800 98300 949300
Grodno 438700 230200 4200 204300
Mifsk 1083100 519100 7200 556800
Mohyléw 1274200 513200 9100 751900
W.0.

Wg: Holz-Zentralblatt 2006, nr 17, str. 474

Nowy rodzaj peletéw z ligniny wydzielonej
Z powarzelnego siarczanowego tugu czarnego

Po siedmiu latach badan w Szwedzkim Instytucie Badania Drewna w Sztokholmie (STFI
— Packforsk AB — Svenska Traforsknings Institutet — Packforsk AB) we wspétpracy z Uni-
wersytetem Technologicznym w Goteborgu (Chalmers University of Technology) opracowa-
no nowg technologie wydzielania i granulowania ligniny z powarzeinego tugu czarnego.

W normalnym procesie otrzymywania celulozy metodg siarczanowa, oddzielony od masy
wibknistej tug powarzelny (tzw. tug czarny) jest zageszczany w wyparkach do stezenia 50%
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i wigcej a nastepnie spalany w tzw. piecu sodowym, kiéry pozwala na odzyskanie chemika-
libw i produkcje pary technologiczne;.

Gtéwnym sktadnikiem zwigzkéw organicznych zawartych w tugu powarzelnym jest wy-
dzielona z drewna lignina.

Wydzielanie i granulowanie ligniny ma szczegdlny sens wtedy, gdy przedsiebiorstwo
chce zwigkszy¢ produkcje celulozy bez inwestowania w kociotl sodowy, co jest zawsze
zwigzane z bardzo duzymi wydatkami.

Nowa technologia polega na zageszczaniu tugu tylko do 30%, oddzieleniu tzw. mydet
zywicznych i nastepnie na wytraceniu ligniny za pomocg CO,. Obniza to pH tugu do okoto
10 i powoduje wydzielenie sie niewielkich ilosci H,S, ktéry zawracany jest do procesu roz-
twarzania.

Nowos§¢ opatentowanej technologii, ktdra nosi nazwe ,LignoBoost”, polega na specjalnym
sposobie filtrowania i przemywania wytraconej ligniny. Nadmiar wody usuwa si¢ przez me-
chaniczne wyciskanie i suszenie w strumieniu powietrza. Koncowy produkt poddawany jest
granulowaniu.

Wiasnosci wydzielonej ligniny:

Suchos$c przed suszeniem — 70%

Zawarto$¢ popiotu w stos. do suchej masy — 0,20%

Efektywna wartos¢ opatowa (w stanie suchym) — 25,4 MJ/kg

Efektywna warto$¢ opatowa (przy 30% wilgotnosci) — 17,1 MJ/kg

Skiad elementarny: wegiel — 64,5%, wodér — 26,4%, chior — 0,005%, séd — 0,03% (w sto-
sunku do suchej masy).

W koncu 2006r. rozpocznie prace instalacja przemystowa budowana w szwedzkiej fabry-
ce celulozy Backhammarsbruk w miejscowosci Kristinehamn. Bedzie ona produkowata 4000
t ligniny w roku, ktéra bedzie wykorzystywana jako zZrédto energii cieplnej w sieci grzewczej
Sztokholmu. Instalacja postuzy do komercyjnego zweryfikowania procesu.

Zatozona spétka akcyjna ,LignoBoost AB” liczy na duze zainteresowanie nowym proce-
sem ze strony celulozowni siarczanowych.

W.0.
Wg. 1. www.stfi-packforsk.se
2. www.lignoboost.com

Po raz pierwszy prad z drewna pouzytkowego dla
Hamburga

23 marca 2006 r. nastapito uroczyste uruchomienie pierwszej elektrocieptowni na terenie
zaktadu utylizacji odpadoéw Borsigstrasse. Elektrocieptownia o mocy 20 MW ma spalac
rocznie 140 000t drewna pouzytkowego i ma dostarcza¢ do Hamburga energie cieplng i
elektryczng w maksymainej ilosci ok. 160 000 MWh rocznie. Dwa catkowicie zautomatyzo-
wane chwytaki dostarczajg rozdrobnione drewno do lejéw dozujgcych. Spalanie zachodzi w
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palenisku fluidyzacyjnym. Elektrocieptownia zbudowana zostata w ciagu péitora roku kosz-
tem 42 min Euro. Zarzadza nig firma MVB (Mullverwertung Borsigstrasse), ktéra w 80%
nalezy do firmy Vattenfall Europe Waste to Energy i w 20% do firmy corki Eon BKP AG.

W.0.
Wg: Holz-Zentralblatt 2006, nr 14, strona tytufowa

Problemy przemystu tworzyw drzewnych w Niemczech

Stowarzyszenie Niemieckiego Przemystu Tworzyw Drzewnych (Der Verband der Deut-
schen Holzwerkstoffindustrie ~ VHI) przewidywato w grudniu ubiegtego roku wzrost obrotéw
tej branzy w 2005r. 0 5% ze wzgledu przede wszystkim na coraz wigkszy eksport. Obcigze-
niem stajg sig jednak stale rosnace ceny energii i surowcéw oraz coraz powszechniejsze
wykorzystywanie energetyczne drewna, odciggajace surowiec z przemystu plytowego.

Wzrost cen na prawie wszystkie wazne surowce byt w zasadzie nieprzerwany. Przykia-
dowo cena na mocznik od 2003r. do 2005r. wzrosta 0 90%. Eksplozja kosztéw wszystkich
surowcow wigcznie z kosztami drewna (patrz rys. 1 i 2) prowadzita do zmniejszenia docho-
dow przedsigbiorstw. Sytuacje pogarszat takze jednoczesny wzrost kosztéw energii i trans-
portu. Przemyst musiat wigc przerzuci¢ wyzsze koszty produkciji na klientéw korygujac od-
powiednio ceny wigkszosci wyrobéw.
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Rys. 1. Wzrost cen drewna w Europie od stycznia 2000r. do wrze$nia 2005r.
(Zrodito — EPF)



-88-

60%

50%

40%
30% /\

20% //
10%
0% / — — « e

to0 100 MO VOO to1 HOt 1M1 Vo1 102 192 Mo2 V02 103 103 M03 1vO3 104 o4 04 Vo4 105 105 nos

Rys. 2: Wzrost kosztéw kleju w Europie od stycznia 2000r. do wrzesnia 2005r.
(Zrédifo — EPF)

Jezeli chodzi o nacisk na drewno i odpady tartaczne ze strony energetyki, to przyktadem
moze tu stuzyé rozwoj produkciji peletéw. Zdolnosci produkceyjne tylko tej branzy wzrosty w
2005r. 0 120% i osiagnety 385000 t; w 2006r. majg wynie$¢ ponad 700000 t. W zwiazku z
tym Stowarzyszenie VHI bedzie sig starato doprowadzi¢ do zrewidowania programu sub-

wengji i pobudzania rynku na rzecz ogrzewania peletami.

W.0.
Wg: P. Sauerwein: ,Holzwerkstoffindustrie auf Wachstumskurs” Holz-Zentralblatt, 2005,
nr 99, str. 1373.

Przemyst ptyt OSB w Europie

Ponizej zamieszczamy wykaz europejskich zaktadow wytwarzajacych ptyty OSB wg sta-
nu na koniec 2005r. wykaz ten zamieszczony zostat na str. 19 nr 1 z 2006r. czasopisma
,Wood Based Panels International” w ramach artykutu omawiajacego sytuacj¢ tej czesci
przemystu ptytowego w Europie i Potudniowej Ameryce.
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Tabela 1
Wykaz zaktadow pityt OSB w Europie (stan na koniec 2005r.)

Zdolnosé

Kraj Firma Lokalizacja Prasa produk.
m*/rok

Belgia Norbord Europe Genk Dieff. CPS 33,5m 285000
Butgaria Kronospan Burgas Dieff. SO 2,6mx26m 120000
Irlandia Louisiana- Waterford WIW 14-potkowa 24x8 stép | 325000

Pacific, Europe
Francja Isoroy Chatellerault Siemp 6-pétkowa 5mx2,5m | 110000
Francja KronoFrance Sully Siemp CR 43mx2,8m 375000
Niemcy Egger Wismar Siemp CR 38mx2,8m 360000
Niemcy Glunz Nettgau Siemp CR 43,7mx2,8m 400000
Niemcy Kronotex Wittstock/ Siemp CR 43,7mx2,8m 420000
Heiligengrabbe
Luksemburg | Kronospan, Sanem Siemp 8-poétkowa 200000
Sanema _ 262mx5,1m
Polska Kronopol Zary Siemp CR 33mx2,8m 350000
WIk.Bryt. Norbord Inverness, 2xSiemp 8-pdtkowa 330000
Szkocja 4,8mx2,4m
Razem | 3275000

Do wymienionych w tabeli nalezy jeszcze doda¢ zaktad Kronospanu w miejscowosci
Jihlava w Republice Czeskiej ktéry rozpoczat dziatalnos¢ w koricu 2005r. Linia o wydajnosci
280500 m*/rok wyposazona jest w prase Dieffenbachera CPS 38 m x 2,8 m. W koncu
2006r. planowane jest wydtuzenie prasy do 54 m i zwiekszenie wydajnosci do okoto 600
000 m®/rok.

W.0.
Wg: Wood Based Panels Intern. 2006, nr 1, str. 19.

Fabryka ,,Odek” w Orzewie na Ukrainie produkuje sklejke
brzozowa wysokiej jakosci

Podczas pobytu we Lwowie na konferencji naukowej zorganizowanej przez Narodowy
Uniwersytet Lesno-Techniczny Ukrainy (patrz sprawozdanie w niniejszym numerze Biulety-
nu) mieliSmy okazje jako przedstawiciele OB-RPPD w Czarnej Wodzie zwiedzenia w dniu
20.05.2006r. fabryki sklejki ,Odek” w Orzewie, ktéra jest najwigkszym i najnowoczes$niej-
szym zaktadem tej branzy na Ukrainie.

Wizyta doszta do skutku dzieki staraniom prof. dr hab. Pawta Bekchty z Wydziatu Tech-
nologicznego Uniwersytetu, ktory utrzymuje $ciste zwigzki z fabryka i ktéry towarzyszyt nam
w podrézy.
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Orzew jest miejscowosécig o charakterze wiejskim, oddalong od Réwnego o 18 km i poto-
zong nad rzekg Horyr -~ doptywem Prypeci. Odlegto$é od Lwowa wynosi ok. 230 km. Miegj-
scowosc¢ ta jest znana wielu naszym specjalistom chociazby z tego, ze na terenie fabryki, w
opuszczonym budynku znajdujg sie resztki wyposazenia linii technologicznej piyt pil$nio-
wych, dostarczonej niegdys$ przez ,Prozemak”. Po zlikwidowaniu tej linii, na jej miejscu pla-
nowany jest nowy oddziat produkcyjny.

Fabryka w Orzewie ma bardzo diugg historie. Siega ona konca XIX wieku, kiedy to ,To-
warzystwo mechanicznej obrobki drewna” uruchomito tutaj w 1881r. produkcje sklejki. Te
odlegte czasy nie pozostawily oczywiscie po sobie zadnych widocznych sladéw.

Dzisiaj fabryka, ktorej oficjalna nazwa w jezyku angielskim brzmi ,Odek” Ukraine LLC jest
wiasnoscig kapitatu holenderskiego. Na miejscu zarzgdza nig generalny dyrektor mgr inz.
Miron Lwowicz Czernieckij, ktory przyjat nas w nowoczesnym biurowcu, w gabinecie wypo-
sazonym w efektowne meble, wykonane z wtasnej pigknej, gtadkiej sklejki brzozowe;j.

Wiasnie sklejka brzozowa jest gtéwnym produktem fabryki. Podstawowy surowiec wyso-
kiej jakosci sprowadzany jest przede wszystkim z Rosji. Z potozonych znacznie blizej tere-
néw Biatorusi brzoza nie jest importowana ze wzgledu, jak ustyszeliSmy, na wprowadzony
tam przez wiadze zakaz jej sprzedazy.

Oprécz brzozy przerabiana jest jeszcze, ale w znacznie mniejszej ilosci olcha, ktéra do-
starczana jest z Ukrainy. Trzeba tu zaznaczy¢, ze okolica miedzy Lwowem a Orzewem jest
prawie catkowicie bezlesna, jednak na pdinoc od Orzewa, wzdiuz granicy z Biatorusig roz-
ciggajq sie duze potfacie lasow.

Wedtug danych zamieszczonych w internecie (www.odek.com.ua) i wedtug przekazanych
nam prospektéw zdolnosé produkcyjna zaktadu wynosi 50 tys.m*/rok. Dane te sa jednak juz
nieaktualne, poniewaz obecnie produkcija siega 82,5 tys.m>/rok.

W fabryce zatrudnionych jest 1500 osob w systemie czterozmianowym. W gtéwnej hali
produkcyjnej, za tuszczarkami, widzi sie giéwnie kobiety.

80% produkciji kierowane jest na eksport. Wérdd odbiorcéw jest 15 krajéw zachodnioeu-
ropejskich, oraz USA i Izrael. Gotowa sklejka w odpowiednim opakowaniu wysytana jest
wytgcznie transportem samochodowym.

Zainstalowanych jest 5 linii fuszczarskich firmy Raute, z tym, Ze jedna maszyna wyposa-
zona jest w laserowy system centrowania wyrzynkéw. Wedlug opinii dyrektora pozwala on
na uzyskanie 7%-owej oszczednosci surowca.

W fabryce pracujg 3 prasy 32-pétkowe firmy Raute z peing automatyzacjg zatadunku i
wytadunku.

95% sklejki zaklejane jest klejem fenolowym i tylko 5% mocznikowym. Zywica fenolowa
dostarczana jest migedzy innymi z Polski, z fabryki w Pustkowie.

Produkowana jest sklejka o grubosci od 4 do 40 mm i o wymiarze arkuszy 1250x2500
mm; 2500x1250 mm; 1220x2440 mm; 2440x1220 mm w dwéch odmianach: ogéinego prze-
znaczenia i laminowana. Laminowanie wykonywane jest na dwdch liniach, przy czym sto-
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sowane sg papiery nasycone zywicg fenolowa i melaminowa, Produkowane sg tez specjal-
ne gatunki sklejki, jak np. sklejka"lz warstwg korka, absdrbujqca drgahia, sklejka kontenero-
wa szalunkowa, antyposlizgowa, czy tez skiejka dia meblarstwa pokryta fornirem ze szia-
chetnego gatunku drewna.

Czes¢ wyrobdw posiada znak FSC, co oznacza, ze wyprodukowane zostaty one z su-
rowca pochodzgcego z laséw certyﬁkowanych. Wyroby te uzyskujg wyzsza cene.

Istniejace przy zakladzie laboratorium na biezaco prowadzi kontrole procesu technolo-
gicznego i sprawdza jako$¢ wyrobow, ktére speiniajg wymagania odpowiednich norm euro-
pejskich, co potwierdza posiadany certyfikat wydany przez Urzad Badania Materiatéw Bran-
denburgii.

Fabryka pracuje tez w systemie 1SO.

Na uwage zastuguje gospodarka odpadami. Cze$¢ z nich jest przerabiana na zrebki, kté-
re sprzedawane sg do zakiadéw piyt drewnopochodnych, miedzy innymi do Polski, czesé
za$, jak odpady korowania, trociny itp. Jest spalana w przeznaczonym do tego kotle pro-
dukcji holenderskiej o wydajnosci 5 t pary/dobe. Kociot ten nie jest w stanie zuzyé wszyst-
kich odpadéw i dlatego w budowie znajduje sie drugi kociot, tym razem belgijski, o wydajno-
§ci 24 t pary/dobe. Oba te urzadzenia rozwigza catkowicie problem i pokryjg zapotrzebowa-
nie zaktadu na energie cieplna.

Ogdine wrazenie z krétkiego, z koniecznosci zwiedzania zaktadu jest bardzo pozytywne.
Zaréwno w hali produkeyjnej, jak i na zewnatrz, zwraca uwage czystos¢ i porzadek. W
gtéwnym budynku produkcyjnym znajduje sie stotdwka, w ktdrej pracownicy za umiarkowa-
ng optatg moga spozywaé positki.

Autorzy niniejszego sprawozdania serdecznie dziekujg dyrektorowi Czernieckiemu za
bardzo dobre przyjecie, osobiste oprowadzenie po zaktadzie i zapewnienie transportu do
fabryki i z powrotem do Lwowa.

Wi. Onisko. M.A. Hikiert
Dla zainteresowanych podajemy dane adresowe fabryki (w jez. angielskim):
Myron L. Chernetskiy, General Director
.ODEK" Ukraine LLC, Zavodska Str., 9
Orzhiv, Rivne region
Ukraine, 35313
Tel. +380 (362) 693-608, 693-609, Fax +380 (362) 693-610
e-mail: odek@odekdns.utel.net.ua

Istotne zmiany w systemie zarzadzania gospodarka lesna
na Ukrainie

Wedtug informacji podanej przez Holz-Zentralblatt zarzadzenie Rady Ministréw Ukrainy
nr 208 z dn. 18 kwietnia 2006r. sformutowato nowa koncepcje reformy le$nictwa. W koncep-
cji tej stwierdza sie, ze najbardziej efektywnym sposobem sprzedazy $cietego drewna sg
aukcje. Od 1 stycznia 2006r. ukrainskie zakiady przemystu drzewnego moga nabywaé su-
rowiec tylko na tej drodze.
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Muszg by¢ tez wprowadzone zmiany w panstwowym programie pt. ,Lasy Ukrainy”. Naj-
wazniejsze z nich dotyczg spraw wtasnosciowych. Przewidujg one, ze wszystkie lasy, ktore
sg wilasnoscig paristwowa, z wyjatkiem laséw Ministerstwa Obrony (2,2% powierzchni le-
$nej), muszg zostaé przekazane Paristwowemu Komitetowi Gospodarki Le$nej (Goskomle-
schoz). Najwiekszym przeciwnikiem tych zmian byto Ministerstwo Rolnictwa, ktdére ma w
posiadaniu 26,4% powierzchni lesnej (Goskomleschoz — ponad 66%). W ten sposéb rzad
zdecydowat, aby cata gospodarka le$na, jak i odpowiedzialno$é za nig, byta skupiona w
jednym reku.

Nastgpne zmiany dotycza m. innymi catkowitej powierzchni lesnej, ktéra do 2015r. po-
winna ulec zwiekszeniu o 1 min ha (poprzednio planowano zwiqkszénie tylko 0 0,5 min ha),
co bedzie odpowiadato lesistosci 17,4%.

Na przeszkodzie wykonania tych planéw stoi przede wszystkim brak dostatecznej ilosci
$rodkéw finansowych. Tu jednak wielkie nadzieje Ukraina poktada w miedzynarodowych
organizacjach lesnych.

Obecnie powierzchnia laséw na Ukrainie wynosi 10,8 min ha, co odpowiada lesistosci
15,7%. Zapas drewna na pniu jest réwny 1,8 mid m®, sredni roczny przyrost wynosi 4 m*ha
(od 2,5 m*ha na obszarach stepowych do 5 m*%ha w Karpatach).

W. 0.
Wag: S.Miinch: ,Juschenko kritisiert Effizienz Der Forstwirtschaft”, Holz-Zentralblatt 2006,
nr 22, str.667

Firma Egger buduje zakiad ptyt wiérowych w Rumunii

W tym roku firma Egger rozpoczyna budowe zintegrowanego zaktadu piyt wiérowych w
Pétnocno-Wschodniej Rumunii. Oznajmit o tym 21 grudnia 2005r. whasciciel firmy Michael
Egger przy prezentacji projektu, co odbylo si¢ w obecnosci wicepremiera Gheorgha Copo-
sa, ministra rolnictwa Gheorghe Flutura i prefekta Suceawy, dr Oresta Onofrei. Na zakon-
czenie podpisane zostaly odpowiednie umowy migdzy Eggerem i europejskim Bankiem
Rozwoju (Bank fir Konstruktion und Wiederaufbau). Budowa w okregu Suceawy w okolicy
miast Doruesti i Radauti prowadzona bedzie w kilku etapach.

Pierwszy etap przewiduje budowe linii ptyt wiérowych z produkcja okoto 600000 m®, z
ktorych 80% bedzie wykaniczane zywicg melaminowa. W zwigzku z tym zainstalowane zo-
stang ciggi impregnacyjne o odpowiedniej wydajnosci. W drugim etapie ma by¢ uruchomio-
na produkcja ptyt MDF/HDF oraz paneli podtogowych. PdzZniej planowana jest linia ptyt OSB
oraz wytwoérnia zywic klejowych i impregnacyjnych. Na inwestycje w pierwszym etapie ma
by¢ przeznaczone 210 min Euro. Cato$¢ powstaje na terenie obejmujgcym 80 ha. Po za-
konczeniu budowy powstanie tam okoto 700 miejsc pracy.

W.O.
Wg: Holz-Zentralblatt 2006, nr 1, str.8.
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Nowe zasady sprzedazy drewna przez Lasy Panstwowe

Wociagz trwajg prace zespotu zadaniowego powotanego przez Dyrektora Generalnego La-
sow Panstwowych, zajmujgcego sie opracowaniem nowych zasad sprzedazy drewna. Za-
sady te ma docelowo wprowadzi¢ w zycie projektowane zarzadzenie DG LP w sprawie
ustalenia sposobu prowadzenia sprzedazy drewna pozyskiwanego w Panstwowym Gospo-
darstwie Lesnym LP. Nowe zasady sg konsultowane ze stowarzyszeniami reprezentujgcymi
przemyst drzewny, a wigec z szerokim gronem nabywcoéw drewna, ale do dnia dzisiejszego
nie wypracowano formy zasad, ktéra satysfakcjonowataby obydwie strony. Powotany przez
DG LP zespdt proponuje, aby projektowane zarzadzenie oprze¢ o nastepujace, fundamen-
talne zasady:

1. W danym roku podaz drewna w poszczegdinych nadles$nictwach wynika z:

a) zasad reguiacji uzytkowania gtéwnego, ujetych w przepisach prawa (maksy-
malnej wartosci uzytkowania rebnego w skali dziesieciolecia, zareglamentowa-
nej w skali dziesieciolecia ilosci uzytkéw rebnych i przedrebnych oraz po-
wierzchni lasu do objecia w ciggu dziesieciu lat uzytkowaniem przedrebnym),

b) dotychczasowego wykonania etatu uzytkowania gtéwnego lasu, o ktérym mowa
w lit. a),

c) zasady dazenia do réwnomiernosci realizacji statutu cie¢ (z mozliwg korektg in
minus lub in plus, uzalezniong od cyklu koniunktury na rynku surowca drzew-
nego),

2. Kazdy zalegalizowany podmiot powinien mie¢ prawo ubiegania sie 0 nabycie su-
rowca drzewnego.

Sprzedaz drewna ma sie odbywaé w oparciu o tworzony internetowy portal le$no-
drzewny. W celu zminimalizowania woluntaryzmu decyzji marketingowych o charakterze
nierynkowym, zarzgdzenie przewiduje dziatanie Komisji Lesno-Drzewnej jako organu opi-
niodawczo-doradczego DG LP. Komisja ma by¢ wylaniana w oparciu o przydzielone dla
kazdego stowarzyszenia mandaty (PIGPD —~ dwa mandaty, pozostate stowarzyszenia — po
jednym) w drodze gtosowania za posrednictwem internetowego portalu. ilos¢ gtoséw, jakie
moze odda¢ podmiot ma by¢ proporcjonaina do wartosci zakupéw drewna w LP dokona-
nych przez ten podmiot w minionym okresie. Proponowany sposéb wytaniania cztonkéw
Komisji nie znajduje poparcia wéréd Stowarzyszen, ktdre uwazajg, ze same na drodze we-
wnetrznych ustalen powinny typowac cztonkéw zgodnie z przyznang ilosciag mandatéw.
Jedna z bardzo istotnych kompetencji Komisji jest zajmowanie przez nig stanowiska w
sprawie cen surowca, w przypadku kiedy ceny te osiagng poziom razaco niski lub razaco
wysoKi.

W zarzadzeniu przewidywana jest powszechna instytucja przyrzeczen surowcowych, kt6-
re maja by¢ udzielane wszystkim statym i wiarygodnym nabywcom surowca drzewnego.
Zastrzega sie jednak, ze realizacja przyrzeczenia uzalezniona jest od tego, czy nie zaktdca
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ona uczciwej konkurencji. Zdaniem przedstawicieli przemystu drzewnego takie postawienie
sprawy pozwala zawsze omina¢ przyrzeczenie i jest nie do przyjecia dia statych odbiorcéw.

System sprzedazy przewiduje rejestracje potrzeb za bcérednictwem internetu kazdego
odbiorcy w kazdym nadle$nictwie, w ktérym dokonywai zakupéw w poprzednim okresie.
Rejestracja miataby charakter oferty zakupu. Odbiorcy strategiczni musieliby w takim ukia-
dzie rejestrowa¢ swoje potrzeby w dziesigtkach a nawet setkach nadlesnictw. System prze-
widuje w duzym stopniu automatyzacje procesu za pomocg odpowiedniego programu kom-
puterowego, z zastrzezeniem traktowania Komisji Le$no-Drzewnej jako grupy eksperckiej
wtasciwej w sprawach ustalania wag poszczegoélnych kryteriéw oceny oferenta i oferty, oraz
przy zatozeniu, ze odpowiednio nadlesniczowie, dyrektorzy regionainych dyrekcji LP lub
Dyrektor Generalny LP beda peini¢ role doradcéw wzgledem nabywcéw przy skiadaniu
przez nich ofert. Oferty majg by¢ rozpatrywane trzystopniowo z uzyciem aplikaciji informa-
tycznej w nastepujacy sposoéb:

a) redukcja drewna zapotrzebowanego na poszczegélnych kierunkach zakupu w po-
szczegdlnych nadlesnictwach. Redukeja nastepuje w przypadku, gdy dany kierunek
zakupu jest "przeoferowany”, to znaczy iloé¢ ofert zakupu przewyzsza podaz surow-
ca. Redukcja ma by¢ tym mniejsza im wigkszg ocene otrzyma rozpatrywana oferta.

b) przypis drewna do nabywcy z kierunkéw "przeoferowanych”, jesli po redukcji na da-
nym kierunku, o ktérym mowa w lit. a), pojawi sie drewno "wolne".

c) przypis drewna "wolnego” ze wszystkich kierunkéw z uwzglednieniem zatozen, ze:

— w pierwszej kolejnosci z prawa przypisu korzystajg "najlepsi oferenci,

- w pierwszej kolejnosci przypisuje sie drewno z tradycyjnych kierunkéw i z naj-
blizszych odlegto$ci przewozowych,

— cena zakupu wynika z cen jakie na tym kierunku zostaty ztoZone i ktére go ob-
fozyty,

— przy dokonaniu przypisu dazy sie do wypetnienia zlozonego zapotrzebowania
lub co najmniej przyrzeczenia.

Przewiduje sie, ze po zakonczeniu procedury informatycznej mozliwa bedzie negocjacja
korekcyjna miedzy nabywcami.

Poza tym projektowane zarzadzenie przewiduje, ze drewno, ktére nie zostanie sprzedane
w wyniku "zderzenia" ofert zakupu z ofertami sprzedazy, bedzie zbyte w wyniku elektronicz-
nej licytacji. W trybie takiej licytacji ma by¢ sprzedawane drewno pojawiajgce sie w trakcie
roku w efekcie odstapiern nabywcow od uméw, koniecznosci wykonywania cieé sanitarnych
itp.

Trudno przewidzie¢ termin wprowadzenia w zycie projektowanego zarzadzenia. Na prze-
szkodzie stoi przede wszystkim brak konsensusu ze strony przedstawicieli przemystu. We-
diug informacji przekazanej na ostatnim spotkaniu w DG LP przez przewodniczacego ze-
spotu Gtéwnego Analityka dr Konrada Tomaszewskiego, w przypadku braku konsensusu
Minister Srodowiska moze nie wyrazié¢ zgody na wprowadzenie nowych zasad.
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SPPDwP w dniu 9 maja br. przekazato na rece DG LP Andrzeja Matysiaka swoje stano-
wisko w tej sprawie. Sprowadza sie ono do stwierdzenia, ze przedstawiony materiat nieco
odbiega od oczekiwar przemystu, ktére zostaty jednoznacznie okreslone przez Stowarzy-
szenia i 1zby i wielokrotnie przedktadane Dyrekcji Generalnej Lasdéw Panstwowych, ostatnio
pismem z dnia 21.04.2006 roku, jakie skierowat Prezydent |zby Gospodarczej Przemystu
Drzewnego Pan Longin Graczkowski na rece Gtéwnego Analityka Lasdéw Panstwowych
Konrada Tomaszewskiego. Dla uporzadkowania sprawy oczekiwania te przytaczamy poni-

zej:

2.

Dostepnosé uméw wieloletnich dla wszystkich wyptacalnych odbiorcéw, bez
wzgledu na skalg ich produkcii.

Ustalanie wyjsciowych cen drewna okragtego przy udziale jego odbiorcéw i w
sposob powigzany z kursem Euro.

Objecie rynkowych zachowan LP permanentng kontrolg niezaleznej od nich rza-
dowej inspekciji.

Ustabilizowanie ramowych zasad obrotu drewnem przez stosowny zapis w usta-
wie o lasach lub rozporzadzenie RM.

Ustalenie jednolitych zasad polityki gospodarczej panstwa wobec inwestoréw po-
szukujgcych moziiwosci zwiekszenia produkcji.

Mamy wciaz nadzieje, ze dalsze dzialania zespotu oparte o konsultacje z przemystem
doprowadza do powstania zasad sprzedazy drewna, ktére spelnig oczekiwania odbiorcéw a
jednoczesnie bedg zgodne z obowigzujgcym prawem i interesami Laséw Paristwowych.

M.AH



NOWE KSIAZKI

1. Ewa Ratajczak, Aleksandra Szostak, Gabriela Bidzinska: ,Zuzycie
materiatéw drzewnych w gospodarce”
Wydawnictwo Instytutu Technologii Drewna, Poznan 2006, str. 228
ISBN 83-915727-7-3

W Instytucie Technologii Drewna ukazata sie w tym roku nowa, cenna pozycja. Jest to li-
czaca sobie 228 stron ksigzka, w ktérej zawarte sg wyniki przeprowadzonych w latach
2004-2006 badan i analiz w ramach projektu badawczego finansowanego przez Minister-
stwo Edukacji i Nauki. Kierownikiem projektu byta doc. dr hab. Ewa Ratajczak.

Juz na stronie tytutowej ksigzki zamieszczona zostata opinia jej recenzenta, wybitnego
znawcy zagadnienia, prof. dr hab. Witolda Dzbenskiego podkreslajaca ,istotne znaczenie,
jakie dla nauki i praktyki drzewnictwa wnosi niniejsza unikatowa monografia, a zwtaszcza
oryginalnie stworzony system modelowych wskaznikéw jednostkowego zuzycia materiatow
drzewnych w wyrobach o réznym stopniu przetworzenia. Jest to ,bardzo potrzebne i pozy-
teczne dzieto naukowe”.

Zgadzajac sie catkowicie z tg opinig chciatbym ze swojej strony jak najbardziej polecié
réwniez ,ptyciarzom” zapoznanie si¢ z trescig ksigzki, poniewaz zawiera ona dane dotycza-
ce wszystkich materiatéw drzewnych, w tym takze materiatéw ptytowych.

Szczupte ramy niniejszego oméwienia nie pozwalajg na przytoczenie tych danych, jed-
nakze niektdére z nich, podane w ,podsumowaniu’ bedg z pewnoscig interesujace i mogg
zacheci¢ do bardziej szczegétowego zapoznania sie z nimi.

Z przeprowadzonych badan wynika mianowicie i tu zacytujemy, ze w Polsce, w 2004 ro-
ku do produkcji wyrobow drzewnych zuzyto blisko 17 min m® materiatéw drzewnych, w tym
ponad 11 min m* materiatow litych i 6 min m® materiatéw drewnopochodnych. Zuzycie final-
ne, tj. zuzycie materiatéw w wyrobach gotowych, ktére zostaty nabyte przez uzytkownikéw
krajowych wyniosto 9 min m*, w tym materiatéw litych 7 min m® i drewnopochodnych 2 min
m®. Z danych tych wynika, Ze w 2004 roku wyeksportowano w postaci réznych wyrobéw
okolo 8 min m® materiatéw drzewnych.

Dla przysztych nabywcow i czytelnikoéw ksigzki podajemy nizej tytuly giéwnych rozdzia-
tow:

1. Systematyzacja miejsc zastosowan podstawowych materiatéw drzewnych.
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2. System modelowych wskaznikow jednostkowego zuzycia materiatdw drzewnych w
wyrobach o réznym stopniu przetworzenia. ’

3. Zuzycie materiatébw drzewnych w Poisce w 2004 roku okreslone na podstawie
skonstruowanego systemu modelowych wskaznikéw .

4. Prognoza zapotrzebowania na materialy drzewne wediug gtéwnych grup asorty-
mentowych wyrobdw oraz miejsc ich aplikacji w Polsce do 2010 roku.

Rozdziaty te wraz z kilkustronicowymi ,Wstgpem” na poczatku i ,Podsumowaniem” na
konficu zajmujg 94 strony. Na pozostatg cze$¢ skitadajg sie ”Zatapzniki” (115 stron), ,Biblio-
grafia” (57 pozycji) i ,Inne materiaty zrodtowe” (24 pozycje), spisy tabel, rysunkéw i zatacz-
nikéw oraz dwustronicowe streszczenie w jezyku angielskim.

Wiodzimierz Onisko

2. Roger M. Rowell: ,Handbook of Wood Chemistry and Wood Compo-
sites”, Taylor a. Francis, Boca Raton, London, New York, Singapore
2005 CRC Press,

ISBN 0-8493-1588-3

Monografia prof. R.M. Rowella, kiéra byta juz wstepnie anonsowana w nr 3-4/2005 na-
szego Biuletynu jest obszernym dzielem, obejmujgcym 487 stron, w opracowaniu ktérego,
oprécz gidwnego autora i redaktora catosci wzigto udziat 21 uczonych z Forest Products
Laboratory i Uniwersytetu Wisconsin w Madison, USA. Jedynym autorem ,z zewnatrz’ byt
Lars Bergland z Politechniki w Sztokhoimie.

Monografia jest w zasadzie nowa wersjg wydanej przez prof. RM Rowella w 1984 r.
.Chemii litego drewna” — ,Chemistry of Solid Wood”, w ktdrej po raz pierwszy drewno,
przede wszystkim w swoich reakcjach chemicznych potraktowane byto jako catos¢. Bylo to
na owe czasy zupetnie nowe podejscie.

Niniejsza monografia sktada sie z krétkiego wstepu, notatki biograficznej autora, wykazu
wspoétautordéw, potraktowanego odrebnie rozdzialu pierwszego pt. ,Drewno i spoteczen-
stwo”, autor — Ch. D. Risbrudt (5 stron, 9 poz. lit.), oraz z czterech podstawowych czesci.

Czesc¢ | ,Struktura i Chemia” i skiada sie z dwoch rozdziatdw.

Rozdziat ,Struktura i funkcja drewna”, autorzy — A.C. Wiedenhoeft, R. B. Miller (24 strony,
48 poz. lit.), poswiecony jest makro- mikro- i czeSciowo submikroskopowej (warstwowa
budowa $ciany komérkowej) strukturze drewna. Omoéwiana tez zostata gestos¢ drewna,
réznice migdzy drewnem normalnym, juweniinym (mfodocianym) i ci$nieniowym oraz za-
gadnienie identyfikacji drewna z uwzglednieniem mozliwosci badania DNA.

Rozdziat ,Chemia $ciany komérkowej”, autorzy — R.M. Rowell, R. Pettersen, J.S. Hann,
J.S. Rowell, M.A. Tshabalala (39 stron, 75 poz. lit.) zawiera raczej skrétowe oméwienie
struktury i wlasciwosci poszczegélnych chemicznych sktadnikéw tkanki drzewnej i kory,
rozmieszczenie tych sktadnikéw w $cianie komérkowej i wreszcie przepisy analityczne stu-
zace do ich ilosciowego oznaczania. Podana zostata zawarto$¢ grup metoksylowych i ace-
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tylowych w niektérych gatunkach drewna oraz sktad chemiczny drewna gatunkéw liscia-
stych (49 pozyciji) i iglastych (36 pozycji) rosnacych w Ameryce Péinocnej oraz w potudnio-
WO — wschodniéj czesci USA (31 pozycji — tylko gatunki lisciaste).

Czes¢ Il pt. Wiasciwosci” sktada sie z 5 rozdziatdw.

Rozdziat ,Woda a drewno”, autor — R.M Rowell (21 stron, 41 poz. lit.) dotyczacy zagad-
nienia wilgotnosci drewna na 21 zaledwie stronach porusza niekiedy bardzo skrétowo w
Zasadzie wszystkie aspekty dotyczace oddziatywania wody na drewno. Wéréd najistotniej-
szych mozna wymieni¢: wilgotnosé swiezego drewna, punkt nasycenia widkien, wilgotno$é
réwnowazna, izotermy sorpcji, zjawisko pecznienia w wodzie i innych cieczach, ci$nienie
pecznienia, pecznienie kompozytow drzewnych, wptyw wilgotnosci na wtasciwosci izolacyj-
ne i wytrzymatosciowe drewna, wodoodpornosé i stabilno$¢ wymiarowa drewna itd.

Rozdziat ,Wilasciwosci biologiczne” autor — R.E Ibach (21 stron, 13 poz. lit) traktuje o de-
gradacji drewna powodowanej przez bakterie, plesnie, grzyby i owady oraz o sposobach
ochrony drewna.

Rozdziat ,Wtasciwosci termiczne” autorzy — R. M Rowell, S.L. LeVan-Green (17 stron, 29
poz. lit.) porusza najpierw zagadnienia pirolizy i spalania drewna oraz badania tych proce-
séw za pomocg analizy termograwimetrycznej. Dalsza cze$é poswiecona jest ognioodpor-
nosci i metodom jej badania. Na koniec zamieszczone sg wiadomosci o srodkach ochrony
drewna przed dziataniem ognia i o zasadach ich dziatania.

Rozdziat ,Starzenie drewna” autor — R.S Williams (46 stron, 159 poz. lit.). Starzenie jest
ogdinym okresleniem stuzacym do zdefiniowania powoinej degradacji materiatu pod wpty-
wem warunkéw pogodowych. Jesli chodzi o drewno, to degradacja jego jest powodowana w
pierwszym rzedzie przez promieniowanie UV, chociaz wazne sg tez i inne czynniki. Diatego
tez zasadniczg trescig rozdziatu jest omdwienie tego wtasnie oddziatywania i chemicznych
oraz fizycznych zmian, jakie ono powoduje.

Klasyczne tworzywa drzewne réwniez ulegajg starzeniu, ale bardziej niz drewno sg one
szczegolnie podatne na cykliczne zmiany wilgotnosci, co zostato pokazane na przyktadzie
sklejki. Oddzielnie oméwiono starzenie kompozytow drewno/plastyk. Sporo uwagi poswig-
cono chemicznym sposobom zapobiegania procesowi starzenia.

Rozdziat 6smy ,Charakterystyka powierzchni” autor — M.A Tshabalala (24 strony, 75 poz.
lit.). W kazdym procesie przerobu, czy uzytkowania drewna wiasciwos$ci powierzchniowe
tego materiatu sg rzeczg bardzo wazng. Dzielg sie one na wiasciwosci fizyczne i chemiczne
a razem okreslajg termodynamiczna charakterystyke powierzchni drewna. W rozdziale opi-
sane sg nastepujace metody badania powierzchni: mikroskopowa (confocalna laserowa
mikroskopia scanningowa, elektronowa mikroskopia scanningowa i mikroskopia sit atomo-
wych), spektroskopowa (spektroskopia molekularna, elektronowa i masowa), metody ter-
modynamiczne (analiza kata zwilzania i inwersyjna chromatografia gazowa) oraz okreslenie
catkowitej energii powierzchni.
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Czes¢ Il ,Kompozyty drzewne”

Rozdziat ,Adhezja drewna i kleje”, autor — Ch. R. Frihart (63 strony, 139 poz. lit.) w swojej
zasadniczej czes$ci omawia teorie¢ adhezji, zagadnienia zwigzane z tgczonymi powierzch-
niami drewna i wystepowaniem na nich réznych sktadnikéw $ciany komoérkowej oraz zagad-
nienia zwilzalno$ci i penetracji tkanki drzewnej przez kleje. Nastepnymi tematami sa: proces
utwardzania substancji wigzacych, zachowanie sie klejonych wyrobéw pod obciazeniem i
pod wptywem innych czynnikéw oraz wytrzymatosé spoin klejowych. Koniec rozdziatu po-
$wigcony jest omdwieniu wszystkich w zasadzie klejow stosowanych w drzewnictwie.

Rozdziat , Kompozyty drzewne”, autorzy — L. Bergland i R.M. Rowell (20 stron, 13 poz.
lit.). Ten rozdziat zawiera w pierwszej czesci bardzo skrécone, nieledwie lakoniczne omé-
wienie poszczegdblnych tworzyw w uszeregowaniu od najwiekszych wchodzacych w ich
sktad elementéw do najmniejszych. Réwnie skrétowo potraktowano te tworzywa w drugiej
czesci, zatytutowanej ,Produkcja, wiasnosci, wiasnosci uzytkowe i zastosowanie’. Po raz
pierwszy natomiast w literaturze ksigzkowej oméwione zostaty nanokompozyty drzewne,
przy czym zwrécono uwage na mikrofibryle celulozowe bedace gtéwna czescia skiadows
tkanki drzewnej. Mikrofibryle te o §rednicy 30nm i dlugosci kilku mikronéw moga byé po ich
wyizolowaniu traktowane jako typowe nanoczastki i moga byé czescig sktadowg réznych
nanokompozytdéw. (patrz rowniez Biul. Inform. OBRPPD 3-4/2005, str. 191-198).

Rozdziat ,Chemia wytrzymatosci drewna®, autorzy ~ J.E. Winandy, R.M. Rowell (44 stro-
ny 88 poz. lit). Przez cale lata wytrzymatos¢ drewna i chemia drewna byly traktowane i
badane w oderwaniu od siebie a przeciez procesy zachodzace w tkance drzewnej pod
wpltywem naprezen rozgrywajg sie na poziomie molekuiarnym i nadmolekularnym. Teorie
przedstawione w tym rozdziale zostaty zaproponowane jako punkt startowy do dalszych
rozwazan i dyskusji. Na poczatku rozdziatu opisane zostaly mechaniczne wtasciwosci drew-
na i czynniki wptywajace na wytrzymatosé, jak gestos¢, warunki wzrostu drzew, czynniki
Srodowiskowe (wilgotnosé, temperatura), wptyw obcigzen i zmeczenia materiatu. Nastepnie
oméwione zostaty rodzaje wytrzymato$ci drewna oraz struktura anatomiczna pod wzgiedem
rozmieszczenia w niej gtéwnych, chemicznych skiadnikéw drewna. Dalszym przedmiotem
rozwazan byto zachowanie sie wigzan wodorowych i walencyjnych podczas oddziatywania
na nie naprezen w obszarach odksztalcen sprezystych i plastycznych. Rozwazania te odno-
szg sie do poziomu molekularnego, mikroskopowego i makroskopowego, wptywu czynnikéw
srodowiskowych i wptywu obrébki srodkami ochrony drewna.

Rozdziat ,\Wyroby z witdkien drzewnych”, autorzy — R. M. Rowell, J.S. Han, Von L. Byrd
(14 stron, 58 poz. lit.). Wi6kna drzewne mogg by¢ stosowane réwniez w potaczeniu z wtdk-
nami syntetycznymi do wyrobu catego szeregu materiatéw typu mat, wyprasek, geoteksty-
liow, filtrow, sorbentéw itp. W rozdziale opisane zostaty te materiaty, ich produkcja, wtasno-
§ci i zastosowanie. »

Rozdziat ,Kompozyty drewno/ tworzywa termoplastyczne”, autorzy — D.F. Caulfield, C.
Clemous, R.E. Jacobson, R.M. Rowell (13 stron, 30 poz. lit). Tworzywa tego typu majg sto-
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sunkowo krétka historie a szybki rozwéj ich produkcii rozpoczaj si¢ najpierw w USA ze
wzgledu na konieczno$é utylizacji ogromnych ilosci odpadéw tworzyw sztucznych. Rozdziat
opisuje krotka historie tworzyw, rodzaje materiatéw drzewnych (maczka drzewna, widkna
drzewne), termoplastéw, dodatkéw uzupetniajgcych i sposoby wytwarzania, wsréd ktérych
dominuje wyttaczanie w ekstruderach. Nastepnie przytoczone sg wiasnosci uzytkowe, jak
wytrzymato$¢, odpornos¢ na zmienne warunki wilgotnosciowe, na destrukcje biologiczng, na
dziatanie promieniowania UV i ognia. Na kocu omawia sig zastosowanie tych tworzyw jako
materiatéw dla budownictwa.

Czes¢ IV. "Polepszanie wiasciwosci” sktada sie z 3 rozdziatow.

Rozdziat ,Chemiczna modyfikacja drewna” autor — R.M. Rowel! (39 stron, 180 poz.iit).
Drewno do$¢ fatwo ulega niekorzystnemu dziataniu czynnikéw zewnetrznych. W celu po-
prawienia tej ujemnej cechy mozna je poddac chemicznej modyfikacji, czyli doprowadzeniu
do przereagowania reaktywnych, zawartych w nim grup z prostymi zwigzkami chemicznymi
z utworzeniem miedzy nimi wigzari kowalencyjnych. Najczesciej wykorzystywane sg w tym
celu grupy hydroksylowe drewna. W rozdziale opisano caly szereg zwigzkéw reagujacych z
tymi grupami, wérdd ktérych najwazniejszymi sg: bezwodnik kwasu octowego, izocyjaniany,
formaldehyd i epoksydy. Podano wiasciwosci chemiczne zmodyfikowanego drewna, takie
jak wodoodpornosé, stabilnosé wymiarowa, odporno$é na rozktad biologiczny i inne. Na
koncu opisano pierwsze przemystowe realizacje z wykorzystaniem procesu acetylacji.

Rozdziat ,Modyfikacja lumendw”, autorzy — R.E Ibach i W.D. Ellis (25 stron, 115 poz. lit).
Rozdziat traktuje 0 modyfikacji drewna metodg nasycania tkanki drzewnej monomerami z
nastepujaca po tym ich polimeryzacjg. Opisane zostaly rézne sposoby inicjowania reakgji
polimeryzacji, uzywane monomery, srodki sieciujgce, wiasciwosci otrzymywanych materia-
téw i ich zastosowanie. Nieco uwagi poswigecono tez impregnowaniu drewna oligomerami i
niektérymi polimerami z pézniejszym utwardzaniem ich w tkance i, na koAcu rozdziatu, na-
sycaniu glikolem polietylenowym oraz niskomolekularng zywica fenolowo formaldehydowsg
utwardzang nastepnie termicznie.

Rozdziat ,Plazmowa obrébka drewna”, autorzy — F.S Denes, L.E. Cruz-Barba, S. Mano-
lache (26 stron, 73 poz. lit). Powierzchnia drewna ulega w czasie zmianom (dezaktywacja,
zmiana zabarwienia itp.), ktére moga utrudnia¢ wiasciwe przeprowadzenie proceséw wy-
konczeniowych. Jednym ze sposobéw usuniecia tych trudnosci jest obrobka powierzchni
gazem bedgcym w stanie plazmy. W rozdziale podano podstawowe wiadomosci o plazmie,
0 samym procesie obrobki i osigganych rezultatach.

Omawiana ksigzka ma charakter monograficzny i w zwiazku z tym wiele bardziej szcze-
gbtowych zagadnien zostato w niej tylko zasygnalizowanych z odestaniem czytelnika do
Zrodet literaturowych. Tak jak we wszystkich w zasadzie ksigzkach wydawanych w USA
dominuje tu literatura amerykanska i stosunkowo niewiele zsylek odnosi sie do pozyciji eu-
ropejskich. Dlatego tez szczegdlnie trzeba odnotowaé powolywanie sig na autoréw polskich
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jak L. Helinska-Raczkowska, K. Lutomski, M. Lawniczak, W. Molinski, C. Pietrzyk i J. Racz-
kowski oraz pracujacy od dawna w USA A. Krzysik.
Wiodzimierz Onisko

3. Adam Burda, Mieczystaw Formanowicz, ,Przemyst meblarski w Pol-
sce. Tworzenie i rozw¢j”, Naktadem witasnym, Poznan 2006.
170 stron, 31 tabel, 163 fotografie i rysunki.
ISBN-10: 83-923832-0-6, ISBN-13: 978-83-923832-0-8

Niniejsza ksigzka jest wspaniatym przyktadem ,ocalenia od zapomnienia” historii przemy-
stu meblarskiego w powojennej Polsce. Przemyst ten w dwudziestoleciu miedzywojennym w
dzisiejszym znaczeniu tego stowa nie istniat a wyrdb mebli odbywat sie w mniejszych, lub
wiekszych warsztatach typu rzemiesiniczego.

Autorzy ksigzki sg autentycznymi $wiadkami historii tego przemysiu, uczestniczacymi
bezposrednio w jego powstawaniu i rozbudowie.

Mgr inz. Adam Burda, absolwent Wydz. Technologii Drewna SGGW, rocznik 1952, za-
czynat prace zawodowg w Gosciciniskiej Fabryce Mebli przechodzac przez wszystkie sta-
nowiska od robotnika, brygadzisty, majstra az do dyrektora ds. rozwoju Zjednoczenia Prze-
mystu Meblarskiego, dyrektora Zrzeszenia ,Meble” i az do dnia dzisiejszego — prezesa za-
rzadu ,Polskie Mebie” Sp. z 0.0.

Mgr inz. Mieczystaw Formanowicz, absolwent Uniwersytetu Poznanskiego byt asysten-
tem prof. T. Perkitnego, a nastepnie, od 1949 r. pracownikiem Wielkopolskich Zaktadéw
Przemystu Drzewnego. Od 1962 r. az do przej$cia na emeryture w 1981 r. piastowat funkcje
naczelnika Wydziatu Rozwoju Techniki Zjednoczenia.

Autorzy w swojej ksigzce oparli sie na licznych materiatach zrodiowych (spis literatury
obejmuje 35 pozycji), dzieki czemu poszczegdine rozdziaty nasycone sa konkretnymi fak-
tami, ktére niezbicie udowadniajg, jak w przeciggu zaledwie trzydziestu kilku lat powstata
potezna gataz przemystu zatrudniajgca w 1980 r. 67 tys. oséb. Nowe fabryki potrzebowaty
fachowcow i dlatego réwnolegle rozwijata sie sie¢ szkolnictwa zawodowego na poziomie
zasadniczym i $rednim; kadre inzynierskg zapewniaty dwa Wydzialy Technologii Drewna.
Niebywate w dotychczasowych dziejach Polski osiggniecia przemystu mebiarskiego, jak
zresztg i pozostatych gatezi przemystu drzewnego bazowaty w duzym stopniu na zaanga-
2owaniu pracownikéw. Opanowanie obstugi nowych maszyn, catych linii technologicznych
wymagato czesto ogromnego- wysitku i petnego poswiecenia. Niemierzalng nagrodg, ale
bardzo liczacy sie byta duma z uzyskanych rezultatéw. Tak narodzito sie znane hasto ,Polak
potrafi”, ktére dzisiaj zostato niestety zapomniane i zdeprecjonowane.

Szkoda, ze w tresci ksigzki ta strona dziatalnosci ludzi, dla ktérych praca nie byta tylko
zarabianiem pieniedzy, lecz takze aktem tworzenia i umacniania swojej godnosci nie zostata
w nalezyty sposéb podkresiona.

Nie jest zadaniem niniejszej, krotkiej recenzji referowanie zawarto$ci ksigzki. Niemniej
jednak nalezy powiedzie¢, ze obejmuje ona okres od lat przed 1939 rokiem az do stanu



-102 -

obecnego, okres, w ktérym historia zatoczyta swego rodzaju koto: od rzemiesiniczej, drob-
notowarowej prywatnej produkciji przedwojennej do wielkoprzemystowej, nowoczesnej, ale
réwniez prywatnej produkcji obecne;.

Dla ludzi pracujgcych w branzy drzewnej oraz dla tych, ktérzy chcg poznaé rzeczywiste
fakty rozwoju przemystu w PRL’u lektura ksigzki, mimo do$¢ wielu bleddw korekty, bedzie
niewatpliwie bardzo zajmujaca. '

Ksiazke mozna naby¢ pod adresem:
Ogdlnopolska Izba Gospodarcza Producentow Mebli
03-977 Warszawa
ul. Marokanska 16
tel.: (22) 671 52 03
Wiodzimierz Onisko
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