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Piotr Borysiuk, Pawet Kozakiewicz, Tomasz Nurczyk*

Wplyw temperatury na wybrane wiasciwosci piyt
wiérowych budowlanych

Streszczenie

W ramach pracy zbadano wptyw temperatury na wybrane wtasciwosci wiérowych ptyt
budowlanych. Przemystowe plyty wiérowe typu P5 (po 10 prébek na wariant) zostaty pod-
dane dziataniu temperatur -20, 0, +20, +40, +60, +80, +100 i +120°C, w czasie 7 dni. W
badanych ptytach oznaczono wytrzymatos¢ na zginanie statyczne i modut sprezystosci przy
zginaniu. Wykazano, ze wzrost temperatury eksploatacji ptyt wptywa na spadek parametrow
wytrzymatosciowych.

Stowa kluczowe: pityta widrowa budowlana, temperatura, wytrzymatos¢ na zginanie,
modut sprezystosci

Wprowadzenie

Ptyty wiérowe o przeznaczeniu budowlanym (typ P5 zgodnie z PN-EN 312:2010), ze
wzgledu na specyfike zastosowania, mogg byé narazone w trakcie uzytkowania na oddzia-
tywanie zmiennych warunkéw otoczenia: wilgotnosci i temperatury. O ile w pierwszym przy-
padku przeprowadzono stosunkowo duzo badan nad wptywem wilgotnosci na wiasciwosci
ptyt budowlanych, o tyle proces oddziatywania temperatury, szczegdlnie w dtuzszym okresie
nie jest jak do tej pory dostatecznie opisany.

Pierwsze prace z tego zakresu byty skoncentrowane gtéwnie na drewnie litym. Juz na
poczatku XX wieku Baumannn (1922) i Vorreiter (1938) wykazali, ze zamrozone mokre
drewno ma wigkszg wytrzymatos¢ w poréwnaniu do drewna o temperaturze dodatniej. Koll-
mann (1940 i 1942) prowadzac badania porownawcze zamrozonedo i nie zamrozonego
drewna bukowego w szerokim przedziale wilgotnosci stwierdzit, ze niezaleznie od wilgotno-
$ci drewno w temperaturze 20°C wykazuje ok. 30 do 50% nizszg wytrzymatos¢ na Sciskanie
wzdtuz widkien w poréwnaniu do drewna o temperaturze -42°C. Réwnoczesnie wykazat on,
ze wraz ze wzrostem temperatury w zakresie od -200°C do + 200°C spada odpornosé
drewna na wymuszone zmiany ksztattu oraz maleje jego wytrzymato$¢ na sciskanie wzdtuz
widkien. Uzyskane zaleznosci majg charakter liniowy. Zblizone wyniki uzyskat Kozakiewicz
(2010) badajac miedzy innymi wptyw temperatury w zakresie od -40°C do 80°C na wytrzy-
matos$¢ na sciskanie wzdtuz widkien wybranych rodzajéw drewna o zréznicowanej gestosci i
budowie anatomicznej. Autor stwierdzit, ze gestos¢ jest podstawowym czynnikiem determi-
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nujgcym ,wrazliwo$¢” wytrzymatosci na Sciskanie absolutnie suchego drewna na zmiany
temperatury. Pewien wptyw wydaje sie mie¢ rowniez budowa anatomiczna drewna charak-
terystyczna dla danego gatunku. Mniej podatne na wptyw temperatury jest drewno mahoniu,
a bardziej drewno debu i damarzyku (w poréwnaniu do innych badanych gatunkéw o po-
réwnywalnej gestosci). Kozakiewicz (2010) wykazat rowniez, ze przy zmianach temperatury
typowych dla pomieszczen zamknietych (zmiany temperatury w uzytkowych pomieszcze-
niach domowych), tj. miedzy 7°C a 38°C zmiany wytrzymatosci mozna uznac za nieistotne.

Wzrost temperatury wptywa réwniez negatywnie na wtasciwosci tworzyw drzewnych
(Bekhta i in. 2003). Autorzy stwierdzili miedzy innymi, ze zmiany temperatury od 20°C do
140°C (z odstopniowaniem co 20°C) przy 1,0 godzinnym czasie ekspozycji ptyt na dang
temperature wplywajg na redukcje wartosci wytrzymatosci na zginanie statyczne maksymal-
nie 0 40% dla ptyty wiérowej, 37% dla MDF i 30% dla OSB. Odnotowane zmiany miaty cha-
rakter liniowy. Z kolei Sonderegger i Niemz (2006) poddajgc tworzywa drzewne 1,5 godzin-
nej ekspozycji na oddziatywanie temperatury w zakresie od -20°C do +60°C (z odstopnio-
waniem co 20°C) wykazali, ze najmniejszy spadek parametréw wytrzymatosciowych (MOR i
MOE) odnotowano dla sklejki (odpowiednio 12 i 14%) zas$ najwigkszy dla ptyt klejonych z
drewna litego (odpowiednio 39 i 46%). Ptyty widrowe, w efekcie przeprowadzonych badan,
charakteryzowaty sie spadkiem wytrzymatosci na zginanie statyczne na poziomie 26% i
modutu sprezystosci przy zginaniu statycznym w zakresie od 37% do 43% (dla ptyt o grubo-
$ci 16 mm i 18 mm). Ayrilmis i in. (2010) badajgc wtasciwosci mechaniczne sklejki, OSB i
MDF poddanych przez 48h oddziatywaniu temperatury w zakresie od -30°C do +30°C (z
odstopniowaniem co 10°C) stwierdzili spadek ich wytrzymatosci, przy czym najwieksze
zmiany odnotowano w zakresie temperatur od -10°C do +10°C.

Cel i zakres pracy

Celem pracy byto okreslenie wplywu temperatury na witasciwosci wytrzymatosciowe
przemystowych budowlanych ptyt wiérowych (typ P5). W dotychczas przeprowadzonych
badaniach autorzy stosowali na ogét krétki czas ekspozyciji ptyt na podwyzszong temperatu-
re. Zakres pracy obejmowat ekspozycje ptyt na oddziatywanie temperatur w zakresie od -
20°C do +120°C (z odstopniowaniem co 20°C) w czasie 7 dni. Wykonano oznaczenie war-
tosci wytrzymatosci na zginanie statyczne i modutu sprezystosci przy zginaniu statycznym
ptyt bezposrednio po dziataniu temperatury oraz analize uzyskanych wynikow.

Materiaty i metodyka badan

Badania przeprowadzono z wykorzystaniem przemystowej ptyty wiérowej budowlanej (typ
P5) o grubosci 10 mm i éredniej gestosci 750 kg/m>. W celu okreslenia charakterystyki ptyt
zbadano ich profil gestosci przy wykorzystaniu profilomierza DAX firmy GreCon.

Prébki ptyty o wymiarach 50 mm na 300 mm (po 10 sztuk na kazdy wariant) poddano
ekspozycji na oddziatywanie temperatur odpowiednio: -20, 0, +20, +40, +60, +80, +100 i
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+120°C, przez 7 dni. Proces kazdorazowo prowadzono przy cisnieniu normalnym bez kon-
troli wilgotnosci wzglednej powietrza. Bezposrednio po zakonczeniu ekspozycji na oddzia-
tywanie temperatury prébki byly poddane badaniu wytrzymatosci na zginanie statyczne i
modutu sprezystosci przy zginaniu statycznym zgodnie z normg PN-EN 310:1994. Do ba-
dan wytrzymatosciowych wykorzystano aparat wytrzymatosciowy wyprodukowany przez
Osrodek Badawczo Rozwojowy Przemystu Pyt Drewnopochodnych Sp. z o.0. w Czarnej
Wodzie. Dla poréwnania uzyskanych wynikow srednich wiasciwosci wytrzymatosciowych
przeprowadzono jednoczynnikowg analize wariancji (ANNOVA) przy wykorzystaniu opro-
gramowania Statistica.

Wyniki badan i analiza

Badane plyty charakteryzowaly sie gestoscig w przedziale 701-771 kg/m®, przy czym niz-
sze wartosci gestosci odnotowano dla ptyt poddanych oddziatywaniu wyzszych temperatur.
Jest to zwigzane ze spadkiem wilgotnosci ptyt, a co za tym idzie réwniez ich masy. Wyko-
rzystane do badan plyty charakteryzowaty sie typowym U ksztaltnym profilem gestosci (ryc.
1). Gestos¢ maksymalna warstw zewnetrznych plyt zawierata sie w przedziale 807-871
kg/m®, za$ gestos¢ minimalna w warstwie $rodkowej 680-706 kg/m®.

Zalezno$¢ wiasciwosci wytrzymatosciowych od temperatury ekspozyciji budowlanych ptyt
wiérowych przedstawiono na ryc. 2 i 3. W tabeli 1 zestawiono procentowe zmiany parame-
trow wytrzymatosciowych badanych ptyt w stosunku do warto$ci wytrzymatosci tych ptyt
uzyskanych przy temperaturze 20°C. W tabeli 2 przedstawiono wyniki jednoczynnikowej
analizy wariancji zmian uzyskanych wartosci wytrzymatosci na zginanie statyczne i modutu
sprezystosci dla poszczegolnych temperatur.

1000
900

800 r\,gh /"'\
700 \\d:?_«-‘:u_ﬂ:v{f
600 \
500 - \
400
300 1
200 |
100
0 . . . . . ‘ . . . . |
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
Grubos¢ ptyty [mm]

Gestosc [kg/m?]

Ryc. 1. Przyktadowe profile gestosci badanych ptyt wiérowych



Ogolnie mozna stwierdzi¢, ze charakter uzyskanych zaleznosci pokrywa sie z wynikami
dla ptyt wiérowych prezentowanymi w literaturze (Bekhta i in. 2003, Sonderegger i Niemz
2006). Wzrost temperatury oddziatywujgcej na badane ptyty widrowe wptynat na spadek ich
parametrow wytrzymatosciowych (MOR i MOE). Odnotowane zalezno$ci majg charakter
liniowy. Maksymalny spadek wartosci wytrzymatosci na zginanie statyczne (dla temperatur z
zakresu od -20°C do +120°C) wynosit 30%, za$ w przypadku warto$ci modutu sprezystosci
24%. Przyjmujgc jako punkt odniesienia wartosci wytrzymatosci uzyskane dla piyt przy tem-
peraturze 20°C, spadki te wynosity odpowiednio 26% dla wytrzymato$ci na zginanie sta-
tyczne i 19% dla modutu sprezystosci (tabela 1). Wartosci te korespondujg na ogét z danymi
podawanymi w literaturze (Bekhta i in. 2003, Sonderegger i Niemz 2006). Nalezy jednak
zaznaczy¢, ze dane literaturowe odnoszg sie zazwyczaj do innych rodzajéw ptyt widrowych
poddanych oddziatywaniu temperatur w wezszych zakresach zmiennosci temperatur oraz
zdecydowanie krotszego czasu ekspozyciji.
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Ryc. 2. Zaleznos¢ wytrzymatosci na zginanie statyczne budowanych ptyt wiérowych
od temperatury ekspozycji
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Ryc. 3. Zalezno$¢ modutu sprezystosci przy zginaniu statycznym budowanych piyt
wiérowych od temperatury ekspozycji

Tabela 1. Wzgledne wartosci badanych cech wytrzymatosciowych (MOR i MOE)
w odniesieniu do warto$ci ptyt uzyskanych przy temperaturze 20 °C

Temperatura [°C] Wytrzymatos$é na zginanie [%] Modut sprezystosci [%]

-20 105 107

0 93 96

20 100 100

40 90 95

60 89 92

80 84 93
100 75 86
120 74 81

Tabela 2. Jednoczynnikowa analiza wariancji badanych cech wytrzymatosciowych (MOR i
MOE) w odniesieniu do temperatury ekspozycji (a, b, ¢, d, A, B, C, D — grupy

jednorodne)
Temperatura [°C] Wytrzymato$é na zginanie [N/mm?] Modut sprezg/ stosci

[N/mm?]

-20 20,9° 3344°

0 18,5*"¢ 3001 °°P

20 19,8 P¢ 3126 P

40 17,9°2° 2960 ~BCP

60 17,6 2P 2880 ~B°¢

80 16,7 2° 2921 ABCP

100 14,8 ¢ 2681 "°

120 14,7 ¢ 2539 "
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Biorac pod uwage odnotowane spadki parametrow wytrzymatosciowych badanych piyt w
stosunku do wartosci wytrzymatosci ptyt uzyskanych przy temperaturze 20°C, nalezy
stwierdzi¢, ze statystycznie istotne réznice odnotowano dla temperatury 60°C w przypadku
wytrzymatosci na zginanie statyczne oraz dla temperatury 100°C w przypadku modutu spre-
zystosci. Zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 312:2010 badane, budowlane ptyty wioro-
we (typ P5) powinny charakteryzowa¢ sie minimalng wytrzymatoscig na zginanie statyczne
na poziomie 18 N/mm?, za$ modutem sprezystosci nie mniejszym niz 2550 N/mm? W od-
niesieniu do przeprowadzonych badan mozna stwierdzi¢, ze wymagania wyzej wymienionej
normy w zakresie wytrzymatosci na zginanie statyczne spetniaty ptyty eksponowane w tem-
peraturach do 40°C, za$ w przypadku modutu sprezystosci ptyty eksponowane w tempera-
turach do 100°C (ryc. 2 i 3, tabela 2). Moze to by¢ o tyle istotne, ze w takcie uzytkowania
ptyt w obiektach, szczegodlnie w okresie letnim, istnieje duze prawdopodobienstwo poddania
ich oddziatywaniu temperatur powyzej 40°C (Kozakiewicz i Matejak 2013).

Spadek wytrzymatosci ptyt w badanym zakresie temperatur wynika zaréwno z ich oddzia-
tywania na czastki drzewne jak i spoiny klejowe. W trakcie ogrzewania ptyt zachodzi skurcz
elementarnych czgstek drzewnych wchodzgcych w skiad piyty widrowej, w efekcie czego
mogg powsta¢ w materiale mikropekniecia ostabiajgce jego strukture wewnetrzng. Green i
in. (1999) podaja, ze trwate zmiany wytrzymatosci drewna na skutek oddziatywania podwyz-
szonej temperatury sg nastepstwem hydrolizy grup acetylowych i formylowych hemiceluloz,
w efekcie czego powstaje kwas octowy i mrowkowy. Analogiczny proces degradacji materia-
tu drzewnego jak i spoin klejowych zachodzi réwniez w efekcie oddziatywania obecnych w
spoinach pozostato$ci utwardzacza. W odniesieniu do zzelowanego kleju nalezy zaznaczy¢,
7e sama temperatura do 200°C nie wptywa na degradacije spoin klejow UF i MF (Hirata i in.
1999).

Whnioski

Temperatura wplywa na wiasciwosci elasto-sprezyste i tym samym na wytrzymatosc
drewna i tworzyw drzewnych, a obecnos¢ wilgoci wzmacnia ten efekt. W efekcie przepro-
wadzonych badan sformutowano nastepujgce wnioski:

Wzrost temperatury powoduje spadek wiasciwosci mechanicznych wiérowej ptyty budow-
lanej typ P5.

Wzrost temperatury w zakresie od -20°C do +120°C powoduje spadek wytrzymatosci na
zginanie statyczne srednio o 30% i spadek modutu sprezystosci srednio 0 26%.

Ptyta wiérowa budowlana typ P5 spetnia warunki stawiane przez norme PN-EN 312:
2010 w odniesieniu do wytrzymatosci na zginanie w zakresie temperatur od -20°C do 40°C,
a w odniesieniu do modutu sprezystosci w zakresie temperatur od -20°C do 100°C.
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Effect of temperature on selected properties of structural
particleboards

Abstract

As part of the work, the influence of temperature on selected properties of structural par-
ticle boards was examined. Industrial particleboards type P5 (10 samples per variant) were
air-conditioned at temperatures: -20, 0, +20, +40, +60, +80, +100 and +120°C, for a period
of 7 days each variant. MOR and MOE were determined for the tested panels. It has been
shown that the increase in the temperature of boards usage influences the decrease of
strength parameters.

Keywords: structural particleboard, temperature, MOR, MOE
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Wykaz norm

PN-EN 310:1994 Ptyty drewnopochodne. Oznaczanie modutu sprezystosci przy zginaniu
i wytrzymatos$ci na zginanie.

PN-EN 312:2010 Ptyty wiérowe - Wymagania techniczne.
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Grzegorz Kowaluk, Michat Glinka, Conrad Sala’

Wplyw predkosci obciagzania przy zginaniu ptyt
pilSniowych suchoformowanych na ich wytrzymatosé
na zginanie i modut sprezystosci przy zginaniu

Streszczenie: W artykule podjeto probe ustalenia wptywu czasu obcigzania prébek ptyt
MDF na wartosci wytrzymatosci na zginanie i modutu sprezystosci. Wykazano, ze zmiana
predkosci obcigzania probek (zmiana czasu do zniszczenia prébek) wptywa w sposoéb istot-
ny na wartosci wytrzymatosci na zginanie. Nie potwierdzono podobnej istotnej zaleznosci w
odniesieniu do wartosci modutu sprezystoéci ptyt MDF w catym badanym zakresie grubo$ci
ptyt (12, 16 i 18 mm).

Stowa kluczowe: ptyta pilsSniowa suchoformowana, wytrzymatos¢ na zginanie, modut
sprezystosci, obcigzanie

Wprowadzenie

Ptyty pilSniowe, zarowno produkowane metodg suchg, jak i mokrg, nalezg do grupy two-
rzyw drewnopochodnych, powstatych z potgczenia najmniejszych czgstek drzewnych, sto-
sowanych w technologii tworzyw drzewnych. Wielko$¢ tych czgstek nierzadko odpowiada
rozmiarom pojedynczych elementéw anatomii drewna.

Na rosngca popularnos¢ ptyt pilsniowych suchoformowanych w produkcji mebli i wyposa-
zeniu wnetrz, nierzadko skutecznie konkurujgcych np. z ptytami wiérowymi, wptywajg takie
cechy jak m.in. bardzo ujednolicona struktura, zaréwno na powierzchni ptyty, jak i na jej
grubosci, znacznie poszerzajgca mozliwosci jej obrébki i zastosowania, tatwos¢ wykonhcze-
nia powierzchni, a przy tym mozliwos¢ stosowania tych samych narzedzi, oku¢ i fgcznikow,
jak w przypadku innych tworzyw drzewnych.

Gtéwnymi czynnikami, wplywajacymi na witasciwosci tworzywa drzewnego, jakim sg piyty
MDF, sg cechy zwigzane z surowcami, z ktérych owe ptyty zostaty wytworzone. W przypad-
ku surowcow wioknistych, pomimo pomysinych préb wykorzystania w technologii MDF su-
rowcow niedrzewnych, w Polsce w dalszym ciggu dominujg surowce drzewne, w gtéwnej
mierze z drewna iglastego (np. sosna, swierk). Surowiec w postaci okragtej jest najczesciej
poddawany korowaniu. Zabieg ten pozwala unikng¢ pézniejszych trudnosci w wykonczeniu
ptyt oraz ograniczen w zastosowaniu ptyt, wynikajgcych z ich obnizonych waloréw estetycz-
nych (plamy, ciemniejsze zabarwienie).

Ze wzgledu na moce produkcyjne wspotczesnych linii technologicznych MDF, surowiec
drzewny w postaci zrebkow, skladowany jest w odstonietych hatdach na terenie zaktadu
produkcyjnego. Zjawiska towarzyszgce sktadowaniu zrebkéw na tzw. wolnym powietrzu,

" dr hab. inz. Grzegorz Kowaluk, mgr inz. Michat Glinka, mgr inz. Conrad Sala, Katedra Technologii
i Przedsiebiorczosci w Przemysle Drzewnym, Wydziat Technologii Drewna, Szkota Gtéwna Gospodarstwa
Wiejskiego w Warszawie, e-mail: grzegorz_kowaluk@sggw.pl, conrad_sala@sggw.pl
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majg swoje odzwierciedlenie w parametrach produkcji ptyt oraz we wiasciwosciach samych
ptyt. Wody opadowe, dziatajgce na sktadowane zrebki, powodujg wymywanie z nich cukrow
prostych, jak rowniez przeksztatcanie grup hydroksylowych w grupy karbonylowe. Proces
ten, ktérego efektem jest zmiana odczynu pH drewna, wplywa niekorzystnie na pozniejsze
reakcje chemiczne, zachodzgce np. podczas klejenia wtokien (Yumei i Zhenhua 2010). W
zwigzku z tym zaleca sie, aby czas sktadowania zrebkdéw przed ich wykorzystaniem w pro-
dukcji byt mozliwie krotki.

Charakteryzujgc czynniki surowcowe, wptywajgce na parametry ptyt MDF, nie sposob nie
wspomnie¢ o wptywie morfologii samych wiokien. Ustalono przyktadowo, ze wraz ze wzro-
stem cisnienia w defibratorze, powstaje wiekszy udziat powierzchni widkien porozdzieranych
i nieregularnych, co z kolei przekfada sie na nizsze parametry wytrzymatosciowe takich
widkien (Groom i in. 2000). Wysoka istotnosciag wptywu morfologii mas widknistych ptyt MDF
na parametry ptyt mozna wyttumaczy¢ intensywny rozwoj technik analizy morfologii mas
widknistych in situ podczas produkcji ptyt MDF (Nicewicz, Kowaluk 2017).

Kolejnym, istotnym czynnikiem surowcowym, przektadajgcym sie na witasciwosci piyt
MDF, jest stopien zaklejenia widkien. Zdaniem Ayrilmis i Kara (2013), rowniez sposéb zakle-
jania masy widknistej ptyt MDF moze wptywa¢ na wtasciwosci produktu. Wspomniani auto-
rzy zaproponowali zastosowanie, oprocz konwencjonalnego zaklejania masy na etapie po-
miedzy defibratorem a suszarnig, z wykorzystaniem systemu ,blow line”, rbwniez zaklejanie
prowadzone z uzyciem tzw. zaklejarki krotkotaktowej (z ang. short time retention blender).
Ten zabieg, aczkolwiek rozwijany jedynie w skali laboratoryjnej, ktory nie trafit do praktyki
przemystowej, pozwolit poprawi¢ wtasciwosci wytrzymatosciowe ptyt MDF bez zwigkszania
stopnia zaklejenia, a wytgcznie dzieki podziatowi aplikowanej masy klejowej na te nanoszo-
ng w systemie blow line i wspomnianej zaklejarki krotkotaktowe;.

Sposrdd czynnikéw technologicznych, majgcych najwiekszy wptyw na wiasciwosci wy-
tworzonych ptyt MDF, nalezy wymieni¢ proces prasowania kobierca. Wspotczesnie odbywa
sie on gtownie z wykorzystaniem pras ciggtego dziatania, w ktérych elementem stykajgcym
sie bezposrednio z prasowanym kobiercem sg stalowe, bezkoncowe tasmy, o gory i u dotu
kobierca. Prasa podzielona jest na sekcje, z ktérych kazda moze wywiera¢ na kobierzec
inne cisnienie oraz temperature. Nierzadko ostatnia sekcje stanowi sekcja chiodzaca.
Umozliwia ona obnizenie i wyréwnanie temperatury prasowanego materiatu przed opusz-
czeniem przez niego prasy, co wptywa pozytywnie na redukcje naprezen, a do tego umozli-
wia stosowanie w produkcji masy widknistej o wyzszej wilgotnosci (7 — 8%) bez ryzyka roz-
warstwienia ptyty. To z kolei sprzyja szybszemu transferowi ciepta podczas prasowania
kobierca. Wedtug Gul i innych (2017), zmiana temperatury prasowania kobierca ptyty MDF
ze 140 do 160°C powoduje szereg pozytywnych skutkow: wzrost wytrzymatosci na zginanie
ptyt 0 9,8%, wzrost wytrzymatosci na rozcigganie prostopadte o 33,6%, zmniejszenie nasia-
kliwosci o 38,2% oraz redukcje specznienia na grubosé¢ o 15,2%. Chociaz podany zakres
temperatur prasowania ptyt MDF jest znacznie nizszy od tych stosowanych w praktyce
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przemystowej, to znakomicie uwydatnia wptyw temperatury prasowania na wtasciwosci ptyt.
Tymczasem zawarta w prasowanym kobiercu wilgo¢ wptywa pozytywnie na dynamike trans-
feru ciepta w gigb kobierca, a co za tym idzie, na proces zelowania masy klejowej.
Ma to szczegolne znaczenie w przypadku stosowania w technologii ptyt MDF klejéw opar-
tych na biatkach sojowych (Li i in. 2009).

Wartosci wytrzymatosci na zginanie i modutu sprezystosci przy zginaniu ptyt MDF, zalezg
w gtéwnej mierze od gestosci tworzywa, stopnia zaklejenia itp. Badania wspomnianych cech
sg przeprowadzane wedtug wytycznych zawartych w normie: PN-EN 310:1994/Ap1:2002.
Wedtug zapiséw owej normy, czas obcigzania do zniszczenia probki podczas badania musi
zawierac sie w przedziale 60 +30 s, co oznacza, ze prébki mogg byé prawidiowo zniszczone
zaréwno po 30 jak i po 90 s od przytozenia do prébki rosngcego obcigzenia do jej zniszcze-
nia.

Cel

Celem badan bylo okreslenie wplywu réznego czasu obcigzania prébek ptyt MDF pod-
czas zginania, na wyniki badania wytrzymatosci na zginanie statyczne oraz modutu sprezy-
stosci przy zginaniu.

Materiaty i metodyka

W badaniach wykorzystano komercyjne, niewykonczone (surowe) ptyty MDF o 3 grubo-
sciach nominalnych: 12, 16 i 18 mm. Wilgotno$¢ prébek bezposrednio przed badaniem
wiasciwosci wytrzymatosciowych wynosita okoto 7%. Dla lepszej charakterystyki badanego
materiatu, przeprowadzono pomiar profilu gestosci probek ptyt z kazdej wspomnianej gru-
bosci. Okreslenie profilu gestosci przeprowadzono na urzadzeniu DaX firmy GreCon, wyko-
rzystujgcym promieniowanie rentgenowskie. Krok probkowania (zmiana grubosci) wynosit
0,02 mm.

Badania wytrzymatosci na zginanie statyczne oraz modutu sprezystosci przy zginaniu
przeprowadzono na uniwersalnej maszynie wytrzymatosciowej, z zastosowaniem metodyki
opisanej w normie PN-EN 310:1994/Ap1:2002 w zakresie wymiaréw probek, sposobu ob-
cigzania itp. Predkos¢ obcigzania prébek, przektadajacg sie bezposrednio na czas do ich
zniszczenia, dobrano w ten sposob, aby uzyskac zniszczenie prébek:

— zgodnie z wytycznymi wspomnianej normy (ij. czas obcigzania 60 + 30 s),
— w czasie krétszym niz zalecany w normie (tj. czas obcigzania ponizej 30 s),
— w czasie diuzszym niz zalecany w normie (ij. czas obcigzania powyzej 90 s).

Do badan wykorzystano nie mniej niz po 40 prébek ptyt dla kazdego badanego wariantu
(dana grubos¢ ptyty i predkos¢ obcigzania).

Ocene statystycznej istotnosci wptywu predkosci obcigzania prébek ptyt MDF podczas
zginania na wartosci wytrzymatosci na zginanie i modutu sprezystosci przy zginaniu, prze-



-17 -

prowadzono na podstawie testu t z dwiema prébami, zaktadajgc réwne wariancje, przy po-
ziomie ufnosci p=95%.

Wyniki i dyskusja

Rezultaty pomiaru profilu gestosci ptyt zakwalifikowanych do badan, przedstawiono
naryc. 1. Jak wynika z przedstawionych danych, srednie gestosci ptyt o grubosci 12, 16
i 18 mm byly do siebie zblizone i wynosity 756 kg/m?, 771 kg/m® oraz 752 kg/m®. Warstwy
zewnetrzne plyt o gruboséci 12 mm charakteryzowaty sie $rednig gestoscig 843 kg/m®, ptyt
16 mm 909 kg/m?, a ptyt 18 mm 886 kg/m°. Srednie gestosci warstw wewnetrznych wyniosty
odpowiednio dla 12 mm 721 kg/m®, dla 16 mm 728 kg/m® oraz dla 18 mm 692 kg/m*. Warto
doda¢, ze gestos¢ warstw wewnetrznych badanych ptyt, znajdujgca sie ok. 3 mm
pod powierzchnig ptyty, byta wyréwnana na catej grubosci warstwy wewnetrznej ptyt. Warto
zauwazyc¢, ze w przypadku tworzyw drzewnych, gestos$¢, a posrednio rowniez jej rozktad na
przekroju poprzecznym tworzywa, odgrywa kluczowg role w ksztattowaniu jego wtasciwosci
mechanicznych. Potwierdzajg to m.in. badania Sari i innych (2012).
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Ryc. 1. Profile gestosci badanych ptyt MDF

Wyniki badania wptywu czasu obcigzania prébek ptyt MDF przy zginaniu do ich znisz-
czenia, na ich wytrzymatos¢ na zginanie statyczne, przedstawiono na ryc. 2. Jak wynika
z przedstawionych danych, wraz z wydtuzeniem czasu obcigzania prébek, maleje ich wy-
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trzymatosé na zginanie. Wspomniana zalezno$¢ jest najbardziej uwidoczniona w przypadku
prébek ptyt o grubosci nominalnej 16 mm, dla ktérych wartos¢ wytrzymatosci przy najkrot-
szym czasie obcigzania, 20 s, wynosita 43,1 N/mm?, natomiast przy najdtuzszym czasie
obcigzania réwnym 169s wyniosta 38,4 N'mm® (zmiana o niemal 11% w stosunku
do wartosci najwyzszej). Najmniejszg zmiang wartosci wytrzymatosci w podobnych warun-
kach charakteryzowaty sie prébki ptyt o grubosci nominalnej 12 mm. W tym przypadku naj-
wyzsza wartos¢ wytrzymatosci, uzyskana dla najkrétszego, wspomnianego czasu obcigza-
nia, wyniosta 44,1 N/mm?, natomiast najnizsza, dla najdtuzszego czasu obcigzania, wynio-
sta 42,1 N/mm?, co stanowi zmiane o okoto 5% w stosunku do wartosci najwyzszej.

Wyniki przeprowadzonych analiz statystycznych wskazujg, ze przedstawione
na ponizszej rycinie wyniki badania wytrzymato$ci na zginanie, réznig sie od siebie staty-
stycznie istotnie w obrebie poszczegdinych grubosci ptyt.
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Ryc. 2. Wytrzymatos¢ na zginanie badanych ptyt MDF w funkcji czasu obcigzania

Na ryc. 3 przedstawiono wyniki badania modutu sprezystosci ptyt MDF, przy zginaniu sta-
tycznym z réznymi predkosciami obcigzania. W przypadku modutu sprezystosci brak jest
podobnie jednorodnej zaleznosci spadku wartosci tej cechy wraz z wydtuzaniem czasu ob-
cigzania probek, jak to miato miejsce w przypadku badania wytrzymatosci na zginanie.
Dla modutu sprezystosci, w przypadku ptyt o grubosci nominalnej 12 mm, wraz ze wzrostem
czasu obcigzania prébek, odnotowano nieznaczny wzrost wartosci modutu. Dla pozostatych



-19 -

badanych grubosci ptyt, stwierdzono podobnie nieistotny spadek wartosci modutu sprezy-
stosci wraz ze wzrostem czasu obcigzania probek.

Przeprowadzona analiza statystyczna wskazuje, ze przedstawione na ryc. 3 wyniki bada-
nia modutu sprezystosci przy zginaniu statycznym dla ptyt o grubosci nominalnej 12 mm, nie
réznig sie od siebie statystycznie istotnie. Stwierdzono natomiast statystycznie istotne rézni-
ce w przypadku ptyt o grubosci nominalnej 16 i 18 mm, lecz wytgcznie w przypadku poréw-
nania danych uzyskanych dla najkrotszego czasu obcigzania (najwyzszej predkosci obcig-
zania) i pozostatych wynikéw. Jest to o tyle cenne spostrzezenie, ze potwierdza poglad, iz
modut sprezystosci przy zginaniu materiatu jest wielkoscig niezalezng, charakterystyczng
dla danego materiatu, i jako taki w niewielkim stopniu zalezy od czynnikédw niemateriato-
wych, jak np. od parametréw jego badania. Warto dodac¢, ze o ile w przypadku badania
wytrzymatosci na zginanie przy roznej predkosci obcigzania probek, mozna dyskutowac nt.
zjawisk o charakterze np. reologicznym w obcigzanych prébkach, relaksacji naprezen itp. i
ich wplywie na wynik badania, to w przypadku badania modutu sprezystosci na zginanie
ewentualny wptyw tychze zjawisk jest z catg pewnoscig zminimalizowany. Nalezy pamietac,
ze wartos¢ modutu sprezystosci dla tworzyw drewnopochodnych oznacza sie w zakresie
odksztatcen sprezystych, stanowigcych do 40% maksymalnego odksztatcenia prébki.
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Ryc. 3. Modut sprezystosci przy zginaniu badanych ptyt MDF w funkcji czasu obcigzania
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Whnioski i spostrzezenia

1. Predkos¢ obcigzania wptywa w sposoéb istotny statystycznie na wyniki wytrzymatosci
na zginanie ptyt MDF: wraz ze wzrostem predkosci obcigzania probek ptyt MDF
0 grubosciach 12, 16 i 18 mm wzrasta wartos¢ wytrzymatosci na zginanie.

2. Predko$¢ obcigzania nie wptywa w sposob istotny statystycznie na wyniki modutu
sprezystosci ptyt MDF o grubosci 12 mm.

3. Wzrost predkosci obcigzania powyzej sugerowanej w przedmiotowej normie (skrécenie
czasu obcigzania) ma statystycznie istotny wptyw na wyniki badania modutu sprezy-
stosci przy zginaniu statycznym ptyt MDF o grubosci 16 i 18 mm.

Influence of the loading speed when bending dry formed fiber-
boards onits modulus of rupture and modulus of elasticity under
bending

Abstract: In this paper an attempt to estimate the influence of the sample loading time
during bending on modulus of rupture and modulus of elasticity has been undertaken. It has
been found, that the change of the loading speed (change of sample loading time to break)
significantly influences the modulus of rupture values. There was no such significant influ-
ence of the loading time on the values of modulus of elasticity of MDF panels in the entire
range of tested panel thicknesses (12, 16 and 18 mm).
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Eliza Lieber, Dariusz Pawlak, Piotr Boruszewski

Analiza wptywu okresu sezonowania ptyt wiérowych na
ich witasciwosci mechaniczne

Streszczenie: W pracy dokonano analizy zmiany parametréow wtasciwosci mechanicznych
ptyt widrowych w zaleznosci od czasu ich sezonowania. W tym celu wyprodukowano w
warunkach laboratoryjnych ptyty wiorowe trojwarstwowe o grubosci 16 mm i gestosci 680
kg/m*. W produkcji ptyt wykorzystano zywice melaminowo-mocznikowo-formaldehydowa.
Piyty poddano badaniom wiasciwosci mechanicznych, takich jak: wytrzymato$¢ na zginanie
statyczne, modut sprezystosci przy zginaniu statycznym, wytrzymatos¢ na rozcigganie w
kierunku prostopadtym do ptaszczyzn piyty oraz zdolnos$¢ utrzymania wkretow. Dodatkowo
wykonano analize rozktadu gestosci na przekroju poprzecznym ptyt. Na podstawie uzyska-
nych wynikéw badan stwierdzono, ze nie mozna wykluczy¢ wplywu czasu sezonowania na
wiasciwosci mechaniczne ptyt. Jednak w przypadku przebadanych materiatéw wptyw ten byt
niewielki i najbardziej widoczny w pierwszych 24 godzinach od wyprodukowania ptyt. W
kolejnych dniach sezonowania nastepowata minimalna zmiana parametréw wytrzymato-
sciowych piyt.

Stowa kluczowe:: piyty widrowe, sezonowanie, wtasciwosci mechaniczne

Wprowadzenie

Polska znajduje sie w swiatowej czotéwce producentéw mebli pod wzgledem wartosci
produkcji oraz eksportu mebli. Przemyst meblowy jest jednym z najwazniejszych obszarow
gospodarki w Polsce. Sytuacja tej gatezi przemystu od wielu lat utrzymuje sie na bardzo
dobrym poziomie, a warto$¢ sprzedanych mebli wykazuje tendencje wzrostowg [Chmielinski
i in. 2016]. Na wykresie 1. zobrazowano warto$¢ sprzedanych mebli w Polsce w latach
2010-2016 oraz warto$¢ prognozowanej sprzedazy w latach 2017-2020, na podstawie sred-
niorocznego tempa zmian w oparciu o dane Gtéwnego Urzedu Statystycznego bazy Euro-
monitor International.
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Wykres 1. Wartos¢ sprzedanych mebli w Polsce
[https://assets.kpmg.com/content/dam/kpmg/pl/pdf/2017/06/pl-Raport-KPMG-Rynek-
meblarski-w-Polsce-2017.pdf]

Produkowane w Polsce meble to w wiekszosci produkty do samodzielnego montazu, wy-
konane z tworzyw drewnopochodnych. Do produkcji elementéw meblowych wykorzystuje
sie gtownie ptyty widrowe, ptyty komorkowe i ptyty pilsniowe produkowane metodg sucha.

Nalezy zaznaczy¢, ze w 2016 roku w Polsce wyprodukowano tgcznie ponad 10 min m
tworzyw drzewnych i byt to wzrost 0 123% w stosunku do roku 2000. Na swiecie Polska
zajmuje sidbdma pozycje pod wzgledem wielkosci produkcji tworzyw drzewnych, natomiast w
Europie drugg (dane z 2016 roku). Okoto 53% produkowanych w Polsce tworzyw drzew-
nych stanowig ptyty wiérowe - to z nich najczesciej powstajg meble, 35% stanowi produkcja
ptyt wtoknistych suchoformowanych, 9% przypada na produkcje ptyt pilSniowych produko-
wanych metodg mokrg, natomiast zaledwie 4% przypada na produkcje tworzyw warstwo-

3

wych. Z przedstawionych danych jednoznacznie wynika, ze ptyty wiérowe sg podstawowym
materiatem do produkcji mebli w Polsce. W 2016 roku w naszym kraju wyprodukowano
tacznie az 5390 tys. m? tego typu tworzyw [www.fao.org/faostat].

Wzrastajgce zainteresowanie polskimi meblami, wymaga zwiekszenia ich produkcji, co z
kolei wigze sie z koniecznoscig rozwoju branzy tworzyw drzewnych. Wymusza to polepsze-
nia wydajno$ci linii technologicznych, ich modernizowania lub tworzenia nowych. Ptyty wio-
rowe po prasowaniu powinny by¢ poddane procesowi sezonowania, ktéory ma na celu wy-
réwnanie ich wilgotnosci oraz uzyskanie petnej wytrzymatosci spoin klejowych tgczacych
poszczegolne czastki drzewne. Okres sezonowania ptyt wiorowych wedtug publikacji sprzed
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ponad 30 lat powinien trwac nie krécej niz 4 do 7 dni [Drouet i in. 1980]. llos¢ publikacji na
temat sezonowania gotowych ptyt widrowych jest dos¢ ograniczona. Badania nad wplywem
czasu sezonowania ptyt widrowych zostaty poczynione w 1963 roku przez Pracownie Ptyt
Widérowych Instytutu Technologii Drewna oraz Laboratorium Branzowe Ptyt Wiorowych i
Laminatéw w Zaktadzie Ptyt Pilsniowych i Wiérowych w Rucianem-Nidzie. Nalezy podkre-
Sli¢, ze dane literaturowe w tym zakresie sg w znacznej mierze starsze niz 20 lat, co nie
pozostaje bez znaczenia w przypadku rozwoju technologii oraz zmian warunkéw produkcyj-
nych i ekonomicznych. W zwigzku z tym wazne jest przeprowadzenie badan w celu uaktu-
alnienia wiedzy w zakresie wptywu okresu sezonowania ptyt wiérowych na ich wtasciwosci
mechniczne.

Proces sezonowania ptyt wiérowych po prasowaniu przede wszystkim umozliwia wyréw-
nanie poziomu wilgotnosci ptyty w catej jej objetosci. R6znica wilgotnosci w poszczegdinych
warstwach ptyty wiérowej wynika z proceséw zachodzgcych w trakcie prasowania - wilgo¢ z
warstw zewnetrznych przemieszcza sie do warstw wewnetrznych. Natomiast roznice
w ptaszczyznie ptyty wynikajg z odparowywania wilgoci przez jej boczne powierzchnie. Na
skutek wyrownywania wilgotnosci warstwa przypowierzchniowa wydtuza sie, a warstwa
Srodkowa kurczy, przez co powstajg naprezenia w plycie. Wynika to z wiekszej gestosci
warstwy zewnetrznej oraz szybszego utwardzenia kleju w tej warstwie. Jesli naprezenia
w warstwie gornej i dolnej sg zréznicowane to mogg prowadzi¢ do spaczenia sie piyty, dla-
tego tak istotne pozostaje zachowanie symetrii rozktadu wilgotnosci [Starecki i in. 1994]. W
czasie procesu sezonowania ptyt zachodzi takze proces obnizania temperatury ptyt. Po
opuszczeniu prasy temperatura ptyt wiérowych ulega stopniowemu obnizeniu, proces ten
zalezy od sposobu utozenia tworzyw do sezonowania. Jezeli ptyty zostang utozone poje-
dynczo, ich chtodzenie odbedzie sie w krotszym czasie. W przypadku sezonowania ptyt w
stosach, temperatura ptyt zewnetrznych obnizy sie szybko, natomiast w srodku pakietu
wysoka temperatura bedzie sie utrzymata przez dtuzszy okres [Drouet, 1992]. Czas obniza-
nia temperatury ptyt w stosie jest zalezny od temperatury sezonowania, grubosci ptyt oraz
ich objetosci [Zmijewski 1964]. Dtugotrwate dziatanie wysokiej temperatury moze negatyw-
nie wptywac¢ na odpornosc¢ spoin klejowych, co z kolei moze powodowac obnizenie wytrzy-
matosci ptyt. Z tego powodu w przemystowej produkcji ptyt widrowych przed procesem se-
zonowania przeprowadza sie chtodzenie ptyt za pomocg chtodnic obrotowych lub przeno-
$nikowych, co pozwala na zminimalizowanie tego niekorzystnego zjawiska. Proces chto-
dzenia odgrywa istotng role zwtaszcza w przypadku ptyt widrowych zaklejanych Zzywicg
mocznikowo-formaldehydowg lub melaminowo-mocznikowo-formaldehydowa, kiedy to mo-
ze doj$¢ do obnizenia parametréw wytrzymatosciowych tworzyw, ze wzgledu na ograniczo-
ng odpornos¢ spoin klejowych na dtugotrwate dziatanie podwyzszonej temperatury [Heiko
2010].
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Cel

Celem pracy byto okreslenie oraz analiza wptywu okresu sezonowania ptyt wiérowych na
ich wtasciwosci mechaniczne, na podstawie badan wykonanych w warunkach laboratoryj-
nych.

Materiaty i metodyka
Zakres niniejszej pracy obejmowat:
— wykonanie tréjwarstwowych ptyt wiérowych w warunkach laboratoryjnych,
— wykonanie badan wybranych wtasciwosci mechanicznych wytworzonych ptyt wio-
rowych w zatozonych okresach od momentu ich wytworzenia, w zakresie:
- badania wytrzymatosci na zginanie statyczne (MOR) oraz modutu sprezy-
stosci przy zginaniu statycznym (MOE),
- badania wytrzymatosci na rozcigganie w kierunku prostopadtym do ptasz-
czyzn piyty (IB),
- badania zdolnosci utrzymania wkretow (F,),
— okreslenie profilu gestosci na przekroju poprzecznym wytworzonych w warunkach
laboratoryjnych ptyt widrowych.

Materiat badawczy wykorzystany w pracy stanowity ptyty wiérowe tréjwarstwowe, wytwo-
rzone z przemystowych wiérow sosnowych w warunkach laboratoryjnych. Udziat warstw
zewnetrznych w ptytach ksztattowat sie na poziomie 36%. Zaktadane wymiary ptyt po pra-
sowaniu wynosity 320 x 320 x 16 mm, natomiast zatozona gesto$é 680 kg/m°. Stopien za-
klejenia wiéréw na warstwy zewnetrzne wynosit 12%, a wiéréw na warstwe wewnetrzng
10%. Do zaklejenia wiéréw uzyto zywicy melaminowo-mocznikowo-formaldehydowej (MUF).
Jako utwardzacza do zywicy klejowej wykorzystano 10% wodny roztwor chlorku amonu w
ilosci 4 czesci wagowych na 100 czesci wagowych zywicy. Temperatura potek prasy w kto-
rej prasowano kobierce wynosita 180°C, a maksymalne cisnienie jednostkowe 2,5 MPa.
Jednostkowy czas prasowania (tzw. faktor prasowania) ksztattowat sie na poziomie 18
s/mm.

Do okreslenie wptywu czasu sezonowania ptyt na ich wybrane wtasciwosci mechaniczne
zatozono 8 wariantow czasowych (tabela 1.). Poszczegodlne warianty zréznicowane byty
okresem sezonowania ptyt, przed wykonaniem badan ich wtasciwosci mechanicznych.

Tabela 1. Zatozenia poszczegdlnych wariantéw sezonowania wyprodukowanych ptyt

Wariant W0 w1 w2 w3 w4 W5 W6 w7
Okres sezonowania | 1 go- 1 2 3 4 5 6 7
ptyt po produkgciji dzina | dzien dni dni dni dni dni dni

Badanie wytrzymatosci ptyt na zginanie statyczne oraz badanie modutu sprezystosci przy
zginaniu statycznym wykonano w oparciu o wytyczne normy PN-EN 310:1994 ,Ptyty drew-
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nopochodne — Oznaczenie modutu sprezystosci przy zginaniu i wytrzymatosci na zginanie”.
Z kolei badanie wytrzymatosci na rozcigganie w kierunku prostopadtym do ptaszczyzn ptyty
wykonano w oparciu o norme PN-EN 319:1999 ,Piyty wiérowe i ptyty pilsSniowe — Oznacza-
nie wytrzymatosci na rozcigganie w kierunku prostopadtym do ptaszczyzn ptyty”, a badanie
zdolnos$ci utrzymania wkretéw wykonywano w oparciu o norme PN-79/D-04204 ,Plyty wio-
rowe i pazdzierzowe — Oznaczenie zdolnos$ci utrzymania wkreta”. Z wykorzystaniem profi-
lomierza gestosci GreCon DAX oznaczono rowniez profil gestosci okreslajacy jej rozktad na
przekroju poprzecznym ptyt. Profil gestosci zalezy od budowy piyty. Warstwy zewnetrzne
charakteryzujg sie z reguly wyzszg gestosci od warstwy wewnetrznej. Plyty trojwarstwowe
osiggajg maksymalng gestos¢ 2 mm od powierzchni. Rozktad gestosci jest wynikiem proce-
su prasowania, zalezy od szybko$ci zageszczania kobierca. Wzrost temperatury i cinienia
prasowania wptywa na zréznicowanie gestosci na przekroju poprzecznym.

Wyniki badan i analiza

W ramach przeprowadzonych w niniejszej pracy badan oznaczono, ze srednia gestosc
wytworzonych w warunkach laboratoryjnych ptyt wynosita 680 kg/m*. Na wykresie 2 przed-
stawiono przyktadowy profil gestosci wytworzonych w warunkach laboratoryjnych ptyt, ktory
charakteryzuje sie typowym dla tréjwarstwowych ptyt widérowych, U-ksztattnym przebiegiem.

Gestosc [kgm’]
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Wykres 2. Przyktadowy wykres rozktadu gestosci na przekroju poprzecznym ptyt wiéro-

wych

Wyniki badan wytrzymatosci na zginanie statyczne wytworzonych w warunkach laborato-
ryjnych ptyt widrowych przedstawiono na wykresie 3. Badania rozpoczeto godzine po wy-
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tworzeniu ptyt, oznaczajac ten pomiar jako wariant WO, kolejne pomiary wykonywano co 24
godziny przez okres 7 dni.

MOR [N/mm?]
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Wykres 3.Wyniki badan wytrzymatosci na zginanie statyczne

O
!

O = N W Ry

Analizujgc wyniki badan wytrzymatosci na zginanie statyczne wykonanych w warunkach
laboratoryjnych ptyt mozna stwierdzi¢, ze wraz z wydtuzeniem okresu sezonowania, para-
metr ten ulega poprawie. Jest to giéwnie zwigzane z utwardzaniem sie zywicy po procesie
prasowania dzieki sezonowaniu ptyt. Najnizszg wartoscig wytrzymatosci na zginanie sta-
tyczne charakteryzowaly sie probki ptyt z wariantu WO (10,44 N/mm?). Najwyzszg wartoscig
badanej wytrzymatos¢ (13,87 N/mm?) odznaczaty sie prébki z wariantu W7. W ciggu 7 dni
sezonowania piyt, nastgpit wzrost wytrzymatosci na zginanie o 33%. Najwigksza roznica
wytrzymatosci nastapita pomiedzy wariantami W0 i W1, wynosita ona 16%.

W warunkach uzytkowania elementéw korzystniejsza jest wiedza o zachowaniu sie piyt w
przedziale sprezystym. Informacji takich dostarcza modut sprezystosci przy zginaniu sta-
tycznym. Opisuje on sztywno$¢ materiatu (ptyt), czyli zakres odksztatcen wywotywanych
przez przytozone do niego obcigzenie. Wyniki badan oznaczenia modutu sprezystosci przy
zginaniu statycznym wytworzonych w ramach badan ptyt wiérowych przedstawiono na wy-
kresie 4.
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Wykres 4. Wyniki oznaczenia modutu sprezystosci przy zginaniu statycznym

W7

Najnizszg wartoscig modutu sprezystosci przy zginaniu statycznym odznaczaty sie probki
ptyt z wariantu WO (2601 N/mm?). Z kolei najwyzszg wartoscig modutu sprezystosci przy
zginaniu statycznym charakteryzowaty sie probki ptyt z wariantu W6 oraz W7 wynoszacg
odpowiednio 2996 N/mm?® i 3017 N/mm?. Réznica otrzymanych wynikéw miedzy wariantem
WO i W7 wynosita 16%.

Kolejny charakter przenoszonych obcigzen dotyczy wytrzymatosci na rozcigganie w kie-
runku prostopadtym do ptaszczyzn ptyt. O wytrzymatosci materiatu w tym przypadku decy-
duje spoistos¢ catego jego przekroju, a nie tak jak w poprzednim wypadku tylko stref ze-
wnetrznych. Wplyw ma tu przede wszystkim sita wzajemnego powigzania ze sobg poszcze-
golnych czagstek lignocelulozowych w materiale. Wyniki badan omawianej wytrzymatosci dla
wytworzonych w warunkach laboratoryjnych ptyt wiérowych przedstawiono na wykresie 5.
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Wykres 5. Wyniki badan wytrzymatosci na rozciggnie w kierunku prostopadtym do ptasz-
czyzn ptyty

Analiza uzyskanych wynikow pozwala stwierdzi¢, ze wydtuzenie czasu sezonowania ptyt
wiorowych do 4-5 dni, ma pozytywny wptyw na parametry wytrzymatosciowe w odniesieniu
do wartosci rozciggania w kierunku prostopadtym do ptaszczyzn przebadanych ptyt. Pomia-
ry wykonane godzine po wytworzeniu ptyt (w warunkach laboratoryjnych), wykazaty najniz-
szg wartos¢ wytrzymatosci na rozcigganie w kierunku prostopadtym do ptaszczyzn ptyty
wynoszaca 0,33 N/mm?.

Ostatnig sposréd badanych wiasciwosci mechanicznych wytworzonych w warunkach la-
boratoryjnych ptyt wiérowych byto okreslenie zdolnosci utrzymania wkretéw (uzyskane wy-
niki badan przedstawiono na wykresie 6).
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Wykres 6. Wyniki badan zdolnosci utrzymania wkretow

Najnizszg wartoscig zdolnosci utrzymywania wkretéw charakteryzowaty sie prébki ptyt z
wariantu WO (60 N/mm?). Maksymalng warto$é stwierdzono dla ptyt z wariantu W7 (69
N/mm?). W ciggu 7 dni sezonowania ptyt nastgpit wzrost zdolnosci utrzymania wkretéw o
14%.

Catkowite wyréwnanie naprezen oraz wilgotnosci w ptytach jest procesem dtugotrwatym.
W procesie produkcyjnym nie jest mozliwe catkowite pozbycie sie naprezen. Ponadto nawet
w obrebie jednego stosu, naprezenie dla ptyt znajdujgcych sie po zewnetrznych stronach i w
Srodku stosu jest inna. W 1963 roku Pracownia Ptyt Wiérowych Instytutu Technologii Drew-
na oraz Laboratorium Branzowe Ptyt Wiérowych i Laminatéw w Zaktadzie Ptyt PilSniowych
i Wiérowych w Rucianem-Nidzie przeprowadzity badania nad sezonowaniem ptyt wiérowych
w stosach. W analizie wykorzystano dwa warianty sktadowania ptyt: ,na gtucho” oraz z
przektadkami co 15 ptyt. Na podstawie przeprowadzonych badan stwierdzono, ze przy se-
zonowaniu ptyt w stosach ,na gtucho” przez 21 dni, dochodzi do obnizenia wytrzymatosci na
rozcigganie prostopadle do ptaszczyzn plyty o 33%. W przypadku sezonowania na prze-
ktadkach co 15 plyt, obnizenie wytrzymatosci jest znacznie mniejsze i wynosi 9%. Sezono-
wanie ptyt bez przektadek powoduje obnizenie wytrzymatosci na zginanie statyczne o okoto
17% przy sktadowaniu przez 21 dni. Natomiast przy sktadowaniu ptyt z przektadkami bada-
nia nie wykazaty zadnego wptywu na obnizenie wytrzymatosci na zginanie. Analiza wykaza-
fa, ze sktadowanie piyt ,na glucho” powoduje podwyzszenie pecznienia na grubosé od 39%
do 131%, w zaleznosci od okresu sktadowania ptyt. Przypuszczano, ze podwyzszenie



-31-

pecznienia byto spowodowane uszkodzeniem struktury ptyty. Plyty sezonowane w stosach z
przektadkami co 15 plyt charakteryzowaty sie specznieniem nizszym o 22-36% [Le$nikowski
1965]. W 1964 roku wykonano badania wptywu temperatury sezonowania ptyt wiérowych na
ich wtasciwosci mechaniczne w Zaktadzie Pyt Widrowych w Szczecinku, gdzie plyty ukta-
dano w stosy o wysokosci 1,8 m i sktadowano do wysokosci 5,5 m. W takich warunkach
proces obnizenia temperatury i wilgotnosci trwat dtugo. Badania wykazaty, iz temperatura
80-100°C utrzymujgca sie w stosie przez okres 7 dni powodowata znaczny spadek wiasci-
wosci wytrzymatosciowych ptyt. Przeprowadzono dalsze badania dla réoznych metod sezo-
nowania: ptyty sezonowane w stosie gtuchym bez chtodzenia, ptyty sezonowane w stosie
gtuchym po uprzednim trzyminutowym chtodzeniu oraz ptyty sezonowane w stosie na prze-
ktadkach bez chtodzenia. Sktadowanie ptyt na przektadkach w pewnym stopniu zabezpie-
czato ptyty przed szkodliwym dziataniem temperatury, natomiast po okresie sezonowania
wystepowaty widoczne wgniecenia dyskwalifikujgce ptyte jako petnowarto$ciowy materiat.
Najlepszym sposobem zabezpieczajgcym plyte przed obnizeniem wiasciwosci mechanicz-
nych okazato sie wczesniejsze chtodzenie ptyt [Zmijewski 1964].

W badaniach poswieconych wptywowi rodzaju utwardzacza, dodatku mocznika oraz kon-
dycjonowania na witasciwosci jakosciowe ptyt widrowych, zbadano wptyw okresu sezono-
wania po 1 dniu od produkcji oraz po miesigcu. Prébki byty przechowywane
w klimatyzowanym pomieszczeniu, w ktérym panowata temperatura 20°C i wilgotnos¢
wzgledna powietrza 65%. Badania wykazaty, ze wydtuzenie czasu kondycjonowania piyt
wiérowych z jednego dnia do jednego miesigca, znaczgco poprawia wytrzymatos¢ mecha-
niczng i wtasciwosci jakosci powierzchni oraz zmniejsza emisje formaldehydu i specznienie
ptyt na grubo$c¢ [Atar 2014].

Whnioski

1. Wydtuzenie czasu sezonowania ptyt wiérowych ma pozytywny wplyw na ich wiasciwosci
mechaniczne w zakresie: wytrzymatosci na zginanie statyczne, modutu sprezystosci
przy zginaniu statycznym, wytrzymatosci na rozcigganie w kierunku prostopadtym do
ptaszczyzn ptyt oraz zdolnos¢ utrzymania wkretéw.

2. Wyprodukowane w warunkach laboratoryjnych ptyty po 2 dniach sezonowania spetniajg
wymagania techniczne okreslone w normie PN-EN 312:2011 dla typu ptyt P2 o grubo-
$ci 13-20 mm.

3. Najwieksze réznice w otrzymanych wynikach odnotowano pomiedzy wariantem ptyt WO a
wszystkimi pozostatymi wariantami. W kolejnych dniach sezonowania nastepuje stabi-
lizacja parametrow wytrzymatosciowych. Pozwala to stwierdzi¢, ze w ciggu pierwszych
24 godzin zachodzg najwieksze zmiany wiasciwosci mechanicznych przebadanych

ptyt.
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4. Okres sezonowania w najwiekszym stopniu wptynat na warto$¢ wytrzymatosci na zgina-
nie statyczne, gdzie wartos¢ wytrzymatosci przebadanych prébek pomiedzy pierwszym
badaniem (po 1 godzinie od produkcji) oraz po 7 dniach sezonowania wzrosta o 33%.

Influence of particleboards storage period on their mechanical
properties

Abstract: This work contains an analysis of change in parameters of mechanical properties
of particleboards depending on its storage period. For this purpose laboratory produced
particleboards with thickness 16 mm and density 680 kg/m*® made of melamine-urea-
formaldehyde resin. Particleboards mechanical properties were examined i.e.: modulus of
rapture, modulus of elasticity, internal bond, screw holding. Additionally particleboards
cross-section density distribution was examined. Based on the results of examination the
following conclusions were drawn: particleboards storage time impact on its mechanical
properties cannot be ignored. However in the case of the tested sample the impact of the
storage time was small and rather unnoticeable in the first 24 hours since particleboards
production. In the following storage days there could be observed a minimal change of pa-
rameters of mechanical properties.
Keywords: particleboards, storage, mechanical properties
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Wykaz norm:

PN-79/D-04204 Plyty wiérowe i pazdzierzowe - Oznaczenie zdolnosci utrzymania wkreta

PN-EN 310:1994 Ptyty drewnopochodne - Oznaczenie modutu sprezystosci przy zginaniu
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ganie w kierunku prostopadtym do ptaszczyzn ptyty
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Leszek Danecki’

Ptyty komérkowe z wkiadem EcoPlank

Streszczenie: W artykule podano charakterystyke nowo opracowanego wkfadu do ptyt
komodrkowych wytworzonych na bazie widkien makulaturowych i roslinnych witdkien natural-
nych o nazwie EcoPlank. Przedstawiono rézne warianty ptyt komorkowych wytworzonych z
udziatem ptyt drewnopochodnych i tego rodzaju wkfadu oraz scharakteryzowano wiasciwo-

sci fizyczne i mechaniczne.

Stowa kluczowe: EcoPlank, MDF, ptyty komérkowe

Wprowadzenie

Meblarstwo jest tg gatezig przemystu, ktéra bardzo mocno sie otwiera na nowe materiaty
i rozwigzania techniczne. W przesziosci w produkcji mebli byta wazna estetyka, trwatosc,
funkcjonalnos¢. Dzisiaj coraz wiecej uwagi zwraca sie na problemy srodowiskowe produkc;ji
i aspekty higieniczne produktu kohcowego. Poszukuje sie w ciggly sposdb nowych, tan-
szych tworzyw o ukierunkowanym zastosowaniu. W ostatnich czasach nastgpit znaczny
rozwdj tworzyw drzewnych o obnizonej gestosci, oraz tworzyw wytworzonych z surowcéw
recyklingowych lub odpadowych. Wykorzystanie tworzyw o obnizonej gestosci daje produ-
centom mebli mozliwos¢ konkurowania cenowego i jest to czynnik w wielu przypadkach
decydujgcy o zakupie danych mebli. Z posréd korzystnych cech lekkich ptyt kompozytowych
nalezy wymieni¢: znaczne obnizenie udziatu surowca drzewnego i innych komponentow w
ich wytwarzaniu, tym samym obnizenie kosztoéw transportu, nizszy ciezar elementéw przy
recznym manipulowaniu, sktadaniu i transporcie.

Jesli chodzi o samg budowe, jest to bardzo szeroka grupa materiatéw ptytowych, kompo-
zytowych tgczonych z réznych warstw w cato$¢ w celu uzyskania pozadanych cech mecha-
nicznych i fizycznych. Typowa ptyta tego rodzaju zbudowana jest z dwoch oktadzin, wyko-
nanych z twardego, mocnego i sztywnego materiatu, sklejonych na ogét z wielowarstwowym
materiatem stanowigcym s$rodek, zwykle o mniejszej gestosci (Danecki, Hikiert 2007). W
produkcji takich kompozytéw istnieje mozliwos¢ zastosowania wielu kombinacji materiato-
wych. Oktadziny mogg sktada¢ sie z wszelkiego rodzaju ptyt drewnopochodnych, ptyt z
tworzyw sztucznych, czy tez blach metalowych, a warstwy srodkowe z lekkich materiatéw

: mgr inz. Leszek Danecki, leszek.danecki@obrppd.com.pl
Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Ptyt Drewnopochodnych sp. z 0.0., ul. Mickiewicza 10a, 83-262
Czarna Woda, tel. 0-58 5878216, www.obrppd.com.pl
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jak np. odpowiednio uformowany papier, drewno lub forniry o niskiej gestosci, korek, poro-
wate ptyty pilsniowe, tworzywa sztuczne o niskiej gestosci, w tym spienione, styropian itp..

Wypetnienia EcoPlank

Najbardziej znanymi i szeroko stosowanymi wypetnieniami do ptyt komérkowych sg wy-
petnienia papierowe o strukturze plastra miodu (Honeycomb). Sporadycznie spotyka sie
wypetnienia z kartonu typu sinusoidalnego.

Obecnie w naszym kraju trwajg przygotowania do uruchomienia produkcji i wprowadze-
nia na rynek nowego rodzaju wypetnienia do ptyt komoérkowych o nazwie EcoPlank. Historia
powstania tych ptyt siega 2015 r., a zrodzita sie z powodu rosngcych cen drewna i checi
jego zastgpienia w petni ekologicznym i tanszym produktem. Zanim Eko Plank osiggnat swoj
ostateczny wzoér wdrazajacy, firma Science Effect Sp. z 0.0. w ramach projektu dofinanso-
wanego z Funduszy Europejskich pt. ",EcoPlank — badania nad mozliwoscig wykorzystania
polimeréw naturalnych i roslinnych witdkien naturalnych, alternatywnych dla drewna w pro-
dukcji hybrydowych ptyt drewnopochodnych dla branzy meblarskiej i budowlanej"
(http://scienceeffect.eu/ecoplank) opracowata setki koncepcji konstrukcji wypetnienia ptyt
masg celulozowg o specjalnej recepturze, a nastepnie przeprowadzita szereg badan wia-
sciwosci mechanicznych ptyt, ktérych warstwe wewnetrzng stanowity EcoPlanki. Prace
wdrozeniowe byty poprzedzone opracowaniem wielu modeli z tworzywa polimerowego (po-
lipropylenu) na drukarkach 3D. Po wielu testach i prébach dokonano wyboru najwytrzymal-
szych konstrukcji i dokonano miedzynarodowych zgtoszen patentowych. EcoPlank - wypet-
nienie do sandwiczowych ptyt meblowych, o lekkiej konstrukcji (zawiera ok. 70% powietrza),
bazuje na makulaturze i materiatach naturalnych, ma konkurencyjne parametry wytrzymato-
sciowe i jest biodegradowalne.

Woypetnienie EcoPlank to bardzo uniwersalne i dajgce wiele mozliwosci rozwigzanie dla
przemystu meblarskiego. Wypetnienie to charakteryzuje sie dobrg stabilnoscig i posiada
dobre parametry mechaniczne, takze dla innych zastosowan, nie tylko meblowych. Eco-
Plank oklejone MDF- em pozwala na redukcje ok. 35% masy w stosunku do ptyt wiérowych,
co ma istotne znaczenie w transporcie. Podobna redukcja wystepuje w przypadku produkcji
mebli z wykorzystaniem ptyt z tym wypetnieniem.

W piytach z wypetnieniem EcoPlank mozna stosowac¢ tgczenie kgtowe i na ucios, trady-
cyjne taczniki mimosrodkowe, kotki z gwintem Euroscrew, a takze standardowe kotki drew-
niane i drewniane lamelki. Mogg by¢ uzywane standardowe zawiasy, prowadnice szuflad,
wsporniki potek i szyny na drgzki w szafach. W piytach z EcoPlankiem mozna réwniez sto-
sowac niewidoczne fgczenia, mozna je cig¢ i wierci¢ w nich otwory, doktadnie tak samo, jak
w innych piytach drewnopochodnych. Zaleznie od przeznaczenia ptyt z wktadem EcoPlan
mozna je wytwarza¢ z krawedziami bocznymi z zastosowaniem drewna lub materiatéw
drewnopochodnych.
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O ile wypetnienia o strukturze Honeycomb wykonywane sg ze sklejonych paskéw cien-
kiego papieru (o grubosci 0,4- 0,5 mm) o identycznej budowie prawej i lewej strony, to wy-
petnienie Eco Plank jest rozwigzaniem catkowicie odmiennym. Pomimo innego ksztattu
prawej wzgledem lewej strony, wypetnienie zostato tak zaprojektowane, ze powierzchnie
styku (punkty sklejenia z ptytami) sg do siebie zblizone wielkoscig i sg znacznie wigksze niz
w przypadku wypetnienia tzw. ,plastra miodu”. Ksztalt wypustek zostat zaprojektowany pod
katem przenoszenia zwigkszonych obcigzen na zginanie i Sciskanie, a grubos¢ samego
wktadu papierowego wynosi ok.1,15-1,20 mm. Wykorzystanie wypetnienia EcoPlank do
produkgji lekkich ptyt komdrkowych daje znaczng przewage nad dotychczas stosowanym
rozwigzaniem z udziatem ,plastra miodu”.

Cel
Celem badan byto wykonanie i zbadanie ptyt komoérkowych z warstwg srodkowg z Eko-
Plank pod katem ich przydatnosci dla przemystu meblarskiego.

Materialy i metodyka

Wkiady profilowe EcoPlank zostaty wytworzone wg opracowanej receptury (makulatura,
widkna topolowe, klej glutynowy) w oparciu o rézne rodzaje makulatury. Przyktadowo jeden
z nich pokazano na fot.1.

lewa strona wktadu prawa strona wktadu
Fot 1. Wypetnienie EcoPlank

Do oklejania wktadéw EcoPlank zastosowano cienkie ptyty MDF. Wykonano pigé réznych
rodzajow plyt z wypetnieniami EcoPlank, w nastepujgcych wariantach:

1 — oktad MDF 2,5mm, wypetnienie EcoPlank, klej polioctanowinylowy, zatozona grubos¢
ptyt — 16 mm;

2 — oktad MDF 2,5mm, podwojny wkiad EcoPlank, klej polioctanowinylowy, zatozona
grubosé ptyt 30,0 mm;

3 — oktad MDF 3,0 mm, wypetnienie EcoPlank, klej mocznikowo — formaldehydowy z
utwardzaczem, zatozona grubos¢ ptyt 16,0 mm;
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4 — oktad MDF 2,5mm, wkfad EcoPlank, klej mocznikowo — formaldehydowy z utwardza-
czem, zatozona grubo$¢ ptyt — 16,48 mm;

5 — oktad MDF 2,5mm, wktad EcoPlank (zestaw prasowany przy zastosowaniu listew dy-
stansowych), klej polioctanowinylowy, zatozona grubos$¢ ptyt — 16.0 mm;

Klej w ilosci $rednio 150 g/m? byt nanoszony recznie za pomoca watka z dozownikiem: na
powierzchnie arkusza EcoPlank (wariant 1,2,5) lub powierzchnie oktadzin MDF (wariant
2,4). Wyprodukowane ptyty charakteryzowaty sie konstrukcjg bezramiakowa.

Klejenie realizowano w prasie z dociskiem hydraulicznym na listwach dystansowych
w temperaturze:

— 34°C w przypadku zastosowania kleju polioctanowinylowego,

—104°C w przypadku kleju mocznikowo-formaldehydowego.

Na fot. 2 pokazano zestaw przygotowywany do prasowania, a na fot. 3 ptyte komérkowg
z wktadem EcoPlank.

Fot 2. Oktadzina MDF z warstwg wktadu Fot 3. Ptyta z wktadem EcoPlack
EcoPlank

Badania wiasciwosci wyprodukowanych ptyt przeprowadzono zgodnie z obowigzujgcymi
normami:

— Wytrzymatos¢ na zginanie statyczne (MOR) i modut sprezystosci przy zginaniu (MOE) -
PN-EN 310:1994/Ap1:2002

— Gestos¢ PN-EN 323:1999 Plyty drewnopochodne. Oznaczanie gestosci,

— PN-EN315: 2001 Sklejka odchytki wymiardw,

— $ciskanie — procedura wtasna.



Wyniki i dyskusja
Wyniki wtasciwosci wytworzonych ptyt podano w tabeli 1.
Wartosci liczbowe podane w tabeli sg srednimi z 8 pomiaréw kazdej wtasciwosci.
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Tabela 1. Wtasciwosci ptyt komorkowych z wypetnieniem EcoPlank

Grubo$é | Gestosé | Ciezar MOR MOE | Sciska-
Wariat ptyt ptyt pow. nie
[mm] kg/m® | [kg/m? | [N'mm?] | [N/mm?] | [N/mm?]
2 |08 [ %6 [ 879 [ 36 | 86 [ 017 |
1 15.64 338 5,29 4,2 1248 0,18
3 16,10 331 5,34 2,8 1113 0,19
4 16,48 340 5,61 2,3 830 0,18
5 15,97 337 5,30 4.4 1238 0,18
$rednia 16,18 336,50 5,39 343 1107,25 0,18
odchylenie 0,265 3,873 0,152 1,034 194,771 0,005

Ze wzgledu na odmienng strukture budowy plyty wariantu nr 2 (wieksza grubos$¢ oraz po-
dwojna warstwa wktadow ECOPIlank), w powyzszej tabeli nie uwzgledniono do wyliczehn
wartosci Sredniej oraz odchylenia standardowego wartosci uzyskanych dla tego wariantu

Z danych przedstawionych w tabeli wynika, ze najwyzsze wartosci wytrzymatosci na zgi-
nanie miaty ptyty wykonane z zastosowaniem 2 warstw wypetnienia EcoPlank, ktére byto
potgczone z okfadzinami klejem polioctanowinylowym. Plyty te charakteryzowaty sie stosun-
kowo niskim modutem sprezystosci (899 N/mm?). Srednie wartoéci wytrzymatosci na zgina-
nie pozostatych piyt (z wariant 1, 3,4 oraz 5) byly na zblizonym poziomie (5,3-5,6N/mm>).
Wartosci wytrzymatosci na Sciskanie ptyt wszystkich wariantéw byly na tym samym pozio-
mie (0,17-0,19 N/mm?).

W chwili obecnej piyty lekkie wykonane z plastra miodu, wyttaczanej ptyty wiérowej czy
kartonu nie posiadajg oddzielnej normy polskiej (PN), ani europejskiej (EN) w zwigzku
z tym, trudno odnie$¢ sie do jakichkolwiek ujednoliconych standardéw odpowiadajgcych
technicznym parametrom meblowych lekkich ptyt komérkowych. W zwigzku z tym wartos$ci
zamieszczone w tabeli zostaty odniesione do warto$ci podanych w normie dla ptyt wiéro-
wych, petnych, o gestosci do 550kg/m3 (norma w trakcie zatwierdzania). Zgodnie z normg
EN 16368:2011 ptyty wiorowe lekkie (gestos¢ ponizej 550kg/m3) przy grubosci od 13 do 20
mm charakteryzujg sie wytrzymato$cig na zginanie statyczne 3,5N/mm?, za$ modutem spre-
zystosci przy zginaniu statycznym 500N/mm?®. Wyniki przeprowadzonych badan wskazuja,
ze wytrzymatosc ptyt z wypetnieniem EcoPlank osigga niemal 3 krotnie wyzsze wartosci niz
ptyty widrowe o gestosci do 550 kg/m®. Dzieje sie tak mimo zastosowania konstrukciji bez-
ramiakowej, w ktorej osiggniecie takich wynikéw mozna uzna¢ za bezprecedensowy sukces.
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Nalezy takze podkresli¢, ze badane ptyty komérkowe charakteryzowaty sie gestoscig sred-
nig miedzy 306 kg/m?® a 340 kg/m®, co stanowi prawie 2 krotnie nizszg mase ptyt z EcoPlank
w poréwnaniu do lekkich ptyt widrowych, mimo zastosowania ptyt MDF jako oktadzin wypet-
nienia. Samo wypetnienie EcoPlank wazy $rednio ok. 750g/m* (okoto 63 kg/m?).

Podsumowanie

Wyniki badan wskazuja, ze ptyty z wypetnieniem EcoPlank spetniajg normy dla lekkich
ptyt wiérowych i z powodzeniem moga konkurowac z ptytami komorkowymi z plastrem mio-
du oraz z innymi wypetnieniami wytworzonymi w lekkiej technice. Jednoczesnie uzyskane
parametry zalezg w duzej mierze od sposobu klejenia i rodzaju kleju oraz sposobu tgczenia
warstw EcoPlank.. Ponadto prace badawcze pokazaty, ze istnieje jeszcze duzy obszar po-
zwalajagcy na podniesienie parametrow wytrzymatosciowych ptyt EcoPlank. Juz testy proto-
typéw, podczas ktorych testowano rézne sposoby klejenia, wzmacniania i stabilizowania ptyt
EcoPlank pokazalty, jak duze jest pole do popisu w tym zakresie. Co wiecej uzyskane para-
metry wytrzymatosciowe, Kilkukrotnie przekraczajgce parametry ptyt wiérowych, otrzymano
w konstrukcji bezramiakowej. W takim przypadku osiggniecie parametrow lepszych niz ptyta
wiérowa, to bardzo obiecujgcy wynik.

Cellular boards with EcoPlank cartridge

Abstract: The article describes the newly developed contribution to cellular boards based
on recycled fibers and natural plant fibers called EcoPlank. Various variants of cellular
boards manufactured with share of wood-based panels and this type of contribution were
presented, as well as physical and mechanical properties of these boards.
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przy zginaniu i wytrzymatosci na zginanie

Gestos¢ PN-EN 323:1999 Ptyty drewnopochodne. Oznaczanie gestosci,

PN-EN315: 2001 Sklejka odchytki wymiardéw,

EN 16368:2011 LIGHTWEIGHT PARTICLEBOARDS — SPECIFICATIONS

W pracach badawczych nad rozwojem i koncowym wzorem produktu, uczestniczyli
i nadal uczestniczg pracownicy naukowi WTD-SGGW w Warszawie oraz pracownicy OBR-
PPD sp. z 0. 0. w Czarnej Wodzie.
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STATYSTYKA

Statystyka produkcji ptyt drewnopochodnych
na podstawie FAOSTAT

W poprzednim numerze Bl zamiesciliSmy informacje dotyczgce statystyki produkcji opra-
cowane na podstawie Faostat. Obejmowaty one wielkosci produkcji za okres 2010-2016,
oraz importu i eksportu w tych latach ptyt drewnopochodnych w Polsce, we Francji, Wto-
szech, Turcji i Wielkiej Brytanii. Ponizej przedstawiamy opracowane w ten sam sposéb dane
dotyczace Polski, Kanady, USA i Brazylii. Wielkosci dla Polski powtérzono w odniesieniu do
numeru 2-3/2017, aby przy analizie i poréwnaniach danych czytelnik nie musiat ich szukac.
Takze komentarz dotyczgcy produkcji, importu, eksportu i konsumpcji w Polsce poszczegol-
nych rodzajow piyt, jest powtdrzeniem informacji z poprzedniego numeru. Na wszystkich
wykresach przedstawiono wartoéci w tys. m®. Nad obszarem stupkéw przedstawiono dyna-
mike produkgiji, przy czym wielko$¢ produkcji w 2010 r . przyjeto za 100%, a kazda nastepna
cyfra okresla procentowg zmiane w stosunku do roku (stupka) poprzedniego.

MDF

W Polsce w analizowanym okresie 2010-2016 nastgpit zdecydowany wzrost produkcji
ptyt MDF od poziomu 2,176 do 3,55 min m® przy stosunkowo niewielkim imporcie i ekspor-
cie (Tabela 1.). Import i eksport wzrastaty jednak takze, mniej wiecej proporcjonalnie do
produkcji. Nalezy wnioskowac, ze produkowane ptyty byty zuzywane na potrzeby wtasnego
rynku, gtownie przez producentéw mebli, te zas w olbrzymiej wiekszosci byty eksportowane.
Konsumpcja w analizowanym okresie wzrosta o 72,5% od 1,773 do 3,058 min m°.

W Kanadzie wielko$¢ produkcji ptyt MDF utrzymywata sie na poziomie 800 tys. m*® do
2013 r., po czym nastgpit jej dosy¢ zdecydowany wzrost. Dynamika produkcji w 2015 r.
osiggneta nawet 14,3%. W 2016 r. odnotowano jednak jej niewielki spadek - 1,6%. Kon-
sumpcja ptyt MDF w Kanadzie ksztattowata sie na nieco nizszym niz produkcja poziomie, w
latach 2015, 2016 odpowiednio 796 i 749 tys. m>. Konsumpcja w catym opisywanym okresie
byta nieco nizsza niz produkcja. Eksport przewyzszat dotgd zawsze import. Per saldo Kana-
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da jest wiec eksporterem ptyt MDF, a wielko$¢ tego eksportu ksztattuje sie na poziomie 400-
700 tys. m®. Prawdopodobnie odbiorcg eksportowanych z Kanady ptyt MDF sg Stany Zjed-
noczone. Szczegotowe dane przedstawiono w tabeli 2.

W USA od 2012 r. produkcja ptyt MDF utrzymywata sie na stabilnym, bardzo wyréwna-
nym poziomie, bliskim 3 min m® (Tabela 3). W ostatnim okresie 2013 -2016 eksport i import
byty stosunkowo stabilne, przy czym import przewyzszat eksport o 1,1 —1,2 min m°. Kon-
sumpcja wykazuje od poczatku analizowanego okresu stopniowy wzrost od poziomu 3,616.
min m® w 2010 r. do 4,211 min m® w 2016 r. Jest jednak faktem, ze zaréwno produkcja jak i
konsumpcja ptyt MDF w USA sg niewielkie w odniesieniu do wielkosci i potencjatu gospo-
darczego tego kraju.

Wielkos¢ produkcji MDF w Brazylii rosta dynamicznie w latach 2012-2014 odpowiednio
od 3,678 min m® do 4,433 min m°. Po tym okresie nastgpito zahamowanie z dynamikg —
0,8% w 2015 r. W kolejnym 2016 r. odnotowano spadek o 8,8 % do poziomu 4,012 min m®.
Mimo to Brazylia jest liderem w produkcji tego rodzaju ptyt na kontynencie amerykanskim.
Produkowane ptyty prawie w catosci sg konsumowane przez brazylijskg gospodarke. Im-
port, ktory spadat stopniowo z poziomu 162 tys. m® w 2010 r. do 3 tys. m® w 2016 r. nie ma
praktycznie gospodarczego znaczenia w zestawieniu z produkcjg. Eksport natomiast stop-
niowo wzrastat z niskiego poziomu 24 tys. m® w 2010 r. do 627 tys. m®> w 2016 r, co stanowi-
to 15,6% produkcji. Mozna przypuszczaé, ze Brazylia, ktéra dysponuje szerokg bazg surow-
cowg stanie sie stopniowo liczgcym sie eksporterem ptyt MDF na kontynencie amerykan-
skim.

PB (Particle boards) — Plyty wiérowe

W Polsce w 2016 r. wyprodukowano 4,450 min. m* tego rodzaju ptyt. Od 2010 r. do 2016
r. produkcja utrzymywata sie na stabilnym, prawie statym poziomie, a w ostatnim 2016 r.
dynamika osiagneta 0,9%. Mimo stosunkowo wysokiej produkcji import tych ptyt rost w
ostatnim okresie zdecydowanie przekraczajgc milion m®. Rést tez stopniowo od 2010 r.
eksport od poziomu 338 tys. m® do 466 tys. m®> w 2016 r. Wyraznie rosta tez konsumpcja
osiagajac w 2016 r. poziom 5,546 min m®, co wskazywato na rynkowy niedobor ptyt wiéro-
wych. Piyty te byly konsumowane w przewazajgcym stopniu przez dynamicznie rozwijajgcy
sie przemyst produkcji mebli. Duzy import $wiadczyt o mozliwosci dalszego rozwoju produk-
cji, co miato zresztg miejsce. Zaawansowane inwestycyjnie i rozpoczynajgce produkcje
nowe fabryki w tej branzy przemystu sg faktem.

W Kanadzie produkcja na poziomie 1,7-1,75 min m® utrzymuje sie od 2010 r. i nie wyka-
zuje ani wzrostowych ani spadkowych trendéw. W analizowanym 7 letnim okresie wyraznie
wzrést natomiast import z poziomu 121 tys. m® do 1,059 min m®. Wzrastat jednak takze
eksport, wiec konsumpcja wykazywata mato dynamiczne zmiany. W 1916 roku wynosita
1,877 min m® i ksztattowata sie na zblizonym do produkcji poziomie. Zmieniajgca sie w nie-
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wielkim stopniu konsumpcja moze by¢ dowodem na stabilnos¢ rynku wewnetrznego Kana-
dy, co ttumaczytoby takze stabilno$¢ w produkgciji.

W USA produkcja ptyt wiérowych osiggneta apogeum 5,619 min m®> w 2011 r. W 2012 r.
nastgpito jej zdecydowane zatamanie z dynamika — 33,6%. Produkcja spadta woéwczas do
poziomu 3,665 min m*>. W pézniejszym okresie nastgpit wprawdzie jej niewielki wzrost, ale
mozna oceni¢, ze osiggnat poziom 4,1-4,3 min m®, wokoét ktérego oscyluje. W catym anali-
zowanym okresie import ptyt wiérowych w Stanach Zjednoczonych zdecydowanie przewyz-
szat eksport, ale w odniesieniu do produkcji ani import, ani eksport nie byty duze. Per saldo
w USA skonsumowano w 2016 r. 4,337 min m® piyt wiérowych. Najwigksza konsumpcja
6,18 min m* wystgpita w 2011 r., po czym, nastapito jej zdecydowane zatamanie, kiedy to w
2012 r. spadta do 3,955 min m*. Mimo to Stany Zjednoczone sg bezsprzecznie liderem na
kontynencie amerykarnskim w produkcji i konsumpcji ptyt wiérowych.

W Brazylii w 2016 r. produkcja ptyt wiérowych osiggneta poziom 2,96 min m®. Dynamika
produkcji w ostatnim analizowanym roku wyniosta 9.6%. Najwiekszg w historii produkcje
3,381 min m®, osiagnieto w 2013 r., po czym nastepowat spadek az do 2015 r. W calym
analizowanym okresie import ptyt wiérowych miat marginalne znaczenie (tabela 4). Takze
eksport nie byt znaczny, chociaz w 2016 r. osiggnat poziom 120 tys. m*. Mozna stwierdzié,
ze Brazylia konsumuje prawie w 100% wytwarzane w kraju ptyty wiérowe.

OSB

Ptyty OSB byty produkowane w Polsce do 2014 r. na jednej linii. Wytwarzano w kolejnych
pieciu latach analizowanego okresu iloéci w granicach 412-495 tys. m®, przy zmiennej dy-
namice od -12,3% do +20,4%. W 2015 r. firma Kronopol uruchomita w Strzelcach Opolskich
drugg w Polsce linie, co znacznie zintensyfikowato produkcje podnoszac jg do poziomu 750
tys. m®> w 2016 r. (tabela 1). Import i eksport tych ptyt w latach 2010-2016 byt zmienny, ale
zawsze znaczgcy w stosunku do produkcji. Takze konsumpcja wahata sie w dosy¢ szero-
kich granicach 380-568 tys. m® osiggajac krancowe poziomy odpowiednio w latach 2012 i
2015.

W Kanadzie produkcja ptyt OSB rosta w catym analizowanym okresie w stosunkowo sta-
tlym tempie od 4,423 min m* w 2010 r. do 7,913 min m® w 2016 r. (Tabela 2.). Mozna uznag,
ze w tym czasie wielko$¢ produkcji zostata prawie podwojona. Import ptyt OSB byt w tym
czasie niewielki min. 83, a max 183 tys. m*. Za to eksport byt zawsze znaczacy w stosunku
do produkgiji tak, ze konsumpcja zmieniata sie w niewielkim stopniu, co $wiadczy o zdecy-
dowanym nasyceniu wtasnego rynku. Maksymalna konsumpcja jakg osiggnieto w 2016 r.
wynosita 2,606 min m*.

Stany Zjednoczone sg zdecydowany liderem na kontynencie amerykanskim zaréwno w
produkcji, jak tez i w konsumpciji ptyt OSB. Podobnie jak i w Kanadzie w analizowanym
okresie produkcja rosta wykazujgc dynamike zawierajgca sie w przedziale 0,7% - 13,2%.
Przy maksymalnej produkcji w 2016 r., ktéra osiggneta poziom 12,321 min m®, zaimporto-
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wano jeszcze do USA 5,102 min m® tego rodzaju ptyt. Eksport w okresie obejmujgcym lata
2010-2016 zmieniat sie w granicach 231-310 tys. m®. Byt on wiec znikomy zaréwno w sto-
sunku do produkcji jak tez i konsumpcji, ktéra w rekordowym 2016 r. osiggneta poziom
17,112 min m>.

Analizowane dane statystyczne wskazujg na to, ze ptyty OSB nie odgrywajg wielkiego
znaczenia w gospodarce Brazylii. Ich produkcja zmieniata sie¢ w okresie lat 2010-2016 w
granicach 176-233 tys. m°. Import pojawit sie dopiero w 2015 r. w znikomej ilosci 148 m®.
Wczesniej ptyty OSB do Brazylii nie byty importowane. Eksport zas, chociaz niewielki, ale
znaczacy w stosunku do produkcji ma tendencje zwyzkowe. W ostatnim analizowanym
2016 r. wyeksportowano z Brazylii 120 tys. m°, to jest ponad potowe produkciji, ktéra w tym
roku osiggneta poziom 233 tys. m>.

IB (Insulating boards) — Ptyty pilSniowe porowate

W produkgji IB w Polsce osiggniety zostat w 2016 r. poziom 750 tys. m®. Jestesmy w tym
sortymencie ptyt od lat zdecydowanym liderem w Europie. Trzeba podkresli¢, ze dynamika
w produkcji wyniosta przy tym 6,8%. Swiadczy to o ciggtym rozwoju w tej dziedzinie. Plyty
pilSniowe porowate produkowane sg przede wszystkim dla budownictwa. Znamienne jest,
ze w 2016 r. eksport osiggnagt w Polsce poziom 772 tys. m® przy marginalnym imporcie 6
tys. m®. Oznacza to, ze praktycznie cata produkcja wraz z pewnym zapasem magazynowym
byta wywozona z Polski. Dotyczy to takze lat poprzednich. Polska produkcja zaspakajata
potrzeby w innych krajach, gtéwnie w Niemczech. W krajowym budownictwie ptyty te nie
byly dotgd powszechnie stosowane.

W Kanadzie od 2012 r. ptyt IB nie produkuje sie. Ostatnie dane o produkcji tego wyrobu
dotycza 2011 r. Wyprodukowano wowczas 430 tys. m*. Zatrzymanie produkciji nie wptyneto
na import ani eksport tych ptyt. W ramach miedzynarodowego handlu importuje sie do Ka-
nady niewielkie ilosci ptyt IB, ktdre tylko czesciowo sg konsumowane (Tabela 2). Konsump-
cja zmniejszata sie jednak ciggle w analizowanym okresie czasu spadajgc z poziomu 545
tys. m® w 2010 r. do 68 tys. m®> w 2016 r.

W Stanach Zjednoczonych produkcja ptyt pilsniowych porowatych utrzymuje sie bardzo
stabilnie na wysokim poziomie 4,876 min m®. USA sg zdecydowanym $wiatowym liderem w
produkcji tego rodzaju ptyt. Trzeba podkresli¢, ze takze wysoki poziom konsumpgciji jest wy-
jatkowo stabilny 4,825-4,93 min m®w analizowanym okresie (Tabela 3). Przy wysokiej wta-
snej produkcji Stany Zjednoczone importujg i eksportujg stosunkowo niewielkie ilosci ptyt IB.
Mozna uznaé, ze eksport kompensowany jest importem.

W Brazylii ptyt pilsniowych porowatych nie produkuje sie. Import i eksport sg marginalne.
Trudno wyliczy¢ i uzna¢ za miarodajne wielkosci konsumpgiji ptyt IB w Brazylii w analizowa-
nym okresie, gdyz w wielu latach eksport przewyzszat import opierajgc sie prawdopodobnie
na handlowych zapasach magazynowych, albo wystepowaty btedy w klasyfikacji i statystyce
(Tabela 4.).
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HB (Hardboards) — Ptyty pilSniowe twarde

W Polsce poziom produkcji ptyt HB osiggnat w 2016 r. 110 tys. m® przy dynamice 2,8% w
stosunku do roku poprzedniego, w ktérym wyprodukowano tylko 107 tys. m®. Rok 2015
zapisat sie w analizowanym okresie 2010-2016 wynikiem najmniejszej produkcji. Import w
ostatnim roku wyniést 171 tys. m*, a eksport 286 tys. m*. Wyliczona matematycznie kon-
sumpcja w skali roku osiggneta zatem ujemny poziom - 5 tys. m®. To matematyczne wyli-
czenie nie pokrywa sie z rzeczywistoscia, gdyz pewne ilosci ptyt HB sg jednak konsumowa-
ne przemystowo do wytwarzana srodnikéw belek dwuteowych IB. Eksport obnizyt zatem
stany magazynowe, ktorych niestety nie znamy i nie mozemy zaprezentowac. Ptyty HB w
obliczu konkurencji cenowej ze strony ptyt HDF juz od wielu lat przezywajg regres. Mimo to
utrzymuja sie one na rynku z uwagi na dobre wtasciwosci hydrofobowe bardzo istotne przy
niektérych zastosowaniach.

W Kanadzie produkcja ptyt pilsniowych twardych wynosita w 2016 r. 90 tys. m*. Podobnie
jak i w Polsce w Kanadzie w 2016 r. eksport ptyt HB wyraznie przewyzszyt import. Wyniost
on 86 tys. m®, przy imporcie 50 tys. m*. Konsumpcja w ostatnim, 2016 r. wyniosta tylko 54
tys. m® i byta najnizsza w catym analizowanym okresie. Mozna wnioskowaé, ze ptyty twarde
wytwarzane metodg mokrg tracg w Kanadzie, podobnie jak i w catym Swiecie na znaczeniu
w gospodarce.

W USA w 2010 r. wyprodukowano jeszcze 802 tys. m® ptyt HB. Jednak juz w nastepnym
2011 r. nastgpito zdecydowane zatamanie produkcji. Spadta ona wéwczas do najnizszego
poziomu w analizowanym okresie 124 tys. m®>. W pozniejszych latach produkcja wzrosta
osiggajgc w latach 2014-2016 poziom 390 tys. m°, co jednak w przyblizeniu jest tylko poto-
wg wczesniej wytwarzanej ilosci. Bardzo zblizony przebieg miata w tym okresie konsumpcja,
na ktérg wplywaty wprawdzie wielkosci importu i eksportu (tabela 3.), ale w efekcie kon-
sumpcja wynosita odpowiednio 860 tys. m® w 2010 r. i 505 tys. m* w 2016 r. Z przytoczo-
nych ilosci mozna wnioskowaé, ze podobnie jak w innych krajach takze w USA technologia
mokra produkcji ptyt traci powoli gospodarcze znaczenie.

W Brazylii produkcja ptyt HB utrzymywata sie od 2010 r. na poziomie powyzej 300 tys. m*
(tabela 4.). Nastepowat jednak powolny spadek ilosci wyprodukowanych ptyt i chociaz dy-
namika tego spadku nie byta wielka, to jednak w okresie od 2010 r. do 2016 r. wyrazna.
Import ptyt HB byt marginalny, za$ eksport rést stopniowo od 86 tys. m®> w 2010 r. do 184
tys. m®> w 2016 r.. Rosngcy eksport zdecydowanie wplynat na poziom konsumpciji, ktéra
zmniejszyta sie w rozwazanych krancowych latach analizowanego okresu z 299 do 138 tys.

m?.

Plywood - Sklejka
W Faostat wielko$é produkcji sklejki w Polsce w 2016 r. okreslono na 400 tys. m®.

SPPDwP zbierajgc informacje o wielkosci produkcji sklejki, ocenia jg na duzo nizszym, sie-
gajacym nieco powyzej 50% przytoczonego poziomie. WyjasnialiSmy te réznice w poprzed-
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nich numerach Bl, ale dla nowych czytelnikow jeszcze raz podajemy, ze wynika ona praw-
dopodobnie z zaliczania przez statystyke Faostat do sklejki rowniez innych wyrobow, np.
ksztattek sklejkowych, niektérych sortymentéw drewna klejonego lub tp. Przyjmujemy jed-
nak, ze statystyka Faostat w ten sam sposob odnosi sie do produkcji we wszystkich krajach
i przytoczone wielkosci sg tym samym poréwnywalne. Dynamika produkcji sklejki w Polsce
w 2016 r. wyniosta 2,6%, ale poprzednio na przestrzeni lat 2010-2016 notowano tez i warto-
$ci ujemne. Eksport w 2016 r. wynidst 254 tys. m®, a import 298 tys. m®. Per saldo skonsu-
mowalismy wigc 444 tys. m® sklejki i zaliczanych do tej grupy ptyt i wyrobow.

Kanada posiada ogromne zaplecze materiatowe do produkcji wyrobéw ptytowych, w tym
takze sklejki. Mimo to w 2016 r. przy produkcji 1,951 min m® wyeksportowano 626 tys. m®, a
zaimportowano 1,343 min m®. W catym analizowanym okresie Kanada byta per saldo impor-
terem sklejki. Konsumpcja od szeregu lat utrzymuje sie na poziomie w przedziale
2,6-3,2 min m°.

Produkcja sklejki w Stanach Zjednoczonych w latach 2010-2016 utrzymywata sie na pra-
wie statym i stabilnym poziomie okoto 9,5 min m*. Dynamika w tym okresie zawierata si¢ w
przedziale od -2,4% do 2,0%. Mimo wysokiej produkcji USA podobnie jak Kanada sg per
saldo importerem sklejki. W ostatnim z analizowanych 2016 r. zaimportowano 4,876 min m>,
a wyeksportowano tylko 687 tys. m®. Import przy tym z biegiem lat rést, a eksport nieco
malat. Konsumpcja wykazywata zatem trend wzrostu od 11,077 min m® w 2010 r. do 13,577
min m® w 2016 r. Sklejka jest w USA tradycyjnie wykorzystywana w budownictwie, ktére jest
jej gtbwnym odbiorca.

W Brazylii produkcja sklejki na $rednim poziomie 2,4 min m*® wykazywata w analizowa-
nym okresie zmienng dynamike od — 7,8% do 12,4%. Przy tej wielkosci produkcji import
sklejki do Brazylii byt znikomy. Takze konsumpcja byta stosunkowo niewielka. W latach
2011, 2012, 2013 wynosita wprawdzie odpowiednio 1,241 min m®, 1,219 min m?, 0,907 min
m?, ale w pdzniejszym okresie spadta do 433 tys. m®* w 2016 r. Brazylia byta wiec eksporte-
rem sklejki. Mozna wnioskowac¢, ze w oparciu o mozliwosci surowcowe jakie posiada Brazy-
lia, produkcja sklejki ma tu szanse dalszego dynamicznego rozwoju.
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Tabela 1. Produkcja, eksport, import ptyt drewnopochodnych w Polsce w latach 2010-2016

[tys. m’]
Rodzaj ptyt Rok Produkcja Eksport Import Konsumpcja
2010 2.175.727 570.600 167.962 1.773.089
2011 2.218.087 562.767 163.325 1.818.645
2012 2.365.939 580.452 113.461 1.898.948
MDF/HDF 2013 2.844.569 637.614 145.550 2.352.505
2014 3.068.087 710.536 198.468 2.556.019
2015 3.471.819 777.634 216.878 2.911.063
2016 3.550.000 782.099 290.390 3.058.291
2010 168.623 340.745 189.114 16.992
2011 158.255 330.428 195.706 23.533
2012 164.729 340.633 111.787 -64.117
Hardboard 2013 199.574 330.366 129.149 -1.643
2014 218.349 300.937 187.079 104.491
2015 107.306 267.755 168.241 7.792
2016 110.000 286.297 171.388 13.091
2010 632.724 526.538 12.167 118.353
2011 641.792 488.800 10.259 163.251
Insulating 2012 640.749 499.022 6.634 148.361
board 2013 694.313 524.351 12.330 182.292
2014 645.028 558.642 9.098 95.484
2015 701.982 667.326 7.393 42.049
2016 750.000 772.292 5.894 -16.398
2010 4.214.019 337.641 891.882 4.768.260
2011 4.455.381 331.196 788.210 4.912.395
2012 4.466.391 511.099 726.006 4.681.298
Particle board 2013 4.290.123 437.269 871.540 4.724.394
2014 4.374.922 442.194 1.228.183 5.160.911
2015 4.409.885 454.145 1.391.962 5.347.702
2016 4.450.000 466.192 1.561.734 5.545.542
2010 470.081 223.040 259.460 506.501
2011 462.094 242.057 192.994 413.031
2012 412.988 227.383 194.525 380.130
0SB 2013 495.647 240.608 215.697 470.736
2014 434.555 224.472 247.172 457.255
2015 604.254 237.858 201.666 568.062
2016 750.000 336.682 101.128 514.446
2010 402.406 132.613 160.001 429.794
2011 411.196 141.400 198.568 468.364
2012 388.240 168.917 186.904 406.227
Plywood 2013 429.736 181.187 215.000 463.549
2014 406.218 202.734 299.034 502.518
2015 390.444 250.426 290.456 430.474
2016 400.000 253.698 297.590 443.892
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Tabela 2. Produkcja, eksport, import ptyt drewnopochodnych w Kanadzie w latach 2010-
2016 [tys. m’]

Rodzaj ptyt Rok Produkcja Eksport Import Konsumpcja
2010 793.000 408.000 300.000 685.000
2011 767.000 444.683 240.264 562.581
2012 780.000 429.000 264.000 615.000
MDF/HDF 2013 811.164 509.129 172.210 474.245
2014 849.000 581.957 451.085 718.128
2015 970.000 703.795 530.081 796.286
2016 954.000 675.512 470.515 749.003
2010 91.000 94.000 161.000 158.000
2011 80.000 58.963 148.145 169.182
2012 80.000 36.000 158.000 202.000
Hardboard 2013 80.000 43.502 154.269 190.767
2014 82.000 17.156 128.760 193.604
2015 84.000 26.427 43.067 100.640
2016 90.000 85.949 50.340 54.391
2010 430.000 75.000 190.000 545.000
2011 430.000 96.796 191.340 524.544
board 2013 0 70.117 230.000 159.883
2014 0 76.590 180.364 103.774
2015 0 69.042 165.284 96.242
2016 0 107.748 175.533 67.785
2010 1.734.000 342.805 120.895 1.512.090
2011 1.709.000 686.404 507.726 1.530.322
2012 1.704.000 812.000 369.000 1.261.000
Particle board 2013 1.700.269 878.413 502.957 1.324.813
2014 1.710.000 874.301 901.829 1.737.528
2015 1.722.000 917.051 761.655 1.566.604
2016 1.761.000 942.923 1.059.287 1.877.364
2010 4.423.000 | 2.731.118 121.910 1.813.792
2011 5.265.000 | 3.073.596 110.000 2.301.404
2012 5.742.000 | 3.380.000 83.000 2.445.000
0SB 2013 6.268.000 | 3.892.418 102.026 2.477.608
2014 6.877.000 | 4.404.000 134.000 2.607.000
2015 7.074.000 | 4.790.000 183.000 2.467.000
2016 7.913.000 | 5.439.000 132.000 2.606.000
2010 2.005.000 301.000 1.750.000 3.454.000
2011 1.794.000 359.433 1.553.562 2.943.129
2012 1.824.000 287.000 1.621.000 3.158.000
Plywood 2013 1.792.000 426.329 1.469.265 2.834.936
2014 1.810.000 482.366 1.586.513 2.914.147
2015 1.929.000 647.314 1.491.749 2.773.435
2016 1.951.000 626.347 1.343.249 2.667.902
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(Insulating board) wUSA[tys. m °]
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Tabela 3. Produkcja, eksport, import ptyt drewnopochodnych w USA w latach 2010-2016

[tys. m’]
Rodzaj ptyt Rok Produkcja Eksport Import Konsumpcja
2010 2.517.000 517.723 1.616.775 3.616.052
2011 2.584.403 542.872 1.638.953 3.680.484
2012 2.878.000 585.900 1.450.000 3.742.100
MDF/HDF 2013 2.944.000 364.420 1.261.770. 3.841.350
2014 3.001.000 330.170 1.424.800 4.095.630
2015 2.964.000 294.550 1.515.220 4.184.670
2016 3.001.000 358.940 1.568.650 4.210.710
2010 802.000 271.287 329.741 860.454
2011 124.000 235.318 205.743 94.425
2012 377.000 242.000 191.000 326.000
Hardboard 2013 377.000 218.000 210.000 369.000
2014 390.000 166.000 172.000 396.000
2015 390.000 127.000 209.000 472.000
2016 390.000 133.000 248.000 505.000
2010 4.876.350 136.000 172.000 4.912.350
2011 4.876.350 178.880 220.160 4.917.630
board 2013 4.876.350 244.240 192.640 4.824.750
2014 4.876.350 223.600 237.360 4.890.110
2015 4.876.350 220.160 182.320 4.838.510
2016 4.876.350 175.440 213.280 4.914.190
2010 5.485.385 06.763 767.775 6.156.397
2011 5.519.010 87.050 747.657 6.179.617
2012 3.665.000 264.000 554.000 3.955.000
Particle board 2013 4.129.410 289.000 591.000 4.431.410
2014 4.129.410 326.726 520.000 4.322.684
2015 4.301.100 144.910 517.260 4.673.450
2016 4.129.410 340.800 548.410 4.337.020
2010 9.114.615 241.140 2.464.225 11.337.700
2011 9.180.990 293.920 2.565.343 11.452.413
2012 9.770.000 231.000 2.965.000 12.504.000
0osB 2013 11.055.420 275.000 3.460.000 14.240.420
2014 11.512.080 275.274 3.982.000 15.218.806
2015 11.755.455 235.470 4.552.420 16.072.405
2016 12.320.970 310.620 5.101.850 17.112.200
2010 9.396.930 871.100 2.550.803 11.076.633
2011 9.365.070 837.100 2.631.684 11.159.654
2012 9.493.000 913.500 3.113.000 11.692.500
Plywood 2013 9.680.210 887.842 2.829.000 11.621.368
2014 9.451.725 827.748 2.872.000 11.495.977
2015 9.244.635 643.000 4.253.000 12.854.635
2016 9.398.000 697.000 4.876.000 13.577.000
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Rys. 23. Wielko$é produkcji sklejki w Brazylii w ffy
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Tabela 4. Produkcja, eksport, import ptyt drewnopochodnych w Brazylii w latach 2010-2016

[tys. m’]
Rodzaj ptyt Rok Produkcja Eksport Import Konsumpcja
2010 3.036.337 24.445 162.247 3.174.139
2011 3.040.000 49.513 181.675 3.172.162
2012 3.678.000 115.693 91.758 3.654.065
MDF/HDF 2013 4.153.000 171.350 106.737 4.088.387
2014 4.433.000 255.267 79.506 4.257.239
2015 4.398.000 402.588 14.049 4.009.461
2016 4.012.000 626.630 3.480 3.388.850
2010 380.070 85.994 4.972 299.048
2011 362.000 90.140 8.711 280.571
2012 365.000 101.789 13.345 276.556
Hardboard 2013 358.000 128.195 9.965 239.770
2014 349.000 155.067 5.827 199.760
2015 347.000 187.601 7.817 167.216
2016 317.000 183.800 4.770 137.970
2010 0 10.470 298 nieokreslona
2011 0 400 21 nieokreslona
2012 0 184 52 nieokreslona
Insulating board 2013 0 33 66 nieokreslona
2014 0 84 54 nieokreslona
2015 0 3.899 262 nieokreslona
2016 0 840 141 nieokreslona
2010 3.018.000 25.000 18.548 3.011.548
2011 3.070.000 37.385 3.934 3.036.549
2012 3.261.000 35.082 4.901 3.230.819
Particle board 2013 3.381.000 49.672 8.733 3.340.061
2014 3.195.000 47.538 5.522 3.152.984
2015 2.700.000 105.581 554 2.594.973
2016 2.960.000 319.540 1.010 2.641.470
2010 176.000 52.000 0 124.000
2011 193.000 55.488 0 137.512
2012 201.000 63.244 0 137.756
0SB 2013 212.000 47.190 0 164.810
2014 233.000 69.044 0 163.956
2015 233.000 85.762 148 147.386
2016 233.000 120.350 43 112.693
2010 2.207.000 1.447.000 6.842 766.842
2011 2.456.000 1.217.111 1.873 1.240.762
2012 2.564.000 1.347.674 2.374 1.218.700
Plywood 2013 2.365.000 1.460.393 2.572 907.179
2014 2.200.000 1.585.844 2.129 616.285
2015 2.473.000 1.857.812 1.446 616.634
2016 2.700.000 2.267.505 733 433.228

M.A.H.
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KONFERENCJE | ZEBRANIA

Szkolenie i konferencja dla stuzb techniczno-
inzynieryjnych w Fojutowie

W dniach 26-27 kwietnia 2018r. w Zajezdzie Fojutowo odbyto sie cykliczne szkolenie se-
minaryjne potgczone z konferencjg dla pracownikow szczebla kierowniczego i technicznego
zaktadow branzy drzewne.

Organizowane spotkanie poswiecone bylo wybranym aspektom produkcji tworzyw
drzewnych.

Zajecia szkoleniowe prowadzone byty przez referentéw z:

— Szkoty Gtéwnej Gospodarstwa Wiejskiego w Warszawie,
— Uniwersytetu Przyrodniczego w Poznaniu,

— Szkoty Gtéwnej Stuzby Pozarniczej w Warszawie,

— Firmy KIILTO,

— Firmy TEKNOS.

W trakcie dwudniowych zaje¢ poruszone zostaty zagadnienia z zakresu:

— Innowacyjne metody zwigkszania trwatosci narzedzi skrawajgcych dla przemystu
meblarskiego,

— Wptyw sposobu sktadowania zrebkéw drzewnych na wtasciwosci ptyt wiérowych,

— Metody badan odpornosci i wytrzymatosci spoin klejowych,

— Systemy lakiernicze firmy TEKNOS dla producentéw ptyt drewnopochodnych,

— Wybrane aspekty odpylania filtracyjnego w przemysle drzewnym,

— Pradotworcze mikroorganizmy w $ciekach z przemystu drzewnego,

— Kleje bezformaldehydowe dla przemystu drzewnego,

— Technologie klejenia firmy KIILTO,

— Wptyw temperatury na wybrane wtasciwosci ptyt wiérowych,

— Przeglad metod badawczych stosowanych do oceny palno$ci wyrobow z drewna i
wyrobéw drewnopochodnych.
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Wygtaszane w trakcie szkolenia referaty cieszyly sie duzym zainteresowaniem uczestni-
kéw oraz wywotywaty wsréd nich ciekawe dyskusje, a takze wymiane pogladow.
Materiaty ze szkolenia mozna naby¢ w Osrodku Badawczo-Rozwojowym Przemystu Plyt
Drewnopochodnych sp. z 0.0. w Czarnej Wodzie w cenie 100 zt netto/egz.
G.Cz.
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Z PRZEMYStU PLYT DREWNOPOCHODNYCH

Indie uruchomity krajowy system certyfikacji lasow

W Indiach na konferencji NCCF (Network for Certification and Conservation of Forests)
w New Delhi, 16 stycznia br. zostat uruchomiony krajowy system certyfikacji lasow, ktory
jest wstepnym etapem do otrzymania certyfikatu PEFC. Na konferencji podkreslono, ze
Indie praktykujg naukowe zarzadzanie lasami od 1864 r., oparte na zasadach zréwnowazo-
nego rozwoju. Poczatkowo gospodarka lesna koncentrowata sie gtdbwnie na pozyskiwaniu
drewna, ale obecnie zachodzg zmiany w celu osiggniecia zrownowazonych ekosystemow, a
takze statej dostepnosci ustug ekosystemowych, srodkéow do zycia plemion i innych spo-
tecznosci zaleznych od lasoéw. Biorgc pod uwage rozmiar Indii i réznorodnos¢ lasow, rozwoj
systemu krajowego nie jest tatwym zadaniem. Zwrécono uwage, ze aby zrealizowa¢ zobo-
wigzania w zakresie tagodzenia zmian klimatycznych i przystosowywania sie do nich, nalezy
prowadzi¢ lesnictwo poza lasami, poprzez agrolesnictwo, plantacje miejskie, plantacje przez
korporacje, firmy, spotecznosci i organizacje wolontariackie.

Jednoczesnie NCCF opracowuje standardy certyfikacji dla drzew znajdujgcych sie poza
lasami (ToF), obszaréw chronionych i terendw podmoktych (PAW) oraz niedrzewnych pro-
duktow lesnych (NWFP). W planach jest rozpoczecie opracowywania innych zrownowazo-
nych standardow — ,dla zrownowazonej ekoturystyki i zrwnowazonego wydobycia".

Indie zobowigzaty sie réwniez do zwiekszenia swoich zasobdéw lesnych do 2030 r. z do-
celowym 33% pokryciem lub dodatkowym pochtaniaczem dwutlenku wegla o wartosci 2,5-3
Gt COs,.

Po sfinalizowaniu krajowego systemu certyfikacji laséw i zatwierdzeniu ich krajowego
standardu zrownowazonej gospodarki lesnej, kolejnym krokiem bedzie przekazanie ich do
PEFC w celu zatwierdzenia.

https://pefc.org/news-a-media/general-sfm-news/2490-india-launches-its-national-forest-
certification-system z 31.01.2018

DN
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FAO: Wzrost globalnej produkcji wyrobéw na bazie
drewna

Zgodnie z nowymi danymi opublikowanymi przez Organizacje Narodéw Zjednoczonych
ds. Wyzywienia i Rolnictwa, Swiatowa produkcja gtéwnych produktéw drzewnych wzrosta
w 2016 r. po raz siodmy z rzedu, przy stopie wzrostu od 3% do 6%.

Najszybszy wzrost gtownych produktow drzewnych (przemystowego drewna okragtego,
tarcicy, ptyt drewnopochodnych, peletéw drzewnych) nastgpit w regionie Azji i Pacyfiku,
Ameryki Potnocnej i Europy. Byt on napedzany przez pozytywny wzrost gospodarczy i nowe
moce produkcyjne w Europie Wschodniej, szczegdlnie ptyt wiérowych, w tym OSB, a takze
rosngce zapotrzebowanie na bioenergie.

"Na catym sSwiecie produkcja w latach 2010-2016 we wszystkich gtéwnych produktéw
stopniowo odrabiata straty powstate w wyniku kryzysu gospodarczego w latach 2008-2009",
powiedziat Mats Nordberg, FAO Senior Forestry Officer. "W 2016 r. tempo wzrostu w sekto-
rze drzewnym podwoito sie¢ w poréwnaniu z rokiem poprzednim i ta pozytywna tendencja
prawdopodobnie utrzyma sie w latach 2017-2018 ze wzgledu na globalny rozwdj gospodar-
czy i wyzsze zapotrzebowanie na energie odnawialng."

Najszybszy wzrost produkcji, wsrdéd wszystkich kategorii produktéw z drewna, zaobser-
wowano w ptytach wiérowych, w tym OSB. Produkcja ptyt wiérowych wzrosta z 0,3% w
2015 r. do 8,0% w 2016 r., podczas gdy Swiatowa produkcja ptyt OSB wzrosta w 2016 r. o
10% w poréwnaniu z 7% wzrostem w 2015 r. Wzrost ten byt spowodowany gtéwnie przez
uruchomienie nowych fabryk w Europie Wschodniej, w tym Federacji Rosyjskiej, a takze
zwigkszong produkcjg w Chinach i Ameryce Pétnocnej.

Ostatnio Rosja wyprzedzita Kanade i Niemcy, aby sta¢ sie trzecim na $wiecie, po Chi-
nach i USA, producentem i konsumentem ptyt drewnopochodnych. W Kanadzie odnotowa-
no dwucyfrowy wzrost produkcji i eksportu ptyt drewnopochodnych w latach 2014-2016
dzieki zwiekszonej sprzedazy do USA, w zwigzku z ozywieniem gospodarki i ozywieniem
rynku mieszkaniowego. W Chinach najwigkszy wzrost produkcji ptyt drewnopochodnych
odnotowano w latach 2012-2016.

"Szybki wzrost produkcji ptyt drewnopochodnych oznacza przechowywanie wigkszej ilo-
Sci wegla przez diuzszy czas w poréwnaniu z innymi wyrobami na bazie drewna, takimi jak
masa celulozowa i papier czy paliwa drzewne, co przyczynia sie do zmniejszenia emisiji
dwutlenku wegla w atmosferze. Kolejnym pozytywnym trendem jest wzrost drewna z recy-
klingu stosowanego w produkc;ji ptyt, co réwniez zapobiega uwalnianiu wegla " — powiedziat
Nordberg.

W ostatnich latach dramatycznie wzrosta produkcja peletow drzewnych, aby spetnic¢ cele
bioenergetyczne ustanowione przez Unie Europejskg. W 2016 r. globalna produkcja wzrosta
o kolejne 6% osiggajac 29 min ton. Prawie cato$¢ Swiatowej produkcji wytworzono w Euro-
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pie i Ameryce Pdétnocnej — odpowiednio 58% i 32%, a skonsumowano odpowiednio 81% i
8%.

Wzrost importu i konsumpcji w Zjednoczonym Kroélestwie i Republice Korei o 0,7 min ton
spowodowat wzrost globalnej konsumpciji i importu w zwigzku z krajowa politykg w zakresie
energii odnawialnej w tych dwdch krajach.

Konsumpcja peletéw drzewnych w Azji wzrosta o 17%. Republika Korei stata sie trzecim
co do wielkosci importerem granulatow drzewnych po Wielkiej Brytanii i Danii, napedzajgc
produkcje peletéw drzewnych w Wietnamie, Malezji, Indonezji i Tajlandii. Import peletow
drzewnych wzrdést rowniez w Japonii i Chinach.

http://www.panelsfurnitureasia.com/en/news-archive/fao-global-wood-production-growth-
accelerates/1817 z 01.02.2018

Rozbudowa firmy Green River w Tajlandii

Pod koniec 2017 r. firma Green River zdecydowata o budowie trzeciej linii do produkcji
ptyt wiorowych. Przedsiebiorstwo rozpoczeto dziatalnos¢ w 2000 r. od budowy tartaku do
przerobu drewna kauczukowego z plantacji dla przemystu drzewnego w krajach Azji i Pacy-
fiku. W 2004 r. firma ukierunkowata swojg dziatalnos¢ na produkcje ptyt wiérowych i obecnie
jest jednym z wiodacych producentéw tych ptyt w Tajlandii.

Sicoplan, belgijska spotka zalezna od Siempelkamp, opracuje ogoélny plan zaktadu. No-
woczesne metody inzynieryjne pozwolg na precyzyjng koordynacje prac podczas instalaciji
linii np. wszystkie lokalne warunki bedg zawarte bezposrednio w planach CAD.

Firma Buttner dziatajgca w ramach Grupy Siempelkamp zainstaluje najwiekszg w Azji
technologiczng kottownie energetyczng o mocy 95 MW, a takze najwiekszg w Azji suszarnie
bebnowg o srednicy 7 m i dlugosci 36 m.

Z kolei najmtodsza spotka zalezna od Siempelkampa, Pallmann, dostarczy technologie
do obroébki drewna, CMC z Wioch, technologie przesiewania, przygotowania zywic i nie-
zbednych komponentéw do zywic, w tym nowy Ecoresinator P, ktory pozwoli na oszczedno-
§ci zywicy do 10%. Pallmann zastosuje technologie zredukowanych rozmiaréw (size-
reduction-technology).  (Wiecej informacji:  www.pallmann.eu/en/process-technology-
pallmann-size-reduction-technology).

Firma Siempelkamp jest odpowiedzialna za urzadzenia do formowania i prasowania ko-
biercow, a takze urzadzenia do obstugi ptyt, w tym magazyn posredni. Dzigki tej inwestyc;ji
pierwsza prasa ContiRoll® 9 trafi do azjatyckiego klienta. Bedzie to najdtuzsza w Azji prasa
— o dtugosci 50,4 m. Nowy sterownik prasy SPC firmy Siempelkamp zapewni idealne wa-
runki cisnienia we wszystkich obszarach urzgdzenia dzieki celowo stosowanej technologii
czujnikéw i inteligentnemu systemowi kontroli cisnienia i potozenia. Pozwoli to na skuteczne
(z wyprzedzeniem) unikanie odpaddw technologicznych, poniewaz najmniejsze odchylenia
w produkcji bedg natychmiast wykrywane i korygowane.
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Linia ma zatozong wydajnos¢ 2.800 m?® ptyt wiérowych na dobe. Pierwsza ptyta ma by¢
wyprodukowana w ostatnim kwartale 2019 r. Uruchomienie tej linii pozwoli firmie Green
River dwukrotnie zwiekszyé roczng produkcje — do ponad 1 min m®.

https://cmc-texpan.com/images/press/2017/17-12-20-PAN_FURN_ASIA-2018_01-
GREEN_RIVER.pdf

http://www.greenriverholding.com/Paticle_product.aspx

http://www.siempelkamp.com/index.php?id=2286&L=0%C2%A0&tx_ttnews%5Btt_news%5
D=1073&cHash=e41ce4d174ab20353dba80c5469acd59 z dn.24.02.2018

DN

Kierunki zmian w laminatach podiogowych

Whnetrza mieszkalne, ale takze biurowe i handlowe czesto urzadza sie zgodnie z wybra-
nym stylem aranzacji wnetrz. Obecnie panuje wiele dobrze znanych styléw, takich jak:
skandynawski, prowansalski, retro, rustykalny, klasyczny, industrialny, kolonialny, Vintage i
in. Istnieje tez kilka mieszanych stylébw mozliwych do zidentyfikowania w ramach miedzyna-
rodowych trendéw wyposazenia wnetrz. Nalezg do nich Industrial Chic (Industrialny Szyk),
czy Modern Classic (Nowoczesny Klasyk). Industrial Chic tgczy w sobie wyglad starych
przestrzeni przemystowych z elementami stylu miejskiego. Fabryki i magazyny po porzuce-
niu i zapomnieniu znajdujg ,nowe zycie”, gdyz ich przestrzenie stajg sie poszukiwanymi
lokalizacjami dla nowoczesnych mieszkan i sal na okolicznoSciowe wydarzenia.

(www.industrialmarketer.com/the-roots-of-industrial-chic/) Modern Classic nawigzuje do

klasycznych wnetrz historycznych. Gtdwnymi inspiracjami sg wnetrza patacowe i zamkowe,
wnetrza wielkomiejskich przestrzeni mieszkalnych, oddajgce komfort zycia. Modern Classic,
chociaz odwotuje sie do klasyki ma za zadanie stwarza¢ komfortowa, nowoczesng prze-
strzen przy zastosowaniu wspotczesnych materiatow i technolo-

gii.(www.mchome.pl/blog/blog-modern-classic-home/czym-charakteryzuje-sie-styl-

modern-classic-home-wnetrza-meble-oswietlenie).

Integralng czescig tworzenia stylu jest podtoga, ktéra powinna harmonizowa¢ z wystro-
jem wnetrz, w tym z meblami, wyglada¢ naturalnie, a jednoczesnie powinna by¢ trwata i
tatwa w utrzymaniu.

Na corocznych Miedzynarodowych Targach DOMOTEX w Hanowerze, ktére w tym roku
odbyly sie w dniach 12-15 stycznia, prezentowane byty rozne typy podtég: LVT (Luxury
Vinyl Tiles), panele laminowane, deski podtogowe i parkiety, wyktadziny dywanowe, recznie
robione dywany i in. Wystawione na targach produkty charakteryzowaty sie bardziej nowo-
czesnym, modniejszym wyglgdem i stylem niz kiedykolwiek wczesniej. Tematem przewod-
nim tegorocznych targow byla osobista indywidualizacja produktow "UNIQUE
YOUNIVERSE”.


http://www.industrialmarketer.com/the-roots-of-industrial-chic/
http://www.mchome.pl/blog/blog-modern-classic-home/czym-charakteryzuje-sie-styl-modern-classic-home-wnetrza-meble-oswietlenie
http://www.mchome.pl/blog/blog-modern-classic-home/czym-charakteryzuje-sie-styl-modern-classic-home-wnetrza-meble-oswietlenie
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Targi odbywaly sie na powierzchni 106 tys. m® na ktérej 1615 wystawcéw prezentowato
swoje wyroby. Targi odwiedzito 45 tys. oséb z ponad 100 panstw: ok. 65 % przybyto z za-
granicy, z czego ok. 60 % z Europy, ok. 25 % z Azji i 11 % z Ameryki.

Druga, co do wielkosci wystawa podiég na sSwiecie to Targi DOMOTEX Asia/
CHINOFLOOR, ktéra odbyta sie w dniach 20-22 marca 2018 r. w Szanghaju w Chinach jako
XX edycja. Jest to wiodgca impreza w sektorze podidg w obszarze Azji i Pacyfiku. W tym
roku wystawa zajmowata ponad 150 tys. m? powierzchni wystawienniczej zajetej przez 1500

wystawcow z 40 krajow (www.domotexasiachinafloor.com/exhibition-profile).

Trzy nadrzedne motywy dominujg w obszarze dekoracji wnetrz w 2018 r.: odkrywanie in-
nowacyjnych technologii, celebrowanie alternatywnych materiatéw, poszukiwanie spersona-
lizowanych i unikalnych projektow.

Klienci czesto nie sg zadowoleni z tradycyjnych materiatow, a sg zainteresowani materia-
tami, ktére zostaty poddane specjalnej obrobce, aby uczyni¢ je wyjgtkowymi pod wzgledem
wzornictwa i tekstury.

W podtogach przektada sie to na odradzanie takich ekologicznych materiatéw jak marmo-
leum, linoleum czy korek. Podtogi z korka mogg miec rézne wzory o duzej gamie koloréw.
Bardzo modne jest potgczenie marmoleum i korka, wykonczone ciemng fugg. Za eleganckie
i stylowe uwazane sg podtogi z lastryko. Podtogi z tego materiatu dajg czysty wyglad beto-
nu, z dodatkowym poziomem tekstury. Modne sg nadal podtogi z twardego drewna, przy-
pominajgce odzyskane, antyczne deski, ale i podiogi drewniane, jak Ter Hur-
ne charakteryzujgce sie nietypowymi wymiarami i bogatg kolorystyks.

(www. meister. com. pl/ter-huerne-podlogi-drewniane)

Popularnos$¢ zyskujag tez dywany i dywaniki, szczegdlnie w zywych kolorach lub odwaz-
nych wzorach. Pomimo duzej konkurencji 2018 r. jest ,nowym” rokiem dla laminatow,
a producenci laminatéw europejskich sg dobrze przygotowani do spetnienia réoznorodnych
wymagan miedzynarodowych klientéw. W swoich aktualnych kolekcjach opracowali produk-
ty o wielu réznych cechach do zastosowania w kazdej przestrzeni zyciowej i/lub roboczej.
Stato sie to mozliwe m.in. dzigki technologii druku cyfrowego. Dzieki tej technologii produ-
cenci majg nowe pola dziatania: specjalne Zzyczenia klientow mozna realizowa¢ nawet
w matych seriach i to szybciej niz pozwalat do tej pory druk gteboki. Dzieki tej technice moz-
na realizowa¢ chwilowe trendy, poszerzac¢ optyczng réznorodnosci w obrebie konkretnego
dekoru laminatu lub wzoru.

W podtogach z laminatéw dominujg podiogi o wyglgdzie drewna. Z gatunkow drewna
najbardziej ekspresyjne wydajg sie by¢ powierzchnie imitujace dab i prawdopodobnie pozo-
stang dtugofalowym trendem w tym sektorze. Atrakcyjne sg tez imitacje klonu, akacji, buka,
olszy, jesionu, Swierka, modrzewia i orzecha; w Skandynawii popularna jest sosna. W za-
leznosci od charakteru podiogi, paleta kolorow rozcigga sie od jasnej bieli do gtebokich,
cieptych odcieni miodu, gatki muszkatotowej i koniaku oraz w r6znych odcieni szarosci.
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W ostatnich latach zdecydowanie zmniejsza sie popyt na tekstury, a popularne staty sie
laminowane materiaty podtogowe z nieznacznymi sladami uzytkowania powierzchni, czy ze
skrajnie "rustykalnym" wyglgdem. One powoli ustepujg miejsca nowemu rodzajowi ,natural-
nosci’, ktéry uzyskuje sie przez specjalne wykonczenie powierzchni jak "szczotkowanie”,
~piaskowanie”, ,wyttaczanie”.

Obok nasladownictwa drewna, ktére nadal dominuje na rynku, czesto uznanie znajdujg
nowoczesne dekoracje kamienne, ktére wyglgdajg jak marmur, piaskowiec czy tupki. Dzieki
harmonijnemu potgczeniu koloréw, tekstury i ksztattu, podtogi te majg elegancki i naturalny
wyglad. Modne sg tez panele z powierzchniami imitujgcymi beton, dostepne w nowych od-
mianach.

Na powierzchniach ptyt laminowanych uzyskuje sie tez specyficzny powierzchniowy efekt
poprzez inkorporowanie metalicznych odbi¢ w kolorze ztotym lub brgzowym, np. subtelny
ztoty potysk w ciemnej imitacji drewna stwarza pod stopami slady luksusu, a powierzchnie
laminowane imitujgce mozaiki w stylu sSrodziemnomorskim nadajg kolor i ekstrawagancije, a
ich graficzne wzory przyciggajg wzrok.

Podtogi o wygladzie duzych desek byly w modzie w poprzednich sezonach. Obecnie re-
nesans przezywa klasyczny wzor w jodetke oraz mozaiki. Jako przyktad mozna podac pro-
dukty firmy Objectflor, ktéra oferuje projekty do wszystkich mozaik podiogowych, w tym wg

technologii strumienia wody (www.objectflor.de/index.html).

Coraz wiecej klientow wybiera do kuchni, tazienek i do SPA nowoczesne, tatwe do
utrzymania podtogi laminowane o wyglgdzie drewna. Zgodnie z tym zapotrzebowaniem
rosnie udziat ptyt laminowanych o specjalnych wtasciwosciach wodoodpornych. Swiss Kro-
no ma w ofercie jako innowacyjng podtoge, " Swiss Aquastop ", ktdra jest tak skonstruowa-
na, aby wytrzymac dziatanie ptynéw np. poprzez rozlanie co najmniej 48/72 h bez powodo-
wania plam barwnych. Jednak, mimo ze podtoga ta zostata zaprojektowana w celu poprawy
wydajnosci w stosunku do wody/wilgoci, nie jest to podtoga wodoodporna i nalezy unika¢

nadmiernego zwilzania (www.preferencefloors.com.au/kronoswiss-aquastop).

Fakt, ze laminowane produkty podiogowe sg certyfikowane jako przyjazne dla $rodowi-
ska i niskoemisyjne, a takze spetniajg surowe wymagania srodowiskowe, jest dodatkowg

premig dla klientéw (www.homeflooringpros.com/blog-guides/home-flooring-trends/).
Czotowymi producentami podtdg na swiecie, w tym laminatéw podtogowych sa firmy takie
jak: Natura Engineered Wood Flooring (UK), Treessun Flooring Co. Ltd (China), Power
Dekor North America (Canada) i in. Warto podkresli¢, ze poza firmg Natura, silng pozycje na
rynku, zajmujg tez inni europejscy producenci laminatéw. Czes¢ z nich jest zrzeszona w
Stowarzyszeniu Europejskim Producentéw Paneli (EPLF European Producers of Laminate
Flooring). Dziatajg oni z przekonaniem, ze kreatywne mozliwosci laminatow pozostajg nie-
wyczerpane, a produkty wytworzone w Europie bedg w dalszym ciggu rozwija¢ sie pod
wzgledem optycznym i technicznym tak, aby mozna byto je wprowadzac na catym swiecie.
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W aktualnych kolekcjach majg produkty o wielu roznych cechach do zastosowania w kazdej

przestrzeni zyciowej lub roboczej. (www.eplf.com/de/node/1481).

Wraz z rozwojem technologii, Swiatowy rynek patentowy w branzy podtég gwattownie sie
zmienia na przestrzeni ostatnich kilku lat, a przewodzi tym zmianom firma Innova-
tions4Flooringl4F. Firma ma mocno ugruntowang pozycje jako partner branzowego "wybo-
ru". Oferuje licencjobiorcom najlepsze na swiecie i najbardziej innowacyjne rozwigzania.

Dzieki wspotpracy z wiodgcymi swiatowymi producentami i innowatorami w technologiach
podtogowych — w tym Classen, Kowon, Kronospan — I14F wspomaga rozwdj firm poprzez
taczenie innowacji i opatentowanych technologii w celu dostarczenia przyszto$ciowych roz-
wigzan dla przemystu.

Firma bedzie nadal ustanawia¢ strategiczne partnerstwa z kluczowymi przedstawicielami
branzy, aby prowadzi¢ ewolucyjng sciezke w kierunku silniejszego, bardziej profesjonalnego
przemystu opartego na otwartej innowacji i swobodzie wyboru.

(www./innovations4flooring.com/strategic-partnerships/).

Innovations4Flooring ogtosita strategiczng wspotprace z Grupg Classen wynikajacg z
umowy zawartej w styczniu 2017 r. Firma uzyskuje wytgczne prawa do sublicencjonowania
dla jednego z portfeli IP Classen, obejmujgcych ponad pieéset patentéw dotyczacych klu-
czowych materiatow podtogowych, specjalnych patentéw na blokady, a takze wazne wyna-
lazki dotyczgce druku cyfrowego i technologii ciektych laminatéow (LLT — Liquid Laminate
Technology). LLT odnosi sie do opatentowanego procesu produkcyjnego Grupy Classen,
ktory jest stosowany w produkcji podtdg laminowanych w zintegrowanym zaktadzie produk-
cyjnym w Baruth pod Berlinem. Specyfika tego procesu polega na potgczeniu réznych tech-
nologii wykanczania powierzchni, a takze na potaczeniu wczesniej oddzielnych operaciji
cyklu produkcyjnego. Piyty w pierwszym rzedzie sg pokrywane dekoracyjnymi papierami
(lub dot ptyt papierem przeciwpreznym). Nastepnie zywice melaminowe z niezbednymi do-
datkami nanosi sie w postaci ptynnej, sproszkowanej lub pasty na powierzchnie ptyt i suszy.
Nastepnie ptyty kierowane sg do pras KT lub jak wczesniej z podwdjnymi tasmami. Proces
LLT nie ogranicza sie do produkcji ptyt wykoriczonych zywicami melaminowymi. Mozliwe
jest tez stosowanie innych zywic lub zastosowanie farb, w celu zapewnienia réznorodnych
produktow i ich szerokg game zastosowan. Proces LLT ma wiele zalet w poréwnaniu z
konwencjonalnymi metodami produkcji podtég laminowanych tj: jest bardziej energoosz-
czedny, powierzchnie sg bardzo przezroczyste, znacznie lepsza, bardziej realistyczna pre-
zentacja wystroju, indywidualnie poziomy potysku, optymalny wyglagd laminowanej po-

wierzchni (www.classen.de/de/unternehmen/produktionstechnologie, www.objekt-

verlag.de/thema/article/classen-liguid-laminate-technology).

Innovations4Flooring poinformowata na poczatku biezgcego roku, iz podpisata globalng
umowe o partnerstwie strategicznym z firmg Kronospan. W ramach tej umowy |4F otrzymuje


http://www.eplf.com/de/node/1481
https://innovations4flooring.com/strategic-partnerships/
http://www.classen.de/de/unternehmen/produktionstechnologie
http://www.objekt-verlag.de/thema/article/classen-liquid-laminate-technology
http://www.objekt-verlag.de/thema/article/classen-liquid-laminate-technology

- 67 -

prawa do 1000 ofert patentowych Kronospan obejmujgcych blokowanie podtég, panele
Scienne, kompozycje ptyt i produkcje, a takze druk cyfrowy i meble.

Kronospan jest najwiekszym na swiecie producentem produktéw drewnopochodnych.
Firma zajmuje réwniez wiodgcg pozycje w produkcji podtdég laminowanych z silnym planem
inwestycyjnym do produkcji podtég LVT (Luxury Vinyl Tiles, w Polsce podioga Krono Xonic).
LVT to stosunkowa nowos¢ na polskim rynku. Produkowane sg dwa rodzaje paneli LVT —
montowanych w systemie podtég ptywajgcych (click) i klejonych (dry back). Panele lub ptytki
winylowe mogg mie¢ dowolne rozmiary i ksztatty, idealnie odwzorowujg wyglad i strukture
drewna lub kamienia. Dzigki winylowemu rdzeniowi sg bardzo wytrzymate. Cechuje je od-
pornos$¢ na wilgo¢ i wode, mozliwos¢ uktadania niektorych modeli na podtogach ogrzewa-
nych, w zaleznosci od producenta mozliwos¢ uktadania w sposdb standardowy, a takze w
jodetke, jodte francuskg i inne wzory, dobre parametry izolacyjnosci akustycznej — panele
winylowe dry back wyciszajg odgtos krokéw, sg odporne na Scieranie, tatwe w utrzymaniu
czystosci — podtogi winylowe posiadajg wierzchnig, plamo- i wodoodporng warstwe

(www.krono-original.com/pl/special-krono-flooring-krono-xonic).

1 marca 2018 r. zostato otwarte biuro 14F w High Tech Campus Eindhoven (HTCE) w Ho-
landii. HTCE to globalne centrum zaawansowanych technologii, ktére moze poszczyci¢ sie
najwiekszg liczbg patentéw z Holandii. 14F dotgczyto do 160 zaawansowanych technolo-
gicznie firm i instytutow, w tym ASML, Philips, IBM, Intel i NXP.

Natomiast 1 kwietnia 2018 r. nastgpito otwarcie biura I4F w Szanghaju. Inzynierowie i
deweloperzy biznesowi bedg zapewniaé partnerom i klientom na rynkach azjatyckich
wsparcie techniczne i wiedze branzowa. (www.innovations4flooring.com/i4f-expands-global-
presence-opening-new-offices-europe-china/).

Angielska firma Norbord zmodernizowata podtogi z ptyt wiérowych CaberFloor P5 po-
przez przymocowanie warstwy akustycznej na spodzie. Warstwe akustyczng stanowi ekolo-
giczny filc, pochodzacy z recyklingu. Poprzez takie rozwigzanie zmniejsza sie zaroéwno
transmisja dzwiekdw uderzeniowych (o ALw19dB) jak i przenoszonych przez powietrze, gdy
ptyty sg uzywane jako elementy odpowiedniego systemu posadzkowego. Ptyty sg dostepne
o grubosci 18 i 22 mm CaberFloor P5 z warstwg dzwigkochtonng 10 mm. Profil krawedzi z
wpustem i piérem zapewnia szczelne, fatwe w montazu potagczenie i maksymalng wytrzyma-
to$¢ po zamocowaniu przy uzyciu kleju Norblord CaberFix D3. Najlepsza redukcja dzwiekéw
jest zapewniona po zainstalowaniu obwodowej listwy ostaniajgcej, dzieki czemu zmniejszo-
ne jest przenoszenie dzwieku wokét krawedzi podtog.

Inny rodzaj podiég, to podiogi CaberShieldPlus, ktére sa specjalnie zaprojektowane na
ekspozycje na wilgotne warunki np. mogg by¢ wykorzystywane przy zdjetym dachu. Podtogi
sg produkowane w oparciu o odporne na wilgo¢ ptyty wiérowe CaberFloor P5 i CaberS-
hieldPlus. CaberShieldPlus majg trwate ochronne powtoki po obu stronach ptyt. Gérna po-
wierzchnia ptyt ma powtoke antyposlizgowa, ktdra nie tylko zapobiega uszkodzeniom piyt,
ale takze zapewnia bezpieczng platforme robocza, zas dolna — ma gtadka powtoka, ktéra
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nie tylko chroni ptyty przed uszkodzeniami, ale takze utatwia ich przemieszczanie. Powtoki
te sg wodoodporne. Przy zastosowaniu do montazu kleju CaberFix D4 podtogi mogg byc¢
wykorzystywane do 42 dni ciggtej ekspozycji przy zdjetym dachu, czyli sg przeznaczone do
szybkiego budowania podczas deszczu, deszczu ze $niegiem czy $niegu. tatwe w obstudze
ptyty (o wymiarach 2400 x 600 mm), tgczone na pidéro i wpust, sg dostepne w grubosciach
18 i 22 mm i sg oznaczone kolorami, aby utatwi¢ identyfikacje gérnej powierzchni. Wykorzy-
stywane sg podczas budowy i renowacji budynkoéw, jak rowniez do wielu komercyjnych

zastosowan (www.norbord.co.uk/news/our-news/shhhh-norbords-new-flooring-is-very-

hush-hush _,www.norbord.co.uk/news/our-news/cabershieldplus-flooring-that-keeps-you-

building-even-with-the-roof-off-1)

Producenci podtdg laminowanych sg zrzeszeni w Stowarzyszeniu Europejskim Produ-
centéw Paneli Laminowanych EPLF (European Producers of Laminate Flooring). Podkresla-
ja, ze europejski laminat to nie tylko ,powierzchnie” z perfekcyjnym wygladem, ale tez wta-
Sciwosci techniczne, ktére powodujg, ze podtogi te sg wytrzymate i trwate. Dzieki ,inteligent-
nym” systemom klikania mozna uktada¢ lub zamienia¢ rozne formaty paneli. Wydaje sig, ze
jakos¢ tych wyrobow przektada sie na ilos¢ sprzedawanych na catym swiecie.

W 2017r. zbyt laminatow podiogowych wyprodukowanych w Europie przez producentow
zorganizowanych w EPLF wynosit 477 min m®. Zwigkszenie sprzedazy nastgpito w Azji,
w Ameryce Potnocnej i tacinskiej oraz w Europie Wschodniej — szczegdlny przyrost odno-
towano na rynku rosyjskim.

W Europie Zachodniej (facznie z Turcjg) catkowity zbyt osiggnat 243 min m? w 2017 r.
W poréwnaniu z rokiem poprzednim nastapit spadek o 2,9 %. Najwazniejszym odbiorcg
laminatéw podtogowych w Europie pozostali Niemcy — 57 min m? (w 2016 r. — 63 min m?).
Odnotowany spadek byt spowodowany gtéwnie utrzymujgcym sie zainteresowaniem podto-
gami termoplastycznymi.

Drugie miejsce w Europie zajeta Francja, ktéra sprzedata 37,6 min m? w 2017 r. (37,4 min
m? — poprzednim roku), a trzecie Wielka Brytania — 33,8 min m?> w 2017 r. (33 min m?
w 2016 r.). Na czwartym miejscu byta Turcja, sprzedajac 24,9 min m?, a na pigtym Holandia
—19,7 min m?.

W Europie Wschodniej 2017 r. sprzedaz producentéw zrzeszonych w EPLF osiggneta
poziom 128 min m® (126 min m” — w poprzednim roku). Jednak od 2015 r. prawie 20 min m?
rosyjskiej produkcji przez czionkdéw Stowarzyszenia nie jest ujmowana w statystykach.
W 2017 r. w Rosji sprzedano 35 min m? i tym samym odnotowano wzrost o 5,2%. Polska
w 2017 r. uzyskata niezmienny wynik w stosunku do poprzedniego roku tj. 31 min m?. Sta-
biej wypadta Rumunia ze sprzedazg 13,2 min m?, a kolejne miejsca przypadty: Ukrainie —
7,4 min m?, Wegrom — 6,5 min m? i Butgarii — 5 min m®.

Ameryka Poinocna to w dalszym ciggu region charakteryzujgcy sie duzym przyrostem
sprzedazy europejskich podtég laminowanych. W 2017 r. sprzedano tam 49 min m? i zano-
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towano przyrost o0 4,7 % w poréwnaniu z 2016 r. ; przy czym sprzedaz do USA wyniosta 31
min m? (29 min m?* — w 2016 r.), a do Kanady — 18 min m? (18,1 min m* — w poprzednim
roku).

Najwieksze przyrosty w 2017 r. odnotowano w regionie Azji i Pacyfiku: Tu producenci
zrzeszeni w EPLF wypracowali 2017 r. catkowity zbyt na poziomie 29 min m® (27 min m* —
w 2016 r.) i tym samym roczny wskaznik wzrostu wyniést 8,7 %. Pierwsze miejsce w Azji w
2017 r. zajety Chiny (wigcznie z Hong Kongiem) ; sprzedano 9,6 min m?, tj. 0 10,8 % wiecej
nizw 2016 r.

Wysoki wzrost sprzedazy (o 39%) nastapit do Kazachstanu; sprzedaz wyniosta 3,6 min.
Do Arabii Saudyjskiej sprzedano — 2,7 min m?, do lzraela — 2,2 min m?, a do Tajwanu — 1,8
min m?.

W statystyce EPLF zanotowano ponowny wzrost sprzedazy do Ameryki tacinskiej. W
2017 r. sprzedano 17,7 min m?, co stanowi 3% wzrost w poréwnaniu z 2016 r. Do Chile
sprzedano 7,7 min m? (wzrost o 4,6 %), do Meksyku — 4,3 min m? (bez zmian w stosunku do
ubiegtego roku), do Argentyny 2,1 min m? (1,4 min m? — poprzednim roku) i do Kolumbii —
1,6 min m? (1,5 min m* w 2016 r.).
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http://www.objekt-verlag.de/thema/article/classen-liquid-laminate-technology
http://www.krono-original.com/pl/special-krono-flooring-krono-xonic
http://www.innovations4flooring.com/i4f-expands-global-presence-opening-new-offices-europe-%20china/
http://www.innovations4flooring.com/i4f-expands-global-presence-opening-new-offices-europe-%20china/
http://www.norbord.co.uk/news/our-news/shhhh-norbords-new-flooring-is-very-hush-hush%20z%2005.03.2018
http://www.norbord.co.uk/news/our-news/shhhh-norbords-new-flooring-is-very-hush-hush%20z%2005.03.2018
http://norbord.co.uk/news/our-news/cabershieldplus-flooring-that-keeps-you-building-even-with-the-roof-off-1%20z%2005.03.2018
http://norbord.co.uk/news/our-news/cabershieldplus-flooring-that-keeps-you-building-even-with-the-roof-off-1%20z%2005.03.2018
http://www.eplf.com/en/market-statistics
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Sprzedaz plyt drewnopochodnych w USA bez zmian

Potnocnoamerykanski rynek ptyt wiorowych i MDF/HDF zamknat sie 2017 r. jako catos¢
na tym samym poziomie, co rok wczesniej. Stosunkowo niewielki wzrost wielkosci sprzeda-
zy byt spowodowany relatywnie niskim wzrostem produkcji w amerykanskim przemysle
meblarskim oraz rosngcym importem ptyt wiérowych i MDF / HDF.

Wedtug statystyk przedstawionych przez Composite Panel Association (CPA) w potowie
stycznia ubiegtego roku, zostato sprzedane w Ameryce Pdétnocnej 5,856 min m? ptyt wioro-
wych. W trzecim kwartale nastgpito zmniejszenie sprzedazy o 1,5%, ktére zostato zrekom-
pensowane nieco lepszg sprzedazg w czwartym kwartale (+ 1,3%).

Wielkos¢ sprzedazy ptyt MDF/HDF wzrosta 0 2,0%, tj. do 3,980 min m® w 2017 r. Wzrost
ten byt czesciowo spowodowany ponownym otwarciem linii produkcyjnej MDF w Quesnel w
Kolumbii Brytyjskiej pod nazwg "WestPine", kidra zostata uszkodzona w wyniku eksploz;ji i
powstatego pozaru na poczatku marca 2016 r. W przeciwienstwie do ptyt widrowych sprze-
daz MDF/HDF okazata sie najlepsza w trzecim kwartale — wzrost o 6,0%. Nieznaczny
wzrost, tj. o + 0,6% i + 2,1%, odnotowano odpowiednio w pierwszym i drugim kwartale 2017
r. Sprzedaz w czwartym kwartale spadta o 0,7% w stosunku do ubiegtego roku.

www.euwid-wood-products.com/news/wood-based-panels/single/Artikel/another-dip-in-

german-raw-particleboard-production.html 05.02.2018

DN

Nowe linie produkcyjne plyt w kraju i na swiecie

Nowa fabryka ptyt wiérowych w Suwatkach

15 grudnia 2017 r. firma Siempelkamp poinformowata, ze linia ptyt wiérowych — Forte PB
w Suwatkach jest gotowa do produkcji. Czas budowy trwat zaledwie 8 miesiecy i zostat
skrécony o 1,5 miesigca w odniesieniu do terminu zawartego w umowie.

W ramach tej inwestycji firma Buttner, spdtka zalezna Siempelkamp zainstalowata su-
szarni¢ bebnowg o zdolnosci 42,4 Mg/h i sitownie o mocy 49,9 MW dwa miesigce przed
terminem, tj. w listopadzie 2017 r. W tym samym czasie ukonczono lini¢ wykonczeniowg
skfadajgcy sie: z pilarki ukosnej, linii chtodzenia ptyt i uktadania ich w stosy, linii szlifowania
oraz zautomatyzowanego systemu magazynowania. Linia produkcyjna jest wyposazona
w nowej generacji prase ContiRoll. Wydajnos¢ linii wynosi 1.500 m® ptyt /dobe. Obecnie
w fabryce pracuje 240 osdéb.

Pierwsza plyte widrowg wyprodukowano 3 lutego 2018 r. Siempelkamp pogratulowat za-
angazowanemu i doswiadczonemu Zespotowi "Forte" S.A. Oficjalne otwarcie fabryki odbyto
sie 12 kwietnia 2018 r.


http://www.euwid-wood-products.com/news/wood-based-panels/single/Artikel/another-dip-in-german-raw-particleboard-production.html
http://www.euwid-wood-products.com/news/wood-based-panels/single/Artikel/another-dip-in-german-raw-particleboard-production.html
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Fabryka ptyt wiérowych Tanne Sp. z o.0. jest jedng z najnowoczesniejszych inwestycji
w branzy meblarskiej w catej Europie, zaréwno pod wzgledem jakosci produktu jak i stan-
dardéw prosrodowiskowych. Standardy ekologiczne dotyczgce np. emisji substancji do po-
wietrza, z duzym zapasem spetniajg obecne normy ochrony srodowiska.

W dniu otwarcia fabryki ptyt wiérowych, tuz obok tego zakfadu, zostat wmurowany ka-
mien wegielny pod nowa, w petni zautomatyzowang fabryke mebli. Bedzie to pigty zaktad
firmy FORTE produkujgcy meble. Pierwsze produkty z nowej fabryki pojawig sie na rynku
w trzecim kwartale 2019 r. Petng zdolno$¢ produkcyjng zaktad osiggnie w 2021 r.

www.lesprom.com/en/news/Forte _in_Poland manufactures its_first board on ContiRoll
made by Siempelkamp 82061/ z 20.02.2018
www.wbpionline.com/news/forte-in-poland-manufactures-its-first-board-on-a-contiroll-in-
record-time-6060179/ z 20.02.2018
www.woodbizforum.com/forte-expands-production-with-a-new-particleboard-line-in-poland/
z 17.02.2018

www.siempelkamp.com/index.php?id=2286&L=1%3Fauthor%3D1&tx_tthews%5Btt_new
s%5D=1086&cHash=31e807b580305d8e5838d10af1fb2b13 z 22.02.2018

www.dwutygodniksuwalski.pl/otwarto-fabryke-plyt-wiorowych-forte/ z 25.05.2018
www.ssse.com.pl/aktualnosci-pl/831-uroczyste-otwarcie-tanne-sp-z-0-o-inwestycje-
fabryki-mebli-forte-s-a-w-podstrefie-suwalki.html z 25.05.2018

DN

Nowa linia produkcyjna MDF w Rushil Decor w Indiach

30 grudnia 2017 r. indyjski producent materiatéw drewnopodobnych Rushil Decor zlecit
firmie Siempelkamp budowe nowej fabryki MDF w Atchutapuram w stanie Andhra Pradesh
w Indiach. Ptyty MDF bedg produkowane z eukaliptusa uprawianego na plantacjach i z
drewna dojrzatych drzew mango. Zdolnos¢ produkcyjna nowej linii bedzie wynosita 760
m®/dobe, a tym samym znacznie zwigkszg sie mozliwosci produkcyjne firmy — ponad obec-
ne 3,5 min m2. Nowa linia bedzie wyposazona w podgrzewacz wstegi widknistej ContiBoo-
ster przed prasg ContiRoll o wymiarach 8 stop x 28,8 m. Zaktada sie, ze zainstalowanie
podgrzewcza spowoduje wzrost wydajnosci prasy nawet o 20%. Wyposazenie linii czescio-
wo bedzie dostarczane z Chin, z obu miejsc produkcyjnych Siempelkampa w Qingdao i
Wuxi. Rozpoczecie dostaw planowane jest na ostatni kwartat 2018 r., a uruchomienie no-
wego zakftadu — na 4 kwartat 2019 r.

Firma Rushil Decor Limited, zatozona w 1993 r. w Gujarat, jest jednym z najwiekszych
producentow ptyt drewnopochodnych w Indiach. W Firmie Rushil Decor poza ptytami MDF,
produkowane sg ptyty widrowe i r6znego rodzaju laminaty. Jej marki to m.in.VIR Laminate,
Signor i VIR MDF, Signor Decorative Laminates, Rushil Décor. Dzieki przestrzeganiu norm
BIS, certyfikatow ISO i norm EN, Rushil Decor jest w stanie wyeksportowa¢ czes$¢ swojej
produkcji ptyt drewnopochodnych do 36 krajow.


http://www.lesprom.com/en/news/Forte_in_Poland_manufactures_its_first_board_on_ContiRoll_made_by_Siempelkamp_82061/
http://www.lesprom.com/en/news/Forte_in_Poland_manufactures_its_first_board_on_ContiRoll_made_by_Siempelkamp_82061/
http://www.wbpionline.com/news/forte-in-poland-manufactures-its-first-board-on-a-contiroll-in-record-time-6060179/
http://www.wbpionline.com/news/forte-in-poland-manufactures-its-first-board-on-a-contiroll-in-record-time-6060179/
http://www.woodbizforum.com/forte-expands-production-with-a-new-particleboard-line-in-poland/
http://www.siempelkamp.com/index.php?id=2286&L=1%3Fauthor%3D1&tx_ttnews%5Btt_news%5D=1086&cHash=31e807b580305d8e5838d10af1fb2b13
http://www.siempelkamp.com/index.php?id=2286&L=1%3Fauthor%3D1&tx_ttnews%5Btt_news%5D=1086&cHash=31e807b580305d8e5838d10af1fb2b13
http://dwutygodniksuwalski.pl/otwarto-fabryke-plyt-wiorowych-forte/
http://www.ssse.com.pl/aktualnosci-pl/831-uroczyste-otwarcie-tanne-sp-z-o-o-inwestycje-fabryki-mebli-forte-s-a-w-podstrefie-suwalki.html
http://www.ssse.com.pl/aktualnosci-pl/831-uroczyste-otwarcie-tanne-sp-z-o-o-inwestycje-fabryki-mebli-forte-s-a-w-podstrefie-suwalki.html
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www.lesprom.com/en/news/Siempelkamp to _supply a new MDFE production line

for Rushil Decor in _India 81748/ - 24.01.2018
www.woodbizforum.com/westrock-acquires-kapstone-paper-and-packaging-

corporation/- 24 .01.2018
www.siempelkamp.com/index.php?id=2286&L=0&tx_ttnews%5Btt news%5D=1079&cHas
h=65d4af14cdb0f65a095768e2de65335f - 30 .01.2018

DN

Nowe linie produkcyjne ptyt MDF w Tajlandii

Tajlandzka firma Panel Plus Co., Ltd. z siedzibg w Bangkoku rozszerzyta swoje moce
produkcyjne ptyt MDF.

W 2017 r. zostata dostarczona linia do produkcji MDF przez firme Dieffenbacher. Linia
jest przeznaczona do produkcji ptyt o grubosci od 1,5 do 32 mm, o wydajnosci 800m? /dobe,
a jej predkos¢ wynosi do 1800 mm / s. Jest to mozliwe dzieki elastycznemu, regulowanemu
podawaniu kobierca i optymalnemu rozktadowi cisnienia w prasie CPS + o dtugosci 25 m.

Linia ma wiele specyficznych cech technologicznych, a do nich mozna zaliczy¢ proces
przygotowania drewna. Specjalny przesiewacz typu "Z" firmy Dieffenbacher eliminuje lateks
z drewna kauczuku (Rubberwood), ktore jest gtdbwnym surowcem, zapewniajgc tworzenie
wysokiej jakosci powierzchni ptyt. Stacja formowania i Dieffensor pozwalajg na zmniejszenie
zuzycia surowca poprzez zapewnienie bardzo precyzyjnej doktadnosci formowania. Linia,
od operacji korowania az do systemu magazynowego Lukki, jest sterowana przez zautoma-
tyzowany system Siemens S7-1500 i system zarzgdzania procesem DieDenonDAC
PRODACON. Automatyzacja produkcji zostata tak dostosowana, aby zapewni¢ specjalne
wymagania produkcji wyjgtkowo cienkich ptyt przy duzej szybkosci.

Firma Panel Plus MDF Co. Ltd., pod koniec 2017 r. uruchomita liniec MDF Il w Hat Yai.
Uktad mycia, podawania i rozdrabniania zrebkow zostat dostarczony przez firme Andritz.
System mycia z wykorzystaniem technologii sedymentacji Andritz jest pierwszym tego ro-
dzaju i bedzie wykorzystywany gtéwnie do usuwania piasku. Podajnik Andritz C-Feeder
zapewnia minimalne zuzycie energii, stabilnos¢ systemu i wydtuzony czas eksploatacji tarcz
mielgcych. Tarcze mielgce majg 56", a wydajnos¢ defibratora wynosi 30 bdmt/h.

Firma Panel Plus MDF Co. Ltd, zostata zatozona w 1990 r. i wchodzi w sktad grupy Mitr
Phol. Obecnie jest wiodgcym producentem ptyt wiérowych i MDF oraz papieréw melamino-
wych do produkcji ptyt odpornych na Scieranie i wode.

www.euwid-wood-products.com/news/wood-based-panels/single/Artikel/andritz-starts-up-refiner-
at-panel-plus-mdf.html z 22.01 2018

www.lesprom.com/en/news/Andritz_starts up MDF line supplied to Panel Plus MDF_in_Ban
gkok_Thailand 81355/ z 18.12.2017

www.dieffenbacher.de/ru/ru-comp/pr/news_ru/wood_rul/dieffenbacher-liefert-mdf-anlage-an-
panel-plus-in-thailand.html z 02.02.2018



http://www.lesprom.com/en/news/Siempelkamp_to_supply_a_new_MDF_production_line_for_Rushil_Decor_in_India_81748/
http://www.lesprom.com/en/news/Siempelkamp_to_supply_a_new_MDF_production_line_for_Rushil_Decor_in_India_81748/
http://www.woodbizforum.com/westrock-acquires-kapstone-paper-and-packaging-corporation/
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http://www.siempelkamp.com/index.php?id=2286&L=0&tx_ttnews%5Btt_news%5D=1079&cHash=65d4af14cdb0f65a095768e2de65335f
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Nowe tworzywo — SDB (steel wood density board)

Dubajski producent przyjaznych dla srodowiska i zréwnowazonych produktéw z drewna,
Steel Wood Industries, ogtosit wprowadzenie nowego produktu - ptyty Steel Wood Density
Board (SDB). Ptyta SDB to tworzywo produkowane z réznych rodzajow odpadowych
widkien drzewnych zaklejanych zywica, ktére po uformowaniu w kobierzec sg sprasowane
pod duzym cisnieniem, w wysokiej temperaturze (parametry liczbowe nie sa dostepne).
Ptyty majg budowe homogeniczng o jednorodnym gradiencie gestosci, dzieki kompaktowe-
mu procesowi formowania. Ptyty te odznaczajg sie wysoka: wytrzymatoscig, zdolnoscig
utrzymywania wkretow, odpornoscig na uderzenia, ogien i wilgo¢ oraz niskg emisjg (VOC).
Wiasciwosci ptyt przedstawiono w tabeli 1.

Tabela 1. Wtasciwosci ptyt SDB

Wiasciwosci ptyt Norma Jednostka Wartosc¢ Wartosc¢
Grubos¢ ptyt — (mm) 8-44 18
Gestosé ASTMD 1017 | (kg/m®) S;‘g‘}lg o | 680-720
Wytrzymatos¢ na rozcigga- 2 Roslina - _
nie (IB) ASTM D 905 (N/mm?) specyficzna 0,8-2,0
Wytrzymatos¢ na zginanie 2 Roslina - 16,00 -
(MOR) ASTM D 1037 (N/mm°) specyficzna 23,50
Modut sprezystosci (MOE) ASTM D 1037 | (N/mm?) Sr'fe‘g']llncaz - | 23003365
Specznienie (TS) ASTM D 7519 (%) Sr'fe‘:;';lncaz | 2030
Opor przy osiowym wycig- Roslina -
ganiu wkretow EN 320 (N/mm?) specviicona | 80~ 17.50
(z szerokiej powierzchni) pecy
Opor przy osiowym wycig- Roslina -
ganiu wkretéw EN 320 (N/mm?) specviicgna | 900 -2000
(z waskiej powierzchni) pecy
Zawartosc¢ formaldehydu EN 717 -1 (mg/100g) Eo< 0,05 Eo< 0,05

Zywica do zaklejana widkien jest produkowana w zaktadzie na miejscu, z lokalnych su-
rowcow, gdzie kazdy sktadnik jest odpowiednio dobierany, co zapewnia najwyzszg jakosc
produktu na rynku.

Ze wzgledu na gtadkosé powierzchni, ptyty SDB nadajg sie do réznych metod ich wykon-
czenia: okleinowania, laminowania, malowania, fazowania, obrébki CNC czy lakierowania.
Ptyty SDB s3g dostepne w grubosciach 8 - 44mm, o powierzchniach szlifowanych jedno- lub
dwustronnie i nie szlifowanych.
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Ptyty te sg stosowane do produkcji mebli, podtdg, drzwi. Dyrektor innowacyjny Steel Wo-
od Industries, powiedziat: "StworzyliSmy przemyst dla zrownowazonej przysziosci dla
wszystkiego, co pomoze zmniejszy¢ Slady weglowe. Odzyskane produkty z drewna poma-
gaja nam zmniejszy¢ o 65 tys. ton metrycznych negatywnych sladéw weglowych rocznie.”

http://www.steelwoodindustries.com/steel-wood-density-board z dn.02.02.2018
http://www.steelwoodindustries.com/about-us z dn. 02.02.2018

Nowe zasady budowlane w Chinach otwieraja drzwi dla
japonskiego drewna

W zwigzku z tym, ze w Chinach rosnie zainteresowanie stylami budowlanymi istniejgcymi
w Japonii, chinscy specjalisci zastanawiajg sie, jak zwiekszy¢ eksport, wykorzystujgc silny
popyt na mieszkania wsréd coraz bogatszej populacji w tym kraju.

Zaktualizowane przepisy budowlane, ktére wejdg w zycie na poczagtku sierpnia br., ozna-
czaja, ze tradycyjna konstrukcja z drewniang rama, stosowana w Japonii, bedzie mogta by¢
wykorzystywana w domach w Chinach, a takze, ze drewno z importu sugi cedaru (sugi
cedar), cyprysa hinoki (hinoki cypress) modrzewia karamatsu (karamatsu larch) — po-
wszechnie uprawiane w Japonii, bedzie mogto by¢ wykorzystywane jako elementy kon-
strukcyjne w domach jako belki, stupy i inne elementy konstrukcyjne w budownictwie miesz-
kaniowym.

Od 2010 r. Japonskie Stowarzyszenie Eksportu Wyrobéw z Drewna lobbuje na rzecz
zmian, aktywnie promujgc japonskie drewno w Azji i budujac salon wystawowy w Tajpeju na
Tajwanie w grudniu 2017 r., a takze modelowy dom w Dongguan w Chinach w lipcu 2017.

Sukces japonskich eksporteréw zaleze¢ bedzie od mozliwosci dostarczania wysokiej ja-
kosci przetworzonych produktow, ktore bedg mogty zaspokoi¢ popyt za granicg. "Najwaz-
niejsze jest zuzycie sklejki i innych materiatéw, a nie eksportu ktdéd", powiedziat Atushiro
Inoue, szef japonskiego Stowarzyszenia Producentow Sklejek, do Nikkei Asian Review.

http://www.panelsfurnitureasia.com/en/news-archive/new-construction-rules-in-china-
open-the-doors-for-japanese-timber/1892 z 05.02.2018

https://asia.nikkei.com/Markets/Commodities/China-s-new-construction-rules-to-allow-
use-of-Japanese-timber z 05.02.18

Rozbudowa zaktadu sklejkowego spétki Segezha Group

Ministerstwo Przemystu i Handlu Federacji Rosyjskiej umiescito rozbudowe zaktadu spot-
ki Segedha Group, Vyatsky Plywood Mill na liscie priorytetow w 2018 r. W pierwszym etapie


http://www.steelwoodindustries.com/steel-wood-density-board
http://www.steelwoodindustries.com/about-us%20%20%20%20%20%20%20z%20dn.02.02.2018
http://www.panelsfurnitureasia.com/en/news-archive/new-construction-rules-in-china-open-the-doors-for-japanese-timber/1892%2005.02.18
http://www.panelsfurnitureasia.com/en/news-archive/new-construction-rules-in-china-open-the-doors-for-japanese-timber/1892%2005.02.18
https://asia.nikkei.com/Markets/Commodities/China-s-new-construction-rules-to-allow-use-of-Japanese-timber
https://asia.nikkei.com/Markets/Commodities/China-s-new-construction-rules-to-allow-use-of-Japanese-timber
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projektu inwestycyjnego zatozono zwiekszenie zdolnosci produkcyjnej o 26 tys.m*/rok. Po
rozbudowie roczna produkcja sklejek w zaktadach Vyatsky Plywood Mill i Kirovsky Plywood
Mill tacznie wyniesie 181 tys. m®. Surowcem do produkciji sklejek jest w 100% drewno brzo-
zy. Dzieki zastosowaniu odpowiedniej jakosci materiatow, najnowoczesniejszych technologii
i wyposazenia technicznego, Scistej kontroli na wszystkich etapach procesu produkcyjnego
oraz profesjonalnemu personelowi, sklejki charakteryzujg sie wysoka jakoscig i sg produko-
wane zgodnie z wymaganiami norm rosyjskich i zagranicznych — zaktady posiadajg certyfi-
katy ISO-9001: 2008, FSC i CARB (ULEF), a takze europejska certyfikacje CE.

Firma Segezha Group jest jednym z najwiekszych rosyjskich holdingdéw lesnych o piono-
wo zintegrowanej strukturze i petnym cyklu pozyskiwania drewna i przetwarzania wartosci
dodanej. W sktad holdingu wchodzg rosyjskie i europejskie przedsigbiorstwa z branzy le-
$nej, przetworstwa drzewnego i przemystu celulozowo-papierniczego, a takze opakowania
papierowe. Spotka Segezha Group jest trzecim co do wielkosci w Rosji i si6dmym na swie-
cie producentem wielkoformatowej sklejki brzozowej, ktéra jest eksportowana do ponad 50
krajow swiata.

Z wypowiedzi prezydenta Spolki Segezha Group, Kamila Zakirova wynika, ze spodzie-
wane jest zwiekszone Swiatowe zuzycie wyrobow ze sklejki tej klasy. Dlatego priorytetem
firmy jest zwiekszenie dostaw sklejki brzozowej do najbardziej marginalnych segmentow
rynku. Firma stara sie zajg¢ jedng z wiodacych pozycji na swiecie w zakresie wytwarzania
tego produktu. Cena kosztowa sklejki w Segezha Group jest 1,5 razy nizsza w poréwnaniu z
cenami konkurentéw europejskich i 0 15-20% nizsza w poréwnaniu z cenami producentow
rosyjskich.

www.segezha-group.com/en/products/plywood/vyatsky-plywood-mill z 10.02.2018

Woodbizforum — Wood Business Forum

DN

Nowa technologia odzysku witékien z ptyt MDF

Brytyjska firma MDF Recovery Ltd opracowata i opatentowata nowy proces odzyskiwania
widkien drzewnych z odpadowych ptyt MDF. Technologia ta zostata uznana za pierwszg na
Swiecie technologie recyklingu odpadéw MDF. Wspotzatozyciel i dyrektor zarzadzajacy firmy
MDF Recovery otrzymat prestizowg nagrode branzowg w konkursie TTJ Awards, ktéry od-
byt sie w The Brewery in the City of London w 2017 r.

Firma MDF Recovery Ltd oferuje ekonomicznie optacalny proces odzyskiwania wtdkien
drzewnych ze zuzytych MDF i odpadéw produkcyjnych z ciecia tych piyt. Jest to pierwsza
alternatywa dla sktadowania lub spopielania ptyt MDF. Odzyskiwane widkna majg poréwny-
walng jakos¢ do witokien pierwotnych i mogg by¢ stosowane do produkcji ptyt MDF, drewno-
pochodnych ptyt izolacyjnych i formowalnych materiatéw do pakowania.

Autorzy opracowanej technologii podkreslaja, ze producenci MDF sg zainteresowani wy-
korzystaniem widkien wtérnych, chociazby z uwagi na wzrost kosztow surowcoéw pochodzg-
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cych z laséw, wynikajacy z wykorzystywania biomasy drzewnej do produkcji energii. Dodat-
kowo sektor handlu detalicznego jest uzalezniony od ptyt MDF, poniewaz wykorzystuje je do
wyposazenia sklepéw i mebli sklepowych. Jest to jedna z niewielu utrzymujgcych sie barier
w osiggnieciu 100-procentowego poziomu recyklingu w branzy, ktéra czesto jest liderem
w realizacji inicjatyw na rzecz zrownowazonego rozwoju. Warto podkresli¢, ze recykling
strumienia odpaddéw jest widoczny we wszystkich cze$ciach fancucha dostaw, poniewaz
wzrasta zainteresowanie gospodarkg o obiegu zamknietym.

Istota procesu nie jest ogdlnie dostepna. Podkresla sie jedynie, ze zaktad produkujacy
MDF moze by¢ wyposazony w nowe elementy lub w nowe instalacje do przerobu odpaddw.
Zwrot finansowy zalezy od wielkosci fabryki MDF - w wiekszych zaktadach spodziewany jest
w ciggu 18 miesiecy. Zwraca sie tez uwage, ze jakos¢ widkien zazwyczaj ocenia sie wizual-
nie. Jakos¢ widkien z recyklingu wyprodukowanych przez MDF Recovery Ltd jest mierzona.
Ze znanej ilosci masy widkien przygotowuje sie zawiesine w znanej objetosci wody, ktdra
nastepnie przechodzi przez system detekcji podczerwieni (IR). Dwie wigzki podczerwieni sg
ustawiane pfasko i prostopadle do przeptywu witdkien w celi pomiarowej. Dlugos¢ widkien
okresla sie przez oszacowanie czasu przejscia przez wigzke, a szerokosé oblicza na pod-
stawie stopnia absorbanciji IR.

Szacuje sie, ze od 30 tys. do 60 tys. ton odpadéw MDF moze by¢ poddawanych recyklin-
gowi przez MDF Recovery kazdego roku w Wielkiej Brytanii i prawie 3 min ton na catym
swiecie. Tylko w Wielkiej Brytanii powstaje rocznie ok. 350 tys. ton odpadowych MDF.

Proces zostat opatentowany w krajach europejskich, Eurazji, Indonezji, Malezji i Korei.
Patenty sg w toku wdrazania w Brazylii i w Indiach. Natomiast Chiny stanowig ogromny
potencjat, poniewaz chinski rynek ptyt MDF jest tej samej wielkosci co rynek europejski, a
technologia powinna by¢ szczegolnie atrakcyjna, poniewaz kraj ten ma ograniczong podaz
surowca.

MDF Recovery ma panel doradczy, ktory obejmuje Geoffa Rhodesa, bytego prezesa or-
ganizacji Timber Trade Federation (TTF), Europejskie Stowarzyszenie Producentéw MDF
(EMB) i Federacje Fibre Building Board (FIDOR).

Technologia sprawdza sie rowniez w przypadku ptyt widrowych.

www.panelsfurnitureasia.com/en/news-archive/new-technology-recovers-wood-fibre-
from-mdf-a-world-first/91 z 29-01-2017

www.mdfrecovery.co.uk/category/news/z 05.01.2018

www. mdfrecovery.co.uk/wordpress/wp-content/uploads/2012/03/Quality-Evaluation-of-
MDFER-MDE-Fibres.pdf 05.01.2018

WwWw.m-sparc.com/news/suez-invests-%C2%A3250000-to-support-mdf-recovery
05.01.2018
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Aspekty spalania biomasy drzewnej

Wedtug prognoz FutureMetrics opublikowanych w dn. 19.12.21017 r. japonski popyt na
paliwa z biomasy, w tym pelety drzewne, tupiny ziaren palmowych (PKS — palm kernel
shells), biomase domowg i importowane zrebki wzrosnie o 351% od 2017 do 2025 r. Prze-
widuje sie, ze w Japonii zapotrzebowanie na pelety drzewne bedzie wynosito ok. 10 min ton
w 2025 r..

Z kolei Amerykanska Agencja ds. Informacji Energetycznych w styczniu br. opublikowata
Krétkoterminowg Prognoze Energetyczna, z ktdrej wynika ze, wielkos¢ produkcji energii
elektrycznej z odnawialnych Zrédet w tym roku bedzie analogiczna do 2017 r. a wzrosnie
w przysztym roku. W 2017 r. energia ze zrédet odnawialnych (niezwigzana z energia) sta-
nowita prawie 10% wyprodukowanej energii elektrycznej; w 2019 r. wzrosnie do ok. 11%.
Przewiduje sig, ze w 2018 r. i w 2019 r z biomasy drzewnej bedzie generowane 115 tys.
MWh energii elektrycznej dziennie i wytwarzanie energii z biomasy odpadowej utrzyma sie
na statym poziomie, tj. 60 tys. MWh dziennie w obu latach. Z prognoz tez wynika, ze sektor
elektroenergetyczny zuzyje 0,287 quadrillion Btu (quadéw)* biomasy odpadowej w 2018 r.,
zwiekszajgc zuzycie do 0,292 quadrillion Btu w przysztym roku i biomasy drzewnej 0,292
quaddéw w 2018 r., obnizajac jej zuzycie do 0,227 quadow w przysztym roku.

Z kolei sektor przemystowy zuzyje 0,165 quaddéw biomasy odpadowej w 2018 r.,
a w 2019 r. nieco mniej, tj. 0,164 quadow. Spodziewane jest jednak nieznaczne zwiekszenie
zuzycia biomasy drzewnej w tym sektorze, tj. z 1,238 quadow w 2018 r. do 1,239 quadow
w 2019r.

Sektor handlowy zuzyje 0,045 quaddéw biomasy odpadowej i 0,079 quadoéw biomasy
drzewnej w 2018 i w 2019 r., a sektor mieszkaniowy — 0,413 quadéw biomasy drzewnej
w 2018 r., zwiekszajac wielkos¢ zuzycia do 0,420 quadow w przysztym roku.

Wielkosci wyprodukowanej energii z poszczegolnych zrédet odnawialnych w USA w la-
tach 2010 -2017 i prognozy na lata 2018 i 2019 pokazano na rys.1 (Erin Voegele 10 stycz-
nia 2018).
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U.S. renewable energy supply
quadrillion British thermal units (Btu)
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Note: Hydropower excludes pumped storage generation. Liquid biofuels include ethanol and biodiesel. Other
biomass includes municipal waste from biogenic sources, landfill gas, and other non-wood waste.
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Source: Short-Term Energy Outlook, January 2018.

Jednak warto zwrdci¢ uwage, ze sg osrodki, ktére nie wspieraja, a wrecz sg przeciwne
bezposredniemu spalaniu biomasy. W Anglii firma Norbord i inne branze przerabiajgce
drewno potfgczyly sity z charytatywnymi organizacjami ekologicznymi, aby skfoni¢ rzad do
ograniczenia wsparcia dotacji na wykorzystanie biomasy drzewnej jako zrédta energii.

Na stronie internetowej firmy Norbord: www.usewoodwisely.co.uk (,Madrze uzywaj

drewna") zamieszczone sg materiaty, ktére sg edukacyjnym zrodtem odpowiedzialnego i
zrownowazonego wykorzystania drewna. W tych materiatach podkresla sie, ze wykorzysty-
wanie drewna jako paliwa do wytwarzania energii powoduje uwalnianie sie ton CO, do at-
mosfery, przyczyniajac sie do niekorzystnych zmian klimatycznych. Norbord opowiada sie
za filozofig "kaskadowego uzytkowania drewna". O wiele wydajniejsze jest przetwarzanie
.dziewiczego” drewna na produkty o wartosci dodanej, takie jak ptyty drewnopochodne,
ktore sg wykorzystywane w produkcji mebli i budownictwie. Dopiero, gdy okres wykorzysta-
nia wyroboéw dobiegnie kohca i nie bedg one mogty by¢ juz poddawane recyklingowi ani
przerobowi, mogg by¢ skierowane do spalania. Poprzez wytwarzanie uzytecznych i trwatych
produktow, jakimi sg ptyty, wegiel jest w nich osadzany na dziesieciolecia i nie jest uwalnia-
ny do atmosfery. Takie podejscie wpisuje sie w ramy tzw. gospodarki cyrkularnej — o za-
mknietym obiegu. System ten jest zaprojektowany w celu promowania maksymalnego wy-
korzystania zasobéw przy jednoczesnej minimalizacji powstawania odpadoéw i zanieczysz-
czen. Aby zapewni¢ wykorzystanie biomasy drzewnej zgodnie z wytycznymi gospodarki
cyrkularnej, niezbedne jest jej kaskadowe uzytkowanie. Kaskada uzytkowania daje pierw-
szenstwo najbardziej wydajnemu i najmniej marnotrawnemu uzyciu surowcow. Okresla
priorytety zastosowan, ktére optymalizujg wykorzystanie materiatow i surowcow w stosunku
do spalania czy sktadowania, a tym samym chroni je przed marnotrawieniem. Istnieje wiele
sposobdéw na to, aby wiekszos$¢ drzewnych materiatow, powstajgcych wskutek trzebiezy
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laséw, pozostatosci w tartakach czy odpaddw pouzytkowych, poddac recyklingowi, ponow-
nie wykorzysta¢ blokujgc osadzony w nich wegiel. Niestety, wiekszos¢ tego drewna jest
spalana. Solidna kaskada uzytkowania zapobiega powstawaniu odpadéw, jednoczesnie
chronigc zasoby i Srodowisko.

Rzad Wielkiej Brytanii, podobnie jak inne rzady krajéw europejskich, podpisat umowy, w
ramach ktérych majg by¢ zrealizowane cele dotyczgce ograniczenia emisji CO, — 15%
wszystkich wymagan energetycznych zostanie zaspokojone z odnawialnych zrédet energii
do 2020 r. Na pierwszy rzut oka umowy te wydajg sie by¢ godne pochwaty. Tak by byto,
gdyby wszystkie odnawialne zrédta energii byty naprawde odnawialne. Wiatr, energia stonca
czy wody geotermalne sg nieskonczone i swobodnie dostepne. Natomiast biomasa drzewna
nie spetnia zadnego z tych kryteriéw. Jednak watpliwa logika i nauka ,skrecity jg3”, aby skla-
syfikowac¢ jg w pospiechu i zapewniaé, ze zostang osiggniete cele obnizenia emisji CO, w
wyniku jej spalania. Z powodu tej wadliwej teorii lasy i przemyst sg wrecz zagrozone.

W lutym 2017 r. ,The Times” wydrukowat artykut na pierwszej stronie tej gazety z na-
gtéwkiem: "450 milionéw funtéw utraconych w wyniku nieudanego programu zielonej ener-
gii". W artykule podkresla sie, ze Wielka Brytania marnuje setki milionéw funtéw na subsy-
diowanie elektrowni, w ktérych spalane sg pelety drzewne importowane z Ameryki, ktére
bardziej szkodzg klimatowi niz wegiel, ktéry zastepujg. Spalanie drewna NIE jest neutralne
pod wzgledem emisji dwutlenku wegla. Méwigc prosciej, nie mozna ,produkowac¢” (hodo-
wac) drewna w tempie, w jakim jest ono spalane na duzg skale w elektrowniach. Catkowicie
btedne jest nazywanie energii pozyskanej z drewna zielong i twierdzenie, ze pochodzi
z odnawialnego zrodfa. Zatem spalac¢ sie powinno drewno odpadowe, o ile nie ma ono in-
nych zastosowan udokumentowanych ekonomicznie i Srodowiskowo.

Matt McGrath — (Matt McGrathEnvironment correspondent@mattmcgrathbbc) twierdzi,
ze: wiekszos$¢ systemow energii opartej na drewnie to "katastrofa" dla zmian klimatu. Uzy-
wanie peletéw drzewnych do generowania niskoemisyjnej energii elektrycznej jest btedng
polityka, ktéra przyspiesza a nie spowalnia ocieplenie klimatu. Niestety w catej Europie naj-
wigkszym zrodtem zielonej energii jest biomasa, ktéra dostarcza ok. 65% energii odnawial-
nej — zwykle energii elektrycznej wytwarzanej ze spalania peletéw drzewnych. Rzady krajow
UE, pod presja, by sprostac¢ trudnym celom zwigzanym z ograniczaniem stosowania wegla,
zachecaly producentéw energii elektrycznej do korzystania z biomasy, zapewniajgc znaczne
dotacje na jej spalanie. Jednak nowa ocena z Chatham House sugeruje, ze ta polityka jest
gteboko wadliwa, jesli chodzi o ograniczenie emisji CO,. Wedtug autora obecne przepisy nie
uwzgledniajg w ogdle emisji pochodzacych ze spalania drewna, zaktadajgc jedynie, ze sg
zréwnowazone przez sadzenie nowych drzew. (www.bbc.com/news/science-environment-

39053678)

Duncan Brack (www.chathamhouse.org/expert/duncan-brack), niezalezny analityk ds.

polityki ochrony srodowiska napisat raport, w ktérym twierdzi: "Fakt, Ze lasy wzrosty w ciggu
ostatnich 20 lub 100 lat oznacza, ze magazynujg duze ilosci wegla, nie mozna udawac, ze
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nie wywierajg one wplywu na atmosfere, jesli je odetniesz i spalisz." Autor twierdzi, ze zato-
zenie neutralnosci weglowej pomija niektore kluczowe kwestie, w tym fakt, ze mtode drzewa
sadzone jako zamienniki CO, pochfaniajg i przechowujg mniej wegla niz te, ktore zostaty
spalone.

Innym powaznym problemem jest to, ze zgodnie z przepisami klimatycznymi ONZ emisje
ze spalania drewna sg liczone tylko wtedy, gdy sg zbierane. Jednak USA, Kanada i Rosja
nie stosujg tej metody ksiegowania, wiec jesli pellety drzewne sg przywozone z tych krajow
do UE, to emisji pochodzgcych ze spalania nie wlicza sie. A na jednostke energii ze spala-
nia peletow drzewnych moze uwalnia¢ sie wiecej wegla niz z paliw kopalnych. Ponadto,
pelety czesto sg transportowane na duze odlegtosci, powodujgc emisje zwigzane nie tylko
z ich produkcja ale i transportem.

* Do pomiaru warto$ci energetycznej ropy stosowane sg dwie jednostki, ktore tylko

w przyblizeniu mogg by¢ wyrazone za pomocg jednostek systemu Sl. Pierwsza z nich
to jednostka oznaczana jako BTU (British Thermal Unit). Definiowana jest jako ilo$¢
energii potrzebnej do podniesienia temperatury jednego funta wody o jeden stopien
Farenheita. 1 BTU jest to w przyblizeniu 1054 J. Liczba réwna jedynce z piethastoma
zerami w USA nazywana jest quadrillion, dlatego tez ilos¢ energii 10 15 traktuje sie jako
jedng jednostke i oznacza sie jg symbolem quad, czyli 1 quad = 10 15 BTU. Zauwaz-
my, ze w Europie kwadrylionem nazywa sie liczbe 107, Druga jednostka to toe (tonne
of oilequivalent) — jest to ilos¢ energii wyzwolonej podczas spalania jednEJ tony ropy.
Zwigzek tej jednostki z innymi jest nastepujacy:

1 toe =42 GJ = 10Gcal = 396832207 BTU.

Cytat: Walenty Ostasiewicz — SLASKI PRZEGLAD STATYSTYCZNY Nr 15(21)

www.bbc.com/news/science-environment-39053678 z 12.12.2017

www.chathamhouse.org/expert/duncan-brack), z 10.12.2017

www.biomassmagazine.com/articles/14967/eia-revises-bioenergy-wood-heat-forecasts-in-
january-report%20Z Erin Voegele z 19.12.2017

www. canadianbiomassmagazine.ca/news/japanese-biomass-demand-to-triple-
futuremetrics-predicts-6654 z 19.12.2017

www.usewoodwisely.co.uk z 19.12.2017
www.bbc.com/news/science-environment-39053678 z 15.12.2017
www.chathamhouse.org/expert/duncan-brack z 15.12.2017
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Kronospan Design Center Warsaw

12 kwietnia 2018 r. w centrum Warszawy przy zbiegu ulic Emilii Plater i Twardej w bu-
dynku Cosmopolitan odbyto sie uroczyste otwarcie Kronospan Design Center Warsaw. Na
uroczystg inauguracje licznie przybyli przedstawiciele mediéw, blogerzy i liderzy opinii.

Kronospan Design Center Warsaw powstato przede wszystkim z mys$lg o architektach,
projektantach wnetrz i stolarzach, czyli o profesjonalistach, ale tez z myslg o indywidualnych
klientach; nie bedzie to tylko miejsce ekspozycji produktdéw firmy Kronospan, ale tez miejsce
pracy tworcze;j.

Centrum zajmuje powierzchnie 300 m°. Jego wyposazenie tgczy w sobie wspétczesny
design, nasycong palete barw i réznorodne materiaty wykonczeniowe powierzchni ptyt
drewnopochodnych firmy Kronospan. Za aranzacje wnetrz odpowiedzialna byta warszawska
pracownia JMW Architekci. Kluczowym wyzwaniem w tworzeniu koncepcji tego miejsca byto
czytelne, funkcjonalne a zarazem atrakcyjne wizualnie zaprezentowanie materiatow wykon-
czeniowych.

W Kronospan Design Center Warsaw znajduje sie peten asortyment produktéw Kronos-
pan, w tym nowosci z Kronodesign® Global Collection, jest biblioteka probek, prezentowane
sg potgczenia kilku dekoréw o roznej strukturze i kolorach, rozwigzania podtogowe, ptyty
meblowe, laminaty HPL, stoliki kawowe z wykorzystaniem giecia ptyt MDF w formie zabu-
dowy $cian i ruchomych mebli oraz inne rozwigzania technologiczne Firmy.

W showroomie bedg odbywac sie cyklicznie eventy, prezentacje, konferencje i seminaria.

Wiecej informacji na temat firmy i jej produktéw na stronie pl.kronospan-express.com/pl.

www.bryla.pl/bryla/56,85301,23282310,.kronospan-otwiera-w-warszawie-nowoczesny-
showroom.html z dn. 17.04.2018

www.sztuka-architektury.pl/article/11069/kronospan-design-center-warsaw z dn.
18.08.2018

DN

Super drewno

"Super drewno" ("super wood") to nazwa dla elementdéw drewna mocniejszych
i twardszych niz wiekszos¢ stali. Proces pozyskiwania ,super drewna” opracowali pracow-
nicy (Teng Li, Liangbing Hu i in.) z University of Maryland, Maryland, USA, ktory opisany
zostat w czasopismie Nature (Songiin. 2018).

»ouper drewno” uzyskuje sie w 2-etapowym procesie obrébki blokéw drewna (gatunki
drewna i wymiary nie sg dostepne). W pierwszym etapie drewno jest gotowane w wodnym
roztworze wodorotlenku sodu (tugu) i siarczynu sodu. Chemikalia te czesciowo usuwajg
z drewna hemicelulozy i lignine, dzieki czemu staje sie ono bardziej plastyczne. W drugim
etapie uplastyczniony surowiec jest prasowany pomiedzy dwiema metalowymi ptytami o
temperaturze do 100°C przy cisnieniu 5 MPa. W operacji tej sg ,zgniatane” wszystkie szcze-


http://www.bryla.pl/bryla/56,85301,23282310,kronospan-otwiera-w-warszawie-nowoczesny-showroom.html
http://www.bryla.pl/bryla/56,85301,23282310,kronospan-otwiera-w-warszawie-nowoczesny-showroom.html
http://www.sztuka-architektury.pl/article/11069/kronospan-design-center-warsaw

-82 -

liny miedzy komérkami w drewnie, zmniejszajac blok do ok. 20% jego poczatkowej grubosci
i zwiekszajgc trzykrotnie gestosc¢. Tak zmodyfikowane drewno jest 10 razy twardsze i 11,5
raza silniejsze (stronger) od materiatu wyjsciowego; jest poréwnywalne do prawie wszyst-
kich metali, ale ma mniejsza mase (jest ok. 6-krotnie Izejsze niz stal). Materiat ten moze
rywalizowa¢ ze stopem tytanu, ktéry jest metalem o stosunkowo wysokiej wytrzymatosci
i lekkosci. Autorzy twierdzg, ze proces pozyskiwania ,super drewna” jest "skalowalny”
i mozna go prowadzi¢ w sposob ciagty ,roll-to-roll”. Zwracajg tez uwage, ze chemikalia
stosowane w pierwszym etapie nie powodujg zadnych powaznych probleméw ekologicz-
nych, czyli majg stosunkowo niewielki wptyw na trwato$¢ drewna i na sSrodowisko naturalne.

~super drewno” moze stac sie ekologiczng alternatywg dla stali i stopéw metali stosowa-
nych w pracach budowlanych; mozna je tez wykorzysta¢ do produkcji bardziej lekkich i pali-
wooszczednych pojazdow.

Literatura:

Song J, Chen, Chen Ch., Zhu S., Zhu M, Dai J., Ray U., Li Y., Kuang Y., Li Y., Quispe N.,
Yao Y., _Gong A., Leiste U. H., Bruck H.A., Zhu J. Y, Vellore A., Li H., Minus M.L., Jia Z.,
Martini A.,_Li T., _Hu L. 2018: Processing bulk natural wood into a high-performance
structural material Nature. Vol. 554, February 8, 2018, p. 224-228. doi:
10.1038/nature25476.

www.sciencenews.org/article/superdense-wood-lightweight-strong-steel z 26.04.2018

www.zmescience.com/science/Superdense-wood-material/ z 26.04.2018

www.dbknews.com/2018/02/16/umd-professors-Create-super-wood-a-material-
stronger-than-most-steels/ z 26.04.2018

www.nature.com/articles/nature25476 z 20.04.2018
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Zmiany w zarzadzie firmy DIEFFENBACHER

Z dniem 1 marca 2018 r. Lothar Fischer objat funkcje dyrektora technicznego (Chief
Technical Officer CTO) w firmie Dieffenbacher. Wszedt on do grona 4-osobowej kadry kie-
rowniczej ds. produkcji urzadzen i linii produkcyjnych. Nastgpity tez zmiany w zarzgdzaniu
jednostkg biznesowg — Wood Business Unit. Na wiasne zyczenie firme opuscit Bernd Biel-
feldt, ktory swoje obowigzki przekazat dotychczasowemu zastepcy Stefanowi Zipfowi.

www.dieffenbacher.de/en/company/public-relations/news/company-news/lothar-fischer-
completes-management-board.html z 04.03.2018

www.panelsfurnitureasia.com/en/news-archive/dieffenbacher-management-changes-in-
the-wood-business-unit/2025 z 04.03.2018
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Nowe chinskie przepisy dotyczace szkodliwych
substancji w importowanych produktach wytwarzanych
na bazie drewna

Chiny wprowadzity nowe rozporzgdzenie majace na celu wyeliminowanie z rynku poten-
cjalnie szkodliwych produktéw. Po 1 marca 2018 r., nowe przepisy mogg mie¢ wptyw na
przyw6z do Chin produktéw na bazie drewna, takich jak: piyty pilsSniowe, drewno laminowa-
ne i meble oparte o surowiec drzewny (laminated wood and wooden furniture). Wyroby te
bedg doktadnie sprawdzane pod katem emisji formaldehydu i srodkéw zmniejszajgcych
podczas spalania.

Zgodnie z zaleceniami Chinskiej Narodowej Administracji Generalnej ds. Nadzoru Jako-
sci, Inspekcji i Kwarantanny (China National General Administration for Quality Supervision,
Inspection and Quarantine) w meblach dzieciecych wykonanych z drewna bedg sprawdzane
powtoki na obecno$¢ metali ciezkich. Meble te bedg rowniez sprawdzane pod wzgledem
bezpieczenstwa konstrukcji i odpornosci ogniowe;.

Do wyrobdw, ktére bedg doktadnie badane pod katem emisji formaldehydu i $rodkow
zmniejszajgcych palnosc¢, nalezg ptyty pilSniowe, laminowane drewno i drewniane meble.

www.panelsfurnitureasia.com/en/news-archive/china-new-regulations-on-harmful-
substances-in-imported-wood-products/2020 19-03-2018

DN


http://www.panelsfurnitureasia.com/en/news-archive/china-new-regulations-on-harmful-substances-in-imported-wood-products/2020
http://www.panelsfurnitureasia.com/en/news-archive/china-new-regulations-on-harmful-substances-in-imported-wood-products/2020

-84 -

Z ZALOBNEJ KARTY

Tadeusz Olejnik

Tadeusz Olejnik urodzit sie 6 pazdziernika 1926 roku w Piekarach koto Piotrkowa Trybu-
nalskiego.

Przebyt dtuga, trudna, ale tez obfitujgcg w sukcesy droge zyciowg — od spedzonego na
wsi dziecinstwa i wczesnej mtodos$ci, znaczonych ciezkg praca na roli, poprzez stuzbe woj-
skowa i prace w pabianickich fabrykach, po petnienie wysokich stanowisk kierowniczych
w polskim przemysle.

Byt jednym z wspoéttworcow nowoczesnej branzy produkcji ptyt drewnopochodnych,
w ktorej obecnie Polska jest potentatem na skale europejska.

Za swojg prace i osiggniecia zostat uhonorowany wysokimi odznaczeniami panstwowymi:
Krzyzem Oficerskim i Krzyzem Kawalerskim Orderu Odrodzenia Polski oaz Ztotym i Brazo-
wym Krzyzem Zastugi.

Otrzymat réwniez wiele honorowych wyréznien branzowych m.in. Ztoty i Srebrny Medal
za Zastugi dla Obronnosci Kraju, Zastuzony dla Lesnictwa i Przemystu Drzewnego, Zastu-
zony dla Budownictwa i Przemystu Materiatébw Budowlanych, Zastuzony Pracownik Handlu
Zagranicznego.

Od 1969 przez ponad 20 lat byt Dyrektorem Naczelnym Zjednoczenia Przemystu Piyt,
Sklejek i Zapatek. Pod jego kierownictwem, wspieranym przez grono wybitnych fachowcow
i menedzerow, wzniesiono kosztem ponad 10 mld éwczesnych ziotych szereg zakfadow
produkcyjnych ptyt wiérowych i pilsniowych pracujgcych w oparciu o najnowoczesniejsze
technologie: ZPW Jasto, ZPW Grajewo, ZPP Wieruszow, ZPW Karlino, ZPP Krosno Od-
rzanskie. Dzi$ wiele z nich zaliczy¢ mozna do wiodgcych spotek wchodzacych w sktad mie-
dzynarodowych koncernéw — lideréw przemystu ptytowego, jak Pfleiderer, Kronospan, Kro-
nopol czy Homanit.

Po likwidacji ZPPSiZ i transformacji gospodarczej stangt na czele spotki Polpiyt, ktorej
Prezesem byt do 1999 r.
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Pracowat do 73 roku zycia. W Srodowisku zawodowym szanowano Go i wysoko ceniono.
Po przejsciu na emeryture zawsze zapraszany byt na wszelkie branzowe spotkania i uro-
czystosci. Szczegodlnie cieszyt sie z dorocznych spotkan wspotpracownikow i przyjaciot,
Z ktérymi budowat przemyst ptyt drewnopochodnych. Z ogromng radosciag, dopoki sity dopi-
sywaty, w tych spotkaniach uczestniczyt.

Byt konsekwentny w realizacji wytyczonych celéw, nawet uparty. Czasem nawet wybu-
chowy. A jednoczesnie pozostawat otwarty, towarzyski, dowcipny, miat poczucie humoru.
Cieszyt sie duzg sympatig i szacunkiem wsrdd osoéb, ktére Go znaty.

W ostatnich miesigcach zycia zaczat coraz bardziej podupada¢ na zdrowiu i wymagat
nieustannej opieki.

Odszedt 8 grudnia 2017 r. przezywszy 91 lat.

PO
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RUBRYKA DLA CZYTELNIKA

Od numeru 3-4/2015 redakcja Biuletynu Informacyjnego Os$rodka Badawczo-
Rozwojowego Przemystu Ptyt Drewnopochodnych sp. z 0.0. postanowita rozszerzy¢ Biule-
tyn o opinie czytelnikdw. Zapraszamy zainteresowanych czytelnikow do przesytania uwag
i opinii na temat biezgcej sytuacji w przemysle drzewnym, sugestii tresci publikowanych
w Biuletynie informaciji — najciekawsze z nich zostang opublikowane na famach Biuletynu.

Panstwa opinie prosimy nadsyta¢ do biura redakcji na adres: d.nicewicz@obrppd.com.pl

Redakcja Biuletynu
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Wykaz inicjatéw uzytych w niniejszym numerze Biuletynu

D.N.  prof. dr hab. Danuta Nicewicz
M.A.H. mgrinz. Maria Antoni Hikiert
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