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AKTUALNOSCI

Obecne tendencje ograniczania szkodliwosci Sciekéw technologicznych
powstajacych przy produkcji plyt pilSniowych

Znang ucigzliwosciq produkcji ptyt pilsniowych metoda mokra jest towarzyszace temu procesowi przechodzenie
do wody obiegowej a nastgpnic do $ciekéw technologicznych znacznych ilosci substancji organicznych w postaci
zwigzkow rozpuszczalnych w wodzie, koloidow i czastek statych. Substancje rozpuszezalne w wodzie powstajg
gtownie w wyniku obrobki hydrotermicznej zrgbkow i powstalej z nich masy widknistej podczas defibracji. Pewng
czgs$é przechodzacych do wody obicgowej zwigzkéw stanowia naturalne substancjc organiczne zawarte w przera-
bianym drewnie.

Troska o ochrong naturalnego srodowiska wymusita na zakiadach produkujacych plyty pilsniowe metodq mokrg
podjecie Srodkéw zmmicjszajacych a nawet eliminujacych szkodliwy wplyw sciekéw technologicznych na
$rodowisko.

W wyniku tych przedsigwzigé ZPP Czarna Woda uruchomily rolniczq oczyszczalnig scickdw na sztucznie na-
wadnianym kompleksie fak, znajdujacym sig¢ nieopodal zaktadu. Zakiady w Przemysiu i Koniecpolu domykajq
obiegi waod technologicznych a ich nadmiar w postaci $ciekéw kierujq do komunalnych oczyszczalni biologicz-
nych, budowanych z uwzglednieniem potrzeb tych zakladéw. Zaktady w Karlinic i w Krosnie Odrzanskim poszty
w kierunku catkowitego domykania obiegow wodnych.

Domykanie obicgéw wod technologicznych przy produkcji ptyt pilsniowych powoduje wzrost st¢zenia zawar-
tych w tych wodach substancji organicznych a zarazem wzrost ich ilosci zatrzymywanych w gotowym produkcie co
ma bezposredni wplyw na obnizenie kosztow oczyszczania Scickow przypadajacych na 1 tong wyprodukowanych
piyt.

Wyniki badann wykonanych w 1996 roku przez Katedrg Tworzyw Drzewnych SGGW w krajowych zakladach
ptyt pilsniowych nad sktadem chemicznym wéd obiegowych /1/ przedstawiajq sig nastgpujaco:



Tablica 1. Sklad chemiczny wody obiegowej w krajowych zakladach plyt pilsniowych

Wyszczegoblnienie Sucha Substancje Substancje |Weglowodany Sole
pozostalos¢ wyekstrahowane lignopodobne mineralne
heksanem etanolem
g/dm’ g/dm’ g/dm’ g/dm’ g/dm’ g/dm’
% % % % %
ZPP Czarna Woda 6,20 0,11 2,70 0,23 3,22 0,35
1,77 43,55 3,70 51,94 5,65
ZPP S.A. Przemysl 20,31 0,65 6,90 1,04 12,59 1,35 |
3,20 33,97 5,10 62,00 6,65 |
KZPP S.A. Koniecpol 51,53 0,72 20,87 3,87 29,27 2,82 |
1,40 40,50 7,51 56,80 547 |
ALPEX S.A. Karlino 66,61 2,00 20,38 7,23 42,92 4,53
3,00 30,60 10,85 64,43 6,80
ZPP S.A. Krosno 68,20 0,61 21,00 6,83 45,15 3,36
Odrzanskie 0,89 30,79 10,01 66,20 493

Zawarte w powyzszej tablicy 1 dane o suchej zawartosci informujq o stopniu domknigcia obiegdw wodnych w
czasie wykonywania tych pomiardw w poszczegélnych zaktadach. Wéwczas z praktycznie zamknigtym obiegiem
wody obiegowej pracowaly dwa zaktady; Alpex S.A. Karlino i ZPP S.A. Hardex w Krosnie Odrzaiiskim. Na uwage
zasluguje to, z¢ obydwa te zaklady produkuja wytacznic plyty twarde, co zwigksza problemy z zamykanicm obic-
26w wodnych. Przy produkeji ptyt porowatych suszarka wydala poza obieg technologiczny okolo dwukrotnie wie-
cej wody niz prasa przy produkcji plyt twardych. Z tego wzglgdu produkcja ptyt porowatych ulatwia utrzymywanie
pewnego niedoboru wody w obiegu technologicznym a rownoczesnie ptyty porowate usuwaja z tego obiegu dwu-
krotnic wigkszq ilos¢ zwiqzkéw zawartych w wodzie obiegowej przypadajacych na jednostke produkcji, a tym sa-
mym skuteczniej zmnicjszajq zanieczyszczenie obiegu wodnego.

Bardziej szczegdtowe badania /2/ pozwolity stwierdzi¢, ze 2/3 substancji zawartych w wodzie podsitowej to
zwigzki w niej rozpuszczalne a okoto 1/3 tworzy faz¢ zdyspergowana. Zwigzki rozpuszczalne w wodzie to przede
wszystkim cukry pochodzace z rozpadu hemiceluloz oraz zwiazki fenolowe i mineralne. Faza dyspersyjna to sub-
stancje fenolowe, tluszcze i zywice, jak rowniez weglowodany prawdopodobnie zwiazane z fenolami. Zwiazki fe-
nolowe to glownic produkty przemian cukrow a czgsé ich pochodzi z rozpadu innych zwiazkéw wehodzacych w
skiad drewna.

Konsekwentne domykanie i catkowite zamykanie obiegéw wodnych powoduje powstawanie w zaktadach szere-
gu trudnosei technologicznych i ucigzliwosci ruchowych. Wystepuja powazne zaklocenia procesu zaklejania,
utrudnienia w odwadnianiu i formowaniu wstegi oraz prasowaniu ptyt. Duze stgzenie zanieczyszczen w wodzie
obicgowecj stwarza trudnosci w utrzymaniu czystosci urzadzen oraz sprzyja szybkiemu brudzeniu i przyspicszone-
mu niszczeniu odziezy maszynowej. W okresach wystgpowania wysokich wilgotnosci surowea i intensywnych
opaddéw atmosferycznych mogt powstawaé nadmiary wody obiegowej grozace koniecznoscia awaryjnego zrzutu
$cickow. Odprowadzanie czgsci zanieczyszczen poza obieg technologiczny oraz zagwarantowanie warunkéw do
powstawania choc¢by niewiclkicgo deficytu wody, wymagajacego uzupetnienia jest zabiegicm bardzo pozadanym i
wskazanym ze wzglgdow ruchowych jak i dla jakosci wytwarzanych piyt.

Kazdy sposob odciazenia obiegu wod technologicznych i uzyskiwania niedoboru wody w obiegu wymaga

naktadow inwestycyjnych oraz stalego ponoszenia kosztéw eksploatacyjnych. Obecnic w polskim przemysle plyt
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pil$niowych dla obnizenia nakladow na oczyszczanie $ciekéw powszechne stato si¢ konsekwentne domykanie i
catkowite zamykanie obiegéw wdd technologicznych, jak rowniez dazno$¢ do usuwania pewnej ilosci wod techno-
logicznych poza obieg. Najbardziej kosztowne jest biologiczne oczyszczanie $cickéw metoda osadu czynnego, wy-
korzystywane dotychczas przez zaklady ptyt pilsniowych w Przemyslu i Koniecpolu. Metoda osadu czynnego po-
woduje powstawanie tzw. osadu nadmiemego wymagajacego dalszych zabiegéw nad jego usuwaniem. Zaktady
Hardex w Krosnie Odrzanskim wdrozyly wiasng metode odparowywania sciekéw z przeznaczeniem otrzymywane-
go koncentratu do przemystowego wykorzystywania. Ze wzgledu na koszty eksploatacyjne oraz pewne wady przed-
stawionych wyzej metod, poszukiwania nowych, doskonalszych rozwigzan nadal trwaja.

Najnowszym kierunkiem w rozwigzywaniu problemoéw scickéw w przemysle plyt pilsniowych jest catkowite za-
mykanie obiegu i systematyczne podczyszczanie czgsci wody obiegowej metoda ultrafiltracji za pomocy filtrow
membranowych. Pozyskany filtrat jest wykorzystywany w produkcji zamiast wody $wiezej do takich operacji jak
mycie sit maszyny formujacej, cigcie wstegi, natryski ttumiace piang na wylewie, uszczelnianie czy tez do rozcien-
czania srodkow do zaklejania plyt.

Filtry membranowe w zaleznosci od wlasciwosci membrany tj. od jej porowatosci mogly zatrzymywacé zwiazki
o réznym charakterze i cigzarze czasteczkowym. Odpowiednio dobrane membrany moga usuwaé z roztworu
zwigzki o okreslonych wlasciwosciach i zwigksza¢ odpowiednio ich stgzenie w odprowadzanym koncentracie. W
zaleznosci od potrzeb, proces filtracji moze by¢ prowadzony w jednym lub paru stopniach. Umozliwia to otrzymy-
wanie filtratu o pozadanych parametrach oraz odpowiednie zatgzenie wydzielanych zwiazkow.

Szwedzka firma Valmet Flootek /3/ oferuje filtry membranowe dla przemystu ptyt pilsniowych dostosowane do
usuwania z wody obiegowej zawiesiny cial statych, substancji koloidalnych oraz frakcji wyzej spolimeryzowanych
zwiazkow przy rdwnoczesnym zaggszczaniu koncentratu tych substancji. S to tzw. filtry CR o poprzecznym, obro-
towym przeplywic scickow w cylindrycznej komorze filtra. Firma Valmet Flootek uwaza, ze usunigcic z obiegu
wodnego 10 do 20 kg suchej masy zanieczyszczen na tong produkowanych ptyt jest wielkosciq wystarczajaca dla
uniknigcia trudnosci ruchowych przy produkceji ptyt pilsniowych

Dotychczas w przemysle plyt pilsniowych do realizacji takiego celu firma Valmet Flootek dostarczyla dwa
uklady filtracyjne typu CR. Pierwszy uktad zostal zainstalowany w 1989 roku w Szwecji, w zakiadzie Svanskog
produkujacym dziennie okolo 100 ton plyt pilsniowych twardych i 60 ton ptyt porowatych W sktad systemu filtra-
cyjnego wchodza dwa filtry CR o catkowitej powierzchni filtrowania wynoszacej 100 m2 Uktad ten oczyszcza od
10 do 15 m’ wody podsitowej na godzing. Otrzymywany koncentrat zageszczany jest na wyparce a nastepnie spala-
ny wraz z korg w piecu do spalania kory. Drugi system filtracyjny zainstalowano w 1994 roku w Polsce, w
zakladzie Ekoptyta w Czarkowie przy zalozeniu, ze zaklad produkuje dziennie 120 ton ptyt twardych i 60 ton piyt
porowatych. W sktad ukladu filtracyjnego wchodzi jeden filtr CR o powierzchni filtracji 80 m*. Oczyszcza on od 5
do 8 m*h wody obiegowej. Koncentrat zaggszczany jest za pomoca wirdwki z przeznaczeniem podobnie jak w
Svanskog do spalania. W obydwu zakltadach usuwa sig¢ dziennie z obiegu technologicznego od 3 do 4 ton suchej
masy substancji organicznych. Koncentrat z filtréw CR moze mie¢ st¢zenie od 8 do 15%, natomiast filtrat zawicra
w przypadku zaktadu w Svanskog 2% suchej masy tj. zwiazkéw mineralnych i zwigzkow organicznych o malej
masie czasteczkowej. Odpowiednia wartos¢ dla zaktadu w Czarnkowie wynosi okoto 4%. Przy zastosowaniu fil-
trow CR stezenie zwigzkow mineralnych i zwiazkéw organicznych o niskiej masie czasteczkowej pozostaje w wo-
dzie obiegowej przyblizeniu na podobnym poziomie jak przy zamknigtym obiegu bez stosowania podczyszczania.
Wynika z tego, ze zakwaszenie obiegu, utrudniajace zaklejanie masy pozostaje na podobnym poziomie.

Uklad do ultrafiltracji wyposazony w filtry CR sktada si¢ z modutowych zespoltdw takich jak:

— zespot zasilajacy,
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- filtr CR jeden lub wigcej,
- zespol zawordw i armatury,
— instalacja do okresowego przemywania membran.

Woda podsitowa przed skierowaniem jej do ukiadu filtracji za pomoca filtrow CR poddawana jest wstgpnej fiit-
racji, najczgscicj na sicie fukowym o przeswicie szczelin 100+150 pm. Wstepna filtracja ma na celu usunigcie
wlékien i innych czastek statych, ktére nie powinny trafia¢ do filtrow CR gdyz moga zakldcaé ich prace.

Budowa filtra CR jest modutowa. Podstawowq jednostka jest tzw. kaseta o cylindrycznym ksztalcie, ktrej obie
plaskie powierzchnie pokryte s membrana. Kasety wyposazone sq w uklad kanatéw do zasilania Sciekiem oraz do
odprowadzania filtratu i powstajacego koncentratu oddzielanych zanieczyszczen. Kasety montuje sig¢ pionowo jed-
na nad druga. Pomigdzy kasetami tworzg si¢ komory filtracyjne, w ktorych pracujg mieszadla wytwarzajace sity
$cinajaco-wirujace. Mieszadia napgdzane s wspélnym pionowym walem przechodzacym przez o$ pionowa filtra
CR. Wal wprawiany jest w ruch silnikiem elektrycznym poprzez przektadnie pasowa.

Woda obiegowa przeznaczona do filtracji podawana jest pod cisnieniem okoto 0,4 MPa do komér filtracyjnych
poprzez pionowe kanaly. Odplyw filtratu z wngtrza kaset nastgpuje poprzez drugi uklad pionowych kanaléw a zatg-
zony $ciek — poprzez trzeci ukiad takich kanatow W zaleznosci od ilosci stopni filtracji koncentrat przechodzi do
kolejnych zespolow kaset celem dalszego filtrowania i zatgzania.

Uzyskany koncentrat z filtréw CR moze by¢ zatgzany w dalszych operacjach do pozadanego stezenia, jak réw-
niez moze by¢ bezposrednio spalany przez wprowadzenie go w postaci aerozolu, za pomocy specjalnego palnika do
paleniska kotta. Rozpylanie koncentratu moze odbywaé si¢ za pomoca spr¢zonego powietrza lub pary wodnej.
Wtrysk koncentratu do paleniska za pomocg zalecanych palnikéw zakidca laminarny przeptyw plonacych gazow, w
wyniku czego nastgpuje lepsze ich wymieszanie a poprawie ulega sprawno$¢ spalania. Wedlug firmy Valmet Flook
w krancowych przypadkach uzyskuje si¢ poprawg spalania w takim stopniu, ktory pokrywa nakiady energetyczne
2wigzane ze spalaniem koncentratu. Spalanie uzyskiwanego z filtru CR koncentratu w paleniskach kotiow jest
niewatpliwie najkorzystniejszym energetycznie sposobem jego likwidacji i jest ono konkurencyjnic ckonomiczne w
stosunku do zageszczania na wyparce i sprzedazy na zewnatrz otrzymanego produktu po koszcie wylwarzania. Po-
nadto taki sposéb uniczaleznia producenta plyt od popytu na zatgzony koncentrat, pozwalajac zagospodarowaé go
we wlasnym zakresie.

Membrany dla utrzymania przepuszczalnosei filtréw na wymaganym poziomie, w zaleznosci od wlasciwosci
wody obiegowej wymagajq przeplukiwania co 2 do 4 tygodni. Do przemywania membran stuzy specjalna instalacja
w ktdrq wyposazony jest uklad filtracyjny. Przemywanie dokonywane jest automatycznie przy uzyciu detergentow.
Przecigtny czas pracy membran wynosi od 6 do12 miesigcy. Zuzycie energii elektrycznej wynosi 6 do 10 kWlvnt
oczyszczanej wody.

Podczyszczanie metoda ultrafiltracji wody obiegowej przy produkcji plyt pilsniowych wydaje si¢ by¢ propozycja
interesujaca ze wzgledu na swa skuteczinosé i niskie koszty eksploatacyjne. Moze ono znalezé zastosowanie w kaz-
dym zakladzie ptyt pilsniowych, bez wzglgdu na to czy substancje organiczne wydzielone ze $ciekow majq byé lik-
widowane przez spalanie czy tez beda zaggszczane na wyparce i kierowane do sprzedazy. W przypadku zaggszcza-
nia na wyparce ultrafiltracja obnizy koszty tej operacji gdyz zageszczaniu poddawane bedq $cieki o stezeniu dwu-
do trzykrotnie wyzszym niz przy bezposrednim odparowywaniu wody obiegowe;j.

1. Danuta Nicewicz, Wiodzimierz Onisko: Skiad wody obiegowej w polskich zaktadach plyt pilsniowych. Przeglad
papierniczy nr 12 (628) 1996.
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2. Danuta Nicewicz: Badania wody obiegowej z produkcji plyt pilsniowych i mozliwosci wykorzystania wyodreb-
nionych substancji koloidalnych. Wydawnictwo SGGW. Warszawa 1997r.
3. Milan Teppler, Kristian Lundberg: Wprowadzenie zamknigtego biegu wodnego w instalacji wodnej w zaktadzie

produkcji plyt pilsniowych. Materiaty reklamowe f-my Valmet Flootek.
Kazimierz Rodzei

Technika rezonatoréw mikrofalowych. Nowa zasada pomiaru wilgotnosci
widrow drzewnych i plyt

Okreslanie wilgotnoscei jest dla kontroli wielu proceséw wytwarzania jednym z najwazniejszych kryteriow. Mik-
rofale nadajq si¢ bardzo dobrze do pomiaru zawartosci wody w materiatach. Fale elektromagnetyczne przenikajq
produkt catkowicic i mierzq w ten sposob, w przeciwienistwic do metod optycznych, nie tylko wilgoé powierzchni
lecz takze i wilgoé w objgtosci produktu.

Zmiany struktury powierzchni lub zmiany zabarwienia nie maja 2zadnego wplywu na doktadnos¢ pomiaru. Mik-
rofale o duzej dtugosci fali moga takich zmian ,,nie widzie¢”. Roéwniez zmiany kruszyw lub udziatu substancji mi-
neralnych sa bez wplywu bowiem przewodnictwo jonowe nie wptywa na zmienne pole elektromagnetyczne.

Niedogodnoscig byt jednak dotychczas wptyw na wynik pomiaru z powodu gestosci: prowadzito to do przyrostu
lub do zmniejszenia czastek wody w przestrzeni pomiaru i bylo interpretowane jako zmiana wilgotnosci.

Rozwigzaniem jest metoda rezonansu, w ktérej okreslane jest, zalezne od zawartosci w probee wody, przesunig-
cie i thumienie rezonansu sensora. W ten sposob powstat nowy system pomiarowy do okreslania wilgoci w produk-
tach stalych, cicklych i pastowatych, ktory to system laczy zasadnicze korzysci techniki mikrofalowej z
niezaleznoscig od gestosci. Alternatywnie da si¢ za pomoca tej techniki okresli¢ réwnoczesnic i ggstosé nasypowa.

System ten stosowany jest obecnie skutecznie m.in. do pomiaru wilgotnosci widrdéw drzewnych, sklejek, plyt
pilsniowych i plyt wiérowych. System ten wchodzi do zastosowania réwniez do pomiaru wilgotnosei materialow w
materiatach nasypowych innych branz.

Dzigki nowemu rozwojowi planarnego sensora (eines planaren Sensors) zostat silnie zwigkszony mozliwy za-
kres stosowania tej techniki pomiarowej. Podczas gdy przy dotychczasowej technice rezonatora prézniowego
(porowatego) (Hohlraum-Resonaturtechnik) produkt musiat by¢ doprowadzony za pomoca systemu obejsciowego
(Bypass-System) do cclki pomiarowej, to nowy planarny sensor moze by¢ wbudowany w scianki na przyklad zaso-
bnikow, w rynny wstrzasane lub w micjsca przekazywania z tasmy na tasmg (rys. 1) i moze w ten sposob mierzyé

wilgotnos¢ online.

Zasada pomiaru

Do pomiaru zawartosci wilgoci probki wykorzystywany jest biegunowy charakter czasteczki wody. Przy
przylozeniu pola elektrycznego czasteczki wody obracajq si¢ odpowiednio do kierunku pola elektrycznego. To
wzajemne oddziatywanic pomigdzy czasteczkami wody a polem elektrycznym prowadzi do zmnigjszenia predkosei
rozchodzenia sig lub — réwnoznacznie — do skrocenia diugosci fali elektrycznej w materiatach zawierajacych wodg.

Skrocenie diugosci fali powoduje zmiang czgstotliwosci rezonansowej rezonatora mikrofalowego po wiozeniu
probki zawierajacej wodg. Ta zmiana czgstotliwosci jest rejestrowana technikq pomiarowa.

Aby otrzymac wysoka selektywnos$é metody mikrofalowej odnosnie wody, spektrum czgstotliwosci zmiennego
pola elektrycznego za pomocy ktérego wlasnosci rezonansowe aplikatora probek zostaja okreslone, zostato tak
ulozone w zakresie kilku giga herzow, tak, ze tylko czasteczki wody, ktdére sa najmniejszymi istnigjacymi
czasteczkami polarnymi moga nadgzaé za polem.
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Przy tym pospieszaja one, spowodowane przez wewngtrzne sily tarcia, za polem elektrycznym i doznaja obok
obrotu réwniez i malej translacji (przesunigcia réwnolegtego). Ta translacja powoduje, poprzez wytwarzanie ciepla
tarcia, przeniesienie energii z pola elektrycznego na produkt. Wynikajace z tego oddziatywania na krzywa rezonan-
su rezonatora mikrofalowego sq przedstawione na rysunku 2.

Oznaczona przez | krzywa na rysunku 2 przedstawia krzywa rezonansu bez produktu. Po wstawieniu probki do
rezonatora zmniejsza sig¢ czgstotliwosé rezonansowa i cata krzywa staje sig¢ szersza poprzez wyzej opisane przenie-
sienie energii i zwiazane z tym tlumienic. Pokazuja to krzywe 2 do 4 na rysunku 2 dla prébek o réznej wilgotnosci.

Poprzez pomiar obu wiclkosci ,,przesunigcia czgstotliwosci” i thumienia, z ktérych obie s miarg ilosci czastek
wody w polu elektrycznym moga by¢ nie tylko wilgotnos¢ lecz takze i ggstos¢ okreslone oddzielnie od siebie.

Kalibrowanie systemu pomiarowego odbywa sig szybko i prosto i nie zmienia si¢ z uptywem czasu. Dokladnosé
pomiaru zalezy od dokladnosci metody odniesienia. Niedoktadnosci moga by¢ pominigte dzigki bardzo dokladnej

elektronice.

Korzysci techniki mikrofalowej
Z metody pomiarowej rezonansu mikrofalowego wynikajq liczne interesujace dla uzytkownika korzysci:
- mikrofale przenikaja caly produkt, tak ze nie tylko wilgo¢ powierzchni lecz takze i wilgo¢ rdzenia zostaje
zarejestrowana,
- obskanowanie (das Abscannen) spektrum czgstotliwosci, takie jakie jest naniesione na rysunku 2 wymaga
w oparciu o szybka elektronike tylko bardzo malego czasu wynoszacego okolo jednej milisekundy. Prze to
mozliwe jest réwniez dokonanie pomiaru poruszajacego sig szybko produktu,
— poprzez uchwycenie dwoch fizycznych wielkosci przesunigcia czgstotliwosci rezonansowych i tlumienia
da si¢ niezaleznie od gestosci okreslic wilgotnos¢ produktu.
Zmiany w temperaturze produktu moga by¢ skompensowane automatycznie.

N oewad
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SENSOR (cz&jnik pomiarowy)

Rys. 1. Pomiar wilgotnosci w micjscu przekazywania materialu z tasmy na tasmeg
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Rys. 2. Wplyw wilgotnosci produktu na sygnal pomiarowy

Rys. 3. Sytuacja zabudowania na zasobniku

Scasor plaszezyznowy i szybka clektronika

Nowo przedstawiony stopiein rozwoju techniki rezonatora mikrofalowego skiada si¢ z planarnego sensora w
kombinacji z elcktronika o 1000 razy szybsza.

Dotychczasowa koncepcja, ktdra prowadzona jest dalej ze wzgledu na bardzo dokladne zastosowania specjalne
pracuje z rezonatorem pustej przestrzeni (porowatym) (Hohlraumresonator), poprzez ktory prowadzi rura, do ktorej
musi by¢ wstawiony produkt podlegajacy pomiarowi. Musi on tam pozostawaé okoto 3 sckund, aby nastgpnie zno-
wu zostal odprowadzony do strumienia produktu. Wymaga to obejscia wzglgdem strumienia glownego z regulowa-

niem zawordw, slimakow itd.
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Poprzez w pelni nowga koncepcjg sensoréw o ksztalcie tarcz udalo si¢ uniknaé wydatkow na tg instalacjg. Senso-
ry te moga by¢ wstawione bezposrednio w plyte odbojowa, np. w miejscu przekazywania z tasmy lub pomigdzy
rolki transportowe — lub w $ciankg zasobnika (rys. 3). Jedynym warunkiem jest kontakt mierzonego produktu z
powierzchnig sensora.

Powierzchnia sensora sklada si¢ z cienkiej warstwy epoksydowej lub ceramicznej pod ktéra znajduje sig
wlasciwy rezonator. Pole elektromagnetyczne wychodzi kilka centymetrédw z powierzchni sensora i wykrywa
wszystka wodg w warstwie produktu do 5 cm.

Poprzez zachowanie techniki rezonatorowej z przyjmowaniem dwdch sygnaléw pomiarowych ttumienia i prze-
suwania krzywej rezonansu rowniez przy tym sensorze technika pomiarowa rezonansu mikrofalowego jest rowniez
nadal jedyna niezalezng od ggstosci technikq pomiarowa swojego rodzaju.

Do dokladnego pomiaru zawartosci wody nie¢ jest konieczna stata grubosé warstwy produktu. Zatem dadzg si¢ za
pomocg kalibrowania pomierzy¢ rdzne grubosci warstw, co jest bardzo wazne do wytwarzania ptyt pilsniowych
twardych lub plyt wiérowych.

Dzigki rozwojowi bardzo szybkiej elektroniki zapotrzebowanie czasu na obskanowanic krzywej rezonansu
zostalo zmniejszone do okolto 1/1000 sekundy. Otwiera to mozliwosci pomiaru poruszajacego si¢ produktu ponie-
waz dla tego czasookresu pomiaru produkt moze by¢ uwazany za prawie nieruchomy.

Skutecznymi zakresami stosowania tej nowej techniki sg migdzy innymi pomiar inline wilgotnosci w tytoniu w
miejscu przekazywania z tasmy i w fornirach za suszarka. Przy pomiarze wilgotnosci tytoniu tyton spada swobod-
nic ponad sensorem. Znajdujaca si¢ nad powierzchnia pomiarows ilos¢ tytoniu zmienia sig silnie podczas pomiaru.
Przy pomiarze wilgotnosci forniréw bukowych o réznej grubosci mozna pracowaé przy tym samym ustawieniu, po-
dobnie jak przy pomiarze plyt pilsniowych twardych.

Dalsze wiclce obiccujace projekty z nowym sensorem plaskim przebicgaja w zakresach widréw drzewnych, piyt
pilsniowych i plyt widrowych.

TROPP O., HERRMANN R.. Holz-Zentralblat, 1997 r., nr 1402 21.11.1997 1., s. 2130 WK
Elektroniczne przetwarzanie danych w drzewnictwie i lesnictwie

30 slowek do pierwszych prob chodzenia w internecie

Pierwszy kontakt z nowym medium ,internetem” koiiczy sig czgsto nagle, gdy si¢ zaraz na poczatku stanie czes-
to w konfrontacji z wicloma anglo—amerykanskimi terminami fachowymi. Poniewaz sg rozsylane mailings najnow-
sze wersje brows wycofuje sig, poprzez download z sieci napotyka sig na Live—chat w internecie i rozmawia si¢ o
tym czy urzadzenie z frames na homepage spowalnia jedynie czasy odpowiedzi lub oferuje rzeczywiste korzysci
przy navigation.

Och, mysli sobie wéwczas newbie — takie jest znane okreslenie dla nowicjusza we wspdlnocie internetowej - i
najlepiej odlozytby on klawiaturg i myszka znowu na bok i wrécitby do papieru, otdwka i telefonu.

Ale tak szybko nie powinno sig¢ rezygnowac: najprosciej uczymy si¢ nowej mowy wciaz jeszcze gdy si¢ udamy
tam gdzie si¢ tej mowy uzywa. W tym przypadku nie jest to ,,do Francji fub Wioch”, lecz nalezy wlasny PC
(=komputer osobisty) wiqczy¢ i jeszcze raz spojrze¢ jak daleko si¢ samemu zaszlo zanim sig zacznie staraé¢ o madre
ale czgsto tez i przemadrzate rady przyjaciol i znajomych. W ten sposdb zmniejsza si¢ od poczatku obawy przed
dotknigciem i ma sig juz po krdtkim czasie zgromadzony maty ale uzyteczny stownik. A u kogo jednak jeszcze raz

miatoby si¢ cos zaciqé ten moze przeciez wciaz jeszeze spojrzeé w ponizszy maty leksykon.
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BPS (bit na sekundg)

Szybkosé z jaka dane z jednego komputera do drugiego sg przenoszone jest podawana w ,,bitach na sekundg”™ -
w skrécie ,,BPS (od Bit pro Sekunde - przyp. ttum.). Tak samo jak przy podawaniu szybkosci w knvgodz. wigksza
szybkosé BPS oznacza wigksza szybkoéé przenoszenia.

Browser

~Browser” to nazwa programu, ktéry odwiedzajacemu (tj. uzytkownikowi — przyp. ttum.) internetu umozliwia
poruszanie si¢ w sieci, w obrgbie zwyklego otoczenia (powierzchnia window). Do najwazniejszych funkcji browse-
ra nalezy wiersz wejscia (Eingabezeile) dla adresatéw internetu i zarzadzanie tak zwanymi ,bookmarks™ bedacymi
adresami, ktorych si¢ juz raz szukalo i ktore dla ponownego wykorzystania maja by¢ archiwizowane.
Najwazniejszymi Browserami sa ,.Netscape Navigator™ i ,,Microsoft Internet Explorer”.

Chat

Przez ,chat” lub ,live—chat” rozumie si¢ zywa komunikacj¢ pomigdzy co najmniej dwoma, ale po wigkszej
czgdci wigkszq iloscig uczestnikow internetu lub sieci. Poniewaz wszyscy rownoczesnie gawedza — w tym przypad-
ku funkcjonuje to z uzyciem klawiatury - mozna ,,rozumie¢ zaledwie wlasne stowo”.

Client (Klient)
Komputer, ktéry si¢ w internecie wybiera, aby za pomoca clienta — patrz rdwniez ,,browser”- pozyskac informa-
cje z sieci danych, nazywa sig ..client”. Klient jest elementem wspélpracujacym z serwerem.

Download

~Download™ jest okresleniem dla kopiowania oferty internetu lub oferty online na wiasna plytg stala. W ten spo-
sOb dadzg si¢ nowe wersje software (updates) lub aktualne informacje pozyskiwac z sieci i dalej przetwarzaé. Jezeli
proces kopiowania przebiega w odwrotnym kierunku to méwi si¢ o upload (patrz nizej)

E—mail (Poczta clcktroniczna)

Przez ,.e-mail” mozna krétkic wiadomosci przekazywaé do innego uczestnika e-mail, ale tez rozsyla¢ obszerne
pliki (zbiory danych) obrazowe lub tekstowe. Poniewaz przekazywanie odbywa si¢ inaczej niz w przypadku poczty,
bardzo szybko, a przy tym korzystnie pod wzgledem kosztdw, to e-mail nalezy tymczasem do najbardziej wzietych
ustug internetu.

Einwahlknoten (Wezel wyboru)
Przez ,,wezet wyboru” okresla si¢ komputer providera interetu, poprzez ktéry uzytkownik otrzymuje dostgp do
internetu. Numer wywolywany wezta wyboru powinien bezwarunkowo lezeé¢ w obrgbie miejsca uzytkownika, ina-

czej moze to sig sta¢ drogie.

Firewall (Sciana przeciwpozarowa)
Firewall” to okreslenie dla komputera lub doktadniej dla gateway (patrz nizej), ktérego zadaniem jest ochrona
sicci whasnej firmy (intranet) przed nicuprawniona ingerencjq z internetu.

Gateway
Komputer w sieci (einvernetzter Computer), ktory przekazywanie danych pomiedzy dwiema réznymi sicciami
reguluje, na przyklad pomigdzy T-online a internetem, to ,,gateway”.
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Hits
Liczba ,hits” podaje jak czgsto strona internetowa jest wywolywana. Hits sq za pomoca matych programéw licz-

nikowych, ktore na jednej stronie moga by¢ zawarte, mocno przytrzymywane. Ale wedlug powszechnego pogladu
nie daja one zadncj informacji o skutecznosci oferty reklamowej. Jako Hits okresla si¢ réwniez celne strzaly
(Treffer) przy poszukiwaniu hasta za pomoca maszyny wyszukujacej internetu.

Homepage
Za pomocy homepage™ nazywa si¢ strong przewodnia sceny internetu. Dlatego przy ksztaltowaniu homepage
powinno si¢ pomysleé , ze pierwsze wrazenie czgsto jest rowniez i ostatnim.

HTML (Hypertext Markup Language)

~HTML" jest jezykiem opisowym dla stron internetu i wspélnym standardem dla wszystkich platform

komputerowych.

Hyperlink
»Hyperlink™ rozpoznaje si¢ na website (patrz nizej) po jego barwnym i przewaznie podkre§lonym nadaniu for-

matu (Formatierung). Skoro tylko strzatka myszki dojdzie by stanaé nad Hyperlink'em to zmieni sig jego ksztalt.
Oprécz tego jest na lewym dolnym brzegu pokazany adres jego website. Przy klick'u na hyperlink'u lub krétko lin-
kéw odchodzi sig do nastgpnej oferty.

ISDN (Integrated Services Digital Network)

~ISDN™ jest obecnie najszybsza postacia przesytania danych z szybkoscig ich przesylania réwna 64000 BPS.
Aby wykorzysta¢ ISDN potrzeba specjalnego przytacza telefonicznego ISDN jak i obwodu drukowanego na plycie
wymienialnej (Steckkarte) (ze zlaczami wtykowymi - przyp. ttum.) do PC (=komutera osobistego).

Klammeraffe

»Klammeraffe” to zabawne okreslenie dla symbolu ,,@” i jest ono wymawiane tak jak angielskie stowo ,,at™ (w
Polsce przyjelo sig okreslenie ,,malpa” - przyp.ttum). Klammeraffe oddziela w adresie poczty elektronicznej okres-
lenie uzytkownika od okreslenia domain (=dziedzina).

Login

Gdy si¢ wybrato numer wywolywany host'u lub serwera, to wzywa si¢ w wigkszosci przypadkéw do ,,Login™.
Uzytkownik musi wowczas poda¢ identyfikacjg a jest to przewaznie hasto. Dopiero po skutecznym login stojg mu
do dyspozycji oferty serwera.

Modem
»Modem” taczy komputer z siecig telefoniczng. Jego zadaniem jest przeksztalcanie sygnatow analogowych w

cyfrowe i sygnaldow cyfrowych w analogowe. Poniewaz proces przeksztalcania nie jest mozliwy bez straty czasu,
polaczenia modemowe sg z reguly wolniejsze niz potaczenia ISDN.

Offline

Komputer znajduje si¢ w stanie bez polaczenia z innym komputerem lub siecig. Jest on ,,offline™.

Ounline
Komputer wymienia z innym komputerem dane, to jest wystepuje potaczenic pomiedzy oboma komputerami.

Jest on ,,online™.



101

Protokoll
,Protokoll™, ktéry znajduje zastosowanie przy przenoszeniu danych wyznacza reguly komunikacyjne dla wymia-

ny danych. Jest to rodzaj gramatyki jezykowej dla komputera.

Provider
WProvider” stawia prywatnym i Komercjonalnym uzytkownikom do dyspozycji dostgp do internctu za

miesigczng oplata. Znanymi providerami sq T-online, compuserve i AOL.

Search engine
~Search engine” znane w jezyku niemieckim réwniez jako ,,maszyny poszukujace” sq najwazniejszymi pomoca-

mi orientujacymi w internecie. Za ich pomoca dadza si¢ poprzez podanie pojgé poszukiwanych wytropié
interesujqce ,.websites™ (patrz nizej).
Server/Webserver

Na ogol rozumie sig¢ pod pojeciem ,server” lub ,webserver”, komputer, ktoéry poprzez lacze state zwigzany jest z
intemetem. Przez to sg zmagazynowane na nim wesites codziennie przez 24 godziny do dyspozycji uzytkownikéw.
Server jest elementem wspdlpracujacym z klientem.

TCP/1P

Wszystkie komputery, ktore uczestnicza w internecie, stosuja protokét . TCP/IP” (patrz réwniez ,,Protokoll™)

Upload
Przenoszenie zbiordw danych (plikéw) z wiasnego komputera do przeciwnego miejsca (Gegenstelle) odbywa sig

za pomocy .upload.”. Przeciwienstwem upload jest download (patrz wyzej).

Update
Pod ,,update™ rozumie sig regularng aktualizacjg website. Jest to bezwarunkowo konieczne , gdy sig nie chce za-

nudza¢ klientow przestarzatymi informacjami.

URL (Uniform Resource Locater)

WURL" jest oznaczeniem dla zaadresowania website. Poprzez podanie URL do wiersza rozkazu (Befehlszeile)
browersa (patrz tamze) moze daé sig¢ wskaza¢ odnosna strona internetu.
Wisits

WVisits™ (,,Wizyty™) to powiazanie ze sobq dluzszego przebywania uzytkownika intemetu w ofercie web komer-
cyjnego oferenta. Visits sa obecnie w przeciwietistwic do hits (patrz tamze) wazng miarg dla powodzenia obecnosci

W internecie.

Website

Przez ,,website™ nazywa si¢ z reguly multimedialng strong internetu, ktéra ztnagazynowana jest na webserwerze

jako zbidr danych (plik) w formacie HTML.

WWW/world wide web

Wwww” to najwigkszy zakres czastkowy i najwazniejsza oferta komunikacyjna internetu. W www lub w3 istnie-
je mozliwosé kojarzenia plikéw z tresciami tekstu, obrazu i dzwigku pomigdzy sobg poprzez hyperlinks (patrz
tamze).

INGO L4U. Holz=~Zentralblatt, 1997, nr 153/154/155 2 22.12.1997 r.. 5. 2360
W.K.
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Statystyki w internecie dla przemyslu drzewnego

Federalny Urzad Statystyczny oferuje aktualne wskazniki
O kazdej porze w internecie dadzg si¢ wywolaé sporzadzone przez Federalny Urzad Statystyczny szereg liczb
strukturalnych (Strukturzahlenreihen). Pod adresem:

www.statistik-bund.de
prezentowana jest obszerna oferta statystyczna, poniewaz zawiera wiele pozytecznych informacji réwniez dla

przemystu drzewnego.
Menii strony startowej obgjmuje wicle nastgpujacych mozliwosci.

- ,Basics™ prowadzi do liczb strukturalnych z wielu zakresdw statystyki urz¢dowej,

- ,,Helpline” wymienia kompetentnych rzeczoznawcoéw (ekspertow), ktorzy odpowiadaja na specjalne pyta-
nia do statystyk branzowych,

- Science” daje oferte w zakresie informacji do metod, sposobow i rozwojdw ze statystyki federalnej,

- ., Bookstore/Mediastore” pokazuje ofert¢ w zakresie drukowanych i elektronicznych publikacji Federalne-
go Urzedu Statystycznego, ktore sprzedawane sa przez sam Federalny Urzad Statystyczny lub przez
ksiggarstwo,

- ,Statlink™ stwarza bezposrednie polaczenie z urzgdami statystycznymi krajow lub z oferta informacyjna
curopcjskich gtownych urzgdow statystycznych i organizacji migdzynarodowych,

- .Events"” prowadzi do informacji o zblizajacych si¢ targach, w ktérych bicrze udziat Federalny Urzad Sta-
tystyczny lub o doniostych konferencjach na temat statystyk fachowych,

- . Feedback” umozliwia nawigzywanie kontaktow z fachowcami od statystyki urzedu przez e-mail (pocztg
elektroniczng),

~ ,Hot news” oferuje aktualne w danym dniu najnowsze wyniki statystyczne ale oprécz tego i mozliwosci
przeprowadzenia tematycznych wyszukiwan (Recherchen),

— LIndicators” prowadzi do oferty w szeregach czasowych (Zetreilien) z zakresu Koniunktury (np. rachunki
calkowite gospodarki narodowej, ceny, handel zagraniczny, rzemiosto produkeyjne),

- ,.Time Series” oferuje dostgp do statystycznego banku danych Status Bumd z ponad 1 min szeregéw
czasowych.

Nowy serwis obejmuje bezplatny system dokumentacji i wyszukiwan oraz podlegajacq kosztom stuzbg zamo-

wien i odbioru przez Filetrasfer.

Holz=Zewralblatt, 1997, nr 153/154/155 2 22.12.1997 r., 5. 2360
W.K.

Pelzanic plyt wiérowych w normalnym klimacie

Niemz Poblete i Vidauere donosili (w roku 1997) o badaniach w zakresie petzania plyt MDF, o roznych stop-
niach gestosci wyprodukowanych w krajach zamorskich. Badania te dotyczyly ptyt o roznych stopniach zaggszeze-
nia. Dla poréwnania uzyto dwa typy wytworzonych w przemysle ptyt widrowych z charakterystyczng dla tego re-
gionu bardzo niskq gestoscia od 600 do 610 kg/m® (w Europic ggstosé ptyt widrowych wynosi okoto 600700
kg/m’). Okazato si¢ w sposdb niespodziewany, ze badane ptyty MDF wykazuja mnicjsze odksztalcenie petzania niz
plyty widrowe.

Normalnie dla ptyty MDF jest podawane nieco wyzsze odksztalcenie pelzania niz dla ptyt widrowych. Kehr
(1993) ustalil po 140 dniach przy obcigzeniu weditug PHIS 170 np nast¢pujace liczby pelzania:
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— dla plyt widrowych o warstwie zewngtrznej z bardzo drobnych wiérow i o gestosci 690 kg/m’ liczbg
petzania 0,63 jak i o warstwie zewngtrznej z wiérow normalnych i o ggstosci 670 kg/m’ , liczbg petzania
0,56,

- dla ptyt MDF o budowie pigciowarstwowej (ptyty MDF pierwszej generacji), przy gestosci 690 kg/m3,
liczbg pelzania 0,81, a w przypadku gestosci 760 kg/m”® , liczbg petzania 0,61.

W pracy tej zwraca si¢ uwage dla ptyt MDF na wptyw receptury i na znaczny rozrzut wlasnosci plyt réznych
producentdw.

Przyczyny dla réznic stwierdzonych w przypadku wymienionych badan na plytach z krajow zamorskich
moglyby by¢ uzasadnione mmniejsza gestoscia i technologia produkcji stosowanych piyt wiérowych. Niemz
stwierdzit (1983, 1993), ze rodzaj czastek (struktura powierzchni czastek, dlugosé i grubosé czastek) i technologia
produkeji plyt widrowych wyraznie wskazuja na zachowanie si¢ pgcznienia ptyt wiérowych. W ten sposob ustalono
dla ptyt widrowych wytworzonych wylacznie z wiéréw odpadowych — wedtug prostej technologii — znacznie wigk-
sze odksztalcenie pelzania niz takie odksztalcenie dla ptyt wytworzonych z widréw skrawanych.

Po 140 dobowym obcigzeniu w klimacie normalnym ustalono dla ptyt widrowych z widréw skrawanych liczbe
pelzania 0,4 do 0,6, zas dla plyt wiérowych z wiéréw odpadowych (wiéry udarowe bez dalszej obrobki widrow)
liczbg pelzania od 1,0 do 2,5 (niemz 1983)). Ustalona w cytowanej pracy réznica w ksztattowaniu sig petzania po-
migdzy ptytami widrowymi i ptytami MDF ma by¢ nastgpnie ponownie zbadana poprzez prowadzone dalej badania
na wigkszej partii piyt wiérowych. Dla poréwnania do pomiardw sa wtaczone dodatkowo uszlachetnione plyty
tworzywami sztucznymi (plyty KF).

Material do$wiadczalny i metodyka badan

Okreslono zachowanie si¢ pefzania na trzech nielaminowanych i na dwéch laminowanych foliq z zywicy mela-
minowej plytach widrowych (piytach KF) réznych grubosci z produkcji przemystowej, Tablica | zawiera istotne
wtlasnosci plyt. Charakterystyczna jest bardzo niska $rednia gestoséi w zakresie 480 do 630 kg/m’. Ptyty wytworzo-

ne zostaty z wysokim udziatem widréw odpadowych (trociny i widry strugarskie).

Tablica 1. Wlasnosci stosowanych plyt

Grubosé Gqstos’é!‘\h’ﬁrzyma}os’é Modut Liczba petzania
Materiat plyt kg/m® | nazginanie |sprezystosci| po dniach obcigzenia
mm j N/mm?® w N/mm? 140 182 659 |
powlekany (laminowany) melaming 16 634 | 18.9 3299 0,82 0,84 X
powlckany melaming 19 575 | 17.3 2616 0,88 0,90 213 ‘
niepowlekany (nielaminowany 16 611 f 19,5 2947 0,69 0,74 1,75
niepowlekany 19 609 | 18,3 3070 0,98 1,06 2,30
nicpowlckany 24 484 \‘ 759 1261 0,76 0,78 1,67

Badanie odksztalcenia pelzania odbyto si¢ w oparciu o PHIS 170 (norma zaktadowa Instytutu Technologii
Drewna w Dreznie) na prébkach o formacie 300x800 mm. Wybrany format préby i obciazenie odpowiadaja forma-
towi i obcigzeniu podlogi wpuszezonej przy produkeji mebli. Probki byty sktadowane najpierw przez 182 dni w
klimatyzowanym pomieszczeniu (23°C/50% wzglgdnej wilgotnosci powietrza).
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Prébki byly obcigzone ciezarem powierzchniowym przez woreczki napelnione piaskiem (3kg/woreczek). To
obciazenie powierzchniowe bylo stopniowane zaleznie od grubosci. Ono wynosito przy grubosci piyt 16 mm 21 kg
przy grubosci plyt 19 mm 24 kg i 36 kg przy grubosci 24 mm.

Aby ustali¢ wplyw klimatu na odksztalcenic pelzania przy skladowaniu w pomieszczeniu nie klimatyzowanym
usuwano po 182 dniach obcigzenie i klimatyzacjg i okreslono na nowo odksztalcenie pelzania po w sumic 659
dniach obcigzenia. W przeciggu czasu pomigdzy 182 a 659 dniami panowal naturalny zmienny klimat w zamknig-
tym pomieszczeniu (temperatura 10 do 30°C, wzgledna wilgotnos¢ powietrza 35 do 95%). Na kazdy wariant stoso-
wano 10 probek.

Liczba pelzania zostata wyliczona z wzoru:

_h-h
=%
gdzie: ¢ - liczba pelzania,
f, — ugiecie plyty w chwili t,
f,— ugigcie poczatkowe (ugigcie sprezyste).

Dla zaleznoéci liczby pelzania od czasu zostato dla czasookresu od zera do 182 dni wyliczone réwnanie regresji
o postaci:

@ ==bo+bxt+ byxt®
gdzie: by, by, b, — state réwnania regresji,
t, — czas trwania obciaZenia.

Wyniki badai zawarte w tablicy 1 pokazujg mechaniczne i fizyczne wiasnosci plyt oraz liczbg pelzania w réz-
nych odcinkach czasowych. Na rysunku 1 przedstawiony jest przebieg liczby petzania w zaleznodci od czasu
obcigzenia dla pierwszych 182 dni (wartosci $rednie). Tablica 2 pokazuje dla odksztalcenia pelzania w zaleznosci
od czasu state wyliczonych réwnan regresji i wspélczynniki korelacji.

Okreslone dla plyt widrowych liczby pelzania wynosity po 140 dniach od 0,69 do 0,98. Dla pordwnania w wy-
mienionych juz wiasnych badaniach na plytach MDF z krajéw zamorskich liczba pefzania po tym okresie
obcigZenia wynosita tylko 0,35 do 0,48. Odksztatcenie pelzania ptyt widrowych bylo przez to réwniez wyraznie
wyzsze niz w znanych z literatury danych dla ptyt widrowych produkcji europejskiej. Ale gestosé wytworzonych w
Europie plyt jest znacznie wigksza niz ggstosé plyt tu badanych.

Tablica 2 Wyliczone wspélezyaniki regresji

Material Grubosé plyt b, b, b, r
wmm
powlekany (laminowany) melaming 16 0,016 0,030 0,017 0,998
powlckany melaming 19 0,025 0,004 0,117 0,998
niepowlekany (niclaminownay) 16 0,013 -0,036 0,190 0,997
nicpowlekany 19 0,134 -0,005 0,134 0,958
niepowlekany 24 -0,009 -0,003 0,101 0,996

Przy dalszym przedluzaniu czasu trwania obcigzenia do 182 dni zwigkszalo si¢ w naszych badaniach jeszcze
wyraznic odksztalcenie pelzania (tablica 1). Wskazuje to na to, z¢ proces petzania po 140 dniach jeszeze sig nic
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ustabilizowal. Przy realizowanym zaraz po 182 dniach obcigzenia w normalnym klimacie skladowaniu w zmicn-
nym klimacie naturalnym zwigkszylo si¢ na nowo silnie zgodnie z oczekiwaniem odksztalcenie pelzania.
Liczba pelzania zwigkszyla si¢ 2 0,78 do 1,06 po 182 dniach obciazenia od 1,7 do 2,3 po 659dniach.

1.2
1 -
0'8 e e T iy . " - (R
3
‘g
8
g e
—g 0‘6 AAAAA - e i - SO U S
8
2
0.4 BN Zu. e —mem
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. 3
l — plyty nielaminowane 19 mm
i —=—plyty nielaminowane 24 mm
0 - ' : -
0 50 100 150 200

Czas w dniach

Rys. 1. Odksztalcenic pelzania badanych plyt widrowych w zaleznosci od czasu (wartosci Srednic okreslo-
ne doswiadczalnic)

Ponadproporcjonalny wzrost liczby petzania nalezy ttumaczy¢ zwigkszonym odksztalceniem pelzania w fazie
adsorpcji (Zwigkszenie wilgotnosci po usunigeiu klimatu normalnego). Relacjonowane badania pokazuja wyrazny
wplyw strukturalnych i technologicznych parametréw na zachowanie sig¢ pefzania piyt widrowych. Nie udowodnio-
no jednoznacznego wplywu laminowania melaming. W dziedzinie optymalizacji struktury istnieja prawdopodobnie

rownicz dobre zaczatki zmniejszania odksztalcenia pelzania produkowanych w Europie plyt MDF.

H. POBLETE. P. NIEMZ. Holz-Zentralblatt, 1998. nr 7= 16.01.1998 r.. 5. 81. 83 \
V.K.

Tworzywa drzewne i Srodki klejace dla meblarstwa

Stan techniki, otoczenie ekologiczne i tendencje rozwojowe
Drewno bylo preez tysiqclecia najwainiejszym tworgywem do wytwarzania mebli. Z rewolucjq preemyslowq NIX stulecia
powstaly jednak maszynowe techuiki obrobki i przerobu, ktorych stosowanie stalo sig utrudnione : powodu naturalnej i
indywidualnej ymiennosci drewna. Te ograniczenia swracaly na siebie uwage prezede wszystkin w prg ypadku plaskich wy-
robow drewna. Wytwarzanie duiych mebli skrzyniowych z desek bylo do poczqtku bietqeego stulecia uciqilive i
kosztowne.

Tworzywa drzewne rozwiazuj te problemy, bowiem przez to mogly by¢é racjonalnie wytwarzane wigksze po-
wierzchnie rownomiernic i bez pgknigé (riBfrei). Réwnoczesnie otwieraly one réznorodnos$é nowych zastosowasi i

mozliwosci ksztattowania i nadaja przemystowi meblarskiemu coraz bardzicj od dziesigcioleci wazne impulsy.
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Tworzywa drzewnce

Tworzywa drzewne s3 pojeciem nadrzednym dla takich wyrobow jak sklejka, ptyty widrowe i plyty piléniowe.
Tworzywa drzewne to z reguly plaskie plyty jednak sa tez i ksztaltowe tworzywa drzewne, np. ksztaltki z widréw
drzewnych opracowane do wytwarzania mebli ogrodowych lub stosowane na siedziska (Sitzchalen) ksztaltki sklej-
kowe z forniréw (tablica 1)

Obecnie w Niemczech wytwarza sig okoto 500 tys. m® sklejek na rok, a w Europie — okolo 2,6 min m’ sklgjek.
Wytwarzane w czgsci z uzyciem fornirdw plyty stolarskie deszczutkowe i w calosci z forniru sklejki odznaczaja si¢
dla poréwnania wysokimi wartosciami wytrzymatosci. Ich zakres zastosowania jest przede wszystkim tam gdzie
wymagana jest stabilnoéé przy matym cigzarze. Do tego nalezy budowa skrzyn, konteneréw i opakowan transporto-
wych jak i wytwarzanie $rodkow transportu i elementéw budynkdéw i budowli. Stosunkowo wysokie koszty
materialowe i produkcyjne doprowadzaly jednakze do tego, ze w wielu zakresach sa one wypierane przez inne
tworzywa drzewne.

W ten sposdb dominujg dzis nie tylko w meblarstwie lecz takze i w budownictwie ptyty widrowe i ptyty pil$nio-
we. Maja one wprawdzie mniejszq wytrzymatosé niz sklejki, ale mozna je wytwarza¢ korzystnicj pod wzgledem
kosztow, latwiej obrabiaé i lepiej uszlachetniaé. Najwazniejszym pod wzglgdem wielkosci produkcji tworzywem
drzewnym jest plyta widrowa. Obecnie wytwarza sie w Europie w ciagu roku okoto 25 mln m® plyt widrowych z
czego okolo 9 min m® — w Niemczech.

Rozw¢j przemystu meblarskiego zostat okreslony gtéwnie przez ptytg widrows. Ta ptyta ptaskoprasowana jest
zwyklym typem plyty, ktéry w postaci ptyt z powloka z folii, forniru lub lakieru jest przerabiany na meble skrzy-
niowe i wyktadziny wnetrz. Plyty poprzecznie prasowane znajdujg zastosowanie do produkcji drzwi, jednak nie-
wiclkic zastosowanie w produkcji mebli. To samo odnosi si¢ do plyt o widrach ukierunkowanych (piyty OSB),
chociaz wlasnie to tworzywo laczy w sobie zalety ptyty widrowej i skiejki.

Tablica 1. Przeglad tworzyw drzewnych

Pojecic nadrzgdne Polwyréb Krétka nazwa lub pospolita
Drewno poprzeczno war- | Sklejka z forniréw (Fumicrisperrholz) Skiejka [Sperrholz]
stwowe (sklejka i 0blogo-[' pyyry golarska deszczulkowa (Stabsperrholz) Piyta stolarska (Tischlerplatic)
wane plyty stolarskic) - - -
- Plyta stolarska listewkowa (Stibchensperrholz) Plyta stolarska (Tischlerplatte)
[Sperrholz] . 2 Yy P
Drewno warstwowe (Schichtholz) Drewno warstwowe (Lagenholz)
Drewno warstwowe z desck (Brettschichtholz) (-) Drewno klejone (Holzleimbinder)
Plyta widrowa Plyta plaskoprasowana (FlachpreQplatte) Plyta widrowa (Spanplatie)
(Spanplaute) Plyta widrowa wytlaczana (Strangepressplatte) (~) Plyta widrowa pustakowa
(Roéhrenspanplatie)
Plyta z wiorow ukierunkowanych (Oriented Structural Board) (-)f OSB
Plyta waferboard (=) *
Plyta pilsniowa Plyta piléniowa porowata (pordse Faserplatte) (=) Plyta pil$niowa migkka
(Fascrplaite) (Weichfaserplatte)
Plyta pil§niowa o $rednicj ggstosci (mitteldichter Faserplatte) MDF
Plyta pilsniowa o wysokiej gestosci (hochdichte Faserplatte) HDF
Plyta pilsniowa twarda (harte Fascrplatte) Plyta pil$niowa twarda (Hartfaserplaite)
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Pozostale plyty Plyta wiérowa stolarska (Tischlerspanplatte) *
Ksztaltki widrowe (Spanfonuteile) *
Ksztattki z wiékien (Faserformteile) (<) *
Lekka plyta budowlana z welny drzewncj hd
(Holzwolle-Leichtbauplatte) (-)
Beton z widrow drzewnych (Holzpanbeton) (<) d
Plyta cementowo~ widrowa (Zementspanplatte) (-) .
Plyta gipsowo-widrowa (Gipsspanplatte) (=) *
Plyta gipsowo-widknista (Gipsfaserplatte) (<) d

* Brakuje nazwy pospolitej (~) nie znajduje zadnego lub znajduje tylko male zastosowanie w wytwarzaniu mebli

Najwazniejszym tworzywem widknistym do wytwarzania mebli jest ptyta MDF (plyta pil$niowa o $redniej ges-
tosci). Roczna zdolnos¢ produkcyjna wynosi w Niemczech obecnie okoto 1,4 min m?, zdolnosé produkeyjna w Eu-
ropie wynosi ponad S min m’. Przez to jest ona najwazniejszym pod wzgledem ilogci tworzywem po plycie wioro-
wej. Plyta MDF ma bardziej jednorodng i bardziej zamknigta strukturg niz inne tworzywa drzewne i dlatego da si¢
szczegoinie dobrze lakierowad i profilowac. Jest ona stosowana przede wszystkim w zakresie frontow mebli. Plyty
pilsniowe twarde znajduja ograniczone zastosowanie na tylne $cianki mebli i szuflady.

Srodki klejgce

Drewno i tworzywa drzewne sa sklejane z reguly organicznymi srodkami klejacymi jednak sq rdwniez i spoiwa
mineralne (tablica 2). W meblarstwiec sq stosowane praktycznie tylko organiczne $rodki klejace. Mozna je dzielié
wedlug réznych punktéow widzenia. Zwyczajowe jest rozréznienie na srodki klejace naturalne i syntetyczne, inne
zas réznorodnie orientuje si¢ na odpornos¢ na wilgo¢ sklejania.

Praktycznie wszystkie ukltady srodkéw klejacych bazuja na wodzie. Przy tym przewazajq reaktywne srodki
kiejace, ktore po naniesieniu ich w plynnej postaci na drewno poprzez dodatek przyspieszacza utwardzania i/lub
oddzialywanie ciepla sq sieciowane w mocnq spoing klejowa. Schnace fizycznie ukiady $rodkéw klejacych sa
wyjatkiem. Stosowana tylko w samym niemieckim przemysle tworzyw drzewnych ilos¢ $rodkéw klejacych wynosi
okotlo 750 tys ton suchej masy zywicy rocznie. W Europie roczne zuzycie jest szacowane na okolo 2,5 mln ton.
Przez to wraz z innymi zakresami przemystu drzewnego i przemyslu meblarskiego branza drzewna jest najwigk-
szym spozywcq organicznym srodkow klejacych.

Tablica 2. Konwencjonalne $rodki klejgce i srodki wigzgee do tworzyw drzewnych

Nazwa srodka klejgcego (oznaczenic skrotowe) Odpornosé na wilgo¢
lub temperature

Organiczne $rodki klejace
Zywica mocznikowo—formaldehydowa (UF) ograniczona
Zywica melaminowo—mocznikowo-formaldehydowa (MUF) wysoka
Zywica fenolowo-formaldehydowa (PF) (~) wysoka
Zywica rezorcynowo—forimaldehydowa (RF) (-) . wysoka
Zywica taninowo—formaldehydowa (TF) (<) wysoka
Splimeryzowany dwufenylometanodwuizocyjanian (PMDI) wysoka
Kleje biatkowe i kleje weglowodanowe (~) mala
Polioctan winylu (PVAC - skrét od Polyvinylacetat) ograniczona




108

Mincralne srodki wiazace

Cement (=) wysoka
Gips (-) ograniczona
Spoiwo magnezjowe (~) ograniczona
Spoiwo z krzemianu wapniowego (-) wysoka

*wyjatek: kleje kazeinowe i albuminowe; (=) zadne lub mate zastosowanie w przemysle meblarskim
pALY ) p M

Naturalne srodki wigzgce
Surowcami dla naturalnych srodkéw wiazacych sa weglowodany, proteiny (biatka) , jak i rézne roslinne polife-

nole (taniny). Naturalnymi $rodkami wiazacymi na bazie protein byly w przypadku opracowanych na przetomie
XIX i XX wieku piyt stolarskich deszczotkowych i sklejek przede wszystkim srodki klejace wyboru(uznaniowe)
(dic Klebstoffe der Wahl). Pézniej zostaly one prawie catkowicie wyparte przez syntetyczne srodki klejace. W os-
tatnich latach znowu wyraznie wzrosto zainteresowanie srodkami wigzacymi z surowcoéw odnawialnych. Krytycz-
nymi cechami sg przy tym czystos$é, reaktywnos¢ i zawartos¢ wody w Srodkach klejacych.

Stosowane jako zawiesiny wodne surowce naturalne wykazujq z reguly juz poprzez fizyczne suszenie sklejen
wystarczajacq wytrzymalosé w stanie suchym. Poprzez dodatek sieciowanych chemicznie odezynnikéw, takich jak
na przykiad formaldehyd lub PMDI, zostaje poprawiona wyraznie odpornos¢ sklejeit na wpltyw wilgoci. Tymcza-
sem sg do nabycia praktycznie pozbawione formaldehydu piyty widrowe i piyty MDF, ktdre wytwarzane sg przy
uzyciu zywic taninowych. Te wykoncypowane dla zakresu budownictwa tworzywa nadaja si¢ prawdopodobnie
réwniez do wytwarzania mebli.

Do naturalnych srodkow wigzacych naleza w dalszym sensie réwniez i ligniny powstajace jako tugi odpadkowe
przy roztwarzaniu drewna na masy celulozowe. Sq one dodawane po czgsci jako ekstendery (Streckmittel) do syn-
tetycznych srodkow klejacych. Skiejenia z samcj ligniny sg osiagalne za pomocy specjalnych metod kondensacji
lub przy dodatku srodkéw sicciowania.

Syntetyczne Srodki wigzace

Dominujacymi $rodkami wigzacymi dla tworzyw drzewnych sa zywice kondensacyjne ze zwiazku fenolowego
lub aminowego i formaldehydu. Reaktywnymi zwigzkami fenolowymi sa fenol i rezorcyna za$§ w przypadku
zwigzkow aminowych rozchodzi sig 0 mocznik i melaming. Réznicuje si¢ odpowiednio te srodki wigzace na zywi-
ce klejowe fenoplastow i aminoplastow.

Okoto 50% sklejki, okoto 85% plyt widrowych i prawie wszystkie plyty MDF sa wiazane za pomoca zywic kle-
jowych mocznikowo~formaldehydowych (zywic UF). Sq to korzystne pod wzgledem kosztow bezbarwne srodki
klejace o wysokiej reaktywnosci. Odpornosé na wilgo¢ zywic UF jest mata. Dlatego sq one stosowane do sklejania
tworzyw drzewnych, ktdre sq stosowane w zakresach suchych jak na przykiad przy wytwarzaniu mebli i przy pra-
cach wykoinczeniowych wngtrz.

Do sklejeit bardziej odporych na wilgoé sq stosowane mieszane zywice malaminowo-mocznikowo-formalde-
hydowe (zywice MUF), wzmocnione po czgsci fenolem (zywica MUPF). Czyste zywice melaminowo-formalde-
hydowe (zywice MF) sq stosunkowo drogie i sq stosowane tylko jako materiaty powtokowe. Sprawa pézniejszego
wydziclania si¢ formaldehydu z zywic aminowych (z aminoplastow) zostanie jeszcze blizej poruszona.

Srodkami klcjacymi o bardzo wysokiej odpornosci termicznej i hydrolitycznej, o jednak dla poréwnania mnic;j-
szej reaktywnosci. sa kleje Zywiczne fenolowo-formaldehydowe (zywice PF). Zywice te sg stosowane jako alka-
liczne prekondensaty (rezole). Alkalicznosé tych zywic klejowych przeszkadza uszlachetnianiu ptyt fornirami,



109

foliami i lakierami. Dlatego tworzywa drzewne wiazane zywicami PF sq stosowane przede wszystkim w elemen-
tach budowlanych narazonych na oddziatywanie wilgoci i w niewielkim stopniu do wytwarzania mebli.

Dalszym reaktywnym srodkiem klejacym jest polimeryczny dwufenylometanodwuizocyjanian (PMDI). Jest on
stosowany przewaznie jako emulsja wodna. Daje on neutralne, pozbawione formaldehydu sklejenia o duzej odpor-
nosci na wilgoé. Stosunkowo wysoka cena PMDI moze by¢ skompensowana przez mniejszy stopieii zuzycia kleju.
Udziat sklejen PMDI wynosi w przypadku ptyt widrowych okoto 5%. Do tego dochodzi okolo 10% plyt ze skleje-
niami mieszanymi wzglednie z systemami klejowymi z klejowymi. do ktérych PMDI jest dodawany w matych ilos-
ciach jako przyspieszacz utwardzania.

Sklejenia plaszezyznami i sklejenia na styk

Réwniez i w tym zakresie zastosowania dominuja zywice mocznikowo—formaldehydowe. Forniry i folie dekora-
cyjne s naklejane prawie wylacznie za pomocy tych srodkéw klejacych. $rodki klejace o wlasciwosciach termo-
plastycznych to $rodki klejace z polioctanu winylu (kleje PVAC). Sq one stosowane do naklejania folii termoplas-
tycznych na waskie boki drewna i tworzyw drzewnych.

Wiasciwosci ekologiczne

Tworzywa musza tez doréwnaé kryteriom nieuciazliwosci dla §rodowiska. Przy tym wazna rol¢ odgrywaja prob-
lemy zdrowia, zuzycia energii, recyklingu i wykorzystywania materialdw resztkowych. Drewno jest w tworzywach
drzewnych wigzanych srodkami organicznymi dominujacy stale czgscig skladnikowa.

Korzysci ekologiczne drewna litego majg znaczenie réwniez dla tworzyw drzewnych. Oba s wariantami produ-
ktu surowcea, ktdre si¢ wzajemnie uzupelniaja. Wyzszy wklad energii przy wytwarzaniu tworzyw drzewnych jest
kompensowany przez to, ze jako surowce jest wykorzystywane mniej wartosciowe drewno matowymiarowe i odpa-
dy produkcyjne przemystu tartacznego.

Réwniez i nie poddawane obrobce drewno zuzyte jak palety drzewne i Srodkéw opakowaniowych moga byé
poddawane recyklingowi. Oprocz tego energia do prowadzenia procesu i energia cieplna sa wytwarzane czesto z
wiasnych resztek produkeyjnych i z innych odpadéw drzewnych.

Korzyscia jest nadal to, Ze tworzywa drzewne dla meblarstwa sa wytwarzane bez dodatkéw srodkdw ochrony
drewna. Obecnie s opracowywane bilanse ekologiczne udowadniajace liczbowo wymienione korzysci.

Wydzielanie si¢ formaldehydu

Wydzielanie si¢ formaldehydu przez plyty widrowe i wytworzone z nich wyroby do powietrza pomieszezen bylo
w latach szescdziesiatych i siedemdziesiatych brzemiennym problemem. Od 1985 roku wszystkie tworzywa drzew-
ne muszq dotrzymaé ostrych przepiséw rozporzadzenia o substancjach niebezpiecznych (dzisiaj zas rozporzadzenia
o zakazie chemikalii). Wymagane wartosci sg od lat dotrzymywane przez tworzywa drzewne dzigki ulepszonym
$rodkom wigzacym i metodom wytwarzania.

Piyty spefniajace minimalne wymagania naleza do ptyt klasy emisji E1 i sq wystarczajaco zakwalifikowane do
wigkszosci zastosowan w zakresie wytwarzania mebli. Poza tym sa tworzywa plytowe, ktére prawdopodobnie beda
wykazywaé nizsze wartosci emisji (0,05 ppm) i bgda one oznaczone znakiem ochrony Srodowiska ,niebieski
aniol™.

Niektorzy producenci oferuja réwniez wyroby zaklejone $rodkami wiazacymi nie zawierajacymi formaldehydu.
Wydzielanie si¢ formaldehydu z tych wyrobéw odpowiada emisji formaldchydu jaka wystepuje z widréw i z
wiokien drewna pozyskanego w lesie. Emisje z innych monometréw lub rozpuszczalnikéw nie maja w przypadku
tworzyw drzewnych zadnego praktycznego znaczenia.
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Utylizacja i recykling

Tworzywa drzewne wiazane srodkami organicznymi moga by¢ po zuzyciu wykorzystywane energetycznie lub
materiatowo. Tworzywa drzewne, o ile nie zawieraja one zadnych srodkéw ochrony drewna, sa paliwami statymi
dopuszczonymi do przemystowych instalacji paleniskowych, to jest sa one tak zwanymi normalnymi paliwami
wedlug 4—go federalnego rozporzadzenia w sprawie ochrony przed imisja,

Przy spalaniu srodki wiazace zawierajace azot organiczny (UF, MUF, PMDI) maja znaczny wplyw na emisje
tlenkdw azotu, a zywice fenolowe zawierajace alkalia — na jakosé¢ wypalania (Ausbrandqualitit). Wptywy te musza
byé uwzgledniane przy projektowaniu instalacji paleniskowych i przy warunkach ruchowych. Usuwanie w specjal-
nych instalacjach paleniskowych stosownie do 17-go federalnego rozporzadzenia o ochronie przed emisjami nie
jest konieczne w przypadku tworzyw drzewnych dla meblarstwa.

Plyty wiérowe i ptyty pilsniowe moga by¢ ze wzgledu na nowe rozwoje wykorzystywane réwniez i materialowo,
zwlaszcza wéwczas gdy sa one zaklejane hydrolizujacymi si¢ Srodkami wiazacymi, to jest zywicami moczniko-
wo—formaldehydowymi. Dlatego tez zuzyte meble wykonane z plyt widrowych i z plyt pilsniowych ale tez i
powstale przy ich produkcji odpady produkcyjne moga by¢ zawracane do obiegu materiatowego. Do roztwarzania
plyt zostaly wypracowane rézne metody.

Zwlaszcza daleko zaawansowana jest przy tym opracowana w WKI metoda, ktora stosowana jest od 1996 roku
w dwoch zakladach plyt widrowych. W koticu 1997 roku zdolnos¢ produkcyjna w zakresie recyklingu obu instala-
¢ji wynosita okolo 100 tys. ton widrow.

Dalszym rodzajem materialowego wykorzystywania jest kompostowanie. Tu zaklejone zywicami moczniko-
wo—formaldehydowymi plyty widrowe i plyty pilSniowe przetwarzane mikrobiologicznie na substraty kultur do bu-
dowy ogrodéw i dla rolnictwa. Srodek wiazacy uwalnia przy kompostowaniu organiczny azot, aktywizuje on w ten
sposdb wzrost mikroorganizmdw i staje si¢ w ten sposéb substancjg odzywcza dla roslin.

W ostatnim czasie dwa tworzywa drzewne znalazly, najpierw z ptyta MDF a potem z plyta OSB, droge z
Ameryki Pétnocnej do Europy. Oba te tworzywa drzewne zostaly tu rozwinigte i dostosowane do réznorodnych
wymogdw budownictwa i meblarstwa. Réwniez i w przypadku srodkéw klejacych byly postepy.

Przykladami w przypadku zywic z aminoplastow sq zmniejszenia emisji formaldehydu prawie do wielkosci jak
w przypadku naturalnego drewna i zastapienie zawierajacych chlor przyspieszaczy utwardzania przez woine od
chloru systemy, a w przypadku zywic fenolowych zmniejszenie zawartosci alkalii. W przypadku naturalnych srod-
kow wiazacych zostaty rozwinigte podstawowe receptury umoziiwiajace stosowanie w praktyce.

Jednakze jest réwniez potrzeba przysztego rozwoju. W przypadku tworzyw drzewnych sa to przede wszystkim
dalsza poprawa wlasnosci z zakresu zastosowan ale rowniez i stworzenie nowych innowacyjnych wyrobéw. W
przypadku $rodkéw klejacych nalezy rozwijaé stale wlasnosci z zakresu stosowania (aplikacji) i reaktywnoéé aby
moc w pelni wykorzystywac postepy z zakresu techniki maszynowej. Dla naturalnych $rodkéw wiazacych muszg
by¢ wyprobowane do tego nowe technologie prasowania, ktére sprostajq stosunkowo duzej zawartosci wody w tych
systemach.

Réwniez i mozliwosci oszczgdzania przy zaklejaniu nie sa jeszcze bynajmniej dojrzate. Nowe wymagania nic
tylko z ckonomicznego lecz takze z ekologicznego zakresu bedg przez to nadal pobudkg do intensywnych prac ba-

dawczo-rozwojowych w przemysle i nauce.

Holz—-Zentralblatt, 1998, nr 7 = 16.01.1998 r., 5. 82
W.K.
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Suszenie w niskiej temperaturze przenoszonych przeno$nikami wioéréw typu
strands uznane przez panstwo jako B.A.C.T.

27 czerwca 1997 roku firma Northwood Panelboard Co. of Solway, stan Minnesota (USA), otrzymata oficjalnie
z Agencji Kontroli Zanieczyszczelt stanu Minnesota oficjalne zawiadomienie, ze dzialanie suszarki Kocha do
suszenia widrdw typu strands (wydluzone wiory do produkeji ptyt OSB - przyp. thum.) w niskiej temperaturze pod-
czas przenoszenia ich na przenosnikach jest zgodne z limitami emisji. Najlepszej bgdacej aktualnie do dyspozycji
Technologii Regulacji (Best Available Control Technology oznaczonej skrétem BACT ~ przyp. ttum.) dla lotnych
zwiazkéw organicznych (VOC — skrét od volatile organic compound), tlenkéw azotu (NO, ~ skrét od nitrogen oxi-
des) i czastek materii o rozmiarze mniejszych niz 10 mikronéw (skrét PM,, od particulate matter less than 10 mic-
rons in size).

NPC (=Northwood Panelboard Co. - przyp. ttum.) bgdace przedsigbiorstwem partnerskim firmy Noranda Forest
and Mead Corp., zarzadzane przez Norbord Industries, Inc. of Toronto, Kanada, uruchomito suszarke Kocha do
suszenia widrow strands w kwietniu 1996 roku.

Decyzja Norbordu by nabyé suszarkg do suszenia w niskiej temperaturze materialu przenoszonego na przeno$ni-
kach jest odzwierciedleniem jej zobowigzania wzgledem przemystu ptyt OSB (=plyt o widrach ukierunkowanych -
przyp. tlum.) i wspdlnoty (inieszkancow) do stosowania wysoko rozwinigtej technologii do zmaksymalizowania
produkcji i do wykorzystywania zasobdw przy zmniejszeniu do minimum oddziatywania na srodowisko.

Ta niekonwencjonalna technologia zostata wybrana przez Norbord gldwnie ze wzglgdu na:

1) niskie emisje VOC i czastek,
2) zdolno$¢ do manipulowania dhuzszymi widrami typu strands [o dlugosci 6" (152 mm) i wiekszej
przy mniejszym uszkadzaniu widréw strands i przy wyzszych wydajnosciach drewna,

3) zdolnos¢ do przystosowywania si¢ do wigkszej réznorodnosci gatunkdw drewna.

Chociaz wszystkie z powyzszych korzysci zostaly urzeczywistnione podczas pelnej pracy w pierwszym roku, to
jest rzeczq wazng odnotowac, ze emisje VOC sq znacznie nizsze niz pierwotnie przewidywano.

Jednostka produkcyjna w NPC jest przeznaczona do przenoszenia i suszenia kobierca o grubosci 6" (152 mm) z
drzewnych wioréw strands poprzez trzystrefowa suszarkg przy temperaturach nizszych niz 400°F (204°C). Kazda
strefa suszenia ma dlugos¢ 60" (18,3 m) a kazda z tych trzech stref jest nastgpnie podzielona na trzy 20 stopowe
(6,1 m) sckcje (ogdlem jest dziewigé sekcji). Tasmy przenosnikowe z drutéw plaskich (the flatwire conveyor belts)
poruszajq si¢ po stacjonamych perforowanych plytach o grubosci 1/4 " (6,35 mm), ktére sa integralng czescia
trzech przestrzeni na dostarczane powietrze majacych dtugos¢ 60 stop (18,3 m). To pozwala na to, ze gorace po-
wietrze jest jednolicie rozprowadzane przy zoptymalizowanych temperaturach na widry drzewne dajac w wyniku
szybkic usuwanic wilgoci przy maksymalnej kontroli procesu.

Podstawowe cechy tej technologii to zdolnosé do kontrolowania i niezaleznego regulowania ponizszych para-
metrow procesu.

a) czas przebywania wioréw strands w strefach suszenia poprzez zmienianie szybkosci przenosnika w prze-
dziale 10+20 FPM (stép na minutg) (=3,05+6,10 nv/min). Cecha ta pozwala technologowi na niezalezne na-
stawianic szybkosci przenosnika w kazdej strefie i na efektywng zmiang nie tylko czasu procesu ale tez i na
zwickszenie grubosci kobierca w trakcie suszenia.

b) regulowanie temperatury recyrkulujacego medium suszacego (powietrza) ze zmodulowang kontrolg prze-
ptywu kazdego wymiennika ciepla dla zminiejszenia do minimum naglych wyskokéw temperatur. Umoz-
liwia to technologowi zoptymalizowa¢ dostarczane temperatury w kazdej z dziewigciu sekcji suszarki,
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c) turbulencja szybkosci przeplywu powietrza w gorg poprzez widry typu strands. Wentylatory recyrkulacyjne
s3 tak zwymiarowane by zmnigjszy¢ do minimum otwory przedmuchu w obrgbie kobierca i przez to zapo-
biega¢ wysokim szybkosciom strumienia zasmigtowego i umiejscowionemu przyspieszonemu suszeniu. Ta
cecha bezposrednio koreluje z unikaniem niebieskiego zamglenia i ze zmniejszeniem emisji VOC przy
zwigkszaniu do maksimum wydajnosci wymiany ciepla,

d) system wydmuchu suszarki jest pomocny w regulowaniu wzglgdnej wilgotnosci powictrza powrotnego i
odpowiedniej szybkosci usuwania wilgoci z wiéréw strands. Podczas gdy wigkszos¢ suszenia odbywa si¢ w
strefie 1 przy stosunkowo wysokim poziomie wilgotnosci (50+60%) to jednak jest korzystnym mie¢ mniej
niz 15% w strefie 3 dla efektywnego suszenia widréw strands do zawartosci wilgoci 5% lub ponizej.

¢) suszarka Kocha wykorzystuje palnik (burner) jako zaréwno podstawowe Zrddto ciepta jak i urzadzenie do
minowania zanieczyszczeni w ten sposob eliminujac potrzebg dla technologii zmniejszania dodatkowych
RTO (regeneracyjnych utleniaczy termicznych — przyp. thum.).

Dokonuje si¢ tego poprzez posrednie ogrzewanie (olejem termicznym lub para) suszarki i przez stosowanie ga-
z6w wydechowych suszarki jako powietrza do spalania dla komory spalania na odpady drzewne.

Po szesciu miesiacach pracy na instalacji Solvaya przeprowadzono szereg wstepnych badan emisji zrédla dla
ustalenia danych. Badania techniczne zostaly przeprowadzone przez MMT Environmental Services Inc. of St. Paul
ze stanu Minnesota zaréwno na nowej instalacji suszarki przenosnikowej jak i na instalacji ogrzewania olejowego.
Ten program badawczy skladal sig z nastgpujacych pozycji:

1) Badanie emisji VOC: Wyloty z kominéw wydechowych ze strefy 1 suszenia nowego przenosnika
oraz ze stref 2 i 3 (kombinowanych) a takze z wydechowego komina elektrostatycznego
urzadzenia wytracajacego (EPS — skrdt od electrostatic precipitator) byly badane na wszystkie
zwigzki weglowodorowe wedtug Metody US EPA Method 25A.

2) Badanie Emisji Czastek: Te same kominy wydechowe byly badane na stezenie czastek i szybko-
sci emisji wedtug metody US EPA Method 5.

3) Badanie Emisji Tlenkéw Azotu: Wylot ESP byt badany na stgzenie NO, i szybkos¢ emisji wedtug
metody US EPA Method 7.

Dane te byly nastgpnie poréwnywane z limitami emisji, ktdre zostaly ustanowione w pozwoleniu opartym na te-
chnologii BACT, ktéra byla rozpowszechniona w tym czasie. Przy poziomie produkeji 22000 #/Mhr (=funtéw na go-
dzing) — OD (=stan zupelnie suchy), szybkos¢ calej emisji VOC suszarki wynosita tylko 1,3#/hr. przy szybkosci
calcj emisji czastek réownej 3,85E/hr. Ta szybkos¢ emisji VOC byta znacznie nizsza niz przewidywana nawet przy
temperaturach przy mniejszych doptywach oleju. Bilans z 1996 roku byt stosowany dla zoptymalizowania wydaj-
nosci suszarki do obecnego poziomu 300000 do 35000£/hr-O.D. (=funtéw na godzing przy zupetnie suchej masie
czastek — przyp. tlum.)

W marcu 1997 roku firma NPC (=Norhwood Panelboard Co.) przeprowadzita swoje formalne badanie spetnia-
nia wymogéw dla stanu Minnesota. MMT Environmental Services., Inc. zostato znowu zakontraktowane do prze-
prowadzenia serii badan emisji zrodta dla zademonstrowania emisji czastek, VOC i emisji widzialnej (VE - skrot
od visible emission) z kominéw wylotowych suszarki.

W okresic badan suszarka przerabiata osikg (aspen) jako swdj jedyny gatunek drewna. Odpady drewna (kora i
obrzynki) byly paliwem spalanym przez podgrzewacz oleju termicznego (thermal oil heater), ktéry dostarczal ener-
gii cieplnej do kazdej ze stref suszenia.
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Rys.1. Olej termiczny/wylot. Schemat przeplywu

Do tego testu spetniania wymogdéw (compliance test) przecigtna szybko$é procesu suszenia wynosila (do 4%
wilgotnosci) 35.580 lbs/hr. (15232 kg/godzing). Regulacje przeptywu oleju termicznego byly nastawiane tak, aby
zapewni¢ temperatury powietrza wynoszace odpowiednio. 310°F (160°C) w strefie pierwszej, 275°F (135°C) w
strefie drugicj i 230°F (110°C) w strefie trzeciej. Przy tych parametrach emisje VOC wynosity w przyblizeniu 80%
dopuszczalnych limitéw wyrazonych w Ib/hr (w funtach na godzine).

Jak to wskazano w Dokumencie Stymulacji Technicznej (Technical Support Document) do uzyskiwania zezwo-
lenia technologia BACT dla VOC byla okreslona ze reguluje zapobieganie zanieczyszczeniom, utlenia zanieczysz-
czenia i reguluje ich spalanie. Technologia utleniania (oksydacji) instalacji do dostarczania energii byla stosowana
do dalszego zmniejszania VOC na wylocie suszarki w celu zapewnienia tego, ze te emisje bedg takie same lub niz-
sze niz emisje suszarek obrotowych przy stosowaniu technologii zmniejszania regeneracyjnych utleniaczy termicz-
nych (RTO - skrét od regenerative thermal oxidizer). Ustalono jednak, ze utlenianic VOC nie jest konicczne jak
pierwotnie zamierzano, poniewaz poziomy emisji byty znacznie ponizej standartu dozwolonego przez BACT.

Jezeli konieczue jest zmniejszenie VOC to uklad wydechowy moze byé¢ wowczas uksztaltowany do przystoso-
wania alternatywy spopielenia czgsci strumienia odlotowego jak to przedstawiono na rys.l. Testy wykazuja, ze
zmniejszenie strefy 1 podczas tego testu spetniania wymogéw zmniejszytoby dalej emisje VOC o 60%.

Dodatkowo cheiano wykorzystaé obciazony wilgocia wylot suszarki jako powietrze spalania w celu zmniejsze-
nia temperatur celek (cell temperatures) w obrgbie instalacji energetycznej zmniejszajac przez to tworzenie si¢
NO,. Badanie wykazato, ze poziomy NO, stanowily tylko 59% dopuszczalnych pozioméw bez wykorzystywania tej
cechy (this feature).

Test spetniania wymogéw réwnicz okreslit ilosciowo, ze emisje PM,, sq mniejsze niz 2,5#/hr (0,031
1b/MMBTU) (gdzic Ib=funt a BTU=brytyjska jednostka ciepta=1055 J -przyp. tlum.) dobrze ponizej limitéw
BACT i ze wigkszos¢ emisji czastek jest wigksza niz 10 mikrondéw. Pozwala to cyklonowi o éredniej efektywnosci
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byé wiaczonym do ukladu wylotowego do obrébki emisji ze stref 2 i 3 i na dalsze zmnigjszenie emisji PM
(=czastek materii) w przyblizeniu o 50%. To réwniez usytuowaloby catkowicie emisje PM w zakresie tylko 6 Ib/hr
(2,7 kg/godz.) dobrze ponizej limitu BACT okreslonego na 8,3 1b./hr (0,10 1b/MMBTU).

W maju 1997 roku firma MMT Environmental zostala znowu zakontraktowana przez Firm¢ George Koch Sons,
Inc. do przeprowadzenia dodatkowych badan w Northwood Panelboard. Celem tych badan emisji Zrédet byto okre-
$lenie szybkosci emisji VOC przy réznych temperaturach oleju i réznych wydajnosciach materialowych. Zostato
znowu ustalone, Ze proces suszenia dla produkcji wiéréw typu strands w zakresie 25000+300000 #/hr O.D. byto
catkiem zgodne z danymi z poprzednich badai.

Nastepnym krokiem dla Kocha jest ustalenie jakie parametry procesu i jaka konfiguracja instalacji bedg najbar-
dziej odpowiednie do przystosowania wyzszych pozioméw produkcji zaréwno dla wiéréw strands z osiki jak i wio-
réw z potudniowcj sosny zéltej.

W potowie wrzesnia Koch i MMT Environmental prowadzili petne badania nad poludniowg sosng z6lta w insta-
lacji Tupelo, stan Mississippi, nalezacej do firmy Norbord. Zadaniem tych badan jest zilustrowanie jak emisje VOC

moga przesunag si¢ z jednej strefy do innej poniewaz odsetek pracy dokonywany w kazdej strefie jest zmienny.
Jeff Dexter = firmy Koch przedstawil to sprawozdanie na corocznej wystawie PETE w stanie Atlanta w paZdzierniku 1997

roku.

Panel World, 1998, nr 2, s. 34, 35
W.K.

Bundestag uchwala ustawe o sprzedazy zasobdw lesnych

Nowelizacja przewiduje podniesicnie stawki podatkowej z S do 8 promilow
Niemiecki Bundestag uchwalit 30 kwietnia 1998 roku w drugim i trzecim czytaniu projekt ustawy rzadu federal-

nego w sprawie zmiany ustawy o sprzedazy zasobéw lesnych.

W przyszlosci przemysly tartaczny, okleiniarski i sklejkarski bedg dopuszczone do udzialow

Stawka podatkowa dla drewna surowego, ktére jest wykorzystywane do uzycia w przemyslach tartacznym,
okleiniarskim i sklejkarskim ma by¢ podniesiona z 5 do w sumie 8 promiléw wartosci towaru. Na krajowe lesnict-
wo ma przypada¢ wigc niezmiennie 5%o, a na przemysly tartaczny, okleiniarski i sklejkarski 3%o. Poprzez ustawe
uzupeiniajaca bedace obecnie do dyspozycji wedlug szacunkéw AGDW (Arbeitsgemeinschaft Deutscher Waldbe-
sitzervarbinde e.V. (=Wspodluota Pracy Niemicckich Zwigzkéw Wiascicieli Lasow, zwigzek zarejestrowany)] wiel-
kosci $rodkow wzrostyby z 13+15 min DM do 20+23 mln DM w roku. Dotychczas fundusz zasobéw jest finanso-
wany wylacznie z lesnictwa. Za pomocg dodatkowych srodkow finansowych z przemystu ma byé prowadzona bar-
dziej skuteczna reklama dla drewna. Przewidziane jest odprowadzenie (splata) poprzez nabywcéw drewna surowe-
go. Ustawa nastawia si¢ w przyszlosci na ,,drewno surowe” (nieobrobione) (,,Rohholz”), tak ze réwniez drobniejsze
drewno surowe zostato wigczone do oplaty o ile ono jest obrabiane w tartakach, okleiniamiach i w zaktadach sklej-
karskich. Ustawa odnosi si¢ réwniez do wilasnych akwizytoréw (Selbstwerber) i do drewna na pniu. Wylaczone z
obowiazku placenia podatku s handel drewnem, wiacznie z handlem drewnem surowym oraz import i eksport
drewna. Odnosnie wartosci towaru podstawa wymiaru dla podatku zostanie sprecyzowana w sporzadzonym jeszcze
rozporzadzeniu wykonawczym do ustawy.

Zmiany organizacyjne majg poprawic sprawnos¢

Poprzez zmiany organizacyjne w funduszu sprzedazy zasobéw lesnych ma byé osiagnigta dalsza poprawa sku-
tecznosci. Do tego nalezy oddzielenie funduszu Zbytu Rolnictwa co zwlaszcza obejmuje rozdzielenie CMA
(Centrale Marketinggesellschaft der deutschen Agrarnirtschaft = Centralne Towarzystwo Marketingu Niemieckiego
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Rolnictwa) oraz ZMP (Centralny Urzad Sprawozdan Rynkowych i Cenowych dla Wyrobéw Rolnictwa i Lesnictwa
i Gospodarki Zywieniowej)

W przysziosci maja by¢ przeprowadzone wykonania (Ausfiihrungen) srodkéw Funduszu Zbytu Zasobéw Les-
nych poprzez organizacje gospodarcze. W razie potrzeby wystgpuje mozliwos¢ powolania rzeczoznawcéw i eks-
pertdw z zewnatrz do Komisji. Dalej ma by¢ powolany gléwny urzgdowy przewodniczacy zarzadu, ktory moze
sprostaé¢ wysokim, wymaganiom nowoczesnego zarzadzania.

Sicdmioosobowa Rada Nadzorcza z Le$nictwa i z Przemyslu Drzewnego

Rada Nadzorcza skiadaé si¢ bedzie w przysziosci z 7 przedstawicieli z lesnictwa i z przemystu drzewnego,
ktérzy sa powolywani na 3 lata. Skiad Rady Nadzorczej przewiduje 3 przedstawicieli na wniosek Niemieckiej Rady
Les$nictwa, | przedstawiciela na wniosek Centralnej Komisji Niemieckiego Rolnictwa i 3 przedstawicieli na wnio-
sek Niemieckiej Rady Przemystu Drzewnego.

W toku zmiany ustawy i nowej struktury Fundusz Zbytu Zasobéw Lesnych zostaje przemianowany na Fundusz
Zbytu Drewna”. Bundesrat bedzie rozpatrywal 29 maja 1998 roku na zebraniu ogétu cztonkéw projekt ustawy.
Wedtug artykutu 93EG umowy zmiana ustawy wymagala jeszcze zezwolenia przez Komisj¢ Unii Europejskiej. Us-

tawa wejdzie w zycie najwczesniej w dniu | stycznia 1999 roku.
EUWID Holz, Deutsche Holzmdirkte 1998, nr 22 2 02.06.1998 r., 5. 7, 8

W.K.
W sprawie zachowania si¢ podczas pozaru wiéréw drzewnych i materialow
z wlokien drzewnych przy ich stosowaniu jako materialy izolacyjne

W instytucie Badania drewna Uniwersytetu w Monachium pracuje si¢ nad projektem badawczym nad luznymi
niezwiazanymi czastkami drewna jako materiatem izolacji cieplnej (K.Vogel, G.Wegener, F.Tréger, 1997r.) Rézne
materialy poddawane badaniom (trociny, widry strugarskie, wytlaczany material drzewny, material drzewny z
termorozwldkniarki) s3 przy tym badane migdzy innymi odnosnie zachowania si¢ podczas pozaru. Materialy izola-
cyjne wolno stosowad tylko wowczas, jezeli one spelniaja przynajmniej wymoég odnosnie normalnej zapalnosci
wedlug DIN 4102 Czgs¢ | (klasa materialéw budowlanych B2).

W ramach tego zamierzenia badawczego wazng rzecza bylo przede wszystkim $ledzi¢ problem jak zachowuja
si¢ rozne materialy przy roznych gestosciach materiatéw izolacyjnych, bez stosowania srodkéw ochrony przeciw-
ogniowej, pod wzgledem techniki ochrony przeciwpozarowej wedtug wymogéw (zadanych wartosci) wymienione;j
normy. Nast¢pnie materialy te zostaly poddane obrobce za pomoca wolnego srodka zabezpieczenia przed ogniem i
byly badane w tych samych warunkach. Caltkowita zawartos¢ srodka zabezpieczenia przed ogniem odniesiona do
suchych widréw wzglednie materiatéw wioknistych, wynosita od 9 do 10%.

Wytwarzanie probek

Aby mozna bylo wytworzy¢ prébke z niezwiazanych czastek zostal opracowany (ABM 1993) przedstawiony na
rysunku pojennik na probke (Probenhalter) do badan B2 materiatdow izolacyjnych wdmuchiwanych i nasypywa-
nych. Podana tam szeroko$¢ oczka siatki drucianej jest dla trocin zbyt duza, dlatego we wszystkich stosowanych
pojemnikach na probki zostata dodana dalsza siatka druciana (rozpigtosé oczek 1 mm, grubosé drutu 0,36 mm).

Sklimatyzowany material badawczy jest w operacji roboczej wprasowywany rgcznie lub tez ~ jezeli majq by¢
uzyskiwane wigksze gestosci — wttaczany hydraulicznie. Przy napelnieniu osadza si¢ na ,,drucianym przesiewniku”
material drobny jako ..maczny osad™ oprocz tego moga wystawaé pojedyncze widry lub widkna. Osad ten jest usu-
wany za poimocq pedzla i jest przy tym rdwnoczesnie wygtadzana powierzchnia.
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Przeprowadzanie prob i wyniki

Z uzyciem opisanego pojemnika na probki jest przeprowadzane zapalenie powierzchni wedtug DIN 4102
czes¢ 1. Probka jest mocowana w ramie, ktdra rownoczesnie ma znak odniesienia na wysokosci 15 cm od miegjsca
poddanego dzialaniu plomienia i jest zawieszona prostopadle w skrzynce spalania. Zaraz potem skrzynka ta jest za-
mykana, probka jest w ciagu 15 sekund poddawana dziataniu ptomieni i podczas przeprowadzania proby jest mig-
dzy innymi obserwowana wysokos¢ wierzchotka plomienia. Decydujacym dla zaklasyfikowania materiatu budow-
lanego do klasy B2 jest to aby wierzcholek plomienia nie osiagnat znaku pomiarowego w ciagu 20 sekund w przy-
padku zadnej z pigciu probek.
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Rys. 1. Pojemnik na probki B2 dla luznych materialéw izolacyjnych

Dotychczasowa ocena wynikéw badain wykazuje dla réznych materialéw bardziej lub mniej wyrazng zaleznosé
od gestosci maksymalnej wysokosci, do obserwowanej, wierzchotkow plomieni. Interesujaca rzecza jest to, ze z
wyjatkiem najnizszych gestosci w przypadku materiatu drzewnego z termorozwlokniarki wszystkie materiaty bada-
ne bez materialow wyposazonych w srodek ochrony przed ogniem spelniaja wymagania klasy materiatu budowla-
nego B2.

W przypadku zaimpregnowanych srodkami zabezpieczajacymi przed plomieniem, widréw i materialow drzew-
nych z wyjatkiem trocin srednia maksymalna wysokos¢ wierzchotkéw ptomieni jest przy podobnych gestosciach,
tak jak si¢ mozna bylo tego spodziewac, mnicjsza niz w przypadku takich materialéw nie poddawanych obrobee .
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W przypadku trocin poprzez dodatek srodka zabezpieczajacego przed ogniem nie osiagnigto zadnej poprawy za-

chowania si¢ pod wzglgdem zabezpieczenia przed pozarem odnosnie rozwazanego tu kryterium préb.

Hol=z Zentralblatt 1998, nr 118 202.10.1998 r., s. 1662 WK

Wspomienie poSmicrtne o doc. dr inZ. Piotrze Fercnsie

Dnia 2 maja 1999 roku zmart po diugiej i cigzkiej chorobie doc. dr inz. Piotr Ferens, wieloletni dyrektor
Osrodka Badawczo-Rozwojowego Przemystu Piyt Drewnopochodnych w Czarnej Wodzie.

Piotr Ferens urodzit si¢ 25 czerwca 1939 roku w Aleksandrowie k. Bilgoraja w rodzinie lesnika. W 1956 roku
ukoiiczyt Technikum Przemystu Lesnego w Zwierzyiicu, po czym wstapit na Wydzial Technologii Drewna SGGW
w Warszawie. W 1961 roku obronil pracg magisterskq i zaraz potem zostat zatrudniony w bgdacych wowezas w
budowie Zaktadach Piyt Pilsniowych w Przemyslu. Po zaliczeniu tu 3,5-miesigcznego stazu przeniost si¢ do znanej
mu jeszcze z praktyk studenckich i z praktyki dyplomowej Czarnej Wody. Z miejscowoscia ta i z nieodlegltym
Czerskiem, gdzie zalozyl rodzing i zamieszkat, zwigzat calg swa karier¢ zawodowa i spoleczna.

Poczawszy od 15 lutego 1962 roku pelnit w Zaktadach Plyt Pilsniowych kolejno wszystkie funkcje inzynierskie:
starszego mistrza, kierownika Wydziatu Produkcji, gldwnego technologa i od | pazdziernika 1972 do 31 sierpnia
1997 roku zastgpey dyrektora d/s technicznych. W tym okresie przeszedt prawdziwg szkolg zycia; posiadt umiejgt-
nosé kierowania zespotami ludzkimi w trudnych sytuacjach i zdobyt pozycj¢ jednego z najlepszych specjalistow w
branzy.

Jego osiagnigcia zawodowe i zdolnosci menadzerskie zostaty dostrzezone przez dwczesnego dyrektora i tworce
OBRPPD w Czarnej Wodzie, inz. Stanistawa Osike, ktéry sktonil Go do objecia od | wrzesnia 1977 roku stano-
wiska swego zastepcy d/s naukowo—badawczych. Dla wéwczas jeszcze magistra Piotra Ferensa rozpoczat sie nowy
okres dzialalnosci , tym razem w sferze nauki, scisle zwiazanej z potrzebami praktyki przemystowe;j.

W produkgji plyt pilsniowych istotnym zagadnieniem byla wtedy sprawa zamykania obiegéw wodnych. Wiazalo
si¢ to z obawami ujemnego wplywu zwigkszajacego si¢ st¢zenia substancji organicznych na jakos¢ piyt, a
zwlaszcza na ich wodoodpornosé. Piotr Ferens przeprowadzit w tej dziedzinie obszerne badania i wykazal jako
pienwszy pozytywne, a nie ujemne dzialanie tych substancji, pod warunkiem przeprowadzenia odpowiedniej obréb-
ki termicznej plyty. Wyniki te mialy bez watpienia istotny wpltyw na dalsze prace dotyczace radykalnego
porzadkowania gospodarki wodnej zakladow. Rezultaty swoich badan mgr inz. Piotr Ferens przedstawit w postaci
rozprawy doktorskiej, ktdorg obronit w 1982 roku na swoim macierzystym Wydziale Technologii Drewna SGGW.
Kilka lat pdznicj zostal mianowany docentem.

Dalsze Jego prace zwiazane byly $cisle z zadaniami realizowanymi przez OBRPPD nie tylko na rzecz przemystu
plyt pilsniowych, lecz takze na rzecz zakladéw plyt widrowych i sklejki.

Po przejéciu na emeryturg inz. Stanistawa Osiki, dr inz. Piotr Ferens powolany zostat w 1986 roku na dyrektora
Osrodka. Lata ktére wkrétce nadeszly, przyniosly ze sobg, jak wiadomo, zasadnicze zmiany strukturalne w przc-
mysle i w instytucjach z nim zwigzanych. Dla Osrodka zmiany te oznaczaly przede wszystkim koniecznos¢ usamo-
dzielnienia si¢ pod wzgledem finansowym. Trzeba tu podkresli¢, ze wlasnie w tym trudnym i decydujacym w ogéle
o dalszym istnieniu okresie talent menadzerski dr inz. Piotra Ferensa, wsparty wypracowang przez lata renomg
OBRPPD, zaowocowat znakomitymi rezultatami. Osrodek w Czarnej Wodzie utrzymat swojq wiodaca pozycjg,
zapewniajac sobie Zrodia finansowania glownie ze zlecen przemystu, wzbogacil si¢ w nowoczesna aparaturg a
wchodzace w jego sklad Laboratorium Badania Wyrobéw przeszto z powodzeniem procedury zapewniajace
akredydacje.
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Dr inz. Piotr Ferens byt wspélpomystodawca i gtéwnym realizatorem wysunigtej na poczatku 1992 roku idei
powotania Stowarzyszenia Producentéw Pyt Drewnopochodnych w Polsce. Po zarcjestrowaniu tej organizacji
zostal wybrany na jej Sekretarza Generalnego i funkejg tg¢ pebnit prawie do korica swoich dni. Stowarzyszenic zaw-
dzigcza Mu bardzo wiele. Dal si¢ tu poznaé jako wybitny organizator, inicjator wprowadzenia Stowarzyszenia do
curopejskich organizacji branzowych, pomystodawca imprez typu szkoleniowego, wydawania regularnie
ukazujacego sig ., Informatora Stowarzyszenia Producentéw Piyt Drewnopochodnych w Polsce™.

W 1991 roku przejal po inz. St. Osice funkejg redaktora naczelnego Biuletynu Informacyjnego OBRPPD w
Czamej Wodzie, wydawanego regularnie od 40 lat i znanego wszystkim ptyciarzom. Wiele publikowal i czgsto
wystgpowat na konferencjach naukowych. Byt $wietnie zorientowany w aktualnych tendencjach przemystu
plytowego w Polsce i na $wiecic i dlatego zaréwno Jego artykuly, jak i referaty konferencyjne nacechowane byty
zawsze gleboka wiedza i znajomoscia poruszanych zagadnien.

Dr inz. Piotr Ferens wiele czasu poswigcat pracy spolecznej. W czasie studiow dzialal w Zrzeszeniu Studentéw
Polskich, a po podjgciu pracy zawodowej zostal czlonkiem Stowarzyszenia Inzynieréw i Technikéw Przemystu Pa-
pierniczego. Byt kierownikiem Sekcji Plyt Pilsniowych i wechodzit w sktad Zarzadu Giéwnego SITPP. Dziatat w
Polskiej Izbie Gospodarczej Przemystu Dizewnego i byt cztonkiem Normalizacyjnych Komisji Problemowych
dotyczacych projektowania i produkcji wyrobow z drewna i konstrukcji drewnianych. Przez wiele lat czynnie
uczestniczyt w pracach Kolegium Redakcyjnego, a nastgpnic Rady Programowej ,,Przemystu Drzewnego”.

Od 1971 roku byt czlonkiem Stronnictwa Demokratycznego, a od 1978 roku zastgpca przewodniczacego Kola
Terenowego w Czersku. O autorytecie, jaki zdobyl sobie w miejscu zamieszkania, moze swiadczyé fakt wybrania
Go najpierw na radnego, a potem na przewodniczacego Rady Miejskiej w Czersku, ktorg to funkeje piastowat w
trudnych latach 1990-1994.

Dr inz. Piotr Ferens za swoje osiagnigcia zostat odznaczony w 1976 roku Srebrym Krzyzem Zastugi i odznaka
Zastuzony dla Lesnictwa i Przemystu Drzewnego. W 1981 roku przyznano Mu Ziota Odznakg Honorowa NOT, a
w 1985 roku Krzyz Kawalerski Orderu Odrodzenia Polski.

Przedwczesna $mieré dr inz. Piotra Ferensa pograzyta w zalobie cale srodowisko pracownikow przemysiu
plytowego. Odszedt na zawsze Czlowiek powszechnie znany i cieszacy si¢ wielkim autorytetem | jeden z tych,
ktérzy walnie przyczynili si¢ do rozwoju tej galezi gospodarki w Polsce. Pozostawit po sobic preznie dziatajacy
Osrodek Badawczo-Rozwojowy i pokazny dorobek w postaci licznych publikacji, patentéw i dokumentacji prac
badawczych. Jako wieloletni dyrektor OBRPPD zdoby! sobie szacunek i powazanie dzigki wyjatkowe]j pracowitos-
ci i skromnoéci, a takze zyczliwosci i prostolinijnosci w postgpowaniu wobec pracownikéw. Odznaczal sig
niezwykiym hartem ducha, ktéry pozwalal Mu do konca walczy¢ z atakujacq Go od lat choroba. Nawet w ostatnich
micsigcach, gdy nie byl juz w stanie przyjezdzaé do Osrodka, stuzyt swemu nastgpcy radq i pomoca u sicbie w
domu.

Niech Czytelnik niniejszego wspomnienia pozwoli piszacemu te stowa wplesé w nie takze watek osobisty.

Z Piotrem wspélpracowatem blizej poczawszy od péinych lat siedemdziesiatych, kiedy to przypadlo mi w
udziale by¢ promotrem Jego rozprawy doktorskiej. Poznatem Go wéwczas jako Cztowicka niezwykle pracowitego,
dociekliwego i sumiennego, oddanego bez reszty badaniom, ktére wykonywat. Doktorat potraktowal jako dalszy
bodziec do doskonalenia swoich umiejgtnosci i w rezultacie usilnej i systematycznej pracy zdobywat stopniowo co-
raz wigksze uznanie i autorytet w $rodowisku. Zawsze mozna bylo na Nim polega¢ i nie zdarzylo sig, aby zawiddt
w czymkolwick. Dlatego bardzo trudno pogodzic si¢ z mysla, ze oto nie ma Go juz wérdd nas.

Pogrzeb Piotra odby! si¢ w dniu 5 maja w Czersku. Zegnali Go Rodzina, ktéra osierocit, pracownicy Osrodka,
Zakladéw Plyt Pilsniowych w Czamej Wodzie oraz przybyli licznie z calego kraju koledzy i przyjaciele,
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przedstawiciele zakladow przemyslowych, organizacji spotecznych, instytucji naukowych i cala spotecznosé mias-
ta, w ktérym spedzit cate swoje doroste zycie.

Odszedt Cztowiek, ktorego czyny i osiagnigcia pozostana w naszej pamigci na zawsze.
Wtodzimierz Onisko



Z PRZEMYSLU PLYT DREWNOPOCHODNYCH

Stimson odchodzi do artykuléw handlowych w zakladzie sklejkarskim
Montana

Duze modyfikacje, nowe maszyny i urzadzenia oraz nowa mieszanka wyrobéw czynia
zaklad bardziej konkurencyjnym
Modyfikacje i udoskonalenia maszyn i urzadzen oraz procesu produkcyjnego sytuuja zaklad sklejkarski firmy

Stimson Lumber Co. w bardziej konkurencyjnej pozycji do zmian pogodowych na rynkach sklejkarskich, ktére
widziaty powigkszenie udzialu rynkowego ptyt OSB i innych kompozytéw kosztem wyrobdw sklejkarskich nizszej
jakosci. Dobra dostawa drewna i dajaca sig przystosowa¢ sila robocza to giéwne skiadniki konkurencyjnosci tego
zaktadu.

Nabyty od Champion International w 1993 roku kompleks produkcyjny obejmuje zaklad sklejkarski i zakiad
podstawowy (stud mill). Wlaczony do interesu byl inny zaklad sklejkarski w Libby. Réwnoczesnie firma Cham-
pion sprzedata Plum Creck Timber Co. — duzy obszar lasu budulcowego (timberland) w stanie Montana. Stimson
nastgpnie negocjowal 10-letnie porozumienie z Plum Creek na dostawg drewna do swoich nowych instalacji
produkcyjnych.

W pewnym czasie komplex Bormer byl jednym z najwigkszych komplekséw produkcyjnych sklejki na $wiecie
pracuja ze stosowaniem czterech luszczarek, pigciu suszarek o duzej wydajnosci oraz czterech pras majacych
facznic 144 polki. Jezeli dostawa drewna z tego regionu zostanie ograniczona woéwczas przedsigbiorstwo
musialoby by¢ zmmniejszone. Dzi$ przedsigbiorstwo ma dwie tuszczarki o dlugosci 8' i 10' (2,44 i 3,05 m), chociaz
tylko pracuje tuszczarka 8—stopowa. Roczna produkcja wynosi 160 MMSF (=stép kwadratowych) (14,9 mln nr* ) w
przeliczeniu na ptyty o grubosci 3/8" (9,5 mm). Chociaz wiele nowych maszyn i urzadzen zostalo dodanych to wie-
le starych jest weiqz na miejscu. Najwigkszych zmian dokonata firma Stimson w skladzie wyrobéw zaktadu, ktéry
odszedt od podazy typu poszy¢ ku wyrobom bardziej przemystowym i wyrobom typu specjalnego.

O kazdym czasie wasza mieszanka wyrobéw rozciaga od 6' do 10" (1,83 do 3,05 m) i wy musicie dokonaé istot-
nych zmian™ méwi kicrownik zakladu Bill Cady, dodajac, ze przejscie do rdznych wymiaréw forniru oznacza sze-
roko zakrojone modyfikacje zasilan systemow transportu wewnatrzzakiadowego i zasobnikow we wszystkich pra-
wie gniazdach maszyn (machine centers). Linie do skladania pakietdw forniru i urzadzenia do ukladania forniru w



121

stosy musialy by¢ zmodyfikowane do manipulacji wigkszego materiatu a pity musiaty by¢ zmienione do przerobu
dtuzszych i do cigcia na mniejsze ptyt.

Nie trzeba bylo az tak duzo pieni¢gdzy na wprowadzenie znacznych zmian jakich dokonalismy” méwi Cady,
»zamiast tego bylo duzo pomystowego procesu oraz préob i btedow”.

Cady dodaje, ze poniewaz zaktad idzie w kierunku wyrobéw specjalnych i przemystowych, ,klienci stawiajq na
wigcej wymagan i my dostajemy duzo zapotrzebowan by spetni¢ specyficzne potrzeby. My nigdy nie méwimy nie
ponicwaz my probujemy spojrzeé na kazda prosbg jako na okazjg™.

Kluczowym urzadzeniem, ktére pomoglo zaktadowi w uzyskaniu plyt przemystowych i ptyt nadwymiarowych
(industrial and oversize panels) jest urzadzenie do ukosowania fornirow (veneer scarfer) firmy Durand-Raute zain-
stalowane w 1995 roku. Maszyna ta pobiera arkusze forniréw o dtugosci 8'(2,44 m) dokonuje fazowania (a cham-
fer) przy koricach, na ktore nakladany jest klej sa one podawane do dwéch goracych pras o formacie 5'i 10" (1,52 x
3,05 m). Powstale arkusze o diugosci 16' (4,88 m) s nastgpnie ponownie przecinane do kazdej wigkszej niz nor-
malna dlugos¢ jaka jest potrzebna.

»Jest to dla nas sposdb by utrzymaé program plyt o dlugosci 9'i 10' (2,74 i 3,05 m) bez luszczarki o dtugosci 10'
i jest to opcja o nizszym koszcie niz ponowne uruchomienie linii z tuszczarka o diugosci 10' "', méwi Cady. ,Jest to
najwigksze pojedyncze dziatanie jakie mialo urzadzenie dokonujace ukosowania. Pomoglo ono nam utrzymaé
mieszanke wyrobow bysmy pozostali konkurencyjni. Ta maszyna jest sercem naszego programu 9' i 10' .

Dla uzyskania optymalnej wydajnosci urzadzeit do taczenia na ucios zakiad utworzyt ,,zespét do ukosowania”
(,,a scarfer team™) ktore dziatato prawie codziennie gdy maszyna byla po raz pierwszy w eksploatacji i wywiazuje
si¢ na regularnej zasadzie. Zespdl przenosit potrzeby mieszanin wyrobéw zakiadu na wymagania produkcyjne i
modyfikowal urzadzenie do ukosowania (scarfer) gidwnie by bardzicj tagodnie zalatwi¢ pelny zakres grubosci i
rosnacy udzial forniru o grubosei 1/10" (2,54 mm) byt w przerobie. Zmiany obejmowaly delikatniejsze (softer)
urzadzenie ssace i nowy bezbarwny klej opracowany w firmie Georgia Pacific. Maszyna ta wytwarza teraz elemen-
ty o dlugosci 7', 9'1 10" (2,13; 2,741 3,05 m).

W roku 1996 zaklad dodal tez nowy skaner (uklad skanujacy) do przekrawarki po stronie wlotowej, ktory
pomagat w zwigkszeniu wydajnosci materialowej poprzez poprawe doktadnosci obcinania.

Inny ruch ku rynkom przemystowym nadszed! w lecie 1997 roku gdy zaklad zainstalowat skiadarke forniru
(veneer composer) z firmy Durand-Raute. ,,Ta pozwalata nam lepiej konkurowaé na rynkach przemystowych, ktére
wymagajq statych srodkow (solid cores)”. Cady mdwi ze dodana maszyna pracuje na cztery zmiany.

Operacje

Oprécz umowy firmy Stimson z Plum Creek na dostawg jej trzech instalacji Montana z pewna iloscia drewna
przez 10 lat, spétka nabywa drewno na otwartym rynku z rzadowych sprzedazy, a pewna ilo$¢ kidd nadchodzi row-
niez z ostatnicgo nabytku przez firmg Stimson obszardw lesnych na pétnocnym wschodzie stanu Washington.
Instalacja Bonner'a rowniez stale suszy (dzigki swojej duzej wydajnosci suszenia) i sprzedaje fornir z przedsigbior-
stwa Libby. Material o dtugosci 4' (1,22 m) pozostaje w Bonner do produkcji, podczas gdy fomnir 8' (2,44 m) jest
wysylany do Libby.

Ktody wchodzace na pole sortowania sa sortowane najpierw wedtug srednicy, przy czym caly materiat o grubos-
ci 8" (20,32 cm) i mniejszej idzie do zakladu podstawowego. Urzadzenia do produkcji sklejki przerabiajg kiody o
srednicy od 9" do 35 " (22,9 do 88,9 cm), giownie kiody daglezji i modrzewia (65%), a nastgpnie klody bialego
drewna takiego jak hemlock ($wierk kanadyjski) (30%) i pozostalego drewna jak §wierk i sosna.
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Po okorowaniu i pocigciu na wyrzynki te ostatnie sa podawane do ukiadu dziewigciu kadzi, z ktérych kazda ma
pojemno$é 35 MBF ( MBF to 1000 stép deskowych czyli 92,9 m’ np. tarcicy o grubosci 1 cala co odpowiada w
przyblizeniu 1/2 standartu czyli 83'/, stép® czyli 2,36 m® — przyp. tlum.) i jest ogrzewana do 175°C. Czasy nagrze-
wania wahajq si¢ od 15 do 24 godzin. Wyrzynki sa sortowane wedtug klas jakosci zanim zostana doprowadzone do
urzadzenia zaladowczego do tuszczarki. Standartowa tuszczarka firmy Coe do tuszczenia wyrzynkdw o dtugosci 8'
(2,44 m) ma urzadzenie do skrawania w ukladzie x-y i optymalizacji oraz tuszczark¢ napg¢dzajaca walek
(core—drive lathe) z masywna waltkowa listwa naciskowa.

Wyrzynki maja $rednicg 10" (25,4 cm) i sa zluszczane do watkdw potuszczarskich o $rednicy 3 1/2" (8,9 mm).
My naprawdg nie widzielismy jeszcze potrzeby by pojs¢ na wyzsza szybkos¢, wyposazenie do matych kiéd przy
tuszczarce, ale nasze wymiary ulegaja zmniejszeniu, mowi p. Cady.

Luszczarka wytwarza 30 MSF/hr (30 tys. stop kwadratowych na godzing) (w przeliczeniu na fornir o grubosci
3/8" tj. 9,5 mm) dostarczanych do uktadarki forniru. Gléwnymi grubosciami forniru sa grubosci 1/10", 1/8" i 1/6"
(2,54; 3,2 i 4,2 mm) przy mniejszej ilosci forniru o grubosci 3/16" (4,8 mm). Wedlug p. Cady podazanie zakladu w
kierunku rynkow plyt przemystowych, — co wymaga plyt o wigkszej ilosci warstw (wigcej warstw forniru w sklej-
kach o tych samych grubosciach) — oznaczalo, ze zwigksza sig udziat procentowy forniru o grubosci 1/10" (2,5
mm) jaki tuszezy tuszczarka. Opuszczajac luszczarkg fomir przesuwa sig pod skanerem Venteka poprzedzajacym
nozyce obrotowe z firmy Durand-Raute i pigciozasobnikowa pochodzaca z firmy Durand-Raute ukladarkg $wieze-
go forniru.

Po utozeniu w stosy fornir jest podawany do S—ciu suszarek strumieniowych z firmy Coe. Najkrétsza suszarka
#1 suszy nieregularne platy forniru (fishtail) i krotki materiat rdzeniowy. Nastgpna bardzo krétka suszarka #2 suszy
material dosuszany 1 materiat przypadkowy. Suszarki #3 i #4 sq sprzgzone ze sobg i majg wspdlny wylot do 10 za-
sobnikowej ukiadarki Durand-Raute do ukiadania forniru suchego. Natomiast suszarka #35 jest suszarkg
dwupoktadowa, ktéra moze suszyé rézne produkty réwnoczesnie na swoich taicuchach gémym i dolnym.

Klasa jakosci okresla gdzie fornir jest przeznaczony po jego ostatecznym wysuszeniu. Fornir moze i$¢ bezposre-
dnio do skladania pakietéw forniru, do urzadzenia wykonujacego skosne scigcia lub do skladarki forniru lub do li-
nii do latania otwordw, ktéra wyréznia osiem maszyn z firmy Skoog.

Instalacja pracuje w stylu GP podwdjnej linii skiadania 4-ch warstw i dwdch linii do skladania recznego. Zauto-
matyzowana linia zasila dwie prasy o formacie 4'x8' (1,22x2,44 m), 40~-pétkowe z firmy Williams White (wstgpne
prasy z firmy Globe, amerykanskie urzadzenia zaladowcze). Linia rgczna #2 zasila prasg o formacie 4'x§'
(1,22x2,44 m), 40-potkowy z firmy Williams White. Linia rgczna #1 zasila prasg o formacie 5'x10' (1,52x3,05 m)
24-potkowa z firmy Williams White, ktdra wytwarza wszystkie pltyty o nadmiarowych wymiarach instalacji (all the
plant's oversize panels).

Opuszczajac prasy wszystkie ptyty przechodza do zestawu pit skinner (skinner saws) firmy Globe, nastepnie s3
kierowane do instalacji szlifowania Komwood (niektére ptyty sq posytane w miejsce napraw). Po wypitowaniu spe-
cjalne plyty sq posylane poprzez frezarke.

Zaklad ma tez scertyfikowane stemple eksportowe JAS i DIN, co pozwala zakladowi wysytaé plyty odpowicd-
nio do Japonii i Niemiec ,,My sadzimy, ze eksporty to rosnacy rynek i ze to jest to cos czego niy potrzebujemy by
uczestniczyé w tym dla dywersyfikacji (wyrobéw — przyp. tlum.), méwi Cady, dodajac ze eksporty mogg poméc
przeciwdziataé efektom cyklicznych krajowych rynkéw deskowari.

P. Cady sadzi, Zze urzadzenia Bonnera do produkcji sklejki w firmie Stimson maja doskonala przyszlosé. ,My
mamy urzadzenia najnowszego stanu techniki, mamy dobra dostawg drewna i wykonali$my dobra prace do wejscia
na rynki, ktére sa kompatybilne z nasza dostawg drewna i z naszymi wydajnosciami zaktadowymi”.
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Ten kierownik zakladu przytacza réwniez site robocza zakiadu (293 pracownikéw pobierajacych wynagrodze-
nic) jako zaletg konkurencyjna. ,,Nasi pracownicy fatwo sig przystosowujq i sa bardzo kreatywni a ich zdolno$¢ do
zmian otworzylta duzo drzwi do wielu okazji dla tego zakiadu” podkresla p. Cady.

W instalacji Bonner, méwi Cady, najwigkszym wyzwaniem do pomysinego dziatania w przysziosci ,jest wziaé
zakiad i dostosowaé go do parametréw z jakimi mamy do czynienia, takimi jak dostawa kidd i dokonanie modyfi-
kacji maszyn i urzadzen by przystosowacé si¢ do rynkdw, na ktore chcemy wejsé”.

Panel World, 1998, nr 2, s. 48-51
W.K.

Noranda Forest buduje nowy zaklad plyt OSB na Wschodzie USA

Stale ksztaltowanie si¢ wynikéw w poréwnaniu z rokiem poprzednim

Kanadyjski koncern lesny Noranda Forest Inc., Toronto podat do wiadomosci 12 maja zgode swojej rady nad-
zorczej na budowe nowego zakltadu ptyt OSB w Laurens County, Pid. Karolina (USA). Podjecie produkeji ma
nastapié¢ w koricu 1999 roku. Kwota inwestycyjna wynosi 115 mln USD. Wedtug szacunku p. Dominic Gammiero
seniora, vice prezydenta firmy Noranda Forest Inc i prezydenta firmy Norbord Industries bedacej filia Noranda Fo-
rest Inc., w ktérej to filii interes plytami OSB przedsigbiorstwa calego jest skoncentrowany ten osrodek
przemyslowy oferuje korzysci dzigki znajdujacym si¢ w okolicy zasobom drewna i korzystnej infrastrukturze
komunikacyjne;j.

Zaklad jest pomyslany na roczna zdolnosé produkcyjng 500 min sqft (=stop kwadratowych) [w przeliczeniu na
plyty o grubosci 3/8" (=9,5 mm) jest to 500 tys. m’] i ma zatrudniaé w sumie 130 pracownikéw . Po otrzymaniu
wymaganych zezwoleit ma juz w najblizszych tygodniach rozpoczaé si¢ budowa. Zakiad plyt OSB w Laurens Co-
unty staje si¢ szostym w sumie miejscem produkeji ptyt OSB Norandy. Ostatnimi projektami inwestycyjnymi plyt
OSB firmy Norboard Industries byly: w 1995 roku zaktad w Guntown (stan Mississippi w USA) o rocznej zdolnos-
ci produkeyjnej 390 tys. m’ i w 1996 roku w La Sarre (prowincja Quebec w Kanadzie) o rocznej zdolnosci produk-
cyjnej 310 tys. m’. Zaklad w Val d'Or (prowincja Quebec) na roczng zdolnosé produkcyjna okolo 250 tys. m®. Poza
tym firma Norbord Industries eksploatuje w utworzonym w 1995 roku z firma Glunz AG przedsigbiorstwie jo-
int-venture CSC Forest Products w Invemess, Szkocja, zakiad ptyt OSB o rocznej zdolnosci produkeyjnej 240 tys.
m’ jak i dalszym udziatem 50%-wym w Bemidji (stan Minnesota, USA) z catkowita zdolnoécia produkeyjng 340
tys. ',

Przez to firma Noranda Industries widzi sig¢ trzecim co do wielkosci producentem plyt OSB na $wiecie. Przed-
sigbiorstwo osiagnglo w 1997 roku catkowita zdolnoéé produkeyjna okoto 1,2 mln m® piyt OSB (Bemidji i CSC
zostaty uwzglednione odpowiednio do kwoty udzialowej). Produkcja ptyt OSB osiagneia w 1997 roku 1,075 min
m’ (w roku 1996 zas 0,92 mln m?).

MIP ma umozliwi¢ popraweg wynikow

Firma Noranda Forest osiagneta w 1997 roku catkowity obrét 2,272 mld Can $ (dolaréw kanadyjskich) w roku
1996 osiagneta za$ wynik 2,296 mld Can$. Operacyjny wynik zwigkszyt si¢ lekko do 98 (94) mln Can$. Roczna
nadwyzka wynosita 19 (27) mln Can$. Noranda rozczarowata sig ksztaltowaniem si¢ wyniku, ktére ttumaczono
utrzymywaniem sig niekorzystnych wptywow rynkowych. Do optymalizacji wyniku Noranda zainicjowata w 1997
roku w Ameryce Pétnocnej Margin Improwement Program (MIP) (plan poprawy marz), ktéry w 1998 roku ma by¢
réwnicz wdrazany w zaktadach europejskich. Strategiczne planowanie firmy Noranda przewiduje skoncentrowanie
si¢ na zakresach wzrostu: specjalne papiery, plyty OSB w Ameryce Pélnocnej i tworzywa drzewne w Europie.
Oprécz tego Noranda jest réznych innych zakresach wyrobu zdywersyfikowana (zroznicowana).
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W 1997 roku na zakres dzialania ,,materiaty budowlane” przypadato 1,026 (1,029) mld Can$ to jest 45% obro-
tow. Dzialalnosci w zakresie tworzyw drzewnych sa skoncentrowane w 10 osrodkach produkeji w Norbord Indust-
ries Inc. i w europejskim joint-venture CSC Forest Products. W sumie w 12 tartakach Norbord, Fraser Paper i
Northwood Forest Industries produkuje Noranda tarcicg, a w dwéch zaktadach - sklejke.

W interesie tarcica iglasta Noranda osiagngla obrét 423 (436) min Can$, za$ obrét ptytami OSB wynosit
205(216) min Can$. Na sklejce wygospodarowano 75(63) min Can$, na plytach widrowych wygospodarowano
83(81) mlIn Can$, a na ptytach MDF wygospodarowano 74(73) mln Can$. 25% obrotéw w zakresie dziatania Bul-
dings Materials (materiaty budowlane) zostalo osiagnigte w Europie, a tam - przewaznie przez CSC.

Ksztaltowanie si¢ wyniku okazalo si¢ pomimo nieustannego nacisku cenowego w przypadku réznych wyrobow
drzewnych, pozytywne. Nadmieme zdolnosci produkcyjne na rynku ptyt OSB prowadzity w Ameryce Pétnocnej do
spadku rzgdu 20% w poréwnaniu z rokiem poprzednim. Dzigki srodkom obnizki kosztéw mogla oczywiscie firma
Norbord uniknaé zaleznych od rynku przestojow produkcyjnych i przez to zwigkszyé swoj udziat na rynku piyt
0SB w Ameryce Pétnocnej.

W 1998 roku Noranda planuje inwestycje w wysokosci 225 min Can$, m.in. na budowg nowej linii ptyt MDF w

Cowie, na ktéra zaplanowany jest wolumen inwestycyjny 40 mln GBP.

EUWID Hol=, Unternehmen, 1998, nr 20z 18.05.1998 r., s. 15, 16
W.K.

Budowniczowie maszyn rejestruja ozywienie interesu

Budowa instalacji do produkcji tivorzyw drzewnych na Xylexpo znowu silniej
reprezentowana
Gdy na ostatnich dwéch imprezach Interbimallu w latach 1994 i 1996 narzekano, zwiaszcza w zakresie instalacji

do produkcji tworzyw drzewnych, na stosunkowo staby rezonans to ostatnie targi Xylexpo/Interbimall pokazaty od-
czuwalnie lepszy przebieg. Jednak pewne zasadnicze watpliwosci wystepuja nadal po stronie oferentéw instalacji
do produkcji tworzyw drzewnych.

Dla tych producentéw instalacji Ligna pozostaje pomimo silniejszego rezonansu z Europy Poludniowej i z
Ameryki Poludniowej wazniejszymi targami. Pomimo wyraZnie lepszego, w porownaniu do poprzedniej imprezy,
zwiedzania byly jednak niekicdy bardzo spokojne fazy. Zwlaszcza ostatni dzien targéw (niedziela) jest nadal przez
licznych zwiedzajacych kwestionowany. Dlatego tez niektérzy budowniczowie instalacji rozwazaja przynajmniej
zmniejszenie powierzchni swoich stanowisk w Mediolanie.

Udziat strony budowy instalacji do produkcji tworzyw drzewnych byt w tym roku znowu nieco silniejszy. Obok
oferentéw wioskich byly tak jak i na poprzedniej imprezie znowu na Xylexpo takie przedsigbiorstwa jak Siempel-
kamp, Kiisters i Hymmen. Dieffenbacher byt po przejeciu Schencka znowu reprezentowany podczas gdy ostatnie
imprezy Interbimall opuszczat. W tym roku nic byl reprezentowany Pallman, oferent urzadzen do rozdrabniania,
majacy swoja siedzibg w Zweibriicken, Niemcy.

Budowa instalacji do produkcji tworzyw drzewnych korzystala z ozywienia

Handel instalacjami do produkcji i uszlachetniania tworzyw drzewnych wyraznie si¢ ozywil w pierwszym
pétroczu 1998 roku. W drugim pdlroczu 1997 roku dzialalnos¢ w zakresie zamowien ulegla w duzym stopniu
splaszczeniu. Wskutek zatamania sig popytu z Azji doszto w koricu 1997 roku raptownie do niezadowalajacej sytu-
acji w zatrudnieniu dla licznych producentéw instalacji produkcyjnych .

Wyraznie zwigkszony popyt objawia si¢ w wielu w ciggu wiosny zawartych, z decyzjg o zaméwieniach, projek-
tach. Punkty cigzkosci inwestycji s znowu przy tym w Europie, a tam przede wszystkim w Europie Poludniowej i
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w Ameryce Poludniowej. Rozwéj w Ameryce Pélnocnej jest przez réznych producentéw instalacji oceniany roz-
maicie. Stosunkowo dobrze rozwija si¢ tam handel ,,instalacjami specjalnymi”. Przyktadami tego s instalacje, w
ktérych do stosowania ma wchodzié wylacznie drewno resztkowe (na przykiad zaklad MDF Canfibre w Kalifomii,
za ktérym ewentualnie maja péjs¢ dalsze zaklady w USA), instalacje do produkeji biokompozytéw (np. piyty ze
stomy dla przykladu Isoboard) lub instalacje do produkeji technicznych wyrobow z drewna [nazywanych w litera-
turze anglojezycznej engineered wood products (np. LVL - to jest deski sklejone warstwowo z fornirdw)].

Prawie catkowicie zamart handel w Azji Poludniowo Wschodniej gdzie liczne istniejace juz projekty zostaty
réwniez odroczone. Nieco inaczej, jakby uwolnione do recesji panujacej na rynku azjatyckim, rozwijajq si¢ Chiny,
gdzie producenci instalacji nie zauwazajq dotychczas zadnych skutkéw kryzysu gospodarczego w krajach

osciennych.

Prasa Kiistersa jest teraz réownicz z chlodzeniem

Najwazniejsze innowacje w zakresie instalacji do ciaglego prasowania do wyiwarzania tworzyw drzewnych
odnosza si¢ do optymalizacji w zakresie mozliwosci nastawiania strefy wlotowej (np. u Siempelkampa czy
Kiistersa), rozszerzenia mozliwosci stosowania pras o dzialaniu ciagtym, np. réwniez do dalszego uszlachetniania i
wdrozenia zintegrowanego chlodzenia w prasie do tworzyw drzewnych. Firma Eduard Kiisters Maschinenfabrik,
Krefeld, przedstawila na mediolanskich targach Xylexpo swoja noworozwinigta koncepcj¢ zintegrowanej w prasie
strefy chlodzenia.

Poprzez zastosowanie drugiego ciagu laiicuchowego (eines zweiten Kettenstranges) zostaje zrealizowana, przy
koticu prasy o dzialaniu ciagtym, oddzielna strefa chiodzenia. Wynikajacych z tego korzysci upatruje Kiisters w
zmniejszeniu cisnienia pary w plycie pod cisnieniem i w poprawionym przebicgu temperatury w plycic. Czynniki te
majg umozliwié wigksze szybkosci produkcji, krétsze czasy klimatyzacji i nizszy wsad kleju. Pierwszego wdroze-
nia system ten doswiadczy prawdopodobnie w nowej instalacji jak réwniez i w licznych przebudowach instalacji.

EUWID Holz, Holxwerstoffe, 1998, nr 23 2 06.06.1998 r., 5. 12
W.K.

W Europie jest tymczasem na ruchu okolo 270 pras membranowych

Sympozjum 3 D dalo réwniez przeglad sytuacji na rynku

Dzialalnos¢ inwestycyjna w zakresie pras membranowych osiagngta w stosunkowo krétkim czasie znaczny wy-
miar. Fronty 3D (=ksztaltowane tréjwymiarowo) o powtokach z folii termoplastycznych sa stosowane dopiero od
koiica lat osiemdziesiatych w silniejszym zakresie przy produkcji mebli. Podczas sympozjum 3D w Bielefeld wolu-
men rynkowy w Niemczech, Wioszech i w Beneluksie zostat tymczasem oceniony na okoto 10 mln m? frontéw me-
blowych o powtokach 3D. Ta ilo$¢ metréw kwadratowych odpowiada okolo 45 min przedmiotéw obrabianych
(Werkstiicken) na rok.

Nanoszcnic powlok 3D od konca lat osiemdziesigtych

Poczatki nanoszenia na elementy mebli folit PCW siggaja lat szesédziesiatych. Ale kaszerowanie powicrzchni
nie moglo tez ze wzgledu na ekspandujace silnic od konca lat szesédziesiatych laminowanie melaming wywalczyé
wigkszych udziatow i stracito zwlaszcza w ostatnich latach wyraznie na znaczeniu.

Picrwsze zaczatki w kierunku laminowania 3D byly kontynuowane od polowy lat szesdziesiatych. Na poczatku
lat osiemdziesigtych zostaly po raz pierwszy naprasowane folie PCW na profilowanych ptytach pilsniowych twar-
dych. Od 1985 roku weszty do zastosowania na ptyty MDF folie termoplastyczne na foliach podkitadowych, na
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ktére bezposrednio potem nanoszono lakicr. Od kosica lat osicimdziesiatych doszlo wreszcie do naprasowywania
dekoracyjnych folii 3D na ptyty MDF do stosowania przy frontach mebli kuchennych.

W konsekwencji dochodzily coraz bardziej do znaczenia w produkcji mebli kuchennych fronty laminowane ter-
moplastycznymi foliami 3D. Ich udzial w przypadku frontéw mebli z produkcji niemieckiej jest oceniany tymcza-
sem przez poszczegdlinych uczestnikéw rynku na ponad 50%. W ostatnich 1+2 latach fronty 3D doszly w coraz
wiekszym zakresie do stosowania réowniez i w innych zakresach rynku meblarskiego, przy czym rolg forysia
przejmowaly przede wszystkim inne kraje europejskie (na przykiad: WIk. Brytania i Wiochy).

Najwigksze zdolnosci produkceyjne istniejg we Wioszech i w Niemczech

Liczba stosowanych w Europie do produkeji frontéw 3D pras membranowych zostata oceniona bardzo réznie w
toku sympozjum. Podczas gdy w sprawozdaniu byta mowa o okoto 135 instalacjach, to w innym wyktadzie w spra-
wie rynku dla frontéw 3D ilo$¢ pras oceniono na okoto 270 i poparto to rowniez danymi z krajéw. Przy tym nalezy
uwzglednié jak dalece te prasy sq stosowane do laminowania forniréw lub folii. Udziat pras stosowanych do lami-
nowania foliag oceniono na okoto 2/3. Natomiast w Ameryce Péinocnej obrobka fornirdow ma wyraznie wigksze
znaczenic.

lloé¢ pracujacych w Niemczech pras zostala oceniona na okoto 40 z catkowitq roczna zdolnoscia produkeyjng
okoto 13 min elementéw. Z tych tylko 15 instalacji weszlo w ostatnich dwéch latach do ruchu.

Instalacje sa uzytkowane przewaznic przez dostawcéw mebli. Tylko poszczegdlni producenci mebli (na
przyklad Schieder, Alno a od roku réwniez i Nobilia do przerobu folii transferowych) stosujg te technologie.
Zwlaszcza w zakresie mebli mieszkalnych i sypialnych niemieccy producenci frontéw widza si¢ w konfrontacji z
wypierajacq konkurencjq ze strony oferentéw whoskich, ktéra w coraz wigkszej mierze pokazuje réwniez swoje na-
stgpstwa na ceny.

Wlochy osiagaja z okoto 50 instalacjami i zdolnoscig produkcyjna 16 mln elementéw bardzo duzy wolumen na
europejskim rynku frontéw. Produkcja jest okreslona przez zaktady dostawcdw, ktdre sa przewaznie wyspecjalizo-
wane na produkcjg seryjng i w przeciwiciistwie do innych krajow producenckich sg silnie ukierunkowane na
eksport.

W Polsce (50 instalacji, zdolnos¢ produkcyjna okolo 5 mln elementéw) i w Wik. Brytanii (50 instalacji zdolno$é
produkcyjna okolo 5 min elementéw) instalacje sg po wigkszej czgsci eksploatowane przez producentéw mebli do
zaopatrywania si¢ we wlasnym zakresie. Polski rynek pokrywa w duzym stopniu zapotrzebowanie wewnetrzne im-
porty odgrywaja niewielkq rolg. Natomiast meble wyposazone we fronty sg po czgsci eksportowane do innych kra-
jow Europy Wschodniej. Natomiast Anglia importuje znaczny udziat swojego zapotrzebowania przede wszystkim z
Wioch. W Anglii jest rozwinigte juz stosunkowo silnie stosowanie frontéw 3D (ksztaltowanych tréjwymiarowo) w
meblach mieszkalnych i sypiainiach.

W Hiszpanii miala micjsce w ostatnim czasie stosunkowo silna rozbudowa zdolnosci produkcyjnych. Obecnic
jest na ruchu okoto 20 instalacji o zdolnosci produkcyjnej okoto 6 min elementéw. Wyprodukowana w Hiszpanii
clementy sg stosowane w coraz wigkszej mierze zamiast elementow sprowadzanych dotychczas przewaznie z

Wioch. Ale w coraz wigkszym rozmiarze sa eksportowane réwniez fronty 3D na przykiad do Niemiec i do Wioch.

EUWID Holz, Holzwerstoffe, 1998, nr 23 203.06.1998 r., 5. 14, 15
W.K.



Stoiber przejal od Pfleiderera zaklad plyt wiorowych oficjalnie na ruchu

Nowa centrala energetyczna zaopatruje oba zaklady plyt wiérowych

W ramach wielkiej uroczystosci inauguracyjnej jaka si¢ odbyfa 15 czerwca w Neumarkt zostat wprowadzony
oficjalnie do ruchu nowy zaktad ptyt widrowych IlI firmy Pfleiderer AG. Uruchomienie produkcji w tym zaktadzie
odbyto si¢ co prawda juz kilka miesigcy wczesniej; pierwsza plyta zostata wyprodukowana juz w koncu 1997 roku.
W tym czasie zostal zatrzymany réwniez zaklad I ptyt widrowych w Neumarkt, ktéry podjat produkcje w 1962 ro-
ku. Dalsze wykorzystanie instalacji produkcyjnej zakiadu I nie zostalo jeszcze wyjasnione.

Uroczystosci inauguracyjnej towarzyszyly protesty zatogi zaktadu ptyt widrowych w Peiting nalezacego do fir-
my Pfleiderer, ktéry to zaklad ma by¢ zatrzymany w pazdzierniku. Pfleiderer chee rozbudowa¢ zaktad w Peiting w
przysziosci jako centrum uszlachetniania. Surowe ptyty widrowe maja by¢ dostarczane z Neumarkt. Z dotychczaso-
wych 260 miejsc pracy w Peiting ma by¢ tam zachowane w sumie 150+160 miejsc pracy. Przewodniczacy zarzadu
firmy Pfleiderer AG., Dr Hans Petr Mall zaznaczy! jednak z naciskiem w swojej przemowie, ze 85 ze 110
majacych byé zwolnionymi pracownikéw moze znalez¢ zatrudnienie w innych zaktadach Pfleiderera w Bawarii
(np. w Bad Té6lz, Oettingen) a 15 miejsc pracy poprzez regulacje stanu przed zatrzymaniem (liber Vorruhestandsre-
gelungen) moze by¢ zmniejszone. Przez to zamknigeie produkeji ptyt surowych w Peiting oznaczaloby utratg 11
micjsc pracy.

Roczna zdolno$é produkeyjna 750 tys. m? w dwéch zakladach w Neumarkt

Pfleiderer AG osiagnic w przysziosci z dwoma zaktadami ptyt widrowych w osrodku przemystowym Neumarkt
roczng zdolnosé produkcyjng okoto 750 tys. m’. Pfleiderer zachowuje dalsze produkcje plyt widrowych w
Giitersloh, w Rheda-Wiedenbriick, w Peiting (do pazdziernika) i w Pannovosges w lotarynskim Rambersvillers
(50% joint-venture ze szwajcarskim Hiag AG.).

Nowy zaklad III jest pomyslany jako zaktad ptyt surowych. Caty wolumen inwestycyjny wynosi 210 min DM, z
czego 70 min DM poszlo na centralg energetyczna.

Program produkcyjny obejmuje z korzysciq plyty do robét wykonczeniowych wnetrz i do zakresu budownictwa.
Moga by¢ wytwarzane plyty o dtugosciach od 3,35 do 6,70 m, o szerokosciach od 2,05 do 2,80 m i o grubosciach
od 8 do 44 mm. Produkcja ptyt surowych konczy si¢ na magazynie dojrzewania (Reifelager) (o pojemnosci 2750
m?), w ktorym znajdujq si¢ duze stosy o wysokosciach do 4,50 m przez 12+24 godzin, oraz na linii szlifowania i na
zautomatyzowanym magazynie suwnic (Kranlager) o pojemnosci magazynowania 22 tys. nt. Konicowa obrobka
plyt w zakladzie Il odbywa si¢ m.in. na formatyzerce o wydajnosci 150 m'/zmiang i z instalacja do obrobki pivt na
pidro i wpust o przepustowosci 14 tys. plyt na zmiang. Zdolnosci produkcyjne do laminowania melaming

wystepuja na dwdch liniach KT (krotkotaktowych) w sasiednim zakladzie II.

Centrala energetyczna ma umozliwié¢ wysokic oszezednosci

Pracujaca wedlug zasady gospodarki energetycznej skojarzonej centrala energetyczna zaopatruje oba zaklady
plyt widrowych w energig cieplng i elektryczna: przy nadwyzce produkeji energia elektryczna jest w ramach umo-
wy o dostawg doprowadzana do sieci zaktadéw miejskich w Neumarkt. Wydajnosé cieplna kotta wynosi okolo 73,5
MW przez co jest to centrala energetyczna jednego z najwigkszych napgdzanych wytacznie na biomasg sitowni w
Niemezech. Maksymalne wydawanie ciepla wynosi 63 MW, a maksymalna elektryczna moc turbiny osiaga 13
MW. Stopien wykorzystania paliwa w zaktadzie wynosi ponad 90%. Zaopatrzenie w paliwo centrali energetyczne]
pokrywane jest w 30% przez pyly ze szlifowania, w 10% przez obrzynki i w 10% przez odpady drzewne z opako-

wart i zaladunku (Verladung) w 20% przez paliwa specjalne (np. zaimpregonowana olejem smolowym podktady
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(kolcjowe) jak i w 30% zc wstgpnie potamancgo drewna z recyklingu oraz palety (grudki energetyczne)
(Energiepellets). Te pelloty (ze stomy wzglednie z trawy olbrzymiej) sq w ramach umowy o dostawe dostarczane
przez rolnicza wspdlnotg produkcyjng w okolicy Neumarkt.

Poprzez zastosowanie centrali encrgetycznej firma Pfleiderer dazy do tego by koszty energii byly na poziomie
rywali europejskich. Pfleiderer podaje, Ze w poréwnaniu do poprzedniej sytuacji w zakresie kosztow roczne osz-
czgdnosci moglyby osiagnaé wysokosé dwucyfrowej liczby miliondw DM. Koszty energii sumowaly si¢ dotych-
czas na poziomie 12% wszystkich kosztow wytwarzania.

Brakuje jeszcze ostatnich zezwolen
Po przybyciu bawarskiego prezesa rady ministréow Edmunda Stoibera zaczgla sig¢ oficjalna czg$¢ uroczystosci

inauguracyjnej z przemowami dr Malla, przewodniczacego rady nadzorczej Emsta Herberta Pflederera i Edmunda
Stoibera, ktéry w zwiazku ze swoja jednogodzinna juz przez walke wyborcza do Bundestagu nacechowang mowa,
poprzez symboliczne nacisnigcie przycisku wprowadzit oficjalnie do ruchu zaklad ptyt widrowych. Emst Herbert
Pfleiderer narzekat w swoim przemowieniu na diugotrwale postgpowanie zwigzane z uzyskiwaniem zezwolenia,
ktére prowadzito do wieloletniego opdznienia produkcji — nie tylko w pordwnaniu do prawie réwnoczesnie plano-
wancgo zakladu plyt widrowych Pannovosges, ktdry tymczasem juz od ponad trzech lat pracuje. Prace budowlane i
podjecie produkcji w zaktadzie [1I mogtly by¢ zaczgte jedynie w ramach natychmiastowego wykonania, ktore w ma-
ju 1996 roku zostato przyznane orzeczeniem Bawarskiego Trybunatu Administracyjnego. Zezwolen ostatniej in-
stancji w sprawie ruchu zakladu plyt widrowych weiaz jeszcze brakuje.

Nastgpne inwestycje w zakresie materialéw izolacyjnych
Nastepne inwestycje firmy Pfleiderer AG bedg poczynione w zakresie dziatalnosci ,,materialy izolacyjne™.

Obecnie znajduje si¢ w Katowicach (Polska) w budowie nowy zaklad materiatéw izolacyjnych, ktéry ma podjaé
produkcje w pazdzierniku 1998 roku. Poza tym poprzez inwestycje rozszerzajace jest rozbudowywana zdolnosé
produkcyjna zaktadu materialéw izolacyjnych w Desselgem (Belgia). Najblizszym projektem bgdzie budowa nowe-
go zaktadu materiatdw izolacyjnych w Niemczech Potudniowych. Jako optymalne uzupetnienie do zakresow sprze-
dazy szesciu obecnie zakladéw materiatow izolacyjnych firmy Pfleiderer AG bedzie nowy osrodek przemyslowy
lezat przypuszczalnic na obszarze Niemicc Poludniowo-Zachodnich, skad moga byé przez niego zaopatrywane
rynki Niemiec Poludniowo—Zachodnich, Francji, Wioch i Hiszpanii. A

W zakresie tworzyw drzewnych rozbudowa zakiadu ptyt widrowych w Giitersloh bgdzie nastgpnym krokiem,
gdzie Pfleiderer zbuduje nowga centralg energetyczna odpowiadajaca koncepcji nowej instalacji w Neumarkt oraz

zbuduje nowy oddzial przygotowywania wiéréw. Do tego jest badana budowa kondensacji zywic UF.

EUWID Holz, Unternehmen, 1998, nr 26 = 26.06.1998 r., s. 14,15
W.K.

ICI obchodzi 20 rocznic¢ w przemysle wyrobow z drewna
Przemyst wyrobdéw z drewna Ameryki Pélnocnej zmicnit sig znacznie w ciagu ostatnich dwdch dekad i ICI
stawi swojq rolg w rozwoju rynku w tym czasie.

Przez 20 lat ICI pracowato by stuzy¢ i dalej rozwija¢ przemyst wyrobéw z drewna z komercjalizacja i ciagtym
rozwojem srodkow wiazacych ICI Rubinate do ptyt z widréw ukierunkowanych (ptyt OSB) i do innych zastosowarn
plyt kompozytowych. Od wprowadzenia rewolucyjnej nowej technologii wigzania do ciaglego angazowania si¢
spolki w rozwéj wyrobu w techniczne wspieranie i angazowanie si¢ w przemyst ICI ugruntowalo sig jako wiodacy
dostawca wyrobu i prawdziwy partner w interesach ze swoimi klientami.
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W koncu lat siedemdziesigtych ICI zapowicdzialo rozwdj nowej technologii wigzania dla ptyt OSB prezentujac
referat przed audytorium ekspertow przemystu drzewnego na Uniwersytecie Stanu Waszyngton. Oznaczony zna-
kiem towarowym jako $rodki wiazace ICI Rubinate ten preparat MDI (metyleno—dwufenylodwuizocyjanian) miat,
jak donoszono, dostarczy¢ jedynych w swoim rodzaju korzysci eksploatacyjnych i oszczgdnosci na kosztach ponad
konwencjonalne zywice na bazie formaldehydu.

ICI oglosito, ten nowy system wigzania mogtby dostarczy¢ przemystowi wyrobow lesnych z wyrazng
intensywnoscia korzysci ekonomicznych i z zakresu ochrony srodowiska wzgledem obecnie stosowanych wyro-
bow. Korzysci te obejmowaty:

odmienny chemiczny i fizyczny proces wiazania, ktéry pracowat z drewnem w celu uczynienia go silniej-

szym i bardziej trwatym,

preparat, ktory pozwalat na wigksze szybkosci prasowania,

wyzsza tolerancjg wilgotnosciowa i zmniejszone czyszczenie zaklejarki, oraz

— moznosé stosowania go ze swiezym drewnem bez potrzeby dodatkowego utwardzania.
W dwadziescia lat pozniej $rodki wigzace ICI Rubinate wciaz ustalaja normy przemystowe.

— Wszystkie zaklady ptyt OSB, ktore stosuja technologig¢ srodkéw wiazacych bazujacych na MDI
wykorzystuja srodki wiazace ICI Rubinate.

Ponad 40% zakladow plyt OSB przestawilo si¢ i wcigz stosuje srodki wiazace ICI Rubinate od ich

wprowadzenia.

ICI wprowadzito przemyst do przeksztatcen zaktadéw. Wszystkie 28 zaktadow, ktore przestawity sig ze
srodkow wigzacych PF(fenolowo-formaldehydowych) wybraty ICI do nadzorowania procesu przestawie-
nia si¢ na srodki wiazace ICI Rubinate.

ICI szacuje, ze 40 mld BF plyt OSB zostato wytworzonych z uzyciem srodkow wiazacych ICI Rubinate w

ciagu ostatnich 10 lat.

ICI przestawito pierwsze zaklady plyt waferboard i OSB na srodki wigzace ICI Rubinate w 1985 r.

Pierwszy zakiad ptyt MDF zostal przestawiony na srodki wiazace ICI Rubinate w 1988 roku i dalej polega
na nich w dekadg pdzniej.

W dekadg wezesniej ICI otworzylo w pelni zintegrowana instalacj¢ do badania i rozwoju wylacznie dla
przemystu wyrobow lesnych. Kompleks ten byt zaprojektowany do dostarczania klientom ICI i przemystowi naj-
bardziej zaawansowanego i obszernego poziomu dostgpnego technicznego wsparcia.

Przez lata ICI inwestowato miliony dolaréw w celu rozwinigcia urzadzenia, ktoére jest przeznaczone do dalszego
rozwoju systemu srodkéw wiazacych ICI Rubinate. Kompleks jest wyposazony w duzy asortyment maszyn i
urzadzen oraz cech technicznych (technical features), ktore s zamierzone na spetnienie potrzeb klientéw ICL.

ICI zaangazowato si¢ w poprawianiu wyrobu, jaki ono rozwinglo wiacznie z dokonang w 1997 roku
komercjalizacja nowej technologii Rubilon, ktéra uwalnia srodek wigzacy w catym drewnie, zwigkszajac do maksi-
mum efektywnos¢ jedynej w swoim rodzaju metody chemicznego i fizycznego wiazania.

ICI zademonstrowato niezrownane diugoterminowe zaangazowanie w przemysle ptyt OSB w ciagu 20 lat” mo-
wi Jim Eisses, wiodacy ekspert przemystu, ktéry przeszedt swoja karierg w niektorych z najwigkszych zakladow
plyt OSB w kraju. ,Oni majq kompletng wiedzg o swoich wyrobach, przemysle i rynku a ich poziom zaangazowa-
nia klientéw jest w znacznym stopniu poza mozliwosciami kazdego innego dostawcy.

~Pracowac z ICI oznacza posiadanie prawdziwego partnera w interesach™ — ktory jest tak zaangazowany w po-

wodzenic waszego interesu jak i wy sami, méwi Eisses. ,,Oni nie tylko udowadniaja wartos¢ swoich wyrobow bez
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cienia watpliwosci, oni majq wiedzg¢ i zasoby by wciggaé was w to jak wykorzystywaé to i zwigkszaé wasza
rentownosé.

Dzis ICI nadal rosnie i poszerza dziedzing wspétudziatu swoich cztonkéw przez nadzorowanie rozwoju duzej
liczby waznych inicjatyw.

Rozwdj nowego urzadzenia. ICI nadal dodawalo nowe urzadzenia produkcyjne na catym swiecie by sprostac
rosnacemu zapotrzebowaniu $wiatowemu na Srodki wigzace ICI Rubinate: [ tak wystapity: w 1988 r. - Geismar,
stan Lousiana; 1997 r. — ekspansja w Europie; 1999 r. powigkszenie instalacji w Geismar, stan Lousiana, 2000 r. -
joint venture z Nippon Polyuerathane Industry (NPU), w celu zbudowania jednej z najwigkszych na swiecie instala-
cji do produkcji MDI W Chinach.

Koordynacja wspoludzialéw rynkowych. ICI kieruje szeregiem programéw dodatkowych wartosci
(value-added programs)

— Response Able [zdolny do reakeji (odpowiedzi)] to obszerny kurs szkoleniowy, majacy na celu zapewnic-
nie tego by wszyscy klienci wiedzieli jak bezpiecznie i efektywnie stosowa¢ srodki wigzace ICI Rubinate.

- Pathway to Partnership (przejscie do wspétudziatu) to wykraczajacy poza $rodowisko program ukierunko-
wany na ludzi zyjacych blisko zakladow, ktore stosujq Srodki wiazace ICI Rubinate,

— Builder's Edge (skraj budowniczego) to edukacyjne forum popierajace efcktywne praktyki budowlane dla
budowniczych, ktorzy stosujq piyty OSB,

— Customer Quality Alliance Program (Program klientéw aliansu w sprawie jakosci) to program oceny dla
klientow by zaszeregowaé ICI na tle duzej liczby kryteridw i ustug wsparcia. Klienci sa zachg¢cani do osza-
cowania ICI na tle jego ,,osmiu filarow jakosci”, ktore obejmuja: dostawe, wsparcie techniczne in-mill,

rozwoj wyrobu, zastrzezenie w zakresie manipulacji i bezpieczenistwa oraz sprawy zdrowia i higieny.

- Badanie rynku. ICI nadal pomaga zaopatrywaé swoich klientow w solidne zrozumienie rynku, na ktérym
oni dziataja

— Wsparcie w zakladzie. Wazng czg¢sé bycia prawdziwym partnerem w intercsach dla jego klientdw jest de-
dykacja ICI do wspierania jego wyrobow gdy juz sg w uzyciu. ICI popiera swoich klientow szeregiem pro-
graméw wsparcia przeznaczonych do promowania bardzo bezpiecznego i bardzo efektywnego stosowania
jego wyrobdow.

ICI nadal inwestuje w przyszios¢ przemystu wyrobéw z drewna przez budowanie diugoterminowych udzialéw

ze swoimi klientami.

Artykut zostal przedstawiony przez ICI Polyurethanes Group, 286 Mantua Grove Road, West Deptford, NJ
08066-1732/609-432-8519.

Panel World, 1998, nr 4, s. 48

W.K.
Koniunktura na tworzywa drzewne w Azji i Oceanii z mniejszymi
wskaznikami wzrostu
Kryzys gospodarczy wymaga korekty wcze$niejszych prognoz FAO
W opublikowanym niedawno magazynie firmowym ,,The World of Fiber Processing” firmy Sunds Defibrator
Industries AB, Sundsvall, przedstawione sg przegladowo wyniki studium FAO odnoénie rozwoju rynkéw tworzyw

drzewnych w Azji.
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W wykoiiczonym w 1997 roku studium obok rzutu oka wstecz na minione dziesigciolecie podany jest przeglad
prognoz spozycia jak i przeglad rozwoju zdolnosci produkcyjnych w poszczegélnych krajach regionu Azji i
Pacyfiku.

Stabilizacja wskaznikéw wzrostu

W nadchodzacych latach bedzie stabl wyraznie wzrost spozycia tworzyw drzewnych w Azji gdy w latach
1990-95 byly obserwowane zdumiewajaco duze roczne wskazniki wzrostu. Catkowite spozycie tworzyw drzew-
nych w regionie Azji i Pacyfiku wzrosto z 27,461 mln m®> w roku 1990 do 44,359 mln m® w roku 1995, z czego wy-
nika przecigtny roczny wskaznik wzrostu 10,2%. W nadchodzacych latach wskaznik wzrostu spozycia tworzyw
drzewnych bedzie si¢ wedtug ocen FAO stabilizowal koto 4%; prognoza spozycia na rok 2000 wynosi 54,957 min
m’.

Przy tym beda si¢ coraz bardziej wyréwnywaé réznice w ksztaltowaniu sig spozycia pomiedzy poszczegdlnymi
regionami. I tak obraca si¢ spektrum rocznych wskaznikow wzrostu dla poszczegdlnych regiondw w
nadchodzacych latach przypuszczalnie w stosunkowo waskim spektrum 3,5+5%, podczas gdy od roku 1990 do ro-
ku 1995 wystapily znaczne rdznice rozwoju spozycia w poszczegélnych regionach. Na przyklad w Azji
Pid.-Wschodniej spozycie tworzyw drzewnych w tym okresie czasu odnotowalo wzrost o ponad 20% na rok pod-
czas gdy roczny wskaznik wzrostu w Oceanii (Australia i Nowa Zelandia) wynosi 6,8%.

Ponadproporcjonalny wzrost w przypadku plyt widrowych i plyt MDF

Podobnie przedstawiajq si¢ sytuacja i dalsze perspektywy rozwoju spozycia w przypadku piyt widrowych i plyt
MDF. Oba te typy tworzyw drzewnych wykazywaty na zdominowanych dotychczas przez sklejkg azjatyckich ryn-
kach tworzyw drzewnych jeszcze silniejszy wzrost spozycia. Spozycie ptyt widrowych w regionie Azji i Pacyfiku
wzrosto z 4,858 min m® w roku 1990 do 9,879 min m3 w roku 1995 z czego wynika roczny wskaznik wzrostu
15%. Spozycie plyt MDF zwigkszyto si¢ z 1,054 mln m*do 3,692 mln m’, roczny wskaznik wzrostu wyniést 30%.
Najwigksze wskazniki wzrostu wynoszace 25% w przypadku piyt wiérowych i 40% w przypadku ptyt MDF byly
przy tym kazdorazowo osiagane w krajach Azji, Ptd.-Wschodniej (w Indonezji, Malezji, Tajlandii, Filipinach, Sin-
gapurze i in.).

Spozycie sklejki i fornirdw w regionic Azji odnotowalo w latach 1990-1995 wedtug ocen FAO przecigtny 8%
wzrost roczny. Przy tym okazaly si¢ tu oczywiscie jeszcze wyraziste réznice w ksztaitowaniu si¢ spozycia w posz-
czegolnych regionach i krajach. Spozycie sklejki i fornirow w Chinach wzrosto o okolo 20% na rok, podczas gdy
spozycia na Taiwanie i w kilku krajach Azji Pid.-Wschodniej wykazywaty tendencje spadkowa. Inne tworzywa
drzewne odgrywaja w Azji dotychczas tylko podrzgdng lub co najwyzej regionalng role. Plyty pilsniowe twarde i
plyty pilsniowe porowate stosuje si¢ w wigkszym zakresie tylko w niewielu krajach przede wszystkim w Chinach i
w Japonii. Pltyty OSB i LVL s3 jako stosunkowo nowe tworzywa drzewne w Azji dopiero na poczatku swojego roz-
woju i sq stosowane z pierwszeistwem w Japonii i w kilku innych krajach Azji Pétnocnej.

Bardzicj ostrozne prognozy na rok 2000

Na rok 2000 FAO prognozuje w regionie Azji-Pacyfiku w ,,ostroznej” ocenie spozycie ptyt widrowych 14,105
min m3 (roczny wskaznik wzrostu w latach 1995-2000 okoto 7,5%) i spozycie ptyt MDF 6,259 min m’® (11%).
Obok tej ostroznej oceny stworzylo FAO jeszcze dwa dalsze scenariusze prognoz, optymistyczny i
.prawdopodobny™. Przyjete w nich ksztaltowanie si¢ wptywajacych na spozycie czynnikow i prognozowanych spo-
zy¢ nalezy korygowaé oczywiscie ze wzgledu na dlugotrwaly kryzys gospodarczy w Azji.
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Azja. Spozycice plyt wiérowych

(w 1000 m®) 1990 1995 2000 2005 2010
Azja Potnocna 3538 7371 10724 14150 18049
Azja Pid.-Wschodnia 331 1152 1679 2329 3290
Oceania 824 881 1037 1207 1400
Azja Potudniowa 165 475 665 897 1196
Ogélem 4858 9879 14105 18583 23935
Azja. Spozycie plyt MDF (w tys. m’)
Azja Péinocna 688 2548 4663 6337 8397
Azja Pid.-Wschodnia 77 416 698 1074 1474
Oceania 263 672 817 2 1206
Azja Potudniowa 26 56 81 Lo 140
Ogoélem 1054 3692 6259 8513 J 11217

Zrédto: FAO, Sunds Defibrator , The World of fiber processing” 1/98

Azja. Zdolnosci produkeyjne plyt wiorowych w latach 1994-1998

(w 1000 m’) 1994 1995 1996 1997 1998
Chiny 4446 4496 4526 4706 4706
Japonia 1156 1156 1206 1396 1396
Poludniowa Korea 458 458 593 593 593
Taiwan 60 60 60 60 60
Azja Pélnocna 6120 6170 6385 6755 6755
Indonezja 1603 1603 1603 1843 1843
Malezja 367 492 612 907 1217
Tajlandia 625 820 895 1295 1655
Filipiny 0 32 47 87 207
Inne kraje 4 4 4 34 34
Azja Poludniowo-Wsch. 2599 2951 3161 4166 4956
Australia 935 935 935 935 935
Nowa Zelandia 425 425 425 425 425
Oceania 1360 1360 1360 1360 1360
Indie 85 225 225 225 225
Pakistan 264 288 328 388 388
Inne kraje 42 42 42 42 72
Azja Poludniowa 391 555 595 655 685
Ogolem 10470 11036 11501 12936 13755
Azja: Zdolnosci produkeyjne dla plyt MDF w latach 1994-1998
Chiny 444 634 860 1130 1465
Japonia 250 413 413 533 533
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Korea Potudniowa 475 774 894 894 894
Taiwan 48 48 48 48 48
Azja Pélnocna 1217 1869 2215 2605 2940
Indonezja 0 259 455 585 750
Malezja 422 422 865 1075 1073
Tajlandia 205 411 511 511 586
Azja Poludniowo-Wsch. 627 1092 1831 2171 2411
Australia 425 425 565 1050 1050
Nowa Zelandia 560 560 560 855 855
Oceania 985 985 1125 1905 1905
Indie 117 117 117 117 229
Pakistan 28 28 28 28 28
Azja Poludniowa 145 145 145 145 257
Ogolem 2974 4091 5316 6826 7513

Zrédlo: FAO, Sunds Defibrator ,. The world of fiber processing™ 1/98

Wplywy sytuacji w handlu zagranicznym

Rézne kraje azjatyckie beda wykazywa¢ nadal znaczne rdznice odno$nie swojego bilansu w handlu zagranicz-
nym tworzywami drzewnymi. W poszczegélnych krajach nalezy przy tym oczekiwaé przesunigeia udzialdow posz-
czegblnych rodzajow tworzyw drzewnych.

Zmniegjszajaca si¢ podaz drewna okleinowego i wynikajacy z tego wzrost cen beda wymuszaé, na przyktad w
Indonezji i w Malezji poszukiwanie korzystniejszych cenowo aiternatyw jak plyty widrowe lub ptyty MDF i pokaza
wplywy ma rozwoj spozycia i eksportu.

Najwigkszymi azjatyckimi krajami importujacymi tworzywa drzewne byly w 1995 roku Japonia (import 6.4 min
m® i 46% kwoty importowej), Chiny (2.6 mln m’ i 16%), Korca Potudniowa (1,9 mIn m3 i 50%) oraz Taiwan (1.4
min m’i 75%).Przy uwzglednieniu szczuptych zasobéw drewna w tych krajach FAO wychodzi z tego, ze zapotrze-
bowanie tych krajow na import tworzyw drzewnych niewiele si¢ zmieni w nadchodzacych latach, po czgsci oczeku-
je si¢ nawet dalszego wzrostu importu i kwoty importowej. Na rok 2010 prognozuje FAQ dostawy importowe 9,9
mln m’ do Japonii, 8,1 mln m® do Chin, 3,4 min m’ do Korei Potudniowej oraz 2,6 mln m* do Taiwanu.

Zwigkszone przesunigcie eksportow do innych tworzyw drzewnych

Najwigkszymi eksportcrami Azji i Regionu Pacyfiku byly w 1995 roku Indonezja, Malezja, Tajlandia, Australia
i Nowa Zelandia. Dostawy eksportowe byty przy tym w przypadku krajow Azji PHd.-Wschodniej zdominowane
przez sklejkg. W nadchodzacych latach oczekuje sig co prawda w zaleznosci od dalszego ksztaltowania sig produk-
cji w tych krajach silniejszego przesunigcia si¢ do innych tworzyw drzewnych.

Zdolnosci produkeyjne zakladéw wytwarzajacych plyty MDF wzrosly od 1994 roku do 1998
r.o250%

W ostatnich pigciu latach zostaty jak wiadomo silnie rozbudowane zdolnosci produkeyjne dla plyt widrowych i
ptyt MDF w regionie Azji i Pacyfiku. Zdolnosci produkeyjne ptyt MDF wzrosty w roku 1998 o 250% do 7.5 mln
n?’. Najsilnicjszy wzrost wystapit w krajach Azji Ptd.-Wschodniej ze wskaznikami wzrostu 380% do 2,4 mln m® w
okresie czasu 1994-1998.
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Zdolnosci produkeyjne plyt widrowych wykazywaly natomiast muicjsze wskazniki wzrostu co oczywiscic nale-
2y tlumaczy¢ w pierwszym rzgdzie stosunkowo malymi nowymi inwestycjami w Chinach. Bez Chin zdolnosci pro-
dukeyjne ptyt widrowych wzrosty w regionie od 1994 roku do 1998 roku o 150%, przy czym znowu w Azji
Pid.-Wschodnicj wzrost byl najwyzszy i wynosit 190%.

Juz przed rozpoczgciem sig kryzysu gospodarczego w ubiegtym roku stalo sig co prawda rzeczq wyrazing, zc roz-
budowa zdolnosci produkeyjnej w przypadku plyt MDF wyraznie przekraczata po czgsci rozwoj zapotrzebowania
w poszczegolnych krajach, co prowadzito réwniez do odpowiednich probleméw gospodarczych.

FAO szacuje , ze w biezacym roku w regionie Azji i Pacyfiku istnicje nadmierna zdolnos¢ produkcyjna piyt
MDF wynoszaca 1,5 mln m’ wzglednie 30% aktualnego zapotrzebowania. Przy uwzglednieniu rocznego wzrostu
spozycia okolo 500 tys. n’ w regionie sytuacja ta utrzyma sig réwniez i w nadchodzacych latach .

Dalsza dzialalno§é inwestycyjna w zdolnosciach produkeyjnych ptyt MDF w Azji jest okreslana obecnie jako

bardzo przyttumiona, tak ze nie oczekuje si¢ dalszego zaostrzenia.

EUWID Hol=, Hol=werstoffe, 1998, nr 33 = 14.08.1998 r., 5. 16-18 WK

Sympozjum Mobil na temat tworzyw drzewnych urzgdzane dalej jako
spotkanic branzy

Tematami byly stosowanie drewna, plyty MDF, plyty OSB i podtogi laminatowe

Sympozjum Mobil na temat tworzyw drzewnych zorganizowane przez Mobil Schmierstoff GmbH, Hamburg,
znalazlo na tegorocznej imprezie w dniach 17 i 18 wrzesnia w Stuttgarcie zainteresowanic okolo 270 uczestnikéw
z europejskiego przemystu tworzyw drzewnych i z przyleglych zakreséw. Réwniez i w tym roku okazalo sig, Zc
Kkrag uczestnikow na tym spotkaniu branzowym staje si¢ coraz bardziej migdzynarodowym i przez to odzwicrciedla
rowniez rozwdj w branzy tworzyw drzewnych. Z zagranicy bylo reprezentowanych stosunkowo duzo producentéw
tworzyw drzewnych z Europy Wschoduicj zwlaszeza z Polski, ale tez i z Wegier, Stowenii, Bosni, Stowacji i Chor-
wacji. Oprocz tego byly tak jak i na wezesniejszych imprezach reprezentowane zwlaszeza przedsigbiorstwa two-
rzyw drzewnych z Niemiec, Austrii i Szwajcarii, ze Wschodniej Francji, z Belgii i z Danii.

Perspektywy rynku dla woskow i parafin

Rolf G. Schubert z Mobil Europe Lubricants NV/SA, Kraainem (Belgia) poruszy! w swoim wykladzie
wprowadzajacym — ktéry dla niego ze wzgledu na zmiang przez niego zawodu w USA byt ostatnim wyktadem na
sympozjum Mobil na temat tworzyw drzewnych — sprawg srednioterminowego rozwoju rynkéw dla parafin i wos-
kéw. Przy tym dajg si¢ zauwazy¢ przeciwne tendencje : tendencyjnie nadmiernej podazy parafin moglyby w
przyszlosci przeciwstawié si¢ zmniejszenia podazy woskow.

Woski s pozyskiwane dotychczas w pierwszym rzgdzie jako produkty uboczne rafinowania oleju surowego. W
ostatnich latach zostala co prawda opracowana nowa pracujaca korzystnie pod wzgledem kosztéw metoda rafino-
wania, w ktorej nie powstaje juz wosk jako produkt uboczny. Metoda ta zostata dotychczas wdrozona w pierwszym
rzgdzie w nowszych instalacjach w Ameryce i Azji. W Europie nie znalazia ona dotychczas jeszcze zadnego zasto-
sowania. Ze wzgledu na ten rozwdj nalezy sig liczy¢ w skali srednioterminowej z odczuwalnym zmniejszeniem po-
dazy. Niedoboru wedlug szacunku Schuberta przypuszczalnie oczywiscie nie bgdzie. Jednak ta sytuacja odbije sie
na warunkach rynkowych, gdy w coraz wigkszej mierze bgdzie dochodzi¢ do globalizacji rynku wosku w postaci
rosnacej wymiany ilosciowej pomigdzy poszczegdinymi regionami.

W przypadku parafiny widzi Schubert natomiast w przyszlosci raczej sytuacj¢ nadmiernej podazy, ktdra swojq
istotng przyczyng ma w wyraznym spadku zapotrzebowania ilosciowego w Chinach, ktéry to spadek nalczy
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thumaczy¢ utrata znaczenia $wiec w tym kraju. Wyzwalajace si¢ przez to ilosci wosku z produkcji chiniskicj beda
sprzedawane przypuszczalnie na innych rynkach.

Swiatowy rynek parafin i woskéw zostal przez Schuberta oceniony ilosciowo na 3,1 mln ton. Z tego okolo 12%
znalazto zastosowanie w przemysle tworzyw drzewnych na swiecie. Innymi bardziej znaczacymi pod wzglgdem
ilosci zastosowaniami sg produkcje swiec i przemyst opakowan. Zastosowanie parafin w przemysle tworzyw
drzewnych rozdzielaja si¢ w 43% na Europg, w 34% na Amerykg Potnocna, w 10% na Azjg i w 13% na inne

regiony.

Czes¢ wykladu zaczela si¢ od perspektyw w zaopatrzeniu w drewno

W czgsci wykladowej sympozjum Mobil na temat tworzyw drzewnych utematyzowano obok referatéw facho-
wych z zakresu tworzyw drzewnych réwniez i europejskie prawo z zakresu ochrony §rodowiska jak i polityczng
oraz gospodarcza sytuacja w Rosji.

Dr. Strohm, wspdtpracownik w gabinecie M. Bangemanna w Komisji Europejskiej poruszyt wzajemne oddzia-
fywania pomigdzy polityka w zakresie ochrony srodowiska a polityka przemystowa w obrebie Unii Europejskie;j.
Historyk dr Leonhard podat zarys aktualnej sytuacji politycznej i jej mozliwych nastepstw.

W czesei fachowej wykladdw poruszono najpierw zaopatrzenie w surowce przemystu tworzyw drzewnych. Prof.
Deppe opisal sytuacjg w niemieckim przemysle tworzyw drzewnych. Zaraz potem R. Riimler z przedsigbiorstwa
konsultacyjnego Org Consuit przedstawil inicjatywe zwiazkowa w sprawie stosowania drewna zuzytego, jaka si¢
wytworzyla na poczatku roku jako kooperatywna wspolpraca 19 przedsigbiorstw w Nadrenii-Palatynacie.

Po wykladzie dr Pille-Wolf'a z ICI Polyurethanes, ktory opisal stan i perspektywy stosowania ptyt pMDI w prze-
mysle tworzyw drzewnych zostaly podane trzy ukierunkowane na wyréb prezentacje ze stosowaniem lekkich plyt
MDF, podtdg laminatowych i plyt OSB.

Poszczegolne wykiady zostaly zestawione w tomie z konferencji. Kontakt: Schmierstoff GmbH, Neuhdfer

Briickenstr. 127-152, 21107 Hamburg: tel. 040/75 19 11 89, faks 040/75 19 11 O1.

EUWID Holz, Holxwverkstoffe, 1998, nr 38 = 25.09.1998 r., 5. 12
W.K.



Z ZAGRANICY

Palenisko na drewno. Spalanie rotacyjne odpadéw drzewnych

Na Targach Ligna pokazane zostaje nowe osiagniecie z firmy Kéb & Schifer, Wolfurt,. Jest to Pyrot — automa-
tycznie zasilany kociol z nowego rodzaju paleniskiem rotacyjnym. Nowy system przewyzsza tradycyjng technike
pod wzgledem sprawnosci, wypalania i emisji twierdzi kierownik inz. S. K&b.

Rys. Automatycznic zasilany kociol z nowoczesnym paleniskiem rotacyjnym
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W liczbach: nadmiar powietrza zmniejsza si¢ do 1,2+1,5 przez co zwigksza si¢ wspotczynnik sprawnosci z 85%
do 90%. Wirujacy plomicnt w cylindrycznej komorze spalania wydtuza tras¢ wypalania. W kombinacji z optymal-
nym przemieszczaniem gazu z tlenem zostaja obnizone emisje we wszystkich stopniach obciazenia. Koszty inwes-
tycyjne nie sa wyzsze niz w przypadku konwencjonalnych instalacji paleniskowych z fadowaniem dolnym (z rusz-
tem podsuwowym). Korzysci nowej techniki to: nmiejsze koszty produkcji (bez kosztéw materiatéw), nizszy
naktad na czyszczenie dzigki automatycznemu usuwaniu popiolu z jednej strony a odpopielaniu gazéw spalino-
wych z drugiej strony oraz wyzsza trwalo$¢ zastosowanych czgsci.

Firma K&b & Schifer dostarcza instalacje od wielkosci 80 kW.
Hol==Kurier, 1997, nr 18 2 01.05.1997 r., 5. 11

Badanie drewna w Boku

Suszenic. Lekkie ptyty MDF. Konstrukeja z drewna
W Instytucic Badania Drewna Uniwersytetu Uprawy Ziemi (Austria) przebiegaja obecnie finansowane przewaz-
nie przez przemysl, fundusze wspierania badari i przez programy EU nastgpujace projekty badawcze:
- Rozwdj lekkich ptyt MDF o mniejszej gestosci o przewaznie jednakowej wytrzymatosci,
— Suszenie w prézni w zmiennym polu elektrycznym. Badanie to ma na celu szybsze i delikatniejsze susze-
nie wrazliwego lub grubszego drewna,
— Qcena jakosci technicznego suszenia tarcicy. Ankietowania w siedmiu krajach w sprawie normalizacji
CEN. Eksperymenty w sprawie optymalnego sterowania i nadzoru,
— Analiza jakosci drewna przy przetarciu (Wydajnosé w zaleznosci od jakosci i Srednicy w ciefiszym konicu
w przypadku réznych systemow przetarcia),
— Stosowanie matowymiarowego drewna okraglego o srednicy 8 do 15 cm na Konstrukcje z drewna (w
Austrii suszenie i okreslanie wytrzymatosci),
- Konsekwencje technologii drewna z alternatywami hodowli lasu w celu pozyskania drewna d¢bowego
przede wszystkim ze wzgledu na metody suszenia,
~ Nieniszczace doswiadczenia w celu ustalenia dynamicznego modulu sprgzystosci drewna i tworzyw

drzewnych za pomoca fal akustycznych.

Hol=—Kurier, 1997, nr 2] =22.05.1997 r., 5. 13
W.K.

Pomiar wilgotnosci przy wykorzystaniu wysokiej techniki uczyniono
prostszym

Nowy wilgotnosciomierz Timberlogger z firmy Protimeter plc zaspakaja wymagania w zakresic ipomiaru wilgot-
nosci producentéw i uzytkownikéw drewna. Jest on zaprojektowany do tatwego stosowania przez pracujacych na
sktadach drewna i na instalacjach produkcyjnych i taczy on w sobie cechy, ktére s3 relewantne do oceny jakosci
suszenia drewna. '

Nowe maszyny i urzadzenia zostalty rozwinigte z udzialem Szwedzkiego Instytutu Badania Technologii Drewna
(Tratek) i Technicznego Osrodka Badawczego dla Finlandii (VTT) z nawiazaniem do zalecein European Drying
Group (Europejska Grupa d/Spraw Suszenia). Dokument ten daje producentowi i uzytkownikowi drewna suszone-
go w suszarce informacj¢ odnosnie oceny wilgotnosci (MC) drewna i jakodci suszenia.

Ponizej przedstawione sa niektore z kluczowych cech przyrzadu Timberlogger, ktdre czynig proces zbierania od-
czytow dot. wilgotnosci partii drewna bardzo prostym:
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Operacja Zdalnego Przefaczania: Poprzez uzycie zestawu torebki i tasmy Timberloggera przyrzad pomia-
rowy moze by¢ owinigty dookota pasa operatora. Zdalne przelaczanie i wilgotna prébka moga by¢ nastep-
nic wetknigte do instrumentu dla uzyskania faktycznej swobody dzialania rak.

Wstepnie zaprogramowane wzorcowania gatunkowe: Wigkszosé szeroko stosowanych gatunkéw drewna

(buk, brzoza, modrzew, dab, sosna i $wierk) s3 przez Protimeter zaprogramowane w Timberloggerze wraz
z dziewigcioma dodatkowymi grupowymi skalami wzorcowania.
Automatyczna korekcja temperatury. Temperatura drewna moze by¢ mierzona przy uzyciu Timberloggera

i Czujnika Temperatury. Przyrzad bedzie nastgpnie automatycznie korygowat odczyty wilgotnosci, ktére
sq rejestrowane odnosnie pomierzonej temperatury.

Duza pojemnos¢ pamigci: Ponad 900 wartosci wilgotnosci moze by¢ zmagazynowane przez Timberlogger
do natadowania komputera lub drukarki,

Biezaca_informacja statystyczna: Po nacisnigciu guzika uzytkownik moze zobaczyé srednia warto$é wil-

gotnosci, odchylenie standartowe i ,,Wspotczynnik Jakosci” dla partii drewna.

» Wspblczynnik jakosci” jest charakterystyczna wiasciwoscia, ktora zostata wlaczona (jako wynik dialogu Proti-

metera z Tratek i VTT) dla ufatwienia oceny jakosci suszenia zgodnie z zaleceniami EDG. Funkcja ta jest stosowa-

na w istocie do okreslenia klasy jakosci partii drewna odnosnie wartosci zamierzonej wilgotnosci (Target Moisture

Value).

Definicje klasy jako$ci EDG sa nastgpujace:
Klasa jakosci Definicja Okreslenie: 90% wszystkich odczytow MC,, jakie sa w obrebie granic:
S (standard) MC,,., +/~-MC,_, x0,3
Q (jakosé) MC, ., +-MC, ., x 0,2

E (wylaczna) MC

+-MC,y x 0,1

docel

gdzie: MC,, - wartosci wilgotnosci (zawartosci wilgoci) na 1/3 glebokosci w drewnie

MC,,., — docelowa (zamierzona) wartos¢ wilgotnosci

Jako przyktad Timberloggera w dzialaniu dostawca uzywajac instrumentu mégt nastawié warto$é docelowg wil-

gotnosci na 14% dla partii drewna i odnotowac¢ nastgpujace wartosci MC: 10, 13, 15, 14, 12, 13, 15, 13, 14, 12.

Co sig tyczy docelowe] wartosci wilgotnosci 14, to najgorsze 10% z odnotowanych wartosci zostaje pomi-
nigte. W tym przypadku bytaby to warto$¢ 10 (o cztery nizsza niz warto$é docelowa).

Co sig¢ tyczy wartosci docelowej wilgotnosci 14 to najgorsza wartoscia z pozostatych 90% odczytdw jest
12 (o dwa nizsza niz wartos¢ docelowa).

Wspolczynnik Jakosci zostaje okreslony dla partii przez podziclenic rdéznicy pomigdzy najgorsza
pozostalg wartoscia (12) a wartoscia docelowa (14) przez wartosé docelowg (14)

Wspétczynnik Jakosci = (14-12)/14= 0,14

W zwiazku z powyzszym mozna zobaczy¢, ze klasg jakosci dla partii jest Q poniewaz Wspédlczynnik Ja-
kosci 0,14 jest wigkszy niz 0,1 i mniejszy niz 0,2.

Informacja ta moze by¢ najbardziej wartosciow dla uzytkownikéw Timberloggera poniewaz ona powaznie

zmniejszy bledy sortowania jakosci drewna. Z kolei przynicsie to korzys¢ producentom i uzytkownikom

materialdw drzewnych poniewaz poprawi sig na rynku konsystencja i jako$¢ materiatéw drzewnych.
Timber Trades Journal, 1997, nr 6241 2 07.06.1997 r., 5. 53

W.K
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Budowanie przy uzyciu tworzyw drzewnych

Nowa broszura w serii Informationsdienst Holz
Drewno jest od drugiej polowy ubiegtego stulecia stosowane w trzech réznych postaciach:

- tradycyjnie jako tarcica np. w postaci deski lub kantdwki,

— jako surowiec do produkcji papieru i nastgpnie,

— w coraz wigkszym stopniu do wytwarzania takich tworzyw drzewnych jak sklejka wzglednie piyty widro-
we lub pil$niowe.

Gtéwne zainteresowanie rozwojem nowych tworzyw drzewnych polega dzis przede wszystkim na tym. by przy
utrzymaniu pozytywnych wiasnosci surowca nadane przez naturg rozrzuty parametréw materiatowych homoge-
nizowac i by uzyska¢ rownomieme wiasnosci produktu koncowego. Zmiana struktury drewna poprzez rozdrabnia-
nie i ponowne taczenie w ukierunkowanym ukladzie otwiera ponadto w pelni zakresy zastosowan, ktore si¢
ujawniajg dla przykladu poprzez zwigkszone wartosci wytrzymalosci lub nie znane do tego czasu wymiary i
ksztatty ptyt lub belek.

Dzi$ zakres budownictwa nie jest juz oczywiscie do wyobrazenia bez tworzyw drzewnych dla kazdego projek-
tanta i rzemieslnika przy wytwarzaniu mebli, przy wszystkich pracach zwiqzanych z wykonczaniem wngtrz, a takze
przy budowie deskowail. Réwniez i pochodzace z Ameryki i zyskujace sobic w Europie uznanic zwlaszeza przy
budowie micszkan i budynkow administracyjnych budownictwo ramowe z drewna sklada si¢ w zasadzie z ram z
drewna litego, ktére poprzez oszalowanie (Beplankung) za pomocq pltytowych tworzyw drzewnych ijczone sq w
elementy budowlane nosne lub usztywniajace.

W ostatnich czasach architekei interesujg si¢ szczegdlnie ptytowymi okladzinami, frontowych czgscei budynkdw
(plattenformige Fassadenbekleidungen), ktdre to czgsci sktadaja si¢ z trwale (dauerhaft) laminowanych plyt wiclo-
warstwowych, z zaimpregnowanych plyt z drewna warstwowego z fornirdw lub z plyt widrowych wigzanych ce-
mentem z natozonymi na nie barwnymi powtokami.

Jeszcze w duzym stopniu niepoznane jest stosowanic tworzyw drzewnych w zakresie fasad do wielkopowierzch-
niowych zawieszonych oszklen (zu grossflachigen, vorgehdngten Verglasungen). Pierwsze obiekty budowlane przy
stosowaniu sklejki lub drewna warstwowego z fomiréw pokazuja, Ze réwniez przy takich konstrukcjach nie trzeba
rezygnowaé z koniccznej w obrebie okien filigranowosci (Filigranitdt). Przy tym powierzchnia widocznych od
wagtrza profili shupow i ryglow (Pfosten — und Riegelprofile) da sig obrabia¢ do uzyskania jakosci nadajaecj sig do
wytwarzania mebli i oferuje przez to szczegdlnie haptyczne (to jest polegajace na zmysle dotyku — przyp. thum.) ja-
kosci o tworczej niezaleznej charakterystyce.

Arbeitsgemeinschaft Holz opublikowata teraz 28 stronicowq broszurg aby fachowcom od budownictwa zapew-
ni¢ réznorodnos¢ bedacych dzis w uzyciu tworzyw drzewnych. Czytelnik uzyskuje obszerny wglad w techniczne
wiasnosci, wyglad i dowiaduje sig wiele, dzigki licznym przyktadom o mozliwosciach zastosowail. Zeszyt moze
by¢ prowadzony bezplatnie w pojedynczym egzemplarzu z Arbeitsgemeinschaft Holz, Postfach 300141, 40401

Dussecldorf, Fax 0211/45 23 14.

Holz=Zentralblat, 1997, nr 87/88 = 23.07.1997 r.. 5. 1329
W.K.
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Budownictwo drewniane zyskuje na znaczeniu

Budownictwo szkielctowe z drewna otwicera dla handlu specjalistyeznego drewnem nowe
perspektywy

Budownictwo drewniane w Niemczech dlugi czas przezywato regres. Az do wyrobienia ustroju dachowego
drewno jako material bylo na budowie tylko stabo reprezentowane. Jest to tym bardziej przykre, jako ze wiasnie
budowanie z uzyciem drewna na obszarze niemieckoj¢zycznym ma stuletnig tradycje.

Doskonale zachowane domy o konstrukcji szkieletowej w centralnych strefach $redniowiecznych miast
demonstrujg wysoki poziom rzemieslniczy i twérczy.

Tym radosniejsze jest to, Ze w ostatnich latach zapoczatkowano zmiang tendencji. Zwigkszona $wiadomos¢ eko-
logiczna prywatnych inwestordw i stale rosnacy nacisk kosztéw sa zapewne decydujacymi punktami dia ponowne-
go przypomnienia o wyprébowanym materiale budowlanym jakim jest drewno. Stosowane ze $wiadomg
odpowiedzialnoscia i zgodnie z wymogami stawianymi temu materialowi jest drewno po prostu materialem
budowlanym:

- pod wzgledem architektonicznym dajacym si¢ zastosowad uniwersalnie, poniewaz mozna go w duzym
stopniu obcigzy¢ statycznie,

- pod wzgledem biologii budowlanej materialem wzorowym, poniewaz jest wolne od materialéw szkodli-
wych w stanie nieobrobionym,

— pod wzgledem ekologicznym nie nasuwajacym zadnych obaw poniewaz jest to surowiec odnawialny.

Drewno jako jedyny odnawialny surowiec speinia zatem wszystkie wymagania, ktére stawiane sa nowoczesne-
mu, ekonomicznemu i ekologicznemu tworzywu. Nowoczesne budownictwo drewniane uchodzi dzisiaj za drogow-
skaz dla nowego rodzaju korzystnego pod wzgl¢gdem kosztéw budownictwa.

Budowa doméw z drewna, budownictwo wyrdzniajace si¢ niskim zuzyciem energii i budowanie nieucigzliwe
dla srodowiska beda czgsto wymieniane jednym tchem i uznawane za nowoczesne i postgpowe.

Jesli dzis jest mowa o nowoczesnym, korzystnym pod wzglgdem kosztéw budownictwie drewnianym to mysli
si¢ przede wszystkim o budownictwie szkieletowym z drewna. Umozliwia ono wysoki stopien prefabrykacji w
przedsigbiorstwie budownictwa drewnianego i szybki z dokfadnym pasowaniem montaz na placu budowy. ,,Suche”
zuzyte na budowe drewno, jak nowy produkt — lite drewno konstrukcyjne ze swojg okreslong wilgotnoscia 15%
(£3%), sa do dyspozycji we wszystkich powszechnie znanych przekrojach i moga przy poprawnym wykonaniu
konstrukcyjnych detali bez chemicznej konserwacji drewna zostaé zuzyte na budoweg. Przewody instalacyjne i
materialy izolacyjne dajq si¢ wprowadzaé bez problemow.

Nowe technologie budowlane i zwigkszone wymagania jakosciowe wymagaja wysokiej jakosci zuzywanego na
budowg drewna. Przerabiajacemu drewno przemysltowi stojq dzisiaj do dyspozycji obok duzej liczby materialéw
plytowych w zakresie drewna litego trzy duze grupy produktow: tarcica, jak np. taty, bale, deski, krawgdziaki, tarci-
ca strugana we wszystkich na rynku potrzebnych wymiarach, nie poddawana obrébce oraz impregnowana poprzez
zanurzenic tub pod cisnieniem. Lite drewno konstrukcyjne (KVH), jest nowym tworzywem drzewnym z jasno
okreslonymi wiasciwosciami materiatowymi i o stalej jakosci. W przeciwieiistwie do tradycyjnego drewna budow-
lanego gwarantuje ono doktadnos¢ wymiarows, stabilnos¢ ksztaltu i stabilno$é wymiaréw. Lite drewno konstruk-
cyjne jest dzielone przy rdzeniu, technicznie wysuszone do 15% 3% HF i sortowane wytrzymalosciowo wedtug
DIN 4074. Budownictwo szkieletowe z drewna ze swoimi wymagajacymi technicznymi detalami byto mozliwe do-
picro dzigki stosowaniu sztucznic wysuszonego litego drewna konstrukcyjnego.
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Dalszymi zakresami zastosowania s3 roboty wykoriczeniowe dachéw i renowacje, wbudowanie dodatkowych
$cian dzialowych itd. Standardowe przekroje i dtugosci gwarantuja krétkie czasy dostawy i niewielkie koszty
magazynowania.

Drewno warstwowe z desek (BSH) wchodzi zawsze wowczas do zastosowania, gdy szczegdine wymagania
wzgledem nosnosci, dokladnosci wymiaréw i jakosci powierzchni bgda stawiane elementom budowlanym z drew-
na. Obrobione na zlacza palczaste strugane plytki bez korica sa sklejane i po utwardzeniu sg strugane do ich wymia-
ru koncowego. To technicznie zoptymalizowane i uszlachetnione tworzywo naturalne posiada pozytywne
wlasciwosci materiatowe. Produkcja odbywa sig¢ wedlug DIN 1052. Okreslona wilgotnos¢ drewna wynosi 10%
£2%. Korzysciami w szczegdlnosci sa: wysoka nosnoéé przy matym cigzarze wiasnym, doktadnos¢ wymiarowa,
stabilnos¢ wymiarowa, zmniejszenie do minimum powstawania pgknigé poprzez sklejenie poszczegélnych lameli
(plytek), wysoka jako$é powierzchni dla widocznego zakresu, tatwa obrébka skrawaniem i szybka dyspozycyjnosé
przez produkcje o standardowych wymiarach.

Drewno warstwowe z desek znajduje wielorakie zastosowanie w budownictwie jedno- i wielorodzinnym, przy
nadbudowie kondygnacji, w robotach wykonczeniowych wngtrz lub przy mniejszych twérczych detalach jak pod-
dasza, pergole i oranzerie. Przy technicznie wymagajacych konstrukcjach przy budowie hal jest ten materiat wysoce
technicznym materialem budowlanym z prawie nieograniczonymi mozliwosciami statycznymi.

Zmiana tendencji na korzy$¢ budownictwa drewnianego otwiera projektantom, architektom, handlowi specjalis-
tycznemu drewnem i przedsigbiorstwom budownictwa drewnianego nowe szanse rynkowe i perspektywy na caly

sektor budowlany.

B+H, Bausortiment Hol= und Ausbaubedarf, 1997, nr 9, s. 5
A.S.

Swiat drewna w komputerze osobistym

»~Drewno swiata” (,,Woods of the world”) tak nazywa sig¢ pierwszy i jedyny interaktywny i multimedialny
CD-ROM o najwaznigjszych na $wiecie gatunkach drewna. Przedstawione jest ponad 900 gatunkéw drewna i 50
bazujacych na drewnie. Jezykiem programu jest jezyk angiclski. Godne polecenia sg znajomoscei jezykowe i/lub do-
bry stownik. Obrazy (Bilder) pokazuja fladrowanie (Maserung) i zabarwienie a dla wielu gatunkdw drewna mozna
wywola¢ zdjecia mikroskopowe. Obszeme funkcje poszukiwawcze pozwalaja na szukanie alternatywnych, mniej
znanych i by¢ moze taniszych gatunkow drewna. ,Jakie cechy przerobu ma olcha? Jakie gatunki drewna s zagrozo-
ne wymarciem w Brazylii? Jakie drewno ma takie same wiasnosci jak daglezja?” Na to znajduje si¢ odpowiedz w
banku danych.

Pochodzenic, wlasnosci, zastosowanie

Kazdy gatunek drewna opisany jest wediug obszaru pochodzenia, wlasnosci fizycznych, mozliwosci zastosowa-
nia i cech przerobu. Podano tez trochg szczegétowych parametréw odnoénie sztucznego suszenia drewna. Za
pomoca krétkich filméw kolorowych pokazane sq projekty wzoréw gospodarki lesnej (forstwirtschaftliche Muster-
projekte), odpowiednio do tego CD-ROM dostarcza jeszcze listy scertyfikowanych przedsigbiorstw akredytowa-
nych wedlug Forest Stewardship Council (FSC).

Braki znajduja si¢ oczywiscie przy blizszym przypatrzeniu sig europejskiemu lesnictwu i drzewnictwu. Jezeli na
podstawic uksztaitowanej szczegotowo mapy plastycznej Europy probuje sig znalez¢ czego$ blizszego od drewnie
austriackim to otrzymuje si¢ wprawdzie informacje o jabloni brakuje za$ dla nas nie catkiem nieistotnych takich
drzew jak $wierk, jodta lub buk. Z niemieckim podrgcznikiem uzytkownika pracuje nad tym niemiecki sprzedawca
Horst Kampmann, Norymberga i uzupetnieniem dla europejskiego drzewnictwa bedzie CD-ROM dla kazdego —
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kto si¢ zajmuje zawodowo lub prywatnie gatunkami drewna — obowiazkowa instalacja przy komputerze. Kto inte-
resuje si¢ specjalnie $wiatowym rynkiem drewna i jest obeznany z rozpowszechnianiem europejskicgo drewna te-

mu juz dzi$ zaleca si¢ ten bank danych.
Holz-Kurier, 1997, nr 38 = 18.09.1997 r., 5. 18
WK.

Filipiny stoja w obliczu niedoboru drewna

Wzrost 0 73% eksportu materialéw drzewnych z Filipin zwigkszyt dochody o 28% do 36 mIn USD w 1996 ro-
ku, ale ogdlny wkiad tego sektora do produktu krajowego brutto tego panstwa skurczy! si¢ do mniej niz 1%.

Wyroby z drewna nieiglastego osiagnety 89 tys. n’ przy czym Taiwan wziat wigcej niz potowe.

Wedtug danych dostarczonych przez Krajowe Biuro Statystyczne dochody z eksportu ze sklejki i forniréw
zmniejszyly si¢ odpowiednio 0 23% i 5% przy czym eksport sklejki zmniejszyt sig do tylko 1000 nt/rok.

Eksplozja ludnosci Filipin potozyla zwigkszony nacisk na zasoby lesne tego kraju i ocenia sig ze 3,5 min no-

wych jednostek mieszkalnych musi by¢ zbudowanych w nast¢pnej dekadzie.

Timber Trades Jowrnal. 1997, nr 6264 = 29.11.1997 r.,s. 5
W.K.

Nowa koncepcja w zakresie zwalczania zapylenia

Zintegrowany zestaw kontroli zapylenia (An integrated dust control package) dla $rednich do duzych zastoso-
wail przemystowych zostal wypuszczony przez DCE Ltd.

Koncepcja Unicell (Unicell Concept) - cechy ktérej moga by¢ zaprezentowane poprzez CD-ROM - jest dostep-
na w czterech wymiarach do uporania si¢ z zawartosciami pytu do 50g/m?’, a cata jednostka wlacznic z wentylato-
rem i zasilaniem sprgzonym powietrzem jest w petni obudowana dla zmniejszenia pozioméw hatasu i wymiaru
jednostki.

Powierzchnia filtra 120+320 m* jest osiggalna z kilkoma opcjami wyladunku i stosowane sq filtry o duzej sku-
tecznodci z wkladem filtrujacym dajace poziomy emisji tak niskie jak 3 mg/m’.

Nowa opcja ,,clean change™ (,,czysta wymiana”) pozwala na to by elementy byly usuwane z ramy uszczelniajacej
do worka polietylenowego dla zapewnienia minimalnego zanieczyszczenia czystej strony. Usuwanie skladnikow
jest realizowane poprzez prgty zaciskowe, ktére mieszczy si¢ we wspornikach na ramie uszczelniajacej a proste
dzialanie zapewnia pewne usytuowanic przy minimalne;j sile operatora.

Tel. 0116 269 6161, faks: 0116 269 3028
Timber Trades Journal, 1997, nr 6264 = 29.11.1997 r., 5. 23

W.K.
Moldex wydaje bezplatny przewodnik na temat zagrozenia zdrowia

Specjalista od kontroli zapylenia firma Moldex wydata 40 stronicowy przewodnik przeznaczony do uproszcze-
nia wyboru wyposazenia do ochrony drég oddechowych w przemysle drzewnym.

Bezplatny Respiratory Contaminant Guide (Przewodnik na temat substancji zanieczyszczajqcych powietrze i
szkodzqeych drogom oddechowyny) wylicza ponad 1000 potencjalnie szkodliwych zanieczyszczen powietiza z pro-
pozycjami dla odpowiedniej postaci RPE zgodnic z Guidance Note EH 40/97 Occupational Exposure Limits
(Limity Ekspozycji Zwigzane z Wykonywaniem Zawodu — Uwaga Poradnictwa EH 40/97).

Niebezpicczenstwa sq pokazane jako wartosci graniczne ekspansji diugoterminowej i najbardziej odpowicdni li-
mit ekspozycji - norma ekspozycji na stanowisku pracy, maksymalny poziom ekspozycji, limit kontroli lub oldw w
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normie powietrza, jest pokazany dla kilku substancji wraz z poziomami maksymalnego stgzenia w cz¢sciach na mi-

lion i/lub miligraméw na metr szescienny. Tel.: 0115 895 4288; fax: 0115 985 4211

Timber Trades Journal, 1997, nr 6264 = 29.11.1997 r., s. 23 WK

Jest juz wstepna wersja normy na podlogi warstwowe (laminatowe)

Zostaly ustalone: definicja, dane o wyrobie i metody badan

Na swoim w sumie piatym spotkaniu, odbytym 17 listopada 1997 roku w Wiedniu, Podkomitet II ,,Podtogi La-
minatowe™ TC (=Komitetu Technicznego) 134 w CEN ,Elastyczne wykladziny podtogowe” zakoriczy! prace nad
sporzadzaniem normy dla podldg laminatowych i przedstawil wstgpna wersjg. Ta wstgpna wersja bedzie
prawdopodobnie z okazji Domotex'u w Hanowerze na poczatku 1998 roku przedstawiona opinii publicznej.

W tej nowej normie jest okreslony wyrdb podloga laminatowa i sa sformutowane zadane wartosei jakosciowe
dla tego wyrobu. W dodatku sg wartosci zadane dla metod badan dla uchwycenia waznych wlasnosci wyrobu
dolgczone w wersji przerobionej lub sporzadzoncj na nowo. Jest to wazne zwlaszcza dla badania $cierania
(Abriebpriifung).

Dzigki tej nowej normie, ktorej wstgpna wersja zostata teraz przekazana dalej do ekspertyzy do CEN w Brukseli
ma by¢ mozliwa ocena podlogi laminatowej jako wyrobu w jej calosci. Przez to ma by¢ wycofana dotychczasowa
rozszerzona ocena wedtug poszczegdlnych skiadnikdw jak na przyklad materiatu powierzchniowego lub plyty

podiozowej.

Nowa wersja definicji wyrobu

W oryginalnej wersji nowej normy podtoge laminatowa okresla sig jak nastgpuje:

»3.1 Laminatowe pokrycie podiogowe: sztywna powtoka podiogowa z warstwg przypowierzchniows sktadajaca
si¢ z jednego lub wigcej cienkich arkuszy materiatu widknistego (gtéwnie papieru) impregnowanego za pomocy
termoplastycznych zywic aminowych (glownie melaminowych). Arkusze te sg albo prasowane jako takic (FIPL,
CPL, compact) a w przypadku HPL lub CPL wiazane na podlozu (ktorym sa giownic ptyty drewnopochodne). Wy-
t6b ten jest normalnic wykoriczony za pomoca podkiadu (with a backing) (na przyktad HPL, CPL, papieréw impre-
gnowanych i forniréw) stosowanego gléwnie jako materiat kompensacyjny™.

..3.2 Laminatowy podfogowy material powtokowy: (Laminated floor covering element): Element skladajacy sig
z warstwy powierzchniowej, podioza i nosnika (podioza) dla kleju, uksztattowany i obrobiony maszynowo na
swoich bokach do odpowiednich wymiaréw. Elementy te sa normalnie zaopatrzone w pidro i wpust, zamicrzone,
Ze beda sktadane razem w instalacje (at installation).

Przewodnictwo EPLF jest obecnic nicobsadzone

Stanowisko przewodniczacego EPLF [European Producers of Laminate Flooring (Europejscy Producenci Lami-
natowych Materiatéw Podlogowych) Bonn] jest po przejsciu dotychczasowego przewodniczacego p. Goran'a
Dannborga z firmy Perstorp Flooring AB do firmy Fibo Trespo nic obsadzone. Dannborg zostal dopiero tego lata

wybrany jako nastgpca Roland'a Elbracht'a, ktéry przeszedt z firmy Witex AG do firmy Carl Ed. Meyer.

EUWID Hol=, Hol=werstoffe, 1997, nr 48 2 01.12.1997 r., 5. 17
W.K
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Instalacja granulujaca do zageszczania odpadéw drewna

Odpady drewna jak trociny, pyt szlifierski i widry dajq si¢ przesortowac i przerobi¢ na produkty nadajace si¢ do
sprzedazy. Za pomocq specjalnych pras sg te produkty sprasowywane w cylindryczne granulki i s3 stosowane jako
paliwo, $cidtka dla kotdéw i wypetniacz dla przemystu tworzyw sztucznych.

Odpowiednia maszyna do tego sprasowywania jest prasa firmy Kahl do wytwarzania granulek ,,typ C 45-1000™.
Jest ona zbudowana w bardzo cigzkim wykonaniu i jest wyposazona w umieszczong poziomo plaska matryce z
wirujaca glowica kotnierzows (Kollerkopf). Moc silnika napgdowego sigga 250 kW. Dzigki niskiej liczbie obrotow
walka krélewskiego (62 obr/min) i malej szybkosci obwodu kraznika gniotacego (Kollerumfangsgeschwidigkeit)
wynoszacej 2,7 nV/sek prasa pracuje bardzo spokojnie i bez wibracji (<70dB[A]). Obciazenie i zuzycie lozyska o
duzych wymiarach sa przez to bardzo mate.

Doprowadzenie materiatu odbywa si¢ centrycznie bezposrednio w wolnym spadku bez zasilacza wymuszonego i
bez zmiany kierunku (ohne Zwangsspeiser und ohne Umlenkung). Dla lekkiego przestrzennego produktu stoi do
dyspozycji duza przestrzen prasy tak, ze moga by¢ wykluczone blokady z powodu zatkan lub z powodu tworzenia
si¢ mostkow. Matryca ma srednicg zewngtrzng 1000 mm, szeroko$¢ toru kraznika gniotacego (powierzchnia otwo-
ru) i gcometria otworu sq dokladnie dopasowane do produktu.

llosé i srednice rolek kraznikowych noga si¢ zmienia¢ i moga by¢ w ten sposob dopasowane optymalnie do pro-
duktu. Dzigki roznicy predkosci powstaje pomigdzy matrycy a rolkami krgznika dzialanie tnace jak w nozycach.
Przez to material zostaje wstgpnie zaggszczony (odpowietrzony), roztarty i skrecony (verdrillt). Jakos¢ granulek
zostaje przez to poprawiona a cigzar nasypowy granulek zostaje zwigkszony.

Za pomocg hydrauliki prasy odst¢p pomigdzy rolkami kraznika a matryca moze by¢ podczas ruchu zmieniany.
tak ze wysokos¢ warstwy moze by¢ odpowiednio dopasowana do materiatu. W przypadku zuzycia si¢ organdw pra-
sy glowica kraznika moze byé bez przerywania ruchu nastawiana, prasa ktéra ugrzgzta po zluzowaniu nakrgtki hyd-
raulicznej bedzie bez prac czyszczenia (ohne Reinigungsarbeiten) jechaé¢ swobodnie lub jecha¢ na pusto (frei —
bzw. leergefahren). Przez to zwigksza sig¢ bezpicczeristwo ruchu i dyspozycyjnosé prasy.

Zmiana matryc i glowicy kraznika moze by¢ przez wprawng obstugg i dzigki odpowiednim narzedziom do pod-
noszenia przeprowadzona w ciqgu 30 minut. Nalezy tylko poluzowaé nakretki hydrauliczne i wydobyé glowicg
kraznika i matrycg.

Hol= Zentralblatt, 1997, nr 1462 5.12.1997 r., 5. 2242
W.K

Dalsze wspieranie elektrocieplowni na drewno w Badenii-Wirtembergii

Za dalszym wspieraniem elektrocieplowni na drewno wypowiedzial sie dyrektor ministerialny Bade-
nii-Wirtembergii w Ministerstwie Rolnictwa Reiner Arnold. Od roku 1995 do korica 1997 roku w landzie tym
powstalo w sumie 34 cieptowni na drewno, ktore zostaty wsparte okoto 6 min DM. Wspierane dotychczas instala-
cje umozliwiaja zaoszczgdzenie w ciagu roku okoto 9 min litrow oleju opalowego. W ramach przysziosciowej
ofensywy miodej gencracji beda do roku 2000 jeszcze raz postawione do dyspozycji 6 min DM srodkow

wspierajacych, przez co moglyby by¢ przyznane subwencje dla 50 dalszych instalacji paleniskowych na drewno.
EUWID Holz, Dewtsche Holzmdrkte, 1997, nr 51/52222.12.1997 r., 5. 11

W.K.

Co obiccujg sobie przedsi¢biorstwa z obecnosci w internecie?
Z wejscia do internctu obiecuje sobic wigkszos¢ przedsigbiorstw poprawg wizerunku. Przyniosla to ankicta prze-
prowadzona na zlecenie dziennika ,,Wall Street Journal Europa” wsrdd kazdorazowo 200 najwigkszych
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przedsigbiorstw w Niemczech, Francji i Wik. Brytanii. Stosownie do tego trzy czwarte zapytywanych niemieckich
przedsigbiorstw jest zdania, ze obecno$¢ w internecie jest dla profilu firmy korzystna. Wzrost obrotéw i wyzsze
zyski byty najmniej oczekiwane, moze najbardziej jeszcze u Brytyjczykow.

Przyczyny obecnosci w internecie

Jaki procent przedsigbiorstw sadzi, ze internet
lub wewnetrzny internet tirmy przynidst

nastepujgce korzysc
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Holz=Zentralblatt, 1997, nr 153/154/155222.12.1997 r., 5. 2360
W.K.

Gospodarka lesna w Europie jest gospodarkg trwalg

Na poczatku grudnia 1997 roku demonstrowali przed hamburskimi wydawnictwami udziatowcy finskich, szwe-
dzkich norweskich, dunskich, brytyjskich, francuskich, hiszpanskich, holenderskich, austriackich i niemicckich
wiascicieli laséw aby zwréci¢ uwagg na osiagnigcia swojego zarzadzania lasami. Nie biurokratyzacja i przez niek-
tore grupy zwolennikow ochrony $rodowiska sterowana certyfikacja sa srodkiem do utrzymania lasow europejskich
lecz polityczne wspieranie wlasnej odpowiedzialnosci wilascicieli laséw i skuteczne doskonalenie zbytu drewna.

Zasada trwatodci nalezy od ponad 200 lat do podstawowych zasad europejskiego lesnictwa. Od tego czasu
umochnita sig i dalej rozwingla staranna gospodarka lasami w obejmujaca pokolenia odpowiedzialnoéé wiascicieli

lasow.
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Wtasciciele lasow zwrdcili sie przeciw dodatkowemu zawezaniu do praw ochrony przyrody gospodarki lesnej i
krytykowali chaos w dyskusji niektérych grup zwolennikéw ochrony srodowiska na temat certyfikacji. Zwlaszcza
whasciciele laséw zwrdcili sie przeciw jednostronnej certyfikacji zarzadzania lasami wedtug wzoru FSC (Forest
Stewarship Council). Ona nie pasuje do stosunkéw europejskiego lasu i jest jedynie instrumentem wplywania zaan-
gazowanych organizacji. Uczestnicy apelowali do doméw wydawniczych i do przemysiu papierniczego by sig nie
dali zaprzac do taczek FSC.

W Europie 12 mln prywatnych wiascicieli laséw zarzadza 66%-ami calej europejskiej powierzchai lesnej.

EUWID Hol=, Internationale Holzmdrkte, 1997, nr 51/52 = 22.12.1997 r., 5. 6
W.K.

Fizyka budowlana $cian zewngtrznych

Fizyka budowlana scian zewngtrinych (Bauphysik der Aupenwinde). Tagungsband/Internationaler Bauphysikkongress,
25./26.09.1997 r., TU (Uniwersytet Techniczny) Berlin, 1997 r., 258 stron, liczne rysunki i tablice, ksiqéka oprawiona w
tekture, cena 59 DM.

Profesorowie wyzszych uczelni dla fizyki budowlanej na uniwersytetach niemieckich zaproponowali w 1991 ro-
ku polozy¢ nacisk na badania ,Fizyka budowlana scian zewngtrznych” w Niemieckiej Wspélnocie Badan
(Deutsche Forschungsgemeinschaft) i otrzymali wsparcie. Ten punkt cigzkosci badai bgdzie zakonczony w 1998
roku. W ramach punktu przeprowadzono w sumie 33 prace badawcze.

Czgsé z nagromadzonych dotychczas wynikéw badar zostata opublikowana w zbiorze referatéw na Migdzyna-
rodowy Kongres Fizyki Budowlanej w 1997 roku, aby opini¢ publiczna przede wszystkim o znalezionych wyni-
kach badan poinformowad i aby ich wdrazanie do praktyki tak szybko jak to bgdzie mozliwe zagwarantowad .

Dodatkowo do sprawozdan z przeprowadzonych prac badawczych zostat ze wzgledu na nowelizacjg wydanego
w 1995 roku rozporzadzenia w sprawie izolacji cieplnej podjgly artykut prof. dr. ing. Harsera w sprawie stanu pla-
nowanego rozporzadzenia o oszczgdzaniu energii, ktory zostat uzupelniony artykutem prof. dr-ing. Jahannossona
pt. ,,Izolacja cieplna w Skandynawii i doswiadczenia praktyczne”. Przez prof. dr Kellera z Ziirichu zostal przedsta-
wiony referat ,,Stratcgia oszczgdzania energii, ktéra uwzglednia nicustalone zachowanie si¢ budowli™. Prof. dr—ing.

Panzhauser, Wieden donosi o metodach i rejestracji mostkéw cieplnych w migdzynarodowym poréwnaniu™.

Holz—Zentralblatt, 1998, nr 16 2 06.02.1998 r., 5. 220
W.K.

W budownictwie drewnianym nie postawiono zadnych granic fantazji

Nowe budownictwo drewniane na rysunku. Dokumentacja do aktualnych zakladow (Neuer Holzbau im Bild Eine. Doku-
mentation zu aktuellen Werken). Wydana przez Szwajcarskq Wspdolnotg Pracy dla drewna, Lignum, Zirich 1997, 220
stron, format 25x19 cm, oprawiona w kolorowq okladke, 120 planow i rysunkdw oraz 300 fotografii, liczne w kolorze, Ce-
na 78 CHF (frankow szwajcarskich)

Budowanic z uzyciem drewna jest na wietrze wstgpujacym. Budownictwo drewniane okazuje sig¢ coraz bardziej
perspektywq wiele obiecujaca. Pod koniec biezacego stulecia drewno stalo si¢ tym materialem budowlanym, ktéry
jak chyba zaden inny przezywa nowe rozwoje. Te rozwoje techniczne lacza si¢ z dalsza tworczq przestrzeniq gry.

Szwajcarska Wspoélnota Pracy dla Drewna, Lignum wypracowala w $cistej wspétpracy z czynng w Zachodniej
Szwajcarii organizacja Cedotec dokumentacje, ktéra dokumentuje najnowszy stan budownictwa drewnianego.
Zostaly wybrane zaklady budowlane, poniewaz one pokazuja na przykiadach co da si¢ uczynié twérczo i technicz-
nic z drewna. Dla przykladu przed ponad 30 laty z okazji Szwajcarskiej Wystawy Krajowej Expo'64 zostaly zreali-
zowane duze struktury budowlane Expo'64 z uzyciem litego drewna, tekstylidw i nowych tworzyw drzewnych. Te
budowle oddziatywujq réwnicz i dzis jeszcze przekonywujaco i ujmujaco. Najnowszym dziclem w ninigjszej
ksigzce jest zrealizowany w koticu lata 1997 roku Engadin duzy mostek drewniany japonskiego artysty Tadashi
Kawamata.
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Relacjonowana ksiazka dokumentuje 89 budowli z 300 w sumie fotografiami (czarno-biatymi i kolorowymi) ze
150 planami i szkicami oraz ze zwigztymi tekstami. Na 220 stronach pokazane sa budowle drewniane w kraju i za
granica, a mianowicie wystawy, hale, skorupy (Schalen), budowle modularne, mosty, ktadki, instalacje do gry oraz
instalacje artystyczne. W rozdziale wstgpnym sa zebrane z zwigzlej, jednakze gruntownej postaci, najwazniejsze
informacje o drewnie i budownictwie drewnianym, o diugotrwatosci, badaniu drewna, ekologii, energii drewna
oraz o technicznym rozwoju jako podstawie nowego ksztattowania z materiatem budowlanym z natury. Dokumen-
tacja budowlana jest podzielona przejrzyscie na szes¢ rozdziatéw. Kazdy z tych rozdzialdw zawiera krotkie wpro-

wadzenie do tematu.

Holz-Zentralblatt, 1998, nr 16 = 06.02.1998 r., s. 220
W.K.

Powierzchnia lasow w Unii Europejskiej prawie si¢ podwoila

Powierzchnia lasoéw w Unii Europejskiej prawie si¢ podwoita poprzez ostatnie rozszerzenia Unii o Austrig,
Szwecje i Finlandig do 102,325 miIn ha w poréwnaniu z 54,0 min ha w bytej Wspélnocie dwunastki. Jak to wynika
z dochodzenia Urzgdu Statystycznego Europejskich Wspolnot (Eurostat), w Luksemburgu, powigkszono przez to
powierzchni¢ laséw na osobg do 0,27 (z 0,15) ha. Zapas drewna (miazszo$¢ na pniu) zwigkszyt si¢ do 13,328
(7,399) mld m* w korze, pozyskanie w przypadku drewna okragtego zwigkszyto si¢ do 246,2 (129,8) mln m’.

Przyrosty poszty przede wszystkim na konto drewna iglastego a wynosity one 177,7 (75,9) min nv’, podczas gdy
$cinka drewna lisciastego zwigkszyta sig do 68,5 (53,9) mln m’. Produkcja tarcicy wynosita wedtug statystki lesnej
Eurostatu 1992-96 w Unii Europejskiej 15 (12) (paiistw) w 1996 roku 67,0 (35,6) mln m’, a produkcja celulozy
30,1 (9,1) min ton. Podczas gdy stopien zaopatrzenia z wiasnych zasobéw Wspdlnoty w przypadku drewna
okraglego w roku 1996 (1994), zmniejszy! sig¢ nawet lekko do 94 (98)%, to w przypadku tarcicy wzrdst on wyraz-
nic do 91 (55)%. W przypadku celulozy zwigkszy! si¢ on do 82 (48)%.

EUWID Hol=, Internationale Holzmarkte, 1998, nr 27 = 03.07.1998 r., 5. 5
W.K.

Sund przejmuje AB Flikt Industrie

Ze skutkiem od 1.07.1998 roku budujaca instalacje produkcyjne firma Sunds Defibrator Industries AB, Sunds-
vall, nalezaca do finskiego koncermnu Rauma, przejgla zakres dzialania instalacji do suszenia i linii formowania
szwedzkiego przedsigbiorstwa ABB Flikt Industri AB, Vixjo. Odpowiednia umowa zostata podpisana w koncu
czerwca 1998 roku. Firmy Sunds i ABB Flakt Industri wspolpracowaly juz od kilku dziesigcioleci w zakresie do-
stawy instalacji produkcyjnych do produkcji ptyt widrowych i piyt pilSniowych. W ostatnich latach wspétpraca ta
byla stopniowo rozbudowywana w celu wzmocnienia pozycji rynkowych obu dostawcow instalacji produkcyjnych
w zakresie budowy instalacji do produkeji tworzyw drzewnych nacechowanej coraz bardziej rosnacymi tendencja-
mi do koncentracji. ABB Flakt Industri zostanie ze swojq siedzibg w Vixjo i wspdlpracownikami, w sumie 25
0sdb, wlaczone do zakresu dziatania Panelboard Systems firmy Sunds Defibrator.

ABB Flikt Industri jest wedtug danych Sundsa wiodacym oferentem instalacji do suszenia plyt pilsniowych. Z
tym przejgciem osiaga Sunds wyraznie rozszerzenie swojego programu ofert w zakresie instalacji do wytwarzania
plyt widrowych i ptyt pilsniowych. Obok swojej dziatalnosci w zakresie termorozwidkniarek osiagnat Sunds w os-
tatnich latach, zwtaszcza z rozwojem mechanicznych systemow nasypywania (ClassiFormer) i systemu sortowania
(ClassiScreen) wigksze sukcesy w zbycie. Na wiosng 1998 roku Sunds przedstawit poza tym nowy system formo-
wania ptyt MDF. Sunds Defibrator osiagnat w 1997 roku we wszystkich zakresach swojej dzialalnosci z 2400 w

sumie pracownikami roczny obrét w wysokosci 5 min koron szwedzkich.

EUWID Holz, Unternehmen, 1998, nr 28 = 10.07.1998 r., s. 12
W.K.
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Lam Tech rozszerza kompleks Tennessece

Firma Laminate Technologies, Inc. niedawno rozpoczgla roboty ziemne pod rozbudowe kosztem 3,5 miliona
USD zakfadu w poblizu Nashville w stanic Tennessee (USA).

Budowane budynki fabryczne pomieszcza dwic istniejace linic laminowania wraz z linig cigcia na wymiar. Trze-
cia linia do laminowania (Harlan) zostata takze niedawno zakupiona, z automatycznym zasilaniem urzadzen do
ukladania stosow.

Istniejq plany rozwoju zdolnosci produkcyjnej frezowania, oklejania bokéw i nakiadania na te boki (obrzeza) fo-
lil. Nowy zaklad znajduje si¢ w Gallatin Industrial Park w Gallatin, stan Tennessee. Caltkowita sprzedaz jest

zalatwiana przez korporacyjna centralg zlokalizowana w Tiffin, stan Ohio.

Panel World, 1998. nr 4, s.26
AS.

Pfleiderer chee zainwestowaé 500 min DM

Pfleciderer, Neumarkt, chce w roku gospodarczym 1998/99 zainwestowaé 500 mln DM w nowe instalacje. Jesz-
cze w toku roku gospodarczego 1998/99 ma by¢ rozpoczeta budowa wielu duzych zakladéw. Budowany jest nowy
zaklad plyt MDF o zdolnosci produkcyjnej okoto 300 tys. n’ z mozliwoscia rozszerzenia na zaktad ptyt OSB i do
ktorego moze byé dolaczony réwniez zaklad paneli i podidg laminatowych. Inwestycja jest mocno postanowiona i
nastapi prawdopodobnie w Niemczech, a w kazdym razie w Europie Srodkowej. Poza tym jest budowany nowy
zaklad materialow izolacyjnych w Niemczech Poludniowych pomigdzy Norymbergg a Hielbronn jak i dalszy duzy
zaklad plyt widrowych i zaklad materialow izolacyjnych w Polsce. Sie¢ sprzedazy jest zaggszczona dzigki
wspélpracy MW Bauelemente, Pfleiderer Holzwerstoffe i Pfleiderer Dammstoffplatten. Firma MW Bauelemente
skoncentruje si¢ na zakladach Octtingen w Bawarii i w Mittweida w Saksonii, a w Giitersloh beda wytwarzane juz
tylko wyroby specjalne. Ma si¢ nadal nadzicj¢ na duze wskazniki wzrostu w zakresic renowacji. Nowe duze inwes-
tycje planowane sq réwnicz w zakresic infrastruktury w przypadku podkladéw i stupéw w Europic i w USA.

EUWID Holz, Unternehmen, 1998, nr 402 2.10.1998 r., 5. 20
W.K.

Wiadomosci przemyslu sklejek

Przemyst drzewny w Rosenau. Najbardziej nowoczesny przemyst
okleiniarski w Europie

Nowoczesne spajanic paskowe forniru
Ponad 13 tys. m* wysokowartosciowego drewna okleinowego o grubosciach normalnych i specjaluych przerabia corocznie
przemyst drzewny w Rosenau (die Rosenauer Holzindustrie) na wysokowartosciowe forniry plaskoskrawane oraz na sklej-
ke i plyey.

Na trzech nowoczesnych skrawarkach nozowych do oklein, jak i na urzadzeniu do tuszczenia obwodowego oraz
na urzgdzeniu do tuszczenia fukowego wytwarzane sj znane plaskoskrawane foriry firmy Rohol przewaznice z cu-
ropejskich gatunkow drewna z drzew takich jak buk, brzoza, olcha, akacja, swierk, dab i jesion. Jednak réwnicz i

rzeczy rzadkie (rarytasy) jak chilijska grusza —rauli, dab bagienny (die Mooreiche) lub forniry z drewna
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pouzytkowego trzymamy stale w pogotowiu w naszym obszernym magazynie o powierzchni 2 min m’ wyjasnia
inz. Anton Stdckl w rozmowie z Holz-Kurier. Parowanie drewna odbywa si¢ szczegdlnie ostroznic w dolach do
gotowania przy czym fomiry bukowe s3 nie tylko ze lekko parowane ale tez sa przerabiane bez parowania. Za
pomoca maszyny do skrawania tukowego dadza si¢ wytwarzaé wysokowartosciowe forniry o prawie pionowo
utozonych stojach rocznych (hochwertige Riftfurniere). Roho! wytwarza foriry (nozowe forniry) ptaskoskrawane o
dtugosciach do 4600 nun, forniry tuszczone obwodowo i forniry tuszczone tukowo o dtugosci do 3300 mm.

Suszenie forniréw odbywa si¢ w kilku strefach klimatycznych i zaczyna si¢ od delikatnego suszenia w tempera-
turze 120°C i koiiczy sig suszeniem w temperaturze 160°C. Suszarka umozliwia lekki efekt wygtadzania; forniry
faliste sy wygladzane na osobnej trasie prasowania fornirdw. W wyniku przebiegu przez pras¢ goracq i
przylegajacej za nig prase zimnga osiagany jest optymalny efekt wygtadzania.

Najnowoczesnicjsze instalacje Europy

Szczegodlnie dumne jest Rohol z najbardziej nowoczesnych w Europie oddzialéw spajania paskowego fornirdw i
przenoszenia forniréw (Uberfurnieranlage), przez ktére bedzie w ciagu roku przechodzi¢ wigeej niz 3 min m* fomi-
réw. Przez to moga byé wytwarzane spajane ze sklejaniem na styk fomiry o maksymalnym formacie 4600x2000
mm. Obok forniréw o normalnej grubosci Rohol dostarcza réwniez grube fomiry ptaskoskrawane spajane ze skle-
janiem na styk o grubosciach 0,9, 1,8; 2,5 i 3 mm. Nici do {aczenia (Fiigefaden)stosowane przy konwencjonalnym
wytwarzaniu forniréw moga si¢ zaznaczad przy fornirach jasnych i cienkich. Jest to u Rohola dzigki nowoczesnym
urzadzeniom ,,$niegiem z dnia wezorajszego™.

Starannic obcigte i przez urzadzenie z firmy Kleistonik catkowicie elektronicznic pomierzone zaopatrzone w
Barcode~Pickerl i zwigzane na pniu przychodza forniry Rohol'u, posortowane wedtug indywidualnych zyczen
klientow, do handlu.

Jedyny w Austrii producent plyt stolarskich i sklejek

Jako jedyne przedsigbiorstwo w Austrii firma Rohol wytwarza nie tylko plyty stolarskie lecz takze i sklejki, kté-
re za pomocy pochodzacego z firmy Schelling urzadzenia do przycinania na wymiar i do obrzynania doprowadzane
sq catkowicie elektronicznie do formatu. W kombinacji z guma (izolacja) dzwigkowa), aluminium (odpowiednia
wilgotnosc), ABS (urzadzenie przeciwposlizgowe), olowiem lub ze sklejkami utrudniajgcymi rozprzestrzenianie
sig ognia, plyty te s3 stosowane w najrozmaitszych zakresach ich zastosowai.

Sklejka szkutnicza (do budowy todzi) jest wytwarzana mniej wigcej wedlug wymogow niemieckiego Lloyda.
Sklejenie jest wodoodporne i zabezpieczone przed grzybami. Uzytkownicy ulic i kolei, linii kolei podziemnej oraz
producenci samochodéw cigzarowych stawiaja na sklejkg z folig dzwigkochlonna, ktdra mozna uzyskac juz od gru-
bosci 2 mm.

Zabezpieczona przed ogniem przez pyropres jest trudnopalna sklejka odpowiadajgca Onorm (=norma austriac-
ka) B3800, BI, Qt jak i DIN 4102. Plyty te mozna mie¢ od grubosci § mum i s3 one stosowane przy budowie $rod-
kow komunikacyjnych tak samo jak i do prac wykonczeniowych wngtrz. Pomimo impregnacji utrudniajacej roz-
przestrzenianic si¢ ognia plyty te zachowuja swéj naturalny kolor drewna i strukture.

Przemyst wytwarzajacy narty stawia znowu bardziej na drewno z naturalnymi materialem sprezystym, ktory
podiega mniejszemu zmgczeniu. Wychodzi to naprzeciw Rohol'owi gdzie sig dysponuje odpowiednim know-how
nagromadzonym przez wiele dziesigcioleci.
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Zafornirowane elementy meblowe na miarg
Coraz czgsciej s3 zamawiane w Rosenau w trybie pilnym zafornirowane elementy meblowe. Zaoszczgdza to dla

klientéw koszty zwigzane z magazynowaniem i z powstawaniem odpaddéw przy przycinaniu. Plyty rustykalne sg
stosowanc przy wytwarzaniu mebli litych. Warstwy zewngtrzne majq grubosé 4 mm (2 razy po 2 mm).

Specjalnosé: warstwy wewnetrzne sa wykonane z tego samego gatunku drewna co i warstwy zewngtrzne. W za-
leznosci od potrzeb warstwg wewnegtrzng stosuje si¢ w wykonaniu z deszczulek lub listewek. Gwarantuje to wyrdb
koricowy bez peknieC i bez spaczen. Szczegdlng specjalnoscia sa forniry z drewna pouzytkowego pozyskanego z
drewna z rozbidrek. Tu trzeba pracowad ze szczegding starannoscia, aby forniry nie rwaly sig, byty dosy¢ mocne i
by kolor byt odpowiedni.

Przemysl drzewny w Rosenau (Rosenauer Holzindustrie)
Przeréb: 13000 FMO drewna okragtego na rok
Forniry: polowa ich idzie do produkeji wiasnych piyt
Plyty: 13000 m*/rok

Pracownikéw: 250 . Obrot roczny 250 mln szylingdw.

Holz—Kurier, 1997, nr 39=25.09.1997 r.,s. 8, 9
W.K.

Innowacyjne stosowanie sklejki bukowej przy budowie nowego Osrodka
Kongresowego we Frankfurcie

Pod hastem ,,Obradowaé, mieszka¢ i wystawia¢ pod jednym dachem” reklamuja Targi we Frankfurcic swoj no-
wy Osrodek Kongresowy, ktory zostal oficjalnie otwarty w futym 1997 roku. W idealnym pod wzglgdem komuni-
kacji polozeniu w srodku Europy ta metropolia nad rzeka Main chce sobie z ta organizacja z 50 miejsca wsrdd eu-
ropejskich miejscowosci konferencyjnych pracowaé znacznie w przodzie. Przestrzenne polaczenie dajacego si¢
wiclorako wykorzystywa¢ centrum kongresowego z nowoczesnym hotelem i terenem targowym sg tymi punktami
dodatnimi ktére juz w pierwszym roku doprowadzity do zarezerwowania ponad 250 dni w tym centrum.

Sercem nowego Centrum Kongresowego Targéw we Frankfurcie jest sala ,,Harmonia”. Inteligentna kombinacja
rozwigzan technicznych umozliwia wielostronne wykorzystanie przestrzeni i czyni nowy Oérodek Kongresowy
prawdziwg atrakcja. 1 to nie tylko dla organizatorow konferencji lecz takze i dla projektantéw teatréow i hal
wielozadaniowych. '

Co jest wigc szczegdlnego co ta sala oferuje? Zaczyna sig¢ od tego, ze ona przylega bezposrednio do duzej hali
targowej 5.1 o powierzchni 10 tys. m’. W tak zwanym ,,stanowisku targéw” (Messestellung) ruchoma podtoga ma
ten sam poziom co i pierwsze pigtro hali targowej i przez to moze przy otwartym torze rolkowym (Rolltor) tworzyé
mozliwos¢ powigkszenia powierzchni wystawowej o okoto 1700 m®. W ciagu 30 minut moze ta hala by¢ przebudo-
wana w klasyczng salg do organizowania réznych uroczystosci ze sceng i ze stopniowo podnoszaca si¢ widownia,
Przed potudniem plenum zjazdu z 2200 stuchaczami, po potudniu warsztaty (workshops) ze 100 i wigcej osobami
w szesciu parterowych sekcjach przestrzennych a wieczorem uroczyste otwarcie towarzyszacej kongresowi wysta-
wy, ktéra zaczyna sig tylko niewiele krokéw od pulpitu méwcy. Sala ,Harmonia” spetnia wszystkie zyczenia
organizujacych uroczystosci.

Sciany i podloga s przestawne

Umozliwione s wielorakic mozliwosci wykorzystania i szybka wymiana poprzez kombinacjg teleskopowych
$cian podnosnych z dajaca si¢ przestawié podioga jakie wedlug wypowiedzi odpowiedzialnego kicrownika projektu
budowlanego Hellmuta Wittmanna jest w tej konstelacji jednorazowo na $wiecie. Do konstrukcji sali kongresowe;j
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zostalo wprawdzie wykorzystane bardzo wiele stali. Ale w obrebie podtogi naprawde gléwna rolg odgrywa tworzy-
wo drzewne. Ta zaleta, ze sala ,,Harmonia” réwniez do powigkszenia przylegtej hali targowej ma by¢ przydatna oz-
nacza dla podlogi, ze ona musi wytrzymaé odpowiednie obciazenia. Ona zostala zaprojektowana dla nacisku na
koto jezdne wozka podnosnego widtowego 22,0 kN. Aby przy tym sprosta¢ réwniez wymaganiom odnosnie repre-
zentacyjnego uksztaltowania na bardzo stabilne podioze ze skiejki zostala naniesiona posadzka deszczulkowa
(parkietowa) o niezwyklej grubosci.

Wezepy palczaste zamiast polaczenia na piéro i wpust
Przede wszystkim wykonat zaktad sklejkarski z miejscowosci Lippe specjalnie wariant swojej sklejki specjalnej

o grubosci 40 mm wytworzonej z buka. Poniewaz styki poszczegdlnych plyt nie zawsze mogly by¢ umieszczone
akurat na stalowych dzwigarach ,,urzadzenia mechanicznego podscenia” (,,Untermaschinene”) musiato by¢ znale-
zione bardzo mocne polaczenie. Zwykte polaczenie na pidro i wpust nie wystarczato i w ten sposéb zdecydowano
si¢ na zlgcze na wezep palczasty wedlug DIN 68140 (grupa obciazenia 1) z dtugoscia wezepdw okolo 23 mm przy
luzic wczepdw (Zinkenspiel) 2mm. Podziatka wczepéw (Zinkenteilung) wynosi 12,23 mm a kat skosu
(Flankelwinkel) 7,1 stopnia. Dzigki wykonaniu z szerokimi brzegami wczepow (mit breiten Randzinken) analo-
gicznie do rys. 6 w tej DIN) niebezpieczenistwo wyrw w drewnie przy konicéwkach wezepéw powinno by zimniej-
szone do minimum. Do laczenia plyt stosowano klej biaty.

Mocowanie plyt na dzwigarach stalowych odbywato sig w catkiem innowacyjny sposéb za pomoca narzgdzia do
wtlaczania sworzni stalowych (Bolzensetzwerkzeug). Wstrzeliwano trzpienie stalowe o grubosci 4,5 mm i o
dtugosci 62 m z gory bez wiercenia przygotowawczego otworéw poprzez ptyte Multiplex i migdzywarstwe z gumy
w dzwigary stalowe o grubosci do 15 mm. Metoda ta zostata wybrana poniewaz dostgp do dolnej strony podtogi
okazat si¢ na razie niemozliwy. Okazalo sig oprocz tego tez, ze zabiera to bardzo duzo czasu gdyz mozna byto mo-
cowal cztery (do szesciu) trzpieni na minutg. Przy konwencjonalnej metodzie ze $rubami laczacymi
(Schliisselschrauben) pracochtonnosé jest o wiele wigksza. Przed uzyciem narzedzia do wstrzeliwania sworzni
musiata by¢ specjalnie przebadana wytrzymalos¢ polaczenia przez Stowarzyszenie Nadzoru Technicznego.

W koricowe]j czgsci artykutu opisano ukladanie parkietu na podiozu ze sklejki. Byt to parkiet dgbowy o
niezwyklej grubosci 30 mm, a dostarczono go 2000 m’. Specjalnych badan wymagat problem jak sig ten parkiet da
naklejac na szczegolnie twarda powierzchnig piyt specjalnych (ze sklejki). Probne sklejania potwierdzity przydat-
nos¢ uniwersalnego kicju do parkietu — bez rozpuszczalnikowego, wodnego kleju dyspersyjnego do odpomego na
scinanic sklejania wedtug DIN 28 1.

Przy ukladaniu parkietu musiano przeprowadzaé roboty precyzyjnie, bowiem ruchliwosé poszczegélnych seg-
mentéw podlogi jest zapewniona tylko wowczas gdy pomiedzy nimi nie wystepuje zadne tarcie. Dlatego dookola
musiat by¢ dotrzymany odstgp bezpieczenstwa S mm. Ale réwnoczednie rdwniez puste przestrzenie nie mogg by¢

ani trochg wigksze poniewaz w przeciwnym razic nic powstatoby wrazenie zamknigtej powierzchni parkietu.

Holz=Zentralblatt, 1998, nr 16 = 06.02.1998 r., 5. 225
W.K

Indonezyjskie zaklady sklejkarskie muszg by¢ zamknigte

Eksport do Korei Poludniowej zamar! zupelnie

Zwiazek Indonezyjskich Producentdw Sklejki (Apkindo) podat do wiadomosci, ze wskutek kryzysu monetarne-
go w Azji Pid.-Wschodniej ze 112 indonezyjskich przedsigbiorstw sklejkarskich juz 30 zamknglo magazyny
zakladowe. Firmy te maja odpowiadac za 1/3 zdolnosci produkcyjnej. Stagnujacy popyt mégiby wiekszosé firm do-
prowadzi¢ do ruiny powiedzial zastgpca przewodniczacego.
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Podczas gdy cksport w lipeu [997 roku wynosit prawic 729 tys. m' to zmnicjszyt si¢ w listopadzie do ponizej
558 tys. m®. Od tego czasu popyt zmniejszy! si¢ o dalsze 30%. Indonezja eksportuje od lat ponad 80% swojej pro-
dukcji sklejki. Eksport do Korei Potudniowej ustat prawie catkowicic. Korea Potudniowa jest po Japonii i Chinach
trzecim pod wzglgdem waznosci importerem sklejki z drewna tropikalnego.

Przewodniczacy Apikindo, ,,baron od drewna” Bob Hasan podat do wiadomosci, w portach Korei Potudniowej
jest obecnie zmagazynowane 300 tys. m’ sklejki indonezyjskiej, ktérej koszty sktadowania musza poniesé firmy in-
donezyjskie. Przyczyna tego jest to, ze banki indonezyjskie odmawiajg przyjmowania kredytywy (L/Cs) od bankéw
potudniowo—koreaiiskich z obawy przed ich mozliwg likwidacja.

Hasan domagal si¢ od firm by zaopatrywaly inne rynki, jak rynki w Europie, w USA i na Srodkowym Wscho-
dzic. Rynki te sprowadzily w 1997 roku w sumie z Indonezji 2,5 mln m® sklejki.

Optymistycznym bylo to, ze caty eksport Indonezji w 1998 roku moze znowu osiggnaé 8 min m’.

W 1996 roku Korea Potudniowa zaimportowata z Indonezji jeszcze 950 tys. m’® sklejki, za$ w roku 1997
zaimportowata jej juz tylko 500 tys.m’. Ze strony indonezyjskiej jest wyrazana obawa ze Malezja moglaby w
Poludniowej Korei a takze i w Japonii przejaé udziaty rynkowe Indonezji. Malezja jest po Indonezji drugim co do
wielkosci na swiecie producentem sklejek z drewna tropikalnego. Melezyjska produkcja roczna wynosi okolo 4
min m®. Ale réwniez i dla producentéw w Malezji koszty transportu statkami silnie podrozaty tak samo jak i ceny

importowe dla kleju i innych materiatow.

Holz=Zentralblatt, 1998, nr27 = 03.03.1998 r.. 5. 397
W.K.

Wiadomosci przemystu plyt pilsSniowych

Canfibre donosi o rozwoju Riverside

CanFibre z Riverside Inc., przedsigbiorstwo bgdace w catkowitym posiadaniu i kontrolowane przez CanFibre
Group Ltd., oglasza, ze betonowe fundamenty dla nowego (o powierzchni 140.000 stop kwadratowych = 13006 m?)
zakladu MDF w Riverside, California, zostaty zakonczone i ze wznoszona jest stalowa konstrukcja budynku. Za-
mowienia na maszyny i urzadzenia dla zakladu s3 sporzadzane dokladnie wedlug planu oraz wysylane i otrzymy-
wane zgodnie z planem. W kwietniu cz¢sci prasy o wadze 18.000 ton nadeszty na miejsce z Niemiec. Montaz prasy
parowej o dtugosci 96 stdp (29,3 m) rozpoczat sig planowo. Producent prasy firma Dieffenbacher jest na miejscu w
celu sprawowania nadzoru .

Ponadto szlifierka Steinemanna przybyta z gléwnymi skiadnikami zamaszynowania takimi jak linia formujaca,
instalacja do przygotowania widkna, a wkrotce ma nadejéé linia wykariczania.

Personel ruchowy firmy Stone i Webster (S&W) jest caly czas na miejscu przedsigwzigcia CanFibre dla zapew-
nicnia aby wszystkic aspekty przedsigwzigeia zostaly zakonczone zgodnie z projektem w planowanych terminach.
Ogdlnie, S& W twierdzi ze zamierzenie jest juz wykonane w okolo 41%, podczas gdy postep techniczny jest ukon-
czony w 65,2% wedlug stanu z poczatku kwietnia 1998 roku.

Aktualne dane i fotografi¢ z budowy uzyskaé mozna w internecie: http://wwwcanfibre.com.

Panel World, 1998, nr 4, s. 26
A.S.
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Andritz AG otrzymuje zleceniec Kronospanu

Firma Andritz otrzymala dwa zlecenia z grupy Kronospan na dostarczenie dwdch duzych instalacji przygotowa-
nia widkien pod cisnieniem z wysoka wydajnoscia tacznie z ptukaniem zr¢bkow.

Firma Kronospan Chirk, Wielka Brytania, zamowita urzadzenie typu 54/58-1CP do przygotowania wiékna
tacznie z ptukaniem zrgbkdw dla swojej drugiej linii produkcyjnej. Druga instalacja o takich samych wymiarach
bedzie dostarczona do nowego zaktadu w Lampertswalde, Niemcy.

Firma Andritz AG otrzymata takze zlecenie firmy Glunz AG, Hamm na dostawg urzadzenia typu 50/54-1CP do

przygotowania pod cisnieniem wiokna lacznie z ptukaniem zrgbkow dla Agepan/Eiweiler, Niemcy.

Panel World, 1998, nr 4, s. 26
A.S.

MDF La Baie uruchamia instalacje do przygotowywania wlokna

Firma MDF La Baie [nc. uruchomila urzadzenia do przygotowywania widkien otrzymane z firmy Sunds Defi-
brator i skladajace si¢ z dwdch zespoldw defibratoréw (termorozwiokniarek) M 60 i instalacji do suszenia widkna.
To zamaszynowanie zostato zainstalowane w zakladzie ptyt MDF zbudowanym w szczerym polu w Ville de La
Baie, w prowincji Quebec. Wykorzystywujac poczatkowo mieszaning z 75% trocin z drewna iglastego, 10% trocin
z drewna lisciastego i 15% widrow drewna lisciastego, zaklad bedzie ostatecznie wykorzystywat mieszankg surow-
ca skladajacq si¢ w 100% z trocin drewna iglastego do produkcji 30 ton metrycznych zupeinie suchego widékna na
godzing (270000 ton metrycznych rocznie) w urzadzeniach Defibratora.

Te dwa zestawy defibratoréw M60 pracuja rownolegle, kazdy z wydajnoscia 15 ton metrycznych na godzine.
Gléwne silniki defibratoréw majaq moc 7.350 kW (10.000 KM).

Dodana tez zostata dwustopniowa suszarka z firmy ABB Flakt z palnikiem na pyt ze szlifierek do ogrzewania
gazdw spalinowych i z palnikiem na gaz dla drugiego stopnia suszenia.

MDF La Baie Inc. jest wlasnoscia Uniboard Canada Inc., ktdra to firma eksploatuje takze zaktad MDF Panfibre

w Mont Laurier, Quebec.

Panel World, 1998, nr4,s. 27
A.S.

Sunds nabywa ABB Flikt

Firma Sunds Defibrator bgdaca czgscig finskiej korporacji Rauma nabyta dzialalnos¢ szwedzkiego ABB Flikt
Industri AB w zakresie suszenia widkien i formowania kobierca. Cena nabycia nie zostata ujawniona.

Sunds twierdzi, ze jednostka ABB w Vixjo, ktora zatrudnia okolo 25 ludzi uzupetni istniejaca instalacje i insta-
lacje oferowanc przez Sundsa przede wszystkim do produkeji ptyt MDF i plyt widrowych. Sunds twierdzi, ze bg-
dzie w stanie wznowic swoja pozycjg Swiatowego dostawcy wszystkich rozwiazan dla przemystu wytwarzajacego
plyty i oferowac zintegrowane rozwigzania procesu, ktore sa bardziej wydajne i mozliwe do pogodzenia w wymo-
gami ochrony srodowiska niz aktualne rozwigzania altematywne.

Starszy wiceprezes do spraw rozwoju w firmie Sunds Aron Mikaelsson powiedzial, ze jest rzecza wazng dla tej
spotki objaé caty proces o ile ma ona pozosta¢ konkurencyjng w przysztosci.

Sunds i ABB wspélpracowaly scisle przy suszeniu i formowaniu widkien przez blisko 50 lat a ta wspdtpraca
zwigkszyla si¢ ostatnio.

Nowa jednostka bedzie w dalszym ciggu mieé¢ swoje biuro w Vixjd i bedzie czgscia obszaru intereséw Sunds
Panelboard Systems.
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W 1997 roku sprzedaze Sundsa wynosity w sumie blisko 5 mld szwedzkich koron (634 mIn USD).

Wood Based Panels International, 1998, nr 4 (August/September), s. 2
W.K.

Wiadomosci przemystu plyt wiorowych

Kronospan przestawia si¢ na now3 lini¢ plyt wiérowych

Kronospan Ltd, ktory wytwarza prawie czwartg cz¢$¢ wszystkich plyt widrowych wytwarzanych w WIk. Bryta-
nii uruchomit nowa lini¢ z prasa ContiRoll w swoim zakladzie w Chirk po ekstensywnych probach doskonalgcych.

Ta kosztujaca 28 min GBP prasa o dzialaniu ciagtym sprowadzona z firmy Siempelkamp ma by¢ - jak o niej
moéwig — prasg o najnowszym stanie techniki i najwigksza dla swego typu prasa w Europie. Jak si¢ przewiduje ma
ona zwigkszy¢ moc produkeyjng ptyt wiérowych firmy Kronospan o 10%.

Spéika ta jest rowniez wiodacym producentem piyt MDF, plyt laminowanych melaming i przetworzonego
drewna.

Dyrektor do spraw sprzedazy Malcolm Kennelly powiedzial, ze nowa linia z prasa ContiRoll wzmocni pozycje
rynkowg spolki.

.Prasa ta jest najbardziej zaawansowang technicznie i uniwersalng prasa w Europie”, powiedzial. ,Miejsce na
rynku poszukuje catkowitej elastycznosci wymiarow i wymogéw technicznych™.

Elastycznosé prasy mie¢ bedzie inny rezultat uboczny, da ona instalacji wigksza ogdlna elastycznosé w produk-
¢cji ,,nowoczesnych i ztozonych wyrobéw Kronospan Plus — doskonatych blatéw kuchennych, laminowanych
melaming ptyt MDF, Kronlag, lakicrowanych plyt pilsniowych o duzej ggstosci i dekoracyjnych materiatéw

podlogowych Luxfloor.
Timber Trades Jowrnal, 1997, nr 6266 = 13/20.12.1997 r., 5. 35

Nowos¢ na rynku. Nowa skrawarka profilowa z wielostopniowg glowicg
nozowg do wytwarzania zr¢bkow o optymalnej jakoS$ci

Konstruowanie skrawarek profilowych rozpoczgta firma Linck juz przed ponad 40 laty a pierwsze maszyny z tg
nowa technologig zostaty dostarczone w 1965 roku. Do dzi$ ponad 300 maszyn o réznej wielkosci i 0 réZnym wy-
konaniu jest w zastosowaniu na Swiecie.

Z powodu coraz wyzszych wymagai przemystu celulozowo—papiemiczego oraz producentéw plyt widrowych
stawianych jakosci zrgbkéw odnosnie rozkladu ich wielkosci, rozktadu ich wielkosci, rozkiadu ich grubosci i geo-
metrii cigcia zrgbkow i z powodu stajacych sig coraz szybszymi, szybkosci posuwu opracowata teraz firma Linck
uniwersalna glowicg nozowa, ktdrej geometria cigcia moze by¢ dopasowana indywidualnie do réznych rodzajéow
drewna i warunkow ramowych jak wilgotnosé drewna, sgkatosé, praca w lecie lub w zimie itd.

Nowa glowica wielostopniowa moze byé stosowana nie tylko na wszystkich skrawarkach profilowych firmy
Lincka lecz takze i na innych fabrykatach.

Wykazuje ona nastgpujace cechy:

— Obrdbka odbywa si¢ na 2 do 4 stopniach, w zaleznosci od glgbokosci cigeia (glgbokoscei cigcia przy 2
stopniach 125 mum, przy 3 stopniach 160 mm i przy 4 stopniach 200mm),
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- llo$é nozy tngcych (Hackmesser) na stopien zalezy od szybkosci posuwu, ilos¢ obrotéw i pozadanej
dtugosci zrgbkow,

- Szybkosé posuwu wynosi do 150 nvmin,

- Sa rozne suporty narzgdziowe i to takic z nacinajacymi wstgpnie segmentami pily, z thacymi potem seg-
mentami pity, z nozami wykariczajacymi (wygtadzajacymi) o rozmaitych geometrycznych cigcia.

W zaleznosci od rodzaju i stanu drewna mogg te rozne wielostopniowe gtowice nozowe by¢ tak uzywane, ze
wytwarzaja one zrgbki 0 mozliwie najlepszej jakosci. Dadza si¢ one wzajemnie wymieniaé bez potrzeby dokony-
wania zmian na samej maszynie.

W procesie skrawania w zaleznosci od obrazu i glebokosci cigcia udziat zeskrawanych przez segment pitujacy
objetosé zrgbkdw moze wynosi¢ okolo jednej trzeciej ich ilosci. Poprzez przezbrojenie na noze wygladzajace przy
uwzglednieniu stanu drewna i celu zastosowania produktu konicowego — da si¢ zwigkszy¢ udziat zrgbkow, przez co
mozliwie duzy dochod moze by¢ uzyskany.

Noze tnace i narzgdzia wygladzajace sq montowane na wspolnym suporcie narzedziowym (Werkzeugtriger)
Nastawienie odbywa si¢ albo w ostrzarni, albo bezposrednio na maszynie. Dzigki wstgpnemu przygotowaniu i na-
stawieniu réznych suportéw narzgdziowych w ostrzarni moga by¢ istotnie skrécone czasy przygotowaw-
czo~zakoriczeniowe. Wymiana suportéw narzedziowych moze odbywaé si¢ w krétszym czasie, poniewaz sruby o
duzych wymiarach pozwalaja na stosowanie narzgdzi pneumatycznych.

Wazne elementy skiadowe jak na przykiad oprawy narzedziowe i plyty naciskowe sa polaczone srubami z
glowica nozowa. Dlatego mogg by¢ one w przypadku zuzycia, przy zmianie na innego producenta nozy, wzgle¢dnie
na inny typ noza lub przy zmianach w zakresie geometrii cigcia nozy, wymienione bez probleméw.

Glebokos¢ cigcia noza tnacego jest podziclona na kilka stopni. Wykorzystanie jako narzedzia krotkich nozy wie-
lostopniowych jest znacznie lepsze niz konwencjonalnych nozy dlugich. Okres trwatosci nozy stopnia wewnetrzne-
go wynosi przy normalnym ruchu wicle zmian roboczych, a w przypadku stopni zewngtrznych okres ten moze w
zaleznosci od glgbokosci cigeia wynosic¢ wiele tygodni.

Glowna cechg znamienng wielostopniowych glowic nozowych jest dzigki duzej masie wirujacej spokojny i row-
nomierny bieg. To rozdrabnianie na widry wolne od wibracji i precyzyjne prowadzenie drewna przez biegnacy
swobodnie talerz prowadzacy gwarantuja najwyzsza dokltadnosé wymiarowa w przypadku tarcicy, zwlaszcza w
przypadku instalacji pit tarczowych skrawarki profilowej.

Do uzbrojenia wiclostopniowych glowic nozowych w system wymiany narzedzi moga by¢ wykorzystane noze
tnace nadajace si¢ do powtdmego ostrzenia (nachschirfbare Hackmesser), noze wygladzajace lub noze jednokie-
runkowe (Einwegmesser) réznych producentéw. Mozliwe sa réwniez kombinacje réznych typow narz¢dzi. Diugosc
zrebkow sigga maksimum do 30 mm, rowniez i w zakresie nozy wygtadzajacych.

Co sig tyczy frakcjonowania zrgbkow to udzial zrgbkow w zakresie srednicy (Durchmesser) 7 do 45 mm moze
bez przesiewania w zaktfadzie i w zaleznosci od obrazu cigcia drewna wynosi¢ okoto 90%. Przy na ogét zwykiym
przesiewaniu w zaktadzie dla zrgbkéw o $rednicy 7 mm moze ich by¢ wykorzystane do 99% przy czym udziat frak-
¢ji F-3 (>13mm) moze wynosi¢ okoto 85%.

W sprawic jakosdci zrgbkow nalezy stwierdzic, ze przy ostrych narzgdziach powierzchnie cigeia sq gladkie - bez
jakichkolwick odksztatcen wiokien.

Producent: Linck Holzverabeitungstechnik GmbH, 77704 Oberkirch.

Holz=Zentralblatt, 1998, nr 22 z 20.02.1998 r., 5. 319
W.K.
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Zalccenia dla powlok na plyty OSB

Kronospan Sanem Ltd & Cie., Sanem (Luksemburg) wydat z réznymi producentami systeméw powlokowych i
klejow dla wykladzin flizowych (taflowych) zalecenie odnosnie nanoszenia powlok (laminowania) na ptyty OSB z
firmy Kronospan. Zalecenie jest podzielone na cztery gtdwne zakresy zastosowan: zakres zewngtrzny, dekoracyjny
zakres wewngtrzny, nanoszenie powtok na podiogi, naklejanie wyktadzin na flizy. Dla kazdego zakresu zastosowan
sq przedstawione rézne warianty nanoszenia powtok na plyty OSB, jest wyjasnione przygotowanie podloza i prze-
robu, jest opisana budowa powloki oraz sa przedstawione wyroby dajace sig zastosowa¢é z ich kazdorazowymi pro-
filami ggstosci.

Zalecenie obejmuje rézne uklady na przykiad woski i oleje, lakiery na bazie rozpuszczalnikéw i na bazie wod-
nej, tynki (Putze) i inne uktady klejow. Obok inicjatora Kronospanu uczestniczyto w sumie siedem przedsigbiorstw
z zakresu nanoszenia powlok, a mianowicie: Livos Forschungs-und Entwicklungs GmbH & Co KG (Wieren),
Remmers (Loningen), Sto AG (Stiihlingen), Osmo GmbH & Co. (Miinster) Almarit Lacke (Freilassing), Henkel
Bautechnik GmbH (Disseldorf) i PCI GmbH (Augsburg).

Zalecenie odnosnie nanoszenia powlok mozna otrzymac poprzez partnera od sprzedazy dla firmy Kronospanu w

Sanem i w handlu specjalistycznym drewnem.
EUWID Holz=, Unternelunen, 1998, nr 26 = 26.06.1998 r., s. 15
W.K.

Malette OSB dodaje system kontroli jakosci

Malette Timmons OSB, Timumons, Ontario, planuje zainstalowanie nowego, systemu kontroli jakosci po powaz-
nym pozarze ktéry zatrzymat produkcje w czerwcu 1997 roku. Nowa prasa Siempelkampa jest takze czgscig rekon-
strukeji.

Bedzie to bardzo duzy system kontroli jakosci dostarczony dotychczas przez Electronic Wood Systems, Int., Be-
averton, stan Oregon. Instalacja ta bgdzie zainstalowana za nowg 14 potkowg prasg o wymiarach piyt §'x24' (2,44 x
7,32 m) do pomiaru grubosci i wykrywania rozwarstwien. Ta modutowa instalacja moze by¢ ulepszona do pomiaru
w trybie online wytrzymalosci na rozciqganie L do plaszczyzn o kazdym czasic przy uzyciu tego samego oprzy-

rzadowania. Kontrola bedzie wykorzystywad oprogramowanie Windows EWS z wizualizacjag WonderWare.

Panel World, 1998, nr 4, s. 26, 27
A.S.



WIADOMOSCI WYNALAZCZE

ROZDZIAL 1. ZAGRANICZNE OPISY PATENTOWE I
WYLOZENIOWE DOTYCZACE PLYT DREWNOPOCHODNYCH.

(Informacje sporzadzono na podstawie posiadanych petnych opisow patentowych.)

I.1. SKLEJKI

Cl1° B30B, 15/34; B27N, 3/08 Niemey, DE 19523419 C2
B29C, 43/52; F28F, 9/00: OBRPPD/MOINT
DOGF,71/34 niem.

Druckplatte fiir hydraulische Pressen.Plyta naciskowa do pras hydraulicznych
Elkom-~Elektroheizplatten-Technik GmbH, 32547 Bad Oeynhausen, Niemcy
Deutsches Patentamt, 1998, str. 6, fig. 9, zastrz. 9

Zglosz. Niemcy. 28.06.1995, nr 195 23 419.7-14, opubl. 16.04.1998

Walther Peter

ABSTRAKT a zarazem i zastrzeZenic patentowe
Piyta naciskowa do pras hydraulicznych do obrobki drewna, fomiru, tworzywa sztucznego, tkanin, szkia akrylowe-
go, wzgledanie poliestru lub tym podobnych z prostymi rurami o pierScieniowatym przekroju do przenoszenia nos-
nikéw cicpla, przez ktore to rury przeplywaja czynniki nagrzewajace lub chlodzace, ktére to rury za pomocg kola-
nek rurowych do zmiany kierunku przebiegu tych rur sa polaczone w meander, ktdrego poczatek i konicc
przylaczone sg do przewoddw wlotowego i wylotowego z umicszczonymi pomigdzy rurami do przenoszenia nosni-
kow ciepta i uksztaltowymi jako puste rury prostokatne wkladkami, ktérych powierzchnie gorma i dolna polaczone
sq z jednq plytq wicrzchnia i z jedng plyta podstawowsq, a ktdrych powierzchnie boczne sq potaczone ze sobg. zna-
micnna tym, zc zewngtrzna Srednica rur (2) do przenoszenia no$nikow ciepla jest mniejsza niz wysokos¢ wkiadek
(5) uksztattowanych jako rury prostokatne i szerokosé przestrzeni pomigdzy tymi dwiema wktadkami (5) i ze w
przestrzeniach posrednich pomigdzy zewngtrznym plaszczem rury (2) do przenoszenia nosnika ciepla. plyty wierz-
chnicj (7) oraz sasicdnimi wkladkami (5) umieszczone sq jednolite wkiadki profilowe (17, 19, 20, 22, 23), ktore
przylegajq przynajmniej do zewngtrnej plyty (7) i do rur (2) do przenoszenia nosnikow ciepla.

Istote wynalazku w dostatccznym stopniu oddajq figury 1, 2, 3, 4 i § rysunku z ktorych fig. 1 przedstawia widok
perspektywiczny plyty naciskowej wediug wynalazku, fig. 2 - przekrdj poprzeczny poprzez plyte naciskowq
wedlug fig. 1 prostopadle do rur przenoszacych nosniki ciepla, fig. 3 - widok z géry na plyt¢ naciskowaq bez gérne;j
pltyt wierzchniej. fig. 4 — pierwszy przyklad wykonania wkladki profilowej a fig. 5 — drugi przyklad wykonania
wkladki profilowej. Na tych figurach rysunku pokazano tez m.in. kielichy 4, rur do ktérych przylaczone sa, nie po-
kazane na rysunku, przewody doprowadzajacy i odprowadzajacy czynniki grzewczy lub chlodzacy, plyte
wicrzchniq (gorma) 7 z jej brzegami 8 i plyte dolng 9 z jej brzegami 10. profile brzegowe 14 wzglednie 13, kolanko
11 taczace dwa réwnolegle rurowe przewody 2 i 3 skladajace si¢ z krétkicgo odeinka 12 rury i rur katowych 13
polaczonych ze sobq przez lutowanie lub spawanie 16.
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Celem wynalazku byto wykonanie ptyty naciskowej o zoptymalizowanej stabilnosci przy przenoszeniu nacisku i o
poprawiongj wiasnosci termicznej (thermische Eigenschatt).

Zakres zastosowania plyt naciskowych, jezeli chodzi o przemyst drzewny, rozciaga sig na wszystkie prasy hyd-
rauliczne do fornirowania plyt przy wytwarzaniu mebli.

WK.
CI* B27D, 1/00; Niemcy, DOS 195 42 497 Al
OBRPPD/MOINT
. niem.
Bodenbelag mit Echtholz - Furnier. Wykladzina podlogowa z forniru z drewna prawdziwego.
Hiilsta-Werke Hiils GmbH & Co KG, 48703 Stadtlohn, DE
Deutsches Patentamt, 1997, str. 4, fig. 1, zastrz. 5
Zglosz: Niemcy, 15.11.1995, nr 195 42 497.2, opubl. 30.04.1997
Wiirfel Hans-Jiirgen, Schwitte Richard
Abstrakt
W clemencie powierzchni (Flichenelement) dajacym sig zastosowaé do wytworzenia wykladziny podiogowej z
1 plyta podlozowsg z tworzywa
drzewnego jak i z miedzy-
/ warstwowg, ktora sklada sie z
A forniru z drewna oraz z warstwa
3 powierzchniowsy chronigea tg
/ migdzywarstwg, ktora jest z ta

migdzywarstwa sprasowana,

wynalazek proponuje to, ze mig-

dzywarstwa (warstwa posrednia)
2 sklejona jest z plytq podlozows.
Przez to zachodzi Korzystna ce-
nowo produkcja elementéw po-
wierzchni  jak i zmmniejszona
grubos¢ elmentu powierzchnio-
wego tak, ze clement ten da si¢
wiclostronnic stosowaé.
Zastrzezenia patentowe,

e AN BN AN L A R R T A TR

1. Dajacy sig zastosowac do

N wytwarzania wykladziny podto-

7 \ gowej element plaski z phta
5 podlozowy z tworzywa drzcw-

nego oraz z migdzywarstwy,
ktora skiada si¢ z forniru
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drzewnego oraz z warstwy powierzchniowej chironiacej t¢ migdzywarstwe, ktora z ta migdzywarstwa jest sprasowy-
wana, znamicnny tym, ze migdzywarstwa (3) sklejana jest bezposrednio z podtozowa ptyta (2).

2. Element powierzchniowy wedtug zastrz.] znamienny tym, ze przy przeciwleglej wzgledem migdzywarstwy
(3) stronie podlozowej plyty (2) przewidziany jest podciag (Unterzung) (5).

3. Powierzchniowy element wedlug zastrz.2, znamienny tym, ze podciag (5) wykazuje drzewny fornir (6), kté-
ry sklejony jest z podtozowa plyta (2).

4. Element powierzchniowy wedlug jednego z poprzednich zastrzezen, znamienny tym, ze powierzchniowa
warstwa (4) sklada sig z papieru nasyconego zywica melaminowa,

5. Element powierzchniowy wedlug zastrzezenia 4, znamienny tym, ze powicrzchniowa warstwa (4) zawiera
czastki korundu.

Przyklad wykonania wynalazku jest blizej objasniony na podstawie rysunku, na ktorym liczbg 1 oznaczono ogé!-
nie element powierzchniowy, ktory ma podiozowa ptyt¢ 2 z tworzywa drzewnego, a ktdra moze by¢ uksztalttowana
jako ptyta MDF lub plyta HDF (wysokozaggszczona plyta pilsniowa) i ktéra do dobrego polaczenia z sasiednimi
elementami powierzchni moze by¢ juz obrobiona na piéro i wpust.

Podiozowa plyta 2 sklejona z gérng migdzywarstwa 3, ktora utworzona jest z forniru z drewna prawdziwego.
Migdzywarstwa 3 chroniona jest przed $cieraniem przez powicrzchniowa warstwe 4, ktéra moze powstaé zc znane-
go overlay'u (papieru ostonowego) dla przyktadu papieru nasyconego zywica melaminowa i chronionego
korundem.

Wypaczenia lub falistosci powierzchniowego elementu | sa przez to wykluczone, zc przy dolnej stronie
podlozowej plyty 2 jest przzewidziany podciag 3, ktorym jest sklejona z podlozowa plytq 2 warstwa 6 forniru, przy
czym tu w poréwnaniu z miedzywarstwa 3 zastosowanie moze znalezé optycznie mniej wartosciowy fornir odpo-
wiednio korzystniejszy ze wzgledu na ceng.

Na miejscu warstwy 6 forniru moze by¢ na plytg 2 podlozowa na jej dolng strong naniesiony bezposrednio papier
nasycony zywicaq melaminowq lub podobna warstwa zabezpieczajaca przed $cieraniem.

W przedstawionym przykiadzie wykonania jest dodatkowo do warstwy 6 forniru przedstawiona tego rodzaju dol-
na warstwa 7 zabezpieczajaca przed Scicraniem. Ta dodatkowa warstwa 7 do warstwy § fomiru moze w praktyce
odpa$é dla wigkszosci zastosowaii, tak z¢ w poréwnaniu z przedstawionym przykladem wykonania clementy po-
wierzchniowe mogg by¢ wytwarzane jeszeze korzystniej pod wzglegdem cechy.

W.K.

Cl* B27L, 5/00 Rosja, pat. nr 2090358
OBRPPD/MOINT
ros.
Sposob izgotovlenija stroganogo $pona i stanok dlja jego osuiéestvlenija. Sposéb wytwarzania skrawanego forniru
i skrawarka do realizacii tego sposobu.
Nesterenko Aleksandr Ivanovié
Komitet Rossijskoj Federacii po patentam i tovarmym znakam, 1997, str. S, fig. 3, zastrz.2
Zglosz. Rosja, 26.11.1993, nr 93053294/13, opubl. 20.09.1997, Biul. nr 26
Nesterenko Aleksandr Ivanovié
Zastrzezenia patentowe
1. Sposéb wytwarzania forniru plaskich skrawanego poprzez tworzenie na wyrzynku dwoch odkrytych
plaszczyzn z nastgpujacym zeskrawywaniem w ciagu roboczego przejscia w kierunku wzdtuzno—poprzecznym ar-
kuszy foriru, znamienny tym, ze odkryte plaszczyzny na wyrzynku s3 utworzone w plaszczyznach geometrycz-
nych o najmniejszymn kacie pomigdzy nimi 84° zas arkusze forniru sg zeskrawywane w ciggu roboczego przejscia
(suwu) na dwoch odkrytych ptaszczyznach, przy tym skrawanie w kierunku poprzecznym na potwyrobie jest reali-
zowane od srodka do obwodu a po uzyskaniu resztowki majacej postac sektora — w odwrotnym Kierunku.
2. Skrawarka do forniru zawierajaca kadtub, suport z zamocowanymi w nim nozami, przemieszczajacy si¢ stol i
naped, znamicnna tym, zc krawedzie thace nozy rozmieszezanc sa pod katem w dwach plaszezyznach w przod lub
wstecz wzgledem przejscia roboczego o najmniejszym kacie pomigdzy nimi wynoszacym 84°.

Skrawarka do firniru przedstawiona jest na rysunku, na ktérym fig.1 przedstawia ogblny widok tej skrawarki, fig.
2-jcj widok z gory, a fig. 3 jej widok z boku.

Skrawarka wedlug wynalazku ma kadiub 1, poziome prowadnice 2 i suport 3. Na kadtubie 1 sq wglebienia 4 do
umieszczania w ruch osi wymiennych nienapgdzanych rolek 3. Rolki § maja dwie tworzace rozmieszczone wzglg-
dem siebie pod katem 90° (co widaé na fig. 3 rys. — przyp. ttunm.)
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Nad suportem znajduje sig stét 6, ktory moze przemieszczag si¢ po prowadnicach 7 za pomoca srub 8. Obracanic
si¢ srub § nastgpuje od napgdu 9. Na dolngj
stronie stotu 6 znajduja s¢ zaciski 10 do
mocowania od czota pdétwyrobu 11, ktory
ma wyrobione ptaszczyzny 12 prostopadie
wzgledem siebie.

J
={]

Pod suportem 3 znajduje si¢ wozek 13, na
ktorym sktadane sq arkusze forniru 14. Su-
port 3 moze uzyskiwaé ruch postgpo-
F{g 2 wo—zwrotny od napgdu réznej konstrukcji.

[
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Na suporcie 3 zamocowane sa noze w taki sposob, ze ich tnace krawgdzie 16 rozmieszczone sa we wzajemnie
prostopadtych plaszczyznach, przy tym dwusieczne katow utworzonych przez tnace krawedzie 16 nozy 15 i przez
plaszczyzny styczne do tworzacych rolek S, umieszczone sa w jednej ptaszczyznie na calej drodze suportu 3 i
pokrywaja si¢ z kierunkiem przemieszczania sig stotu 6.

Na kadtubie | przy koncu jalowego suwu suportu 3 zainstalowany jest czujnik 17 przemieszczania stotu 6 na wy-
sokos¢ odpowiadajaca grubosci zeskrawywanych arkuszy 14 forniru. Na obu koncach kadtuba | w zaleznosci od
konstrukcji napedu do przemieszczenia suportu 3 moga by¢ zainstalowane przetaczniki jego ruchu (nie pokazane

na figurach rysunku).
m =
r—‘
LX 1

Skrawarka pracuje w nastgpujacy sposob:

W zaleznosci od grubosci pozyskiwanych arkuszy forniru 4 wysuwane sa na wymagana wysokos$¢ noze 15.
W zagtegbieniach 4 kadtuba 1 umieszczane sa rolki 5, za pomoca ktérych pétwyréb 11 podawany jest do strefy skra-
wania. Potem opuszczany jest stét 6 do zetknigceia si¢ jego dolnej czg¢sei z potwyrobem 11 i za pomocg zaciskow 10
pétwyrdb jest mocowany od strony swoich czoét. Nastgpnie stét 6 z zamocowanym na nim pdtwyrobem 11 pod-
noszony jest do goéry i usuwane sa nicnapgdzane rolki 5. Po tym stdt 6 jest opuszczany do dotu z takim wylicze-
niem aby wzajemnie prostopadle plaszczyzny 12 potwyrobu 11 znalazty si¢ ponizej pozioméw krawedzi 16 nozy
15 o wielkosé rowna grubosci zeskrawywanych arkuszy 14 lub o wielkos$¢ nieco mniejsza. Ustawia si¢ wozek 13.
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Za pomoca czujnika 17 ustawia si¢ wielkos¢ przemieszczania stolu 6 odpowiadajaca grubosci pozyskiwanych ar-
kuszy forniru 14. Wielko$¢ przemieszczania sig stotu okresla si¢ z réwnania:

|
]

H =H_,/2
gdzie: H, — wielkos¢ przemieszczenia
sig stotu 6,
M, - grubos¢ zaskrawywanych
arkuszy forniru 14.

Po wigczeniu si¢ posuwu zachodzi prze-
mieszczanie si¢ suportu 3 w strong potwy-
robu 11. Krawgdzie 16 tnace nozy 15
zeskrawywuja z odkrytych plaszczyzn 12 ar-
kusze 14 forniru, ktére pod wlasnym cigza-
rem opadaja w dot i ukladajg si¢ na wozku
13. Przy koncu jalowego suwu suportu 3
czujnik 17 podaje sygnal na opuszczenie
stolu 6 o wielko$¢ odpowiadajaca grubosci
zeskrawywanych arkuszy 14 forniru i cykl
si¢ powtarza.

Skrawanie trwa tak diugo, dopdki
pdétwyrdb 11 nie przybierze postaci sektora.
Wéwezas posuw zostaje wyla- czony, stét 6
zostaje podniesiony do gory i wprowadza
sig rolki 5. Nastepnie st} 6 opuszcza si¢ do
dotu. Gdy plaszczyzny 12 pohwyrobu 11
dotkng rolek S zaciski 10 rozsuwajq sig i
potwyrob 11 majacy posta¢ sektora usuwa
si¢ ze stref skrawania i1 podaje si¢ go do na-
stepnej obrabiarki, gdzie krawgdzie 16 nozy
15 umieszczone sa pod katem do tylu
(uglom nazad) wzglgdem kierunku ruchu
roboczego. Konstrukeja 1 sposob pracy na
tej skrawarce sg identyczne do skrawarki
opisane;j.

Skrawarka wedlug wynalazku pozwala
pozyskiwa¢ z drewna majacego duze pro-
mienie rdzeniowe fornir w taki sposéb aby
uniknaé stref, w ktorych fornir ma powierz-
chnig o niskiej jakosci lub jest nicklasowy.

W.K.
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1.2. PLYTY PILSNIOWE

CI° B27N, 3/00 Austria, pat. nr 403133
B0O7B, 7/02 OBRPPD/MOINT
niem.

Sichter. Sortownik zrebkdow.

Aldis Scheuch Geselischaft m.B.H., Austria

Osterreichisches Patentamt, 1997, str. 8, fig.3, zastrz. 16

Zglosz. Austria, 14.03.1996, nr 486/96, opubl. 25.11.1997

Abstrakt .

Wynalazek dotyczy sortownika | do oddzielania materiatu grubego i zanieczyszczen przy wstgpnej obrébee
wiokien w czasie produkcji plyt pilsnio-
wych (wytwarzanych z drewna), obej-

Sa 4a mujacego otwdr 5 do doprowadzania ma-

‘/ teriatu, przynajmniej dwa umieszczone ja-

5 den nad drugim otwory wlotowe dla po-
\ 18 4 wietrza sortujacego sortowany material, ot-

R AR SNe=3 woér 4 do odprowadzana tego powietrza i
przesortowanego materialu  widknistego
oraz $luzg 13 do odprowadzania materialu
grubego, przy czym powietrze sortujace jest
prowadzone w obiegu. Dla korzystniejszych
pod wzgledem energetycznym wlasciwosci
i poprawionego dziatania sortujgcego za-
wracane W obiegu powietrze sortujace jest
rozdzielane co najminiej na dwa strumienie

3
47,
4o

T
HELL(IL
LRI

l),

Forrene

3
Yy

£ N

:nr'itmnn 971

powietrza i przeptywa ono co najmniej

1 \Soiga przez dwa przewody 2 i 3 i przez co naj-
R mniej dwa otwory wlotowe do sortownika

Ei 19 . 1. Udziaty objgtosciowe rozdzielonych stru-

14 mieni powietrza daja si¢ korzystnie nasta-
: / wiaé. Dla dalszej optymalizacji stosunkow
objgtosciowych w sortowniku 1 jak i dla

=3 dopasowania do danych stosunkow
AR 15 materiatowych stuza specjalnic umieszczo-

R ne walce 12 rozdzielajace, rozdzielajace ru-
- ry 14 w otworze wlotowym gémego po-
Z2a 2 i wietrznego przewodu 2, konturowa krawe-
< dz 15, prowadzaca blacha 16, nastawne
- urzadzenia 17 prowadzace do zmiany kie-
z 417  runku powietrza dolnego, przestawna klapa

. 18 i przestawna tylna scianka 19.
- .- 16 Zastrzezenia patentowe
-] 1. Sortownik do oddzielania materiatu

3a 3 - grubego i zanieczyszczen przy wstepnej ob-

robce wldkien w czasie wytwarzania plyt

pilsniowych obejmujacy otwor do doprowa-

-~ dzania materiatu, co najmniej dwa umiesz-

- czone jeden nad drugim otwory wlotowe

13 di powietrza sortujacego, otwor do odpro-

wadzania powietrza sortujacego i przesorto-

et wanego materiatu wloknistego oraz $luze

FIG 2 do odprowadzania materiatu grubego, przy

* czym powietrze sortujace jest prowadzone

w obiegu, znamiennym tym, Ze zawracane

do obiegu powietrze sortujace jest rozdzielane co najmniej na dwa strumienie powietrzne i wplywaja one przez co

najmnicj dwa przewody, przez conajmniej dwa otwory wlotowe do tego sortownika.

W dalszych zastrzezeniach patentowych zastrzezono wymieniony sortownik znamienny tym ze:
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2. (wedtug zastrzezenia 1) — udziaty obje-
tosciowe strumieni powietrza sq nastawne,

3. (wedtug zastrz. 1 lub 2) — zawracane do
obicgu powietrze sortujace jest podziclone
na powietrze géme i powietrze dolne i po-
przez dwa przewody (2, 3) przez dwa otwo-
ry wlotowe wplywajq one do sortownika,

4. (wedtug zastrz. 3) - udziat objetosciowy
powietrza goémego wynosi 35 do 65%
korzystnie 50%, a udzial objgtosciowy po-
wietrza dolnego wynosi odpowiednio 65 do
35%, korzystnie 50%,

5. (wedlug zastrz. | do 4) - poza sortowni-
kiem jest przewidziana mieszarka (8) do
micszania  zawracanego powietrza  z¢
swobodnie wybierana iloscia powietrza
doprowadzonego,

6. (wedtug zastrz. 1 do 5) - bezposrednio
pod otworem (5) doprowadzajacym material
s3 w sortowniku (I) umieszczone
rozdzielajace walce (11) we wznoszacej sig
kolejnosci (in ansteigender Folge),

7. (wedtug zastrz. 6) - rozdzielajace walce
(11) maja ten sam kierunek obrotow skiero-
wany w kierunku wznoszacych sig walcow,

8. (wedlug zastrz. 1 do 7) - w otworze
wlotowym przewodu (2) powietrza gémego
w sortowniku (1) umieszczone sg poziome
rownolegle rozdzielcze rury (14),

9. (wedtug zastrz. 8) — rozdzielcze rury
(14) tworza wzglgdem pionu kat nachylenia
(B) korzystnie 30°,

10. (wedtug zastrz. | do 9) — przeciwlegla
do naplywajacego gémego powietrza (2)
strona uksztaltowana jest jako konturowa
krawgdz (AbriBkante) (15) o nastawnym
kacie («),

1. (wedtug zastrz. 10) - kat (a) konturo-
wej krawedzi (15) wynosi od 90 do 180°,
korzystnic od 120 do 130°.

FlG. 3 12. (wedtug zastrz. 1 do 11) — w sortowni-
ku (1) umieszczone sa prowadzace blachy
(16) i nastawne urzadzenia (17) kierujace do

prowadzenia naplywajacego dolnego powietrza,
13. (wedlug zastrz. 1 do 12) - w $rodku sortownika umieszczona jest mastawna klapa (18) z nastawnym katem
)
14. (wedtug zastrz. [3) — kat (y) nastawnej klapy (18) wzgledem linii pionowej lezy korzystnie w zakresie £20°,
15. (wedlug zastrz. 1 do [4) — tylna $ciana (19) sortownika (1) umieszczona jest pod nastawnym katem (5),
16. (wedlug zastrz. 15) — tylna sciana (19) tworzy z linia pionowa kat (8) korzystnie od 0 do 20°.

Cechy znamicnne wynalazku i jego zalety obrazuje rysunek, ktérego fig. 1 przedstawia schematycznie doprowa-
dzenie powietrza do sortownika, fig. 2 — przekrdj przez posta¢ wykonania sortownika wedlug wynalazku, a fig. 3 -
mozliwosci przestawiania szczegdtdw konstrukeyjnych tego sortownika.

DIa dostatecznego zrozumienia istoty wynalazku wystarczaja figury 2 i 3 rysunku. Sortowany materiat jest dopro-
wadzany przez otwor 5 w kierunku strzatki 3a. Tu natrafia na cztery rozdzielajace walce 12 obracajce si¢ wszyst-
kic w jednym kierunku, w danym przypadku przeciwnie do kicrunku obrotdw wskazowek zegara. Z walcow tych
sortowany materiat spada w glab sortownika | gdzie zaczyna by¢ unoszony przewodem 4 w kierunku strzalki 4a
przez strumient powietrza doprowadzany do sortownika w kierunku strzatki 2a przewodu 2. Przy koicu tego
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przewodu znajduje si¢ $ciana rurek 14 zapobiegajaca przedostawaniu si¢ wiokien z sortownika | do przewodu 2.
Przewodem 3 w Kicrunku strzatki 3a doprowadany jest do sortownika 1 dolny strumien powictrza ktéry przyspiesza
ruch wiékien do géry w kierunku strzatki 4a. Gruby materiat spada w dét sortownika, skad za pomoca sluzy 13 jest

odprowadzany z tego sortownika.
W.K.

CI® B27N, 1/02 EP, pat. nr 0646057

OBRPPD/MOINT

niem.
Verfahren zur Herstellung von Faserplatten. Sposéb wytwarzania ptyt pil§niowych.
GLUNZ AG, D 59063 Hamm (DE)
Europejski Urzad Patentowy, 1995, str. 7, zastrz. 6
Pierwsz. Niemcy, 17.04.1993, nr pierwsz 4312564, EP zglosz. 14.04.1994 nr 94913597.4, Miedz. nr zglosz.
PCT/EP94/01151, Migdz. nr publ. WO 94/23914(27.10.1994 Gazette 1994/24), opubl. 05.04.1995, Patentblatt
1995/14
Hofman M., Kramer J., Luddscher Ch.

Zastrzezenia patentowe
1. Sposéb wytwarzania ptyt pilsniowych z czastek drewna oraz z kleju poliuretanowego jako srodka wiazacego

o udziale ponizej 10% wag., przy czym czastki drewna s3 nagrzewane para wodng pod cisnieniem i sg przy tym
rozdrabniane do widkien, ktore prowadzone sa poprez droge wydmuchu. (Blasgang) i suszone w suszarce zanim
osiggng formowanie kobierca i prasowanie, znamienny tym, ze wiékna o udziale dajacym catkowita gestos¢ okolo
550 do 650 kg/m’ i $rodek wiazacy o udziale 0,5 do 4,0% wag. w szczegdlnosci od 1,0 do 3,0% wag. w odniesieniu
do drewna sa stosowane i ze para wodna wytworzona przy nagrzewaniu jest prowadzona bez uprzedniego oddziele-
nia réwniez przez suszarkg a przy tym jest wykorzystywana do tworzenia zapobiegajacej wstepnej reakeji srodka
wiazacego powtoki z polimocznika.

2. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze klej poliuretanowy jest natryskiwany na widkna po opuszczeniu
drogi wydmuchu a przed suszeniem.

3. Sposob wedtug zastrz. | lub 2, znamienny tym, ze przy wytwarzaniu ptyt pilsSniowych poprzez prasowanie na
goraco cisnienie, temperatura i czas sq tak zmieniane, ze powstaje profil gestosci poprzez przekroj ptyty pilsniowe;j,
przy ktérym warstwy zewnetrzne otrzymujq gestos¢ 750 do 950 kg/m’, a warstwa wewngtrzna otrzymuje gestosé
550 do 600 kg/m’.

4. Piyta pilsniowa z rozdrobnionych do widkien czastek drewna i kleju poliuretanowego jako srodka wiazacego
o udziale ponizej 10% wag., znamienna tym, ze plyta pilSniowa wykazuje catkowitg gestosé 550 do 650 kg/m’ i
zawiera srodek wigzacy w ilosci okoto 0,5 do 4,0% wag., korzystnie 1,0 do 3,0% wag.

5. Piyta pilsniowa wedlug zastrz. 4,znamienna tym, ze dla osiagnigcia smukiego profilu gestosci na przekroju
plyty pilsniowej, kazda warstwa zewngtrzna wykazuje grubos¢ okoto 10% catkowitej grubosci plyty pilsniowe;j.

6. Piyta pilsniowa wedtug zastrz. 5, znamienna tym, ze ggsto$¢ w warstwie zewngtrznej wynosi 900 kg/m’ przy
calkowitej ggstosci ponizej 650 kg/m’.

Dzigki nowej metodzie mozna wytwarzac lekkie plyty pilsniowe, ktore jednak wykazuja dobre wlasnosci mecha-
niczne a takze i dobre wlasciwosci powierzchni. Wytrzymatos¢ tych ptyt jest wystarczajaca. Nadajq si¢ one dobrze
do lakierowania, fommirowania i laminowania. Mozna je frezowa¢ w obrgbie krawedzi a przez to mozna je idealnie
stosowa¢ do produkeji mebli. Wskutek zmnicjszonego udziatu drewna zmniejszajq sig tez i koszty ich wytwarza-
nia. Réwniez i czasy produkeji, w tym zwlaszcza czasy prasowania, tych plyt sa skrécone. Dzigki mniejszemu cig-
zarowi mozna lepiej nimi manipulowac przy ich obrobce i stosowaniu mniejsze s3 tez wymagania wzglgdem okué
przy ich stosowaniu, mniejsze koszty frachtu i mniejsze zuzycie narzg¢dzi przy ich obrébee.

Przy tym ptyty te mozna wytwarza¢ przy mniejszych udziatach kleju poliuretanowego jako srodka wigzacego.
Pod pojeciem klej poliuretanowy rozumie si¢ sam organiczny poliizocyjanian lub w mieszankach z poliolami
(alkoholami wielowodorotlenowymi lub z poliaminami.

Dzigki nowej metodzie mozna wytwarzac¢ plyty pilSniowe bliskie naturze bowiem przy stosowaniu srodka
wigzacego np. w ilosci tylko 2% ptyta pilsniowa skiada suig¢ w 98% z drewna. Korzystne jest tez to, ze uzyskuje sig
obrabialnos¢ frezami otrzymywanych plyt pilsniowych rowniez i w trzecim wymiarze a wigc tez i w kierunku gru-
bosci plyt. Jest to wazne gdy chce si¢ na przykiad wytwarza¢ np. fronty mebli kuchennych uksztaltowane jak
plaskorzezba. Dzigki dobrej wytrzymalosci tych plyt na rozciaganie L do plaszczyzn plyty te wzglednie wytworzo-
ne z nich meble moga by¢ bez problemdéw wyposazone w zawiasy, okucia itp.
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Wynalazek jest blizej wyjasniony na podstawie szesciu przykfadéw jegowykonania podanych w tablicy.

Zestawienie I II I v v VI
Udziat srodka wigzacego (PMDI) % 0,6 0,9 1,8 2,3 3,0 4,0
Srodki hydrofobizujace % 2 2 1 1,5 = 0,5
Widkna drzewne % 97,4 97,1 97,2 96,2 97 95,5
Witasnosci

Gestosé kg/m® | 634 603 610 581 599 603

Wytrzymato$¢ na rozcigganie L do| N/mm’ 0,65 0,69 0,7 0,68| 0,71 0,71
plaszczyzn
Wytrzymato$é na zginanie N/mm? 19,5 20,9 21,8 20,5 | 22,3 22,8

Pecznienie po 2 godz. % 4,0 3,5 3;3 3,3 3.2 3.2

Jak wida¢ z tej tablicy osiagnigte wytrzymalosci na rozciaganie L do ptaszczyzn sa rzgdu wielkosci 0,7 N/mm? i
przy uwzglednicniu matych ilosci $rodka wigzacego sq stosunkowo wysokie. Wytrzymatosci na zginanie sa na ogét
wzglgdnie mate ale dla przewidzianej dziedziny stosowania tych ptyt wytrzymatosé ich na zginanie nie jest zbyt
wazna.

Z poréwniania plyty wedtug wynalazku z ptyta pilsniowa o $redniej gestosci (MDF) (750 kg/n?) oraz z kon-
wencjonalng plyta pilsniowa (Golden Edge 600) wynika, ze ptyt pilsniowa wedtug wynalazku majaca taka sama
gestosé jak plyta pil$niowa konwencjonalna (po 600 kg/m’) wykazuje taka sama wytrzymatos¢ na rozciaganie L do
plaszczyzn jak ta plyta (po 0,70 N/mnr’) nizsza wprawdzuie niz ptyta MDF (0,80 N/mm?), ale jeszcze wystar-
czajqca. Istotna réznica polega na nieoczekiwanie niskim zuzyciu kleju (poliuretanowego) plyty wedtug wynalazku
(2%), gdy do wytworzenia ptyty pilsniowej konwencjonalnej i ptyty MDF potrzeba odpowiednio 15% i 10% zywi-
cy mocznikowej.

W.K.
1.3. PLYTY WIOROWE
CI® B27N, 1/02 Niemcy, DE 196 07 912 A1
B27N, 3/10; B27N, 1/02 OBRPPD/MOINT
niem.

Verfahren und Anlage zum Beleimen von Spinen oder Fasern zur Herstellung von polyharnstoffgebundenen
Span-und Fasserplatten oder Formteilen. Sposéb i instalacja do zaklejania wiérdw lub widkien do wytwarzania
wiazanych polimocznikiem ptyt widrowych i ptyt pil$niowych lub ksztaitek.
PiCon Schmidt & Co. GmbH, 77855 Achern, Niemcy
Deutsches Patentamt, 1997, str. 7, fig. 3. zastrz. 13
Zgtosz. Niemcy, 01.03.1996, nr 196 07 912.8, opubl. 04.09.1997,
Nopper H., Schmidt H.
Abstrakt

Proponowany jest sposéb i instalacja do zaklejania wiérow lub widkien do wytwarzania plyt widrowych, phyt
pilSniowych lub ksztaltek wiazanych polimocznikiem, przy czym jako $rodek wiazacy sa polizocyjaniany (PMDI)
pobierane z magazynowanego zbiorika (2) zasilanego suchym, wstgpnie sprezonym gazem, nastgpnie $rodek
wiazacy jest za pomoca pompy (6) wysokiego cisnienia doprowadzany do odpowiedniego cisnienia i zaraz potem
Jest rozpylany. Jako suchy wstgpnie sprezony gaz jest stosowane przewaznie suche sprezone powietrze. Srodek
wiazacy PMDI (1) jest rozpylany przewaznie bez dodawania, podczas mieszania dodatkéw do hydraulicznych dysz
(7) rozpylowych.

Zastrzezenia patentowe.

W zastrzezeniu patentowym pierwszym, dotyczacym sposobu w ktérym tresé czgsci przedznamiennej pokrywa
sig z trescig pierwszego zdania abstraktu zastrzezono to, ze zbiornik magazynowy jest doprowadzony do cignicnia
przez odprowadzenie suchego wstgpnie sprgzonego gazu.

Zastrzezenie patentowe 9 (pierwsze zastrzezenie z zastrzezer dotyczqcych urzqdzenia). Instalacja do zaklejania
widrow lub widkien do wytwarzania wiazanych polimocznikiem ptyt widrowych i ptyt pilsniowych lub ksztaltek
przy stosowaniu poliizocyjanianéw (PMDI) jako srodka wiazacego z magazynowanym zbiornikiem (2) do tworze-
nia zapasu magazynowego srodka wiazacego (1) PMDI, co najmniej jedna potaczona z magazynowym zbiornikiem
(2) poprzez przewdd, rozpylajaca dysza (7) do zwilzania wiéréw lub widkien, jak réwniez z jedna podlaczona z
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przodu przed rozpylajaca dysza (7) pompa (6) wysokiego cisnienia do rozpylania srodka wiazacego PMDI (1), zna-
micenna tym, ze gazowa pompa (8) przewidziana jest do wprowadzenia suchego wstgpnie sprezonego gazu do ma-
gazynowego zbiornika (2).

W.K.
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CI* B27N, 3/00, B27N, 1/00; Niemcy, DOS 196 03 330 C1
D21J, 1/14; C0O7D, 233/54; OBRPPD/MOINT

CO07D, 209/52 niem.

Verfahren zur Herstellung von Holzwerkstoffen mit Polyisocyanat-Bintemitteln unter Mitverwendune von Paten-
ten, wirmeaktivierbaren Katalysatoren. Sposdb wytwarzania tworzyw
poliizocyjaniandw przy stosowaniu utajonvch katalizatoréw dajacych s
Bayer AG, 51373 Leverkusen, Niemcy
Deutsches Patentamt, 1997, str. 9, zastrz.7
Zglosz. Niemcy, 31.01.1996, nr 196 03 330.6-44, opubl. 15.06.1997
Haas Peter, Vehelewald Peter, Kasperek, Peter

Abstrakt

Tres¢ absraktu poza zaznaczeniem, ze wytwarzanymi wedlug wynalazku tworzywami drzewnymi sa zwlaszcza
plyty widrowe jest taka sama jak tres¢ pierwszego zastrzezenia patentowego.
Zastrzezenia patentowe

1. Sposob wytwarzania tworzyw drzewnych poprzez prasowania na goraco zmieszanych z poliizocyjanianem ja-

ko srodkiem wigzacym i/lub impregnowanych zawierajacych lignoceluloze tworzyw drzewnych przy stosowaniu
utajonych dajacych si¢ aktywowac pod dzialaniem ciepta katalizatoréw znamienny tym, ze jako katalizatory stoso-
wane sq sole amonowe z reakeji wymiany amindw z kwasem malonowym (kwas propanodiowy, HOOCCH,COOH
- przyp. ttum.),
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2. Sposob wedlug zastiz. | znamicnny tym, Zc stosowanc sy solc amonowe 2 reakcji wymiany trzeciorzedo-
wych amin z kwasem malonowym,

3. Sposob wedlug zastrzezen | lub 2, znamienny tym, ze stosowane s3 sole amonowe z reakcji wymiany n,
n-dwumetyloaminoctanolu, dwumetyloaminopropylomocznika, dwu-2, 2-dwumetyloaminoetylocteru, n-metylomi
dazolu i/lub n—metylo—2—~azanorbolanu z kwasem malonowym,

4.Sposob wedlug jednego z zastrzezen od 1 do 3, znamienny tym, ze katalizator stosowany jest w stezeniu od
0,1 do 20% wagowych w odniesieniu do srodka wiazacego wykazujacego grupy NCO-,

5. Sposdb wedtug jednego z zastrzezen od 1 do 4, znamienny tym, Ze obok Srodkéw wiazacych z poliizocyja-
niandw stosowane sg $rodki wiazace na bazie zywic mocznikowo-formaldehydowej i/lub melamino-
wo—formaldehydowej i/lub fenolowo-formaldehydowej i ewentualnie dodawane s ewentualnie dalsze srodki po-
mocnicze i dodatki, srodki antyadhezyjne, srodki do zabezpieczania drewna, srodki ogniochronne lub dyspersje
polietylenu,

6. Sposob wedlug jednego z zastrzezeir od 1 do S, znamienny tym, ze jako poliizocyjanian stosowany jest spoli-
meryzowany 4,4-netylenodwuizocyjanian (PMDI),

7. Sposéb wedlug jednego z zastrzezei od 1 do 5, znamienny tym, ze jako poliizocyjanian, stosowane sa typu
PMDI zimodyfikowane przez poliole (=alkohole wielowodorotlenowe) polieterowe lub poliestrowe.

Zadaniem wynalazku byto postawienie do dyspozycji utajonego systemu katalizatoréw do wytwarzania tworzyw
drzewnych zaklejanych srodkami wiazacymi na bazie izocyjanianu, ktory to system reakcje poliizocyjanianéw mo-
ze aktywizowaé przy podwyzszonych temperaturach ale do temperatur 80°C zachowuje sig¢ jeszcze bez dzialania
katalitycznego.

Przyklad zastosowania przy wytwarzaniu plyty 3—warstwowej.

A) Warstwa wewngtrzna
2250 czegsci wagowych widrow warstwy wewnetrznej, ktore skladaja si¢ z mieszaniny drewna iglastego i drewna
lisciastego i wykazuja wilgotnosé okolo 10% zakleja sig 102 czgsci wagowych poliizocyjanianu Desmodur VPPU
1520A 20L z firmy Bayer AG. Katalizatory wedtug wynalazku dodawano w ilosci 10, 5 i 1% lub nie dodawano ich
weale.

B) Warstwy zewngtrzne dolna i goérna
980 czg¢sci wagowych widréw o wilgotnosci [5% zaklejono 43 czgsciami wagowymi poliizocyjanianu jak w przy-
padku warstwy wewnetrznej. Wytworzono 3-warstwowa formatke 580x520 mm, w ktdrej warstwy zewnetrzne
géma i dolna mialy 10 mm grubosci a warstwa wewngtrzna 20 mm grubosci i prasowano ja w temperaturze 180°C.
Przedtem blachy obiegowe zostaly poddane obrdbee srodkiem antyadhezyjnym Baysilon LAV firmy Bayer AG.
Okreslono wytrzymalos¢ na rozciqganic L do plaszczyzn wytworzonych plyt widrowych (o grubosci 16 mm) zgod-
nie z DIN 68763po roznych czasach prasowania.

W.K.

ROZDZIAL II. CO WARTO WIEDZIEC ...

II. A. Ogloszenia o zgloszeniu w Urzgdzie Patentowym RP wynalazkéw do opatentowania i wzordw uzytkowych
do zarejestrowania (wedlug Biuletynu Urzedu Patentowego nr 10(662) z 10.05.1999 r. nr 12(664) z 07.06.1999 r i
nr 13(665)z 21.06.1999 r., )!

II.LA.1. WYNALAZKI

Al(21) 331003 (22) 970717 6(51) B27D 5/00
(44) 99 06 21

(31) 96 19630270 (32) 960726 (33) DE

(86) 9707 17 PCT/EP97/03832

(87) 980205 W0O98/04390 PCT Gazette nr 05/98

(71) HENKEL

KOMMANDITGESELLSCHAFT AUF AKTIEN, Duesseldorf, DE; DORUS KLEBETECHNIK GMBH +
CO.KG, Bopfingen, DE

(72) Hasenkamp Rainer, Thiele Lothar

(54) Sposéb ulepszania powierzchni, zwlaszcza materialéw drewnopochodnych

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposob ulepszania nieplaskich powierzchni materialéw drewnopochodnych.
Materiat ulepszajacy umieszczony na obrabianej powierzchni jest ogrzewany za pomoca grzejnego elementu meta-
lowego. Podczas tego procesu pod gladka powierzchnia tworzq si¢ pory. Zastosowany moze by¢ material
' W Biuletynie Urzedu Patentowego nr 8(660) z 12.04.1999 r., nr 9(661) z 26.04.1999 r. i nr 11 (663) z

24.05.1999 r. nie znaleziono wynalazkéw i wzoréw uzytkowych dotyczacych produkcji i stosowania plyt
drewnopochodnych.
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ulepszajacy reaktywny albo nie reaktywny, prykiadowo poliuretan, poliester, polimetakrylan albo epoksyd. Podczas
zetknigcia clementu metalowego z materiatem jest mozliwe jednoczesne przeprowadzanie kilku operacji technolo-
gicznych, przyktadowo wygtadzanie i tworzenie porow albo tworzenic pordw i naklejanic warstwy dekoracyjnej.

(7 zastrzezen)

Al(21) 322930 (22) 971029 6(51) B27N 3/00
(44) 9905 10
(71) Zaklady Piyt Pilsniowych w Czarnej Wodzie, Czarna Woda
(72) Baczynski Przemystaw, Lemiesz Rafat, Skiba Jarostaw, Wtoch Pawet, Sobczak Ryszard
(54) Sposob wytwarzania plyt pilsniowych porowatych izolacyjnych
(57) Sposdb wytwarzania plyt pilsniowych porowatych ozolacyjnych w procesie produkeji ptyt pilsniowych poro-
watych charakteryzuje si¢ tym, Zze na uformowana mokra wstegg ptyty nanosi si¢ metoda natryskowa, w ilosci do
500 g/m’, w temperaturze od 50 do 70°C, emulsjg asfaltowa.
(2 zastrzezenia)

A1(21) 330997 (22) 9707 15 6(51) B27N 7/00
(44) 99 0621
(31) 96 19629702 (32) 960724 (33) DE

(86) 9707 15 PCT/EP97/03780
(87) 980129 WQ098/03317 PCT Gazette nr 04/98
(71) HENKEL
KOMMANDITGESELLSCHAFT AUF AKTIEN, Duesseldorf, DE; HUELS AKTIENGESELLSCHAFT, Marl,
DE
(72) Hoffman Horst, Stiehl Jutta, Hoppe Dirk
(54) Masa termoplastyczna do wypelnmiania poréw w materialach drewnopochodnych
(57) W celu wypelnienia poréw, zwiaszcza w krawgdziach materiatow drewnopochodnych zastosowano mase
termoplastyczna, ktérej punkt migknienia micsci si¢ w zakresie od 140 do 240°C, wskaznik krustalizacji wynosi 2
do 15 s i lepkos¢ 50 do 150 ml/g. Masa termoplastyczna sktada si¢ z 2 poliestrow, do ktorych korzystnie dodaje sie
wypelniacze w ilosci nie wigkszej niz 50% wagi masy. Masy termoplastyczne wediug wynalazku umozliwiajq
ulepszenie porowatej powierzchni plyt wiérowych w procesie obrdbki ciaglej, zwlaszcza umozliwiajg obrobke
wykanczajaca, przykladowo frezowanie, bezposrednio po natozeniu warstwy ulepszajace;j.

(11 zastrzezen)

Al(21) 331043 (22) 970625 6(51) COSG 12/38
(44) 99 06 21
(31) 96 1253 (32) 9607 12 (33) AT

(86) 97 0625 PCT/EP97/03321
(87) 98 0122 W098/02474 PCT Gazette nr 03/98
(71) AGROLINZ MELAMIN GMBH, Linz, AT
(72) Conti Natale, IT; Heger Friedl, AT
(54) Modyfikowane zywice melaminowe i ich stosowanie do wytwarzania laminatéw nadajycych si¢ do wtor-
nego formowania
(57) Ujawniono modifikowane zywice melaminowo—formaldehydowe, skladajace si¢ z produktu kondensacji for-
maldehydu, melaminy, mocznika i modyfikatora, zawierajacego a) kombinacjg 5+25% wagowych, w odniesieniu
do melaminy, dwucyjanodwuamidu i 8+30% wagowych, w odniesieniu do melaminy, polialkoholu o co najmniej
dwoch grupach hydroksyalkilowych, korzystnie wodorozpuszczalnego i/lub zawierajacego b) 1,5+20% wagowych
amin o wzorach NR R-R -X /lub NR,R~R,-Y-R-X, w ktorych symbole R, i R; moga by¢ jednakowe lub rézne
i w zaleznosci od znaczenia symbolu X oznaczajq liniowy lub rozgateziony lub cykliczny rodnik C,—-C ,-alkilowy
lub —alkilenowy i R, oznacza liniowy lub rozgatgziony lub cykliczny rodnik C,-C ,-alkilenowy, R, i R; moga by¢
jednakowe lub rézne i oznaczajq H lub liniowy lub rozgatg¢ziony lub cykliczny rodnik C,— C ,-alkilowy i X oz-
nacza atom wodoru, grupg OH lub grupe NR R;, a symbolem Y moze by¢ —O- lub -NH-, przy czym molowy sto-
sunek melaminy do formaldehydu wynosi od 1:1,2 do 1:5 zas melaminy do mocznika od 1:0,1 do 1:2,8 oraz ich
stosowanie do wytwarzania laminatéw nadajacych si¢ do wtdrnego formowania.

(10 zastrzezen)

Al(21) 323690 (22) 971210 6(51)B30B 11/00
(44) 9906 21

(71) Politechnika Bialostocka, Biatystok

(72) Hejft Roman, Demianiuk Leon, Stankiewicz Wojciech
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(54) Urzadzenie hydrauliczne do brykietowania trocin i wiérow
(57) Urzadzenie hydrauliczne do brykeitowania trocin i wioréw charakteryzuje si¢ tym, Ze posiada uktad roboczy

5 zlozony z dwoéch matryc tlokowych (2), w ktdrych
p poruszajq sig tloki (5) napedzane od jednego sitownika
" hydraulicznego (1) poprzez ramiona ttoka (4).
=7 g (3 zastrzezenia)
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Al1(21) 330953 (22)9706 20 6(51) COSL 97/02
(44) 99 06 21 C08G 18/62
B29C 33/62
(31)96 96110580 (32) 96 07 01 (33) EP
97 822256 9703 20 Us

(86) 97 0620 PCT/EP97/03232

(87) 9801 08 WO098/00464 PCT Gazette nr 01/98

(71) IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES PLC, London, GB

(72) Singule Bart, BE; Yavorsky James Anthony, US

(54) Sposob wigzania substancji lignocelulozowej

(57) Ujawniono sposob wytwarzania arkuszy lub materiatdw prasowanych z substancji lignocelulozowych z uzy-
ciem organicznej poliizocyjanianowej substancji wiazacej i srodka uwalniajacego, ktérym jest wodna emulsja wos-
ku poliolefinowego.

(17 zastrzezen)

Al1(21) 330397 (22)971218 6(51) C09J 5/00
(44)99 06 21

(31)97 993363 (32)97 1218 (33) US

(71) USG INTERIORS, INC., Chicago, US

(72) Englert Mark H.

(54) Kompozycja oraz jej wodna zawiesina do wytwarzania plytek dzwigkochlonnych w procesie spil$niania,
kompozycja do wytwarzania dzwigkochlonnego sufitu oraz sposéb ciggly wytwarzania plytek
dzwigkochlonnych w procesie wodnego spil$niania

(57) Kompozycja oraz jej wodna zawiesina do wytwarzania pltytek dzwigkochtonnych w procesie wodnego spils-
niania zawiera ekspandowany perlit, wiékno celulozowe i ewentualnie wtdrne spoiwo i weing mineralna, przy
czym zawiera perlit poddany obrdbce zmniejszajacej jego sklonnosé do zatrzymywania wody.

Kompozycja do wytwarzania dzwigkochtonnego sufitu spetniajacego wymagania przepisow przeciwpozarowych
zawiera do 70% wagowych ekspandowanego perlitu, co najmniej 3% wagowych widkna celulozowego, do 50%
wagowych wetny mineralnej, co najmniej 3% wagowych skrobi, co najmniej 10% wagowych gliny, przy czym za-
wiera perlit poddany obrébce zmniejszajace jego sktonnos¢ do zatrzymywania wody. W sposobie ciagtym
obejmujacym etapy odwadniania i suszenia tworzy si¢ wodna zawiesing, zawierajaca ekspandowany perlit, widkno
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celulozowe i ewentualnie wtérne spoiwo i welng mineralna, przy czym stosuje si¢ perlit poddany obrébce

zmniejszajacej jego sktonnos¢ do zatrzymywania wody.
(20 zastrzezen)

Al(21)331100 (22) 9707 11 6(51) C09J 131/04
(44) 9906 21
(31) 96 19629320 (32) 960720 (33) DE

(86) 9707 11 PCT/EP97/03675
(87) 980129 W098/03604 PCT Gazette nr 04/98
(71) HENKEL
KOMMANDITGELLSCHAFT AUF AKTIEN, Duesseldorf, DE
(72) Gruenewaelder Bernhard, Parent Bernhard, Dziallas Michael, Haller Werner, Wegner Juergen
(54) Wodny klej dyspersyjny na bazie polioctanu winylu
(57) Przedmiotem wynalazku jest wodny klej dyspersyjny na bazie polioctanu winyluora dodatku od 0,1 do 2,0%
wagowo pirogenicznego kwasu krzemowego, przy czym dyspersja zawiera mniej niz 5% wagowo wysokowrzacego
rozpuszczalnika. W przypadku dyspersji na bazie polioctanu winylu, chodzi zwlaszcza o dyspersje, ktorej wedtug
europejskiej normy DIN EN 204 prowadza do wodoodpornych potaczen klejowych. Kleje dyspersyjne wedtug wy-
nalazku odznaczajq sig nie tylko tiksotropowq konsystencja w postaci kremu, lecz takze dlugim czasem otwarcia,
szybkim wiazaniem i wysoka odpornoscia na ciepto.
Kleje nadajq sie zwlaszecza do sklejania drewna i tworzyw drzewnych.

(9 zastrzezen)

A.2. WZORY UZYTKOWE
Ul1(21) 107333 (22) 971126 6(51) B30B 9/00
(44) 9906 07

(75) Szczesniok Bernard, Tarnéw Opolski

(54) Poduszka do produkcji fornirowanych, wypuklych kasetonéw

(57) Poduszka do produkeji fornirowanych, wypukliych kasetonéw umozliwia odpowiedni docisk fomiru do ele-

mentdw taczonych na prasic hydrauliczne;j.

3 Poduszka do produkcji fornirowanych,

— /—- wypuktych kasctondw, posiadajaca ksztalt

i / prostopadloscianu, z zewnatrz oblozona jest
mhes materiatem (1), a wewnatrz wypehiiona jest

/! ! ? spienionym tworzywem sztucznym (4), przy

f ] czym zszyte brzegi materiatu (1) oslonigte

’ sa profilem metalowym (3), mocowanym

nitami (2).
i i (1 zastrzezenie)
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