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Mateusz Byczek, Maciej Solka’

LVL — nowoczesny materiat konstrukcyjny

LVL (ang. Laminated Veneer Lumber) czyli drewno klejone warstwowo. LVL jest materia-
tem drewnopochodnym wykorzystywanym m.in.: w budownictwie szkieletowym do konstruk-
cji belek stropowych, produkcji okien, drzwi, a takze do wytwarzania dzwigaréw, podpor,
ptatew oraz stopek do belek dwuteowych (Colak i in. 2004, Kowaluk 2013, Ozcifci, 2007).

Technologia wytwarzania LVL opracowana zostata w latach 60 ubiegtego wieku jako al-
ternatywne rozwigzanie dla drewna litego. Przyczyng byto rosngce zainteresowanie kon-
strukcjami drewnianymi, jak i ograniczone mozliwosci zastosowan drewna litego wynikajace
z jego anizotropii ( Xue i Hu, 2013).
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Struktura materiatu LVL

LVL, podobnie jak sklejka, zbudowany jest z obwodowo skrawanych ptatéw drewna (for-
niréw) utozonych warstwowo. Cechg (podstawowego wariantu LVL), ktéra odréznia ten
materiat od sklejki jest sposéb utozenia fornirbw — wszystkie utozone sg wzdtuz widkien.
Ponadto grubos¢ fornirdbw wykorzystywanych w tej technologii miesci sie w przedziale od
2,5 do 4,5 mm (Xue i Hu, 2013). W produkcji LVL stosuje sie rézne metody tgczenia forni-
row na dtugosc, ale najczesciej stosowane jest tgczenie zaktadkowe i uciosowe.

mgr inz. Mateusz Byczek, e-mail: mbyczek@steico.pl,
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Ptyta LVL (Zrédto: wtasne)

Spoiwem taczacym forniry przy wytwarzaniu tego materiatu jest zywica fenolowo-

formaldehydowa (PF), rzadziej — zywica melaminowo-fenolowo-formaldehydowa (MFF)
(Madhoushi i Ansell, 2004).

Wymiary kompozytu LVL sg $cisle zwigzane z mozliwosciami producenta. Dla przyktadu
firma Steico Sp. z 0.0 jest w stanie produkowa¢ LVL o dtugosci 18 m, szerokosci 2,5 m
i grubosci od 20 do 90 mm. (Steico, 2015).

Operacje procesu produkcyjnego LVL sg nastepujace:

— przygotowanie kiéd poprzez korowanie i przycinanie ich na diugosé¢,

— hydrotermiczne uplastycznienie drewna,

— obwodowe skrawanie kiéd w celu pozyskania forniréw o zadanej grubosci,

— sortowanie forniréw,

— suszenie fornirébw w temperaturze 110-180°C do wilgotnosci 5-7%,

— klasyfikacja wytrzymatosciowa i optyczna (MRI, 2000),

— nakfadanie kleju fenolowo formaldehydowego (PF),

— utozenie fornirdw jednego na drugim z przesunieciem wzgledem siebie na dtugosci, co

pozwala uzyskac ptyte o zgdanej dtugosci,

— prasowanie wstepne pakietu,

— prasowanie zasadnicze pod cisnieniem 2,8 N/mm?, w temperaturze 130-150°C praso-

wana jest ptyta LVL (MRI, 2000).

Proces produkciji LVL na przyktadzie zaktadu Steico Czarna Woda
Sp. Z 0.0.

Drewno do zaktadu w Czarnej Wodzie dostarczane jest przy uzyciu transportu samocho-
dowego. Po dostarczeniu sktadowane jest na sktadnicy drewna, kolejnym etapem jest zata-
dunek ktoéd na linie sortowania surowca. Pierwszym elementem linii jest skaner 2D, ktéry ma
na celu wstepna klasyfikacje ktéd pod wzgledem s$rednicy. Ktody zbyt cienkie lub zbyt grube
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sg eliminowane z linii. W przypadku wykrycia przez skaner i wystgpowania zgrubienia od-
ziomkowego przekraczajgcego okreslong wartos¢ ktody kierowane sg do reduktora napty-
wow korzeniowych, a po obrébce ponownie zawracane do produkcji. Ktody ktére nie nadajg
sie do dalszej obrébki zostajg przetransportowane do produkcji ptyt porowatych. Wszystkie
ktody, ktére nadawaty sie do dalszej obrébki przechodzg przez korowarke nozowg celem
usuniecia kory. Po tym etapie nastepuje skanowanie ktéd w systemie 3D, dzieki temu ope-
rator posiada petng wiedze na temat kazdej z kiéd, co pozwala na poprawng manipulacje
(przyciecie na diugosc¢) oraz odpowiednig klasyfikacje pod wzgledem grubosci. Po skanerze
3D znajduje sie wykrywacz metalu, ktéry ma na celu eliminacje ktéd, w ktérych moga znaj-
dowac sie niepozagdane elementy metalu mogace uszkodzi¢ pite lub tuszczarke w dalszym
procesie produkcyjnym. Odpady kory powstate przy korowaniu kierowane sg do kotta na
biomase, natomiast pozostate zdrewniate odpady kierowane sg do produkcji ptyt pil$nio-
wych. Pozwala to na maksymalne wykorzystanie odpadéw i ekologiczng produkcje materia-
téw drewnopochodnych.

Posortowane pod wzgledem grubosci ktody trafiajg do obrébki hydrotermicznej, ktéra ma
na celu uplastycznienie drewna, co z kolei w znacznym stopniu utatwia skrawanie. Obrébka
ta polega na warzeniu drewna w basenach warzelnianych w wodzie o temperaturze ok.
50°C, czas warzenia drewna uzalezniony jest od wielu czynnikéw m.in.: $rednicy ktdd, pory
roku oraz temperatury wody w basenach. Uplastycznione ktody przy pomocy zurawi samo-
chodowych kierowane sg na stét podawczy tuszczarki, stamtgd przenosnikiem skokowym
podawane sg do urzgdzenia centrujgcego ktode, co ma na celu poprawe wydajnosci pozy-
skiwanych forniréw. Z urzagdzenia centrujagcego ktoda trafia do tuszczarki, gdzie nastepuje
skrawanie obwodowe, caly proces skrawania kontrolowany jest przez operatora, ktory
wspomagany jest przez szereg czujnikow laserowych umozliwiajgcych optymalne wykorzy-
stanie surowca. Po skrawaniu, nastepuje pomiar temperatury tuszczki jak i watka potusz-
czarskiego celem sprawdzenia poprawnosci procesu warzenia. Watki trafiajg do sktadu
watkoéw potuszczarskich, natomiast forniry z centrowania zostajg rozdrobnione w rebaku, a
pozyskane zrebki zostajg przesortowane na 3 frakcje i w zaleznosci od frakcji wykorzystane
sg jako surowiec do produkcji ptyt pilsniowych lub jako biopaliwo do kottéw. Fornir z zasad-
niczego skrawania zostaje poddany optycznej analizie jakosci oraz pomiarowi wilgotnosci.
Na podstawie tych danych komputer optymalizuje ciecie mokrego forniru wycinajgc wady
i pozyskujgc formaty tuszczki o jak najmniejszej liczbie wad. Na tym etapie procesu naste-
puje sztaplowanie: tuszczka zostaje podzielona na 4 sztaple. Jeden sztapel to drewno biela-
ste w petnych arkuszach (8x8 cala), kolejny to drewno twardzielowe w petnych arkuszach.
Analogicznie postepuje sie z formatem o potowe mniejszym (4x8 cala). Odpad natomiast
trafia razem z fornirami z centrowania do rebaka.

tuszczka w sztaplach przechowywana jest w magazynie mokrego forniru. Z tego maga-
zynu forniry trafiajg na linie suszenia. Linia suszenia wyposazona jest w system ciggtego
podawania, ktéry maksymalizuje wykorzystanie suszarni eliminujgc przerwy wynikajace
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z koniecznosci zmiany sztapla. Forniry trafiajg do suszarni rolkowej 6 pietrowej 12 komoro-
wej, gdzie w sposéb konwekcyjny sg suszone. Temperatura i predko$¢ suszenia uzaleznio-
na jest od wilgotnosci fornirbw oraz od rodzaju drewna (twardzielowe lub bielaste). Po
opuszczeniu suszarni forniry zostaja poddane analizie wilgotnosci, te ktére posiadajg okre-
Slony wczesniej poziom wilgotnosci trafiaja do nastepnego etapu produkcji, natomiast forni-
ry, w ktorych wilgotnosé nie spetnia wymagan sg sztaplowane i ponownie zawracane do
suszarni. Wysuszone forniry poddawane sg wizualnej klasyfikacji oraz klasyfikacji pod
wzgledem wytrzymatosci. Tak posortowane forniry sktadowane sg w 8 sztaplach w zalezno-
$ci od ilosci wad i wytrzymatosci. Z magazynu suchego forniru tuszczka moze trafi¢ albo na
linie formowania ptyt, tam moga trafi¢ tylko petne formaty. Drugg opcjg jest linia spajania
forniru. Na linie spajania trafiajg arkusze formatu 2 oraz petne formaty z najwiekszg iloscia
wad. Po zatadowaniu fornirbw na spajarke nastepuje optyczne wykrywanie wad i pomiar
grubosci fornirdbw, na podstawie tych informacji komputer okresla wady, ktére zostajg wycie-
te. Przygotowane w tej sposéb fragmenty fornirdw zostajg ze sobg potgczone przy pomocy
nitek kleju topliwego. Po tym etapie nastepuje ciecie na odpowiednie arkusze i przycinanie
poprzeczne. Przygotowany w ten sposob fornir trafia do magazynu suchego forniru. Forniry
takie moga by¢ uzywane do produkcji na linii formowania ptyt.

Formowanie ptyt odbywa sie na linii uktadania warstw, forniry z magazynu suchego forni-
ru w pierwszym etapie musza zosta¢ poddane frezowaniu — to tzw. ,scarfing”, jest to frezo-
wanie czut fornirbw majgce na celu poprawne tgczenie fornirdbw na dtugosé. Nastepnie na
potgczenie tego typu zostaje natozony klej w zaleznosci od wymagan klienta melaminowo-
mocznikowo-formaldehydowy (dajacy jasna spoine) lub fenolowo-formaldehydowy. W tym
samym czasie zostaje naktadany klej na catg powierzchnig fornirdw przy uzyciu kurtyny
klejowej. Nastepnie dochodzi do uktadania warstw fornirbw jeden na drugim z przesunie-
ciem, odbywa sie to na stole podwojnym pracujgcym w trybie ciagtym. Zmontowane w ten
sposo6b zestawy trafiajg do prasy wstepnej (w temperaturze otoczenia). Po tym etapie na-
stepuje wyréwnanie krawedzi wstegi i dociecie na zadang diugos¢. Tak przygotowana
wstepnie sprasowana ptyta trafia do prasy zasadniczej. Ptyty prasowane sg na 3 poziomach
w temperaturze ok. 140°C pod cisnieniem 15 baréw i w czasie zaleznym od grubosci ptyty
(od kilkunastu minut nawet do péttorej godziny). Po prasowaniu ptyta sprawdzana jest pod
wzgledem obecnosci pecherzy, a takze nastepuje pomiar grubosci i odpowiednie oznacze-
nie ptyt. Plyty kierowane sg do magazynu posredniego ptyt, a w razie koniecznosci, sg do-
datkowo obrabiane wedtug potrzeb klienta, pakowane i wysytane.
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Marek Kociszewski *

Anizotropia wtasciwosci mechanicznych ptyt
drewnopochodnych

Ptyty drewnopochodne (np. wiérowe, MDF, OSB, MFP) sg coraz szerzej stosowanymi
materiatami konstrukcyjnymi. Czesto wykonuje sie z nich elementy lub cate konstrukcje,
ktére poddawane sg znacznym obcigzeniom. Projektowanie tych elementéw/konstrukgii
wymaga bazowania na obliczeniach wytrzymatosciowych, ktére z kolei wymagajg znajomo-
Sci wtasciwosci mechanicznych ptyt. Plyty te sg bowiem, w odréznieniu od wiekszosci mate-
riatdw konstrukcyjnych — np. metali i ich stopéw oraz tworzyw sztucznych, materiatami ce-
chujacymi sie duzg niejednorodnosciag budowy. Sktadajg sie z drobnych czastek drzewnych
usytuowanych wzgledem siebie w sposob na ogét nieuporzadkowany, a ponadto w wyniku
procesu prasowania ich gesto$¢ jest mocno zréznicowana — warstwy lezace blisko po-
wierzchni majg znacznie wiekszg gestosé niz warstwy srodkowe. Drugim istotnym utrudnie-
niem w badaniu wtasciwosci mechanicznych ptytowych tworzyw drzewnych jest, podobnie
jak w przypadku drewna, silna anizotropia tych wtasciwosci, zwtaszcza w odniesieniu do
kierunku réwnolegtego i prostopadtego do ptaszczyzny ptyty.

Na rozmiar tej anizotropii, tj. wielko$¢ zréznicowania wtasciwosci w trzech gtéwnych kie-
runkach ptyt drewnopochodnych, wptywa wiele czynnikéw, z ktérych mozna wyr6zni¢ m.in.:

— materiatowe
- wiasciwosci fizyczne i mechaniczne drewna,
- anizotropia drewna,
- ksztalt i wielko$¢ czastki drzewnej,
— technologiczne
- wilgotnos¢ kobierca,
- parametry prasowania,
— strukturalne
- warstwowa budowa ptyty (sklejka, ptyta wiérowa, OSB).

Ptyty drewnopochodne moga by¢ rozpatrywane jako ciata ortotropowe (Bodig and Jayne
1993, Bucur et al. 1998).

Gtéwne osie sprezystosci majg nastepujgce kierunki:

X — kierunek formowania ptyty,
y — kierunek prostopadty do kierunku formowania ptyty oraz
z— kierunek prostopadty do ptyty.

Widrowe i pilsniowe ptyty ptaskoprasowane, ze wzgledu na profil gestosci (rys. 1), mozna

potraktowaé jednoczesnie jako materiaty trzywarstwowe, w ktdérych warstwy zewnetrzne

* dr Marek Kociszewski, kocisz@ukw.edu.pl, Instytut Techniki, Uniwersytet Kazimierza Wielkiego,
ul.Chodkiewicza 30, 85-064 Bydgoszcz, tel 52 3419309, www.it.ukw.edu.pl
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majg znaczaco odmienng gestos¢, i co za tym idzie, rézne wtasciwosci mechaniczne, od
warstwy wewnetrznej (rys. 2).

a) kgm’ b)

Rys. 1. Przyktadowe profile gestosci: a) ptyty wiérowej, b) MDF

NS

] X
Kierunek
18 10 == formowania
i piyty
2 Yy
Warstwy Warstwa
zewnetrzne wewnetrzna

Rys. 2. Wydzielone warstwy ptyty drewnopochodnej

Okreslenie wlasciwosci mechanicznych w trzech kierunkach ptyty wymaga wybrania od-
powiedniej metody badawczej, i co sie z tym wigze, odpowiedniego przygotowania probek.
W prezentowanych badaniach zastosowano, najprostsza do przeprowadzenia, metode zgi-
nania trzypunktowego. Skutkowato to koniecznoscig wykonania prébek przedstawionych na
rysunku 3. Najbardziej kitopotliwe byto wytworzenie probek do wyznaczenia wtasciwosci
w kierunku osi z ptyty, gdyz wymagato to sklejenia wielowarstwowych blokdw.
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Rys. 3. Wyglad probek do wyznaczenia wtasciwosci mechanicznych: a) w kierunku osi x,
b) w kierunku osi y, c) kierunku osi z (Kociszewski 2014)

Wyniki tych badan okazaty sie bardzo ciekawe, zwtaszcza w odniesieniu do wiasciwosci
mechanicznych w kierunku osi z ptyty (rys. 4). Analizujgc te wtasciwosci dla litej ptyty mozna
zauwazy¢, ze dla kierunku z ptyty wiérowej modut sprezystosci ma ponad 25, a wytrzyma-
tos¢ na zginanie ponad 18 razy mniejszg wartos¢ od tych wtasciwosci w kierunku osi x ptyty.
Podobnie silng anizotropie mozna stwierdzi¢ w odniesieniu do ptyty MDF, przy czym w tym
wypadku wieksze zréznicowanie jest w wytrzymatosci na zginanie (rys. 5). Modut sprezysto-
Sci i wytrzymato$¢ na zginanie tej ptyty w kierunku osi z sg odpowiednio 15 i 35 razy nizsze
od modutu i wytrzymatosci w kierunku osi x. Znacznie mniejsze réznice sg pomiedzy wta-
sciwosciami mechanicznymi w kierunkach lezgcych w ptaszczyznie ptyty. Modut sprezysto-
8ci i wytrzymatos¢ na zginanie w kierunku y ptyty ma odpowiednio 14% i 10% nizszg war-
to$¢ od tych witasciwosci w kierunku osi x ptyty. W przypadku ptyty MDF ta roznica jest jesz-
cze mniejsza i nie przekracza 6%. Mozna zatem z pewnym przyblizeniem uznac, ze piyty te
W swojej ptaszczyznie charakteryzujg sie izotropig swoich wtasciwosci mechanicznych i nie
popetniajgc wiekszego btedu przypisa¢ tym ptytom model poprzecznie izotropowy.
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Rys. 4. Poréwnanie wtasciwosci mechanicznych w trzech kierunkach ptyty wiérowe;:
a) modut sprezystosci przy zginaniu, b) wytrzymatos¢ na zginanie (Wilczynski i
Kociszewski 2007)
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Rys. 5. Poréwnanie wtasciwosci mechanicznych w trzech kierunkach ptyty MDF: a) mo-
dut sprezystosci przy zginaniu, b) wytrzymatos$¢ na zginanie (Wilczynski i Koci-
szewski 2007)

Podobne relacje zachodzg w przypadku witasciwosci mechanicznych poszczeg6inych
warstw analizowanych ptyt. Biorgc pod uwage kierunek x ptyt, modut sprezystosci warstw
zewnetrznych i warstwy wewnetrznej jest na poziomie odpowiednio 3850 i 1030 MPa dla
ptyty widrowej oraz 5180 i 2210 MPa dla ptyty MDF. W przypadku wytrzymatosci na zgina-
nie w kierunku osi x warstw zewnetrznych ptyty wiérowej odnotowano wartos¢ 22,7 MPa,
a warstwy wewnetrznej 5,3 MPa. Dla tych samych warstw ptyty MDF wytrzymato$¢ na zgi-
nanie jest na poziomie odpowiednio 51,8 i 19,5 MPa. Wtasciwosci mechaniczne w kierunku
y badanych warstw sg nizsze od wyznaczonych w kierunku x tych warstw (rys. 6 i 7), przy
czym wieksze réznice wystepujg dla ptyty wiorowej (do 17%) niz dla ptyty MDF (ponizej
5%). Modut sprezystosci i wytrzymato$¢ na zginanie w kierunku z warstw ptyt sa, podobnie
jak dla litych ptyt, wielokrotnie nizsze od uzyskanych w kierunku x, przy czym réznice te sg
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mniejsze Oznacza to, ze warstwy ptyty wiérowej i MDF rowniez charakteryzuja sie znaczaca
anizotropig wtasciwosci mechanicznych, cho¢ nie tak duza jak lita ptyta.

a)

Wos x mosy dos z Wos x mosy Oos z

Wzgledna warto$¢ modutu sprezystosci (%)
Wzgledna warto$¢ wytrzymatosci (%)

Warstw y zew netrzne Warstw a w ew netrzna Warstw y zew netrzne Warstw a w ew netrzna

Rys. 6. Poréwnanie wzglednych wartosci: a) modutu sprezystosci przy zginaniu, b) wy-
trzymatosci na zginanie, w trzech kierunkach warstw ptyty wiérowej (Wilczynski
i Kociszewski 2007)

W os$ x mosy Oosé z W os x mosy Oos z

Wzgledna warto$¢ wytrzymatosci (%)

Wzgledna warto$¢ modutu sprezystosci (%)

Warstw y zew netrzne  Warstw a w ew netrzna Warstw y zew netrzne  Warstw a w ew netrzna
Rys. 7. Poréwnanie wzglednych wartosci: a) modutu sprezystosci przy zginaniu,

b) wytrzymatosci na zginanie, w trzech kierunkach warstw ptyty MDF (Wilczyniski i
Kociszewski 2007)

Modut sprezystosci i wytrzymatosé na zginanie warstwy wewnetrznej analizowanych ptyt

znaczaco réznig sie od obu tych wiasciwosci warstw zewnetrznych. Wtasciwosci mecha-
niczne warstwy wewnetrznej sg dla ptyty wiérowej i MDF nizsze odpowiednio 4 i 3 razy.
Gestos¢ warstwy wewnetrznej jest przy tym tylko 1,6 i 1,4 razy mniejsza, odpowiednio dla
ptyty wiérowej i MDF. Nie mozna wiec bezposrednio odnosi¢ wiasciwosci mechanicznych
warstw ptyty do ich gestosci.
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Reasumujac mozna stwierdzi¢, ze ptyty drewnopochodne charakteryzujg sie silng anizo-
tropig wtasciwosci mechanicznych. Modut Younga w kierunku prostopadtym do ptyty jest dla
ptyty widrowej okoto 24 razy, a dla ptyty MDF ponad 14 razy mniejszy niz $redni modut
w kierunku stycznym do ptyty. Ze wzgledu na mate réznice miedzy wartosciami modutu
sprezystosci i wytrzymatosci na zginanie w kierunkach lezgcych w ptaszczyznie ptyty, moz-
na te ptyty traktowac jako izotropowe w swojej ptaszczyznie. Wiedza na ten temat moze byé
przydatna do projektowania odpowiednio sztywnych i wytrzymatych elementéw konstrukcyj-
nych z ptyt drewnopochodnych, analizy odksztatcen i naprezen generowanych w tych ele-
mentach, a takze do zastosowania teorii materiatdw warstwowych do analizy ptytowych
tworzyw drzewnych.
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Danuta Nicewicz "

Produkcja ptyt MDF bez zywic klejowych

W drugiej potowie XX w., gdy rozpoczynano produkcje ptyt o budowie wtdknistej metoda
suchg (MDF), powszechnie panowata opinia, ze technologia ta jest bardziej przyjazna dla
srodowiska niz produkcja ptyt pilsniowych metodg mokrg, gdyz nie powstajg w niej scieki
technologiczne. Juz po kilku latach poglad ten byt weryfikowany, z uwagi na stosowanie
w procesie produkcyjnym syntetycznych zywic klejowych, ktére blisko w 100% produkowane
sg na bazie formaldehydu. Na przestrzeni lat formaldehyd byt klasyfikowany przez WHO
jako srodek prawdopodobnie lub rakotwérczy. W Europie na podstawie ostatniego rozpo-
rzgdzenia 605/2014 z 2014 r. zwigzek ten zostat uznany za substancje rakotworcza katego-
rii 1B. Gtéwnie z powodu formaldehydu, ale i innych zwigzkéw lotnych powstajgcych w pro-
cesie produkcyjnym, jednym z gtéwnych nurtow badawczych dotyczacych produkcji MDF
jest ich produkcja bez srodkéw klejacych.

Proces wytwérczy mozna prowadzi¢ w bardziej proekologiczny sposdb poprzez stosowa-
nie tzw. zielonej chemii tj. Srodkéw na bazie surowcéw naturalnych. Kleje wolne od formal-
dehydu moga by¢ produkowane z ligniny (Mansouri i in. 2007. Yau i in. 2006), z biatka so-
jowego (Kumar i in. 2002), z biatka pszenicy (Schopper i Kharazipour 2006; Nikvash i in.
2012) czy skrobi (Imam i in. 2001). Jednak, na razie, wysokie koszty i stosunkowo stabe
wyniki ograniczajg ich stosowanie na szerokg skale w przemysle.

Od lat 80-tych XX w. w wielu osrodkach badawczych systematycznie prowadzone sg
prace nad produkcjg ptyt MDF bez uzycia srodkéw wigzacych. Prace te sg zaawansowane
w laboratoriach i wydajg sie by¢ bliskie wdrozenia do praktyki przemystowej. Cze$¢ zapro-
ponowanych rozwigzan zostata juz opatentowana. Shen, jako pierwszy, opatentowat w USA
w 1986 r. sposéb wytwarzania ptyt MDF bez uzycia spoiwa, wykorzystujac do produkcji ptyt
widkna bagassy, Inu, kukurydzy. Autorami patentéw dotyczacych produkciji bezklejowych
ptyt MDF z wtdkien traktowanych lakazg sg Kharazipour i in. (1993) i Qvintus- Leino i in.
(2003). Réwniez w Chinach w latach 2013-2014 powstaly trzy patenty dotyczace bezklejo-
wych ptyt MDF (Zhang A, Chen Z, Fan Q, Shao C (2013, 2014a i b).

Kilka potencjalnych rozwigzan w produkciji ptyt bez spoiwa jest mozliwe. Ogélnie biorac
sprowadzajg sie one do przeprowadzania chemicznych zmian w sktadnikach lignocelulozo-
wych surowcéw w celu osiggniecia samo tgczenia widkien w operacji prasowania kobiercéw
na goraco. Zmiany te mozna osiggna¢ poprzez obrébke chemiczng lub poprzez traktowanie
surowcow odpowiednimi enzymami. W wyniku tych dziatan, materiaty lignocelulozowe sg
zdolne do tworzenia wolnych rodnikéw na powierzchni wibkien wspomagajac ich taczenie

) prof. dr hab. Danuta Nicewicz, d.nicewicz@obrppd.com.pl
Woydziat Technologii Drewna, Szkota Gtéwna Gospodarstwa Wiejskiego, ul. Nowoursynowska 159,
02-776 Warszawa, tel.22 5938553, www.wtd.sggw.pl
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(Felby i in.1997,. Kharazipour i in. 1997, Widsten 2002, Hittermann i in. 2001, Mdller i in.
2009, Mai i in. 2004, Kues i in. 2007).

Uaktywnienie powierzchni wiékien na drodze chemicznej moze odbywac sie za pomoca
alkaliéw, kwaséw lub srodkéw utleniajgcych (Anglés i in. 2001, Geng i in. 2006, Schmidt i in.
2002, Young i in. 1985). Z prac Genga i in. (2006) wynika, ze ptyty MDF bez spoiwa wyko-
nane z czarnego $wierka potraktowanego alkaliami mogg wykazywac¢ wyzsze 1B, MOR
i MOE niz ptyty bez takiej obrébki. Z kolei prace Anglésa i in. (2001) wskazuja, ze obrébka
kwasowa, stosowana jako wstepna hydroliza przed eksplozjg parowa, daje znaczace, ko-
rzystne zmiany w strukturze surowcow. Autorzy stwierdzili, ze aktywacja kwasem azotowym
powierzchni drewna pocigga za soba utlenianie, nitrowanie i hydrolize drzewnych polimeréw
(Rammon i in. 1982, Young i in. 1982). Jednak stezenie i czas obrobki alkaliami czy kwa-
sami muszg by¢ Scisle kontrolowane w celu uniknigcia nadmiernej degradacji gtéwnych
sktadnikéw lignocelulozowych. Do tej pory, odczynnik Fentona okazat sie najlepszym do
uaktywniania widkien, ale stosowanie innych srodkéw chemicznych tez jest mozliwe.

Reakcja Fentona to reakcja nadtlenku wodoru z jonem zelaza(ll), Fe**, bedgca metoda
wytwarzania rodnikow hydroksylowych (wikipedia 2015). Reakcja zostata opisana przez
brytyjskiego chemika H.J.H. Fentona juz w 1876 r. w pracy pt. ,On a new reaction of tertaric
acid”, a przebieg jej jest nastepujacy:

Fe?" + H,0, — Fe* + OH" + OH"

Przebieg reakcji w odniesieniu do widkien przedstawili (Zhang i in. 2015) nastepujacym
réwnaniem:
RH+OH —H,O+R-

gdzie hydroksylowe rodniki (OH -) sg wytwarzane w sposéb ciagty przez rozktad nadtlen-
ku wodoru przy pomocy jonéw zelaza. Grupy hydroksylowe sg zdolne do reakcji i ,atakuja”
widkna celulozowe oraz ligning, tworzgc reaktywne sktadniki (R ¢). Te aktywowane sktadniki
sg zdolne do tworzenia kowalencyjnych wigzan z niskoczasteczkowymi, zdegradowanymi
sktadnikami surowcow lignocelulozowych, co pozwala na produkcje ptyt pilsniowych bez
spoiwa (Kharazipour i in. 1998). Z drugiej strony, wewnetrzne wigzania wiékien moga by¢
tworzone w wyniku dyfuzji zdegradowanych niskoczasteczkowych zwigzkéw do lumenu
$cian komérkowych. Utworzone wewnetrzne wigzania tez wzmacniajg strukture ptyt.

Wieksze zainteresowanie obserwuje sie zabiegami enzymatycznymi wibkien lignocelulo-
zowych (Kharazipour i Euring 2010, 2013; Euring i in. 2011). W poréwnaniu z zabiegami
chemicznymi, obrébka enzymatyczna czesto przebiega w bardziej tagodnych warunkach,
powstaje mniej produktéw ubocznych i sa one bardziej przyjazne dla $rodowiska (Euring
iin. 2011). Z enzyméw najbardziej rozpowszechniona jest lakaza. Enzym ten moze katali-
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zowac utlenianie réznych fenolowych podtozy, w przypadku drewna gtéwnie ligniny, ale tez
niektérych substanciji ekstrakcyjnych (Alvarez i in. 2011).

Podczas aktywaciji ligniny lakaza moze odgrywac role: degradujgca lub polimeryzacyjng
(sieciujgca). Degradacyjna rola lakaz moze by¢ przydatna podczas rozwiékniania zrebkow.
Poprzez traktowanie zrebkéw enzymami powoduje sie czesciowa depolimeryzacje ligniny
i tworzenie fenoksy rodnikéw. Przektada sie to na oszczednosci energii, zwiekszenie wydaj-
nosci surowcowej podczas rozwitbkniania i na poprawe witasciwosci wytrzymatosciowych
produkowanych ptyt (Widsten i in. 2003).

Lakaza jest stosunkowo duzg molekutg (MW ~ 70,000) (Bourbonnais i in. 1997), kt6ra nie
penetruje gteboko w drewno, a tylko moze utlenia¢ powierzchniowo fenolowe jednostki li-
gniny. Jednak enzym ten moze by¢ stosowany z utleniajgcym posrednikiem (mediatorem).
Wowczas mediator jest utleniany jako pierwszy przez lakaze i dyfunduje utleniajgc obszary
ligniny niedostepne dla samej lakazy, co pokazano na rys. 1 (Widsten, Kandelbauer 2008).

H.O '-u\\ = Laccase_ —- - I"‘-'Iea-{l|a1|:ur,\___1‘-~qh\‘L Substrate_,
'\ ) /
\ \ _// \\«
0, - ~ LacCase, Mediator,, - “—Substrata,

Rys. 1. Cykl redox utleniania ligniny katalizowany lakazg

Polimeryzacyjna role lakazy mozna wykorzysta¢ podczas prasowania kobiercéw. Wéw-
czas lakaza w postaci roztworu powinna by¢ natryskiwana na wtékna, np. w miejscu doda-
wania parafiny. Na powierzchni wtdkien wytwarzane sg wolne rodniki, co zostato opisane
réwnaniem:

Lakaza

4 PhOH + O, 4 PhQO°+ 2H,0

Lakaza katalizuje utlenianie hydroksylowych grup fenolowych do fenolowych rodnikéw,
podczas gdy tlen (O,) jest redukowany do wody (Leonowicz i in.2001, Ragauskas 2002). Te
rodniki pozwalaja na powstanie zwiekszonej liczby wigzan miedzy wtbknami w operacji pra-
sowania.

Dobér odpowiedniego rodzaju surowcow lignocelulozowych i parametréw technologicz-
nych podczas produkcji ptyt bez kleju jest konieczny. Z dotychczasowych prac wynika, ze
w procesie tym przydatne sg surowce drzewne, jak i bezdrzewne. Autorzy podkreslaja, ze
w surowcach wazng role odgrywajg hemicelulozy. Z jednej strony, wigksza zawarto$¢ hemi-
celuloz w surowcu przektada sie na zwiekszong absorpcje wody czyli zwiekszone specznie-
nie ptyt (Ye i in. 2007), co jest niekorzystne, ale z drugiej strony, wieksza zawartos¢ hemice-
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luloz — to wiecej mozliwosci powstawania potaczen miedzy wtdknami, co jest jak najbardziej
pozadane.

Z gatunkéw drewna w bezklejowej produkciji ptyt MDF byta badana przydatno$¢ sosny
i Swierka (Anglés i in. 2001. Anglés i in.1999), buka i drewna gumowego (rubber wood)
(Felby i in.1997, Nasir i in. 2013), topoli z dodatkiem enzymatycznie hydrolizowanej ligniny
(Zhou et al. 2013). Zhang i in. (2013) stwierdzili, ze w procesie tym wazng role odgrywaja
wymiary witokien drzewnych. W przypadku wszystkich badanych gatunkéw drewna, che-
miczna lub enzymatyczna obrébka byta konieczna. Okazato sie tez, ze eksplozja parowa
byta zabiegiem wspomagajgcym aktywnos$é generowanych rodnikéw odpowiedzialnych za
taczenie widkien (Quintana i in. 2009, Widyorini i in. 2005).

Jako alternatywne Zrédta surowcdéw w produkcji ptyt pilsniowych bez kleju przebadano:
wyttoki trzciny cukrowej (Shen 1986, Widyorini i in. 2005), tuski kokosowe (Van Dam i in
2004) pszeniczng stome (Halvarsson i wsp 2009), Miscanthusa sinensis (Velasquez i in.
2003). Stosunkowo staba stabilno$¢ wymiarowa ptyt piléniowych bez spoiwa z tych materia-
tow byta jedng z najwiekszych wad, spowodowana wysokg zawartoscig hemiceluloz. Spote-
gowanie wstepnej obrébki parowej pozwolito pokonac te wade, ale zwiekszato sie wéwczas
zuzycie energii.

Okuda i in. (2006), Van Dam i in. (2004), Bouajila i in. (2005) stwierdzili, ze cieplne
zmiekczanie ligniny jest operacjg wspomagajgca bezklejowy proces, co przektada sie na
wzrost wiasciwosci wytrzymatosciowych ptyt.

Mechanizm tgczenia wtdkien bez kleju mozna przynajmniej cze$ciowo wyttumaczy¢ w na-
stepujacy sposéb. W operacjach procesu technologicznego przeprowadzanych w podwyz-
szonych temperaturach (powyzej 100°C), gtéwnie podczas defibracji dochodzi do czescio-
wej hydrolizy hemiceluloz i celulozy w nieuporzadkowanych obszarach. Produkty tej hydroli-
zy, czyli cukry proste (heksozy i pentozy), w wyniku dehydratacji sg przeksztatcane do alde-
hydéw (furfuralu i hydroksymetylofurfuralu). Te aktywne zwigzki reagujg z ligning i produk-
tami jej czesciowej degradacji tworzac ostatecznie naturalne spoiwo widkien, co zostato
pokazane narys. 2 (Zhang i in.2015).

HOHC
- o

o | CHO

e Condenzation Reactson with Lignin
Cellulose Degrad Hexose or Self-Resimification Resciion ., i
ellufose gradation L Hydroxymethylfurfural Natural Adhesives in
Hemicellulose P Peniose * Binderless Fiberboards
High Temperature i o High Temperature and
and Pressuse, or Acid ;,:".: [}.C-ﬂ Peessure
Furfural

Rys. 2. Mechanizm powstawania naturalnego spoiwa wtékien w produkcji MDF

Jednak, na razie, nie ma wystarczajgcych informacji na temat roli poszczegélnych grup
funkcyjnych sktadnikédw chemicznych podczas prasowania kobiercéw witoknistych. Praso-
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wanie jest procesem dynamicznym, ze zmieniajgcg sie temperaturg i ciSnieniem w czasie.
W zwigzku z tym, konieczne jest ustalenie korelacji miedzy zmianami zachodzacymi w gru-
pach funkcyjnych a zmianami parametréw technologicznych. Poznanie tych zaleznosci po-
winno doprowadzi¢ do optymalizacji procesu wytworczego ptyt MDF bez kleju.
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Danuta Nicewicz *

Toryfikacja biomasy — produkcja i wiasciwosci TOP
peletow

Biomasa stanowi, co do wielkosci, trzecie na swiecie naturalne zrédto energii. Znane sa
ré6zne sposoby jej przetwarzania. Energie z biomasy mozna pozyskiwaé w wyniku: bezpo-
$redniego spalania, wspétspalania z weglem lub w wyniku termicznego przeksztatcania
potgczonego z jej pirolizg i zgazowywaniem.

Pomimo korzystnych efektow ekologicznych, spotecznych, ekonomicznych, stosowanie
biomasy jako paliwa stwarza szereg problemoéw, wynikajacych z jej wtasciwosci, tj. z szero-
kiego przedziatu wilgotnosci (od kilku do 60%), zawartosci substancji mineralnych (od kilku
do kilkudziesieciu procent), wysokiej zawartosci czesci lotnych (0k.70%), stosunkowo niskiej
gestosciiin. [1].

Jednym ze sposobdéw zmniejszenia trudnosci w spalaniu, a w szczegdélnosci we wspot-
spalaniu biomasy jest jej peletyzacja. Ujednolicone rozmiary peletéw pozwalajg na stoso-
wanie biomasy w wielu urzgdzeniach energetycznych. Jednak lepszym rozwigzaniem wyda-
je sie by¢ toryfikacja biomasy i wytwarzanie z niej tzw. TOP peletéw. Ta stosunkowo nowa
technologia taczaca prazenie i peletyzacje (tzn. zageszczanie) jest nazwana TOP procesem
[2].

Toryfikacja (od ang. torrefaction) - oznacza prazenie i pozwala na termiczne przeksztat-
canie, w jednym procesie, réznych rodzajow biomasy tj. stomy zbéz, rozdrobnionego drew-
na, roslin trawiastych i in. w tzw. biowegiel (biocoal). Biowegiel ma wtasciwosci zblizone do
wtasciwosci wegla, gtéwnie pod wzgledem przemiatowos$ci oraz stabilnosci przechowywa-
nia.

Toryfikacje biomasy przeprowadza sie w specjalnych reaktorach w temperaturach 250-
300°C pod atmosferycznym cisnieniem, bez dostepu tlenu, w czasie od 5 min. do 3h, przy
przyroscie temperatury zwykle — 50°C/min. [3].

Podczas toryfikacji, stosunkowo wytrzymate witdkna lignocelulozowe w znacznym stopniu

$3 niszczone, co nadaje kruchosé i tatwos¢ mielenia pozyskiwanemu materiatowi. Na skutek
dehydratacji (usuniecia ze zwigzkéw chemicznych, gtéwnie z hemiceluloz, atoméw wodoru
i tlenu w stosunku 2:1, czyli w takim jak w wodzie), materiat ten zmienia sie z hydrofilnego
na hydrofobowy oraz ma zwigkszong odpornosé na dziatanie czynnikow biologicznych.
W procesie tym z biomasy jest usuwana nie tylko woda, ale cze$¢ jej sktadnikéw przeksztat-
cana jest do postaci lotnych zwigzkéw, tj. weglowodoréw, CO, CO,, H, i in. — powstaje tzw.
torgaz. Ostatecznie nastepuje redukcja poczgtkowej masy biomasy nawet 0 30% [4]. Sche-
matycznie proces toryfikacji pokazano na rys.1.

* prof. dr hab. Danuta Nicewicz, d.nicewicz@obrppd.com.pl
Woydziat Technologii Drewna, Szkota Gtéwna Gospodarstwa Wiejskiego, ul. Nowoursynowska 159,
02-776 Warszawa, tel.22 5938553, www.wtd.sggw.pl
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Rys. 1. Schemat suszenia i toryfikacji biomasy [4]

Jak wida¢ na rys.1, wydzielajgcy sie w procesie torgaz wykorzystywany jest do wstepne-
go suszenia i toryfikacji biomasy. Gtéwny produkt toryfikacji charakteryzuje sie stosunkowo
wysokg wartoscig opatowg (18-24MJ/kg), niskg wilgotnoscig (1-5%) i niska zawartoscig
siarki <0,1% i chloru.

Na podkreslenie zastuguje fakt, ze biowegiel uzyskany z ré6znych surowcoéw lignocelulo-
zowych, ma niemal takie same wtasciwosci fizyczne i chemiczne i moze by¢ stosowany jako
paliwo lub moze by¢ peletyzowany (TOP pelety) lub zgazowywany .

Idea toryfikacji znana jest od lat 30-tych XX w. i wykorzystuje sie jg do suszenia i praze-
nia ziaren kawy. W latach 80-tych XX w. opracowano technologie toryfikacji biomasy, a w la-
tach 90-tych powstata pierwsza linia pilotazowa. Szczeg6lne zainteresowanie procesem
toryfikacji jako technologig obrébki statej biomasy obserwuje sie w ostatnich kilku latach.

W Europie jedng ze znanych firm rozwijajgcg technologie toryfikacji jest firma ANDRITZ
SEPARATION. Firma oferuje technologie oraz procesy wytwarzania energii z naturalnych
zasobdéw biomasy, z produktéw ubocznych i odpadowych proceséw produkcyjnych, ktére
w przeciwnym razie kierowane bytyby na sktadowiska. ANDRITZ SEPARATION wraz z aus-
triackim partnerem — Austrian ACB consortium — opracowato innowacyjnag technologie pra-
zenia biomasy — tzw. ACB proces (accelerated carbonized biomass — przyspieszone zwe-
glanie biomasy). Schematycznie proces ten przedstawiono na rys.2.



-136 -

ENERGY SUPPLY
(lean gas combustion)

Dryer offgas

Fresh biomass fuel

—)

i Flue gas ACBgas :
| T=400°C T=280°C |

Fresh biomass

Dried biomass

DRYING

Flue gas

=
_i_l_ j} Torrefied biomass
! PREPARATION

L of torrefied material (milling) ACB fuel

DENSIFICATION
of torrefied material

Rys. 2. Schemat procesu toryfikacji ACB firmy Andritz [5]

Technologia ta nadaje sie do toryfikacji biomasy drzewnej i trawiastej o planowanej wy-
dajnosc¢ linii od 50 do 250 tys. Mg/rok. Jak widaé na rysunku, z toryfikowanej biomasy moga
by¢ wytwarzane pelety. Taka instalacja pracuje od jesieni 2011 r. we Frohnleiten, w Austrii.

Firma Andritz we wspotpracy z Energy Research Centre of the Netherlands (ECN) opra-
cowata drugi proces — Andritz/ECN wytwarzania brykietéw z toryfikowanej biomasy.

Linie pracujgce w oparciu o te technologie sg planowane na wydajnos¢ 700 tys. Mg/rok

brykietow.

Zalety TOP peletow

Top pelety mozna spala¢ w dowolnej ilosci w kazdego rodzaju kottach: fluidalnym, pyto-
wym lub rusztowym. Paliwo to moze by¢ podawane do wegla w ilosci 20 -30%, podczas gdy
biomasa w innej postaci moze stanowi¢ ok. 10%. Wigze sie to z ograniczeniem wydajnosci
mtynéw, spowodowanym ztg przemiatowoscig biomasy. Inne wiasciwosci taryfikowanych
peletéw (TOP peletéw) i dla poréwnania peletéw drzewnych, drewna i wegla jako surowcéw
energetycznych przedstawiono w tabeli 1 [6].
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Tabela 1. Indykatywne wtasciwosci roznego rodzaju biomasy i paliw weglowych, NREL

Drewno Drzewne Toryfikowane Wegiel
pelety pelety
Zawartos¢ wilgoci 30-45 7-10 1-5 10-15
Wartos¢ kaloryczna 9-12 17 -18 20-24 23-28
(MJ/kg)
Zwiagzki lotne (%db) 70-75 70 -75 55 - 65 15-30
Wegiel zwigzany 20-25 20-25 28 -35 50 - 55
(% bd)
Gestosc¢ objetosciowa 0,2-0,25 0,62 - 0,67 0,65-0,85 0,8-0,85
(kg/l)
Objetosciowa gestose 2,0-3,0 10,5-12,0 15,0-18,7 18,4 - 23,8
energii (GJ/m3)
Pyt Sredni ograniczony ograniczony ograniczony
Wiasciwosci higroskopijne | hydrofilowe | hydrofilowe hydrofobowe | hydrofobowe
Biologiczna degradacja tak ograniczona nie nie
Przemiatowos¢ specjalna specjalna klasyczna klasyczna
Wymagania dotyczace specjalne tatwe tatwe tatwe
obstugi
Konsystencja produktu ograniczo- wysoka wysoka wysoka
na

Koszt transportu WySsOKi Sredni umiarkowany niski

Jak wida¢ z danych zamieszczonych w tabeli, biomasie przeznaczonej do celéw energe-
tycznych poprzez proces toryfikacji nadaje sie wiele korzystnych wtasciwosci. Jednak, na
razie, najpowazniejszg barierg w upowszechnianiu tej technologii jest jej formalny status.
Polski Urzad Regulacji Energetyki nie uznaje toryfikowanej biomasy jako zrodta energii od-
nawialnej. Standardy jakosci produktéw i metody badan materiatdéw prazonych sa opraco-
wywane przez Komitet Techniczny ISO jako norma ISO/DIS 17225-8 Solid biofuels — Fuel
specifications and classes — Part 8: Graded thermally treated and densified biomass fuels.

Literatura
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STATYSTYKA

Statystyka produkcji ptyt drewnopochodnych na
podstawie FAOSTAT

Redakcja Bl wychodzgc naprzeciw oczekiwaniom czytelnikédw postanowita zamieszczaé
w kazdym numerze Bl mozliwie aktualne informacje dotyczgce statystyki produkcji ptyt
drewnopochodnych w Polsce i innych waznych dla naszego rynku krajach. Z zebraniem
wiarygodnych danych wystapit jednak duzy problem. W Polsce nikt takich informacji poza
GUS nie zbiera, a te pochodzace z GUS wydajg sie mato precyzyjne. Przedstawione nizej
wykresy opracowane zostaty na podstawie informacji zamieszczonych w witrynie
FAOSTAT. Przytaczamy dane bez zadnych korekt, chociaz nalezatoby wyjasni¢ jakie rodza-
je ptyt kryjg sie pod angielskim nazewnictwem Hardboard, Insulating board, itd. Dla przykta-
du, w Polsce przyjeto sie jednoznacznie, ze Hardboard oznacza ptyty piléniowe twarde pro-
dukowane metodg mokra. Nie wydaje sie jednak prawdopodobne, zeby wtasnie takie ptyty
zaliczono do Hardboard w statystyce FAOSTAT w Niemczech. W kraju tym metoda mokra
jest technologig marginalng. Prawdopodobnie do Hardboard zaliczono ptyty twarde wytwa-
rzane w technologii suchej, ktére u nas kwalifikuje sie jako MDF — HDF. Podobnie jest z
ptytami izolacyjnymi MDF — LDF. W Polsce Insulating board, to ptyty nazywane porowatymi,
ktére w duzej czesci wytwarzane sg metoda mokra.

Na wszystkich wykresach przedstawiono wartosci w tys. m®, nad obszarem stupkéw
przedstawiono dynamike produkcji, przy czym wielkos¢ produkcji w 2010 roku przyjeto za
100%, a kazda nastepna cyfra okresla procentowg zmiane w stosunku do roku (stupka)
poprzedniego.

Zamieszczono takze w tablicy 1 informacje dotyczgca produkcji, eksportu i importu ptyt
drewnopochodnych w Polsce w 2014 roku.
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Rys. 3. Wielkos¢ produkciji ptyt pilsniowych twardych
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Rys. 4. Wielkos¢ produkciji ptyt pilsniowych porowatych
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Tablica 1. Produkcja, eksport, import ptyt drewnopochodnych w Polsce w 2014r (tys. m*)

Rodzaj ptyt Produkcja Eksport Import
MDF 3100,000 268,754 201,762
Hardboard 200,000 289,980 180,492
Insulating board 775000 566,442 9,976
Particle board 4790,000 667,430 1284,798
Plywood 485,000 198,358 269,406
M.A.H.

Informacje statystyczne dotyczace przemystu ptyt
drewnopochodnych w Polsce na podstawie Raportu
Rocznego SPPDwP

Od wielu lat statystyki dotyczace wielkosci produkcji sklejki a takze ptyt pilsniowych wy-
twarzanych metodg mokrg prowadzone sg przez sekretariat SPPDwP i publikowane w Ra-
portach Rocznych, ktérych odbiorcami sg cztonkowie (fabryki) uczestniczace w przekazy-
waniu danych. Wielkosci podane na ponizszych wykresach r6znig sie od informacji z witryny
FAOSTAT, by¢ moze dlatego, ze dotyczg one produkcji tylko zaktadéw cztonkowskich. Sta-
tystyka dotyczgca ptyt pilsniowych produkowanych metoda mokrg (twardych i porowatych)
od poczatku 2015 r. nie jest juz przez Stowarzyszenie prowadzona.
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Rys. 1. Produkcja sklejki w Polsce w latach 2009-2015 [tys. m?]
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- 146 -

2009 2010 2011 2012 2013 2014

Rys. 5. Produkcja ptyt pilsniowych porowatych w Polsce w latach 2009-2014 [1000 Mg]
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PERSONALIA

Habilitacja dr. hab. Grzegorza Kowaluka

Dnia 09.06.2015 r., uchwatg Rady Wydziatu Technologii Drewna Szkoty Gtéwnej Gospo-
darstwa Wiejskiego w Warszawie, doktorowi inz. Grzegorzowi Kowalukowi nadano stopien
naukowy doktora habilitowanego nauk lesnych w dyscyplinie drzewnictwo. Uchwate podjeto
w oparciu o opinie Komisji Habilitacyjnej pod przewodnictwem prof. dra hab. Waldemara
Molinskiego.

Podstawg postepowania habilitacyjnego byto osiggniecie naukowe pt. “Wptyw niekon-
wencjonalnych czagstek lignocelulozowych na wiasciwosci ptyt widrowych wytworzonych
z ich udziatem”. Osiggnigcie naukowe w tematyce wiorow widknistych i tworzyw z nich wy-
konanych zostato opublikowane w formie 16 publikacji powigzanych tematycznie.

Dr hab. inz. Grzegorz Kowaluk jest absolwentem Wydziatu Technologii Drewna Akademii
Rolniczej w Poznaniu. Tam réwniez, w roku 2005 uzyskat stopien naukowy doktora nauk
lesnych w zakresie drzewnictwa. Po doktoracie rozwdéj naukowy prowadzit przez 5 lat w In-
stytucie Technologii Drewna w Poznaniu, zas od roku 2011 pracuje na stanowisku adiunkta
w Zaktadzie Inzynierii Materiatow Drewnopochodnych Wydziatu Technologii Drewna SGGW
w Warszawie.

Gratulujemy i zyczymy Panu Doktorowi dalszych osiggnie¢.

Redakcja Biuletynu

Polak odpowiedzialny za cata sprzedaz i marketing Grupy
Pfleiderer

Wojciech Gatkiewicz w pazdzierniku przejat odpowiedzialnosé za sprzedaz i marketing
w zarzadzie spotki Pfleiderer. Obecnie nadzoruje obszar Grupy Pfleiderer na rynkach Europy
Zachodniej, Wschodniej jak i na wszystkich pozostatych rynkach, na ktérych dziata firma.
Wojciech Gatkiewicz pozostaje cztonkiem zarzadu odpowiedzialnym za integracje i prze-
ksztatcenie dwéch segmentéw dziatalnosci producenta wyrobéw drewnopochodnych, inte-
gracje kulturowa i realizacje procesu zmiany w regionach Europy Wschodniej i Zachodniej.
Zadaniem zarzadu jest zapewnienie planowanej integracji funkcji operacyjnych niemieckie-
go Pfleiderera GmbH i polskiej spétki Pfleiderer Grajewo.
A.F.
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KONFERENCJE | ZEBRANIA

Il Miedzynarodowa Konferencja SGGW i OB-RPPD, Kiry
16-18.09.2015

W Kirach koto Zakopanego, w Osrodku Szkoleniowo-Wypoczynkowym Szkoty Gtéwnej
Gospodarstwa Wiejskiego w Warszawie odbyta sie w dniach 16-18 wrzesnia 2015 r. 1l Mie-
dzynarodowa Konferencja pod tytutem ,Wood Composites Modiffication and Machining”,
zorganizowana przez Wydziat Technologii Drewna SGGW i O$rodek Badawczo-Rozwojowy
Przemystu Ptyt Drewnopochodnych sp. z 0.0. w Czarnej Wodzie. Celem konferencji byta
prezentacja wynikow badan naukowych i wymiana doswiadczen w zakresie objetym tema-
tyka. W konferencji udziat wzieli przedstawiciele osrodkéw naukowych i przemystu z Czech,
Stowaciji i Polski. Oficjalnego otwarcia obrad dokonat Dziekan Wydziatu Technologii Drewna
SGGW prof. dr hab. Krzysztof Krajewski, oraz Kierownik Zaktadu Tworzyw Drzewnych WTD
dr hab. Piotr Borysiuk. W szesciu sesjach wygtoszonych zostato 29 referatow. Zapewne
konferencja i dyskusje jej towarzyszace bedg inspiracjg do podejmowania dalszych orygi-
nalnych badan w zakresie kompozytéw drzewnych.
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M.A.H.

lll Kooperacyjna Gietda Przemystu Drzewnego
KOOPDREW 2015

Konferencja ta juz chyba na state wpisuje sie w coroczny kalendarz zdarzeh waznych dla
naszej branzy. Trwata jest tez zasada, ze organizowana jest ona zawsze w przeddzien roz-
poczecia wystawy DREMA, a jej wspotorganizatorem sg Miedzynarodowe Targi Poznan-
skie. Trzymamy sie tez sprawdzonego wzoru — najpierw referaty i dyskusja — potem spotka-
nia ,kazdego z kazdym”, kontakty i rozmowy w wygodnym otoczeniu.

To co jednak w zaleznosci od potrzeb chwili zmienia sie corocznie — to tematyka konfe-
rencji. W tym roku staraliSmy sie uczestnikom przedstawi¢ sytuacje na rynku drewna w catej
Europie i na tym tle szuka¢ rozwigzan dogodnych dla Polski. Zorganizowalismy w tym celu
specjalng debate z udziatem ekspertéw z wielu krajéw i organizacji, ktérzy w wiekszosci
przedstawili tez swe prezentacje. Jedng z wazniejszych byta prezentacja wnioskéw ptyna-
cych z raportu, jaki na zlecenie 4 organizacji branzowych wykonata niedawno Fundacja
CASE. Jej Prezes — Izabela Styczynska najpierw wykazata jasno jak wielkie jest znaczenie
przemystu drzewnego dla Polski — to on przynosi 2% PKB, 11% wartosci dodanej w prze-
twoérstwie przemystowym i daje 330 tys. miejsc pracy, co stanowi 14% catkowitego zatrud-
nienia w przemysle. Réwnoczesnie coraz szybciej traci surowiec na ktérym bazuje, bo eks-
port drewna okragtego rosnie niezwykle dynamicznie ( do Niemiec np. wzrdst w ciggu 10 lat
trzydziestokrotnie), a eksport produktéw drzewnych — stabnie. Polska jest jedynym krajem
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w Europie, ktéry zamiast chroni¢ wiasne zasoby tego surowca przed wywozem — liberalizuje
jego sprzedaz, co skutkuje wiasnie opisanym efektem. Jeszcze wieksza liberalizacja, w po-
staci objecia catej sprzedazy systemem przetargowym, skohczytaby sie powaznym spad-
kiem PKB kraju. Sytuacja odwrotna — oparcie prawie catej sprzedazy o kontrakty dtugoter-
minowe databy za to bardzo konkretne korzysci catej gospodarce zwtaszcza, gdyby w parze
z nig szto zwiekszenie podazy drewna do poziomu faktycznych mozliwosci polskich lasow.

O sytuacji przemystu drzewnego w catej Europie méwita Silvia Melagari — Sekretarz Ge-
neralny Europejskiej Organizacji Przemystu Tartacznego. Podkreslita m. in., ze przemyst
ten, mimo pewnych oznak poprawy, wcigz walczy ze skutkami niedawnej recesji. Szansa
dla niego sg nowe rynki, w tym chinski. Chiny sg jednak tez zagrozeniem, bo importuja
z Europy coraz wiecej drewna okragtego.

O tym, jak silnie na przemyst drzewny — w tym na przemyst polski — wptywajg przepisy
tworzone przez Unie Europejska méwit Metodi Sotirov z firmy konsultingowej UNIQUE Fo-
restry und Land Use. Doswiadczenia ze stosowania tych przepiséw, takich jak juz obowig-
zujgce u nas zasady EUTR (dokumentowania pochodzenia produktéw z drewna) nie zaw-
sze sg dobre.

Sytuacje na wschodzie przedstawit Oleksa Pasicznyk z Polsko-Ukrainskiej 1zby Gospo-
darczej. Podkreslat, ze wchodzacy w zycie zakaz wywozu z Ukrainy drewna okragtego nie
ma zaszkodzi¢ gospodarczym kontaktom z Polskg - ma na celu zwalczanie nielegalnego
handlu tym surowcem.

W czasie debaty, w ktérej poza ww. osobami uczestniczyt przedstawiciel najwiekszej eu-
ropejskiej federacji sektora drzewnego CEl BOIS — Frederik Lauwaert, a z ramienia PIGPD
dyrektor Bogdan Czemko, méwiono m. in. o rozwigzaniach, ktére poszczegdlne kraje (w tym
w ramach UE) stosuja aby zablokowa¢ wywéz swojego drewna okragtego, o tym, czy ,chin-
skie” zagrozenie dla polskiego rynku surowca drzewnego jest realne, czy nie. Podpowiada-
no tu pewne, mieszczgce sie w ramach prawa rozwigzania dla Polski, takie jak wprowadze-
nie rabatéw od ceny zakupu drewna dla firm ktére kupuja je lokalnie, preferencje dla firm
tworzacych i utrzymujgcych miejsca pracy przy przerobie drewna, a przede wszystkim -
rozwijanie sprzedazy drewna w oparciu o dtugoletnie umowy zawierane ze stabilnymi, tra-
dycyjnymi odbiorcami. Szkoda jedynie, ze uczestnicy konferencji przyjeli raczej postawe
stuchaczy debaty, a nie jej aktywnych uczestnikdéw, wspolnie z ekspertami.

Nieodzownym elementem konferencji byly tez prezentacje zwigzane z technikg i techno-
logig — w tym roku czeska firma Dfevostroj Ckyné CR pokazata nowe linie tartaczne, a firma
Agro Forst & Energietechnik — nowe rozwigzania biomasowe.

Zapraszamy do zapoznania sie z prezentacjami pochodzgcymi z tegorocznej konferencji,
dostepnymi na stronie www.e-handeldrewnem, pod zaktadkg ,Rynek Drzewny”.

Kolejny KOOPDREW odbedzie sie w 2016r. jak zawsze w przeddzienh DREMY, a kon-
kretnie —w dniu 12 wrzes$nia.

Bogdan Czemko
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| Miedzynarodowa Konferencja Naukowa DREWNO -
NAUKA - GOSPODARKA

W dniach 5-6 pazdziernika 2015 roku w Centrum Konferencyjnym

. Osrodek Nauki w Poznaniu odbyta sie | Miedzynarodowa Konferencja

. Naukowa DREWNO-NAUKA-GOSPODARKA, ktorg zorganizowat
Instytut Technologii Drewna wspdlnie z PGL Lasy Panstwowe.

Celem konferencji byta wymiana wiedzy w skali miedzynarodowej

z uwzglednieniem najnowszych osiggnie¢ naukowych, wskazanie

NAUKA nurtéw badawczych o najwiekszym potencjale wdrozeniowym, a takze
GQSPODABKA mozliwosci ich praktycznego wykorzystania w sektorze lesno-
drzewnym.

Konferencja skierowana byta do przedstawicieli Swiata nauki i praktyki gospodarczej z le-
$nictwa i drzewnictwa oraz obszaréw z otoczenia.

Podczas konferencji zaprezentowano referaty przegladowe w 6 sesjach tematycznych:
rynek drzewny-aspekty ekonomiczne i spoteczne; innowacje w sektorze lesno-drzewnym;
Srodowiskowe aspekty sektora lesno-drzewnego; wtasciwosci drewna; energetyczne wyko-
rzystanie drewna, recykling; nowe technologie i produkty lignocelulozowe.

Podczas 2 dni obrad, okoto 100 uczestnikéw wystuchato 36 referatéw i zapoznato sie
z 21 posterami. Komitet Naukowy konferencji sktadat sie z 20 wybitnych naukowcoéw repre-
zentujgcych najlepsze swiatowe uczelnie i jednostki naukowe. Udziat w konferencji wziety
autorytety naukowe z Europy (Niemcy, Austria, Finlandia, Hiszpania, Turcja, Ukraina),
a takze z liczacych sig osrodkéw naukowych w USA. W$rdd zaproszonych gosci zagranicz-
nych znalezli sie m.in. Prof. Matthias Dieter z Thiinen Institute of International Forestry and
Forest Economics, Prof. Uwe Schmitt, President of the International Academy of Wood
Science i Mariano Pérez Campos — Dyrektor Instytutu AIDIMA w Walencji.

Polskie instytucje naukowe byly reprezentowane przez Instytut Badawczy Les$nictwa, In-
stytut Technologii Drewna, Instytut Inzynierii Materiatow Polimerowych i Barwnikoéw w Toru-
niu, uczelnie akademickie: SGGW w Warszawie, Uniwersytet Przyrodniczy w Poznaniu i
Krakowie, Akademie Gorniczo-Hutnicza, Politechnike Slaska, Politechnike Gdanska, Za-
chodniopomorski Uniwersytet Technologiczny.

W Konferencji uczestniczyli dyrektorzy 5 Regionalnych Dyrekcji Laséw Panstwowych i 2
przedstawicieli Dyrekcji Generalnej LP. Patronat honorowy sprawowaty Ministerstwo Nauki
i Szkolnictwa Wyzszego, Ministerstwo Gospodarki i Ministerstwo Srodowiska.

Otwarcia konferencji dokonat Dyrektor Instytutu Technologii Drewna prof. Wtadystaw
Strykowski, ktéry przewodniczyt Komitetowi Naukowemu. Przewodniczacg Komitetu Orga-
nizacyjnego konferencji byta prof. Jadwiga Zabielska-Matejuk. Funkcje sekretarza Komitetu
Naukowego petnita dr Dominika Janiszewska. Gosciem Honorowym konferencji byt prof.
Jim L. Bowyer, wieloletni profesor Uniwersytetu w Minnesocie, b. przewodniczgcy Forest
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Products Society i Society of Wood Science and Technology, $wiatowy autorytet naukowy
z dziedziny nauk o drewnie i technologii drewna, ktéry w wyktadzie otwierajgcym konferen-
cje dokonat przegladu amerykanskiego przemystu produktéw drzewnych, zwracajgc uwage
na perspektywy dalszego rozwoju. Duze zainteresowanie wzbudzit réwniez referat Profeso-
ra Rogera Rowella z Uniwersytetu Wisconsin przedstawiajgcy mechanizm chemicznej ace-
tylacji drewna, dzieki ktéremu uzyskuje sie drewno o korzystnych witasciwosciach uzytko-
wych, takich jak mniejsza higroskopijnos$¢ czy zwiekszona stabilnos¢ wymiarowa, przy réw-
noczesnym zwiekszeniu odpornosci na rozktad przez grzyby.

Prof. W. Strykowski zaprezentowat zmiany strukturalne w lesnictwie i drzewnictwie we
Wschodniej Europie. Naukowcy z Thiinen Institute Hamburg, poruszyli zagadnienia zwigza-
ne z planowaniem i zarzadzaniem w sektorze lesSnym w Niemczech. Przemyst drzewny
w Swietle koncepcji Cleantech i biogospodarki zaprezentowat dr Henrik Herajarvi z Natural
Resources Institute w Finlandii. Prof. P. Paschalis-Jakubowicz zobrazowat innowacje w
sektorze lesnym, zwracajac uwage na dalsze mozliwosci wzrostu pozyskiwania drewna bez
naruszania obowigzujgcego w lesnictwie paradygmatu zrobwnowazonego wzrostu.

Prof. T. Borecki oméwit zagadnienia zwigzane z planowaniem i prowadzeniem gospodar-
ki lesnej. Problem degradacji laséw w Ghanie omoéwit prof. T. Zawita-Niedzwiecki. Dr Z.
Karaszewski przedstawit referat dotyczacy jakosci drewna pozyskanego harwesterami.

Prof. R. Koztowski przedstawit nowe inteligentne powtoki przeciwogniowe do ochrony
drewna. Prof. B. Mazela zaprezentowat przyjazny srodowisku system ochrony drewna, ba-
zujacy na zwigzkach pochodzenia naturalnego m.in. propolisie, kofeinie, alkaloidach w mie-
szaninie z aminosilanami. Mozliwos$¢ aplikacji ekstraktow z miety w preparatach ochronnych
oraz ich utrwalanie w drewnie przedstawita prof. J. Zabielska-Matejuk. Zaprezentowano
réwniez analizy sktadu chemicznego drewna uzyskanego z plantacji gatunkéw szybkoro-
snhgcych, przeznaczonego do produkcji ptyt drewnopochodnych (dr P. Boruszewski i in.). Dr
H. Weimar z Thinen Institute z Hamburga zobrazowat zagadnienia dotyczace europejskie-
go importu drewna w aspekcie Regulacji (EUTR).

Wiele interesujgcych referatéw wygtoszono podczas drugiego dnia konferencji, przed-
stawiajac wyniki najnowszych badan na temat wiasciwosci drewna, recyklingu drewna od-
padowego (prof. H. Wréblewska, dr D. Janiszewska, P. Meinlschmidt, dr P. Czarniak), sta-
rzenia drewna (dr T. Krystofiak), bio-przyjaznych systeméw zabezpieczania drewna oraz
naukowych aspekiéw wykorzystania drewna do celdéw energetycznych. Wszystkie sesje
tematyczne wzbudzity ozywione dyskusje ludzi nauki i praktykdw reprezentujacych m.in.
przez Lasy Panstwowe.

Na zakonczenie prof. Wiadystaw Strykowski podziekowat wszystkim prelegentom, auto-
rom posteréw i uczestnikom za przedstawienie najnowszych nurtdéw badawczych i innowaciji
w sektorze lesno-drzewnym, podkreslajac jednoczesnie jego rosngcg range w gospodarce
Swiatowej. Szczegblne podziekowanie ztozyt Gosciowi Honorowemu konferencji prof. J.
Bowyerowi za uswietnienie konferencji swojg obecnoscia i za interesujacy wyktad. Prof.
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Bowyer zabrat gtos wyrazajgc zadowolenie z uczestnictwa w Konferencji i oceniajgc bardzo
pozytywnie jej poziom naukowy. Na zakonczenie odczytano list okazjonalny wicepremiera
W. Piechocinskiego. Prof. W. Strykowski zaprosit uczestnikédw na kolejne spotkanie nauko-
we za dwa lata w Poznaniu.

| Miedzynarodowa Konferencja Naukowa DREWNO — NAUKA — GOSPODARKA, zakon-
czyta sie duzym sukcesem, wzbudzajac wiele pozytywnych komentarzy i nadziei na dalsze,
interesujgce badania.

Jadwiga Zabielska-Matejuk,
Dominika Janiszewska

Szkolenie dla stuzb techniczno-inzynieryjnych
w Fojutowie

W dniach 15-16 pazdziernika 2015r. w Zajezdzie Fojutowo odbyto sie cykliczne szkolenie
seminaryjne dla pracownikéw szczebla kierowniczego i technicznego zaktadéw nalezacych
do Stowarzyszenia Producentéw Ptyt Drewnopochodnych w Polsce oraz innych zaktadow
branzy drzewnej.

Organizowane spotkanie poswiecone bylo wybranym aspektom produkcji tworzyw
drzewnych.

Zajecia szkoleniowe prowadzone byty przez referentow z:

— Szkoty Gtéwnej Gospodarstwa Wiejskiego w Warszawie,

— Uniwersytetu Kazimierza Wielkiego w Bydgoszczy,

— Instytutu Chemii Przemystowej w Warszawie,

— Instytutu Technologii Drewna w Poznaniu,

— Firmy Wood Capital Polska,

W trakcie dwudniowych zaje¢ poruszone zostaty zagadnienia z zakresu:

— Sklejka i inne tworzywa warstwowe — wtasciwosci i zastosowanie,

— Charakterystyka budowy anatomicznej surowca drzewnego pochodzacego z plantaciji
drzew szybko rosngcych,

— Pojemnos$¢ buforowa surowca drzewnego. Wptyw na wtasciwosci wyrobow ptytowych,

— Anizotropia witasciwosci mechanicznych ptyt drewnopochodnych,

— Poliestrowe materiaty powtokowe o zredukowanej ilosci szkodliwych rozpuszczalni-
kéw organicznych sieciowane fotochemicznie,

— Farby proszkowe sieciowane fotochemicznie,

— Certyfikacja surowca drzewnego,

— Spalanie odpadéw poprodukcyjnych z przemystu drzewnego,

— Pozyskiwanie surowca drzewnego z zagajnikéw topoli na skale przemystowa. Najlep-
sze praktyki,

Wygtaszane w trakcie szkolenia referaty cieszyty sie duzym zainteresowaniem uczestni-
kéw oraz wywotywaty wsrdd nich ciekawe dyskusje, a takze wymiane poglgdow.
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Materiaty ze szkolenia mozna naby¢ w Osrodku Badawczo-Rozwojowym Przemystu Piyt
Drewnopochodnych sp. z 0.0. w Czarnej Wodzie w cenie 100 zt netto/egz.
G.C.

XLVII walne zebranie Stowarzyszenia Producentéow Plyt
Drewnopochodnych w Polsce

Dnia 25 wrzes$nia 2015 r. w Lesnym Os$rodku Szkoleniowym w Puszczykowie odbyto sie
XLVII walne zebranie Stowarzyszenia Producentéw Plyt Drewnopochodnych w Polsce.
Zebranie byto sprawozdaniem z dziatalnosci organizacji za 8 miesiecy roku 2015. Obradom
przewodniczyt Prezydent Stowarzyszenia Marek Kasprzak.

Przedstawiajgc informacje z dziatalnosci Zarzadu Stowarzyszenia, sekretarz Maria Antoni
Hikiert oznajmit, ze Zarzad za priorytet uwaza dziatania w kwestii zasad sprzedazy drewna,
poprawy ustawodawstwa dla lepszego funkcjonowania przemystu drzewnego, promocji
wykorzystania produktéw drewnopochodnych i szkolenia podnoszacych kwalifikacje pra-
cownikéw . Od kilku lat wspélnie z innymi organizacjami branzowymi stara sie wypracowac
takie zasady, ktére bedg dazy¢ do gruntownej reformy systemu sprzedazy, zapewniajacej
warunki trwatej stabilizacji zaopatrzenia przedsiebiorstw. Dodat, ze zorganizowana w kwiet-
niu br. wspdlnie z Polskim Gospodarstwem Lesnym Lasy Panstwowe i Instytutem Techno-
logii Drewna konferencja pt.: ,Sektor Lesno-Drzewny w Zréwnowazonej Gospodarce” poka-
zala, ze istnieje mozliwos¢ na zwiekszenie pozysku drewna, ktéry zaspokoitby potrzeby
rynku. Podkreslit, ze duzo jest tematéw i probleméw, ktére mozna byto by przedstawi¢ w ra-
mach kolejnych konferencji.

Zarzad podejmowat rowniez dziatania w kwestii zmian prawnych w zakresie definicji od-
padéw poprodukcyjnych i mozliwosci ich spalania, a szczego6lnie zapiséw zawartych w Us-
tawie o termicznym przeksztatcaniu odpadéw. W tym miejscu podkreslit koniczno$¢ unikania
nazewnictwa odpady drzewne na rzecz produkty uboczne lub pozostatosci poprodukcyjne.
Zaznaczyt, ze w efekcie wspétpracy trzech organizacji branzowych Ogoélnopolskiej Izby
Gospodarczej Producentow Mebli, Polskiej Izby Gospodarczej Przemystu Drzewnego i Sto-
warzyszenia wystosowane zostato pismo do Ministra Gospodarki, do wiadomosci Ministra
Srodowiska, z wnioskiem o ujednolicenie definicji odpadéw z produkcji ptyt drewnopochod-
nych, ktére przy spalaniu w $wietle dyrektyw unijnych zaliczane sg do biomasy, aby byty
réwniez traktowane jako biomasa w aktach prawa krajowego.

Oznajmit, ze Zarzad zwrécit sie do Ministra Pracy i Polityki spotecznej o zweryfikowanie
prawidtowosci zakwalifikowania w Rozporzgdzeniu w sprawie najwyzszych dopuszczalnych
stezen i natezen czynnikdw szkodliwych dla zdrowia w $rodowisku pracy, jako drewna twar-
dego gatunkow: osiki i brzozy oraz o wylaczenie z katalogu gatunkéw drewna twardego
drewna brzozy i osiki. W przedmiotowym katalogu drewna twardego ujeto m.in. te gatunki,
w stosunku do ktorych, wg obecnego stanu wiedzy, nie stwierdzono rakotwérczego dziata-
nia ich pytéw na organizm ludzki. Zarzad wnioskowat o wtasciwe zdefiniowanie katalogu
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gatunkéw drewna twardego i ujecie w poczet gatunkéw drewna twardego wytacznie tych
gatunkoéw, w stosunku do ktérych w obecnym stanie wiedzy wykazano, ze ich pyt ma dzia-
tanie rakotworcze lub mutagenne. Podsumowujac podjete w tym roku dziatania, Sekretarz
dodat ze w nastepnym roku przewiduje sie ich kontynuacje oraz rozwijanie nowych form
dziatalnosci.

Podczas obrad w poczet cztonkéw zwyczajnych Stowarzyszenia przyjeto Jarostawa Kru-
ka, dyrektora ds. zaopatrzenia w surowiec drzewny Pfleiderer Grajewo oraz Piotra Boru-
szewskiego- adiunkta w SGGW Warszawa. Bogdan Czemko - dyrektor biura Polskiej I1zby
Gospodarczej Przemystu Drzewnego, po jednogtosnym podjeciu uchwaty o przyjeciu lzby
w poczet cztonkdédw wspierajacych Stowarzyszenia, stwierdzit, ze wspdlne czionkowstwo
Stowarzyszenia i |zby przyczyni sie do dalszych dziatan majgcych na celu poprawe funkcjo-
nowania przemystu drzewnego.

Janusz Zowade, prezes SILEKOL sp. z 0.0. przedstawit prezentacje na temat reklasyfi-
kacji formaldehydu, ktéra ma wej$¢ w zycie 1 stycznia 2016r. Zgodnie z reklasyfikacjg for-
maldehyd zmieni klasyfikacje z 2 na 1B tzn. rakotworczy i mutagenny 2. Rakotworczy to
znaczy, ze byt podejrzewany ze powoduje raka, natomiast w tej chwili bedzie podejrzewany,
ze moze powodowac raka. Wczeséniej zaktadano, ze formaldehyd bedzie zaklasyfikowany
jako 1A- rakotwdrczy. Najbardziej istotne dla uzytkownikow zywic sg obowigzki, do ktérych
nalezg: zwiekszenie czestotliwosci pomiaréw formaldehydu na stanowiskach pracy — 2 x
rok, aktualizacja instrukcji bezpiecznej pracy, weryfikacja $rodkéw zarzadzania ryzykiem —
zapewnienie odpowiednich masek, rekawic, aktualizacja Kart Charakterystyki Stanowiska
Pracy i Oceny Ryzyka Zawodowego, informowanie pracownikéw firm obcych o obecnosci
substancji zaklasyfikowanych jako Carc1B i Muta2, uwzglednienie obecnosci formaldehydu
przy sporzgdzaniu dokumentacji wynikajacej z rozporzadzenia w sprawie substancji che-
micznych i ich mieszanin, czynnikéw lub proceséw technologicznych o oddziatywaniu rako-
twérczym lub mutagennym w $rodowisku pracy, weryfikacja wykazu prac szczeg6lnie ucigz-
liwych lub szkodliwych dla zdrowia kobiet, weryfikacja wykazu prac wzbronionych mtodocia-
nym i warunkow ich zatrudnienia, weryfikacja oznakowania zbiornikéw i rurociggow.

Wojciech Nitka podczas swojej prezentacji zaprosit obecnych do udziatlu w pierwszej
edycji Targbw Budownictwa Drewnianego w Krakowie. Beda to innowacyjne targi o innej
formule niz proponowane dotychczas, ukierunkowane bardziej na edukacje, zwiedzajgcy
przed wejsciem na samg hale przejdg przez las, w ktérym stat bedzie trak, ktéry bedzie
przerabiat drewno, nastepnie przejdg przez kolejne etapy budowy domu drewnianego, ktéry
przekazany zostanie na aukcje charytatywna, z ktérej dochdd przeznaczony zostanie na
budowe hospicjum.

Podczas obrad przedstawiono réwniez prezentacje z zakresu pozyskania drewna z plantaciji
drzew szybko rosngcych, ktérg wygtosili przedstawiciele firmy Wood Capital sp. z 0.0.
A.F.
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XXIX Miedzynarodowa Konferencja Naukowa Wydziatu
Technologii Drewna SGGW w Warszawie

W dniach 17-18.11.2015 r. w Centrum Edukacji Przyrodniczo-Lesnej SGGW w Rogowie
odbyta sie XXIX Miedzynarodowa Konferencja Naukowa Wydziatu Technologii Drewna
SGGW DREWNO - MATERIAL XXI WIEKU. Konferencja byta zorganizowana przy wspot-
pracy Komitetu Technologii Drewna Polskiej Akademii Nauk. Konferencja nalezy do naj-
wiekszych i najwazniejszych przedsiewzie¢ upowszechniajgcych osiggniecia naukowe w za-
kresie dyscypliny drzewnictwo w Polsce. Tegoroczna Konferencja odbyta sie pod patrona-
tem honorowym JM Rektora SGGW — prof. dr hab. Alojzego Szymanskiego.

Problematyka Konferencji obejmowata innowacyjne badania i technologie z zakresu me-
chanicznego przerobu drewna, ptyt drewnopochodnych, konstrukcji drewnianych, celulo-
zownictwa i papiernictwa, ochrony $srodowiska, bioenergii, ekonomiki drzewnictwa. Gtéwnym
nurtem tematycznym Konferencji bylo wskazanie celowosci aplikowania wynikéw badan
podstawowych i sposobu praktycznego rozwijania nowoczesnych produktéw i technologii
w réznych sektorach przemystu drzewnego. Poszczegdlne obszary problemowe zostaty
przedstawione na sesji plenarnej oraz w 8 sesjach tematycznych.

W sumie, podczas Konferencji, wygtoszono 68 referatéw, w tym 5 przez gosci zagranicz-
nych. W Konferencji udziat wzieli pracownicy Wydziatu Technologii Drewna SGGW oraz
goscie z nastepujacych krajowych jednostek naukowo-badawczych: Wydziat Technologii
Drewna UP w Poznaniu, Wydziat Lesny UP w Poznaniu, Instytut Technologii Drewna
w Poznaniu, Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie, Wydziat Mechaniczny Politechniki
Gdanskiej, Instytut Badawczy Lesnictwa, Instytut Papiernictwa i Poligrafii Politechniki £6dz-
kiej, Wydziat Budownictwa Politechniki Slgskiej w Gliwicach, Instytut Budownictwa Politech-
niki Wroctawskiej, Wydziat Gérnictwa i Geoinzynierii Akademii Gérniczo-Hutniczej w Krako-
wie. Na Konferencji reprezentowane byly nastepujgce, zagraniczne instytucje naukowo-
badawcze: Wydziat Technologii Drewna Uniwersytetu Technicznego w Zvoleniu (Stowacja),
Stowacka Akademia Nauk w Bratystawie, Institut fir Werkzeugmaschinen der Universitat
Stuttgart (Niemcy). W Konferencji udziat wzieli réwniez przedstawiciele przemystu krajowe-
go: Polski Komitet Narodowy EPAL, DOVISTA Polska, SIMPSON Strong-tie, Tartak Janina
i Wactaw Witkowscy oraz z zagranicy (Kombinat VIPO AS Partizanskie, Stowacja).

Wygtoszone na Konferencji referaty zostaty opublikowane w 91 i 92 numerze Annals of
Warsaw University of Life Sciences — SGGW Forestry and Wood Technology.

Kolejna Konferencja planowana jest na listopad 2016 r. Zapraszamy przedstawicieli
przemystu sektora ptyt drewnopochodnych do udziatu w Konferencji. Przewodniczacy Komi-
tetu Organizacyjnego

dr hab. inz. Stawomir Krzosek, prof. SGGW
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Z PRZEMYStU PLYT DREWNOPOCHODNYCH

Hybrydowe ptyty drewnopochodne

W Chinach do hybrydowych kompozytéw drewnopochodnych zaliczane sg: WPC (wood
plastic composite - drewno-termoplasty), WRC (wood rubber composite - drewno -guma),
wood - metal composite (drewno - metal), wood — inorganic composite (drewno - zwigzki
nieorganiczne), multi- phase hybrid composite ( kompozyty z multi hybrydowg faza) (Zhao
G., Yu Z. 2015).

WPC - to kompozyty o najbardziej zaawansowanej technologii wytwarzania. Przed 2000
r. tylko dwa projekty dotyczgce tych wyrobow byty finansowane przez NSFC (National Natu-
ral Science Foundation of China), podczas gdy w latach 2001 -2014 liczba ta wzrosta do 26.
Prace wykonywane w ramach projektéw polegaty na taczeniu termoplastycznych polimeréw,
takich jak: polietylen, polipropylen, polichlorek winylu, kwas polimlekowy, hiperrozgatezione
polimery, nienasycone poliestry z wtbknami drzewnymi, bambusowymi i wiéknami lignocelu-
lozowymi pochodzenia rolniczego (Wang i in. 2011), Fang i in.2013, Ou i in. 2014, Liu i in.
2014, Peng i in.2015). Badane byty wtasciwosci reologiczne, starzenie, odpornos¢ na dzia-
tanie ognia i in. Prowadzono tez prace nad mechanizmami tgczenia i wtasciwosciami spie-
nionych WPC (Xie i in.2012).

WRC s3a postrzegane jako elastyczne, ttumigce dzwiek i izolujgce termicznie kompozyty
(Zhao i in. 2010, Xu i in.2014). Chociaz badania nad nimi sg zbyt krétkie, by zgromadzi¢
dostatecznie duzo wiedzy, wiadomo juz, ze dalsze prace badawcze powinny sie skupia¢ na
poprawie powierzchniowej kompatybilnosci pomiedzy drewnem a gumg i samym procesie
produkcyjnym.

W rozwoju kompozytéw drewno-metal zostat odnotowany pewien sukces. Opracowano
technologie bezprgdowego nanoszenia cienkich metalowych filméw na powierzchnie ptyt
(Wang i in.2011). Wynaleziono kilka technologii platerowania tj. osadzenia Ni, Cu, Ni-P i Ni-
Cu-P na powierzchni drewna (Hui i in.2013).
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Kompozyty drewno-zwigzki nieorganiczne — produkowane sg z czgstek drewna
i z montmorylonitowej gliny, magnezu, cementu. Gtéwnym celem jest poprawa odpornosci
na ogien ptyt na bazie drewna (Liu i in.2013).

Kompozyty z multi hybrydowg fazg — to wyroby na bazie rozdrobnionego drewna z wy-
korzystaniem takich materiatléw jak: nanoceluloza, nanorurki weglowe, wtékna weglowe,
w tym grafenu, metalowe nanodruty, nanoglinki. Materialy te sg stosowane w celu poprawy
wszelkich wtasciwosci ptyt drewnopochodnych (Zhao G., Yu Z. 2015).
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D.N.

Staze studenckie w zakladach przemystowych

Wydziat Technologii Drewna SGGW w Warszawie to 70 lat tradycji w ksztatceniu kadry
technologicznej dla przemystu. Dynamiczny rozwéj przemystu drzewnego w Polsce, rozwéj
technologii oraz wdrazanie nowych produktéw spowodowat, ze WTD SGGW postanowito
wdrozy¢ innowacyjne rozwigzanie w zakresie edukacji. Trzy lata temu powstat na Wydziale
Program Ptatnych Stazy Przemystowych, w ktérym uczestnicza studenci ostatnich seme-
stréw studiéw inzynierskich jak i magisterskich. Ideg projektu jest umozliwienie adeptom
technologii drewna poznanie zawodu nie tylko w murach uczelni ale dotkniecia sedna tech-
nologii w najwiekszych przedsiebiorstwach sektora drzewnego w Polsce. Rekrutacja na staz
to okazja do zetkniecia sie, czesto po raz pierwszy, z rozmowg o prace, zadaniem pytan o
swoje przyszte obowigzki czy mozliwosci rozwoju. Program Stazowy trwa od trzech do sze-
Sciu miesiecy w uktadzie trzy dni pracy w przedsiebiorstwie oraz dwa dni spedzane na
uczelni przez stazyste. Taki uktad jest mozliwy dzieki wprowadzaniu przez wtadze dziekan-
skie udogodnienia dla uczestnikédw programu w postaci Indywidualnego Toku Studiowania,
ktory pozwala na wiekszg liczbe nieobecnosci w trakcie trwania semestru i dopuszcza indy-
widualne formy zaliczenia przedmiotéw.

Aktualnie do Programu Stazowego przystapity takie przedsiebiorstwa jak Fabryki Mebli
.Forte” S.A, Nowy Styl Group, STEICO, Mardom Pro, mebloform, IKEA Industry, Pfleiderer,
Homag Polska, Porta KMI Poland, Festool. Jednak w kazdym roku Wydziat pozyskuje no-
wych partneréw, ktérzy doceniajg wiedze i umiejetnosci studentéw WTD SGGW w Warsza-
wie.

Trzy lata trwania Programu to ponad 70 studentow, ktorzy mieli okazje poznac prace
technologa drewna z bliska a ponad 80% z nich otrzymato oferty pracy i rozpoczeto swojg
kariere zawodowg juz na studiach, kontynuujgc edukacje na studiach zaocznych.

Innowacyjne rozwigzanie edukacyjne to cecha wyrdzniajagca WTD SGGW w Warszawie,
na tle wielu ofert czekajgcych na maturzystéw. To gwarancja skonczenia studiéw gwarantu-
jacych prace.

Zapraszamy Zaktady produkujgce tworzywa drzewne do tej formy wspotpracy.

Dr inz. Izabela Niziatek
koordynator ds. promocji WTD
SGGW w Warszawie

e-mail: izabela_nizialek@sggw.pl
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EcoFormer SL z CMC Texpan dla Uvadrev w Federacji
Rosyijskiej

Od wielu lat CMC Texpan z Wtoch (cztonek grupy Siempelkamp) prezentuje wysokiej ja-
kosci systemy formowania kobiercow. Operatorzy z catego $wiata kontaktujg sie ze spotkg
zlokalizowana we Wioszech, aby wyposazy¢ swoje zaktady w technologie pierwszej klasy.
W zwigzku z tym, CMC Texpan rozwineta ulepszone formowanie kobiercow. EcoFormer SL
zapewniaj precyzje w tworzeniu warstwy powierzchniowej podczas produkcji ptyt wiérowych
— wszystko to przy mozliwie niskim zuzyciu energii.

Rosyjski klient Uvadrev-Holding OAO — doswiadczony producentem ptyt widrowych —
nowg linie produkcji ptyt widrowych wyposazyt w EcoFormer SL firmy Siempelkamp.

Eksperci CMC Texpan i Siempelkamp widzg dalsze mozliwosci optymalizacji formowania
kobiercow w kierunku pionowym i poziomym i w dystrybucji wiéréw. Ponadto, zmniejszone
sg straty cisnienia w systemie formowania, i tym samym obnizona moc poboru wentylato-
row. Nowy system formowania moze by¢ instalowany w miejsce dotychczasowych.

Nowy EcoFormer SL jest wyposazony w dolnym sektorze w dwa mate wentylatory, jak
réwniez dwa nieco wieksze w sektorze gérnym. Z wentylatoréw tych predkos¢ nawiewu
moze by¢ sterowana indywidualnie i doktadnie, na réznych poziomach wysokosci wewnatrz
komory nawiewu. Wentylatory tworzg przeptyw powietrza potrzebny do rozktadu czgstek
(wioréw) warstwy powierzchniowej. Komora posrednia zapewnia rownomierny rozktad stru-
mienia nawiewu z perforowanej ptyty umieszczonej z tytu komory. Zasada ta zapewnia do-
ktadnie kontrolowany rozktad predkosci nawiewu wewnatrz catej komory i w wyniku tego,
bezkonkurencyjng precyzje formowania warstwy powierzchniowej. Pozwala to zaoszczedzié¢
znaczne ilosci materiatu i produkowa¢ wysokiej jakosci ptyty przy niskim zuzyciu energii.
Ponadto, nowy uktad formowania jest bardzo tatwy w konserwacji ze wzgledu na fakt, ze
jest on fatwo dostepny. Krétkie i okragte dysze nawiewu minimalizujg ewentualne osady
kurzu i utatwiajg czyszczenie systemu. Tak wiec, czas wytgczen na konserwacije jest krotszy
i wydajno$c¢ zaktadu wzrasta.

Roczne oszczednosci wynoszg ok. 500 tys. Euro, w zaleznosci od wielkosci zaktadu.

Zrédfo: www.siemplekamp.com, 23.07.2015
A.F.

LIGNA 2015 - innowacje Siempelkamp

Podczas tegorocznej edycji targéw LIGNA 2015 Siempelkamp $wietowat 30-lecie wpro-
wadzenia na rynek pras ciggtego dziatania ContiRoll®. Od 1985 r. firma jest wiodacg we
wdrazaniu systemu ciagtej produkcji ptyt drewnopochodnych. Do wrzesnia 1986 r. Siempel-
kamp otrzymat 17 zaméwien na ContiRoll®. W latach 1984-1989 sprzedat 47 pras w 16
krajach, a 39 z nich do fabryk ptyt drewnopochodnych. Prasy te zostaly uzyte po raz pierw-
szy do wytwarzania ptyt OSB w 1997 r. Do dzi$ sprzedano 289 pras ContiRoll® klientom na
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catym Swiecie. W minionym 2014 r. dwunastu producentéw ptyt drewnopochodnych zamé-
wito czesciowy lub catkowity system ciggtego prasowania kobiercéw firmy Siempelkamp.

Podczas targéw jubilat zaprezentowat nowosci w zakresie redukcji kosztéw i oszczedno-
Sci energii w produkcji ptyt drewnopochodnych. Koszty te moga byé redukowane poprzez
wprowadzanie nowych: technik napgdowych urzgdzen, systeméw mieszania i dozowania
kleju, formowania i podgrzewania kobiercéw. Te dziatania opatrzone sg symbolem "Industry
4.0" dla dalszego rozwoju systemu sterowania procesem Siempelkamp PROD-1Q®.

Zmniejszenie kosztéw produkcji, poprawa jakosci produktéw i zwiekszenie wydajnosci to
moduty, ktdérymi wiasciciele muszg zarzgdza¢, aby utrzymywacé, a nawet zwieksza¢ kondy-
cje swoich zaktadéw produkcyjnych. Siempelkamp nazwat te dziatania: "Obnizy¢ koszty!" i
oferuje nowe rozwigzania, aby pomdc producentom ptyt drewnopochodnych w osiggnieciu
tych celéw.

ContiRoll® 8 generacji

8 generacji ContiRoll® — to prasy, w ktérych mozna uzyskiwa¢ zharmonizowany rozktad
ci$nienia na szerokosci prasowanych kobiercéw. Gtéwnie dotyczy to produkcji ptyt o niskiej
gestosci (lightweight) i cienkich (thin panels). Prasy ContiRoll® sg wyposazane w dodatko-
wy rzad cylindréw wywierajgcych stosunkowo niskie cisnienie w sekcji kalibracji pod dolng
ptyta grzejng w celu uzyskania bardziej korzystnego rozktadu cisnienia na szerokosci pra-
sowanych kobiercow, co pokazano na rysunku.

Siempélkamp

Maschinen- und Anlagenbau

ContiRoll - Generation 8

Pressure Distribution Plates - How they work

Abt. MOP (MDF), Concepcion 15.11.2012

http://www.corma.cl/_file/seminarios/documento/gunter-staub-2012-11-14_expocorma-
chile_engl.pdf
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Inng zmiang w nowej generacji pras jest takie usytuowanie cylindréw, aby sity nacisku na
prasowany kobierzec od géry i od dotu byly przesuniete wzgledem siebie. Tym samym wa-
hania w rozktadzie cisnienia sg niemal catkowicie wyeliminowane.

Siempelkamp

Maschinen-und Anlagenias

ContiRoll — Generation 8

Pressure Distribution Plates - How they work

ContiRoll 7 th. generation ContiRoll 8 th. generation
Hot-platen field deformation Hot-platen field deformation

AN - AN

_—r&;—st-i- =) .—_:_=1=-:.

Abt. MOP (MDF), Concepcion 15.11.2012

http://www.corma.cl/_file/seminarios/documento/gunter-staub-2012-11-14_expocorma-
chile_engl.pdf

Cztery lata po wprowadzeniu na rynek, w 2011 r., sprzedano 19 jednostek ContiRoll® 8
generacji, co Swiadczy o sukcesie tego projektu. Dzigki ContiRoll ® 8 generacji wtasciciele

zaktadbw oszczedzajg drewno, klej i energie.

Zrédto: www.siempelkamp.com, 13.05.2015
AF.

Miedzynarodowe Targi Maszyn i Narzedzi dla Przemystu
Drzewnego i Meblarskiego DREMA

Targi DREMA to najwieksza impreza wystawiennicza branzy drzewnej w Europie Srod-
kowo Wschodniej, trzecia w Europie i jedno z 15 wydarzen na $Swiecie akredytowanych
przez Stowarzyszenie Producentow Maszyn do Obrobki Drewna EUMABOIS.

Miedzynarodowe Targi Maszyn i Narzedzi dla Przemystu Drzewnego i Meblarskiego
DREMA, Miedzynarodowe Targi Komponentéw do Produkcji Mebli FURNICA i Miedzynaro-
dowe Targi Materiatow Obiciowych i Komponentéw do Produkcji Mebli Tapicerowanych
SOFAB, ktére odbyly sie w Poznaniu od 6. do 9. pazdziernika 2015r. potwierdzity wiodgcg
pozycje branzowych imprez targowych w Europie Srodkowo-Wschodniej.

W tegorocznej edycji targéw udziat wzieto prawie 600 firm z 21 krajéw (Austrii, Belgii, Bia-
torusi, Chin, Czech, Danii, Francji, Hiszpanii, Holandii, Indii, Kanady, Niemiec, Portugalii,
Szwaijcarii, Szwecji, Tajwany, Turcji, Ukrainy, Wielkiej Brytanii, Wtoch i Polski), ktére poka-
zaly najnowsze produkty, technologie i ustugi dla branz zwigzanych z produkcjg wyrobow
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z drewna, lesnictwem, przerobem biomasy oraz dla producentéw i dystrybutoréw chemii do
drewna i dla przemystu meblarskiego.

Z szacunkowych danych wynika, ze z ekspozycjg wystawcow zapoznali sie przedstawi-
ciele okoto 20.000 firm. W$r6d zwiedzajgcych obecni byli przedstawiciele takich liderow
rynku, jak: Black Red White, BFM, Szynaka Meble, IMS, Ludwik Styl, Taranko, Meblik, Noti,
Tombea, Komandor, Libro, Paged Meble, Meblomax i wielu innych.

Najwieksza grupa zagranicznych profesjonalistéw przyjechata z Ukrainy. Stanowili oni az
19% zagranicznych gosci. Targi zwiedzito tez sporo oséb z Biatorusi, Litwy, Niemiec, Czech,
Belgii, Wioch, Wielkiej Brytanii, Stowacji, Rosji, Austrii, Szwec;ji, Turcji, lzraela, totwy i Esto-
nii.

Targom towarzyszyt szereg wydarzen, ktérych zadaniem byta prezentacja nowych kie-
runkoéw rozwoju i waznych dla branzy tematéw. W$rdd nich tradycyjnie znalazta sie Fabryka
Mebli na Zywo, ktéra w tym roku wyprodukowata 25 drewnianych 6zek, ktére na zakoncze-
nie targéw zostaly przekazane na rzecz Fundacji Caritas Polska.

Nowoscig tegorocznej edycji targébw DREMA byt Pawilon Zielony, czyli ekspozycja firm,
stowarzyszen i wydawnictw zwigzanych z pozyskiwaniem i obrobka drewna, przestrzeh
wystawowo-edukacyjna oraz spotkania kooperacyjne B2B Wood Meetings wspétorganizo-
wane przez Polskg |zbe Gospodarczg Przemystu Drzewnego. W Pawilonie Zielonym znala-
zla sie miedzy innymi Strefa Parkietu organizowana przez Stowarzyszenie Parkieciarzy
Polskich, na ktérej odbywaly sie warsztaty parkieciarskie, pokazy mistrzéw zawodu oraz
szkolenia i egzaminy potwierdzajgce uprawnienia czeladnika i mistrza parkieciarstwa.

W Pawilonie Zielonym znalazta sie takze interaktywna wystawa Laséw Panstwowych —
Learning from Forest oraz zorganizowana przez portal Drewno.pl - Strefa Nauki, Doradztwa
i Dotacji, w ramach ktérej mozna byto m. in. poszerzy¢ wiedze na temat roznych rodzajéw
dotaciji, nie tylko z UE, ale takze z ZUS.

Goscie targdw mogli réwniez wyprobowac¢ w praktyce urzadzenia przedstawione w prze-
strzeni specjalnej Poligonu Umiejetnosci organizowanego przez redakcje ,Lakiernictwa
Przemystowego”.

Wiele emocji wzbudzity takze Mistrzostwa Polski we Whijaniu Gwozdzi i prace wystawio-
ne w ramach Konkursu Wyczarowane z Drewna, ktoérych organizatorem jest Wydawnictwo
Inwestor. Najwieksze uznanie w oczach jury zdobyt drewniany bicykl zbudowany przez
ucznia Technikum Drzewnego przy Zespole Szkét Ponadgimnazjalnych w  Garbatce-
Letnisku.

Kolejna edycja targéw DREMA, FURNICA i SOFAB odbedzie sie od 13. do 16. wrzes$nia
2016r.

Zrédto: www.drema.pl
AF.
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Nowe mozliwosci zastosowan ptyt MDF

Irlandzka firma MediteTricoya kilka lat temu opracowata wtasng technologie produkciji ptyt
MDF. Ptyty te charakteryzujg sie odpowiednio wysokimi wtasciwosciami wytrzymatoscio-
wymi, dobrg izolacja i obrébkg skrawaniem, tatwoscia w uzyciu, ale i zwiekszong stabilizacja
wymiarowa, trwatoscig i odpornoscig na grzyby czyli sg przeznaczone do zastosowan w
warunkach wilgotnych i na zewnatrz. Plyty stosowane sg jako elementy elewacji domoéw,
drzwi, okien, oktadzin $cian w basenach, tazienkach, szatniach, bariery dzwieku, mebli
przeznaczanych do warunkoéw wilgotnych i in. [1].

Technologia jest oparta o acetylacje drewna, proces badany przez naukowcédw na catym
Swiecie od ponad 80 lat. Acetylowanie polega na dziataniu na wtékna drzewne bezwodni-
kiem kwasu octowego, ktéry skutecznie obniza ilos¢ wolnych grup —OH we widknach, co
przektada sie na trwatosc¢ i stabilizacje wymiarowg ptyt.

Reakcja estryfikacji grup —OH bezwodnikiem kwasu octowego zachodzi wedtug réwnania
(Rowell 2005):

Drewno—OH + CH;-C(=0)-0O-C(C=0)-CHj; = Drewno—O-C(=0)-CH; + CH;—C(=0)-OH

bezwodnik octowy acetylowane drewno kwas octowy

Obecnos¢ wilgoci w drewnie moze ogranicza¢ przeprowadzanie tej reakcji. Grupa —OH
wody jest bardziej reaktywna niz ta sama grupa drewna, przez co mozna doprowadzi¢ do
hydrolizy sktadnikéw drewna. Dlatego metode te mozna stosowaé w produkcji ptyt drewno-
pochodnych metoda sucha, ale nie nadaje sie ona do wytwarzania ptyt metoda mokra.

Literatura:
Rowell Roger M. (editor) 2005: Handbook of Wood Chemistry and Wood Composites.
Boca Raton London New York Singapore. Taylor & Francis Group by CRC Press
[1] http://www.meditetricoya.com/technology
D.N.

Certyfikat ECC

Przemyst ptyt drewnopochodnych Ameryki Pétnocnej bazuje na optymalnym wykorzysta-
niu ubocznych produktéw i pozostatosci lesSnych — w oparciu o recykling i przetwarzanie
substancji do wyrobdéw o wyzszej wartosci. Ze swej natury, ptyty wykonane zaréwno
z drewna, jak i z agrowtdkien sg najbardziej ,zielonymi” produktami dostepnymi dla architek-
téw, budowniczych i indywidualnych konsumentéw. Co pewien czas, te grupy spoteczne
oczekujg na weryfikacje dowodéw ,zielonosci” produktow. Certyfikat ECC (Eco-Certified
Composite — Sustainability Standard and Certification Program) spetnia te oczekwiania.
Tylko produkty zawierajgce logo tego certyfikatu lub inny znak identyfikacyjny sa produko-
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wane w zakladzie, ktéry jest badany i poswiadczony przez CPA (Composite Panel Associa-
tion).

ECC jest dobrowolnym certyfikatem branzowym opracowanym przez CPA dla producen-
téw ptyt drewnopochodnych i ptyt na bazie agrowtdkien, jak réwniez gotowych wyrobow
(w tym wykonczonych powierzchniowo) wykonanych z ptyt wiérowych, MDF, ptyt pil$nio-
wych twardych i drewnopochodnych paneli elewacyjnych (EWST — engineered wood siding
and trim). Uzyskanie certyfikatu ECC wymaga kwalifikacji na miejscu i kolejnych rocznych
audytow.

Certyfikat koncentruje sie na inwentaryzowaniu cyklu zycia i innych sprawdzalnych prak-
tykach dotyczacych ochrony $rodowiska i podkresla odpowiedzialne wykorzystanie widkien
lignocelulozowych przez producentow ptyt. Podstawg certyfikatu jest ,Carbon Calculator”,
narzedzie opracowane przez eksperta strony trzeciej do oceny cyklu zycia i sladu weglowe-
go (carbon footprint) ptyt wyprodukowanych w danym zaktadzie produkcyjnym.

Certyfikat ECC jest bardziej rygorystycznym, ale korzystniejszym dla $rodowiska certyfi-
katem ustalonym przez CPA w poréwnaniu z certyfikatem EPP (Environmentally Preferable
Product), ktéry byt dobrowolnym certyfikatem od 2002 r. Dla niewykonczonych powierzch-
niowo ptyt zostat zakoriczony w dniu 31 marca 2012 r. i dla wykonczonych — 31 grudnia
2012r.

Certyfikat sktada sie z dwéch czesci A i B. W czesci A zawarte sg wymagania odno$nie
ptyt surowych, a w czesci B — ptyt o powierzchniach uszlachetnionych.

Surowe ptyty musza najpierw spetnia¢ rygorystyczne przepisy CARB (California Air Re-
sources Board ) odnosnie emisji formaldehydu zanim sg brane pod uwage kryteria ECC.

Zaktady muszg spetnia¢, co najmniej trzy z nastepujacych warunkéw, aby uzyskac certy-
fikat:

« Carbon Footprint — $lad weglowy — fabryka wykazuje, ze wegiel zgromadzony w ptytach
réwnowazy $lad weglowy "od kotyski do bramy — ,cradle-to-gate " okreslony w kg CO,,
jako ekwiwalent emitowanych gazéw cieplarnianych (GHG — greenhouse gas). Kazdy
zaktad stosuje Carbon Calculator CPA w celu okreslenia, czy ptyty dziataja jako ,po-
chtaniacze” wegla w wyniku og6Iinego magazynowania dwutlenku wegla netto,

* lokalne i odnawialne zroédta — co najmniej 85% catkowitej rocznej ilosci wykorzystywa-
nego surowca drzewnego jest pozyskiwane w odlegtosci 250 mil (402 km) od zaktadu
produkcyjnego,

* recykling/odzysk — co najmniej 75% widkien z recyklingu lub odzysku; lub co najmniej
50% z recyklingu lub odzysku i minimum 5% witdkien pouzytkowych (post-consumer
fiber) powinno by¢ stosowane w produkciji; wartosci procentowe oblicza sie na pod-
stawie zupetnie suchej masy w tonach (bdt),

« zrbwnowazony rozwoj — zaktad musi udokumentowagé, ze wiecej niz 97% witbkien wyj-
$ciowych jest w ptytach albo innych produktach nie stanowigcych odpadéw,
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 pochodzenie surowcow — fabryka jest zobowigzana do posiadania certyfikatéw dotycza-
cych pochodzenia surowcéw od organizaciji uznawanych przez CPA, takich jak FSC
(Forest Stewardship Council), CCS (Chain of Custody Standard) lub SFI (Fiber Sour-
cing Standard).
http://www.compositepanel.org/cpa-green/go-ecc-green.html
D.N.

Otwarcie linii LVL w Czarnej Wodzie

W Czarnej Wodzie, w zaktadzie firmy STEICO, zostata uruchomiona produkcja jednego
z najnowoczesniejszych produktow z drewna — fornirowe drewno warstwowe — LVL (lamina-
tem veener lumber) uzyskiwane w wyniku sklejenia warstw forniru o réwnolegtym przebiegu
wibkien. Jest to pierwsza tego rodzaju fabryka w Polsce, i jedna z nielicznych fabryk w Eu-
ropie. Zostata ona wyposazona w najnowsze, komputerowo sterowane maszyny, urzadze-
nia do pomiaru i automatycznego sterowania procesem produkciji. Ma to zapewnié¢ zaréwno
maksymalne i optymalne wykorzystanie surowca jak i wysoka jako$¢ wytwarzanego wyrobu.

Otwarcie nowej fabryki i przeciecie wstegi nastgpito 17 lipca 2015 roku w obecnosci licz-
nie zgromadzonych zaproszonych gosci. W uroczystosci przeciecia wstegi uczestniczyt V-
ce Premier, Minister Gospodarki Janusz Piechocinski. Ponad to w uroczystosci licznie
uczestniczyli przedstawiciele administracji i wtadz samorzadowych wojewddztwa Gdanskie-
go, przedstawiciele Lasow Panstwowych, nauki i przedsiebiorstw branzy drzewnej, firm
biorgcych udziat w budowie i dostawie maszyn i urzadzen oraz zarzad i pracownicy firmy
STEICO.

Uroczystos¢ wmurowania kamienia wegielnego miata miejsce w ubiegtym roku w dniu 16
lipca. Zapowiedziano woéwczas, ze produkcja zostanie podjeta za rok, co zostato dotrzyma-
ne. W czasie uroczystosci wmurowania kamienia wegielnego w przedstawionych wéwczas
informacjach podano, ze drewno warstwowe bedzie produkowane z drewna iglastego,
gtéwnie z sosny. Roczne zapotrzebowanie na drewno w skali rocznej wyniesie 50 000m? dla
wytworzenia 40 000 m® ptyt LVL. Zatem materiatowa wydajnos$¢ drewna bedzie wynosita
okoto 80%.

Podstawowe wyposazenie stanowig maszyny firmy RAUTE. Okorowane ktody o dtugosci
2,65m poddawane sg obrébce hydrotermicznej w basenach w ktérych woda podgrzewana
jest cieptem odpadowym z suszarni tuszczki. Po obrébce hydrotermicznej wyzynki podda-
wane sg tuszczeniu na fornir o grubosci 3,3mm. Fornir po rozkroju na arkusze, kierowany
jest do suszarni. Wysuszone arkusze (wilgotno$¢ 5-6%) sa automatycznie sortowane. Moga
by¢ rozsortowywane na szes¢ klas jakosci w zaleznosci od modutu sprezystosci drewna,
(ciggty pomiar ultradzwiekowy) oraz wad powierzchniowych (skaner optyczny). Po sezono-
waniu arkusze forniru kierowane sg na linie formowania ptyt. Linia pracuje automatycznie
wedtug zadanego programu. Na warstwy zewnetrzne stosowane sg arkusze forniru o wyz-
szej wytrzymatosci bez wad mogacych obniza¢ cechy wytrzymatosciowe gotowego produk-
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tu. Przy formowaniu wsadu do prasy, arkusze tuszczki tgczone sg na zaktadke. Dotyczy to
zaréwno fgczenia na dtugos¢ jak i na szeroko$¢. Krawedzie taczonych arkuszy tuszczki sg
frezowane ukosnie, zeby po taczeniu grubos¢ ich pozostata niezmieniona. Utwardzany ter-
micznie dwu sktadnikowy klej nanoszony jest tylko na jedng powierzchnie. Sktadniki kleju,
w postaci ptynnych kurtyn nanoszone sg oddzielnie. Przygotowany wsad jest prasowany
wstepnie w prasie zimnej. Prasowanie na goraco (170°C) prowadzone jest w trzy potkowej
prasie, w ktérej mozna prasowac ptyty o dtugosci do 18 m i szerokosci 2,5 m. Przewidywany
zakres grubosci to najciensze ptyty 21 mm, najgrubsze 90 mm przy czasach prasowania,
zaleznych od grubosci wsadu, od 20 do 90 minut.

Drewno warstwowe przeznaczone jest gtéwnie dla budownictwa. Okoto 50% LVL, wytwa-
rzanego w Czarnej Wodzie, ma trafia¢ do zaktadu STEICO w Czarnkowie na stopki (pasy)
wytwarzanych tam belek dwuteowych. Pozostata ilos¢ bedzie zagospodarowana na inne
cele, gtéwnie w drewnianym budownictwie. Planowane jest wejscie na rynki miedzynarodo-
we, nie tylko europejskie, ale réwniez do takich krajéw jak Stany Zjednoczone czy Australia.

Interesujacym przyktadem mozliwosci architektonicznych, tkwigcych w LVL, jest zabudo-
wa jednego z placéw w centrum Sewilli. Zostata ona nazwana Metro Parasol. Ksztattem
przypomina olbrzymie grzyby kurki gérujace nad placem, a ich azurowa konstrukcja ocienia
plac. Budzi ona podziw i zainteresowanie turystéw i architektow, a rownoczesnie propaguje
nowy materiat pochodzenia naturalnego.

RoK

Pyty drzewne i formaldehyd na stanowiskach pracy,
dziatania SPPDwWP w tym zakresie

W Rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dnia 24 lipca 2012 r., w sprawie substancji che-
micznych, ich mieszanin, czynnikéw lub proceséw technologicznych o dziataniu rakotwér-
czym lub mutagennym w srodowisku pracy, opublikowanym w Dz. U. RP z dnia 3 sierpnia
2012 r. poz. 890, ujete zostaty prace zwigzane z narazeniem na pyt drewna twardego. Pra-
ce te wymieniono w zatgczniku nr 1 do powyzszego rozporzadzenia zatytutowanym ,Wykaz
czynnikéw lub procesdéw technologicznych o dziataniu rakotwérczym lub mutagennym”, pkt.
2 poz. 5. Podstawg tego rozporzadzenia jest dyrektywa dotyczaca ochrony pracownikéw
przed zagrozeniem na dziatanie czynnikéw rakotwoérczych i mutagennych podczas pracy
(2004/37/WE wraz ze zmianami zawartymi w Dyrektywie 2014/27/UE, uwzgledniajacej Roz-
porzadzenie 1272/2008). Kluczowym dla sprawy stat sie fakt opublikowania Rozporzadzenia
MPIiPS z dnia 6 czerwca 2014 roku. W rozporzadzeniu tym zawarte jest wyjasnienie, co
kryje sie pod pojeciem ,pyty z drewna twardego”. Wyczerpujacy artykut na ten temat autor-
stwa dr hab. inz. Pawla Kozakiewicza ukazat sie w Biuletynie Informacyjnym OB-RPPD
w numerze 3-4/2014.

W zwigzku z Rozporzgdzeniem MPIPS z dnia 6 czerwca 2014 roku Stowarzyszenie Pro-
ducentéw Ptyt Drewnopochodnych w Polsce wystosowato do Ministerstwa Pracy i Polityki
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Spotecznej w kwietniu 2015 r. pismo w sprawie zweryfikowania prawidtowosci zakwalifiko-
wanych gatunkéw drewna brzozy i osiki jako drewna twardego i wytgczenie tych gatunkéw
z katalogu gatunkéw drewna twardego. W odpowiedzi do sekretariatu wptyneta informacja,
ze w przedmiotowej sprawie zostanie zorganizowane spotkanie w dniu 19 czerwca, ktérego
koordynatorem bedzie Centralny Instytut Ochrony Pracy. Spotkanie to przetozono jednak
niebawem na blizej nieokreslony termin w IV kwartale br. Po dwéch kolejnych interwen-
cjach, w ktérych SPPDwP i wspbétpracujgce stowarzyszenia PIGPD, OIGPM i SPP wraz
z Instytutem Technologii Drewna w Poznaniu zwracaty uwage na waznos¢ sprawy dla prak-
tycznie wszystkich gatezi przemystu drzewnego, doszto do spotkania w MPiPS w dniu 31
sierpnia br. Podczas tego spotkania przedstawiciele branz przemystu drzewnego i ITD
wskazywali na brak uzasadnienia w wyborze gatunkéw drewna, ktérych pyt uznany jest za
szczegOlnie szkodliwy, nieprecyzyjnos¢ okreslen (np. brak definicji pytéw zmieszanych,
traktowanych bardzo restrykcyjnie, niejasny podziat na drewno twarde i miekkie) i faktyczny
brak technicznych mozliwosci spetnienia zaostrzonych wymagan przez duzg liczbe przed-
siebiorstw drzewnych, zaréwno matych, jak i duzych, takich jak np. fabryki ptyt drewnopo-
chodnych. Obecni na spotkaniu przedstawiciele Ministerstwa oraz CIOP ttumaczyli, iz roz-
porzadzenie stanowi konieczng implementacije przepiséw UE. Przepisy te jednak, co jasno
wykazali przedstawiciele Instytutu Technologii Drewna, pozwalajg na tagodniejsze kryteria
i szereg przepis6w przejsciowych, z ktérych skorzystaty inne kraje i mogtaby tez skorzystaé
Polska. Na spotkaniu zapadta decyzja o zwotaniu we wrzesniu br. posiedzenia Miedzyresor-
towego Zespotu ds. Najwyzszych Dopuszczalnych Stezen i ustalenie mozliwosci zmian
rozporzgdzenia.

W wyniku obrad dotyczacych przedmiotowej sprawy, w Protokéle 80. posiedzenia Mie-
dzyresortowej Komisji ds. Najwyzszych Dopuszczalnych Stezen i Natezen Czynnikéw
Szkodliwych dla Zdrowia w Srodowisku Pracy w dniu 23 wrzesnia 2015 roku zaproponowa-
no, aby w nowelizacji rozporzadzenia uwzglednic zapis:

a) pyty drewna
— frakcja wdychana® NDS: 4 mg/m®

b) pyty drewna buka i debu
— frakcja wdychana® ® NDS: 2 mg/m®

% Frakcja wdychana — frakcja aerozolu wnikajgca przez nos i usta, ktéra po zdeponowa-
niu w drogach oddechowych stwarza zagrozenie dla zdrowia.

® Wartos¢é NDS dotyczy réwniez pytéw mieszanych zawierajacych pyty buka i debu.

Przygotowywany projekt rozporzgdzenia zostanie opublikowany na rzgdowej stronie legi-
slacja.gov.pl do konsultacji spotecznych. SPPDwP proponuje, aby w trakcie konsultacji jak
najwiecej fabryk wystgpito z wnioskiem o uscislenie pojecia mieszaniny o prég procentowe;j
zawartosci pytéw z gatunkéw buk i dgb, od ktérego obowigzywatby rygorystyczny wymég 2
mg/m?®.

W dniu 7 grudnia Zespét Ekspertéw ds. Czynnikéw Chemicznych Miedzyresortowej Ko-
misji ds. NDS i NDN wystosowat do Stowarzyszenia Producentéw Plyt Drewnopochodnych
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w Polsce pismo, w ktérym zawiadamia, ze w 2016 roku bedzie opracowana dokumentacja
dopuszczalnych pozioméw narazenia zawodowego dla pytow drewna. Poniewaz do opra-
cowania takiej dokumentacji niezbedne sg informacje dotyczace liczby oséb narazonych na
pyly drewna w Polsce, wielkosci stezen pytéw drewna w powietrzu srodowiska pracy oraz
inne istotne informacje, ktére mogtyby byé uwzglednione przy szacowaniu ryzyka zdrowot-
nego stwarzanego przez pyty drewna, Zespot zwraca sie z prosbg o ich udostepnienie.
Podobnie jak w przypadku pytéw drzewnych wcigz toczg sie dyskusje dotyczace formal-
dehydu na stanowiskach pracy. W dniu 25 wrzesnia, na Walnym Zebraniu Czlonkéw
SPPDwP, ktére odbyto sie w Puszczykowie, wygtoszona zostata prezentacja przez V-ce
Prezydenta, Cztonka Zarzgdu Stowarzyszenia Janusza Zowade pod tytutem ,Formaldehyd
— konsekwencije reklasyfikacji”. Jej zadaniem byto przyblizenie tego waznego dla branzy ptyt
zagadnienia obecnym na zebraniu przedstawicielom fabryk. Prelegent zwrécit uwage na
fakt, ze formaldehyd jest emitowany do $rodowiska naturalnego w ilosci odpowiadajgcej az
w 64% rocznej ogdlnej jego emisji przez rosliny (licie i drewno), diagram rys. 1. Ta roczna
emisja roslin osigga poziom 10 min ton tego zwigzku. Emisja przemystowa, to niespetna 1%
ogdlnej ilosci.
Emisja
przemystowa
1%

Emisjaz
palenisk
domowych

26%

Rys. 1. Udziat poszczegélnych zrédet w emisji formaldehydu do srodowiska.

Mimo to, ze cztowiek wdycha formaldehyd codziennie, jego wptyw na organizm uzalez-
niony jest od stezenia, a ono w warunkach przemystowych bywa zazwyczaj wyzsze, niz
w innych srodowiskach. Nie udowodniono do tej pory jednoznacznie mutagennego dziatania
formaldehydu, ale mimo to CLA (Classification, Labelling and Packaging of Substances and
Mixtures) rozporzadzeniem (WE) nr 1272/2008 zmienia od 1 stycznia 2016 roku jego klasy-
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fikacje. Zmiana ta stanowi, ze klasyfikacje ,podejrzewa sie, ze powoduje raka (H351)”,
zmienia sie na ,moze powodowac raka (H350)”. Z dniem 1 stycznia 2016 roku te z po-
wszechnie stosowanych w naszej branzy zywic aminowych, w ktérych zawarto$¢ wolnego
formaldehydu wynosi co najmniej 0,1% beda klasyfikowane jako niebezpieczne z catg roz-
ciagtoscig wynikajgcych z tego tytutu obowigzkdw.

Obecnie obowigzujg dla formaldehydu nastepujgce wymagania na stanowiskach pracy:

NDS — najwyzsze dopuszczalne stezenie dla narazenia 8 godzin na dobe i przecietnego
tygodniowego wymiaru pracy — 0,5 mg/m® (=0,4 ppm)

NDSCh — najwyzsze dopuszczalne stezenie chwilowe dla narazenia 15 minut, nie wiecej
niz 2 razy w czasie zmiany, w odstepach co najmniej 1 h — 1 mg/m?® (=0,8 ppm).

W przyszitosci kraje cztonkowskie UE bedg przyjmowaty indywidualnie wielkosé poziomu
stezenia formaldehydu nie powodujacego zmian w stanie zdrowia pracownika. Prawdopo-
dobnie zaproponowane bedzie NDS 0,375 mg/m® (=0,3 ppm).

Wychodzac naprzeciw potrzebom Stowarzyszenie Producentéw Ptyt Drewnopochodnych
w Polsce zamierza wiosng 2016 roku zorganizowa¢ konferencje szkoleniowg przeznaczong
dla stuzb ochrony $Srodowiska oraz bezpieczenstwa i higieny pracy fabryk na ten temat.
Okreslenie jednoznacznego stanowiska branzy jest konieczne, dla prowadzenia w tym za-
kresie konkretnych dziatan.

M.A.H.

Prezydent zawetowat nowelizacje ustawy o lasach

W dniu 26 pazdziernika 2015 r. Prezydent Rzeczypospolitej Polskiej Andrzej Duda podjat
decyzje o skierowaniu do ponownego rozpatrzenia ustawy z dnia 9 pazdziernika 2015 r. o
zmianie ustawy o lasach.

W opinii Prezydenta RP ustawa nie zapewnia wprowadzenia instrumentéw zapewniaja-
cych skuteczng ochrone laséw panstwowych w sposéb zgodny z deklarowanymi celami.
Uchwalona ustawa zawiera rozwigzania wskazujace, iz ustawy zwykte mogg wprowadzaé
mozliwosé zbywania laséw panstwowych, co nie gwarantuje petnej ochrony laséw przed
zmiang ich statusu. Ponadto ustawa wprowadza przestanke wskazujgcg na mozliwos¢ zby-
wania laséw dla realizacji celéw publicznych w rozumieniu ustawy o gospodarce nierucho-
mosciami, co oznacza wprowadzenie szerokiego katalogu okolicznosci umozliwiajgcych
dokonywanie zbywania laséw panstwowych. Wreszcie uchwalona ustawa przyjmuje niejed-

noznaczna regulacje dotyczgcg dostepu do laséw panstwowych.

Zrédfo. www.prezydent.pl
AF.

Inauguracyjne spotkanie Rady Lesnictwa

Dnia 28 pazdziernika br. Katarzyna Kepka, podsekretarz stanu w Ministerstwie Srodowi-
ska, wreczyta akty powotania cztonkom Rady Les$nictwa.
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Rada zostata powotana Zarzadzeniem Ministra Srodowiska z dn. 9 pazdziernika br. w
sprawie Rady Lesnictwa. Celem Rady jest silniejsze zaangazowanie podmiotéw zwigzanych
z lesnictwem w kreowanie polityki panstwa w tym zakresie, w celu petniejszej realizacji idei
zrbwnowazonego lesnictwa, promowanego zaréwno przez UE, jak i organizacje miedzyna-
rodowe, w tym ONZ.

Rada, jako organ doradczy, bedzie uczestniczy¢ w pracach nad rozwigzaniami dla lasow
zarzgdzanych przez Polskie Gospodarstwo Lesne Lasy Panstwowe oraz laséw prywatnych
na czas zmieniajgcych sie uwarunkowan gospodarczych, spotecznych, przyrodniczych i
klimatycznych.

Do pracy w Radzie zaproszeni zostali przedstawiciele srodowisk zwigzanych z lesnic-
twem, w tym, przedstawiciele nauki, samorzadu terytorialnego, organizacji pozarzadowych,

jak rowniez i przedsiebiorcy sektora lesno-drzewnego.
Zrédfto: www.mos.gov.pl

AF.

Raport o stanie lasow Europy

Podczas konferencji Forest Europe, ktéra odbyta w sie w dniach 20-21 pazdziernika br.
w Madrycie ogtoszono, ze opublikowany zostat raport o stanie laséw w Europie. Z raportu
wynika, ze lasy zajmujg obecnie 215 min ha, co stanowi 33 proc. powierzchni kontynentu.

Raport podkresla pozytywng role laséw w rozwigzywaniu wyzwan obecnych czasow,
m.in. zmian Kklimatu i rozwoju gospodarczego. Zwigkszona powierzchnia laséw oraz zréw-
nowazona gospodarka lesna pozytywnie wptywajg na klimat poprzez wigzanie CO2 z at-
mosfery i magazynowanie wegla w biomasie, glebach a takze produktach lesnych. Jak wy-
nika z opracowania, poziom sredniej rocznej sekwestracji wegla od 2005 do 2015 wynosit
719 min ton, co odpowiada ok. 9 proc. emisji netto gazéw cieplarnianych w Europie. Warto
zaznaczy¢, ze ponad 70 proc. powierzchni lasow w Europie, czyli 155 min ha posiada plany
urzadzania laséw. Oznacza to nie tylko planowe zarzgdzanie, ale réwniez coraz lepsze
rezultaty w zakresie ochrony laséw przed chorobami, szkodnikami zewnetrznymi, a takze
zmieniajgcymi sie czynnikami klimatu i Srodowiska.

Nalezy podkresli¢, ze w ciggu ostatnich 15 lat powierzchnia laséw chronionych w Europie
przyrastata rocznie o pét miliona hektarow. Natomiast lasy chronione pod wzgledem zacho-
wania bioréznorodnosci lub krajobrazu zajmujg obecnie powierzchnie 30 min ha.

Raport odnosi sie takze do kwestii ekonomicznych. Sektor lesny w Europie zapewnia
miejsca pracy co najmniej trzem milionom oséb. Dodatkowo generuje przychody dla niezli-
czonej grupy osob zwigzanych posrednio z lasami lub sektorem, w tym prywatnych wtasci-
cieli, pracownikdw i ustugodawcow, ktorych czesto nie obejmujg statystyki zatrudnienia.

Udziat sektora lesSnego w europejskim PKB wynosi 103 min euro rocznie. Europa nadal
pozostaje jednym z najwiekszych na $wiecie producentéw drewna okragtego. Pomimo
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ostatniej recesji gospodarczej ocenia sie, ze sektor lesny jest na stabilnej sciezce rozwoju
i ozywienia.

Dane z raportu potwierdzity, ze zréwnowazona gospodarka lesna przynosi pozytywne re-
zultaty. Postepy w zakresie zréwnowazonego lesnictwa w ciggu ostatnich 25 lat objety roz-
wdéj polityki, poprawe regulacji prawnych, doskonalenie mechanizméw monitorowania i oce-
ny stanu zasobdéw lesnych zarédwno na poziomie Europy jak i poszczegdlnych panstw.

Podczas madryckiej konferencji reprezentanci 39 panstw przyjeli kolejne zobowigzania
w postaci deklaracji i rezolucji ministerialnych, w tym dokumenty odnoszgce sie do roli sek-
tora lesnego w rozwoju zielonej gospodarki, a takze ochrony laséw w zmieniajgcych sie
warunkach srodowiskowych. Przyjeto réwniez decyzje podsumowujaca rezultaty rozpocze-
tych w ramach procesu negocjacji o przysztej konwencji lesnej w Europie. Niestety na tym
etapie nie osiaggnieto jeszcze konsensusu. Ministrowie wielu panstw apelowali, aby konty-
nuowac prace w poszukiwaniu wspdlnej ptaszczyzny porozumienia i podejmowac wszelkie
niezbedne wysitki w tym zakresie przed 2020 r.

Nadzieje na pozytywne zakonczenie negocjacji w przysztosci wyrazita reprezentujgca
Polske Katarzyna Kepka, podsekretarz stanu. Minister podkreslita potrzebe zintegrowanego
podejscia do trwale zrownowazonej gospodarki lesnej w skali kontynentu. Minister towarzy-
szyta delegacja z Ministerstwa Srodowiska oraz Dyrekcji Generalnej Laséw Panstwowych,
w tym zastepca dyrektora generalnego LP Janusz Zaleski.

Petng wersje raportu mozna pobrac ze strony www.foresteurope.org.

Zrédto: www.lasy.gov.pl
A.F.

Drewniany wiezowiec zdobyt finska nagrode
architektonicznag

Puukuokka — najwyzszy w Finlandii budynek mieszkalny wykonany z drewna zostat zwy-
ciezca tegorocznej Finskiej Nagrody Architektonicznej. Budynek liczacy osiem pieter
i mieszczacy 58 mieszkan zostat zaprojektowany przez pracownie architektoniczng
OOPEAA i wybudowany w 2014r.
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Frontowa elewacje budynku pomalowano kolorem typowym dla budynkéw w Finlandii
Fot. Mikko Auerniitty

W ramach projektu Puukuokka realizowanego w Jyvaskyla docelowo (do konca 2016r.
powsta¢ maja trzy budynki o wysokosci 6-8 pieter budowane z wykorzystaniem technologii
CLT (Cross Laminated Timber). kaczna powierzchnia projektu obejmuje 18.650 m® po-
wierzchni z czego 14.000 m? to cze$¢ zajeta przez mieszkania, a 4,650 m® zajmuje po-
wierzchnia wspélna.

Projekt osiedla realizowany jest przez firmg Lakea OY we wspétpracy z Departamentem
Planowania miasta Jyvéskyld i ma poprawi¢ wizerunek miasta, oferujgc niedrogie, ekolo-
giczne mieszkania, ktére tatwo dostosowaé do zmieniajgcych sie w czasie potrzeb. Architek-
tem odpowiedzialnym za zespét projektowy jest Anssi Lassila. Frontowg elewacje budynku
pomalowano kolorem typowym dla budynkéw w Finlandii.

Pierwszy budynek w kompleksie Puukuokka, o wysokosci 8 pieter wybudowany zostat
w 2014r. Budynek wykonany zostat z modutowych elementéw prefabrykowanych z drewna
klejonego krzyzowo (CLT) wykorzystujgc koncepcje opracowana dla wielopietrowego bu-
downictwa miejskiego przez firme Stora Enso. Technologia ta zapewnia jednolity, wysoki
standard jakosci oraz minimalizuje opdznienia i inne problemy zwigzane z pogoda w trakcie
budowy.

Od strony podworza w fasade budynku wykohnczong surowym drewnem modrzewiowym
wkomponowano zabudowane balkony wyposazone w przesuwane drzwi szklane, obejmuja-
ce calg powierzchnie Sciany wewnetrznej. Dzieki temu uzyskano otwarcie perspektywy na
otaczajacy osiedle krajobraz wypetniony zalesionymi wzgorzami.
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Poczucie otwartosci i bogactwo Swiatta jest obecne rowniez na klatkach schodowych,
ktore sa bardziej przestronne niz zwykle w tego typu budynkach. Od strony ulicy elewacje
pomalowano ciemng farba.

Finska Nagroda Architektoniczna jest przyznawana od 2011 przez finskie Stowarzysze-
nie Architektow SAFA projektom budowlanym uznanym przez kapitute konkursu za wybitne.
Nagroda promuje wysokiej jakosci architekture i podkresla jej znaczenie w tworzeniu warto-

Sci kulturowej i zwiekszeniu dobrobytu.

Zrédto: www.drewno.pl
AF.
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Z ZALOBNEJ KARTY

Doc. dr inz. Wtadystaw Nozynski

Wiadystaw Nozynski urodzit sie 12 wrzesnia 1932 r. w Kocierze-
wie w powiecie towicz, w rodzinie nauczycielskiej. Osierocony
w dziecinstwie, wattego zdrowia, byt niestychanie ambitny i zdolny.
Mimo niesprzyjajacych okolicznosci zyciowych, samodzielnie, bez
pomocy zdobywat kolejne szczeble wyksztatcenia. W 1949 r. ukon-
czyt nauke w Gimnazjum im. Tadeusza Rejtana w Warszawie, a na-
stepnie w 1952 r. Liceum Budowlane, otrzymujgc dyplom przodow-
nika nauki i pracy spotecznej. W tym samym roku rozpoczat studia
na Wydziale Budownictwa Przemystowego Politechniki Warszaw-
skiej, ktére ukonczyt w 1958 r., otrzymujgc dyplom magistra inzyniera w zakresie dwéch
specjalnosci — konstrukcji budowlanych oraz chemii i technologii materiatbw budowlanych.
W 1964 r. otworzyt przewod doktorski na Wydziale Inzynierii Budowlanej, a w 1968 r. na
podstawie przedtozonej pracy pt. Gwozdzie tréjkatne jako faczniki konstrukcji drewnianych
otrzymat stopien doktora nauk technicznych w zakresie budownictwa ogdlnego i przemy-
stowego. Prace zawodowg rozpoczat w Biurze Projektow Prozamet, a od 1969 r. w Instytu-
cie Techniki Budowlanej, jako adiunkt w Zaktadzie Badan i Doswiadczeh Przemystu Stolarki
Budowlanej. Byt pracownikiem naukowo-badawczym ITB, kierownikiem Pracowni Badan
Materiatéw i Konstrukcji Budowlanych z Drewna i Materiatéw Drewnopochodnych w COBR
Przemystu Stolarki Budowlanej. Byt cztonkiem PAN, cztonkiem Rady Naukowo-Technicznej
COBR PSB. Jest autorem i wspotautorem kilku wynalazkéw objetych patentami, byt rzeczo-
znawcg PSMB w specjalnosci mykologiczne;.

Reprezentowat rzadki przypadek specjalisty dysponujgcego olbrzymig wiedzg o drewnie
konstrukcyjnym i jego badaniu, zasadach projektowania i stosowania drewna w budownic-
twie, tgcznie z materiatami towarzyszgcymi. Pomimo przejscia na emeryture wspotpracowat
twérczo przy opracowaniu nowej edycji podrecznika do projektowania, a bytych wspotpra-
cownikdbw wspomagat w potrzebie swoim doswiadczeniem zawodowym.




-176 -

W 2014 r. zostat wyrézniony odznaka ztotg z diamentem Zastuzony dla Polskiego Stowa-
rzyszenia Mykologdéw Budownictwa, w 2015 r. otrzymat tez Ztoty Krzyz Zastugi.

Dokonania zawodowe Pana doc dr inz W Nozynskiego sg znane specjalistom, a jego
podreczniki do projektowania konstrukcji drewnianych przez lata ksztattowaty umiejetnosci
zawodowe niemal wszystkich projektantéw konstrukcji drewnianych.

Prof. dr hab. Arnold Wilczynski

W dniu 8 grudnia 2015 roku zmart prof. dr hab. Arnold Wil-
czynski, twoérca i wieloletni kierownik Katedry Konstrukcji Drew-
nianych Uniwersytetu Kazimierza Wielkiego w Bydgoszczy. Ty-
dzien pbzniej, zegnany przez rodzing, JM Rektora UKW, wladze
dziekanskie Wydziatu Matematyki, Fizyki i Techniki, przedstawi-
cieli krajowych Wydziatébw Technologii Drewna, przyjaciét,
wspotpracownikéw i wychowankéw, spoczat na cmentarzu Juni-
kowo w Poznaniu.

Profesor Arnold Wilczynski urodzit sie w roku 1941 w Kaliszu.
Tam tez ukonczyt szkote podstawowg i $Srednig. W 1958 roku podjat studia na Politechnice
Poznanskiej na kierunku mechanika. Po ukonczeniu studiéw rozpoczat prace na Wydziale
Mechanicznym Technologicznym Politechniki Poznanskiej, na ktérym w roku 1970 uzyskat
stopien doktora nauk technicznych w dyscyplinie mechanika. W 1973 roku przeniést sie do
Bydgoszczy i zostat adiunktem w Zaktadzie Wychowania Technicznego miejscowej Wyzszej
Szkoty Pedagogicznej. Tutaj rozpoczat swojg wieloletnig przygode z drzewnictwem. Ambit-
ne i rzetelne podejscie do nauki skutkuje uzyskaniem w 1990 roku na Wydziale Technologii
Drewna SGGW w Warszawie stopnia doktora habilitowanego nauk technicznych w zakresie
technologii drewna. W tym samym roku objgt obowigzki kierownika Katedry Wychowania
Technicznego, a po jej przeksztatceniu w Instytut Techniki, zostat jego dyrektorem. Funkcje
te petnit, z przerwa, przez 15 lat. W latach 1993-1996 piastowat funkcje Prorektora ds. Nauki
i Wspbtpracy z Zagranica, a w latach 1999-2005 funkcje Dziekana Wydziatu Matematyki,
Techniki i Nauk Przyrodniczych. Zwienczeniem dorobku naukowego prof. Wilczynskiego
byto nadanie Mu przez Prezydenta RP w 1999 roku tytutu profesora nauk lesnych. W 2006
roku prof. Arnold Wilczynski stworzyt Katedre Konstrukcji Drewnianych, ktéra kierowat do
nieoczekiwanej smierci.

Dorobek naukowy prof. Arnolda Wilczynskiego jest bardzo bogaty, obejmuje 6 podreczni-
kéw akademickich, ponad 120 artykutéw opublikowanych w czasopismach krajowych i za-
granicznych, a takze ponad 110 prac projektowych, analiz konstrukcyjno-wytrzymatoscio-
wych oraz ekspertyz. Ponadto, zrealizowat z sukcesem liczne projekty badawcze. Byt re-
cenzentem 11 rozpraw doktorskich, 5 rozpraw habilitacyjnych oraz 5 przewodéw profesor-
skich. Wypromowat 3 doktoréw oraz wielu magistréw, licencjatow i inzynieréw.
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Za swoje osiggniecia naukowe zostat wielokrotnie doceniony, trzykrotnie otrzymujac na-
grode Ministra Edukaciji Narodowej, Krzyz Kawalerski Orderu Odrodzenia Polski i Medal
Komisji Edukacji Narodowej. Byt takze cztonkiem Komitetu Technologii Drewna Polskiej
Akademii Nauk, ekspertem Panstwowej Komisji Akredytacyjnej, cztonkiem komitetéw re-
dakcyjnych wydawnictw naukowych.

Profesor Arnold Wilczynhski byt takze wspaniatym pedagogiem. Uczyt studentédw rozumie-
nia mechaniki, zwtaszcza w odniesieniu do tak ztozonego materiatu, jakim jest drewno. Ktadt
szczegOlny nacisk na konieczno$¢ zrozumienia rzgdzacych mechanikg praw i zasad, a nie
na wyrecytowanie regutek i twierdzen. Uczyt z pasja, ktorg zarazat swoich studentéw. Za to
miat u nich szczegdblny podziw i uznanie.

Przede wszystkim jednak Profesor Wilczynski byt wspaniatym cztowiekiem, idealnym
przyktadem osoby, ktéra nie skrzywdzitaby muchy. Byt cztowiekiem wielkiej kultury, niena-
gannych manier, cztowiekiem kompromisu, szukajgcym w kazdym zalet a nie wad. Miat tez
zawsze czas dla kazdego, kto chciat zasiegng¢ Jego rady, opinii, czy po prostu sie wyzali¢.
Jego pracowito$¢ byta dla wspétpracownikéw punktem odniesienia i wzorcem do naslado-
wania.

| takim zawsze bedziemy prof. Arnolda Wilczynskiego pamietac.
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RUBRYKA DLA CZYTELNIKA

Od numeru 3-4/2015 redakcja Biuletynu Informacyjnego Os$rodka Badawczo-
Rozwojowego Przemystu Pyt Drewnopochodnych sp. z 0.0. postanowita rozszerzy¢ Biule-
tyn o opinie czytelnikbw. Zapraszamy zainteresowanych czytelnikbw do przesytania uwag
i opinii na temat biezacej sytuacji w przemysle drzewnym, sugestii tresci publikowanych
w Biuletynie informaciji — najciekawsze z nich zostang opublikowane na tamach Biuletynu.

Panstwa opinie prosimy nadsyta¢ do biura redakcji na adres: d.nicewicz@obrppd.com.pl

Redakcja Biuletynu
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