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Streszczenie

Zastosowanie modelowania komputerowego oraz technologii druku 3D w procesach
projektowania wypetnien do ptyt komérkowych o spersonalizowanym przeznaczeniu stwarza
nowe mozliwosci rozwoju tych tworzyw, poprzez szybkg i tania ocene projektowanych
wypetnien. W ramach badan podjeto probe oceny przydatnosci modelowania
komputerowego do oceny wzoréow wypetnien do ptyt komérkowych wytworzonych
w technologii druku 3D. Na podstawie przeprowadzonych badan stwierdzono, ze
w przypadku prostych wzoréw wypetnien wytwarzanych w technologii druku 3D, symulacja
komputerowa oparta 0 metode analizy elementéw skonczonych pozwala na uzyskanie
wynikow zblizonych do wartosci otrzymanych empirycznie. Jednak wraz ze wzrostem
stopnia skomplikowania badanych wzoroéw wypetnien zaobserwowano wzrost rozbieznosci
miedzy wynikami symulacji komputerowej a warto$ciami empirycznymi.

Abstract

Application of computer modeling and 3D printing technology in the process of designing
personalized fillings for sandwich boards offers new possibilities for the development of
these materials through a fast and cheap evaluation of the fillings. As part of the research,
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an attempt was made to evaluate the usefulness of computer modeling to evaluate the
patterns of fillings for sandwich boards produced in the 3D printing technology. Based on the
conducted research, it was found that in the case of simple filling patterns produced in the
3D printing technology, computer simulation based on finite element analysis enable to
obtain results similar to the values obtained empirically. However, along with the complexity
of the tested filling patterns, an increase in discrepancy between the results of the computer
simulation and the empirical values was observed.

Stowa kluczowe: druk 3D, MES, ptyty komérkowe
Keywords: 3D printing, EFA, sandwich boards

Wprowadzenie
Piyty komérkowe, pomimo dynamicznego rozwoju innych rodzajow tworzyw

drewnopochodnych, nadal stanowig cenny materiat konstrukcyjny. Wykorzystywane sg one

zarowno w elementach konstrukcji budowlanych, stolarce drzwiowej jak i meblarstwie

(Ratajczak i in. 2006). Piyty komérkowe sg na ogdt ztozone z grubej warstwy srodkowej

(zwanej srodkiem) oklejonej z obu stron warstwami forniru lub cienkich tworzyw drzewnych

(ptyta pilsniowa twarda, HDF, sklejka, cienka ptyta wiérowa). Wyrdznia sie ptyty stolarskie

petne (Rys. 1), gdzie w warstwie $Srodkowej nie wystepujg puste przestrzenie, oraz

pustakowe (komérkowe) (Rys. 2) - z warstwg srodkowg utworzong z elementow
rozmieszczonych w odstepach, z pozostawieniem wolnych przestrzeni. Najczesciej
wykorzystywane jest w tym zakresie wypetnienie papierowe o charakterystycznej strukturze,
tzw. ,plastra miodu” (Rys. 3). Ze wzgledu na materiat zastosowany w warstwie srodkowe;j,
do plyt komérkowych zalicza sie rowniez ptyty stolarskie z wypetnieniem z korka, balsy,
ptyty pilSniowej porowatej lub innych materiatéw o niskiej gestosci (Starecki 1994, Borysiuk

i in. 2005, Borysiuk i in. 2006).

Obecnie na rynku dostepne jest szereg réznych wypetnien, ktére pozwalajg uzyskac
ptyty komorkowe o specyficznie ukierunkowanych wiasciwosciach:

- DendroLight® (Rys. 4) - pilyta o warstwie $rodkowej wykonanej ze specjalnie
prefabrykowanych i klejonych listew sosnowych, Swierkowych lub osikowych. Proces
przygotowania warstwy s$rodkowej pozwala ograniczy¢ jej cigezar o 40% przy
jednoczesnej minimalizacji naprezer wewnetrznych (http://dendrolight.lv/en/);

- Aerowood® (Rys. 5) - plyta o warstwie $rodkowej ze specjalnie skrawanego obwodowo
fornir w postaci falistej. Z 1 m® forniru powstaje ok. 1,4 m® rdzenia Aerowood
(https://schweitzer-austria.com/de/produkte/aerowood);

- Lisocore® (Rys. 6) - pilyta o warstwie $rodkowej ztozonej z prasowanej, podwojnie
zakrzywionej tréjwymiarowej struktury wklejanej w specjalnie wyfrezowane warstwy
oktadzinowe (https://www.lightweight-solutions.de/en/lisocore/);
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- CONBOU (Rys. 7) - ConBou Produkt Design und Entwicklung Wasilij Grod - piyta
o warstwie srodkowej wytworzonej z fragmentéw zdrewniatych pedéw bambusowych
(http://www.conbou.de/).

B
e

Rys. 1. Piyty stolarskie petne Rys. 2. Plyty stolarskie komérkowe - przyktady
Fig. 1. Solid carpentry boards wypetnien
Fig. 2. Sandwich woodworking boards - examples of
filling

Rys. 3. Ptyty komérkowe z wypetnieniem papierowym o strukturze ,plastra miodu” (https://www.egger.com)
Fig. 3. Sandwich boards with paper filling with a "honeycomb" structure (https://www.egger.com)

- 157 -
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Rys. 4. Ptyta DendroLight® Rys. 5. Plyta Aerowood®
Fig. 4. DendroLight® Fig. 5. Aerowood®
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Rys. 6. Plyta Lisocore® Rys. 7. Plyta CONBOU
Fig. 6. Lisocore® Fig. 7. CONBOU

Gloéwng zaletg ptyt komorkowych jest redukcja ich ciezaru bez istotnego pogorszenia
wlasciwosci  wytrzymatosciowych, sztywnosci, stabilnosci oraz innych  funkgciji
konstrukcyjnych. Gestosé ptyt moze byé nizsza niz 150 kg/m®. Zwigzane to jest z faktem, ze
Srodek - zasadnicza czes$¢ piyty, ktéra moze osigga¢ 70-80% jej objetosci (w zaleznosci od
grubosci piyty) - wykonany jest ze struktury przestrzennej. W przypadku papieru o strukturze
Jplastra miodu” wytrzymatos¢ elementu srodkowego moze byé zwiekszana poprzez
zastosowanie papieru o wyzszej gramaturze lub zmniejszeniu celi (oczko papieru). Istotnym
ograniczeniem w wykorzystaniu ptyt komérkowym jest konieczno$é stosowania specjalnych,
dedykowanych do tych celéw okué meblowych (Modzelewska 2006). W przeciwnym
przypadku ptyty nalezy wzmacniaé wewnetrznymi ramami lub wstawkami by moc
zastosowac do nich tradycyjne okucia i obrzeza. Dogodnym rozwigzaniem w tym zakresie
moze by¢ wytwarzanie dedykowanych wypetnieh o Scisle okreslonym ksztatcie i co za tym
idzie wtasciwosciach. Przy tworzeniu takich propozycji wypetnien mozna wykorzystac
symulacje komputerowe oraz druk 3D.

Technologia druku 3D polega na ekstruzji materialu w postaci filamentu (drutu
wykonanego z termoplastu) przez dysze. Materiat rozprowadzany jest na stole roboczy
drukarki w postaci naktadanych kolejno na siebie warstw (https://manufactur3dmag.com).
Podstawowg zaletg tej technologii jest mozliwos¢ wytwarzania elementéw o bardzo
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skomplikowanych wzorach, ktérych wytworzenie tradycyjnymi metodami o ile bytoby
mozliwe, wigzatoby sie z wysokim naktadem finansowanym (Pollard i in. 2017).

Druk 3D pod wzgledem badan zwigzanych z innowacyjnymi wzorami wypetnieh ptyt
komodrkowych pozwala na wytwarzanie modeli wypetnienn dotad nieuwzglednianych w tego
typu zastosowaniach. W zawigzku z niemal nieograniczonymi mozliwosciami w aspekcie
projektowania modeli wzorow wypetnien zasadnym staje sie wykorzystanie do ich oceny
symulacji komputerowych.

W  przypadku zastosowan inzynierskich w  symulacjach  komputerowych
wykorzystywanych jest kilka metod matematycznych, do ktérych nalezg miedzy innymi
metoda elementéw skonczonych, metoda elementéw brzegowych oraz metoda elementéw
objetosciowych.

Metoda elementéw skonczonych polega na odwzorowaniu ksztattu geometrii poprzez
natozenie siatki obliczeniowej, na podstawie, ktérej przeprowadzana bedzie analiza. Na
podstawie analizy mozna otrzymac¢ takie dane jak: naprezenia, odksztatcenia, sity
i przemieszczenia, a w przypadku obliczeh cieplnych rozktad temperatur. W zwigzku z tym
analiza elementdw skonczonych (ang. Finite Element Analysis) znalazta szerokie
zastosowanie do obliczen wytrzymatosciowych w réznych gateziach przemystu, miedzy
innymi w przemysle maszynowym, samochodowym, lotniczym.

W przemysle meblarskim metoda elementéw skonczonych jest stabo rozpowszechniona
w porownaniu z innymi gateziami przemystu (Tankut i in. 2014). Zastosowanie systeméw
komputerowych  wykorzystujgcych o metode analizy elementow skonczonych
w projektowaniu mebli i innych konstrukcji na bazie materiatéw drewnopochodnych stwarza
mozliwos$¢ ograniczenia czasu niezbednego na wytworzenie i testowanie prototypéw w fazie
projektowania (Yildirim i in. 2015).

Przydatnos¢ wykorzystania modelowania komputerowego zostata potwierdzona réwniez
w aspekcie badan zwigzanych z ptytami komorkowymi (Smardzewski i in, 2016; Majewski
i Smardzewski 2013; Smardzewski i Prekrat 2012). Wykorzystanie modelowania
w przypadku projektowania innowacyjnych wypetnien ptyt komodrkowych, wraz
z zastosowaniem technologii druku 3D stwarza nowe mozliwosci rozwoju tych tworzyw,
poprzez szybka i tanig ocene projektowanych wypetnien.

Cel i zakres pracy

Celem pracy byta ocena przydatnosci modelowania komputerowego do projektowania
wypetnien ptyt komérkowych wytwarzanych z wykorzystaniem technologii druku 3D.

Zakres badan obejmowat dwa etapy prac. W pierwszym etapie wytworzono w technologii
druku 3D, trzy wzory wypetnien o réznym stopniu skomplikowania i okreslono srednig site
niszczgcg przy zginaniu statycznym. Drugi etap polegat na przeprowadzeniu symulacji
komputerowej opartej o metode elementéw skoriczonych, modeldw wytworzonych
wypetnien i porownanie wynikéw symulacji z wynikami otrzymanymi empirycznie.
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Materiaty i metodyka badan

W ramach badan wytworzono 3 rézne wzory wypetnieh (Rys. 8). Wz6r plastra miodu
(Rys. 8A) skfadat sie z osmiosciandéw foremnych, w ktérych dtugosé boku wynosita 25 mm,
a wysoko$¢ modelu 20 mm. Grubo$¢ sScianek zostata dobrana w oparciu o mozliwosci
drukarki 3D. Dysza drukarki posiadata Srednice 0,4 mm, co pozwalalo na wykonanie
elementu o grubosci 0,4-0,5 mm. W celu zapewnienia powtarzalnosci wydruku, oraz aby
wydruk sktadat sie ze scian zewnetrznych w catosci wypetnionych materiatem PLA przyjeto
grubos¢ scian 1 mm.

Rys. 8. Wzory badanych wypetnien. A - plaster miodu, B - gyroid, C - szescio-o$mioscian
Fig. 8. Designs surveyed fillings. A - honeycomb, B - gyroid, C - hexa-octahedron

Wzor gyroidu (Rys. 8B) zostat wybrany ze wzgledu na skomplikowang budowe, tak aby
w petni wykorzystaé mozliwosci druku 3D. Wydrukowano probki o catkowitych wymiarach
50x300x20 mm®. Wykonanie tego typu wzoru w tradycyjny sposéb byto by procesem
skompilowanym i kosztownym. Natomiast wykorzystanie technologii druku 3D byto w tym
przypadku proste i tanie. Ze wzgledu na skomplikowanie, model gyroidu zostat wykonany
w programie do grafiki 3D Blender. Nastepnie zostat wyeksportowany w formacie .obj do
programu Fusion 360 gdzie zostat zamieniony na model wykorzystany do symulacji metodg
elementoéw skonczonych.

Trzeci wzér to powielony szescio-osmioscian (Rys. 8C). Szescio-osmioscian to
wieloscian sktadajgcy sie z 12 wierzchotkéw, 24 krawedzi oraz 14 $cian (8 trojkatow
réwnobocznych oraz 6 kwadratéw). Grubo$¢ scian wynosita 0,4 mm i byta réwna srednicy
dyszy drukarki 3D (0,4 mm). Cienkie Sciany zapewnialy niskie zuzycie materialu oraz
niewielkg wage wypetnienia, przy catkowitej grubosci wzoru 20 mm. Nalezy réwniez
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zaznaczy¢, ze wzor tego wypetnienia posiadat puste, zamkniete przestrzenie, co sprawiato,
ze wykonanie tego wzoru metodami innymi niz druk 3D byto by niezmiernie skomplikowane.

Wszystkie przedstawione wzory wypetnieh zostaty wytworzone w technologii druku 3D,
przy uzyciu drukarki D9 firmy Wanhao. Pole robocze drukarki wynosito 300 mm w osi X,
300 mm w osi Y oraz 400 mm w osi Z. Do wykonania wydruku 3D modeli wypetnieh
zastosowano filament FABLAB PLA firmy Ink3.de na szpuli o wadze netto 1000 g w kolorze
bezowym. Filament wyprodukowany zostat w Polsce w standardowym wymiarze $rednicy -
1,75 mm.

Modele wykonane w oprogramowaniu CAD zostaty wyeksportowane w formacie STL do
programu CURA, w ktérym dobrano nastepujgce ustawienia wydruku:

- Temperatura dyszy: 205°C
- Temperatura stotu: 58°C

- Liczba parametréw: 2

- Gestos¢ wypetnienia: 100%
- Chtodzenie wydruku: Tak

- Wysokos¢ warstwy: 0,2 mm
- Liczba warstw gornych: 3

- Liczba warstw dolnych: 3

- Predkos¢ wydruku 50 mm/s

Dla wytworzonych wypetnien oznaczono $rednie wartosci sity niszczgcej podczas
zginania  statycznego. Oznaczenie  wykonano na uniwersalnym  aparacie
wytrzymatosciowym  produkcji Osrodka Badawczo-Rozwojowego Przemystu  Plyt
Drewnopochodnych w Czarnej Wodzie. Wstepnie przyjety rozstaw podpor wynosit 200 mm,
jednak badane probki wykazaty znaczne zdolnosci do odksztatcen, dlatego ostatecznie
oznaczenie wykonano przy rozstawie podpér 100 mm. Oznaczenie wytrzymatosci na
zginanie przeprowadzono w 10 powtorzeniach dla danego wzoru wypetnienia.

Do wykonania komputerowych modeli wybranych wypetnien oraz przeprowadzenia
komputerowej symulacji ich wytrzymatosci wykorzystano oprogramowanie typu CAD firmy
Autodesk-Fusion 360. Komputerowa analiza wytrzymatosci wypetnieh zostata wykonana w
oparciu o metode analizy elementéw skonczonych. W programie Fusin 360 odtworzono
warunki przeprowadzonego pomiaru sity niszczacej podczas badania wytrzymatosci na
zginanie statyczne badanych wzoréw wypetnien.

Na potrzeby symulacji niezbedne wartosci wtasciwosci materiatowych PLA przyjeto na
podstawie informaciji zawartych na stronie internetowej optimatter
(https://www.optimatter.com/), dla wydruku PLA o gestosci wypetnienia 100%, wysokosci
warstwy 0,2 mm i predkosci wydruku 50 mm/s (Tabela 1).
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Tabela 1. Wiasciwosci materialowe wydruku PLA o zatozonych parametrach
Table 1. Material properties of the PLA printout with the assumed parameters

Wiasciwosé Wartos¢
Gestos¢ 1,24 kg/m3
Modut Younga 2500 MPa
Liczba Poissona 0,36
Granica plastycznos$ci 31 MPa
Wytrzymato$¢ na rozcigganie 37 MPa

Do przeprowadzenia symulacji komputerowej zdecydowano sie na zastosowanie analizy
liniowej jako jednego z wariantéw analizy elementéw skonczonych. W celu zapewnienia
odpowiedniej rozdzielczosci przeprowadzanej analizy zastosowano siatke o rozmiarze
pojedynczego elementu na poziomie 5% wielkosci modelu bazowego.

Wyniki badan i analiza

Wyniki oznaczenia $rednich wartosci sity niszczgcej podczas badania wytrzymato$ci na
zginanie statyczne badanych modeli wypetnien zostaty przedstawione na Rys. 9. Analiza
otrzymanych wartosci srednich wartosci sity niszczgcej wykazata, ze wszystkie badane
rodzaje wypetnien rdznig sie wzgledem siebie istotne statystycznie. Najwyzszg site
niszczgca zaobserwowano dla wzoru wypetnienia typu gyroid (wyniosta ona 516 N).
Natomiast najnizszg $rednig wartos¢ sity niszczacej charakteryzowat sie wzor wypetnienia
typu plaster miodu (107 N).

600
500
400

300

) -
0

sze$cio-o$mioscian gyroid plaster miodu

Maksymalna dziatajaca sita [N]

Rodzaj wypetnienia

Rys. 9. Srednia warto$¢ sity niszczacej badanych wypetnien
Fig. 9. Srednia warto$¢ sity niszczacej badanych wypetien

Analiza elementéow skonczonych wzoru plastra miodu wykazata, ze przekroczenie
granicy wytrzymatosci obserwowane jest juz przy dziataniu sity 100 N (Rys. 10). Otrzymane
wyniki przeprowadzonej analizy korespondujg z wynikami empirycznymi uzyskanymi dla
tego wariantu wypetnienia. Réznica miedzy wartoscig empiryczng a wartoscig uzyskang
w przypadku analizy elementow skoriczonych wynosita mniej niz 10%.
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Rys. 10. Model wzoru plaster miodu przy obcigzeniu sitg 100 N
Fig. 10. Honeycomb model with a force of 100 N

Przeprowadzona analiza elementow skonczonych dla wypetnienia szescio-osmioscianu
wykazata pojawianie sie pierwszych oznak przekroczenia wytrzymatosci na rozcigganie przy
dziataniu sity na poziomie 200 N (Rys. 11). Jednak dopiero zadziatanie sitg na poziomie
250 N spowodowato pojawienie sie znacznej ilosci miejscowych przekroczen wytrzymatosci
modelu, ktére Swiadczg o jego uszkodzeniu (Rys. 12). Na podstawie przeprowadzonej
symulacji mozna przyjac¢, ze zniszczenie modelu nastepuje przy wartosci 250 N dziatajgcej
sity. Poréwnujgc wyniki analizy elementow skonczonych dla wypetnienia szescio-
osmioscianu z empirycznie ustalong srednig sitg niszczacg mozna zauwazy¢, ze wyniki dla
analizy komputerowej sg, co najmniej o 20% wyzsze niz wyniki empiryczne. Badania nad
drukowanymi strukturami 3D wykazujg, ze zgodno$S¢ wynikow eksperymentalnych
z wynikami analizy komputerowej jest determinowana przede wszystkim przez poprawno$c¢
wprowadzanych danych do jej przeprowadzenia (Sarvestani 2018, Akbarzadeh 2018).
Ponadto nalezy zaznaczy¢, ze nawet niewielkie zmiany skfadu filamentu mogg przektadac
sie na jego kohcowe wtasciwosci (Wittbrodt i Pearce 2015).

Rys. 11. Model wzoru szescio-o$mioscianu Rys. 12. Model wzoru szescio-o$mioscianu przy

przy obcigzeniu sitg 200 N obcigzeniu sitg 250 N
Fig. 11. Model of the hexa-octahedron with Fig. 12. Model of the hexa-octahedron with load of
load of 200 N 250 N

W przypadku wypetnienia o wzorze gyroidu analiza elementéow skonczonych wykazata
znaczne rozbieznosci wzgledem  wynikbw  otrzymanych empirycznie. Wedtug
przeprowadzonej analizy komputerowej zniszczenie badanej probki powinno nastgpic
w przedziale wartosci sit od 150 N do 200 N. Natomiast na podstawie wynikow

- 163 -



Biuletyn Informacyjny OB-RPPD 3-4 (2020) 155-166

empirycznych stwierdzono, ze zniszczenie prébki nastgpito dopiero po przytozeniu sity
wyzszej niz 500 N. Rozbieznosci miedzy wynikami analizy komputerowej a wynikami
empirycznymi mogg wynika¢ z bardzo skomplikowanej geometrii gyroidu, ktéra mogta
generowac btedy w czasie symulacji. Ponadto taki stan rzezy moze by¢ réwniez wynikiem
zbyt ogdlnych parametrow symulacji komputerowe;j.

Rys. 13. Model wzoru gyroid przy obcigzeniu sitg 200 N
Fig. 13. Model of the Gyroid with load of 200 N

Whnioski

Na podstawie przeprowadzonych badan mozna stwierdzi¢, ze w przypadku stosunkowo
prostych wzoréw wypetnien wytwarzanych w technologii druku 3D, symulacja komputerowa
oparta o metode analizy elementdéw skonczonych pozwala na otrzymanie wynikow
zblizonych do wartosci uzyskiwanych empirycznie. Wraz ze wzrostem stopnia
skomplikowania badanych wzorow wypetnienn zaobserwowano wzrost rozbieznosci miedzy
wynikami symulacji komputerowej a wartosciami empirycznymi. Nalezy jednak podkresli¢,
ze otrzymane w ramach niniejszej pracy wyniki, mogg by¢ efektem przyjecia zbyt ogdéinych
parametrow symulacji komputerowej, oraz wykorzystaniem do jej przeprowadzenia danych
materialowych podanych przez producenta, a nie oznaczonych bezposrednio. Analiza
elementéw skonczonych moze przydatnym narzedziem do oceny drukowanych wzoréw
wypetnien, nalezy jednak przeprowadzi¢ badania uwzgledniajgce empiryczne ustalenie
wlasciwosci materiatu wykorzystanego do wytworzenia konkretnych prébek.
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Streszczenie

W artykule przedstawiono wyniki trwatosciowych badan wymiennych nozy frezarskich
WC-Co wykorzystywanych w obrobce materiatow drzewnych, modyfikowanych impulsami
elektronowymi. Modyfikacji podlegata powierzchnia przytozenia i/lub powierzchnia natarcia
ostrzy. Okres trwatosci modyfikowanych narzedzi byt diuzszy od okresu trwatosci narzedzi
nie poddanych modyfikacji. Najwiekszy wzrost trwatosci zaobserwowano w przypadku
modyfikacji powierzchni przytozenia, a najmniejszy - w przypadku modyfikacji powierzchni
przytozenia oraz powierzchni natarcia.

Abstract

The paper presents the results of tool life-time tests of WC-Co indexable milling knives
used in machining of wood materials, treated with electron pulses. The clearance surfaces
and/or rake surfaces were modified. The life-time of the modified tools was longer than the
life-time of the non-modified tools. The highest increase of the tool life was observed in the
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case of the modification of the clearance surface, and the smallest in the case of the
modification of the clearance and the rake surfaces.

Stowa kluczowe: weglik spiekany WC-Co, impulsy elektronowe, obrébka materiatow
drzewnych, powierzchnia przytozenia, powierzchnia natarcia

Keywords: WC-Co cemented carbide, electron pulses, wood materials machining,
clearance surface, rake surface

Wprowadzenie

Materiaty narzedziowe WC-Co to potgczenie twardych i kruchych weglikow WC oraz
stosunkowo miegkkiego i ciagliwego metalicznego spoiwa Co. W wyniku potaczenia tych
materiatdw otrzymuje sie kilka korzystnych cech materiatowych, takich jak wytrzymatose,
twardos¢, sztywnos¢, odpornos¢ na kruche pekanie, czy odpornos¢ na zuzycie
w temperaturze do 400°C (Milman i in. 1997, Sheikh-Ahmad i Bailey 1999, Pirso i in. 2004,
Bonny i in. 2004, Choi i in. 2010, Olovsj6é i in. 2013). Jednakze, trwato$¢ narzedzi
weglikowych jest wcigz niewystarczajgca. Istnieje kilkka metod ulepszenia wiasciwosci
skrawnych ostrza (Barlak i in. 2016), np. modyfikacja powierzchni impulsami elektronowymi
(Zurawski 2017). Modyfikowany obszar materiatu nie jest natozong warstwa, dlatego nie
wystepuje problem adhezji warstwy do podtoza. Nie pojawia sie tez problem zmiany
wymiarow modyfikowanego elementu, a w zwigzku z tym, modyfikacje powierzchni
impulsami elektronowymi mozna zastosowac rowniez w przypadku gotowych narzedzi.

Celem niniejszej pracy bylo zbadanie efektdw modyfikacji w zaleznosci od rodzaju
modyfikowanej powierzchni, tj. powierzchni przytozenia, powierzchni natarcia lub obydwu
wymienionych powierzchni.

Modyfikacja powierzchni impulsami elektronowymi zostata wybrana ze wzgledu na
wczesniejsze pozytywne doswiadczenia autorow niniejszej publikacji w tym zakresie
(Zurawski 2017).

Czes¢ przedstawionych w publikacji wynikow pochodzi z pracy inzynierskiej jednego
ze wspotautoréw (Ziotkowski 2018).

Materiaty i metodyka badan

W badaniach wykorzystano dostepne komercyjnie, wymienne noze WC-Co typu KCR08
(Ceratizit, Reutte, Austria), stosowane do mechanicznej obrobki materiatow drzewnych,
o0 wymiarach: 29,5x12x1,5 mm?®, o sktadzie chemicznym: 90,86% wolframu, 5,94% wegla
i 3,2% kobaltu wagowo, tj. 47,4% wolframu, 47,4% wegla i 5,2% kobaltu atomowo
i 0 gestosci 15,2 g/cm®. Deklarowana przez producenta wielko$¢ ziarna WC byta w zakresie
0,5-0,8 ym, twardos$¢ materiatu nozy: 1920 HV10, 1885 HV30 i 93,4 HRA, a wytrzymatos¢
na zginanie: 2300 MPa, tj. 334 P.S.I. (CERATIZIT).
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Zdjecie badanych nozy przedstawiono po lewej stronie Rys. 1. Dodatkowo wskazano
powierzchnie przytozenia i natarcia wybranych ostrzy. Po prawej stronie Rys. 1 pokazano
jednoostrzowg gtowice frezarskg typu FTS.07L4043.01 (Faba S.A. Baboszewo, Poland),
o $rednicy 40 mm, wykorzystywang w testach trwatosciowych.

Powierzchnia przylozenia

Powierzchnia natarcia

Rys. 1. Wymienne noze WC-Co do obrdbki materiatdw drzewnych (po lewej) i jednoostrzowa
gtowica frezarska stosowana w testach trwatosciowych (po prawej)

Fig. 1. WC-Co indexable knives for wood-based material machining (left) and one edge milling
head used in the durability tests (right)

Modyfikacje powierzchni przytozenia i/lub powierzchni natarcia byty prowadzone przy
uzyciu zrodta silnoprgdowych wigzek elektronow RITM-2M (Microsplav, Tomsk, Rosja). Jest
to urzadzenie naukowo-badawcze w postaci generatora nierelatywistycznych
silnoprgdowych wigzek elektronéw, przeznaczone do prowadzenia badah w zakresie fizyki
oddziatywania skoncentrowanych strumieni energii z ciatem statym (Barlak i in. 2017, Zhou
iin. 2015, Jianiun i in. 2013, IHCE SB RAS).

Powierzchnie przytozenia i/lub powierzchnie natarcia nozy WC-Co byty modyfikowane
pojedynczymi impulsami elektronowymi. Wyniki prowadzonych prac (Zurawski 2017)
wskazujg na to, ze najwiekszg trwatos¢ modyfikowanych narzedzi uzyskuje sie dla
pojedynczych impulsow elektronowych, o diugosci 2 s i gestosci energii z zakresu od 3,49
do 4,74 J/cm? (taki rozrzut gestosci energii impulséw nie wplywa znaczaco na wyniki
trwatosci). Gtowne parametry procesow modyfikacji zostaty przedstawione bardziej
szczegotowo w Tabeli 1.

Obliczona z uzyciem programu SUSPRE (SUSPRE) wartos¢ zasiegu elektronéw
(Starodubtsev i Romanov 1962) w materiale W-C-Co o gestosci 15,2 g/cm?, dla napiecia
przyspieszajgcego 30 kV (energia elektronéw 30 keV) wynosi ok. 2 ym - Rys. 2, tak wiec
mozna przyjaé, ze grubos¢ modyfikowanego obszaru byta zblizona do 2 pm.

W nastepnym etapie, noze niemodyfikowane (kontrolne) oraz noze modyfikowane
poddano testom trwato$ciowym. W testach wykorzystano surowsg, trojwarstwowg pilyte
wiorowg (Pfleiderer, Grajewo, Polska), o grubosci 18 mm, ktéra jest standardowym
materiatem konstrukcyjnym, powszechnie stosowanym w przemys$le meblarskim.

-169 -



Biuletyn Informacyjny OB-RPPD 3-4 (2020) 166-177

Wiasciwosci ptyty wiorowej przedstawiono w Tabeli 2, a profil jej gestosci - na Rys. 3.
Z plyty widrowej wykonano formatki do testéw, o wymiarach 700x330 mm?®.

Tabela 1. Gtéwne parametry procesow modyfikacji impulsami elektronowymi
Table 1. Main parameters of the pulse electron modification processes

Modyfikowana powierzchnia

Parametr - . PrzytoZenia +
Przytozenia Natarcia Natarcia
Liczba impulsdw elektronowych 1 1 1+1
Dtugos¢ impulséw elektronowych (us) 2 2 2+2
Gesto$¢ energii impulséw elektronowych (J/cm?) 43 3,49 449+474
Napiecie przyspieszajace (kV) 30 30 30+30
Czas opoznienia wytadowania wzgledem poczatku
- 5 5 5+5
przeptywu pradu w solenoidzie (2...7 ms)
Czas opdznienia startu generatora impulséw
wysokonapieciowych wzgledem poczatku impulsu 10 10 10 +10
pradu wytadowania odbiciowego (4...200 ps)
Rodzaj gazu Ar Ar Ar
Cisnienie gazu (Pa) 0,11 0,11 0,11 +0,11
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Rys. 2. Interfejs graficzny programu SUSPRE wraz z wynikami modelowania zasiggu elektronéw
o energii 30 keV

Fig. 2. The graphical user interface of SUSPRE code with the results of the modeling of the
30 keV electron’s range
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Tabela 2. Wybrane fizyczne i mechaniczne wtasciwosci tréjwarstwowej ptyty widrowej
Table 2. The selected physical and mechanical properties of the tested three-layer particleboard

. » Wytrzymatos$¢ na zginanie Modut sprezysto$ci przy zginaniu
3
Materiat Gestost (kg/m’) statyczne, MOR (MPa) statycznym, MOE (MPa)

Tr(:)jwarstwowa piyta 649 8,68 2912
widrowa

Testy trwatosciowe narzedzi przeprowadzono z uzyciem centrum obrébczego Busellato
Jet 130 (Casadei-Busellato, Thiene, Wtiochy). Zastosowano nastepujgce parametry
skrawania: posuw na ostrze: f,=0,15 mm, predko$¢ posuwu narzedzia: v;= 2,7 m/min.,
predkos¢ obrotowa wrzeciona/narzedzia: n = 18000 obr./min., liczba ostrzy skrawajgcych
z = 1, gtebokos¢ skrawania: e = 6 mm.

Droga posuwu wynosita 0,7 m, co przekfadato sie na droge skrawania réwng 293,77 m.
Kryterium stepienia dla wszystkich ostrzy ustalono dla bezposredniego wskaznika zuzycia
ostrza, tzw. maksymalnego pasma starcia mierzonego na powierzchni przytozenia (VB ay)-
Kryterium to wynosito 0,2 mm. Jest to warto$¢ zalecana przez producentow narzedzi jako
optymalna do podzniejszej regeneracji ostrza w procesie ostrzenia. Po osiggnieciu tej
wartosci n6z uznawano za stepiony, czyli nie nadajgcy sie do dalszej pracy. Pomiary
zuzycia ostrza wykonywano po kazdym cyklu tepienia przy uzyciu standardowego
mikroskopu narzedziowego. W kazdej grupie narzedzi, testom poddano 6 ostrzy.

900

Gestosé (kg/m’)
~
o
o
1

600

500 T T T T T T T T
0 2 4 6 8§ 10 12 14 16 18

Grubosé (mm)

Rys. 3. Profil gestosci trojwarstwowej ptyty wiérowej
Fig. 3. The density profile of the three-layer particleboard

Zarejestrowane krzywe zuzycia byly podstawg do wyznaczenia minimalnej, maksymalnej
i Sredniej wartosci drogi skrawania dla wszystkich grup narzedzi. Dodatkowo dla wartosci
Sredniej obliczono wartosci odchylania standardowego i btedu standardowego.

W celu poréwnania jakosci poszczegdlnych grup narzedzi, wyznaczono wartosci
wzglednego wskaznika trwatosci ostrzy RI (ang. relative index of tool life), wspotczynnika
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zmiennosci trwatosci ostrzy CV (ang. coefficient of variation of tool life) oraz wskaznika
trwatosciowej jakosci modyfikacji ostrzy QI (ang. quality index of tool life) (Wilkowski i in.
2019, Wilkowski i in. 2020).

Wzgledny wskaznik trwatosci ostrzy dla narzedzi modyfikowanych, wyliczono wg wzoru:

RI = L/L, (1)

gdzie:
RI - wzgledny wskaznik trwatosci ostrzy,
L., - Srednia droga skrawania uzyskana dla ostrzy w danym wariancie modyfikacji w (m),
L, - srednia droga skrawania ostrzy niemodyfikowanych w (m).
Wyniki odniesiono do wyniku uzyskanego dla ostrzy niemodyfikowanych, dla ktérych
wzgledny wskaznik trwatosci ostrzy Rl = 1.

Wspétczynnik zmiennosci trwatosci ostrzy dla narzedzi niemodyfikowanych oraz
poszczegolnych przypadkéw modyfikacji wyliczono wg wzoru:

CV=olL @)

gdzie:

CV - wspotczynnik zmiennosci trwatosci ostrzy,

0, - odchylenie standardowe s$redniej drogi skrawania w (m),

L - $rednia droga skrawania w (m); L = L, dla ostrzy modyfikowanych i L = L, dla ostrzy
niemodyfikowanych.

Wskaznik trwatosciowej jakosci modyfikacji ostrzy wyliczono wg wzoru:

Ql = RI/CV @)

gdzie:

QI - wskaznik trwatosciowej jakosci modyfikacji,
RI - wzgledny wskaznik trwatosci ostrzy,

CV - wspotczynnik zmienno$ci trwatosci ostrzy.

Wyniki badan i analiza

Na Rys. 4 przedstawiono krzywe zuzycia dla nozy niemodyfikowanych oraz dla
wszystkich przypadkéw modyfikacji, tj. modyfikacji powierzchni przytozenia, modyfikaciji
powierzchni natarcia oraz modyfikacji obydwu powierzchni tego samego ostrza. tatwo
zauwazy¢ zwiekszenie rozrzutu krzywych dla wszystkich przypadkéow modyfikacji. Ponadto,
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gwattownego wykruszenia ostrza,

przekraczajgcego kryterium stepienia w poczatkowych cyklach zuzywania.
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Rys. 4. Krzywe zuzycia dla wymiennych nozy WC-Co
Fig. 4. The wear curves for the tested WC-Co indexable knives
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Okresy trwatosci ostrza wyrazone $rednig, minimalng i maksymalng drogg skrawania do
osiggniecia kryterium stepienia, przedstawiono w sposob graficzny na Rys. 5. Do obliczen
tych wartosci, brano pod uwage wszystkie wyniki zuzycia ostrzy, w tym réwniez przypadki
gwattownego ich wykruszenia, ze wzgledu na to, ze ten charakter zuzycia byt istotny
w procesie zuzywania ostrzy WC-Co.

Minimalne wartosci dla ostrzy niemodyfikowanych, ostrzy z modyfikacjg powierzchni
przytozenia, powierzchni natarcia i obydwu modyfikowanych powierzchni wynosity
w zaokragleniu do petnych metréw, odpowiednio: 752, 438, 208 i 205 m. Rdéznica pomiedzy
skrajnymi wartosciami jest ponad 3,5-krotna.

Maksymalne wartosci drogi skrawania wynosity odpowiednio: 4309, 10549, 7609
i 6855 m, a roznica pomiedzy skrajnymi, tj. dla narzedzia niemodyfikowanego i narzedzia
z modyfikowang powierzchnig natarcia - blisko 2,5-krotna.

Wartosci srednie drogi skrawania wynosity odpowiednio jak wyzej: 3088, 6216, 4610
i 3058 m. Najwiekszy wzrost nastgpit dla przypadku modyfikacji powierzchni przytozenia.
Praktycznie brak jest zmian w przypadku modyfikacji obydwu powierzchni jednego
narzedzia.

Wartosci odchylenia standardowego dla $redniej drogi skrawania wynosity odpowiednio:
1185, 3280, 2614 i 3232 m. Wartosci btedu standardowego dla $redniej drogi skrawania to
odpowiednio: 448, 1339, 1067 i 1320 m. Niestety, wartos¢ ta wzrosta od ok. 2,4-krotnie do
ok. 3-krotnie w stosunku do przypadku narzedzia niemodyfikowanego.

12000
O Minimalna
10000 O Srednia
T Bl Maksymailna
& 8000
g
; 6000 —
3
m —
S 4000 T
E L
[a]
2000
o-LL] L — =

Niemody- Powierzchnia Powierzchnia Powierzchnia
fikowane przylozenia  natarcia  przytozenia
+natarcia

Rodzaj modyfikacji

Rys. 5. Minimalne, Srednie i maksymalne wartosci drogi skrawania dla wszystkich rodzajow
modyfikaciji; dla wartosci $rednich pokazano dodatkowo wartosci btedu standardowego w postaci
stupkow btedu

Fig. 5. The minimum, the average, and the maximum values of the cutting length for all types of
the modification; for average values, the values of the standard error in the form of error bars are
additionally shown
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W Tabeli 3 przedstawiono wyznaczone wartosci wzglednego wskaznika trwatosci ostrzy,
wspotczynnika zmiennosci trwatosci ostrzy i wskaznika trwatosciowej jakosci modyfikaciji
ostrzy.

Tabela 3. Wartosci wzglednego wskaznika trwatosci ostrzy, wspétczynnika zmiennosci trwatosci
ostrzy oraz wskaznika trwatosciowej jakosci modyfikacji ostrzy dla wszystkich grup narzedzi
Table 3. The values of the relative index of tool life, the coefficient of variation of tool life and the
quality index of tool life for all tool groups

. . . . . Powierzchnia
. Niemody- Powierzchnia Powierzchnia o
Wskaznik ) - . przytozenia
fikowane przylozenia natarcia N .
natarcia
Wzgledny wskaznik trwatoSci 1,00 201 149 0.99
ostrzy, RI
Wspoif:zynnlk Zmiennosci 0.38 053 0,57 1,06
trwatosci ostrzy, CV
Wskaznik trwatosciowej
jako$ci modyfikacji ostrzy, QI 261 381 263 0,94

Modyfikacja ostrzy impulsami elektronowymi od strony powierzchni przytozenia
spowodowata najwyzszy, ponad 2-krotny wzrost trwatoSci w odniesieniu do ostrzy
niemodyfikowanych (Rl = 2,01). Jednoczesnie wspotczynnik zmiennosci trwatosci CV w tej
grupie wykazat stosunkowo niewielki wzrost, co w efekcie przetozyto sie na najwyzszg
wartos¢ wskaznika trwatosciowej jakosci modyfikacji ostrzy QI (Tabela 3). Wskaznik ten
w syntetyczny sposob opisuje jako$¢ przeprowadzonej modyfikacji z uwzglednieniem
wzglednej trwatosci w odniesieniu do narzedzi kontrolnych oraz zmiennos$ci trwatosci
uzyskiwanej w danym procesie modyfikacji. Z punktu widzenia uzytecznosci przemystowe;j
procesu poprawy trwatosci ostrzy skrawajgcych, istotny jest nie tylko jak najwiekszy
wzgledny wzrost trwatosci, ale co réwniez niezbedne, szczegodlnie w warunkach
zautomatyzowanej produkcji, niski poziom zmiennosci trwatosci. Takie wartosci wskaznikéw
pozwalajg na najefektywniejsze, z punktu widzenia wydajnosciowego i kosztowego,
wykorzystanie linii produkcyjnych, czy zautomatyzowanych gniazd obrébkowych.

Wskaznik trwatosciowej jakosci modyfikacji ostrzy od strony powierzchni natarcia jest
porownywalny z grupg ostrzy niemodyfikowanych, natomiast wartos¢ uzyskana dla
modyfikacji od obu powierzchni ostrza skrawajgcego jest zdecydowanie nizsza (Ql = 0,94),
co w obu przypadkach wyklucza praktyczne wykorzystanie tych wariantéw modyfikaciji
(Tabela 3).

Szukajac przyczyn obnizenia trwatosci i zwiekszenia zmiennosci trwatosci narzedzi
modyfikowanych impulsami elektronowymi od obu powierzchni ostrza skrawajgcego nalezy
niewatpliwie zwroci¢ uwage, ze ta modyfikacja zwiekszata prawdopodobiehnstwo wystgpienia
katastroficznego stepienia ostrza (Ziétkowski 2018). Zatem mogta powodowac¢ zwiekszenie
kruchosci warstw powierzchniowych materiatu ostrza, np. w wyniku wytopienia kobaltowego
spoiwa. W kohcu impuls elektronowy jest wysokoenergetyczny i powoduje
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wysokotemperaturowe zmiany topografii powierzchni ostrza, co potwierdzono pomiarem
chropowato$ci powierzchni po tego rodzaju modyfikacji (Zurawski 2017).

Whnioski

Podsumowujgc uzyskane wyniki mozna stwierdzi¢, ze pod wzgledem poprawy trwatosci
narzedzi WC-Co do obrébki materiatow drzewnych oraz z uwzglednieniem zmiennosci ich
trwatosci, najbardziej korzystng jest modyfikacja impulsami elektronowymi od strony
powierzchni przylozenia ostrza. W tym przypadku obserwuje sie ponad 2-krotny wzrost
Sredniej trwatosci ostrzy, a wskaznik trwatosciowej jakosci modyfikacji uzyskat najwyzszag
wartos¢ (QI = 3,81). Przy tych parametrach procesu, nieuzasadnione jest modyfikowanie
obydwu powierzchni ostrza skrawajacego (powierzchni przylozenia i natarcia). Taka
modyfikacja jest przynajmniej 2-krotnie dtuzsza, a wiec i kosztowniejsza.
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Streszczenie

Artykut przedstawia wyniki trwatosciowych badan wymiennych nozy frezarskich WC-Co
implantowanych CO,, wykorzystywanych w obrobce materiatéw drzewnych w odniesieniu
do nozy niemodyfikowanych i modyfikowanych klasycznie w procesie implantacji azotem.
Modyfikacji podlegata powierzchnia przylozenia ostrzy. Zaobserwowano wzrost trwatosci
0 ok. 75% w stosunku do narzedzi niemodyfikowanych. Niestety byt on nizszy niz wzrost
trwatosci dla narzedzi implantowanych jonami azotu.

Abstract

The paper presents the results of tool life-time tests of CO, implanted WC-Co indexable
milling knives used in machining of wood materials, in the comparison to the non-modified
knives and the knives classically modified with nitrogen implantation process. The clearance
faces were modified. The life-time of CO, modified tools was longer than the life-time of the
non-modified tools. However, it was shorter than the life-time of the tools implanted with
nitrogen ions.
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Stowa kluczowe: weglik spiekany WC-Co, implantacja jonéw, obrobka materiatow
drzewnych, powierzchnia przytozenia

Keywords: WC-Co cemented carbide, ion implantation, wood materials machining,
clearance face

Wprowadzenie

Implantacja jonéw jest jedng z metod poprawy trwatosci narzedzi weglikowych WC-Co,
powszechnie stosowanych w obrobce materiatdbw drzewnych (Barlak i in. 2016).
Zwiekszenie trwatosci moze by¢ realizowane poprzez obnizenie wspoétczynnika tarcia
pomiedzy narzedziem a obrabianym materiatem. W tym celu wprowadza sie do badanego
uktadu, pierwiastki, ktére samodzielnie, bgdZz w potgczeniu z innymi wykazujg wiasciwosci
smarne. Do najpopularniejszych nalezg: wegiel, bor, fosfor, chlor i siarka (Petersen i in.
2004).

Wegiel zaimplantowany do przypowierzchniowej warstwy ceramiki typu Al,Os;, moze
wpltyngé na zmniejszenie wspotczynnika tarcia i zuzycie implantowanego materiatu (Jun
i in.). Autorzy pracy (Zhu i in. 2002) donosza, ze zaimplantowany bor, w obecnosci azotu
i/lub tlenu, moze tworzy¢ zwigzki (BN, B,0;) wykazujgce wiasciwosci smarujgce, co
prowadzi do obnizenia wspoétczynnika tarcia. Smarujgce dziatanie chloru byto badane np.
w ceramicznych warstwach typu TiN (Mitsuo i in. 2003, Aizawa i in. 2004), a siarki -
w niskostopowej stali typu 42CrMo4 (Petersen i in. 2004).

W ukfadzie obrobkowym narzedzie-materiat obrabiany, dodatkowy pierwiastek jest
wprowadzany zazwyczaj do narzedzi, ze wzgledu na ich mniejsze wymiary i mase. Nie jest
to jednak regulg. Autorzy pracy (Barnes i in. 2004) wprowadzali bor do ptyt typu OSB i MDF,
co wywotywato zmniejszenie zuzycia narzedzi podczas obrobki.

Celem niniejszej pracy bylo zaobserwowanie wptywu wegla, wprowadzonego metoda
implantacji jonéw na trwato$s¢ narzedzi WC-Co, w poréwnaniu zardbwno z nozami
niemodyfikowanymi, jak i implantowanymi azotem.

Zrédtem implantowanego wegla nie powinien by¢ grafit, ze wzgledu na silne zjawisko
jego rozpylania i osadzania w komorze prézniowej implantatora, co w potaczeniu
z wtasciwosciami fizycznymi wegla (dobre przewodnictwo elektryczne) moze doprowadzi¢
nie tylko do zanieczyszczenia aparatury, ale rowniez do jej uszkodzenia.

Wegiel moze by¢ dostarczany takze w postaci zwigzku gazowego tego pierwiastka,
zaréwno organicznego, jak i nieorganicznego.

W najprostszym przypadku, wegiel mozna uzyska¢ z powszechnie dostepnego metanu
CH,. Jednakze, w przypadku zastosowania implantatora bez masowej separacji jonow,
oprécz wegla, zaimplantowany zostanie takze wodér. Co wiecej, na 1 atom wegla
przypadajg az 4 atomy wodoru. Ze wzgledu m.in. na maty promien atomowy tego
pierwiastka (Lumen) nalezy spodziewac sie jego stosunkowo duzego zasiegu (Rys. 1,
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Tabela 1 - modelowanie przy pomocy oprogramowania SRIM), a ze wzgledu na matg
wartos¢ wspotczynnika rozpylania - duzej ilosci wprowadzonych atomow. Wysoka
aktywnos¢ chemiczna wodoru moze prowadzi¢ do tworzenia sie jego zwigzkow
z pierwiastkami podioza, a przez to - wywolywac niekorzystne zmiany, np. zwiekszac
kruchosc.

Aby ostabi¢ potencjalnie niekorzystne dziatanie implantowanego wodoru, nalezatoby
zastosowaC gaz o bardziej ,korzystnym” stosunku ilosci atoméw wegla do ilosci atomoéw
wodoru, jak np. izobutan C4H,q. Niestety, doswiadczenia wiasne autoréw niniejszej
publikacji, wskazujg, ze jest to ktopotliwe technologicznie. Podczas implantacji izobutanu
bardzo tatwo wytrgcata sie sadza, ktéra blokowata przeptyw gazu w elastycznym
przewodzie doprowadzajgcym go do zrodfa jonow.

Sposréd gazéw nieorganicznych, zawierajgcych w swym sktadzie wegiel, najbardziej
popularne sa: tlenek wegla CO oraz dwutlenek wegla CO.,.

Pierwszy z nich, zwany potocznie czadem, wykazuje silne wtasciwosci toksyczne, a wiec
praca z nim wymagataby dodatkowych, kosztownych srodkéw ochrony. Zwigzek ten jest
dostepny komercyjnie, w postaci ,gazu testowego do czujnikéw tlenku wegla”, polecanego
dla stuzb technicznych, zakfadéw kominiarskich, firm zajmujgcych sie sprzedazg
i montazem czujnikdw tlenku wegla i dymu tytoniowego oraz o0so6b prywatnych
posiadajgcych wyzej wymienione urzgdzenia, w opakowaniach o pojemnosci kilkuset lub
kilku tysiecy ml, jednakze jak podaje jeden z dostawcow, stezenie tlenku wegla wynosi tylko
300 ppm (xelektro.com).

Mniej korzystnym, jesli bra¢ pod uwage stosunek ilosci atomow wegla do ilosci atomow
tlenu, jest zastosowanie CO,, jako zrédta wegla w procesie implantacji. Z drugiej strony, gaz
ten jest gazem bezpieczniejszym niz tlenek wegla, tanim i stosowanym powszechnie
w wielu dziedzinach zycia. Stosujgc dwutlenek wegla w procesach implantacji nalezy mie¢
swiadomos¢, ze tlen, podobnie jak wspomniany wczesniej wodér, moze reagowac
z pierwiastkami podtoza tworzgc nowe zwigzki. Tak wiec oprécz smarowania, w ukfadzie
mogg pojawi¢ sie inne mechanizmy prowadzgce do zmiany trwatosci modyfikowanych
narzedzi, jak np. umocnienie mikrostruktury implantowanego materiatu wydzieleniami
tlenkdw, mogacych mie¢ rézny wptyw (zaréwno pozytywny, jak i negatywny) na jego
wiasciwosci (Sleziona 2001, Korte-Kerzel 2017). Zasieg implantowanego tlenu jest zblizony
do zasiegu implantowanego wegla (Rys. 1, Tabela 1).

W zwigzku z powyzszym, dwutlenek wegla zostat wybrany jako zrédio wegla
implantowanego do narzedzi WC-Co.
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Rys. 1. Gtebokosciowe profile implantowanych pierwiastkéw w podtozu W-C-Co
Fig. 1. The depth profiles of the implanted elements in W-C-Co substrate

Tabela 1. Szczegdtowe wyniki modelowania parametrow gtebokosciowych profili implantowanych
pierwiastkow w podtozu W-C-Co

Table 1. The detailed results of the modeling of depth profile parameters of the implanted
elements in W-C-Co substrate

Maksymalna
| Promien koncentracja Zasieg Rozrzut
mplantowany Co . vy
terwiastek atomowy obJQto_s<:|0\A_1a rzutowany zasiegu Kurtoza Sko$nosé
plerwias A) domieszki R (nm) AR, (nm)
Ninax (Cm'3)
H 0,37 1,2248e22 2354 141,8 -0,6113 -0,1627
C 0,77 2,3434e22 59,6 56,2 2,1663 0,168
0 0,73 2,7076e22 484 478 1,6709 0,3532
N 0,7 2,665e22 51,9 49,8 2,416 0,1422

Czes¢ przedstawionych w publikacji wynikow pochodzi z pracy inzynierskiej jednego
ze wspotautoréw (Szkartat 2018).

Materiaty i metodyka badan

W badaniach wykorzystano dostepne komercyjnie, wymienne noze WC-Co typu KCR08
(Ceratizit, Reutte, Austria), stosowane do mechanicznej obrobki materiatdw drzewnych,
o wymiarach: 29,5x12x1,5 mm® (Rys. 1). Parametry geometryczne ostrzy wynosity: kat
ostrza 8 = 55°, kgt przytozenia a = 25° oraz kat natarcia y = 10°. Sktad chemiczny tych
narzedzi to: 90,86% wolframu, 5,94% wegla i 3,2% kobaltu wagowo, czyli 47,4% wolframu,
474% wegla i 52% kobaltu atomowo i o gestosci 15,2 g/lcm®. Wedlug deklaracii
producenta, wielko$¢ ziarna WC byta w zakresie 0,5-0,8 um, twardo$¢ materiatu nozy:
1920 HV10, 1885 HV30 i 93,4 HRA, a ich wytrzymato$¢ na zginanie: 2300 MPa, tj.
334 P.S.I. (CERATIZIT).
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Powierzchnia przytozenia
Powierzchnia natarcia (od spodu)

Rys. 2. Wymienny n6z WC-Co do obrobki materiatéw drzewnych
Fig. 2. WC-Co indexable knive for wood-based material machining

Modyfikacje powierzchni przytozenia ostrzy prowadzono przy uzyciu potprzemystowego
implantatora jonéw gazowych, opisanego doktadniej w publikacji (Werner 2007).
Zastosowano dawke na poziomie 2e17 cm, a napiecie przyspieszajace byto rzedu 60 kV.
Nie stosowano separacji masowej jonow.

W nastepnym etapie, noze niemodyfikowane (kontrolne) oraz noze modyfikowane
poddano testom zuzyciowym. Wykorzystano surowa, trojwarstwowg ptyte widrowg
(Pfleiderer, Grajewo, Polska), o grubosci 18 mm, bedaca standardowym materiatem
konstrukcyjnym, szeroko stosowanym w przemysle meblarskim. Gestos¢ pityty wynosita
649 kg/m?, jej wytrzymatos¢ na zginanie statyczne (MOR) 8,68 MPa, a modut sprezystosci
przy zginaniu statycznym (MOE) 2212 MPa. Z ptyty wiérowej wykonano formatki do testow,
o wymiarach 700x330 mm?.

Testy zuzyciowe narzedzi przeprowadzono przy uzyciu centrum obrobczego Busellato
Jet 130 (Casadei-Busellato, Thiene, Wiochy). Zastosowano nastepujgce parametry
skrawania: posuw na ostrze: f,=0,15 mm, predko$¢ posuwu narzedzia: v; = 2,7 m/min.,
predkos¢ obrotowa wrzeciona/narzedzia: n = 18000 obr./min., liczba ostrzy skrawajgcych
z =1, gtebokos¢ skrawania: e = 6 mm.

Droga posuwu wynosita 0,7 m, co przektadato sie na droge skrawania réwng 293,77 m.
Kryterium stepienia dla wszystkich ostrzy ustalono dla bezposredniego wskaznika zuzycia
ostrza, tzw. maksymalnego pasma starcia mierzonego na powierzchni przytozenia (VB ay)-
Kryterium to wynosito 0,2 mm. Taka wartosc¢ jest zalecana przez producentéw narzedzi jako
optymalna do ewentualnej regeneracji ostrza w procesie ostrzenia. Po osiggnieciu tej
wartosci néz byt uznawany za stepiony, tj. nie nadajacy sie do dalszej pracy. Pomiary
zuzycia ostrza wykonywano po kazdym cyklu tepienia przy uzyciu standardowego
mikroskopu narzedziowego. W kazdej grupie narzedzi, testom poddano 6 ostrzy.

Wyznaczone krzywe zuzycia stanowity podstawe do wyznaczenia minimalne;j,
maksymalnej i sredniej wartosci drogi skrawania dla wszystkich grup narzedzi. Dla wartosci
Sredniej obliczono dodatkowo warto$ci odchylania standardowego i btedu standardowego.

Kompleksowo charakteryzujgc trwatos¢ ostrzy okreslano wskazniki sredniej trwatosci dla
grupy modyfikacji, minimalnej i maksymalnej trwatosci w grupie modyfikacji, trwatosci
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wzglednej RI (ang. relative index of tool life) w odniesieniu do grupy ostrzy kontrolnych oraz
zmiennosci trwatosci okreslonej z wykorzystaniem wspotczynnika zmiennosci trwatosci
ostrzy CV (ang. coefficient of variation of tool life) w grupie modyfikacji. Ponadto,
wyznaczono wartosci wskaznika trwatosciowej jakosci modyfikacji ostrzy QI (ang. quality
index of tool life) (Wilkowski i in. 2019, Wilkowski i in. 2020), zdefiniowanego jako iloraz
wartosci wzglednego wskaznika trwatosci ostrzy RI i wspoétczynnika zmiennosci trwatosci
ostrzy CV:

QI =RI/CV 1)

gdzie: QI - wskaznik trwatosciowej jakosci modyfikacji, Rl - wzgledny wskaznik trwatos$ci
ostrzy, CV - wspotczynnik zmienno$ci trwato$ci ostrzy, zas:

RI = L/L, (2

gdzie: RI - wzgledny wskaznik trwatosci ostrzy, L, - Srednia droga skrawania uzyskana dla
ostrzy w danym wariancie modyfikacji - wskaznik (m), L, - Srednia droga skrawania ostrzy
niemodyfikowanych w wariancie (m), oraz

CV=olL ©)

gdzie: CV - wspotczynnik zmiennosci trwatosci ostrzy, o, - odchylenie standardowe sredniej
drogi skrawania w wariancie (m), L - Srednia droga skrawania w wariancie (m); L = L, dla
ostrzy modyfikowanych i L = L dla ostrzy niemodyfikowanych.

Wyniki badan i analiza

Na Rys. 3 przedstawiono krzywe zuzycia dla nozy niemodyfikowanych, implantowanych
azotem i implantowanych dwutlenkiem wegla. Najwiekszy rozrzut krzywych wystepuje dla
implantacji CO,. Mozna réwniez zauwazy¢ przypadki gwattownego wykruszenia ostrza
(wskazane strzatkami), przekraczajgcego kryterium zuzycia.
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Rys. 3. Krzywe zuzycia dla wymiennych nozy WC-Co
Fig. 3. The wear curves for the tested WC-Co indexable knives

Okresy trwatosci ostrzy wyrazone poprzez $rednig, minimalng i maksymalng droge
skrawania do osiggniecia kryterium zuzycia zostaty przedstawione na Rys. 4. Minimalne
wartosci dla ostrzy niemodyfikowanych, ostrzy implantowanych azotem i dwutlenkiem wegla
wynosity w zaokragleniu do petnych metréw, odpowiednio: 752, 3599 i 1163 m. Roznica
pomiedzy skrajnymi wartosciami jest ponad 1,5-krotna.

Maksymalne wartosci drogi skrawania wynosity odpowiednio: 4309, 9425 i 10576 m,
a roznica pomiedzy skrajnymi, tj. dla narzedzia niemodyfikowanego i narzedzia
implantowanego CO, - blisko 2,5-krotna.

Wartosci $rednie drogi skrawania wynosity odpowiednio jak wyzej: 3088, 6568 i 5364 m.
Wartosci odchylenia standardowego dla Sredniej drogi skrawania wynosity odpowiednio:
1185, 2129 i 3470 m, a wartosci btedu standardowego dla sredniej drogi skrawania to

-184 -



Biuletyn Informacyjny OB-RPPD 3-4 (2020) 178-187

odpowiednio: 448, 869 i 1417 m. Dla przypadku implantacji CO,, wartos¢ ta wzrosta ponad
3-krotnie w stosunku do przypadku narzedzi niemodyfikowanych.
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Rys. 4. Minimalne, srednie i maksymalne warto$ci drogi skrawania dla wszystkich rodzajéw
modyfikacji; dla wartosci $rednich pokazano dodatkowo wartosci btedu standardowego w postaci
stupkow btedu

Fig. 4. The minimum, the average, and the maximum values of the cutting length for all types of
the modification; for average values, the values of the standard error in the form of error bars are
additionally shown

W Tabeli 2 przedstawiono wyznaczone wartosci wzglednego wskaznika trwatosci ostrzy,
wspotczynnika zmiennosci trwatosci ostrzy i wskaznika trwatosciowej jakosci modyfikaciji
ostrzy. Najwyzszy, ponad 2-krotny wzrost wskaznika trwatosci wzglednej uzyskano dla
ostrzy modyfikowanych w procesie implantacji jonéw azotu (2,13). Implantacja dwutlenkiem
wegla, réwniez przyczynita sie istotnego wzrostu trwatosci wzglednej (1,74), lecz uzyskany
efekt byt stabszy niz w przypadku jonéw azotu. Nalezy przypuszczaé¢, ze mechanizmy
wzrostu trwatosci ostrzy implantowanych azotem sg bardziej ztozone niz w przypadku
implantacji dwutlenku wegla i nie opierajg sie wytgcznie na efekcie smarowania i spadku
wspotczynnika tarcia $lizgowego na styku ostrze-materiat obrabiany. Dlatego w kolejnych
badaniach nalezato by przewidzie¢ tribologiczne testy wspotczynnika tarcia slizgowego dla
poszczegodlnych wariantéw modyfikacji ostrzy.

Zdecydowanie niekorzystnym skutkiem implantacji dwutlenku wegla jest istotny wzrost
wspoétczynnika zmiennosci  trwatosci  ostrzy w odniesieniu  zarbwno do ostrzy
niemodyfikowanych jak i ostrzy implantowanych azotem (Tabela 2). Wzrost zmiennosci
trwatosci moze swiadczy¢ o wzrastajgcym udziale mechanizmu kruchego pekania podczas
zuzywania ostrza w odniesieniu do mechanizmu typowo Sciernego.

Ta negatywna cecha ostrzy implantowanych dwutlenkiem wegla znalazta réwniez
odzwierciedlenie w wartosciach wskaznika trwatosciowej jakosci modyfikacji ostrzy (Tabela
2). Poziom tego wskaznika w tej grupie narzedzi jest poréwnywalny do ostrzy
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niemodyfikowanych, wiec pozytywny efekt wzglednego przyrost trwatosci byt niwelowany
istotnym wzrostem zmiennosci trwatosci. Wysoka wartos¢ wskaznika QI (ponad 6,5) dla
ostrzy implantowanych azotem jeszcze dobitniej podkresla przewage tego typu modyfikac;ji
nad pozostatymi wariantami.

Tabela 2. Wartosci wzglednego wskaznika trwatosci ostrzy, wspétczynnika zmiennosci trwatosci
ostrzy oraz wskaznika trwatosciowej jakosci modyfikacji ostrzy dla wszystkich grup narzedzi
Table 2. The values of the relative index of tool life, the coefficient of variation of tool life and the
quality index of tool life for all tool groups

Wskaznik Niemodyfikowane N CO2
Wzgledny wskaznik trwatosci 1,00 213 1,74
ostrzy, Rl
Wspo%g:z.ynnlk Zmiennosci 0.38 0.32 0,65
trwato$ci ostrzy, CV
Wskaznik trwatosciowej jakosci
modyfikacji ostrzy, Q/ 2,61 6,56 269

Whnioski
Na podstawie otrzymanych wynikbw mozna wyciggna¢ nastepujace wnioski:

- Modyfikacja ostrzy WC-Co w procesie implantacji dwutlenku wegla zwiekszata ich
trwato$¢ o 74% w odniesieniu do ostrzy niemodyfikowanych. Jednoczesnie byta ona
powodem istotnego wzrostu zmiennosci trwatosci.

- Najwyzszg $Srednig trwato$¢ uzyskano dla ostrzy implantowanych azotem, przy
jednoczesnie niskiej zmiennosci trwatosci, co skutkowato najwyzszymi wartosciami
wskaznika trwatosciowej jakosci modyfikacii.
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Streszczenie

Sklejka jest tworzywem o szerokim zastosowaniu wynikajagcym z jej bardzo dobrych
wiasciwosci mechanicznych. Z uwagi na powszechnos¢ jej wykorzystania na catym swiecie
trwajg badania dotyczace mozliwosci poprawy niektorych wiasciwosci. Jednym z nurtéw
badawczych, zyskujacych popularno$¢ w ostatnich latach sg prace dotyczgce
zagospodarowania duzych ilosci kory, stanowigcej odpad przemystu tartacznego jako
wypetniacza zywic w produkcji sklejki. Celem pracy byto podsumowanie wybranych
Swiatowych osiggnie¢ w zakresie wytwarzania sklejek, z wykorzystaniem mieszanin
klejowych zawierajgcych w swym sktadzie czgstki zmielonej kory r6znego gatunku drzew.

Abstract

A plywood is an example of wood-based materials having a wide application resulting
from its good mechanical properties. There are many ongoing studies concerning the
possibilities of improving plywood'’s properties. In recent years there were many conducted
research regarding the application of a great amount of bark from woodworking industry as
a filler for adhesives in plywood manufacturing. Thus, the aim of the study was to
summarize the worldwide research on the production of plywood glued with the resins
having the grinded bark particles included in their compositions.
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Wprowadzenie

Sklejka jest cenionym tworzywem, od lat znajdujgcym zastosowanie w wielu dziedzinach
przemystu. Powstaje ona poprzez sklejenie ze sobg warstw fornirow utozonych tak, aby
widkna sgsiadujgcych arkuszy przebiegaty wzgledem siebie prostopadle. W procesie
produkcji sklejki szczegdlnie istotnym parametrem jest lepko$¢ zastosowanej zywicy.
Srodek wigzacy o nieodpowiednim poziomie lepkosci moze powodowaé problemy na etapie
aplikacji sptywajgc w zagtebienia pofalowanego forniru, podczas prasowania, a takze
negatywnie wptywa¢ na wiasciwosci mechaniczne wytworzonego materiatu (Kawalerczyk
i in. 2020a). Oprocz dostosowania wiasciwosci reologicznych kleju wypetniacze moga byc¢
dodawane w celu obnizenia kosztow materiatowych, zmniejszenia ilosci emitowanego
formaldehydu (HCHO) oraz ograniczenia wnikania zywicy w powierzchnie porowatego
forniru (Bekhta i in. 2019). Zdaniem Hogger i in. (2020) wypetniacze mozna podzieli¢ na
lignocelulozowe (np. tupiny orzechow, kokoséw, tuska ryzowa) oraz na nieorganiczne
(np. biel tytanowa, sepiolit, haloizyt, krzemionka).

Interesujgcym przyktadem wypetniacza zywic stosowanych w produkcji sklejki jest
réwniez zmielona kora. Przemyst drzewny, a w szczegodlnosci przemyst tartaczny generuje
jej bardzo duze ilosci, m.in. w procesie korowania kiéd. Wedtug Pasztory i in. (2016)
$wiatowa roczna produkcja kory wynosi ok. 359 114 200 m®. Jest ona zrédlem wielu
substancji chemicznych takich jak garbniki, barwniki, glikozydy czy alkaloidy. Jej niektore
gatunki, takie jak np. kora debu znalazty zastosowanie w dermatologii ze wzgledu na
dziatalno$¢ przeciwdrobnoustrojowg oraz przeciwwolnorodnikowg. Przemystowo znajduje
ona nadal stosunkowo niewiele zastosowan i wcigz wykorzystywana jest gtownie jako zrédto
energii w procesie spalania oraz do sciotkowania w ogrodnictwie (utrzymuje wilgotnos¢ oraz
obniza pH gleby) (Szwajkowska-Michatek i in. 2019).

Od lat trwajg nieustanne badania dotyczgce mozliwosci aplikacji niezagospodarowanej
dotychczas kory w przemysle tworzyw drzewnych, jako surowca do produkcji materiatéw
ptytowych. Blanchet i in. (2000) badali mozliwo$¢ wytwarzania ptyt wiérowych ze zmielonej
kory swierkowej. Piyty spetnity wymagania norm dotyczgce wytrzymatosci, jednakze
najlepsze wtasciwosci uzyskano przy czesciowej substytucji wiorow drzewnych (50%).
W kontynuacji swojej wczedniejszej pracy Blanchet i in. (2008) stwierdzili, ze istnieje
mozliwos¢ wytwarzania ptyt z kory o grubosci 16 mm charakteryzujacych sie krotkim
czasem prasowania oraz dobrg wytrzymatoscig na rozcigganie. Zwrécili jednakze uwage na
koniecznos¢ dalszych badan dotyczgcych mozliwosci uszlachetniania oraz oklejania takich
ptyt.. W swoich badaniach Pedieu i in. (2009) badali mozliwo$¢ wytwarzania
trojwarstwowych materiatow, ktorych zaréwno warstwy zewnetrzne, jak i warstwa
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wewnetrzna zostaty wykonane z mieszaniny widkien drzewnych oraz kory brzozowej.
Badania pokazaly, iz najlepszymi wtasciwosciami mechanicznymi charakteryzowaty sie ptyty
z 25%-owym udziatem witokien w warstwach zewnetrznych oraz 9%-owym udziatem w
warstwie wewnetrznej. Sahin i Harslan (2011) na podstawie przeprowadzonych badan
stwierdzili, ze istnieje mozliwos¢ wytwarzania ptyt z kory, jednakze wigze sie to ze
zwiekszeniem stopnia zaklejenia oraz zwiekszeniem temperatury prasowania. Medved i in.
(2019) odnotowali, iz ptyty charakteryzujace sie udziatem kory do 50% wykazujg
zwiekszong wytrzymato$¢ na rozcigganie, ograniczone specznienie oraz zmniejszong
emisje formaldehydu. Wyniki badan Tudor i in. (2020a) potwierdzajg pozytywny wptyw
dodatku kory na ilos¢ emitowanego formaldehydu na przykifadzie wytworzonych ptyt z kory
modrzewia. Mahieu i in. (2019) zwrdcili uwage na mozliwo$¢ zastosowania kory do
produkcji tworzyw izolacyjnych. Plyty wiérowe o grubosci 19 mm i czesciowe] substytuciji
wiorow z wykorzystaniem kory swierkowej posiadajg wiekszg zdolnos¢ absorpcji dzwieku
w porownaniu do np. ptyt OSB, tradycyjnych ptyt wiérowych, ptyt MDF czy sklejki topolowej
(Tudor 2020b). Ponadto Pasztory i in. (2017) stwierdzili, ze materiaty wytworzone z kory
charakteryzujg sie przewodnoscig cieplng zblizong do stosowanych materiatow
izolacyjnych. Autorzy podkreslili, ze istotng zaletg takich ptyt jest 0 70% zmniejszona emisja
szkodliwych emisji HCHO.

Nadprodukcja kory w skali $wiatowej powoduje, iz trwajg nieustanne badania dotyczgce
nowych perspektyw jej efektywnego zagospodarowania. Celem niniejszej pracy byto
zaprezentowanie dotychczasowych wynikéw badan dotyczacych wykorzystania kory jako
wypetniacza zywic w produkcji sklejki.

Wykorzystanie kory jako wypetniacza zywic - wiadomosci ogdine

Kora jest tkankg okrywajgca pnie drzew znacznie réznigcg sie od drewna zaréwno ze
wzgledu na budowe anatomiczng oraz sktad chemiczny. Kora w swoim sktadzie zawiera
substancje weglowodanowe takie jak celuloza, hemicelulozy, pektyny, gumy drzewne.
Ponadto charakteryzuje sie ona wysokg zawartoscig substancji aromatycznych i fenolowych
np. ligniny. To wiasnie ona nadaje jej odporno$¢ na dziatanie wody oraz rozpuszczalnikéw
organicznych. Ponadto w swym sktadzie kora zawiera rowniez suberyne, garbniki, flobafeny
i garbniki, woski, terpeny oraz tluszcze roslinne (Surminski 1995, Prosinski 1969). Wskutek
wysokiej zawartosci ligniny kora jest tamliwa oraz krucha. Pecznieje duzo bardziej niz
drewno oraz charakteryzuje sie nieco nizszg wartoscig opatowg (Surminski 1995,
Raczkowski 1979).

Badania przedstawione przez Eberhardta i in. (2007) sugerujg, iz odpowiednio
przygotowana kora sosnowa o0 wyselekcjonowanej wielkosci czgstek moze byc
z powodzeniem wykorzystywana w procesie wytwarzania sklejki. Staranne przeprowadzenie
procesdéw przygotowania Kory przyczyniajg sie rowniez do zmniejszenia ilosci popiotu
ze wzgledu na zmniejszenie ilosci zanieczyszczen w przemystowo otrzymywanych
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probkach kory. Ponadto jej przesiewanie prowadzi réwniez do uzyskania wypetniacza
0 wiekszej zawartosci tkanki perydermy majacej pozytywny wplyw na wiasciwosci materiatu
(Erberhardt and Reed 2005). Stwierdzono, iz wykorzystanie kory sosnowej prowadzi do
otrzymywania sklejek o dobrych wtasciwosciach, porownywalnych do wiasciwosci sklejek
wytwarzanych z udziatem odpadoéw z produkc;ji furfuralu (Erberhardt i in. 2006).

Kora w swoim sktadzie chemicznym zawiera duzg ilo$¢ substancji ekstrakcyjnych oraz
ligniny w porownaniu do drewna. Garbniki skondensowane 2z fatwoscig reagujg
z formaldehydem zaréwno w srodowisku zasadowym, jak i kwasowym (Jahanshaei i in.
2012). Istniejg rowniez przestanki, aby twierdzi¢, iz lignina takze wykazuje zdolnos¢ do
reagowania z formaldehydem (Tanase i in. 2019). Ponadto poprawa wytrzymatosci spoin na
Scinanie rowniez moze wynika¢ ze sktadu chemicznego kory. Grupy rodnikowe obecne
w taninach reagujg z grupg hydroksymetylowg i formaldehydem, co w konsekwenc;ji
prowadzi do zwiekszenia stopnia usieciowania zywicy (Gangi i in. 2013).

Wsréd trudnosci zwigzanych z przemystowym wykorzystaniem kory wymienia sie przede
wszystkim jej zréznicowanie pod wzgledem sktadu chemicznego. Substancje ekstrakcyjne
zawarte w jej strukturze roznig sie zarowno pod wzgledem charakteru, jak i ilosSciowego
wystepowania. Czynnikami determinujgcymi jej wtasciwosci moga by¢ réwniez: gatunek
kory, pochodzenie warstwy zewnetrznej lub wewnetrznej, warunkoéw siedliskowych oraz
wieku drzew (Surminski 1995).

Kora jako wypetniacz zywicy fenolowo-formaldehydowej

Zdaniem Sellersa (1985) juz w latach siedemdziesigtych na zachodnim wybrzezu
Stanéw Zjednoczonych zaczeto poszukiwania alternatywnych wypetniaczy ze wzgledu na
bardzo dynamiczny rozwadj produkcji sklejki. Postanowiono wykorzystywac¢ odpad przemystu
tartacznego jakim byta kora olchy. Podjeto rowniez prébe wykorzystania kory sosnowej jako
wypetniacza zywicy fenolowo-formaldehydowej (PF), jednakze jej dodatek spowodowat
znaczne obnizenie wytrzymatosci spoin.

Badania dotyczagce zastosowania kory w charakterze wypetniacza zywic stosowanych
w produkcji sklejki majg zasieg $Swiatowy. Naukowcy z Indonezji badali mozliwosé
zastosowania czastek kory lokalnych roslin: cedreli chinskiej (Toona sinensis), Kadamby
(Anthocephalus cadamba) oraz gmeliny (Gmelina arborea) o wielkosciach w zakresie
wymiarowym nanoczgstek jako wypetniacza zywicy PF (Sutrisno i in. 2020).
Najkorzystniejsze wyniki jakosci sklejenia uzyskano w przypadku zastosowania kory
kadamby jako nanowypetniacza w produkcji sklejki wytwarzanej z fornirbw kauczukowca
brazylijskiego oraz cedreli chinskiej. Marbun i in. (2020) badali mozliwos¢ wykorzystania
kory roslin: octomeles (Octomeles sumatrana) oraz duabanga (Duabanga moluccana) jako
wypetniaczy zywicy PF w produkcji klejonego drewna do zastosowan konstrukcyjnych. Na
podstawie przeprowadzonych testow stwierdzono, iz zastosowane wypetniacze przyczynity
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sie do wytwarzania materiatdw o lepszej jakosci sklejenia, charakteryzujgcych sie rzadziej
wystepujgca delaminacja.

Kora jako wypetniacz zywicy mocznikowo-formaldehydowej

Aydin i in. (2017) prowadzili badania dotyczace zastosowania kory orzecha wtoskiego,
kasztanowca, jodlty oraz Swierku jako wypetniacza zywicy mocznikowo-formaldehydowej
(UF). Badania pokazaty, iz dodatek dwéch gatunkéw kory (kasztanowca oraz jodty) wptynat
na znaczne obnizenie emisji formaldehydu w poréwnaniu do proby kontrolnej z makg
pszenng. Wyniki wytrzymatosci spoin na $cinanie potwierdzity pozytywny wplyw
zastosowania kory kasztanowca oraz jodly - jakos¢ sklejenia byta wyzsza niz w przypadku
proby kontrolnej. Zastosowanie pozostatych gatunkéw doprowadzito do obnizenia
wytrzymatosci spoin, jednakze wszystkie przekroczyty warto$é 1 N/mm®. Natomiast
wytrzymatos¢ na zginanie sklejki wytworzonej z udziatem kory swierkowej obnizyta sie
w poréwnaniu do préby kontrolnej o 3%, ale w przypadku pozostatych wariantéw
zastosowanych mieszanin klejowych wzrosta. Najkorzystniejsze wartosci osiggnieto po
dodaniu kory jodly. Podobng tendencje zauwazono w przypadku modutu sprezystosci
(MOE) - sklejki wytworzone z udziatem kory jodty osiggnetly najwyzszg wartos¢ MOE.
Zastosowanie pozostatych gatunkow kory réwniez miat pozytywny wptyw na wiasciwosci
sprezyste materiatu. Niezaleznie od gatunku nie miat on jednak wplywu na gestosé
i wilgotnos$¢ rownowagowag wytworzonych sklejek (Aydin i in. 2017, Kim i in. 2003).

Stowaccy naukowcy prowadzg badania dotyczgce wykorzystania kory bukowej jako
wypetniacza zywicy UF. Reh i in. (2019) badali wptyw zastgpienia maki pszennej czastkami
zmielonej kory na przeptyw temperatury w sklejce. Na podstawie wynikow pomiaru czasu
potrzebnego do osiggniecia 105°C w Srodkowej spoinie stwierdzono, ze przewodnictwo
cieplne uzaleznione jest od ilosci dodawanego wypetniacza. Przeptyw temperatury byt
szybszy w przypadku dodatku 10-cio i 15%-ego kory, jednakze dalszy wzrost jej udziatu
spowodowat wydtuzenie sie czasu przegrzewania. Zdaniem Autoréw, duza ilos¢
hydrofilowej kory wigze wode zawartg w mieszaninie klejowej, przez co nie jest ona
absorbowana w gtgb forniru, a w konsekwencji czas przeptywu ciepta sie wydtuza. Na
podstawie obserwacji obrazu mikroskopowego stwierdzono, ze czastki kory sg
rébwnomiernie rozmieszczone w kleju i nie odnotowano formowania sie tzw. aglomeratéw.
Jest to szczegolnie istotne, gdyz wypetniacze sg nosnikami naprezen w spoinie, a ich
koncentracja w pewnych punktach moze obniza¢ wytrzymatos¢ spoiny (Kawalerczyk i in.
2020b). Sklejki wytwarzane z dodatkiem kory bukowej charakteryzowaty sie wytrzymatoscia
na zginanie i modutem sprezystosci zblizonym do proby kontrolnej oraz nieco obnizong
wytrzymatoscig spoiny na scinanie. Ponadto zastosowanie kory prowadzi do znacznego
obnizenia ilosci emitowanego formaldehydu od 12,3% do 25%, w zaleznosci od ilosci
wprowadzanego wypetniacza. Ruziak i in. (2017) réwniez zaobserwowali obnizenie emis;ji
HCHO na poziomie 46-75%. Ponadto, autorzy stwierdzili, iz dodatek kory bukowe;j
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spowodowat znaczny wzrost specznienia sklejki na grubosc¢, jednakze nie prowadzit do
istotnych statystycznie zmian w nasigkliwosci wytworzonych tworzyw.

Mirski i in. (2019) badali wptyw dodatku kory brzozowej do zywicy UF na witasciwosci
wytworzonej sklejki. Na podstawie przeprowadzonych eksperymentéw stwierdzono, iz
dodatek kory znaczgco wptywa na lepkos$¢ kleju. Poréwnujgc pod tym wzgledem mieszaniny
zawierajgce takie same ilosci maki zytniej oraz kory, stwierdzono, ze zywica zawierajgca
kore charakteryzowata sie nizszg lepkoscig. Wytrzymatos$¢ na scinanie spoin zawierajgcych
20% kory osiagneta wartosci zblizone do préby kontrolnej. Warianty zakfadajgce dodatek
15% oraz 25% badanego wypetniacza cechowata jako$¢ sklejenia nizsza w poréwnaniu do
sklejek referencyjnych. W kazdym z wariantéw zawierajgcych kore odnotowano natomiast
obnizenie ilosci emitowanego formaldehydu. Kontynuacja badan polegata na zbadaniu
wptywu wielkoSci czgstek wprowadzanego wypetniacza na wiasciwosci zywicy oraz sklejki
(Mirski i in. 2020). Na podstawie przeprowadzonych eksperymentéow stwierdzono, iz
zastosowanie roznych frakcji wymiarowych wypetniaczy nie wptyneto na wiasciwosci zywicy
UF takie jak pH, umowna zawartos¢ suchej substancji czy czas zelowania. Dodatek kory
brzozowej wptynat pozytywnie na obnizenie ilosci emitowanego formaldehydu, jednakze
stwierdzono, iz nie wystepuje zaleznos¢ pomiedzy wielkoscig czastek kory, a wynikami
emisji HCHO. Frakcja wymiarowa miata jednak wptyw na wiasciwosci mechaniczne oraz
wytrzymatos¢ na Scinanie spoin. Analizujgc otrzymane wyniki wykazano, iz
najkorzystniejszy efekt dodatku kory osiggnieto w przypadku zastosowania frakcji 0,315 mm
x 0,315 mm.

Podsumowanie

Tworzywa drzewne od lat zyskujg coraz szersze zastosowanie w wielu gateziach
przemystu. W zwigzku z rosngcym popytem na materiaty drewnopochodne, wzrasta rowniez
zapotrzebowanie na srodki wigzgce. W produkgcji sklejki konieczna jest regulacja lepkosci
mieszaniny klejowej poprzez dodatek réznego rodzaju wypetniaczy. Interesujgcym nurtem
badawczym jest mozliwos¢ zagospodarowania w ten sposéb kory pochodzacej z przemystu
tartacznego. Na podstawie analizy dotychczasowych doniesien mozna stwierdzi¢, ze
wykorzystanie czgstek zmielonej kory prowadzi do wytwarzania sklejki o dobrych
wlasciwosciach fizykomechanicznych. Ponadto, z uwagi na zaostrzajgce sie regulacje
dotyczgce emisji formaldehydu istotnym jest, ze dzieki wysokiej zawartosci substanciji
ekstrakcyjnych w korze, wptywa ona pozytywnie na zmniejszenie poziomu emisji
szkodliwych zwigzkow. Oméwione w pracy wyniki zestawiono w Tabeli 1.
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Tabela 1. Tabelaryczne podsumowanie analizowanych prac
Table 1. The tabular summary of analyzed research

Gatunekkgcr);yskanej Wplyw na emisje formaldehydu | Wplyw na wytrzymato$¢ spoin Autorzy
Wypetniacze zywicy PF
Sosna - Obnizenie wytrzymatosci Sellers (1985)
Octomeles - Wzrost wytrzymatoSci Marbun i in.
Duabanga - Wzrost wytrzymato$ci (2020)
Wypetniacze zywicy UF
Orzech wioski Niewielki wzrost emis;ji Obnizenie wytrzymatosci
Kasztanowiec Obnizenie emisji Wzrost wytrzymato$ci
Jodta Obnizenie emisji Wozrost wytrzymatoSci Aydin i in. (2017)
- Co o - Niewielkie obnizenie
Swierk Niewielkie obnizenie emisji .
wytrzymatosci
Buk Obnizenie emis;ji Obnizenie wytrzymatosci gﬁ?i;;(ni. i(r12.()(12%){7)
Brzoza Obnizenie emisji Obnizenie wytrzymatosci m:zt: : :2 gg;g;

- 0znacza brak danych

Podziekowania

Praca stanowi cze$¢ badan finansowanych z projektu finansowanego z $rodkow
Narodowego Centrum Badan i Rozwoju w ramach grantu
BIOSTRATEG3/344303/14/NCBR/2018.
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STATYSTYKA

Produkcja i handel ptyt drewnopochodnych na swiecie
w 2019 r. na podstawie danych FAOSTAT

W poprzednich numerach Bl 3-4/2019 i 1-2/2020 przedstawiono dane statystyczne
z FAOSTAT, dotyczace wielkosci produkcji, importu, eksportu, obliczong konsumpcje
(produkcja+import-eksport) oraz dynamike wzrostu produkcji z roku na rok, dla réznych
rodzajow ptyt drewnopochodnych: MDF/HDF, HB, pozostatych ptyt pilsSniowych (oFB), ptyt
wiorowych (PB), ptyt OSB oraz sklejki. Byly to dane za lata 2015-2018 z catego sSwiata
z podziatem na kontynenty oraz kraje wiodgce w produkcji tych piyt lub wyrdzniajgce sie
duzg wielkoscig importu/eksportu przy braku produkgciji.

W obecnym numerze znajdujg sie dane statystyczne za 2019 r. dotyczace wielkosci
produkcji, importu, eksportu, obliczonej konsumpcji (produkcja+import-eksport) oraz
dynamika wzrostu produkcji z roku 2018 na rok 2019 dla wszystkich wyzej wymienionych
ptyt drewnopochodnych w odniesieniu do danych z poprzednich lat (Bl 3-4/2019, 1-2/2020).

Tabela 1. Produkcja, eksport, import ptyt drewnopochodnych na $wiecie w 2019 r. (tys. m*)*

Rodzaj piyt Produkcja Import Eksport Konsumpcja Dynamika
MDF/HDF 102.101 18.923 20.138 100.886 2%
HB 6.487 3.354 2.297 7.444 -28%
oFB 8.246 3.165 3.226 8.185 1%
PB 97.486 23.195 24.311 96.370 1%
0SB 31.080 11.996 11.185 31.891 -1%
Sklejka 156.238 28.458 278.808 156.888 -4%

Objasnienia do danych w Tabelach od 1-11 bez oznaczenia dane oficjalne:

* Dane zagregowane, moga obejmowac dane oficjalne, pétoficjalne, szacunkowe lub obliczone,
** Dane nieoficjalne,

*** Dane szacowane FAQ,

**** Dane z poprzedniego roku.

Ptyty MDF/HDF na swiecie

Z danych statystycznych FAOSTAT wynika, ze wielkos¢ produkcji ptyt MDF/HDF
w 2019 r. wzrosta o ok. 2% czyli 0 2 min m® w stosunku do danych z 2018 r.,
zamieszczonych w poprzednim opracowaniu. Po dokladnej analizie danych
w poszczegolnych kontynentach i krajach mozna przypuszczac, ze wzrostu na $wiecie nie
byto, poniewaz w jednym z krajéw (Niemcy) najprawdopodobniej do wielkosci produkcji ptyt
MDF/HDF wigczono wielko$¢ produkciji ptyt HB, ktore w latach poprzednich wynosity w tym
kraju ok. 2,3-2,4 min m°.
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Tabela 2. Produkcja, eksport, import MDF/HDF na kontynentach w 2019 r. (tys. m3)*

Kontynent Produkcja Import Eksport Konsumpcja Dynamika
Azja 69.175 6.059 5.860 69.374 -2%
Europa 20.460 7.917 11.383 16.994 15%
Ameryka 6.342 395 1.082 5.649 1%
Potudniowa
Ameryka 4316 2.990 1.088 6.218 4%
Péinocna
Oceania 1.385 167 641 911 2%
Afryka 392 960 42 1.310 0

Wiodacym producentem ptyt MDF/HDF wsrod kontynentow byta nadal Azja. W 2019 r.
widaé spadek wielko$é produkcji o ok. 1,1 min m®. Jednoczes$nie w tym samym czasie
wzrést import o 0,5 min m? oraz zmniejszyt sie eksport o ok. 0,7 min m* w stosunku do
2018 r. Konsumpcja utrzymata sie na podobnym poziomie (réznica kilkunastu tys. m®), co
Swiadczy o stabilizacji zapotrzebowania na ptyty MDF w Azji.

Na drugim miejscu, co do wielkosci produkcji ptyt MDF/HDF znajdowata sie Europa.
W 2019 r. wielkos$¢ produkcji wzrosta o ok. 2,6 min m?, biorgc jednak pod uwage dane
z Niemiec, faktyczny wzrost produkcji w Europie przypuszczalnie wynosit nie wiecej niz
0,5 min m*®. W analizowanym okresie wzrést réwniez import o ok. 0,6 min m* oraz eksport
ok. 1,6 min m®, jednak tu réwniez zawazyly dane z Niemiec.

W 2019 r. w Ameryce Potudniowej wielkos¢ produkcji ptyt MDF/HDF wzrosta nieznacznie
(o ok. 0,1 min m3), co stanowi 1% w stosunku do 2018 r. Jednoczes$nie widaé¢ wzrost
importu réwniez o ok. 0,1 min m® oraz konsumpciji, ktére we wczesniejszych latach spadaty.
Swiadczy to o ozywieniu rynku Ameryki Potudniowe;.

W Ameryce Pétnocnej w 2019 r. nastgpit wzrost produkcji o ok. 0,2 min m®, co stanowi
4% wzrostu w stosunku do 2018 r. i Swiadczy o wiekszym zapotrzebowaniu na tym
kontynencie. Wartosci importu i eksportu utrzymaty sie na podobnym poziomie.

Niewielki wplyw na gospodarke ptytami MDF na $wiecie miata Oceania. W 2019 r.
nieznacznie wzrosty produkcja (ok. 20 tys. m®) i import (ok. 40 tys. m®), eksport natomiast
utrzymat sie na podobnym poziomie jak w 2018 r. Konsumpcja wzrosta o ok. 70 tys. m°.

Z danych dla Afryki z 2019 r. wynika, ze wielko$¢ produkcji oraz eksport byty podobne, do
poziomu z lat ubiegtych. Import, ktéry we wczesniejszym opracowaniu wykazywat tendencje
wzrostowa, réwniez wzrést o ok. 0,1 min m® podnoszac réwnoczesnie konsumpcje dla tego
kontynentu.
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Tabela 3. Produkcja, eksport, import MDF/HDF w wybranych krajach (najwieksi producenci) w 2019 r.

(tys. m%)

Kraj Produkcja Import Eksport Konsumpcja Dynamika
Chiny* 55.152 292 2139 53.305 -2%
Turcja 4.800 11 ***233 4578 -2%
Polska 3.450 721 ***1.068 3.103 -4%

USA 3.185 2419 424 5.185 4%

Rosja*™** 3.250 304 1.045 2.509 3%
Biatorus$ 2.133 212 1.157 1.188 7%
Niemcy 3.628 490 ***2.787 1.331 150%
Hiszpania 1.580 344 802 1.122 7%

Na swiecie 2019 r. najwiekszym producentem oraz konsumentem ptyt MDF/HDF byly
Chiny. Wielkos¢ produkcji zgodnie z tendencjg z wczesniejszego opracowania spadta
0 ok. 1,2 min m®. Import byt niewielki i utrzymywat sie na podobnym poziomie od kilku lat.
W analizowanym okresie mozna zauwazy¢ spadek eksportu o ok. 0,4 min m*. Konsumpcja
pomimo spadku o ok. 0,7 min m® byta najwieksza w $wiecie na poziomie ponad 50 min m°.

Na drugim miejscu byta Turcja znajdujgca sie réwniez w Azji. Pomimo spadku wielkosci
produkcji w 2019 r. o ok. 0,1 min m®, z powodu duzego spadku eksportu (0 ok. 0,5 min m),
wzrosta proporcjonalnie wielkos¢ konsumpcji. Dane z 2019 r. dotyczace eksportu sg
nieoficjalne.

Na trzecim miejscu znajdowata sie Polska. Wielkos¢ produkcji w 2019 r. spadta
o ok. 0,2 min m°, o podobng warto$¢ wzrést w tym czasie import. Stabilny do tej pory
eksport wzrést o ok. 0,3 min m®, co stanowi ponad 30% wzrost w stosunku do danych
z poprzedniego opracowania. Nalezy jednak wzigé pod uwage, ze dane za 2019 r. dla
eksportu i importu sg nieoficjalne.

Wysokg produkcje (po ok. 3,2 min m®) ptyt MDF/HDF miaty réwniez USA i Rosja. Po
wczesniejszej stabilizacji, w 2019 r. w USA wielko$¢ produkcji wzrosta o ok. 0,1 min m*.

W Rosji nadal utrzymywata sie tendencja wzrostowa wielko$ci produkcji; w 2019 r.
nastgpit wzrost o ok. 0,1 min m®. Import i eksport w obu krajach byt na podobnym poziomie,
dlatego konsumpcja wzrosta proporcjonalnie do wielkosci produkciji.

W 2019 r. w Biatorusi wida¢ niewielki w poréwnaniu do poprzednich lat wzrost wielkosci
produkciji o ok. 130 tys. m®. Import wzrést ok. 50 tys. m®, eksport o ok. 60 tys. m°.

W danych z FAOSTAT z 2019 r. wynika, ze w Niemczech wielko$¢ produkcji MDF/HDF
wzrosta o ok. 2,2 min m®. Taki przyrost jest mato prawdopodobny i moze by¢ wynikiem
btedu we wprowadzaniu danych. Po analizie dodatkowych danych dla ptyt HB, ktore
w 2019 r. miaty warto§¢ zerowg dla produkcji, a w poprzednich latach ksztattowaty sie na
poziomie 2,3-2,4 min m®> mozna przypuszczaé, ze zostaly one dopisane, jako plyty
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MDF/HDF. Import utrzymat sie na podobnym poziomie ok. 0,5 min m®, eksport natomiast
wzrést o ok. 1,2 min m® co réwniez wskazuje na btad.

W analizowanych latach w Hiszpanii gospodarka ptytami MDF/HDF utrzymywata sie na
ustabilizowanym poziomie. Produkcja wynosita 1,6 min m®, import 0,3 min m® oraz eksport

0,8 min m*.

Plyty pil$niowe twarde na swiecie

Wedtug danych FAOSTAT produkcja ptyt HB w 2019 r. na $wiecie spadta o0 2,5 min m°.
Biorac pod uwage przypuszczenia dotyczgce wigczenia wielkosci produkcji HB do
MDF/HDF u Niemcéw, spadek najprawdopodobniej nie byt tak duzy.

Tabela 4. Produkcja, eksport, import HB na kontynentach w 2019 r. (tys. m®*

Kontynent Produkcja Import Eksport Konsumpcja Dynamika
Azja 3.771 456 376 3.857 -1%
Europa 1.621 2.250 1.488 2.383 -60%
Ameryka
Poludniowa 454 94 179 369 -3%
Ameryka
Poinocna 372 265 311 326 9%
Oceania 0 105 2 103 0
Afryka 142 135 39 239 0

Wiodgcym producentem ptyt HB wsréd kontynentow w 2019 r. byta Azja. Wielkosc
produkgciji tych ptyt w poréwnaniu do 2018 r. utrzymywata sie na podobnym poziomie. Import
w tym okresie spadt nieznacznie (o ok. 0,1 min m?).

Z danych FAOSTAT wynika, ze w 2019 r. wielkos¢ produkcji w Europie drastycznie
spadta o ok. 2,5 min m* w poréwnaniu do wczes$niejszego roku. Wydaje sie to jednak mato
prawdopodobne biorgc pod uwage zerowe dane z Niemiec. Z danych wynika, ze import
w Europie 2019 r. spadt o ok. 0,5 min m?, natomiast eksport o ok. 1,5 min m?, jednak tu
rowniez zawazyly dane z Niemiec. Ze wzgledu na zerowe dane Niemiec Europa,
w stosunku do poprzedniego opracowania znoéw znalazta sie na drugim miejscu.

Wielko$¢ produkcji ptyt HB w Ameryce Potudniowej byta w 2019 r. duzo mniejsza niz
w Azji i Europie, ponizej 0,5 min m®. Wielko$¢ produkciji, podobnie jak w poprzednich latach
spadta nieznacznie (3% - ok. 15 tys. m®). Import oraz eksport utrzymywaty sie na podobnym
poziomie w poréwnaniu do 2018 r.

W 2019 r. w Ameryce Pétnocnej, w ktérej wielko$é produkcji byta ponizej 0,4 min m?,
mozna zauwazy¢ niewielki wzrost wielkosci produkcji (ok. 30 tys. m3). Eksport w tym czasie
byt podobnej wielkosci, natomiast import a zarazem konsumpcja spadly znaczgco
0 ok. 0,1 min m®.

W 2019 r. w gospodarce ptytami HB w Afryce i Oceanii nie nastgpity znaczgce zmiany.
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Tabela 5. Produkcja, eksport, import HB w wybranych krajach (najwieksi producenci) w 2019 r. (tys. m°)

Kraj Produkcja Import Eksport Konsumpcja Dynamika
Chiny* 3.458 44 195 3.307 2%
Niemcy 0 212 ***116 96 -100%
Rosja*** 400 142 160 382 -4%
Ukraina 382 15 50 347 0

Biatorus*** 267 14 157 124 -22%
Brazylia*** 317 4 156 165 0
Francja **107 266 463 -90 1%
Polska 100 14 ***42 72 -17%

Wiodgcym producentem ptyt HB sg Chiny. W 2019 r. wielko$¢ produkcji ptyt HB
zmniejszyta sie o ok. 0,1 min m®> w poréwnaniu do 2018 r. Import i eksport, ktére byly niskie
w poréwnaniu do produkcji, nie zmienity sie znaczgco.

Brak wielkosci produkgcji ptyt HB dla Niemiec za 2019 r. utwierdza w przypuszczeniu, ze
zostaty one wigczone do ptyt MDF/HDF. W tym samym okresie import byt podobnej
wielkoéci, co we wczesniejszych latach (ok. 220 tys. m®). Eksport natomiast spadt
o ok. 1,4 min m®, co wydaje sie réwniez mato prawdopodobne.

W Rosji w 2019 r. wielko$¢ produkcji dalej powoli obnizata sie (ok. 20 tys. m®) jak
i w poprzednich latach. Import utrzymat sie na tym samym poziomie, co w 2018 r. Eksport
natomiast nieznacznie wzrost (ok. 25 tys. m®), co wraz ze spadkiem produkcji spowodowato
spadek konsumpcii (ok. 45 tys. m?).

Dla Ukrainy dane FAOSTAT sg szacowane tak jak we wczesniejszych latach, réwniez
w 2019 r. majg tg samg wielkos¢. Import i eksport jest niewielki i nie wykazat w tym czasie
istotnych zmian.

W analizowanym okresie w Biatorusi wida¢ spadek wielkosci produkcji o ok. 80 tys. m®
w poréwnaniu do 2018 r. Import utrzymywat sie na marginalnym poziomie, natomiast
eksport nadal wykazywat tendencje wzrostowg (ok. 20 tys. m?). Wzrost eksportu i spadek
produkcji spowodowat widoczny spadek konsumpcji ok. 0,1 min m*.

Dane dotyczace produkciji i handlu ptyt HB z 2019 r. w Brazylii nie zmienity sie znaczgco.

Dla Francji dane FAOSTAT dla produkcji sg szacowane i tak jak we wczesniejszych
latach, rowniez w 2019 r. majg tg samg wielkos¢. W tym samym roku spadt import
o ok. 0,1 min m® a wzrdst eksport ok. 50 tys. m®, powodujgc ujemng konsumpcje. Dane
dotyczgce importu i eksportu sg oficjalne, i mogg swiadczy¢ o wzroscie produkciji.

W Polsce w 2019 r. wielkos¢ produkcji spadta o 17%. Zaskakujgce sg dane dotyczgce
importu (ok. 14 tys. m®) i eksportu (ok. 40 tys. m®), poniewaz stanowig jedng dziesiatg tego,
co podawano w poprzednich latach, sg one jednak nieoficjalne i moze doszto do bfedu
wielkosci przy wprowadzaniu danych. Drugg mozliwoscig jest, ze btedne byly dane
z wczesniejszych lat, poniewaz wykazywaty, ze wielko$¢ eksportu od kilku lat jest
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kilkukrotnie wyzsza od wielkosci produkcji. Wydaje sie mato prawdopodobne, ze Polska
miata ponad 1 min m? zapaséw magazynowych tych piyt.

Pozostate plyty pilSniowe na swiecie

Do tej grupy piyt zaliczane sg wszystkie pozostate rodzaje piyt pilSniowych,
produkowane metodg suchg plyty o niskiej gestosci (LDF) oraz metodg mokrg piyty
pottwarde (MB) i porowate (SB). Plyty te stanowig gtéwnie ptyty izolacyjne stosowane, jako
docieplenie budynkow. Dane dla oFB z catego $wiata z 2019 r. sg zblizone do tych z 2018 .

Tabela 6. Produkcja, eksport, import oFB na kontynentach w 2019 r. (tys. m®*

Kontynent Produkcja Import Eksport Konsumpcja Dynamika
Europa 3.837 2.115 1.766 4.186 3%
Ameryka 3279 340 255 3.364 2%
Péinocna
Azja 1.096 627 1.181 542 3%
Ameryka 33 13 6 40 0
Potudniowa
Oceania 0 8 1 7 0
Afryka 0 39 16 23 0

Wiodgcym producentem ptyt oFB wsrdod kontynentéw w 2019 r. byta Europa. Wielkos¢
produkciji oraz import wzrosty o ok. 0,1 min m® w poréwnaniu do 2018 r. Eksport réwniez
wzrost o ok. 0,2 min m® w wyniku, czego konsumpcja utrzymata sie na tym samym poziomie
co w poprzednim roku (ok. 4,2 min m?).

W Ameryce Pétnocnej wielko$é produkcji w 2019 r. nieznacznie spadta (o ok. 60 tys. m?)
w porownaniu do 2018 r. Eksport utrzymywat sie na podobnym poziomie, import wzrdst
proporcjonalnie, co do spadku wielkosci produkgji (ok. 60 tys. m°).

Na trzecim miejscu znalazta sie Azja. Wielko$¢ produkcji w 2019 r. nieznacznie wzrosta
(0o ok. 30 tys. m®). W tym samym czasie wzrést import (ok. 0,2 min m®) oraz obnizyt sie
eksport (0 ok. 0,2 min m?), co spowodowato przyrost konsumpcji o ok. 0,4 min m>.

Ameryka Potudniowa, Afryka oraz Australia i Oceania w 2019 r. nadal nie miaty wptywu
na gospodarke ptytami oFB.
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Tabela 7. Produkcja, eksport, import oFB w wybranych krajach (najwigksi producenci) w 2019 r. (tys. m°)

Kraj Produkcja Import Eksport Konsumpcja Dynamika
USA **3.179 211 148 3.242 1%
Niemcy 1.790 772 381 2.181 -1%
Polska 1.300 17 849 468 4%
Chiny* 219 87 28 278 2%
Japonia*** 333 4 2 335
Tajlandia*** 233 2 518 -283 0
Indonezja*** 178 17 46 149 0
Szwaijcaria T 120 40 157 -54%

Wiodacym producentem ptyt oFB byly Stany Zjednoczone. W 2019 r. podobnie jak
we wczesniejszych latach utrzymywata sie tendencja spadkowa wielkosci produkcji, ktéra
obnizyta sie o ok. 0,2 min m®> w stosunku do 2018 r. Import i eksport utrzymywat sie
w niskich wartosciach bez wiekszych zmian.

Na drugim miejscu znajdowaty sie Niemcy. Wielkos¢ produkcji ptyt oFB w 2019 r. nie
ulegta znaczgcej zmianie w stosunku do 2018 r. Import i eksport wzrosty podobnie
o0 ok. 0,1 min m®, dzieki czemu konsumpcja nie ulegta zmianie.

W Polsce w 2019 r. wielkos¢ produkcji zgodnie z wczesniejszg tendencjg dalej wzrastata
(ok. 50 tys. m%). Import byt marginalny, eksport dalej wykazywat tendencje wzrostowg
(ok. 60 tys. m*). Polska nadal jest najwiekszym eksporterem ptyt oF B na $wiecie.

Dane FAOSTAT z 2019 r. dla Chin, Japonii i Indonezji, ktore nie sg oficjalne wykazuja,
ze w gospodarce ptytami oFB, w tych krajach, nie nastgpity znaczgce zmiany.

W Tajlandii wedtug podanych réwniez nieoficjalnych danych wielko$é produkcji byta taka
sama jak w poprzednich latach. Import byt marginalny, natomiast eksport wzrést w 2019 r.
o ok. 0,1 min m®. Dane te wydajg sie jednak niewiarygodne, poniewaz od kilku lat warto$é
eksportu przewyzsza dwukrotnie wielkos¢ produkcji i mato prawdopodobne jest to, ze
Tajlandia posiadata ponad 1 min m® zapaséw magazynowych. Prawdopodobnie wielko$é
produkcji w tym kraju jest o wiele wyzsza.

W Szwajcarii w 2019 r. wida¢ 54% spadek wielkosci produkcji (0 ok. 0,1 min m®), sg to
jednak dane nieoficjalne. Dane dotyczace importu i eksportu sg oficjalne i zblizone do tych
z poprzedniego roku.

Ptyty PB na swiecie

Z danych statystycznych FAOSTAT zamieszczonych we wczesniejszym opracowaniu
(Tabela 1 BI 1-2/2020) wynika, ze wielko$¢ produkcji PB na swiecie wzrosta w stosunku do
2018 r. 0 ok. 0,5 min m* i wynosita w 2019 r. ok. 97,5 min m>.

-204 -



Biuletyn Informacyjny OB-RPPD 3-4 (2020)

Tabela 8. Produkcja, eksport, import PB na kontynentach w 2019 r. (tys. m®)*

Kontynent Produkcja Import Eksport Konsumpcja Dynamika
Europa 44 881 13.794 16.077 42.598 0
Azja 38.581 5.810 4.550 39.841 1%
Ameryka 6.150 1937 2317 5770 8%
Péinocna
Ameryka 4627 915 1.060 4.482 0
Potudniowa
Oceania 1.117 117 80 1.154 0
Afryka 1.262 374 175 1.461 2%

W 2019 r. wiodgcym producentem PB wsrod kontynentow byta niezmiennie Europa.
W poréwnaniu do poprzedniej analizy (Tabela 2 Bl 1-2/2020) gdzie wielkos¢ produkciji,
import oraz eksport wykazywaty tendencje rosngcg, nastgpita stagnacja.

Na drugim miejscu, co do wielkosci produkcji ptyt widrowych PB znajdowata sie Azja.
W 2019 r. wielko$¢ produkcji nieznacznie wzrosta o ok. 0,2 min m®. Import spadt
proporcjonalnie do wzrostu produkcji o ok. 0,2 min m®, eksport natomiast minimalnie sie
zmniejszyt (ok. 40 tys. m?).

W Ameryce Podtnocnej w poréwnaniu do danych z poprzednich lat w 2019 r. nastgpity
duze zmiany. WielkoS¢ produkcji, ktéra miata wczesniej tendencje spadkowa, wzrosta
o0 ok. 0,4 min m®> w poréwnaniu z 2018 r. w poprzednich latach import i eksport byt stabilny.
W 2019 r. nieznacznie wzrést import (ok. 0,2 min m®). Eksport natomiast wzrést znaczaco,
podwajajgc wielkos¢ z 1,1 do 2,3 min m®. Wzrost eksportu przekroczyt wzrost produkcji
i importu, co spowodowato spadek konsumpcji o ok. 0,6 min m?.

Produkcja, import oraz eksport PB w Ameryce Potudniowej, Oceanii i Afryce w 2019 r.
utrzymywata sie na podobnym poziomie, co w latach 2015-2018.

Najwieksi producenci PB na swiecie

Na swiecie najwiekszym producentem oraz konsumentem w 2019 r. PB byty Chiny.
Dane FAOSTAT sa nieoficjalne i przedstawiajg takie same dane jak z roku
poprzedzajgcego.

Na drugim miejscu znajdowata sie Rosja. Tu réwniez nie wida¢ znaczgcych zmian
w wielkosci produkgji i importu. Eksport w 2019 r. w Rosji wzrést o ok. 0,2 min m®.

Na trzecim miejscu pod wzgledem produkcji znajdowaty sie Niemcy. W 2019 r. spadta
nieznacznie wielko$é produkcji (ok. 40 tys. m?). Import oraz eksport spadty o ok. 0,1 min m°.

Jednym z wiekszych producentéw oraz importerow jest Polska. W 2019 r. nastgpit
wzrost wielkosci produkcji o ok. 0,3 min m®. W tym samym czasie wida¢ duzy spadek
importu PB (ok. 0,5 min m®), eksport utrzymywat sie na stabilnym poziomie.

W Turcji w 2019 r. nie wida¢ wigkszych zmian wielkos¢ produkcji. Nieznacznie spadty
import (ok. 40 tys. m®) oraz eksport (ok. 50 tys. m®).
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Natomiast w USA w tym okresie produkcja zwiekszyta sie o 0,3 min m®.
W analizowanym okresie wzrdst réwniez import o 0,2 min m® oraz eksport 0 0,1 min m®.

W 2019 r. wielko$é produkcji we Francji spadta o ok. 0,1 min m® w stosunku do 2018 r.
Import oraz eksport utrzymywat sie na podobnym poziomie.

Dane FAOSTAT z 2019 r. dla Tajlandii oraz Brazylii sg takie same jak w 2018 r.

Tabela 9. Produkcja, eksport, import PB w wybranych krajach (najwigksi producenci) w 2019 r. (tys. m%)

Kraj Produkcja Import Eksport Konsumpcja Dynamika
Chiny* 27135 1.261 219 28177 0
Rosja** 8.395 275 1.983 6.687 0

Niemcy** 5.715 1.937 1.807 5.845 -1%
Polska™ 5.150 1.920 458 6.612 6%
Turcja** 4.370 13 819 3.564 0
USA* 4.346 1.475 380 5.441 9%
Francja** 3.341 656 1.467 2.530 -4%
Tajlandia*** 3.200 13 2.549 664 0
Brazylia*** 3.138 1 553 2586 0

Ptyty OSB na swiecie

Z danych statystycznych FAOSTAT dla produkcji ptyt OSB dla catego swiata wynika, ze
wielko$¢é produkcji nieznacznie spadta (ok. 0,4 min m® w poréwnaniu do 2018 r. i wynosita

ok. 31 min m®*w 2019 r.

Tabela 10. Produkcja, eksport, import OSB na kontynentach 2019 r. (tys. m°)*

Kontynent Produkcja Import Eksport Konsumpcja Dynamika
Ameryka 0
\ 20.188 6.512 5.789 20.911 -3%
Péinocna
Europa 9.625 4.050 5.056 8.619 2%
Azja 780 1.011 151 1.640 1%
Ameryka 487 283 186 584 0
Potudniowa
Oceania 0 45 0 45 0
Afryka 0 11 0 11 0

W 2019 r. w Ameryce Poétnocnej wielkos¢ produkcji, po wzrostach w poprzednich latach,
spadta o ok. 0,6 min m® w stosunku do 2018 r. W tym samym czasie spadt réwniez eksport
o ok. 0,7 min m’. Pomimo spadku wielko$ci produkcji wzrosta konsumpcja dzieki
znacznemu zwigkszeniu importu (ok. 1,5 min m®).

W Europie w 2019 r. wielko$¢ produkcji wzrosta o ok. 0,2 min m® w stosunku do 2018 r.
W analizowanym okresie import nieznacznie wzrést (ok. 50 tys. m®), jednocze$nie nastapit
spadek eksportu o ok. 0,2 min m°. Podobnie jak w poprzednich latach konsumpcja
powigkszyta sie o ok. 0,4 min m®, co oznacza, ze zapotrzebowanie na OSB w Europie wcigz
wzrasta.
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Z danych FAOSTAT wynika, ze w Azji, Ameryce Potudniowej, Oceanii i Afryce nie
nastgpity wieksze zmiany w gospodarce ptytami OSB w 2019 r.

Najwieksi producenci ptyt OSB na swiecie

Tabela 9. Produkcja, eksport, import ptyt wiorowych OSB w wybranych krajach (najwieksi producenci)
w 2019 r. (tys. m®)

Kraj Produkcja Import Eksport Konsumpcja Dynamika
USA 13.435 6.369 189 19.615 0
Kanada 6.753 144 ***5.600 1.297 -9%
Rumunia 1.369 108 810 667 -8%
Niemcy 1.163 786 525 1424 -5%
Rosja*** 1.455 388 279 1.564 7%
Polska 1.100 123 409 814 -12%
Litwa*™* 548 60 645 -37 -13%
Biatorus “**670 5 426 249 0
Chiny 700 225 144 781 0

W USA najwiekszego producenta i importera ptyt OSB wielko$é produkcji w 2019 r.
utrzymata sie na podobnym poziomie co w poprzednim roku (nieznaczny wzrost
ok. 40 tys. m®). Eksport, ktory byt niewielki utrzymat sie na poziomie ok. 0,2 min m°.
Znaczaco zmniejszyt sie import i jednoczesénie konsumpcja (0 ok. 1 min m®), co moze
Swiadczy¢ o nasyceniu rynku.

Drugim krajem pod wzgledem wielkosci produkcji byta Kanada. Wielko$¢ produkcji piyt
OSB, po wzrostach w poprzednich latach, w 2019 r. wyraznie spadta 0 9% (ok. 0,7 min m3).
Dane dla importu sg identyczne jak 2018 r. Mimo duzego spadku eksportu w tym czasie
(0o ok. 0,7 min m®) Kanada byta nadal najwiekszym eksporterem OSB na $wiecie. Spadek
eksportu wynika prawdopodobnie ze zmniejszonego zapotrzebowania na ptyty OSB w USA.

W Rumunii w 2019 r. wida¢ spadek wielkosci produkcji o ok. 0,1 min m* w poréwnaniu
do 2018 r. Tu jednak import i eksport utrzymaty sie na podobnym poziomie, w stosunku do
poprzedniego roku. Konsumpcja spadfa w tym kraju proporcjonalnie do spadku produkcji.

W podobnej sytuacji w analizowanym okresie byly Niemcy. Wielko$¢ produkcji oraz
konsumpcja spadty o ok. 0,1 min m®. Nieznacznie spadt import (ok. 40 tys. m®), eksport
utrzymat sie na podobnym poziomie, co w 2018 r.

Inaczej wyglada to w przypadku Rosji i Polski. Tu w 2019 r. utrzymata sie tendencja
wzrostu produkcji z poprzednich lat. Zarbwno w Rosji jak i w Polsce produkcja wzrosta
o0 ok. 0,1 min m®. Jednoczesnie w tym czasie import i eksport utrzymywat sie na podobnym
poziomie, wiec konsumpcja wzrosta o ok. 0,1 min m°.

W Litwie w 2019 r. wielkosci produkciji spadta o ok. 0,1 min m®. Warto$é importu byta na
tym samym niskim poziomie, co w 2018 r. (60 tys. m®). Eksport utrzymat sie na bardzo
wysokim przekraczajgcym o ok. 0,1 min m® wielko$é produkcji, co moze $wiadczy¢
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0 sprzedazy nadwyzek magazynowych lub o wyzszej produkcji poniewaz dane sg
nieoficjalne.

Wielkosci produkcji w Biatorusi w 2019 r. byta taka sama jak w 2018 r. sg to jednak dane
nieoficjalne. Import nadal marginalny. Eksport natomiast spadt o ok. 0,2 min m*® w stosunku
do wielkosci z poprzedniego roku (ok. 0,6 min m®). Spadek eksportu spowodowat wzrost
konsumpcii o ok. 0,2 min m®, ktéra we wcze$niejszych latach byta nawet ujemna.

Wysokg produkcije ptyt OSB w latach 2015-2018 wykazaty réwniez Chiny.

Dane FAOSTAT z 2019 r. dla Chin nie wykazujg zadnych zmian, lecz sg nieoficjalne.

Sklejki na swiecie

Z danych z ostatnich lat wynika, ze na swiecie z wszystkich ptyt drewnopochodnych
najwiecej produkowanych jest wiasnie sklejek. W ostatnich latach, po wczesniejszych
duzych wzrostach, wielkos¢ produkcji sklejki na swiecie ustabilizowata sie i wahata sie
w przedziale 155-165 min m®. W 2019 r. wielko$¢ produkcji sklejki na $wiecie spadta
o0 ok. 7 min m* w poréwnaniu do 2018 .

Tabela 10. Produkcja, eksport, import sklejki na kontynentach w 2019 r. (w tys. m®)*

Kontynent Produkcja Import Eksport Konsumpcja Dynamika
Azja 128.220 10566 15.027 123.759 3%
Ameryka 11326 6.064 1213 16.477 -15%
Pdinocna
Europa 9.261 8.640 7.99 9.905 6%
Ameryka 5.179 217 3.259 2197 %
Potudniowa
Alfryka 1018 1283 217 2.084 12%
Oceania 578 763 57 1.284 0

Wiodgcym producentem sklejki wsrod kontynentow jest Azja. W ostatnich latach
wielko$é produkcji wahata sie od 128 do 132 min m®. W 2019 r. wielko$¢ produkcji spadta
o0 ok. 3,8 min m* w stosunku do 2018 r. Spadt réwniez import o ok. 0,1 min m? oraz eksport
0 ok. 3 min m°.

Na drugim miejscu, co do wielkosci produkcji sklejki znajduje sie Ameryka Poétnocna.
W 2019 r. nastgpit znaczny spadek wielkosci produkgiji (ok. 2,1 min m®). Import w tym czasie
zmniejszyt sie réwniez znaczaco (ok. 0,5 min m’), eksport spadt nieznacznie
(0 ok. 0,1 min m®). Przy duzym spadku produkgiji i importu mocno obnizyta sie konsumpcja
o ok. 2,5 min m®, ktéra we wczesniejszych latach rosta, co moze $wiadczyé o nasyceniu
rynku.

Na trzecim miejscu znajduje sie Europa. Po wzrostach we wczesniejszych latach,
w 2019 r. wielko$é produkcji spadta o ok. 0,6 min m*. W analizowanym okresie zmniejszyt
sie zaréwno import jak i eksport (o ok. 0,4 min m?). Konsumpcja obnizyta sie podobnie jak
wielko$é produkcji o ok. 0,6 min m°.
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W Ameryce Potudniowej w 2019 r. wielko$¢ produkcji spadta o ok. 0,4 min m®. Import
i eksport utrzymat sie na podobnym poziomie.

Wyjatkiem wsréd kontynentow jest Afryka. W 2019 r. wielko$¢ produkcji sklejki wzrosta
o ok. 0,1 min m®. Import, ktéry nadal przekraczat wielko$¢ produkcji réwniez wzrést
o ok. 0,3 min m®. Eksport wzrést o ok. 0,1 min m®. Rosngca konsumpcja o ok. 0,3 min m®
Swiadczy o duzym zapotrzebowaniu.

W Oceanii w tym czasie wielkos¢ produkcji oraz import utrzymaty sie na podobnym
poziomie, co w 2018 r. Eksport hatomiast znaczaco spadt (o ponad 0,1 min m®) w stosunku
do 2018 r. i wynosit tylko 57 tys. m°.

Najwieksi producenci slejki na swiecie

Tabela 11. Produkcja, eksport, import sklejek w wybranych krajach w 2019 r. (w tys. m®)

Kraj Produkcja Import Eksport Konsumpcja Dynamika
Chiny 113.273 879 8.699 105.453 -3%
USA 9.925 4.663 556 14.032 -14%
Indonezja 3.800 91 2.732 1.159 0
Rosja 4.061 74 2.909 1.226 1%
Japonia 3.298 2.216™* 115 5.399 0
Malezja 2272 1.020* **1.723 1.569 -9%
Brazylia 2.764 4 2.059 709 -10%
Indie 2.537 166 69 2.634 1%
Kanada 1.701 1.395 657 2439 -24%
Chile 1.300 119 886 533 -10%
Polska 590 372 414 548 6%

Najwiekszym producentem sklejki na Swiecie oraz w Azji byty Chiny. W 2019 r. wielko$¢
produkciji spadta podobnie jak na kontynencie o ok. 3,8 min m*® w stosunku do 2018 r. Import
nieznacznie spadt (ok. 0,1 min m?), w poréwnaniu do poprzedniego roku. Eksport zmniejszyt
sie 0 ok. 3 min m®. Pomimo to Chiny wcigz byly najwigkszym eksporterem sklejki na
Swiecie.

Na drugim miejscu pod wzgledem wielko$ci produkcji znajdowaty sie USA, najwiekszy
producent Ameryki Pétnocnej. Tu réwniez po wzrostach we wczesniejszych latach, w 2019 r
nastapit duzy spadek wielkoci produkcji o ok. 1,6 min m®, w stosunku do poprzedniego
roku. Import, ktory réwniez wczesniej wzrastat zmniejszyt sie o ok. 0,3 min m*. Eksport spadt
o ok. 60 tys. m®, w poréwnaniu do 2018 r. Konsumpcja obnizyta sie o ok. 1,8 min m°.

Na trzecim miejscu znajduje sie Indonezja, jednak dane dotyczace wielkosci produkcji sg
oszacowane i w 2019 r. zostata podana ta sama wielko$¢, co w poprzednich latach
3,8 min m*. W analizowanym okresie import utrzymat sie na podobnym poziomie z 2018 r.
Wysoki eksport (ok. 2,7 min m®) stanowit wigkszo$é wielkosci produkcji, wzrost
w poréwnaniu do poprzedniego roku o ok. 0,1 min m°.
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W 2019 r. wielko$¢ produkgiji sklejki w Rosji wzrosta nieznacznie (ok. 50 tys. m®). Import
utrzymat sie na tym samym poziomie co rok wczesniej, eksport natomiast wzrdst
o0 ok. 0,2 min m®, przez co spadta konsumpcja.

Produkcja sklejki w Japonii w 2019 r. utrzymata sie na tym samym poziomie co w 2018 r.
(ok. 3,3 min m®). Import spadt znaczaco (ok. 0,7 min m®), eksport nadal byt stosunkowo
niewielki (ok. 0,1 min m®). Dane dotyczace importu i eksportu sg nieoficjalne.

W Malezji utrzymata sie tendencja spadkowa produkcji z poprzednich lat. W 2019 r.
wielko$¢é produkcji w stosunku do poprzedniego roku spadta, 0 9% czyli ok. 0,2 min m>.

Import w poréwnaniu do poprzedniego roku wzrést dwukrotnie o ok. 0,5 min m?
a eksport spadt o ok. 0,4 min m®. Pomimo spadku produkcji konsumpcja wzrosta az
o ok. 0,7 min m®.

W Brazylii 2019 r. wielko$¢ produkcji spadta o ok. 0,2 min m®. Import byt marginalny,
eksport zmniejszyt sie o ok. 0,2 min m?, konsumpcja utrzymata sie na podobnym poziomie.

Dane FAOSTAT dla Indii za 2019 r. nie zmienity sie znaczaco.

W Kanadzie w 2019 r. wielko$¢ produkcji znaczaco spadta (ok. 0,5 min m®)
w poréwnaniu do poprzednich lat. Import zmniejszyt znacznie (ok. 0,2 min m®), eksport
spadt niewiele (ok. 50 tys. m®). Konsumpcja spadta o ok. 0,7 min m® co oznacza, ze rynek
sie juz nasycit.

Tak jak w poprzednim opracowaniu znajdg sie tu réowniez dane dla Polski, mimo ze nasz
kraj odbiega jeszcze od swiatowej czotowki. Dane dla Polski z 2019 r. wykazujg dalszy
wzrost wielkosci produkcji (ok. 40 tys. m®) oraz proporcjonalny wzrost eksportu. Import
i konsumpcja utrzymaty sie na podobnym poziomie.

Sprostowanie:
W Biuletynie Informacyjnym OB-RPPD 1-2 (2020) btednie podano wielkos¢ produkcji dla

Malezji za 2018 r. (2,194 min m?), poprawna wielko$¢ to 2,508 min m°.

Maria Ostrowska
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KONFERENCJE, ZEBRANIA, WYDARZENIA

LV Walne Zebranie Stowarzyszenia Producentéw Piyt
Drewnopochodnych

Z poétrocznym przesunieciem czasowym, w dniach 3-4 wrzesnia 2020 r. odbyto sie
55 Walne Zebranie Stowarzyszenia Producentéw Plyt Drewnopochodnych w Polsce.
Gospodarzem jesiennego zebrania byly Zaktady Azotowe ,Silekol” sp. z 0. 0. w Kedzierzy-
nie-Kozlu. W przeddzien obrad Gospodarz zebrania, przyjetym zwyczajem zaprosit
wszystkich uczestnikéw do wspdlnego zwiedzenia zaktadéw ,Silekol” i zapoznania sie
z nowymi inwestycjami dokonanymi w tym zaktadzie.

Walne Zebranie Stowarzyszenia odbylo sie w sali konferencyjnej hotelu ,Hugo”
w Kedzierzynie-KozZlu, tym razem byto to zebranie wyborcze w celu wybrania nowego
Zarzadu Stowarzyszenia na nastepng kadencje.

Otwarcia walnego zebrania dokonat prezydent Marek Kasprzak, ktory w gtosowaniu
jawnym zostat jednoczesnie wybrany na przewodniczgcego Walnego Zgromadzenia.

W dalszej kolejnosci porzadku obrad Sekretarz Stowarzyszenia przestawita zebranym
informacje o pracach Zarzgdu i Sekretariatu Stowarzyszenia oraz sprawozdanie finansowe
z wykonania budzetu za 2019 r. w dalszej czesci obrad Pan Piotr Borysiuk (z Katedry
Technologii i Przedsiebiorczosci w Przemys$le Drzewnym Wydziatu Technologii Drewna
SGGW w Warszawie) przedstawit sprawozdanie Komisji Rewizyjnej za 2019 r. Przyjeto
jednogtosnie uchwate zatwierdzajgca sprawozdanie finansowe za ubiegty rok. Nastepnie
zostaty podjete dwie uchwaly o wysokosci sktadek czionkéw wspierajgcych oraz
zwyczajnych na 2020 r., ich wysokos¢ pozostata na poziomie ubiegtego roku.

Podjeto rowniez bardzo wazne uchwaty w sprawie zmian w Statucie Stowarzyszenia,
ktére dotyczg wyboru dodatkowego trzeciego V-ce prezydenta oraz wydtuzenia kadencji
Zarzgdu Stowarzyszenia z 3 do 4 lat.

Obradujgcy zgtosili propozycje kandydatéw do Nowego Zarzadu:

- na Prezydenta Stowarzyszenia Pana Jedrzeja Kasprzaka z firmy ,SWISS KRONO”

sp.zo. 0.
oraz kandydatury na V-ce prezydentéw w osobach:

- Bartosz Bezubik - prezes Zaktadéw Przemystu Sklejek ,Biaform” S.A.,
- Mariusz Kosien - prezes Bydgoskich Zaktadow Sklejek ,Sklejka-Multi”,
- Janusz Zowade prezes firmy ,Silekol” Sp. z 0. 0.

Na stanowisko Sekretarza Stowarzyszenia zgtoszono kandydature Pani Doroty Dziurka
(z Katedry Tworzyw Drzewnych Wydziatu Technologii Drewna Uniwersytetu Przyrodniczego
w Poznaniu).

W nastepnej kolejnosci przystgpiono do powotania Komisji Skrutacyjnej i wyboru Wiadz
Stowarzyszenia na kadencje 2020-2024.
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W nastepstwie tajnego gtosowania wybrano nowy Zarzad Stowarzyszenia, w ktérego
sktad weszli:
- Prezydent Stowarzyszenia- Jedrzej Kasprzak,
- V-ce prezydent - Bartosz Bezubik,
- V-ce prezydent - Mariusz Kosien
- V-ce prezydent - Janusz Zowade
- Sekretarz Stowarzyszenia - Dorota Dziurka
W gtosowaniu tajnym wybrano réwniez Komisje skrutacyjng w osobach:
- Mieczystaw Zezyk,
- Piotr Borysiuk,
- Leszek Danecki.

Fot. 1. Ogtoszenie wynikow glosowania przez Komisje Skrutacyjng

Po podjeciu uchwaty w sprawie wyboru nowych witadz Stowarzyszenia na kadencje
2020-2024, przyjeto jeszcze dwie uchwaty w sprawie: przyjecia na cztionka zwyczajnego
Pana Wojciecha Cichego (Sie¢ Badawcza tukasiewicza - ITD Poznan), oraz czionka
wspierajgcego - Przedsigbiorstwo Drzewne Zadrozni Sp. j.
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Nowo wybrany Zarzad Stowarzyszenia podziekowat ustepujgcemu Prezydentowi oraz
Sekretarzowi Stowarzyszenia za dotychczasowg prace i trud wtozony w dziatalnos¢ SPPD
w Polsce.

Leszek Danecki

LIGNA zapewnia wieksze bezpieczenstwo dla wiekszej
liczby klientéw

LIGNA 2021 w niepewnych czasach pandemii podejmie specjalne s$rodki w celu
zapewnienia bezpieczenstwa osob biorgcych udziat w targach. Dla organizatoréw targow
i konferencji, Deutsche Messe, zdrowie i bezpieczenstwo wszystkich klientéw, partneréw,
gosci i pracownikow jest priorytetem.

Organizatorzy gwarantujg tym samym najwyzsze mozliwe standardy higieny,
bezpieczenstwa i opieki medycznej dla wystawcéw i zwiedzajgcych. Ze wzgledu na
bezpieczenstwo zwiedzajgcych LIGNA 2021 zostanie zatem zorganizowana
z wykorzystaniem kompleksowego ,parasola” specjalnych sSrodkéw ostroznosci
z wymaganymi Srodkami higieny i zapobiegania infekcjom.

Hannover dysponuje juz infrastrukturg gwarantujgcg najwyzsze standardy higieny.
Srodki te zostang znacznie rozszerzone, aby zapewnié ochrone zdrowia i rozwéj biznesu.
Dezynfekcja, czyszczenie, wentylacja, ochrona ust i nosa, zasady higieny zgodnie
z zasadami bezpieczenstwa COVID-19 bedg scisle przestrzegane.

Liczne dziatania zapewniajg odwiedzajgcym najlepszg mozliwg ochrone zdrowia na
wszystkich etapach wizyty na targach. w celu zachowania bezpieczenstwa zdrowotnego
zostang wdrozone srodki, takie jak zasady dotyczgce minimalnej odlegtosci, wiecej wolnej
przestrzeni, oddzielne wejscie i wyjscie, szersze korytarze i stoiska wystawowe w okreslonej
odlegtosci.

https://www.woodandpanel.com/woodnews/article/ligna-ensures-more-safety-for-more-business/#!
(z 06.08.2020)

Xl Europejskie Sympozjum Piyt Drewnopochodnych
przetozone

Organizatorzy Xll Europejskiego Sympozjum Pyt Drewnopochodnych (European Wood-
Based Panel Symposium) ogtosili, ze impreza nie moze sie odbyé w biezgcym roku
ze wzgledu na pandemie COVID-19 i obowigzujgce w Hamburgu przepisy higieniczne.
Ustalono nowy termin: 12-14 pazdziernika 2022 r. Wyznaczenie nowego terminu
wydarzenia stato sie konieczne, poniewaz hotel eventowy nie uzyskat pozwolenia na
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organizacje Sympozjum w zwyczajowy sposob.,Prowadzenie Sympozjum bez programu
wspierajgcego, z bardzo ograniczong liczbg uczestnikdw i bez mozliwosci wymiany
pomystéw w trakcie przerw nie byloby zgodne z ideg wydarzenia ,networkingowego” -
powiedziat Harald Schwab, kierownik dziatu, Fraunhofer Institute dla Wood Research,
Wilhelm-Klauditz-Institut WKI. Organizatorami Sympozjum s3: European Panel Federation,
International Association for Technical Issues Related to Wood oraz Fraunhofer WKI.

https://www.european-wood-based-panel-symposium.org/frontend/index.php?page_id=9548 (z 08.09.2020)

Grzegorz Kowaluk, Danuta Nicewicz
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Z PRZEMYSLU PLYT DREWNOPOCHODNYCH

Roczny raport 2019-2020 European Panel Federation

Podczas spotkania w dniu 25.06.2020 r. w formie wideokonferencji z przedstawicielami
prasy, czionkami stowarzyszonymi i wspotpracujgcymi instytutami, European Panel
Federation (EPF) przedstawita analize gospodarcza branzy ptyt drewnopochodnych
w 2019 r. opartg na opublikowanym rocznym raporcie EPF 2019-2020. Omédwiono tez
dziatania orzecznicze oraz ogtoszono date i miejsce kolejnego dorocznego spotkania.

Z raportu wynika, ze w 2019 r. produkcja ptyt drewnopochodnych w krajach UE-28
+ EFTA spadta o0 1,8% po pieciu kolejnych latach wzrostu, osiggajgc tacznie 59,2 min m3.
EPF poinformowata, ze nie przygotowuje prognoz na 2020 r. ze wzgledu na niepewnosc¢
zwigzang z kryzysem spowodowanym pandemia.

Zuzycie ptyt drewnopochodnych w 2019 r. zmniejszyto sie 0 0,7% prawie do 61 min m®,
przy konsumpcji w krajach E-28 + EFTA przekraczajgcej poziom produkcji krajowej. Deficyt
handlowy wzrdst do blisko 1,8 min m®.

W 2019 r. odnotowano 0,5% wzrost produkcji w odniesieniu do 2018 r. standardowych
ptyt wiérowych, tj. do 32,1 min m® - dzieki zwiekszeniu mocy produkcyjnych. Produkcja MDF
zmniejszyta sie o 3,7% do 12,1 min m?, czeSciowo z powodu ogtoszonych zamknig¢ linii.
Produkcja trzeciego, co do wielkosci rodzaju ptyt, OSB spadfa o 0,8% do 6,8 min m3.
W wyniku zapowiedzianych zamknie¢ mocy produkcyjnych nastgpit tez spadek produkciji
ptyt porowatych o 8,6%, do 4,7 min m*. Produkcja sklejki w UE-28 spadta o 7,8% do
3 min m?, a piyt pilsniowych twardych w UE-28 + EFTA 0 7,3% do 491 tys. m°.

Przemyst ptyt wiérowych zwiekszyt w ubiegtym roku o 3 punkty procentowe (do prawie
43%) udziat drewna pochodzacego z recyklingu, ktére wykorzystano jako surowiec.

Przemyst meblarski pozostat najwiekszym odbiorcg korhcowym ptyt drewnopochodnych
w krajach EPF, zuzywajac 49% catkowitej produkcji w Europie w 2019 r. Budownictwo byto
drugim docelowym sektorem - 38% produkcji (wzrost z 34% w Europie w 2018 r.),
a pozostate 3% i 10% produkcji zostato wykorzystywane odpowiednio na opakowania i do
innych zastosowan.

W sektorze ptyt wiérowych Polska odnotowata najwiekszy wzrost produkcji w 2019 r.
0 11,5% do 3,607 min m®, a drugie miejsce zajeta Wielka Brytania i Belgia - 0 5,4% do
3,249 min m® (tacznie dla obu krajow).

W rocznym raporcie 2019-2020 zamieszczono specjalne tematy, a mianowicie: Punkt
zwrotny dla ogdlnoswiatowego wzrostu w budownictwie drewnianym, Produkty z drewna
i ptyty drewnopochodne (WBP - Wood Based Panel) w budownictwie, Rozwdj sytuacji na
rosyjskich rynkach koncowych dla WBP, Przemyst sklejki i WBP w Indiach, Tajlandzki
przemyst WBP, Malezyjskie WBP, Europejski Zielony tad - jedyna w zyciu okazja WBP oraz
aktualizacje orzecznictwa. w zakresie orzecznictwa, podkreslono konsekwentne przestania
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EPF skierowane do prawodawcéw w zakresie orzecznictwa technicznego w celu
zachowania integralnosci jednolitego rynku, promowania harmonizacji europejskiej
(i przeciwstawienia sie fragmentacji panstw czionkowskich) oraz zapewnienia réwnych
warunkow dziatania z korzysciag dla europejskich obywateli.

Zwrécono tez uwage na dziatania EPF na rzecz Europejskiego Zielonego tadu i na
niedawno opublikowang ulotke, w ktérej podkresiono cztery wezwania EPF do instytucji
europejskich:

- zabezpieczy¢ dostawy surowcow drzewnych i zagwarantowac¢ rowne szanse,

- zwiekszy¢ wykorzystanie zréwnowazonych bioproduktow i systemow do walki ze zmiang
klimatu,

- stymulowaé kaskadowe wykorzystanie produktow z pozyskanego drewna,

- umozliwia¢ uzytkownikom wybor surowcow przyjaznych dla klimatu.

Przedstawiono tez komentarz, dotyczacy niedawno opublikowanego badania nad
substytucjg, w ktorym podkresla sie, ze europejski ekosystem przemystu lesnego ma
pozytywny wptyw na klimat, ktéry odpowiada 20% wszystkich unijnych emisji kopalnych.

Na koniec obrad ustalono, ze nastepne doroczne walne zgromadzenie EPF odbedzie sie
w Berlinie w dniach 9-11 czerwca 2021. Gospodarzem EPF bedzie Niemieckie
Stowarzyszenie Piyt Drewnopochodnych VHI (Verband der Deutschen
Holzwerkstoffindustrie). Obrady EPF bedg potgczone z obchodami 100-lecia istnienia VHI.
To wydarzenie podkresli pozytywny wktad przemystu i potrzebe dalszej harmonizaciji
europejskie;.
http://www.ttjonline.com/news/epf-stats-show-wood-based-panel-production-declined-in-2019-8030459/

(z 26.06.2020)
https://europanels.org/epf-annual-report-2019-2020-advocacy-activities-and-agm-2021/ (z 25.06.2020)

EPA finalizuje dokumenty dotyczgce formaldehydu

EPA (Environmental Protection Agency) w sierpniu 2020 r. opublikowata w Rejestrze
Federalnym dwa oddzielne, ale powigzane komunikaty, dotyczace oceny ryzyka
formaldehydu zgodnie z Ustawg o kontroli substancji toksycznych (Toxic Substances
Control Act). Pierwszy komunikat zapowiadatl ukonczenie ostatecznego dokumentu
dotyczacego zakresu oceny ryzyka dla formaldehydu wraz z 19 innymi chemikaliami. Drugi
komunikat zawierat liste firm, ktére beda zobowigzane do sfinansowania zakorczenia oceny
ryzyka zwigzanego z formaldehydem.

4 wrzes$nia 2020 r. EPA udostepnita ostateczny dokument: Final Scope of the Risk
Evaluation for Formaldehyde CASRN 50-00-0, ktory jest dostepny pod adresem:
https://www.epa.gov/sites/production/files/2020-09/documents/casrn_50-00-0-formaldehyde
_finalscope_cor.pdf. Na stronach 54 i 55 dokumentu jest zamieszczona informacja, ze piyty
wiorowe, MDF i sklejka lisciasta nie bedg objete zakresem oceny, poniewaz produkty te sg
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wyprodukowane w kraju i/lub importowane tylko po spetnieniu wymogoéw okreslonych
w Kongresowych standardach, ktére sg weryfikowane w ramach aktywnie zarzadzanego
programu certyfikacji strony trzeciej EPA. Ptyty te nie bedg objete zakresem oceny w ich
pierwotnej formie i w takiej postaci, w jakiej sg przetworzone na czesci sktadowe lub wyroby
gotowe. S3g one wytgczone z zakresu analizy ryzyka formaldehydu.

Specjalnie nie wylgczono piyt pilsniowych mokroformowanych, chociaz te produkty
tradycyjnie charakteryzujg sie bardzo niskg emisjg formaldehydu, wiec mogag zostac
wykluczone przez EPA z jakiegokolwiek przysztego dokumentu dotyczgcego narazenia.

EPA skonsultowata sie z wieloma jednostkami w celu zidentyfikowania zastosowan
formaldehydu, przeanalizowana opublikowang literature, strony internetowe firm oraz
rzgdowe i handlowe bazy danych. z kolei CPA (Composite Panel Association) planuje
dokona¢ przegladu danych bedacych w posiadaniu Stowarzyszenia, dotyczgcych emisji
formaldehydu z produktéw wymienionych w dokumencie.

https://www.epa.gov/sites/production/files/2020-09/documents/casrn_50-00-0-formaldehyde_finalscope__
cor.pdf. (z 14.09.2020)

https://www.compositepanel.org/news-events/news-events.html|/3239/ (z 14.09.2020)
https://www.compositepanel.org/news-events/news-events.html|/3236/ (z 14.09.2020)

Rynek ptyt drewnopochodnych w czasie pandemii

Skutki pandemii w sektorze sklejkowym

Epidemia spowodowana Covid-19 negatywnie wptyneta na tancuchy dostaw wielu
sektorow przemystu na catym $wiecie szczegodlnie w ciggu kilku pierwszych miesiecy
2020 r. w marcu i kwietniu odnotowano zmniejszenie handlu wieloma produktami w skutek:
zmniejszenia na nie popytu, zamknie¢ zaktadoéw produkcyjnych w celu ochrony
pracownikéw, ograniczen przetadunkowych towaréw w wielu portach oraz powszechnych
trudnosci finansowych. Jednak wedlug WRI (Wood Resources International) jednym
z sektoréw, ktory pozostat dosé silny w poczgtkowym okresie pandemii byt przemyst
produktow lesnych. Wynikato to gtéwnie z zapotrzebowania na papier toaletowy, maski na
twarz, chusteczki dezynfekujgce, papier falisty do kartondw i produkty z drewna do remontéw
doméw. w marcu, w poréwnaniu z poprzednim miesigcem, wzrést Swiatowy handel tarcica,
ktodami, zrebkami i masg wtoknistg [1].

W czerwcu niektore firmy wrocity do pozioméw handlowych sprzed pandemii, a w lipcu
dynamika rosta. Jednak niektore przedsiebiorstwa zajmujgce sie produkcjg sklejki w Europie
kontynentalnej podaty, ze po ozywieniu w czerwcu i lipcu, w sierpniu handel ponownie sie
obnizyt, w niektérych firmach odnotowano to jako obnizenie gwattowne. Mogto to byc¢
spowodowane m.in. sezonem urlopowym.

Jest pewna nadzieja na dalsze ozywienie rynku, ale sg to krotkoterminowe prognozy
i obawa o skutki gospodarcze, gdy rzady panstw europejskich wycofajg srodki wspierajgce
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biznes w czasie pandemii. Istnieje tez pewne zaniepokojenie potencjalnym wptywem Brexitu
na europejskg gospodarke, gdy dobiegnie konca okres przejsciowy.

30 czerwca 2020 r. ukazat sie raport Europejskiego Rynku ITTO (European Market
Report), dotyczacy sytuacji sektora sklejkowego w biezgcym roku. z raportu wynika, ze
w pierwszej potowie 2020 r. europejski sektor sklejki odczut skutki pandemii, ale stato sie to
w mniejszym stopniu niz przewidywano. Jednak, w najblizszym czasie, niektére firmy moga
nie wréci¢ do poziomu sprzed kryzysu. Byty kraje, w ktérych w szczytowym momencie
pandemii sektor sklejkowy wykazywat jedynie 10-15% aktywno$ci, ale byly tez i takie, ktére
prawie normalnie kontynuowaty swojg dziatalnos¢é. w tym czasie szczegdlnie doceniono
wartos¢ nowych technologii i cyfryzacii.

Spadek obrotbw w pierwszych szesciu miesigcach 2020 r. byt zréznicowany
w zaleznos$ci od asortymentu produktow i rynkéw krajowych. Niektére kraje zgtosity spadek
dystrybucji od kwietnia do maja o 65 a nawet 75%, ale byly i takie, ktére radzity sobie
znacznie lepiej, w ktérych odnotowano spadek dystrybuciji, co najwyzej o 35%.

Przemyst sklejkowy swojg sytuacje zawdziecza gtownie dziatalnosci w sektorze
budowlanym, ktory skorzystat ze stosunkowo tagodnej zimy. Rozpoczete prace nie zostaty
przerwane z powodu pandemii i sektor budowlany wszedt w ten okres przy silnym poziomie
aktywnosci. Dlatego pojedyncze firmy budowlane w pierwszej potowie 2020 r. utrzymaty
0golny poziom dziatalnosci na poziomie 90-95% w odniesieniu do 2019 r. Wedtug danych
Eurostatu w kwietniu produkcja budowlana w UE-27 spadta o 15% w poréwnaniu z marcem,
a w maju i w czerwcu znacznie stracita na wartosci. w kwietniu sektor budowlany najbardziej
ucierpiat we Wioszech (o 53%), we Francji (0 43%) i w Hiszpanii (0 25%). Budownictwo
w Wielkiej Brytanii réwniez odnotowato gwattowny spadek (o 40%).Chociaz produkcja
we wszystkich tych krajach odbita w kolejnych miesigcach, w lipcu nadal byta nizsza od
dtugoterminowej sredniej. Produkcja budowlana w Holandii, Niemczech, Polsce i w Szwec;ji
byta mniej dotknieta podczas pierwszej fali pandemii. Euroconstruct przewiduje, ze po
wzroscie o0 2,7% w 2019 r. do 1700 mid euro, produkcja budowlana w 19 europejskich
krajach czlonkowskich zmniejszy sie o 11,5% (w poréwnaniu ze spadkiem PKB o 8,8%).
Spowoduje to obnizenie dochodéw do ok. 1500 mld euro - najnizszego poziomu od 2015 .

W Raporcie Euroconstruct z sieci prognozowania rynku budowlanego przypuszcza sie,
ze w europejskim budownictwie w 2021 r. nastgpi powolne ozywienie - wzrost produkciji
0 6%, a w 2022 r. - 0 3%. Jednoczes$nie ocenia sig, ze pandemia w latach 2020-22 bedzie
prawdopodobnie kosztowaé budownictwo ok. 350 mid euro w postaci utraconych transakcji.
w biezgcym roku sposréd krajow nalezgcych do Euroconstruct tylko Portugalia i Polska
odnotujg wzrost w sektorze budowlanym, a Szwajcaria i Finlandia poniosg straty o 1-2%.
Obecnie Polska wydaje sie by¢ ,odporna na kryzys", ze statym wzrostem spodziewanym od
tego roku do 2022. Sposrdd ,wielkiej pigtki” najlepsza sytuacje beda miaty Niemcy, z 2,5%
spadkiem koniunktury w budownictwie, a najgorsza Wielka Brytania, gdzie produkcja moze
by¢ nizsza o 33%. z prognoz wynika, ze budownictwo w Hiszpanii skurczy sie o 15%,
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we Francji o 17,8%, a we Wioszech o 11,4%. Liczby te zgadzajag sie z komentarzami firm
produkujgcych sklejke z roznych krajow, chociaz niektére z nich przedstawiajg bardziej
optymistyczne spojrzenie na tempo ozywienia w budownictwie, a rzgdowe programy
inwestycyjne w réznych krajach majg zapewni¢ przemystowi dodatkowy impuls.

Istniejgca sytuacja w budownictwie w Niemczech wynika z faktu, ze w tym kraju
ok. 2 lata temu rozpoczgt sie wielomiliardowy program wydatkéw na infrastrukture
i budownictwo publiczne, ktéry aktualnie trwa. We Francji prawdopodobnie inwestycje
publiczne tez bedg podstawg ozywienia i wzrostu. ,Rzgd francuski twierdzi, ze jego pakiet
inwestycyjny na odbudowe ostatecznie wyniesie 4% PKB, co stanowi najwiekszy odsetek
wydatkéw w jakimkolwiek kraju europejskim” - powiedziat jeden z importerow. Powinno to
doprowadzi¢ do wzrostu PKB do poziomu sprzed Covid do 2022 r., a 7 mid euro zostanie
przeznaczonych na renowacje budynkéw i zwigkszenie efektywnosci energetycznej.
Dodatkowo, w ramach programu zrownowazonego rozwoju, Francja wprowadza w 2022 r.
prawo, zgodnie z ktérym drewno bedzie musiato stanowi¢ 50% materiatow konstrukcyjnych
uzywanych w nowych budynkach uzytecznosci publicznej [2-4].

Zaobserwowano jednak gwattowne pogorszenie sprzedazy sklejki sektorowi
motoryzacyjnemu, opakowaniowemu, budowy fodzi, a zwlaszcza produkcji mebli. Obecnie
ocenia sie, ze dziatalno$¢ ta rosnie. Rynek opakowan byt dotkniety, szczegdlnie przez
ogolne spowolnienie produkcji i wyposazen sklepow, przy czym handel detaliczny jeszcze
przed pandemig cierpiat na blokade, czesciowo z powodu statego wzrostu zakupow on-line,
ktory pandemia zintensyfikowata. Sektor hotelarski rowniez zostat powaznie dotkniety,
podobnie jak przemyst wystawienniczy.

Wedtug analizy najnowszych statystyk rzadu brytyjskiego i Eurostatu, catkowity import
sklejki przez UE-27 + Zjednoczone Krélestwo (bez handlu wewnetrznego) spadt o 16% do
1,58 min m® w okresie od stycznia do kwietnia 2020 r. w poréwnaniu do tych samych
czterech miesiecy 2019 r. Wynika to tez ze spadku o 5,3% do 4,4 min m® za caty 2019 r.
Import sklejki z drewna lisciastego do UE-27 i Wielkiej Brytanii, w tym zaréwno z krajow
tropikalnych, jak i pozostatych, w okresie od stycznia do kwietnia 2020 r. wynidst
137 tys. m°, czyli 0 38% mniej niz w tym samym okresie w 2019 r. Raport jest dostepny pod
adresem: [3].

Obserwuje sie state ozywienie dostaw sklejki z Chin do Europy. Od lutego do kwietnia
nie bytlo dostaw, ale w kwietniu i w maju chinska podaz systematycznie rosta, a latem
wracata do normy. Rosngce stawki frachtowe, ktdre w ciggu ostatnich kilku miesiecy wzrosty
z 1300 USD/1400 FEU (forty-foot equivalent unit; ok. 72 m®) do 2000 USD, majg teraz
wptyw na chifiskg konkurencyjno$¢. Zgodnie z doniesieniami, umocnienie waluty chinskiej
w stosunku do dolara oraz wzrost cen forniru spowodowany wptywem pogody na dostawy,
sktaniaja chinskich dostawcéw do naciskania na wzrost cen o 3-5%. Z kolei rosyjska sklejka
stata sie bardziej konkurencyjna pomimo okresowego niedoboru ktdd i wysokiej jakoSci
forniréw.
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taczny import sklejki lisciastej do krajow UE27+ Wielkiej Brytanii w okresie styczen -
lipiec spadt o0 13,4% do 1,25 min m? przy czym import rosyjski spadt o 13,5% do
591 tys. m?, chinski o 14,2% do 477 tys. m?, biatoruski 0 9,1% do 95 tys. m® i ukraifski
0 10,6% do 67 tys. m*, podczas gdy import z Urugwaju wzrést o 0,8% do 9 tys. m®.

Catkowity import sklejki z drewna iglastego w tym samym okresie byt nizszy o 23,9%
i osiagnat poziom 847 tys. m®, w tym z Brazylii 0 24,7% do 597 tys. m®, z Chile 0 22,1% do
93 tys. m*, z Rosji 0 24,7% do 70 tys. m*, z Chin 0 44,9% do 39 tys. m*. Import z Kanady
wzrést 0 26% do 9,5 tys. m®, a z RPA o0 311,8% do 10 tys. m® [5].

Wartos¢ eksportu brazylijskiej sklejki sosnowej spadta w maju 2020 r. o 16%
w poréwnaniu z majem 2019 r. tj. z 47,1 min USD do 39,6 min USD, a wielko$¢ eksportu
spadfa z 181,5 tys. m® do 155,8 tys. m°.

Eksport sklejki tropikalnej z Brazylii zmniejszyt sie o prawie 60% pod wzgledem wielkosci
i 54% pod wzgledem wartosci tj. z 9,1 tys. m® (3,5 min USD) w maju 2019 r. do 4,0 tys. m®
(1,6 min USD) w maju 2020 r. [6].

Eksport sklejki totewskiej w pierwszym kwartale 2020 r. pozostat tylko nieznacznie
ponizej wartosci z roku poprzedniego. Wedtug Departamentu Lesnictwa w totewskim
Ministerstwie Rolnictwa, dostawy eksportowe spadty o 0,4% do 90,61 tys. m®, podczas gdy
wartos¢ eksportu spadta o 8,6% do 59,6 min euro. Jeszcze bardziej znaczace spadki
odnotowano w przypadku wielkosci i wartosci (odpowiednio -15,6% do 326,442 min m®
i -14,3% do 224,7 min euro) w catym 2019 r. [7].

[1] https://www.lesprom.com/en/news/WRI_The_Coronavirus_hasnt_stopped_global_trade_of_forest_
products_94764/ (z 02.07.2020)

[2] https:/iwww.khl.com/construction-europe/euroconstruct-forecasts-slow-recovery/145814.article

(z 01.09.2020)

[3] https://forestindustries.info/european-plywood-sector-pushes-through-pandemic-itto-european-market-
report-30th-june-2020 (z 30.06.2020)

[4] https://forestindustries.info/eu-plywood-trade-cautious-but-covid-recovery-faster-than-expected

(z 19.10.2020)

[5] http://www.globalwood.org/market/timber_prices_2020/aaw20200902e.htm (z 16-20.09.2020)

[6] lesprom.com/en/news/Brazilian_exports_of_woodbased_products_dropped_13_5_in_May 94746/
(z 01.07.2020)

[7] https://www.euwid-wood-products.com/news/wood-based-panels/single/Artikel/slight-decline-only-in-
latvian-plywood-exports.html (z 02.07.2020)

Stabilne wyniki za rok obrotowy 2019/2020 w Grupie EGGER

Grupa EGGER poinformowata, ze mimo iz rok finansowy (FY) 2019/20 zamknieto
w szczegolnie trudnym czasie, to ostatnie jedenascie miesiecy uznac¢ nalezy za udane
z uwagi na ogolnie stabilny rozwdj biznesu. EGGER zatrudnia ok. 10,1 tys. pracownikow
(stan na 30 kwietnia 2020 r.), a zdolno$¢ produkcyjna materiatébw drewnopochodnych
i drewna wynosi 8,9 min m®. EGGER kontynuuje faze bardzo wysokiej aktywnosci
inwestycyjnej w 2019/20.
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Skutki pandemii COVID-19 tylko nieco ostabity rozwoj. Wystgpity regionalne réznice
we wplywie na gospodarke z powodu roznic w rozprzestrzenianiu sie wirusa i srodkow
podjetych na szczeblu krajowym w celu jego zwalczania. Podczas gdy sprzedaz w Europie
Zachodniej spadta w catym roku obrotowym 2019/2020, sprzedaz w Europie Srodkowej i na
rynkach Europy Wschodniej nieznacznie wzrosta, do Ameryki i na rynki zagraniczne
w niektorych przypadkach znacznie wzrosta w poréwnaniu z rokiem poprzednim.

Dywizja Centrum Wyrobéw Dekoracyjnych w catej Grupie EGGER odnotowata wzrost
wartosci (+2,8%) w stosunku do roku poprzedniego, chociaz sytuacja byta zréznicowana
w poszczegolnych krajach. Wynik Dywizji Produktéw Podtogowych byt nieco nizszy
(0 -1,3%) niz rok wczesnie;.

Prognozy na rok 2020/21sg optymistyczne pomimo niepewnosci co do rozwoju pandemii
i mozliwych dalszych ograniczen. EGGER spodziewa si¢ stabilnego rozwoju kolekciji
artykutow dekoracyjnych EGGER dla dystrybutorow, ktora rozpoczeta sie w lutym 2020 r.
Dodatkowe mozliwosci wykohczeniowe, dalszy rozwdj zakltadu w Biskupcu (PL)
i rozpoczecie produkcji w Lexington, N.C. (USA) do konca 2020 r. wniosg znaczacy wktad
w kondycje firmy. Chociaz niektére rynki produkgiji i zbytu nadal znajduja sie w kryzysie, na
wiekszosci rynkow pojawiajg sie pozytywne zmiany, a w konsekwencji daleko idgca
stabilizacja sprzedazy i zyskow na prawie wszystkich rynkach europejskich i we wszystkich
obszarach produkcyjnych.

https://www.egger.com/shop/en_US/news/stable-results-year-2019-2020/n/page_00005MYT (z 03.08.2020)
https://www.egger.com/shop/en_GB/news/stable-results-year-2019- 2020/n/page_00005MYT (z 03.08.2020)

Rynek ptyt drewnopochodnych w Rosji

W rosyjskim przemysle drzewnym w pierwszych pieciu miesigcach 2020 r. odczuwalne
byty skutki pandemii. Sektorami najbardziej dotknietymi pozostawata produkcja mebli i ptyt
drewnopochodnych. Spadek popytu na meble, elementy wyposazenia wnetrz i wykonczenia
zmusit rosyjskich producentéw ptyt wiérowych, MDF i sklejki do ograniczania produkciji,
a nawet stato sie mozliwe zawieszenie dziatalnosci niektérych zakladéw produkcyjnych.

Wedtug Federalnego Urzedu Statystycznego (Rosstat), produkcja sklejki w Rosji
w okresie styczen-maj 2020 r. spadta o 5,9% r/r do 1,6 min m3. Produkcja ptyt pilSniowych
(w tym MDF/HDF/podtdg) spadta o 15,2% r/r do 232 min m?, a ptyt wiérowych (w tym OSB)
0 16% r/r do 3,4 min m®.

Wedtug statystyk celnych, eksport rosyjskiej sklejki wzrost w i kwartale 2020 r. 0 11,4%
do 735,3 tys. m°, a do konca maja do 1,193 min m* i byt wyzszy o 6,9% w odniesieniu do
poprzedniego roku. Wzrost ten byt spowodowany spadkiem popytu na rynku krajowym.

https://lwhatwood.ru/english/russia-cut-wood-based-panels-production-in-january-may-2020/ (z 17.06.2020)
https://lwhatwood.ru/english/tag/russia/ (z 21.05.2020)
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Spadek eksportu forniru i sklejki z Chin do USA

Wedtug raportu Index Box, rynek forniru i sklejki lisciastej w USA wyniost w 2019 r.
4,9 mld USD, czyli o 9,1% mniej niz rok wczesniej. Liczba ta odzwierciedla catkowite
dochody producentéw i importeréw (z wytgczeniem kosztow logistyki, podatkow i taryf, ktdre
zostaly uwzglednione w koricowej cenie konsumpcyijnej). W ciggu ostatnich pieciu lat import
stopniowo wzrastat, co zwigzane byto z rozwijajgcym sie budownictwem.

W ujeciu ilosciowym rynek ten osiggnat ok. 6,9 min m? - nastapit spadek o 3,3%. Spadek
byt spowodowany z jednej strony spowolnieniem gospodarki w USA w 2019 r., z drugiej
strony - gwaltownym spadkiem importu z Chin w zwigzku z wprowadzeniem cet
antydumpingowych, ktérego nie mogli od razu uzupetni¢ krajowi producenci i dostawcy
z innych krajow.
https://www.woodworkingnetwork.com/news/woodworking-industry-news/vietnam-replaces-china-top-foreign-
supplier-veneer-and-plywood-market (z 13.08.2020)

Eksport sklejki z Chin do Malezji

Malezja, niegdy$s gtéwny dostawca sklejki do Chin, stala sie obecnie gtéwnym
importerem sklejki produkowanej w Chinach. w pierwszej potowie 2020 r. chinski eksport
sklejki do Malezji wzrést o 97% do 252 tys. m® w poréwnaniu z pierwsza potowg 2019 r., ale
$rednia cena sklejki spadta 0 27% do 269 USD za m®. Z kolei import sklejki z Malezji do
Chin w ciggu pierwszych szesciu miesiecy br. wyniést zaledwie 7760 m®, wyceniony na
3,73 min USD - wynika z raportu International Tropical Timber Market. Wedtug danych
Sarawak Timber Industry Development Corp (STIDC) ok. 30%, czyli 2543 m® pochodzito
z Sarawak.

W pierwszym potroczu 2020 r. Chiny wyeksportowaty sklejke do 14 krajow, z ktérych
kazdy kupit co najmniej 100 tys. m®. Malezja zajmuje piate miejsce jako gtéwny nabywca
sklejki w Chinach po Filipinach (372 tys. m®), Wielkiej Brytanii (314 tys. m®), Japonii
(274 tys. m%) i Wietnamie (261 tys. m°).
https://www.thestar.com.my/business/business-news/2020/09/21/plywood-import-from-china-up-97-in-first-
half (z 21.09.2020)

Brazylijski eksport plyt wiérowych

W pierwszej potowie 2020 r. Chiny staty sie gtdwnym importerem brazylijskich ptyt
wiérowych/MDP (PB/MDP - particie board/medium density particie board); wartos¢ eksportu
do tego kraju wyniosta 10,89 min USD. Drugim rynkiem (o wartosci 10,84 min USD) byty
Stany Zjednoczone; w stosunku do analogicznego okresu roku poprzedniego nastgpit
wzrost az 0 124,8%. Na trzecim miejscu byto Peru z zakupami PB/MDP z Brazylii o wartosci
4,39 min USD w ciggu 6-ciu miesiecy 2020 r.; tu nastgpit spadek eksportu o 39,4%.
Kolumbia byta czwartym, co do wielko$ci, rynkiem zagranicznym dla brazylijskich
producentéw ptyt PB/MDP. Warto$¢ eksportu w ciggu pierwszych szesciu miesiecy 2020 r.
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wyniosta 4,14 min USD, jednak w tym przypadku nastapit spadek az o 48,6% w poréwnaniu
z pierwszym potroczem 2019 r.

W sumie eksport brazylijskich ptyt PB/MDP w pierwszym potroczu 2020 r. osiggnat
wartos¢ 40,14 min USD i byt zaledwie o 0,9% mniejszy w poréwnaniu z pierwszym
potroczem 2019 r.

https://www.timberindustrynews.com/china-now-leading-market-brazilian-particleboard/ (z 17.08.2020)

Podwadjny cios dla malezyjskich eksporterow sklejki

Eksport malezyjskiej sklejki na rynek w Japonii zostat mocno dotkniety drastycznym
cieciem przez japonskich kupujgcych. w pierwszej potowie 2020 r. eksport sklejki z Malezji
do Japonii wynosit 399,5 tys. m®, podczas gdy w pierwszej potowie 2019 r. - 462,2 tys. m®.
Indonezja i Malezja stanowig ponad 80% catkowitego importu sklejki do Japonii.

Malezyjscy producenci tracg swoj udziat w rynku w Japonii na rzecz indonezyjskich
producentéw sklejki i japonskich producentow sklejki z drewna iglastego.

Producenci sklejki w Sarawak podniesli ceny swoich produktow, aby zréwnowazyc
wysokie koszty produkciji wynikajace z gwattownego wzrostu premii za drewno, a takze
zaprzestania rekultywacji i rozwoju, przez co ich produkty sg mniej konkurencyjne na rynku
eksportowym.

https://www.thestar.com.my/business/business-news/2020/09/07/double-whammy-for-plywood-exporters
(z 07.09.2020)

Skutki pandemii w Tecnotabla-PROTEAK

Tecnotabla-PROTEAK, meksykanski producent MDF w i kwartale 2020 r. osiggnat
rekordowg wielko$é¢ sprzedazy tj. ponad 56 tys. m® co oznaczato 17% wzrost wobec
wielkosci sprzedazy w IV kwartale 2019 r. i wzrost 0 4% w odniesieniu do i kwartatu 2019 r.
Pod wzgledem wartosci firma zamkneta i kwartat 2020 r. ze sprzedazg 306 min MXN (peso
meksykanskie, sredni kurs 1 MXN = 0,18 PLN), co oznacza wzrost o 4% w poréwnaniu
z tym samym okresem poprzedniego roku.

Zgodnie z planem strategicznym ukierunkowanym na zwiekszenie sprzedazy produktéw
z wartoscig dodang, wielkos¢ sprzedazy tej kategorii poprawita sie 0 102% w stosunku do
| kwartatu 2019 r. Eksport do Stanéw Zjednoczonych stanowit 9% catkowitego wolumenu.

W | kwartale 2020 r. Tecnotabla-PROTEAK uczestniczyta w 15 imprezach
tematycznych, ktére miaty wpltyw na ponad 450 klientow koncowych, oprécz udziatu
w masowych wydarzeniach projektowo-architektonicznych w branzy, takich jak Zona MACO
(z udziatem ok. 72 tys. uczestnikéw), MEM Industrial (15 uczestnikéw) i Camp (8 tys. oséb).
Firma realizowata tez strategie komunikacji cyfrowej i udostepniania tresci za
posrednictwem sieci spotecznosciowych i marketingu cyfrowego.

W I kwartale 2020 r. odnotowano spadek popytu na ptyty MDF ze wzgledu na
zagrozenia zdrowotne wywotane przez COVID-19. Sprzedaz byla na poziomie
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203 min MXN, co oznacza spadek o0 28,2% w poréwnaniu z tym samym okresem 2019 r.
Wyprodukowano 34,5 tys. m® MDF, czyli 33% mniej w poréwnaniu z tym samym okresem
2019 r. Sprzedaz ptyt laminowanych stanowita 14%, a eksport do Stanéw Zjednoczonych -
18%.

Pandemia COVID-19 oznaczata zmiane strategii marki Tecnotabla w Il kwartale 2020 r.
Firma opracowata nowe wzory oktadzin na bazie melaminy i nowe produkty. Dostosowata
sie do nowej rzeczywistosci dzieki strategiom cyfrowym, seminariom internetowym,
samouczkom typu ,Zréb to sam”; udoskonalita system CRM (customer relationship
management) do telemarketingu o probki, szkolenia, zgtoszenia reklamacyjne i badania
satysfakciji.

Proteak to najwigksza firma w Meksyku zwigzana z branza le$no-drzewng, dziatajgca
w trzech krajach, trzeci na Swiecie producent drewna tekowego i lider w sektorze ptyt
drewnopochodnych, posiadajacy najbardziej zaawansowang fabryke ptyt MDF w Ameryce
Potnocne;.

http://www.proteak.com/index.php/en/ (z 10.09.2020)
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Modernizacje, nowe inwestycje, zmiany technologiczne

Zmiany w zdolnosciach produkcyjnych plyt pilsniowych i wiérowych w Chinach
w pierwszej potowie 2020 r.

W sierpniu 2020 r. Instytut Planowania i Projektowania Przemystu Produktéw Lesnych
Panstwowej Administracji Lesnictwa i Uzytkow Zielonych oraz Chinskie Stowarzyszenie
Przemystu Lesnego wspdlnie podsumowaty statystyki dotyczgce zmian w zdolnosciach
produkcyjnych ptyt pilsniowych i wiérowych w Chinach w pierwszej potowie 2020 r., ktore
zostaty oficjalnie opublikowane.

W | pétroczu 2020 r. ze wzgledu na wplyw epidemii COVID-19 nastgpito spowolnienie
postepdw w realizacji projektéw w budowie, a liczba nowo rozpoczynanych budow
zmniejszyta sie rok do roku.

Ptyty pil$niowe

W pierwszej potowie 2020 r. w Chinach uruchomiono 2 linie ciggtego dziatania do
produkciji ptyt pilsniowych o tgcznej rocznej zdolnosci produkcyjnej 420 tys. m® - obydwie
zlokalizowane w prowincji Anhui. Rozpoczeto budowe 6 linii o tgcznej rocznej zdolnosci
produkcyjnej 1,74 min m* w czterech lokalizacjach w Guangxi, Shandong, Jiangsu i Jiangxi.

W calym kraju w pierwszej potowie 2020 r. budowane byty 32 linie do produkcji piyt
piléniowych o tgcznej zdolnosci produkcyjnej 6,51 min m® rocznie. Linie te bedg
uruchamiane sukcesywne od 2020 do 2022 r.

Chinskie zdolnosci produkcyjne piyt pilSniowych wzrastajg od 2018 r. Oczekuje sie, ze do
konca 2020 r. tagczna zdolnos¢ produkcyjna linii produkujgcych ptyty MDF/HDF osiggnie
56 min m®.

Ptyty wiérowe

W pierwszej potowie 2020 r. oddano do uzytku 5 linii do produkcji ptyt wiérowych
0 tgcznej rocznej zdolnosci produkcyjnej 1 min m®, rozmieszczonych w pieciu lokalizacjach,
w Shandong, Jiangsu, Anhui, Fujian i Guangxi. Wsréd nich znalazty sie 4 linie z prasami
ciagtego dziatania. Catkowita zdolno$é produkcyjna wynosi 950 tys. m? rocznie; tylko 4 linie
produkcyjne ptyt widérowych sg nowo budowane, o fgcznej zdolnosci produkcyjnej
1,39 min m®, rozmieszczone w trzech prowincjach, w Guangdong, Hebei i Sichuan.

W pierwszej potowie 2020 r. w catym kraju budowanych byto 25 linii do produkcji ptyt
wiérowych o tacznej zdolnosci produkcyjnej 6,96 min m® rocznie. Budowane linie do
produkcji ptyt wiérowych bedg uruchamiane sukcesywnie od 2020 do 2022 r. Szacuje sie,
ze fgczne zdolnosci produkcyjne piyt widrowych w kraju przekroczg 42 min m® rocznie do
konca 2020 r.

http://www.forestry.gov.cn/xdly/5197/20200821/081348635241173.html (z 24.08.2020)
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Fabryka ptyt MDF z najdluzszg prasg CPS+

W lipcu br. chinski producent ptyt drewnopochodnych Guangxi Lelin Forestry
Development Co, Ltd. zamowit w firmie Dieffenbacher linie do produkcji ptyt MDF z 80-cio
metrowg prasg CPS+. Dieffenbacher budujgc te prase ustanowi rekord $wiata
w najdtuzszej prasie ciggtego dziatania stosowanej w produkcji ptyt drewnopochodnych.
Dzieki najnowoczesniejszym systemom automatyki i sterowania linia MDF sprosta
najwyzszym wymaganiom cyfryzaciji.

Rozpoczecie budowy nastgpi w drugim kwartale 2021 r. w miescie Chongzuo
w potudniowych Chinach, niedaleko granicy z Wietnamem. Uruchomienie zaktadu
planowane jest na jesien 2021 r.

W czerwcu 2018 r. Guangxi Lelin zamoéwit u Dieffenbachera linie ptyt THDF
zlokalizowang w Nanning, ktora zostata oddana do uzytku w pazdzierniku 2019 r.
i produkuje ptyty o grubosci do 1 mm.
https://dieffenbacher.com/en/company/news/detail/dieffenbacher-to-manufacture-the-worlds-longest-
continuous-press (z 13.08.2020)

Fabryka ptyt MDF w Sadat City w Egipcie

Nile Wood, spotka zalezna Egypt Kuwait Holding (EKH), zaméwita w firmie
Dieffenbacher kompletng fabryke produkcji ptyt MDF, ktora bedzie zlokalizowana w Sadat
City w Egipcie. Zamoéwienie ztozone zostato we wrzesniu 2020 r., a poprzedzita je faza
rozwoju i inzynierii rozpoczeta pod koniec 2018 r.

EKH zostata zatozona w 1997 r. przez konsorcjum przedsiebiorcéw z Kuwejtu i Egiptu
i od tego czasu stata sie jedng z najszybciej rozwijajgcych sie firm na Bliskim Wschodzie
i w Afryce z inwestycjami w 19 firmach. Nile Wood to pierwsze przedsiewziecie EKH
w branzy ptyt drewnopochodnych.

Jako surowiec do produkcji ptyt Nile Wood wykorzysta drewno Sesbania z wtasnych
plantacji. Sesbania (rodzaj roslin z rodziny bobowatych) to szybko rosnaca roslina, ktéra
dojrzewa do zbioru w ciggu dwodch lat i jest przyjazna dla srodowiska ze wzgledu na
zdolnos¢ wigzania azotu. Woda dostarczana na plantacje jest przetwarzana ze $ciekow
komunalnych.

Zamoéwienie obejmuje zbudowanie kompletnego zaktadu ftj. linie rozdrabniania drewna,
suszarnie witdkien i powietrzne sortowanie (airgrader), system klejenia, stacje formowania
i linie formujaca, prase CPS+ o wymiarach 2,4 m x 324 m, linie szlifowania
i formatyzowania ptyt, magazynowanie surowych ptyt.

Rozpoczecie produkcji ptyt MDF planowane jest na koniec 2021 r. Dziatajgca pod
petnym obcigzeniem linia osiggnie roczng zdolno$é produkcyjng 200 tys. m*.

Prasa CPS+ w Nile Wood bedzie trzecig prasg ciggtego dziatania w Afryce. Pierwsza
prasa CPS+ zostata zainstalowana fabryce ptyt MDF w firmie Panneauxd' Algerie
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zlokalizowanej w El Tarf w Algierii w 2019 r., druga jest budowana dla nowej fabryki ptyt
wiorowych firmy Ghamoud, réwniez w Algierii.

https://dieffenbacher.com/en/company/news/detail/third-cps-order-from-africa 06.10.2020

Nowa fabryka ptyt wiérowych w Akmene na Litwie

4 wrzesnia 2020 r. nastgpito uroczyste otwarcie fabryki ptyt wiérowych w Akmene na
pétnocy Litwy. Jest to trzecia fabryka ptyt wiérowych typu Green field firmy Klaipedos
Mediena (VMG). Po dwdch fabrykach ptyt wiérowych - ,Giriu Bizonas” na Litwie i ,VMG
Mohylew” na Biatorusi - VMG firma Siempelkamp zbudowata trzeci zaktad. Przedstawiciele
firmy Siempelkamp nie byli obecni na uroczystym otwarciu zaktadu z powodu Srodkéw
ochronnych przed COVID-19, a jedynie przestali gratulacje prezesowi VMG Sigitasowi
Paulaskasowii wspotpracownikom.

Firma Klaipedos Medienaod wielu lat produkuje wylgcznie dla IKEA. Tym samym VMG
jest jednym z kluczowych producentow odpowiedzialnych za pozytywny rozwdj mocy
produkcyjnych w krajach battyckich i krajach osciennych, a w przysztosci bedzie réwniez
zaopatrywac innych litewskich producentow w surowe ptyty wiérowe.

Fabryka w Akmene uznana jest za jedng z najnowoczesniejszych, najbardziej
ekonomicznych i zréwnowazonych fabryk pityt wiérowych na $wiecie. Spektrum produkgcji
zakfadu réwniez wyznacza trendy; zaktad wyposazony jest w specjalnie opracowany pakiet
do produkcji cienkich ptyt, ktéry umozliwia rentowng produkcje ptyt juz od grubosci 3,0 mm.
Zastosowano réwniez innowacyjng technologie klejenia dla systemow klejowych o niskiej
zawartosci formaldehydu lub bez formaldehydu. Technologia filtréw WESP firmy EWK
Umwelttechnik, ktdra zostata zaprojektowana w celu spetnienia najwyzszych standardow
srodowiskowych, oznacza ,najlepszg dostepng technologie” (BAT - best available
technology) w tej dziedzinie. Technologia sterowania obejmuje innowacyjny portal
SIEMENS S7-1500 TIA, a takze system sterowania Prod-IQ® firmy Siempelkamp.
Centralnym elementem zakfadu jest prasa ciggtego dziatania ContiRoll® Generation 9 do
ptyt widrowych o wymiarach 2,4 m x 454 m; dzienna zdolnos¢ produkcyjna wynosi
2 tys. m?; koncepcja jest uwazana za punkt odniesienia w dziedzinie specyfikacji technologii
Srodowiskowych.

VMG jest réwniez pierwszym klientem, ktory zlecit innowacje: wézek Round Track®, ktéry
transportuje pierscienie nozy miedzy rebakiem pierscieniowym Pallmanna a robotem
ostrzgcym. Zastosowanie koncepcji Strothmanna oznacza wieksze bezpieczenstwo,
poniewaz duze pierscienie nozy o masie ok. 2 ton mozna bardziej bezpiecznie
transportowa¢ na Round Track® niz na innym wozku. Pierscien nozowy Pallmanna idealnie
nadaje sie do wydajnej obrobki w zaktadzie o tak wysokiej wydajnosci.

Caty asortyment firmy Siempelkamp w zakresie technologii materiatow
drewnopochodnych zostat réwniez uwzgledniony, a mianowicie: technologia redukcji
rozmiaru i technologia front-end firmy Pallmann i CMC, planowanie firmy Sicoplan oraz
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suszarka bebnowa Bittner. Wszystkie popularne formaty pilyt w Europie Zachodniej
i Wschodniej sg pozyskiwane na dalszej linii do szlifowania i ciecia, a nastepnie pakowane
lub bezposrednio dalej przetwarzane na elementy meblowe.

https://www.siempelkamp.com/en/latest/news/meilenstein-bei-klaipedos-mediena-vmg-grand-opening-fuer-
benchmark-gesamtanlage-in-litauen/?tx_news_pil%5Bcontroller%5D=News& (z 18.09.2020)

Nowy zaklad produkcji ptyt widrowych firmy EGGER w Karolinie Péinocnej

Po dwuletnim okresie budowy Grupa EGGER rozpoczeta produkcje w nowej fabryce
materiatéw drewnopochodnych w Lexington w Pdétnocnej Karolinie w USA. Jest to 20-ta
fabryka EGGER na $wiecie i pierwsza w Ameryce Poétnocnej. Poprzez nowg inwestycje
EGGER odpowiada na rosngce zapotrzebowanie na materiaty drewnopochodne na rynku
poétnocnoamerykanskim.

Zaktad w Lexington zostat zaplanowany i zbudowany przy uzyciu najlepszej dostepnej
technologii produkcji, z naciskiem na srodowisko. Bedg w nim produkowane surowe
i laminowane ptyty widérowe. Zdolnos¢ produkcyjna linii surowych ptyt jest zaplanowana na
650 tys. m/rok, z czego duza cze$¢ bedzie wykanczana materiatami dekoracyjnymi.
We wrzesniu uruchomiono réwniez pierwszg krotkotaktowg prase do laminowania.

W grudniu 2019 r. firma przeniosta sie do nowoczesnego biurowca, w ktérym oprocz
ok. 80 stanowisk pracy znajduje sie centrum szkolen technicznych i projektowych.
W budynku tym architekci, projektanci, klienci z branzy handlowej i meblarskiej mogg
zapoznawac sie z produktami i ustugami EGGER.

Decyzja o lokalizacji zaktadu byta gruntownie przemyslana. Najwazniejszy surowiec -
drewno - jest pozyskiwany lokalnie, a dobre potgczenia infrastrukturalne stwarzajg
optymalne warunki logistyczne. Stan Karolina Potnocna znany jest z dtugoletniej tradyc;ji
produkcji mebli, co gwarantuje rowniez dostepnos¢ wykwalifikowanych pracownikow.
W nowym zakfadzie juz pracuje 290 osob, a w najblizszych miesigcach zostanie
zatrudnionych jeszcze 400. Ponadto od 2018 r. firma oferuje specjalnie opracowany
program praktyk dla mtodszej kadry, ustanawiajgc model szkolenia dualnego w USA, ktory
odnidst sukces w Europie.

Rozpoczecie produkcji w nowym zaktadzie oznacza rowniez wprowadzenie pierwszej
kolekcji artykutéw dekoracyjnych EGGER na rynek pétnocnoamerykanski.
https://www.egger.com/shop/en_EE/construction-start-plant-usa/n/page_000046IC (z 7.09.2020)

https://www.egger.com/shop/en_US/lexington (z 17.09.2020)
https://www.egger.com/shop/en_US/lexington/investment (z 17.09.2020)

Elastyczna sklejka firmy Sveza

W maju br. Sveza poinformowata o wprowadzeniu do produkcji innowacyjnego wyrobu -
elastycznej sklejki Sveza Flex. Sklejka ta jest przeznaczona do wykonywania konstrukcji
budowlanych o ztozonej geometrii, tj. do budowy filaréw, tuneli, urzgdzen do uzdatniania
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wody, obiektéw kulturalnych i sportowych oraz wszedzie tam, gdzie wymagane sg
konstrukcje o niestandardowej geometrii. Przyktadowy wyréb pokazano na Rys. 1.

Rys. 1. Sveza Flex firmy Sveza (zamieszczone za zgodg firmy)

Produkt przechodzi proces patentowania, ktéry nalezy do firmy Sveza.

Dotychczas elastycznos¢ sklejce szalunkowej nadawano bezposrednio na budowach:
moczac jg w wodzie, wykonujgc naciecia lub zaokraglajgc ksztatt, uktadajgc cienkie paski,
a nastepnie tgczac je i sklejajac. Proces ten jest praco- i czasochtonny. Wymagane sg
specjalne systemy mocowania i odpowiednie wyposazenie. Istniejg tez zamienniki (miekka
sklejka, szalunki kartonowe, szalunki metalowe) stosowane do tworzenia struktur o ztozonej
geometrii. Jednak zamienniki te majg swoje ograniczenia zastosowan. Szalunek kartonowy
ma tendencje do utraty ksztaltu i nadaje sie do budowania tylko matych obiektow
0 promieniu mniejszym niz 1,2 m. Szalunki metalowe s3 trudne do transportu i dostarczania
na miejsce; nie mogg zmieni¢ promienia nawet w minimalnym zakresie.

Nowa sklejka Sveza Flex moze by¢ tatwo transportowana, poniewaz jest wysytana
w postaci arkuszy na paletach. Masa zestawu szalunkowego Sveza wynosi 328 kg, a dla
porownania zestawu metalowego 1130 kg. Sveza Flex mozna ksztattowac i wymiarowac
zgodnie z potrzebami klienta. Po uzyciu mozna jg fatwo przechowywaé¢, a po
zdemontowaniu odzyskuje ona pierwotny ksztatt.

SVEZA Flex jest produkowana w réznych wersjach, dzieki czemu moze by¢ stosowana
w wielu branzach budowlanych i wykonczeniowych. SVEZA Flex Coated z gtadkg
laminowang powtokg moze by¢ stosowana przy budowie obiektéw o duzych rozmiarach.
Sklejka z powtokg malarska moze mie¢ wymagane odcienie, dzieki czemu moze by¢
stosowana do rozwigzan wewnetrznych o wyszukanej geometrii. SVEZA Flex Uncoated
mozna dopasowa¢ do dowolnego promienia bez dodatkowej obrobki i zwiekszonego
cisnienia; doskonale nadaje sie do tworzenia matych obiektéw, takich jak filary, konstrukcje
zewnetrzne, elementy krajobrazu.
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Firma osiggneta porozumienia w sprawie dostaw produktow dla niektorych klientow
i oficjalnych dystrybutoréw.

https://www.sveza.com/press/news/sveza-has-developed-unique-fle/ (z 09.06.2020)

Nowa wodoodporna sklejka firmy UPM Plywood

UPM Plywood wprowadzito nowg wodoodporng sklejke WISA-SpruceWR, ktéra
umozliwia stosowanie jej w zmiennych warunkach pogodowych i wilgotnosciowych.
Odporna na wode, ale i ,oddychajgca” powierzchniowo WISA-SpruceWR spowalnia
wchtanianie wilgoci do wewnatrz, jednoczesnie umozliwiajgc parowanie. Sklejka WISA-
SpruceWR moze wytrzymac chwilowe dziatanie deszczu bez koniecznosci ochrony jej przed
zamoknieciem.

WISA-SpruceWR jest dostepna w czterech typowych grubosciach (12-21 mm), zaréwno
z prostymi waskimi ptaszczyznami, jak i fatwymi w montazu opcjami wypustéw i wpustéw.
Wiasciwosci techniczne WISA-SpruceWR sg takie same jak sklejki Swierkowej WISA:
wytrzymatos¢ i lekkos¢ sklejki sprawiajg, ze nadaje sie ona do wszelkiego rodzaju
konstrukcji ramowych, takich jak sciany i podtogi.

Wodoodporne wykonczenie zastosowane do WISA-SpruceWR podczas produkcji
odbywa sie za pomocg substancji na bazie drewna, ktdra nie zawiera szkodliwych
substancji chemicznych.

WISA-SpruceWR jest produkowana w Finlandii w Pellos Mill firmy UPM Plywood
z drewna pozyskiwanego z odpowiedzialnie zarzgdzanych lasow.

https://www.risiinfo.com/industry-news/upm-plywood-introduces-new-water-repellent-wisa-sprucewr-plywood-
for-efficient-and-effortless-construction-in-varying-humidity-conditions/ (z 09.06.02020)

Poprawia jakosci produkcji w fabryce sklejki Vyatka

Fabryka sklejki Vyatka nalezgca do Segezha Group w Kirowie w Rosji z powodzeniem
wdraza metody ,szczuptego” wytwarzania (lean production) i poprawy wydajnosci.
Tworzone sg grupy robocze w celu identyfikowania probleméw zwigzanych z produkcjg
i sposobow ich rozwigzywania. Przy wdrazaniu procesow produkcyjnych brane sg pod
uwage uzasadnione ekonomicznie sugestie pracownikow, dotyczgce usprawnien,
a innowatorzy otrzymujg nagrody finansowe.

Tak wiec, poczgwszy od wiosny tego roku, w zakladzie obrébki warstw wzdtuznych
sklejki dziata grupa robocza ds. poprawy wydajnosci. Gtdéwnym zadaniem grupy jest
przeciwdziatanie krytycznemu defektowi okleiny wysokiej jakosci, zwanemu ,otworkiem”
(pinhole). Defekt ten to uszkodzenia wierzchniej warstwy gotowych produktéw.

Pierwotng przyczyne uszkodzen przeanalizowano pod kgtem materiatéw, wyposazenia
i technologii produkcji. Okazato sie, ze produkty zostaly uszkodzone przez sprzet
harvesterowy i rolki korowarek, a takze przez przenosniki podczas ciecia poprzecznego
i tuszczenia. Zasugerowano dostosowanie programu, ktéry steruje pracg przenosnika
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sktadujgcego kitody, zakonczenie wgniecen przenosnika tancuchowego oraz wydtuzenie
poprzecznego ciecia przedniej krawedzi.

W styczniu, przed powotaniem grupy roboczej, wada ,otworkowa” osiggneta szczytowag
wartos¢ 14,66%. W okresie kwiecien-maj odsetek takich wadliwych produktéw spadt do
0,95%. w efekcie produkcja sklejki wysokogatunkowej wzrosta srednio o 9%, a ilos¢ forniru
do szpachlowania po sortowaniu i separacji produktéw klasy a spadfa o 9%. Tak zwany
»procent zgodnosci oceny” na linii napraw wzrést o 10%.

https://www.lesprom.com/en/news/Segezha_Groups_Vyatka_plywood_mill_improves_production_quality 94
628/ (z 22.06.2020)

Zywica na bazie ligniny do produkcji sklejki

Latvijas Finieris i Stora Enso podijety kolejne kroki w kierunku zastgpienia fenolu ligning
w zywicach stosowanych w produkcji sklejki. Ten nowy klej na bazie ligniny znacznie
zmniejsza Slad weglowy produktow ze sklejki od produkcji po zastosowania koncowe, bez
uszczerbku dla wydajnosci technicznej.

Stora Enso pracuje nad technologig produkcji zywicy na bazie ligniny od 2017 r.,
w Scistej wspotpracy z Latvijas Finieris. Proby, testy przemystowe i zaangazowanie obu firm
doprowadzity ostatecznie do opracowania metodyki wytwarzania zywicy o nazwie RIGA
ECOlogical na bazie ligniny Kraft Stora Enso Lineo™.

Wyniki préb przemystowych pozwolity oceni¢, Zze wszystkie wtasciwosci techniczne
sklejki RIGA zawierajgce klej RIGA ECOIlogical pozostajg niezmienione. Produkty
zawierajace ten klej sg juz dostepne na rynku ze znakiem towarowym RIGA®.

Stora Enso jest wiodgcym swiatowym dostawcg rozwigzah w zakresie mas witoknistych
i papieru, opakowan z materiatéw odnawialnych, biomateriatow i konstrukcji drewnianych.

Kluczowymi obszarami dziatalnosci Latvijas Finieris sg: produkcja i sprzedaz sklejki
brzozowej, opracowywanie nowych produktow ze sklejki brzozowej oraz sSwiadczenie
powigzanych ustug. Inne kluczowe dziatania obejmujg lesnictwo i pozyskiwanie drewna,
produkcje zywic syntetycznych, filméw fenolowych i naktadek kompozytowych drewno-
tworzywo sztuczne, a takze zakup i dystrybucja uzupetniajgcych produktéw ptytowych.
Firma jest réwniez aktywna w produkcji maszyn.

https://www.pulpapernews.com/20200610/11479/stora-enso-latvijas-finieris-developing-lignin-based-resin
(z 10.06.2020)

https://www.storaensopack.pl/o-nas (z 13.06.2020)

https://www.finieris.com/en/products/riga-ecological (z 10.06.2020)

Prace nad wytwarzaniem poliolu na bazie oleju palmowego

Malaysian Palm Oil Board (MPOB) i Techbond Greentech Sdn Bhd podpisaty umowe
0 wspotpracy technologicznej w zakresie produkcji poliolu na bazie oleju palmowego. Poliol
ten bedzie stosowany jako jeden ze sktadnikow klejow poliuretanowych w celu zastgpienia
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klejow na bazie formaldehydu. Wspétpraca bedzie obejmowata dwa etapy: badania i rozwdj
w celu wytworzenia formut klejéw poliuretanowych, a nastepnie komercjalizacje technologii.

https://www.thestar.com.my/business/business-news/2020/06/10/mpob-partners-techbond-to-produce-polyol
(z 10.06.2020)
https://www.finieris.com/en/company/about-us (z 13.06.2020)

Atlantic Plywood dodal materiaty Fenix do asortymentu produktow

Atlantic Plywood, spoétka zalezna w 100% od Parksite, rozszerzyta swojg oferte
0 produkty Fenix.

Materiaty FENIX® firmy Arpa Industriale s3 produkowane od 2013 r. i od tego czasu
zrewolucjonizowaty $wiat projektowania wnetrz. Majg nie tylko wyjatkowe cechy estetyczne,
ale przede wszystkim sg uznawane za materiaty high-tech, dzieki swoim wtasciwosciom.
Wiasciwosci te uzyskiwane sg poprzez serie proceséw, w tym powlekanie wielowarstwowe
i zastosowanie zywic akrylowych nowej generacji, ktére sg utwardzane i utrwalane wigzkg
elektronow. Materiaty FENIX® charakteryzujg sie niskim wspotczynnikiem odbicia $wiatta,
wyjatkowg nieprzezroczystoscig, sa miekkie w dotyku, odporne na odciski palcéw, wysoce
odporne na zarysowania, Scieranie, suche ciepto, rozpuszczalniki na bazie kwasow
i domowe $rodki czyszczace. Mozliwa jest termiczna naprawa powierzchownych
mikrozarysowan.

Zainspirowane wtoskg tradycjg materiaty Fenix majg 20 koloréw i stanowig alternatywe
dla innych materiatéw. Mogg by¢ stosowane w kuchniach, hotelarstwie, stuzbie zdrowia,
systemach przegréd, recepcjach i meblach.

Atlantic Plywood Corporation powstata w 1974 r. i jest regionalnym liderem branzy,
dystrybuujgc szerokg game wysokiej jakosci produktow ze sklejki lisciastej, tarcicy i ptyt we
wschodnich Stanach Zjednoczonych. Atlantic Plywood oferuje nie tylko produkty i ustugi, ale
takze dogodne i optacalne partnerstwo.

https://www.atlanticplywood.com/ (z 08.07.2020)

https://www.atlanticplywood.com/brand/fenix/ (z 08.07.2020)
https://www.woodworkingnetwork.com/design/atlantic-plywood-adds-fenix-product-mix?ss=news,news,
woodworking_industry_news,news,almanac_market_data,news,canadian_news (z 01.07.2020)

Urugwajski producent sklejki Uruply SA zwieksza moce produkcyjne

Urugwajski producent sklejki Uruply SA (Lumin) inwestuje 30 min USD w nowg linie
produkcyjng cienkich fornirow w zakfadzie Tacuarembd w poétnocno-centralnym regionie
Urugwaju. Aktualna zdolno$¢ produkcyjna zaktadu wynosi 270 tys. m®. Nowa linia nie tylko
zwiekszy moce produkcyjne, ale pozwoli zwiekszy¢ asortyment produkowanych wyrobdw.
Obecnie Lumin sprzedaje swojg sklejke z drewna sosnowego i eukaliptusowego w szesciu
gatunkach jako zrownowazong alternatywe dla sklejki tropikalnej. W produkcji wykorzystuje
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sie takg samg ilos¢ sosny i eukaliptusa, ale planuje sie wykorzystywaé¢ eukaliptus
w wiekszych ilosciach, z racji szybszego przyrostu eukaliptusa w poréwnaniu do sosny.

Na nowej linii bedzie mozliwos¢ skrawania fornirow o grubosci 1,3-1,5 mm. Obecnie sg
pozyskiwane forniry o grubosci 3,2-3,8 mm. Ciensze wierzchnie forniry w potgczeniu
z grubszym rdzeniem beda nadawaty nowa konfiguracje produktom. Produkowana sklejka
o0 grubosci 12, 15 i 18 mm jest stosowana w budownictwie, stolarstwie, transporcie
i przemysle opakowaniowym. Na nowej linii bedg produkowane ptyty o grubosci 5,5, 6,0
i 9,0 mm, z przeznaczeniem dla meblarstwa i na listwy. Roczna zdolno$¢ produkcyjna nowej
lini ma wynosi¢ 34-36 tys. m°. Ponadto nowa linia bedzie produkowaé dodatkowe
34-36 tys. m® forniru na sprzedaz - gtéwnie forniru rdzeniowego, ale z niektérymi produktami
wierzchnimi. Daje to mozliwosci sprzedazy fornirow w USA i Azji.

Gléwnym dostawcyg urzgdzen produkcyjnych jest firma Raute z siedzibg w Finlandii.
Jesienig ubiegtego roku uzgodniono zaméwienia z dostawcami. w trakcie prac budowlanych
wzniesiono juz nowy budynek i ukonczono fundamenty pod maszyny. Sprzet zaczat
przybywa¢ w drugim kwartale 2020 r.; uruchomienie linii rozpocznie sie w pierwszym
kwartale 2021 r., kiedy to powstanie ok. 80 nowych bezposrednich miejsc pracy.

Firma jako Weyerhaeuser rozpoczeta dziatalnos¢ w 1997 r. Sklejke Lumin zaczeto
produkowaé w 2006 r., krotko przed tym, gdy przedsiebiorstwo podzielito zasoby na lesne
i na produkcyjne. Weyerhaeuser utrzymat zaktad sklejkowy.

W kolejnych latach w Weyerhaeuser nastepowat szereg zmian. w 2010 r. nastgpito
przeksztatcenie w fundusz inwestycyjny nieruchomosci (REIT - real estate investment
trust),a nastepnie polgczenie z innym duzym amerykanskim przedsiebiorstwem,
zajmujgcym sie produkcjg produktéw lesnych Plum Creek. w 2017 r. wiasciciel sprzedat
produkcje sklejki konsorcjum kierowanemu przez Timberland Investment Group BTG
Pactual (TIG).

Na poczatku dziatalnosci firmy na terenie Urugwaju byta niewielka liczba rodzimych
drzew, a wiekszos¢ terenu stanowity fgki. Rzad postanowit promowaé rozwdj lesnictwa,
uchwalajgc ustawe, ktéra zachecata do inwestowania, co okazato sie skuteczne. Obecnie
istnieje 65 tys. ha zasobow lesnych na plantacjach, roczna wartos¢ sadzonek klonicznych
wynoszg 3 min, eksport sklejki stanowi 95% produkcji; eksportowane jest tez rocznie
180 tys. m® kidd.

Jedng z gtéwnych cech marketingowych Lumin jest twierdzenie, ze produkty firmy s3g
zrownowazong alternatywg dla produktow ze sklejki tropikalnej. Rzeczywiscie, tropikalny
panel zastepczy (TRP - Tropical Replacement Panel) to ptyta w catosci wyprodukowana
z eukaliptusa sprzedawana jako alternatywa dla tradycyjnych produktéw ze sklejki
tropikalnej.

Firma dba o certyfikacje laséw i produktow, ktéra obejmuje: PS1 i EN 13986 (CE2+), do
stosowania w budownictwie odpowiednio w USA i Europie, przy czym ten ostatni jest
certyfikowany przez BM TRADA. Produkty Lumin sg rowniez zgodne z normg E1 dotyczacg
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emisji w Europie i ze standardami jako$ci powietrza wymaganymi przez Kalifornijskg Rade
Zasobow Powietrznych (CARB), z emisjg formaldehydu wymagang przez US VI EPCA
TSCA, a takze z PEFC (certyfikacja leSna 100% plantaciji).

Gtéwnymi miejscami docelowymi marketingu bedzie Meksyk, USA, Europa i Ameryka
tacinska, przy czym Europa jest strategicznym rynkiem dla tego produktu.

https://www.wbpionline.com/features/lumin-embarks-on-expansion-project-7796162/ (z 06.03.2020)

Grupa JAF zamka fabryke forniru w Braszowie w Rumunii

Ze wzgledu na trudng sytuacje rynkowa, Grupa JAF zdecydowata tymczasowo
zaprzesta¢ produkcji oklein surowych w zaktadzie Grupy JFFurnir w rumunskim miescie
Brasov ze skutkiem od pazdziernika. Zarzad Generalny Grupy JAF podkreslit, ze pozostata
dziatalno$¢ biznesowa w zaktadzie produkcyjnym bedzie kontynuowana bez ograniczen.
JFFurnir bedzie kontynuowat sortowanie i tgczenie fornirow. Rozlegte dziatania
sprzedazowe zwigzane z okleinami w centrum handlowym w Braszowie, a takze w gtéwnym
centrum sprzedazy forniru w Salzburgu-Aupoint oraz w innych oddziatach krajowych
i miedzynarodowych sg waznym filarem Grupy JAF.

Grupa JAF, znana w Austrii jako J. u. A. Frischeis jest jednym z wiodgcych europejskich
dostawcow drewna i materiatéw drewnopochodnych.

https://www.lesprom.com/en/news/Patrick_Industries_completes_acquisition_of_Inland_Plywood_Company_
95122/ (z 06.08.2020)

UPM Plywood zamkneta fabryke sklejki Jyvaskyla

Na poczatku czerwca 2020 r. firma UPM oglosita plany trwatego zamkniecia swojej
fabryki sklejki Jyvaskylaw s$rodkowej Finlandii. Po procesie konsultacji pracowniczych
fabryka zostata zamknieta 31.07.2020. w fabryce pracowato 147 osob.

Zainstalowana roczna zdolno$¢ produkcyjna fabryki wynosita 100 tys. m?® sklejki
brzozowej i swierkowej. Cze$¢ maszyn tam zainstalowanych bedzie nadal uzywana lub
przechowywana do pézniejszego uzytku, a reszta zostanie ztomowana. Niedobor sklejki
spowodowany zamknieciem zaktadu w przysztosci ma by¢é wyréwnany przez produkcje
sklejki w innych lokalizacjach.

https://www.upm.com/about-us/for-media/releases/2020/07/upm-plywood-closes-jyvaskyla-plywood-mill--
employee-consultation-process-completed/

Siempelkamp dostarczy linie do produkcji ptyt OSB dla Guangxi Xiangsheng
Household Materials Technology w Chinach

16 wrzesnia br. Guangxi Xiangsheng Household Materials Technology Co., Ltd., Jiangsu
Shuntian International Group Machinery Import and Export Company oraz Siempelkamp
Maschinen- Und Anlagenbau GmbH oficjalnie podpisaly umowe na budowe linii
produkcyjnej ptyt widrowych o rocznej produkcji 300 tys. m®. w zaktadzie zostanie

-234 -


https://www.lesprom.com/en/news/firms/JAF_Group_40307/
https://www.lesprom.com/en/news/firms/Siempelkamp_37142/

Biuletyn Informacyjny OB-RPPD 3-4 (2020)

zainstalowana uniwersalna skrawarka wiorow firmy Siempelkamp, bedgca ,kamieniem
milowym” w dziedzinie konkurencyjnej technologii. Nowy proces skrawania finalnego
(jednostopniowego), opracowany przez firme Siempelkamp, bedgcy jednym z kluczowych
czynnikow decydujgcych o decyzji klienta, umozliwia stosowanie bardziej ekonomicznych
asortymentow drewna, przy jednoczesnym wytwarzaniu najwyzszej jakosci widrow
ptatkowych, co skutkuje jakoscig ptyt. Plyty wykonane z tych wiérow charakteryzujg sie
doskonatymi witasciwosciami mechanicznymi oraz niewielkg masg. Proces pozwala na
stosowanie mniejszych srednic ktdd (ponizej 80 mm) i innych asortymentow drewna, ktére
nie bylyby odpowiednie w tradycyjnym procesie dwustopniowym ze skrawarkami
pierscieniowymi, a tym samym zwieksza ogdlng wydajnos¢ i ekonomike produkcji ptyt pod
wzgledem energii i surowca drzewnego. Dodatkowo przyczynia sie do zwigkszenia
produkcji ptyt ekologicznych, poniewaz w produkcji moze by¢é wykorzystane lokalnie
dostepne drewno, co ogranicza odlegtosci transportowe surowcéw. Pozwala to na petne
wykorzystanie zasobow lesnych w obszarze Chongzou w Guanxi, pograniczu chinsko-
wietnamskim i farmie lesnej Paiyangshan, ktérej wiekszosciowym udzialowcem jest firma
Xiangsheng.

Siempelkamp zapewni projekt procesu i techniczne wytyczne dla catej linii produkcyjnej,
a takze podstawowe wyposazenie, w tym uniwersalng skrawarke, suszarke, sito bebnowe,
mtyn mtotkowy, przesiewacz oscylacyjny, zaklejarke, linie formujacg i prasujgcg oraz sprzet
do ciecia poprzecznego. Linia formujgca bedzie wyposazona w pie¢ gtowic, co pozwoli na
produkcje standardowych ptyt OSB, lekkich OSB, ptyt OSB z powierzchniami z drobnych
wiéréw i nosnych plyt OSB specjalnego przeznaczenia. Prasowanie kobiercow bedzie
zachodzito w prasie ContiRoll® Generation 9 o wymiarach 2,6 m x 40 m. Pierwsza piyta
zostanie wyprodukowana do konca wrzesnia 2021 r.

https://www.siempelkamp.com/en/latest/news/unterzeichnungs-zeremonie-spanplattenanlage-fuer-guangxi-
xiangsheng-household-materials-technology-
c/?tx_news_pil%5Bcontroller%5D=News&tx_news_pil%5Baction%5D=detail&cHash=ce4cc31b176938f59fd
53b281c9f8341 (z 02.10.2020)

Modernizacje zakladu SMARTPLY OSB

Coillte, najwieksza irlandzka firma zajmujgca sie komercyjnie rozwigzaniami lesnymi
i gruntami, zainwestuje 44,4 min euro w unowoczes$nienie zaktadu SMARTPLY OSB firmy
MEDITE SMARTPLY w hrabstwie Waterford.

Przedsiebiorstwo stara sie podnies¢ poziom produkcji MEDITE SMARTPLY, aby
sprostac cigglemu i duzemu popytowi na swoje produkty. Dziatajgca od 1996 r. suszarnia
bedzie wyposazona w Swiatowej klasy system suszenia/zasilania/sortowania, ktory
zwiekszy wydajnos¢ zaktadu, efektywnos¢ i niezawodnos¢ zasobdéw. w wyniku realizaciji
projektu, zwigekszy sie jeszcze bardziej dostepnosé produktow i nastgpi rozwdj nowych
sektoréw rynku.
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Jest to druga znaczaca inwestycja w SMARTPLY w ciggu ostatnich pieciu lat.
Realizacje pierwszego projektu o wartosci 59 min euro rozpoczeto w 2016 r., a zakonczenie
zaplanowano na lato 2020 r.; zakonczenie drugiego projektu jest zaplanowane w potowie
2022r.

http://www.ttjonline.com/news/smartply-plant-set-for-44m-upgrade-8057663/ (z 03.08.2020)

Siempelkamp o modernizaciji istniejgcych zaktadow

Szybciej, nowoczesniej, bezpieczniej - to gldwne cele modernizacji istniejgcych
zaktadow. Cele te realizuje firma Siempelkamp Logistics & Service GmbH (SLS) nie tylko
w zaktadach nalezgcych do Grupy Siempelkamp, ale takze Metso i Kusters.W 2007 r.
Siempelkamp przejat dziat energetyczno-prasowy Metso; Metso juz w 1999 r. zintegrowato
odpowiedni oddziat firmy Kisters. W ten sposéb SLS tgczy dzi$ know-how tych firm i petng
dokumentacje techniczng dla ich typdw pras.

SLS przeprowadza modernizacje m.in. w zakresie przedtuzania pras, systemow
sledzenia wyktadzin tasmowych i rolkowych oraz czesci zamiennych. Operatorzy instalaciji
czerpig korzysci z wyzszej produktywnosci, lepszego wykorzystania materiatow i mniejszej
liczby nieplanowanych lub krétszych przestojow.

Optymalizacje elektroniczne czesto rozpoczynaja sie od aktualizacji sterownikéw PLC,
poniewaz na przykfad generacje PLC 5 i S5 zostaty wycofane i dlatego nie mozna juz
zamawiaC czesci zamiennych. w tym przypadku SLS preferuje stosowanie modutéw
adapterow, ktére pozwalajg na instalacje nowych szaf CPU i PLC w mozliwie najkrotszym
czasie. Nowy sterownik PLC zapewnia wiekszg niezawodnos$¢ dziatania, a takze otwiera
mozliwo$¢ wprowadzania dalszych modernizacji w przysztosci.

SLS wykorzystuje moduty adapteréw do modernizacji starszych istniejgcych instalacji, co
eliminuje potrzebe catkowitego ponownego okablowania szaf PLC. Ponadto, po
zaprogramowaniu, jednostka centralna i wszystkie szafy PLC sg testowane pod katem
dziatania za pomocg symulacji w zaktadzie w Krefeld przed dostawg. Dzieki zastosowanej
technologii i testom wewnetrznym, przestoje w zakladach mozna skréci¢ z czterech tygodni
do zaledwie pieciu dni.

Obecnie klient z Japonii korzysta z kompetencji spotki zaleznej Siempelkamp Service
w zakresie modernizacji nowego sterownika PLC, ktory jest uruchamiany w fazie testowej
w siedzibie SLS w Krefeld. Operatorzy zaktadéw doceniajg, ze Siempelkamp posiada
doswiadczonych specjalistoéw, ktdérzy sami programujg, testujg i instalujg sterowniki PLC,
zapewniajgc w ten sposob ,peing obstuge” modernizacji szerokiej gamy zainstalowanych
baz.

https://www.woodandpanel.com/woodnews/article/siempelkamp-on-modernising-existing-plants/#
(z 11.08.2020)
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Raute dostarcza nowoczesng technologie suszenia i nakladania forniru na ptyty
drewnopochodne do Guoxu-Springwood w Chinach

Raute podpisat umowe z firmg Guoxu-Springwood Wood Panel Company usytuowanej
w prowincji Guangxi w Chinach na nowoczesng suszarke do fornirébw i linie do
automatycznego ich uktadania, w tym analizatory Raute Mecano do kontroli jakosci i do
kontroli wilgoci. Jest to pierwsze zamowienie tak nowoczesnej technologii dla Chin.

Maszyny i urzadzenia zostang zaprojektowane i wyprodukowane gtéwnie w zakfadzie
produkcyjnym Raute w Szanghaju w Chinach. Czes$¢ inzynierii zostanie wykonana
w jednostkach Raute w Vancouver w Kanadzie i Nastola w Finlandii. Technologie
klasyfikacji wizualnej i wilgotnosci zostang dostarczone przez Raute w Kajaani w Finlandii.
Prace majg sie zakonczy¢ do konca 2020 r.

Guoxu-Springwood Wood Panel Company, czes¢ grupy Guoxu, jest producentem
sklejki. Nalezy do panstwowej administracji leSnej Guangxi z dtugg tradycjg w gospodarce
lesnej i produkcji réznych produkidow z drewna. Nowa inwestycja bedzie miata roczng
wydajno$é 100 tys. m® sklejki opartej gtéwnie na fornirze eukaliptusowym z prowincji
Guangxi.
https://rauteinnovations.com/drying/ (z 20.05.2020)
https://www.raute.com/mecano-solutions (z 20.05.2020)

https://www.lesprom.com/en/news/Raute_delivers_modern_veneer_drying_and_lay-up_technology to
Guoxu-Springwood_Wood_Panel_in_China_94153/ (z 14.05.2020)

Perspektywy konstrukcji drewnianych SWISS KRONO

Gtéwne Stowarzyszenie Niemieckiej Branzy Budowlanej e.V. (Der Hauptverband der
Deutschen Bauindustrie e.V.) opublikowato w maju br. wyniki ankiety, z ktérych wynika, ze
firmy budowlane odnotowujg mniejszy popyt, ograniczenia wydajnosci, odwotania, brak
przetargdw i odpowiadajgcy im spadek sprzedazy. Jednak Stowarzyszenie to zaklada, ze
sprzedaz w budownictwie w 2020 r. ustabilizuje sie na poziomie poprzedniego roku; po
uwzglednieniu cen, spodziewany jest spadek o 3%.

Z kolei wedlug Federalnego Urzedu Statystycznego, w pierwszym kwartale 2020 r.
nastgpit wzrost liczby pozwolenn na budowe w poréwnaniu z analogicznym okresem roku
poprzedniego. Branza budowlana w Niemczech radzi sobie dobrze. Nie byto i nie ma w tym
kraju ogolnego zakazu pracy w kontekscie COVID-19. Architekci, planisci i wytwércy mogg
prowadzi¢ swojg dziatalnos¢ z zachowaniem okreslonych srodkéw bezpieczenstwa.
Potwierdza to wielko$¢ produkcji ptyt OSB w SWISS KRONO, ktéra jest na najwyzszym
poziomie. Nie odczuwa sie kryzysu w tym sektorze.

Prognoza zalezy od wielu czynnikdw. Jednak dla SWISS KRONO jest uzasadnione
rozwijanie wizji i ksztaltowania przysziosci. Firma przyglgda sie megatrendom, ktore
przedstawia Zukunftsinstitut: zrownowazony rozwdj, zdrowie, urbanizacja, indywidualizacja.
Konstrukcje drewniane wpisujg sie w te trendy i odpowiadajg na te potrzeby i zmiany.
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I wtadnie dlatego budownictwo drewniane tak dobrze przechodzi przez kryzys w poréwnaniu
z calg branzg budowlang i nadal ma przed sobg dobre perspektywy.

SWISS KRONO jako producent materiatébw drewnopochodnych stawia na nowoczesne
budownictwo drewniane. Poza powszechnie podkreslanymi zaletami drewna jako materiatu
budowlanego (surowiec odnawialny, skrocony czas budowy, indywidualna architektura,
doskonate wartosci fizyki budowli pod wzgledem statyki, izolacji, ochrony akustycznej
i przeciwpozarowej, zrownowazenie wptywu na klimat wewnetrzny itp.) firma zwraca uwage,
ze cyfryzacja jest motorem napedowym w branzy budownictwa drewnianego. Planowanie
z doktadnoscig do milimetra i prefabrykacja z wykorzystaniem technologii CAD od dawna sg
standardami w wielu firmach.

https://www.swisskrono.de/Artikel/Lasst-uns-nicht-ueber-die-Pandemie-klagen,-sondern-eine-Vision-fuer-die-
Zeit-danach-entwickeln-0029334352.html?orderDir=D&offset=0&categories=neuheiten_
referenzenbauvorhaben_produkte_branchennews_allgemeines_sticky verarbeitungshinweise&SID=DLtNX6
T049f6 (z 26.06.2020)
https://www.bauindustrie.de/themen/auf-den-punkt-gebracht/konjunkturelle-auswirkungen-des-corona-virus-
auf-die-deutsche-bauwirtschaft/ (z 20.08.2020)

Atlas Engineered Products rozszerza oferte produktéw

Kanadyjska firma Atlas Engineered Products (AEP) ogtosita 2 czerwca br., iz na wyspie
Vancouver rozszerza swojg oferte produkiow o prefabrykowane panele $cienne dla
budownictwa mieszkaniowego, wielorodzinnego i komercyjnego.

Specjalnie zaprojektowane i prefabrykowane panele $cienne mogg by¢ stosowane
w matych budynkach mieszkalnych, a takze w duzych projektach komercyjnych, takich jak
centra handlowe, lekkie budynki przemystowe, fabryki, hotele itp. Panele stanowig optacalng
alternatywe dla konwencjonalnego budownictwa szkieletowego. Ten produkt wymaga mniej
pracy na miejscu podczas instalacji, zapewniajgc jednoczesnie konstruktorom lepszg
kontrole jakosci i integracje elementow budynku.

Nowe maszyny i zaawansowane oprogramowanie projektowe, ktére firma wdrozyta
w ubiegtym roku, pozwolity zaoferowac klientom spersonalizowane belki dwuteowe, opcje
LVL, materialy podtogowe w technologii ,open web” - Kkolejnej generacji podtdg
drewnianych, a obecnie takze prefabrykowane panele Scienne. Zastosowanie gotowych
paneli jest szybkie i wymaga o wiele mniej pracy w poréwnaniu tradycyjng technologia.

W drugiej potowie czerwca 2020 r. spétka zalezna firmy, Atlas Building Systems
w Nanaimo BC, wprowadzita na rynek prefabrykowane panele $cienne w ramach petnego
asortymentu produktow.

https://www.atlasengineeredproducts.com/news/atlas-engineered-products-announces-expansion-into-pre-
fabricated-wall-panels-in-british-columbia-(z 1 02.06.2020)
https://www.kingspan.com/irl/en-ie/product-groups/engineered-timber-system/engineered-timber-frame-
systems/our-systems/floor/open-web
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Prace montazowe i modernizacyjne w Kastamonu Entegre

Pod koniec lipca br. w Samsun w potnocnej Turcji, w zakfadzie nalezgcym do
Kastamonu Entegre AS, rozpoczeto prace montazowe linii Siempelkamp do produkcji piyt
widrowych. Na linii jest montowana prasa ContiRoll® dziewigtej generacji o wymiarach
2,1 x 37,1 m. Linia ta ma zastgpic istniejaca linie wytwarzania ptyt wiérowych w Yontas,
uruchomiong w 2009 r.

Pallmann, ktéry jest jedng ze spotek zaleznych firmy Siempelkamp, dostarczyt skrawarki
z pierscieniami nozowymi - dwa systemy MicroFlaker™ i dwa systemy MacroFlaker, a takze
skrawarki z pierscieniami nozowymi do przygotowania suchych czgstek. Dodatkowym
urzgdzeniem firmy Pallmann jest robot do automatycznego ustawiania i automatycznego
ostrzenia nozy w pierscieniach.

W lipcu br. firma Kastamonu Entegre ztozyta tez zamdwienie w Siempelkamp Logistics &
Service GmbH (SLS) - Spétce zaleznej firmy Siempelkamp - na pakiet modernizacyjny linii
MDF w Kastamonu City, stolicy prowincji o tej samej nazwie. Na linii dziata prasa ContiRoll®
2,1 x 55,3 m. Po modernizacji linii bedzie mozliwos¢ produkowania tzw. lekkich MDF
(L-MDF) o gesto$ci surowych ptyt do 500 kg/m®. Zakres dostawy obejmuje réwniez Sico
Master Gauge - nowy typ ramy pomiarowej, ktéra jest instalowana na fundamencie
i obejmuje ptyty ContiRoll® w obszarze kalibracji w systemie sterowania.

Obszar kalibracji prasy ContiRoll® jest tez wyposazony w dodatkowa $ciezke cylindra,
ktora ma by¢ potgczona z torem kontroli dla poszczegdlnych cylindrow. Dodatkowy tor
cylindra jest montowany w celu dalszego zminimalizowania tolerancji surowej ptyty
i zmniejszenia szlifowania surowych piyt.

Prace modernizacyjne przyniosg znaczng warto$¢ dodang firmie Kastamonu Entegre,
poniewaz zostanie rozszerzona gama produkiéw, zmniejszone koszty surowca, jak
i naktady surowcowe, jednoczesnie rozwiniety zostanie wiekszy potencjat na rynku.

Firma Kastamonu Entegre jako producent ptyt drewnopochodnych jest uwazana za nr 1
w Turcji, nr 4 w Europie i nr 7 na $wiecie. Firma obstuguje obecnie osiem fabryk firmy
Siempelkamp w Turcji, Rosji i we Wioszech. Bliskie powigzania z Siempelkamp rozpoczety
sie juz w 1969 r. budowg zaktadu do produkcji ptyt wiérowych w miescie Kastamonu. Dwa
obecne projekty podkreslajg site innowacyjnosci, ktérg relacje biznesowe wcigz generujg
nawet w trudnych czasach pandemii.

https://www.siempelkamp.com/latest/?tx_news_pil%5Bnews%5D=130&tx_news_pil%5Bcontrol-ler%5D=
News&tx_news_pil%5Baction%5D=detail&L=1&cHash=43e6151b420043efeb5466851662d9f7

(z 17.08.2020)
https://fiberboardindustry.com/kastamonu-entegre-a-s-and-siempelkamp-assembly-start-and-modernisation-
pointing-the-way-to-the-future/ (z 18.08.2020)

- 239 -



Biuletyn Informacyjny OB-RPPD 3-4 (2020)

Pierwszy w pelni zautomatyzowany magazyn wyrobéw drewnopochodnych
w Czechach

Drevo Trust uruchomit jeden z pierwszych w petni zautomatyzowanych magazynow
materiatéw arkuszowych materiatéw drewnopochodnych w Republice Czeskiej. Drevo Trust
to jeden z najwiekszych dostawcéw produktéw do produkcji mebli i wyposazenia wnetrz
w tym kraju.

Magazyn, wdrozony przez OHRA w Scistej wspétpracy z firmami partnerskimi, posiada
w petni zautomatyzowane funkcje sktadowania i pobierania produktéw, kompletacji
i dostarczania pakietow zwigzanych z zaméwieniem. Jest to mozliwe dzieki wspoétdziataniu
maszyn do przechowywania i pobierania (SRM - storage and retrieval machines) oraz
innowacyjnego manipulatora ptyt z przyssawkami. Ma to na celu nie tylko zwigkszenie
wydajnosci catego procesu magazynowania i realizacji zamowien, ale takze umozliwia duze
wykorzystanie powierzchni i zmniejsza ryzyko uszkodzenia towaréw. w magazynie mozna
sktadowa¢ ponad 3400 paczek materiatéw arkuszowych. Produkty obejmujg laminowane
ptyty wiorowe w réoznych wymiarach i wzorach. Paczki mogg by¢ o masie do 2 ton i zwykle
majg wymiary 2800 mm x 2070 mm. OHRA dostarczyta tgcznie siedem 2-stronnych i dwa
1-stronne regaty wspornikowe o dtugosci 57 m, natomiast firma partnerska Kottgen
dostarczyta SRM.

https://www.wbpionline.com/news/first-fully-automatic-warehouse-for-wood-panels-commissioned-in-the-
czech-republic-8020781/ (z 10.07.2020)

Deklaracja srodowiskowa dla MDF firmy Roseburg

Firma Roseburg Forest Products opublikowata &ésmg certyfikowang deklaracje
srodowiskowg EPD (Environmental Product Declarations). Deklaracja zapewnia
konsumentom przejrzyste, specyficzne dla produktu informacje srodowiskowe, ktore zostaty
niezaleznie zatwierdzone. EPD pomaga kupujgcym lepiej zrozumie¢ cechy
zrownowazonego produktu i dokonac bardziej sSwiadomych wyboréw. Dokument EPD firmy
Roseburg zapewnia znormalizowane i obiektywne informacje na temat wptywu produktéw
drzewnych firmy na srodowisko w catym cyklu zycia, a obecnie obejmuje rowniez plyty
MDF.

Wytwarzane w Medford w stanie Oregon MDF to ptyty bez dodatku formaldehydu NAF
(no-added formaldehyde), ptyty odporne na wilgo¢ i ptyty o ognioodpornosci klasy 1(A).
Deklaracja EPD MDF firmy Roseburg obejmuje wszystkie produkty wytwarzane w zakfadzie.

Roseburg Forest Products jest firmg prywatng zatozong w 1936 r. Produktami firmy sa:
drewno konstrukcyjne, tarcica, sklejka iglasta, ptyty wiorowe i MDF, laminaty dekoracyjne,
paliwo - pellet drzewny i inne produkty ptytowe o wartosci dodanej. Posiadajgc tereny
i obiekty na potnocnym zachodzie i potudniowym wschodzie, firma sprzedaje produkty
klientom w catej Ameryce Potnocne;.
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https://getfea.com/composite-panels/roseburg-forest-products-publishes-its-eighth-certified-environmental-
product-declaration (z 26.05.2020)
https://www.roseburg.com/News/Details/john-myers-interview-with-kyle-bailey/ (z 26.05.2020)
https://www.roseburg.com/Company/Sustainability/ (z 26.05.2020)

Siempelkamp nowym cztonkiem VR Business Club

W maju br. Siempelkamp zostat cztonkiem VR Business Club. VR Business Club to
najwieksza w Niemczech platforma dialogu i kojarzen w wirtualnej rzeczywistosci (VR -
Virtual Reality), w rzeczywistosci rozszerzonej (AR - Augmented Reality) i w rzeczywistosci
mieszanej (MR - Mixed Reality).

VR Business Club buduje pomosty miedzy branzami, udostepnia modele biznesowe
w kontekscie technologii immersyjnych dla menedzeréw wszystkich branz, tgczy Srednie
i duze firmy, instytucje i domy mediowe w catych Niemczech z odpowiednimi ekspertami
technologicznymi. Wymiana informacji w réznych formach zapewnia mozliwo$¢ korzystania
z technologii cyfrowych. VR Business Club uczy nowych scenariuszy komunikacji wirtualnej,
pozwala rozumie¢ rynek VR, aby moéc wykorzystaé nowoczesne technologie dla swojej
firmy, a takze dla klientéw w czasach nadchodzgcej zmiany pokoleniowej. Tematy, takie jak:
sztuczna inteligencja, doskonate dane 3D, komunikacja wirtualna, rzeczywisto$¢ wirtualna,
rzeczywistos¢ rozszerzona i inne, dostarczajg dodatkowych impulséw.

VR Business Club dziata w catych Niemczech: w Berlinie, Monachium, Frankfurcie,
Hamburgu, Kolonii, Lipsku i Karlsruhe. Korzysta z mozliwosci spotkan i pracy w przestrzeni
wirtualnej, a takze wspotpracuje z miedzynarodowg siecig kontaktow.

Siempelkamp zajmuje sie od dluzszego czasu narzedziami VR i ich integracjg
z procesami biznesowymi i ofertami. Stajgc sie cztonkiem VR Business Club bedzie miat
wigkszg mozliwos¢ wymiany z réznymi firmami, start-upami, firmami konsultingowymi,
agencjami wszystkich branz, ktére podchodzg do rzeczywistosci wirtualnej, rozszerzonej
i mieszanej z r6znych perspektyw.
https://www.siempelkamp.com/aktuelles/news/digitalisierung-als-role-model-vorausdenken-siempelkamp-ist-
neues-mitglied-im-vr-business-club/?tx_news_pil%5Bcontroller%5D=News&tx_news_pil%5Baction%5D=

detail&cHash=6ef51f5f3cfe008bb2d7b1773c469fa4 (z 13.05.2020)
https://vrbusiness.club/?lang=en (z 21.05.2020)

Siempelkamp ogtosit program restrukturyzacji firmy

Firma G. Siempelkamp GmbH & Co. KG ogtosita program restrukturyzaciji, ktéry pomoze
trwale wzmocni¢ konkurencyjnosc¢ firmy w trudnym otoczeniu globalnego rynku. w zwigzku
z obecng pandemig i jej wptywem na s$wiatowg gospodarke, wyzwania zwigzane
z przedsiebiorczoscig dla globalnie aktywnej grupy ponownie wzrosty.

Dyrektor generalny firmy Siempelkamp, dr Martin Stark poinformowat, ze firma
spodziewa sie nizszego wolumenu zamowien w USA i Europie w biezgcym roku
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podatkowym, a ponadto w minionych latach podstawowe rynki przesunety sie w kierunku
rynku azjatyckiego i taka sytuacja bedzie utrzymywac sie w nadchodzacych latach.

Program restrukturyzacji koncentruje sie na optymalizacji organizacyjnej i procesowej,
a takze réznorodnych ofensywach sprzedazowych i digitalizacyjnych oraz wzmocnieniu sieci
produkcyjnej. Ponadto planowane jest dostosowanie struktury kadrowej w zakfadzie
Siempelkamp Maschinen- und Anlagenbau GmbH i Siempelkamp Maschinenfabrik GmbH
w Krefeld do realiow rynkowych. Dr Martin Stark poinformowat Rady Zaktadowe obu firm
o planach zarzadu. w tym konteks$cie planowane jest zwolnienie ok. 260 miejsc pracy.

https://www.lesprom.com/en/news/PaperWorks_to_install_new_equipment_at_its_Greensboro_facility_in_No
rth_Carolina_95346/ (z 24.08.2020)

Grzegorz Kowaluk, Danuta Nicewicz
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ROZNE WIADOMOSCI Z BRANZY DRZEWNEJ

Nowa strategia przemystowa dla Europy

W marcu 2019 r. Rada Europejska zaapelowata o kompleksowg i dtugoterminowg
strategie UE dla przemystu oraz o zintegrowane podejScie na rzecz pogtebionego
i silniejszego jednolitego rynku. Potrzeba nowej drogi dla europejskiego przemystu znalazta
odzwierciedlenie w wytycznych politycznych przewodniczgcej Ursuli von der Leyen,
priorytetach okreslonych przez Parlament Europejski i w programie strategicznym Rady na
lata 2019-2024, w Europejskim Zielonym tadzie oraz w Strategii Komisji na rzecz
ksztattowania cyfrowej przysztosci Europy.

10 marca 2020 r. Komisja Europejska przedstawita nowg strategie, ktéra ma na celu
utrzymanie wiodgcej pozycji przemystu europejskiego. Strategia opiera sie na trzech
priorytetach: utrzymaniu konkurencyjnosci przemystu europejskiego na s$wiecie
i zapewnieniu rownych warunkéw dziatania - w Europie i w ujeciu globalnym, zapewnieniu
neutralnosci klimatycznej Europy do 2050 r. i uksztattowaniu cyfrowej przysziosci
Europy.

U podstaw tej strategii znajdujg sie fundamenty transformacji przemystowej w Europie.
Niektore z nich odnawiajg lub rozszerzajg istniejgce podejscia do innowacji, inwestycji, norm
lub wyréwnywania szans. Inne odzwierciedlajg potrzebe nowych sposobdéw pracy dla
Europy, aby wzmocni¢ jej przemyst w okresie przemian, niezaleznie od tego, czy beda to
umiejetnosci, czy tez gospodarka o obiegu zamknietym. Nowa strategia jest opublikowana
na  stronie: https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/?qid=1593086905382&uri=
CELEX:52020DC0102

20 marca 2020 r. Europejskie Stowarzyszenie Ptyt Drewnopochodnych (European Panel
Federation - EPF), Europejska Federacja Przemystu Parkieciarskiego (European Federation
of the Parquet Industry - FEP) i Europejska Organizacja Przemystu Tartacznego (European
Organisation of the Sawmill Industry - EOS), trzy sektory o tgcznym rocznym obrocie
ok. 75 mld euro, wezwaty Rade i Parlament Europejski do wigczenia biogospodarki do
nowej europejskiej strategii przemystowej. w nowej strategii catkowicie pominieto wartos¢
biogospodarki w osigganiu zielonego i zrownowazonego wzrostu, podczas gdy
energochtonne galezie przemystu odgrywajg w niej gtéwng role. Autorzy wezwania
podkreslaja, ze: ,biogospodarka obejmuje tradycyjne sektory gospodarki, takie jak rolnictwo,
lesnictwo i przemyst lesny, rybotéwstwo i akwakulture, a takze powigzane branze
przetworcze i ustugowe, takie jak zywnos$¢, papiernictwo, tekstylia, budownictwo, chemie
i biofarmaceutyke. Popyt na bioprodukty szybko rosnie na caltym $wiecie i stanowi
natychmiastowy i skuteczny sposéb na zmniejszenie emisji dwutlenku wegla. To wielka
szansa gospodarcza dla Europy, ktérej nie mozna przegapic!”.
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https://europanels.org/a-new-industrial-strategy-for-europe-call-for-including-the-bioeconomy-in-the-new-
european-industrial-strategy/ (z 20.03.2020)
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/?qid=1593086905382&uri=CELEX:52020DC0102

(z 11.03.2020)

Aktualnosci dotyczace wykorzystania drewna i materiatéw
drewnopochodnych w budownictwie

Oswiadczenie Przewodniczacej Komisji Europejskiej ws. budownictwa

Przewodniczgca Komisji Europejskiej Ursula von der Leyen ztozyta w dniu 16 wrzesnia
2020 r. wazne oswiadczenie w swoim oredziu o stanie Unii skierowanym do Parlamentu
Europejskiego: ,Nasze budynki generujg 40% naszych emisji. Muszg staC sie mniej
marnotrawne, tansze i bardziej zrbwnowazone. Wiemy, ze sektor budowlany mozna nawet
przeksztafci¢ ze zrédta wegla w pochtaniacz dwutlenku wegla, jesli zastosuje sie organiczne
materialy budowlane, takie jak drewno i inteligentne technologie, w tym sztuczng
inteligencje. Chce, aby Next Generation EU zainicjowato europejskg fale renowacji
i uczynito naszg Unie liderem w gospodarce o obiegu zamknietym”.

https://europanels.org/statement-that-made-today-by-ec-president-mrs-ursula-von-der-leyen-in-het-state-of-
the-union-to-the-ep/ (z 16.09.2020)

Zréwnowazone, naturalne i niskoemisyjne materialty budowlane dla niskoemisyjnych
i trwalych zasobéw budowlanych

6 lipca br. Komisja Przemystu, Badann Naukowych i Energii Parlamentu Europejskiego
(European Parliament's Committee on Industry, Research and Energy - ITRE) przyjeta
zdecydowang wiekszoscig gtosow wiasne sprawozdanie dotyczace maksymalizacii
efektywnosci energetycznej zasobdéw z UE.

Sprawozdanie to zatwierdzono przed publikacja: Inicjatywa Fali Renowacji (Renovation
Wave Initiative), ktora ukazata sie we wrzesniu br.

Europejskie Stowarzyszenie Piyt Drewnopochodnych (EPF), Europejska Federacja
Przemystu Parkieciarskiego (FEP) i Europejska Organizacja Przemystu Tartacznego (EOS)
z zadowoleniem przyjety wynik glosowania.

W sprawozdaniu wzywa sie Komisje i panstwa czionkowskie do zachecania do
stosowania naturalnych i niskoemisyjnych materiatéw budowlanych i przypomina sie, ze
zrownowazone materialy budowlane sg ,niezbedne do osiggniecia niskoemisyjnych
i trwatych zasobdéw budowlanych oraz Zze budownictwo stwarza mozliwos¢ magazynowania
dwutlenku wegla w biopochodnych produktach budowlanych w granicach zréwnowazonej

dostepnosci”.
Zasoby budowlane sg najwiekszym konsumentem energii w Europie z 40% zuzyciem
energii i 36% emisjami gazow cieplarnianych, a zatem ich renowacja efektywnie
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wykorzystujgca energie i inne zasoby ma ogromne znaczenie dla osiagniecia neutralnosci
weglowej. Jesli Europa ma przej$¢ na zrownowazong gospodarke o zamknietym obiegu, to
zrownowazone materiaty, produkty drewnopochodne, bedg musiaty rzeczywiscie odgrywaé
kluczowg role w osigganiu niskoemisyjnych i trwatych zasobéw budowlanych w Europie.

Stosowanie produktéw i rozwigzan drewnopochodnych do renowacji zasobdéw
budowlanych ma rzeczywiscie krytyczny potencjat do magazynowania wegla przez caty cykl
zycia i zastepowania materiatéw weglochtonnych i energochtonnych. Dlatego Inicjatywa Fali
Renowacji, zwiekszajac efektywnosc¢ energetyczng i zwalczajgc niedobory energetyczne,
powinna réwniez sprzyja¢ stosowaniu zréwnowazonych i przyjaznych dla klimatu produktow
i rozwigzan. Sektor budownictwa powinien zosta¢ objety zasadami: efektywnego
gospodarowania zasobami, gospodarki o obiegu zamknietym i hierarchii postepowania
z odpadami, aby zapewni¢ przejscie do stabilnej i zréwnowazonej gospodarki.

EPF, FEP i EOS razem reprezentujg 53% sektora obrébki drewna w Europie, a tym
samym stanowig wazng czes¢ biogospodarki o zamknietym obiegu. Organizacje te
wyrazajg przekonanie, ze produkty i rozwigzania oparte na drewnie powinny odgrywac
kluczowg role w realizacji celdow okreslonych w Europejskim Zielonym tadzie.

https://fiberboardindustry.com/sustainable-natural-and-low-carbon-building-materials-are-essential-for-
achieving-low-carbon-and-long-lasting-building-stock/ (z 22.07.2020)

Najpopularniejsze produkty w nowym budownictwie mieszkaniowym w Ameryce

Analiza danych rzgdowych USA przeprowadzona przez National Association of Home
Builders (NAHB) wykazata, ze w sektorze nowego budownictwa mieszkaniowego,
jednorodzinnego i wielorodzinnego w 2019 r., wydano ok. 94,93 mid USD na rodzime
produkty budowlane i ok. 6,12 mld USD na materiaty zaimportowane z innych krajow.

Cement i wyroby betonowe o wartosci 11,71 mld USD zuzyte w 2019 r. w budownictwie
mieszkaniowym znalazty sie na pierwszym. Drugie miejsce zajety metale architektoniczne
i konstrukcyjne o wartosci 11,17 mld USD. Asfalt i pokrycia dachowe wykonane na bazie
ropy naftowej i wegla osiggnety wartos¢ 7,73 mld USD, a produkty z tworzyw sztucznych
uzywane w budownictwie (hydraulika i armatura, izolacja z pianki polistyrenowej itp.)
kosztowaty 6,95 mid USD.

Na produkty z drewna - od sklejki i EWP, tarcicy i drewna poddanego obrobce -
przypadato zaledwie 10mld USD. Jednoczesnie NAHB, zauwaza, ze w 2020 r. na skutek
pandemii nastgpit znaczny wzrost cen tarcicy, co powoduje wzrost ceny przecietnego
nowego domu o 16 tys. USD.

Oczekuje sie, ze w ciggu najblizszych kilku lat drewno zacznie zyskiwa¢ na
popularnosci. Tradycyjnie budynki drewniane miaty ograniczong wysokos$¢ ze wzgledu na
kwestie konstrukcyjne. Niedawne zmiany w przepisach budowlanych zmienity te wymagania
na catym Swiecie. Miedzynarodowy kodeks budowlany Standéw Zjednoczonych zezwala
obecnie na projekty konstrukcji drewnianych do 18 pieter. W Kanadzie budynki te mogg
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mie¢ 12 pieter. Poniewaz dwa najwieksze rynki na $Swiecie wprowadzajg te zmiany, wydaje
sie, ze wkrotce inne kraje pojda w tym kierunku.

Coraz wiekszg popularnoscig cieszy sie budownictwo modutowe i prefabrykowane.
Eksperci branzowi oczekuja, ze do 2023 r. wartosé tego rynku wyniesie 157 mld USD.
Drewno staje sie integralng czescig branzy budownictwa prefabrykowanego ze wzgledu na
swojg wszechstronnos$¢. Chociaz techniki prefabrykaciji nie sg elastyczne, mogg obnizy¢
koszty i ograniczenia zwigzane z harmonogramem, umozliwiajgc firmom wykonanie
wiekszej liczby zadah w krotszym czasie.

https://Ibmjournal.com/nahb-analysis-top-products-used-in-new-residential-construction/ (z 27.08.2020)
https://www.constructionweekonline.com/business/266832-why-you-will-see-timber-trending-in-the-coming-
years (z 30.08.2020)

Przeglad wymagan norm dotyczacych konstrukcji z drewna litego

American Wood Council (AWC) i International Code Council (ICC) wydaty wspodlne
publikacje, Mass Timber Buildings i International Building Code (IBC), zawierajgce przeglad
wymagan dotyczgcych  konstrukcji z drewna litego (masywnego) zgodnie
z Miedzynarodowym Kodeksem Budowlanym IBC z 2015, 2018 i 2021 r.

W Mass Timber Buildings podkreslone sg historyczne zmiany, ktére rozpoczety sie od
Miedzynarodowego Kodeksu Budowlanego z 2015 r., pozwalajgce na budowe budynkow
z drewna masywnego o0 wyzszych wysokosciach i wiekszych powierzchniach, niz bylo to
dozwolone dla budynkéw o konstrukcji drewnianej (Typ Ill, IV i V) w IBC przed 2015 r.
w dokumencie wyrazono uznanie dla drewna klejonego krzyzowo (CLT) w IBC 2015,
reorganizacji przepiséw dotyczgcych konstrukcji z ,drewna ciezkiego” (heavy timber -
konstrukcje oparte na litych elementach tartacznych, rzadziej drewnie konstrukcyjnym
klejonym warstwowo, gdzie elementy igczone sg na czopy i gniazda, rzadziej
z wykorzystaniem nowoczesnych tacznikow metalowych)w IBC 2018, a nastepnie dla
znaczgcych zmian w IBC 2021 i Miedzynarodowym Kodeksie Przeciwpozarowym
(International Fire Code - IFC) dla konstrukcji z drewna masywnego.

Jesienig 2020 r. ICC i AWC wspolnie przeprowadzity dwa catodniowe kursy na temat
budynkéw z masywnego drewna i IBC, na ktérych zostaty oméwione postanowienia IBC
2015/2018 dotyczgce konstrukcji z masywnego drewna, a takze dokonano przeglgdu
konstrukcji z wysokowartosciowego drewna zgodnie z IBC 2021 i IFC 2021.

.Zalecenia Komitetu ICC Tall Wood Building zostaly oparte na rygorystycznych
rownowaznych dziataniach i testach w zakresie ochrony przeciwpozarowej i zycia.
W rezultacie, zatwierdzenie przez czionkéw ICC przepisébw dotyczacych drewna
masywnego w IBC z 2021 r. zezwala na stosowanie go zamiast tradycyjnych materiatow
budowlanych” - powiedziat Kenneth Bland, wiceprezes AWC ds. Kodeksow i Przepisow.

AWC jest przedstawicielem pétnocnoamerykanskiego przemystu drzewnego,
reprezentujgcego 86% budowlanego przemystu opartego na drewnie, a jego cztonkowie
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wytwarzajg produkty niezbedne w zyciu codziennym z odnawialnych zasobéw, ktére
wychwytujg i wigzg wegiel. Eksperci opracowujg najnowoczesniejsze dane inzynieryjne,
technologie i standardy dla produktéw na bazie drewna, aby zapewni¢ ich bezpieczne
i wydajne projektowanie, a takze dostarczajg informacji na temat projektowania, zielonego
budownictwa i przepiséw dotyczacych ochrony $rodowiska. AWC opowiada sie réwniez za
zrownowazonymi politykami rzadowymi, ktére majg wptyw na produkty z drewna.

ICC to stowarzyszenie non-profit, ktére zapewnia szerokg game rozwigzan w zakresie
bezpieczenstwa budynkéw, w tym ocene produktéw, akredytacje, certyfikacje, kodyfikacje
i szkolenia. Opracowuje kodeksy modelowe i normy stosowane na catym $wiecie do
budowy bezpiecznych, zréwnowazonych, niedrogich i odpornych na czynniki zewnetrzne
konstrukciji.

https://www.constructionspecifier.com/awc-and-icc-present-an-overview-of-code-requirements-for-mass-
timber-construction/ (z 05.08.2020)

Panel CLT o rekordowej powierzchni

W austriackiej prowincji Vorarlberg budowana jest drewniana konstrukcja z CLT
o rekordowej powierzchni 650 m? ogtosit we wrzesniu br. Timbatec. Powstanie takiej
konstrukcji umozliwia technologia TS3 - opracowana we wspétpracy Timbatec z ETH Zurich
i Bern University of Applied Sciences.

Technologia TS3 to proces, w ktdrym mozna generowac duze powierzchnie z drewna -
bez zwyktych legaréw. Te powierzchnie moga zastgpi¢ zelbet w wigkszosci zastosowan.

TS3 1taczy elementy drewniane na miejscu docelowego zastosowania. Przez
dziesieciolecia uwazano to za niemozliwe. Dziesie¢ lat badan Timbatec wraz z Politechnikg
Federalng w Zurychu i Bernenskim Uniwersytetem Nauk Stosowanych byto konieczne, aby
znalez¢ rozwigzanie: w procesie wykorzystywana jest dwuskfadnikowa poliuretanowa
zywica odlewnicza, ktéra zostata specjalnie opracowana dla TS3. Zywica ta tgczy na
sztywno drewniane elementy. w projekcie Handl w Vorarlbergu, Austria, powierzchnie paneli
zostaty wstepnie potraktowane specjalnym podktadem (primerem) TS3 w zaktadzie CLT
firmy Binder w Unternberg, a zaraz potem zaopatrzone w paski uszczelniajgce. Plyty
o0 szerokosci 3,5 m, z ktérych niektore miaty mase ponad 5 ton, zostaty zatadowane
i przewiezione bezposrednio na plac budowy w Pians.

Ptyty CLT uktadane sg na drewnianych podporach o rozstawie 7 x 7 m. Do montazu
wykonano réwniez dodatkowe, puste rusztowanie. Dzieki tej technice mozna uszczelnic¢
potgczenia za pomocg dwusktadnikowego kleju. Juz po kilku dniach rusztowanie mozna
byto usung¢. w rezultacie powstat najwiekszy na swiecie panel CLT.

https://www.timbatec.com/en/aktuelles/meldungen/8313285229-TS3-Grossprojekt-ist-aufgerichtet. php
(z 24.09.2020)
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Stora Enso inwestuje w produkcje CLT
Stora Enso ogtosita decyzje o zainwestowaniu ok. 79 min euro w nowg linie do produkciji
drewna klejonego krzyzowo (CLT) w tartaku Zdirec w Czechach. Budowa ma sie rozpoczaé
w pierwszym kwartale 2021 r., a produkcja - w trzecim kwartale 2022 r. Roczna zdolnos¢
produkcyjna ma wynosié ok. 120 tys. m®. w zaktadzie znajdzie zatrudnienie ok. 110 osdb.
Obecnie Stora Enso posiada trzy jednostki produkcyjne CLT o tgcznej zdolnosci
270 tys. m® w Gruvén w Szweciji oraz Ybbs i Bad St. Leonhard w Austrii.

https://www.prnewswire.co.uk/news-releases/stora-enso-invests-in-cross-laminated-timber-clt-production-in-
czech-republic-868585234.html (z 07.09.2020)

Pierwsza fabryka drewna klejonego krzyzowo w Ontario

Kanadyjska firma Element5, producent drewna masywnego, otworzyt w grudniu 2020 r.
nowy zaktad w St. Thomas w Ontario. Jest to drugi zakfad firmy o tym profilu. Nowy zaktad
o powierzchni 125 tys. ft* (11613 m?) i wartosci 50 min USD jest wyposazony w petni
zautomatyzowang linie produkcyjng CLT i glulamu o rocznej wydajnosci 45 tys. m®. Panele
sg produkowane na urzadzeniach wykonanych na zaméwienie przez europejska firme
Ledinek, a produkty wycinane na urzgdzeniach CNC firmy CMS, spdtki zaleznej SCM.

Firma Element5 produkuje panele o najszerszym formacie w Ameryce Pétnocnej tj.
0 szerokosci 3,5 m (11,48’) i diugosci 16 m (52,5’). Panele o tych wymiarach zapewniajg
.wiekszg wydajno$¢” podczas montazu i zmniejszajg potrzebe stosowania konstrukciji
wsporczych.

Do tej pory inne kanadyjskie zaktady produkcyjne CLT znajdowaty sie jedynie w Kolumbii
Brytyjskiej (BC) i Quebecu.

Pierwotna fabryka Element5 w Quebecu zostanie przeksztatcona w osrodek badawczo-
rozwojowy i testowy, skupiajgcy sie na uzupetniajgcych inzynierskich produktach z drewna.

https://canada.constructconnect.com/dcn/news/projects/2020/09/ontarios-first-cross-laminated-timber-
manufacturing-plant-nears-completio (z 14.09.2020)

https://elementfive.co/products/ (z 16.09.2020)

https://elementfive.co/new-clt-plant/ (z 16.09.2020)

Pierwszy konkurs budownictwa z drewna litego w Kalifornii

W Kalifornii grupa zadaniowa ds. Gospodarki Lesnej Gubernatora (Governor's Forest
Management Task Force) oraz Biuro Planowania i Badan (Office of Planning and Research)
wytonity w maju br. zwyciezcow pierwszego w historii konkursu majacego na celu
promowanie innowacji architektonicznych w kategorii inzynierii produktéw z drewna
masywnego. W miare wzrostu zapotrzebowania na nowe rozwigzania dotyczace lasow,
pozaréw, klimatu i budownictwa mieszkaniowego, Kalifornia dazy do rozszerzania
zastosowan tych innowacyjnych produktéw z drewna, ktére mogg potencjalnie pochtaniaé
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wegiel, powodowa¢ wiasciwe zarzadzanie lasami i zwiekszaé dostepno$¢ mieszkan
w przystepnej cenie.

W ramach konkursu panstwo przyznato w sumie 500 tys. USD na 4 projekty, w ktorych
pokazany zostat potencjat drewna masywnego w rozwigzywaniu wielu wyzwan przy
tworzeniu nowych mozliwosci gospodarczych na obszarach wiejskich.

Jak wiadomo, projektanci preferujg drewno masywne jako materiat konstrukcyjny ze
wzgledu na jego wytrzymatos¢, ognioodpornos¢, estetyke, wydajnos¢ konstrukcyjng,
zmniejszanie sladu weglowego i mozliwos¢ pracy zaréwno samodzielnie, jak i z innymi
materiatami konstrukcyjnymi. Wiecej informacji na temat drewna masywnego zamieszczono
w Biuletynie 1-2/2020, s. 71-75.

W ostatniej dekadzie nastgpit wzrost zapotrzebowania na masywne drewno w Ameryce
Potnocnej; Kanada, Waszyngton i Oregon aktywnie pracujg nad upowszechnieniem
masywnego drewna w obszarze zabudowanym. Kalifornia jest najwiekszym konsumentem
przetworzonych produktéw z drewna na zachod od rzeki Missisipi, ale nie sg one
produkowane w tym stanie. Pokazujgc mozliwosci masywnego drewna, agencje stanowe
starajg sie stymulowac¢ popyt na budynki z masywnego drewna i wzbudzac¢ zainteresowanie
inwestorow potencjalnymi zdolnosciami produkcyjnymi w tym stanie, przy jednoczesnym
osiggnieciu celéw w zakresie zmian klimatu i zielonego budownictwa.

Zespot ekspertow przyznat 4 nagrody i 2 wyrdéznienia w konkursie California Mass
Timber Building:

Nagrode w wysokosci 200 tys. USD uzyskat projekt ujednoliconego kampusu California
College of the Arts - San Francisco opracowany przez Studio Gang Architects. To projekt
4-pietrowego, hybrydowego budynku o powierzchni ok. 10 tys. m? bedacy czescig
hybrydowego kampusu w sercu San Francisco. Betonowo-szklane centrum przestrzeni
tworczych i dziedzincdw na poziomie gruntu jest zarowno fizycznie, jak i wizualnie
potgczone baldachimem z drewnianymi pawilonami, w ktérych mieszczg sie przestrzenie
spoteczne, dodatkowe obszary dla tworzenia dziet sztuki i klasy na zewnatrz. Elastyczny
plan ma promowac¢ interdyscyplinarne interakcje.

Nagroda tej samej wysokosci 200 tys. USD zostata przyznana Skid Row Housing Trust
za projekt na wschodnim krancu dzielnicy Skid Row w Los Angeles. Michael Maltzan
Architecture zaprojektowat 14-kondygnacyjny budynek o powierzchni ponad 7 tys. m?, ktory
bedzie obejmowat 150 apartamentéw typu studio i bedzie stuzyt mieszkancom znajdujgcym
sie w niekorzystnej sytuacji, ktdrzy wczesniej doswiadczali bezdomnosci.

Projekt nowej siedziby Orange County Sanitation District otrzymat trzecig nagrode
w wysokosci 40 tys. USD za budynek hybrydowy o powierzchni ponad 10 tys. m?. Publiczne
lobby i oswietlenie zaprojektowane w celu zaprezentowania drewnianego wnetrza na duzej
powierzchni w nocy, bedg zacheca¢ do wykorzystania masywnego drewna w innych tego
typu projektach.
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Czwartg nagrode w wysokosci 40 tys. USD otrzymato Sunnydale Development
Company za projekt domu kultury w dzielnicy Sunnydale i Visitacion Valley w San
Francisco. w budynku o powierzchni niemal 3 tys. m? bedg realizowane programy dla
mtodziezy i rodzin oraz udogodnienia rekreacyjne w jednym z najbardziej zagrozonych
miejsc publicznych w San Francisco.

Wyrdznione projekty:

- Tahoe Regional Arts Foundation, budynek o powierzchni blisko 7 tys. m? zaprojektowany
przez Williams + Paddon Architects, potozony posrod lasu, bedzie gtéwnym osrodkiem
sztuki w regionie.

- 2-pietrowy budynek z drewna masywnego WRNS (Women's Royal Naval Service)
Studio o powierzchni niemal 60 tys. m* z ,zywym’ dachem bedzie czescig
remontowanego i rozbudowywanego kampusu Microsoft w Dolinie Krzemowe;j.

https://www.archdaily.com/935985/california-promotes-architectural-innovation-through-mass-timber-
competition (z 04.05.2020)

Wiezowiec biurowy T3 z masywnego drewna

T3 Bayside to wiezowiec o powierzchni biurowej ponad 23 tys. m? z masywnego drewna,
ktéorego budowa rozpoczeta sie na wschodnim nabrzezu Toronto, i ktdrej zakonczenie
zaplanowano na poczatek 2023 r. T3 Bayside oznacza drewno, talent i technologie.
Wiezowiec zostat zaprojektowany przez dunskg firme 3XN i WZMH Architects i ma byé
najwyzszym budynkiem o konstrukcji drewnianej w Toronto.

Jest to pierwsza faza partnerstwa miedzy Hines i Waterfront Toronto, w ramach ktérej po
zakohczeniu zostang zbudowane 2 blizniacze budynki biurowe ze zréwnowazonej
konstrukcji z masywnego drewna.

Budowa wysokich budynkéw z materiatédw na bazie drewna utoruje droge przyszitym
inwestycjom w obszarze Waterfront, jednoczesnie tworzgc miejsca pracy i przyczyniajac sie
do ozywienia gospodarczego i odnowy gospodarczej na nadchodzace lata.

Po ukonczeniu Bayside Toronto bedzie obejmowat ponad 185 tys. m* nowych mieszkan,
w tym lokale mieszkalne i niedrogie mieszkania, nowoczesng przestrzen biurowa, sklepy
i restauracje oraz obiekty kultury, a takze nowo aktywowang i angazujgca przestrzeh
publiczng.

W Stanach Zjednoczonych w dalszym ciggu sadzi sie, ze domy z materiatow na bazie
drewna mogg zaspokaja¢ popyt na mieszkania. Na poczatku 2020 r., zanim zaczety by¢
odczuwalne zdrowotne i gospodarcze konsekwencje S$wiatowego kryzysu wywotanego
COVID-19 i przed tymczasowym zamknieciem placow budowy, Stany Zjednoczone borykaty
sie z szacowanym niedoborem 7 min przystepnych cenowo mieszkan na wynajem.
Stopniowo  wprowadzane  restrykcyjne  przepisy budowlane i  energetyczne,
niezrownowazone i coraz drozsze zasoby materiatowe oraz wysokie koszty pracy w terenie
- stanowig wyzwanie dla produkcji mieszkaniowej. Jezeli podaz mieszkan ma sprostac
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popytowi, trendy w gestosci zaludnienia miast utrzymajg sie, to przemyst budowlany bedzie
musiat wprowadzi¢ innowacje, wydajniej dostarcza¢ wysokiej jakosci budynki wielorodzinne.
Masywne drewno ma sprostac¢ tym oczekiwaniom.

https://lbmjournal.com/nahb-how-timber-housing-can-meeting-demand-and-occupant-needs/ (z 31.07.2020)
https://www.reminetwork.com/articles/toronto-tallest-mass-timber/ (z 27.07.2020)

25-pietrowy drewniany wiezowiec mieszkalny w centrum Milwaukee

Ascent, najnowoczes$niejsza, 25-pietrowa wieza o wysokosci 86,6 m z masywnego
drewna w centrum Milwaukee w stanie Wisconsin (USA), otrzymata pozwolenie na budowe
od miasta Milwaukee. Prace fundamentowe rozpoczety sie pod koniec sierpnia 2020 r.
Jeden z unikalnych aspektow procesu budowy polega na tym, ze Ascent najpierw
,zbudowano” cyfrowo, uwzgledniajgc wszelkie szczegoty.

Wieza ma szanse sta¢ sie najwyzszg hybrydowag konstrukcjg drewniang na swiecie.
Projekt zaktada 259 mieszkan na szczycie 6-pietrowego podium z lokalami handlowymi,
parkingiem, basenem, centrum fitness oraz pietrem z petnym zapleczem socjalnym na
szczycie budynku z podniebnymi tarasami, salg do degustacji wina, salonami, a nawet
zewnetrznym ekranem filmowym. Ascent zaprezentowany w 2018 r. przyciggnat
miedzynarodowg uwage architektéw, inzynieréw i planistow z catego swiata. Projekt zostat
przedstawiony na miedzynarodowej konferencji CTBUH 2018 w Dubaju, miedzynarodowe;j
konferencji CTBUH 2019 w Chicago, miedzynarodowej konferencji Mass Timber 2019
w Portland i w wielu publikacjach.

Firma Ascent otrzymata federalne dotacje od US Forest Service na pomoc
w rygorystycznych testach potrzebnych do udowodnienia zdolnosci do pracy z masywnego
drewna, a takze tradycyjnych materiatdw budowlanych, takich jak beton i stal. Dane, ktére
sg obecnie publicznie dostepne, pokazujg, ze masywne drewno sprawdza sie rownie dobrze
a nawet lepiej niz tradycyjne materiaty w warunkach pozaru, trzesienia ziemi i wiatru. Belki,
ptyty i kolumny z drewna klejonego warstwowo w konstrukcjach z masywnego drewna sg
pochtaniaczami dwutlenku wegla. Podstawa, a takze szyby wind i klatki schodowe budynku
sg wykonane z betonu. Zakonczenie projektu planowane jest na lato 2022 r.

https://eu.jsonline.com/story/money/real-estate/commercial/2020/08/31/construction-starts-downtown-
milwaukee-mass-timber-high-rise-ascent/3448985001/ (z 31.08.2020)

Materiaty Teijin zmieniaja przysztos¢ konstrukcji drewnianych

Firma Teijin Group Global znana z wdrozeh szeregu przetomowych rozwigzan,
opracowata we wspotpracy z Dainichi Giken Kogyo Co., japoriskim pionierem w dziedzinie
wodnych nieorganicznych polimeréw i Daimaru Kogyo Ltd., wiodaca japonska firma
handlujaca chemikaliami, wodnga, przezroczysta, akrylowg powloke ognioodporng Landex
Coat Flame Retardant Clear. Jako pierwsza na $wiecie tego rodzaju bezhalogenowa
powioka Landex Coat Flard Retardant Clear poprawia ognioodporno$¢ réznorodnych
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materiatéw palnych, w tym drewna, papieru, wtdkien, gumy i tworzyw sztucznych. Powtoke
naktada sie na powierzchnie, a jej przezroczyste wykonczenie ochronne zachowuje
oryginalny kolor i fakture materiatu. Powtoka moze by¢ naktadana nie tylko na materiaty do
zastosowan wewnetrznych, ale tez na materiaty stosowane na zewnatrz w celu poprawy
odpornosci na warunki atmosferyczne i plesnie.

Firma Teijin opracowata tez wysokowydajne materiaty, ktére mogg radykalnie zmienié¢
przemyst budowlany. Nalezg do nich architektoniczne produkty z drewna, ktére
charakteryzujg sie doskonatg sztywnoscig i mogg by¢ stosowane do tworzenia szerokich
przestrzeni wewnetrznych bez filarow. Zaawansowane drewno zbrojone widknami (AFRW -
Advanced Fibre-Reinforced Wood) to strukturalny produkt sktadajacy sie z wielu warstw
zwymiarowanego (wstepnie przycietego) drewna i wysokowydajnych widkien potaczonych
ze sobg klejami konstrukcyjnymi. Technologie te Teijin opracowat w 2015 r. Pierwszy projekt
budynku z wykorzystaniem AFRW powstat w 2018 r. i zostat oficjalnie uznany za ,Projekt
Zréwnowazonego Budownictwa” (Sustainable Building Project) przez japohskie Ministerstwo
Gruntéw, Infrastruktury, Transportu i Turystyki (MLIT - Japan’s Ministry of Land,
Infrastructure, Transport and Tourism). Wiasciwosci konstrukcyjne budynku byty
certyfikowane przez niezalezng organizacje zewnetrzng i oficjalnie zatwierdzone przez
MLIT. Obecnie materialy te przeznaczone sg do budowy niskich i Sredniej wysokosci
budynkow z drewna.

Firma oczekuje, ze nowa technologia i materiaty zostang szerzej zastosowane
w budownictwie ogolnym od ok. 2020 r. Wersja AFRW 2z wykorzystaniem wiokien
weglowych (Carbon-Fibre-Reinforced Wood - CFRW), osigga 2-krotnie wyzszg sztywnosc¢
przy zginaniu w stosunku do belek konstrukcyjnych z drewna klejonego.

W 2018 r. Grupa Teijin obchodzita setng rocznice powstania, a teraz zrobita nowy krok
w nastepne stulecie. Od zatozenia w 1918 r. jako pierwszego japonskiego producenta
sztucznego jedwabiu, Teijin Group nieustannie przeksztatca sie i rozwija przedsigbiorstwo,
ktore taczy w sobie trzy rézne dziedziny biznesu: materiaty, opieke zdrowotng i IT. Kieruje
sie podstawowg filozofig korporacyjng i dotrzymuje obietnicy interesariuszom wyrazong
w os$wiadczeniu ,Human Chemistry, Human Solutions”, wedtug ktérej chce by¢ firma, ktora
wspiera spoteczenstwo przysztosci.

https://www.teijin.com/about/message/ (z 29.05.2020)
https://www.innovationintextiles.com/teijins-materials-to-change-future-of-wooden-structures/ (z 29.05.2020)
https://www.daimarukogyo.co.jp/en/index.html (z 29.05.2020)
https://www.google.com/search?g=fibre-reinforced+wood+(AFRW)&oqg=fibre-reinforced+wood+(AFRW)&aqs
=chrome.69i57.10660j7&sourceid=chrome&ie=UTF-8
http://www.jeccomposites.com/knowledge/international-composites-news/world%E2%80%99s-first-advanced-
fiber-reinforced-wood-building (z 29.05.2020)

https://www.daimarukogyo.co.jp/en/landexcoat/ (z 29.05.2020)
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Zakaz eksportu nieobrobionego drewna iglastego i cennego drewna lisciastego
z Rosji

Prezydent Rosji Wiadimir Putin 30 wrzesnia br. wezwat do wprowadzenia catkowitego
zakazu eksportu surowego drewna iglastego i cennego drewna liciastego: ,Prosze
o wprowadzenie w Ros;ji catkowitego zakazu eksportu surowego lub nieobrobionego drewna
iglastego i cennego drewna lisciastego od 1 stycznia 2022 r., tak jak to zaproponowat
wicepremier”.

Rosyjski prezydent podkreslit rowniez, ze tancuchy od pozyskiwania drewna do
produkcji, powinny by¢ catkowicie przejrzyste. Zdaniem prezydenta jest to konieczne, aby
wyeliminowac luki i szare strefy, ,pozby¢ sie przestepczego komponentu lesnego biznesu
i zapewnic¢ bardziej komfortowg prace odpowiedzialnym przedsiebiorstwom”.

https://www.urdupoint.com/en/world/putin-demands-ban-on-export-of-untrimmed-coni-1043599.html
(z 30.09.2020)

Grupa Binderholz rozszerza dziatalnos¢ poza Europe

Austriacka Grupa Binderholz z siedzibg w Fulgen kupita wszystkie aktywa firmy Klausner
Lumber One LLC z siedzibg w Live Oak w hrabstwie Suwannee na Florydzie na aukcji
w piatek 21 sierpnia 2020 r. Binderholz pokonat Mercera Inc. i Mayr Melnhof Holz i otrzymat
kontrakt o wartosci 61,0 min USD. Transakcja zostata zamknieta na poczatku pazdziernika
2020 .

Lokalizacja w centrum Florydy znajduje sie w jednym z najlepszych obszaréw wzrostu
spotudniowej sosny zottej” (Southern Yellow Pine), ktéra jest gatunkiem poszukiwanym
w USA. Zapewnia to wysokg dostepnos$¢ drewna okrggtego po stabilnej cenie. Ponadto
wschodnia czes¢ USA jest jednym z najgesciej zaludnionych obszaréow w Stanach, co
zapewnia odpowiedni popyt na produkty firmy.

Reinhard Binder, dyrektor generalny Binderholz oswiadczyt: ,Postrzegamy amerykanski
rynek litego drewna jako strategiczny cel i rynek wzrostu dla Grupy Binderholz. Stany
Zjednoczone sg zdecydowanie najwiekszym konsumentem drewna na swiecie - z duzym,
rosngcym popytem. Po zatozeniu Binderholz Timber Inc., Atlanta, USA w 2019 r. i udanym
rozwoju rynku, Stany Zjednoczone stang sie jednym z najwazniejszych rynkéw zbytu dla
Binderholz w 2020 r. z ponad 450 tys. m® wyrobow struganych i sprzedazy na poziomie
ok. 170 min euro”.

Nabyty tartak posiada roczng zdolnos¢ przetarcia ponad 1 min m® drewna okragtego
i dalszg zdolnos¢ przerobu ponad 500 tys. m? tarcicy i produktow struganych. Produkcja
w zaktadzie na Florydzie ma zostaé wznowiona najpdzniej do konca 2020 r. w wyniku tego
przejecia prawie 7 min m? litego drewna okragtego zostanie przerobione w zaktadach Grupy
Binderholz w 8 tartakach w Austrii, Niemczech, Finlandii i USA. Powstanie 4 min m? tarcicy,
prawie 3 min m® produktéw z drewna litego.
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Pomimo COVID-19, Grupa Binderholz byta w stanie w 2020 r. prowadzi¢, jak
dotychczas, produkcje we wszystkich lokalizacjach, przestrzegajac wszelkich standardow
higieny i bezpieczenstwa, a tym samym nie tylko utrzymujgc, ale nawet zwiekszajac skale
produkcji.

60 lat temu, firma funkcjonowata jako maly tartak, a obecnie prezentuje sie jako jedna
z wiodgcych europejskich firm, wyposazona w najnowoczesniejsze technologie i metody
produkcji oraz cieszgca sie odpowiednig renomg na rynku.

Binderholz ma 13 lokalizacji i jest w niej zatrudnionych ok. 3 tys. osob. Asortyment
produktéow z drewna litego obejmuje tarcice, drewno profilowane, jedno- i wielowarstwowe
klejone panele z litego drewna, drewno klejone warstwowo, drewno klejone krzyzowo
Binderholz BBS. Pozostatosci drewna z produkcji przetwarzane sg na biopaliwa, zielong
energie elektryczng, deski wielofunkcyjne, prasowane bloki i palety. Produkty sag
eksportowane na caty swiat. Binderholz produkuje w sposéb zréwnowazony i wydajny,
zgodnie z zasadg ,bez odpadow” i poddaje recyklingowi 100% surowego drewna.

Grupa Binderholz planowata wybudowa¢ w Polsce duzy zaktad specjalizujgcy sie
w produkcji materiatéw z litego drewna, wykorzystywanych w budownictwie. Inwestycja
o wartosci ok. 300 mIn euro miata by¢ realizowana etapami. w pierwszej fazie budowy
powstatby tartak, linia strugania, zaktad produkcji pelletu oraz elektrocieptownia na biomase.
w drugim etapie zaplanowano budowe linii do produkcji drewna klejonego warstwowo oraz
CLT. Plany inwestora zakfadaty, ze budowa rozpocznie sie w lipcu 2021 r., a produkcja -
w lipcu 2022 r. Prace w nowym zaktadzie mogtoby znalez¢ ok. 500 osdéb. Rozmowy
rozpoczely sie w lutym br. Polska Agencja Inwestycji i Handlu zaproponowata Austriakom
m. in. tereny lgdowiska w Gryzlinach w gminie Stawiguda powiatu olsztynskiego. Jednak juz
na wczesnym etapie rozmow, inwestycja wzbudzita spore kontrowersje wsréd lokalnych
mieszkancéw. Dodatkowo gmina i starostwo postawity warunki, ktére okazaty sie zbyt
wygorowane dla Grupy Binderholz. Dlatego, jak informowata Polska Agencja Inwestyciji
i Handlu, firma Binderholz ostatecznie zrezygnowata z dalszych rozméw w sprawie
lokalizacji zaktadu w GryZzlinach.

https://www.drewno.pl/artykuly/11746,binderholz-planuje-duza-inwestycje-w-polsce.html (z 11.05.2020)
https://www.binderholz.com/en-us/service/news/details/binderholz-group-wins-auction-of-klausner-lumber-
one-in-florida-usa-and-thus-expands-outside-europ/ (z 22.08.2020)

Nowe technologie wykorzystania odpadéw drzewnych

Bosch podpisat globalny kontrakt 3RT na przeksztatcenie odpadéw drzewnych

Firma 3RT z siedzibg w Melbourne i Adelajdzie we wspéipracy z Uniwersytetem
Flindersa opracowata pierwszg na swiecie technologie przeksztatcania drzewnych odpadow
w drewno, zwane Designer Hardwood™ o wygladzie, dotyku i wtasciwosciach jak 100-letnie
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lisciaste drewno tropikalne. w ubieglym roku produkt ten uzyskat ztoty medal w konkursie
Good Design Awards. Firma kontynuuje produkcje wyrobéw ,smart wood” dla branzy
wyposazenia wnetrz w Australii, wykorzystujgc prototypowg jednostke handlowg w swoim
centrum innowacji w dzielnicy lotniska Adelajdy.

W biezgcym roku firma 3RT podpisata umowe z Bosch Manufacturing Solutions na
dostarczenie w petni zautomatyzowanych jednostek produkcyjnych. Pozwoli to na
zwiekszenie wtasnych mocy produkcyjnych i udzielenie licencji jednostkom zagranicznym.
Wspdtpraca daje duze mozliwosci wykorzystania know-how firmy Bosch w zakresie
produkcji, technologii czujnikéw i oprogramowania Internetu Rzeczy (loT - Internet of
Things) dla przemystu drzewnego. Jednostki produkcyjne, ktére Bosch zaprojektuje
i zbuduje dla 3RT, zostang pofgczone z innymi maszynami w Australii i na Swiecie.
Wyposazone w najnowoczesniejsze mozliwosci Przemystu 4.0 maszyny bedg zbiera¢ dane
w celu optymalizacji proceséw i mogg by¢ zdalnie zarzgdzane. Pierwsza produkcja ma
ruszy¢ w 2021 r.

Firma 3RT kieruje sie zasadami zrownowazonego rozwoju 3RT co oznacza: ,Reduce -
Reuse - Recycle”. Technologia produkcji drewna z odpaddw jest opatentowana. Polega na
przeksztatcaniu pozostatosci leSnych i plantacyjnych w nowe drewno. w procesie
wykorzystuje sie ,nanoklej” na bazie wody, wolny od formaldehydu. Zaawansowana
robotyka i inteligentna automatyzacja pozwalajg na wydajng i szybkg produkcje przy uzyciu
lokalnych pozostatosci drewna w dowolnym miejscu na ziemi. Proces skifada sie z szeregu
zintegrowanych modutéw, wspotpracujgcych w jednym ciggtym procesie. Cyfrowe jednostki
produkcyjne przeksztatcajg pozostatosci drewna w ,dojrzate” drewno lisciaste w pefni
zautomatyzowanym cyfrowym urzgdzeniu produkcyjnym, a inteligentne urzadzenia
Advanced Robotics&Industry 4.0 tworzg szybki, wydajny i opfacalny proces. Dobierajgc
odpowiednie parametry procesu, mozna osiggna¢ szeroki zakres specyficznych wtasciwosci
produktu niezaleznie od oryginalnego gatunku drewna.

Naukowcy z Flinders Institute for NanoScale Science & Technology przeprowadzili juz
proby z ponad 100 gatunkami, w tym z 30 gatunkami drewna o zasiegu miedzynarodowym,
opracowujgc specjalne procedury. Do tej pory produkty komercyjne 3RT byty sprzedawane
tylko w Australii i obejmowaty takie wyroby jak: podtogi, schody, drzwi i ptyty. w miare
pojawiania sie nowych klientéw z catego $wiata, pracownicy Uniwersytetu Flindersa
w Adelajdzie bedg opracowywaé konkretne technologie, a Bosch bedzie budowat
urzadzenia, ktore bedg dostarczane do klienta.

https://www.bosch.com.au/news-and-stories/bosch-secures-global-3rt-contract/ (z 21.05.2020)
https://3rt.com.au/ (z 21.05.2020)

https://3rt.com.au/3rt-technologies/ (z 21.05.2020)
https://indaily.com.au/news/business/2020/05/22/pulp-friction-wood-waste-tech-set-for-global-expansion/
(z 22.05.2020)
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Paliwo lotnicze z odpadéw drzewnych

Zespot kierowany przez dr Jeong-Myeong Ha z Centrum Badan nad Czystg Energig
(Clean Energy Research Center) w Koreanskim Instytucie Nauki i Technologii (KIST - Korea
Institute of Science and Technology), ogtosit pomysine opracowanie technologii, ktéra moze
by¢ wykorzystana do masowej produkcji paliw lotniczych z odpadéw drzewnych. Oczekuje
sie, ze nowe paliwo pomoze miedzynarodowym firmom lotniczym w przestrzeganiu
nadchodzgcych koreanskich przepisow dotyczacych emisji - zaplanowanych na wejscie
w zycie w 2027 r.

Produkcja paliwa oparta jest na ligninie powstajgcej w procesach roztwarzania drewna
przy pozyskiwaniu widkien celulozowych na potrzeby papiernictwa. w wyniku pirolizy ligniny
powstaje olej, ktory ma niewielkie zastosowanie przemystowe ze wzgledu na wysokg
lepkos$¢. Zespot badawczy wykorzystat ,hydrokraking” (technike stosowang w przetwoérstwie
ropy naftowej) do przygotowania hydrokrakowanego oleju ligninowego, ktory jest
mieszaning olejow w stosunku: surowy olej ligninowy: olej hydrokrakowy (7:3) z surowym
olejem ligninowym, aby zmniejszy¢ lepkosc¢ oleju do 1/7 (od 750 do 110 cp), co pozwala na
wykorzystanie go do celéw przemystowych.

Tak przygotowang mieszaning olejowg mozna zawraca¢ do procesu ,hydrokrakingu”
w ciggtym procesie masowej produkcji biopaliw lotniczych. Koncowy produkt paliwowy,
podobny sktadem do paliwa do silnikow odrzutowych, ma nizszg temperature krzepniecia
w poréwnaniu z benzyng i olejem napedowym oraz ma wysokg ,gestos¢ energii” (high
energy density - wysoka ilos¢ energii w jednostce objetosci/masy), dzieki czemu mozna go
stosowac jako paliwo lotnicze.

https://www.woodworkingnetwork.com/technology/korean-researchers-say-airplane-fuel-made-wood-waste-
can-be-mass-produced (z 20.07.2020)

Accsys utworzyta spotke joint venture z Eastman Chemical Company

Accsys, szybko rozwijajgca sie firma, ktéra tgczy chemie i technologie, aby tworzy¢
wysokowydajne, zrownowazone produkty do budownictwa drewnianego (produkty
z acetylowanego drewna) i Eastman Chemical Company (NYSE: EMN), specjalistyczna,
0 globalnym zasiegu firma chemiczna (m. in. producent bezwodnika kwasu octowego)
utworzyly spotke joint venture, Accoya USA LLC. Spdétka zamierza zbudowac i obstugiwac
fabryke drewna Accoya®, ktorej produkty bedg kierowane na rynek potnocnoamerykanski.

Nowa firma zostata utworzona i uzyskata licencje na technologie, aby mozna byto
ukonczy¢ front-end inzynieryjny i projektowy dla proponowanego zaktadu w USA. Zaktad
bedzie dostosowany do wstepnego wytwarzania ok. 40 tys. m> Accoya® rocznie. Oczekuje
sie, ze udzial Accsys we wstepnych kosztach inzynieryjnych i projektowych wyniesie
ok. 1,5 min. euro, zgodnie z wykorzystaniem wptywéw ze zbiérki funduszy Spétki w grudniu
ubiegtego roku.
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Decyzja o przejsciu do kolejnego etapu budowy instalacji i o finansowaniu ma by¢
podjeta po wstepnych pracach inzynieryjno-projektowych, ktérych zakonczenie jest
planowane na pierwszy kwartat 2021 r. W tym czasie Accsys dokona dalszych aktualizacji
dotyczacych kolejnych etapow projektu.

https://www.accsysplc.com/accsys-forms-accoya-usa-lic-joint-venture-with-eastman-chemical-company/
(z 12.08.2020)

Zaktualizowane deklaracje srodowiskowe American Wood Council

Amerykanska Rada ds. Drewna (American Wood Council - AWC) wydata
7 zaktualizowanych deklaracji srodowiskowych (EPD- environmental product declarations)
dla produktéw z drewna ,od kotyski do bramy” (cradle-to-gate). Te zweryfikowane przez
strony trzecie aktualizacje zastepujg wczesniej dostepne wersje z 2013 r. wykorzystywane
w celu okreslania sladu srodowiskowego gtéwnych produktéow w branzy, a takze systemy
ocen ekologicznych budynkow i odpowiednie normy zrownowazonego budownictwa.

Szesé deklaracji zostato opracowanych wspélnie przez AWC i Canadian Wood Council
(CWC) i obejmuja: tarcice, sklejke, OSB, LVL, belki dwuteowe i (I-joists) i GLT. Zostat tez
opracowany przez AWC nowy dokument EPD dla drewna sekwojowego (redwood), ktory
zastapit poprzednie EPD od kotyski do grobu (cradle-to-grave) dla desek sekwojowych.

Kenneth Bland, wiceprezes AWC ds. Kodéw i Przepiséw poinformowat, ze EPD to
znormalizowane narzedzia, ktére dostarczajg cennych informacji o wptywie produktow na
Ssrodowisko na podstawie danych inwentaryzacyjnych cyklu. ,Kazda EPD zawiera takze
przyktadowe obliczenia dtugoterminowej sekwestracji wegla w atmosferycznym CO, po
uwzglednieniu biogennych emisji wegla podczas produkcji wyrobu. Obliczenia te sg
szczegolnie przydatne do okreslenia dtugoterminowych korzysci stosowania produktéw
z drewna, ktore przeksztatcajg atmosferyczny dwutlenek wegla (gaz cieplarniany), w wegiel
zmagazynowany”.

Nowe deklaracie EPD mozna pobraé ze strony internetowej ULE ,UL SPOT®
w raporcie, przeszukujgc ,American Wood Council” lub ze strony AWC. Zaktualizowane
deklaracje EPD sg oparte na regule kategorii produktéw 2019 (PCR) ULE czes$¢ B:
Wymagania EPD dotyczgce konstrukcyjnych i architektonicznych produktéw z drewna,
opracowanej zgodnie z miedzynarodowymi normami ISO 21930 i EN 15804.

https://www.awc.org/news/2020/06/09/awc-releases-seven-updated-epds

Laboratorium innowacji Biesse

Na poczatku sierpnia 2020 r. Grupa Biesse ogtosita uruchomienie Biesse Innovation
Laboratorium, projektu w dziedzinie badan, rozwoju i innowacji, ktéry ma stuzy¢ jako
akcelerator nowych pomystéw i start-updw najwyzszej jakosci. w ramach projektu zostanie
stworzone stymulujgce i dynamiczne srodowisko, w ktérym bedzie utrzymywana wspétpraca
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uniwersytetow i osrodkéw badawczych z innymi akceleratorami, firmami typu venture capital
i firmami, w celu wzmacniania innowacyjnosci Grupy.

Laboratorium powstato zgodnie z szeregiem celéw opartych na innowacjach na wysokim
poziomie, z zamiarem poszukiwania rozwigzan nie tylko wewnagtrz Grupy, ale takze poza
nig, poprzez interakcje z jej punktami odniesienia w Izraelu i we Wtoszech.

W ramach projektu bedg integrowane tematy technologiczne, biznesowe i organizacyjne
przez zespot nastawiony na rozwoj wielofunkcyjny, sktadajgcy sie z pracownikow zaréwno
w wewnatrz, jak i spoza organizacji, z udziatem menedzerow, analitykdw, tworcow,
inzynierow i ekspertéw ds. marketingu i sprzedazy. Punktem centralnym projektu jest
podejscie strategiczne, ktore obejmuje interakcje, wymiane i rozpowszechnianie wiedzy, ze
zrozumieniem warto$ci wspierania synergii miedzy réznymi organizacjami i wymiang
umiejetnosci.

Grupa Biesse i jej partnerzy sg w ten sposéb w stanie sprosta¢ wyzwaniom zwigzanym
z Przemystem 4.0 i gospodarkg o zamknietym obiegu.

https://www.biessegroup.com/en/magazine/the_biesse_innovation_lab_is_borna_new_vision_of_research_d
evelopment_focused_on_open_innovationwith_the _goal_of _becoming_an_accelerator_of_innovation
(z 03.08.2020)

Swiatowa konferencja dotyczaca ktéd i tarcicy z drewna iglastego

18 czerwca 2020 r. odbyta sie wirtualnie swiatowa konferencja dotyczgca ktod i tarcicy
z drewna iglastego (The 2020 Global Softwood Log and Lumber Conference), ktéra
obejmowata nagrane prezentacje oraz 6 sesji pytan i odpowiedzi na zywo. Na konferenciji
szczegotowo omowiono kluczowe swiatowe rynki ktod i tarcicy drewna iglastego oraz
dynamike dostaw w gtéwnych krajach eksportujgcych i importujgcych. Prelegenci
informowali o biezgcych problemach oprécz COVID-19, typowych trendach, polityce krajow,
majagcej na celu rozwoj rodzimego przemystu oraz technologicznych rozwigzaniach
praktycznych problemoéw.

Wyrazono m.in. zaniepokojenie sytuacjg w lasach Europy Srodkowej spowodowang
kilkoma  czynnikami,  gtéwnie  zmieniajgcymi  sie  warunkami  Kklimatycznymi
i rozprzestrzenianiem sie kornika drukarza na sSwierkach (spruce bark beatles). Coraz
cieplejsze i bardziej suche lata i cieplejsze zimy w potaczeniu z wichurami stworzyty warunki
do rozprzestrzeniania sie tego szkodnika. Na skutek zaistniatej sytuacji w latach 2017-2019
ponad 270 min m*® drewna w Europie Srodkowej zostato zniszczone. Szkody wystepujg
w wielu krajach, w tym w Polsce, Szwajcarii, Stowacji, Wtoszech i Szwecji, ale
najpowazniejsze straty odnotowano w Niemczech, Czechach i Austrii. llo§¢ martwego
$wierka w lasach Europy Srodkowej rosta wyktadniczo w ciggu ostatnich kilku lat i oczekuje
sie, ze osiagnie szczyt w 2021 r. w przeciwienstwie do sosny ,zabitej” przez chrzgszcze
(beetle-killed pine), ktéra jest mozliwa do uratowania przez 10-12 lat, a czasem dtuzej,
Swierk porazony przez chrzgszcze moze szybko ulega¢ zgniliznie i martwe drzewa mozna
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uratowaé przez nie wiecej niz pie¢ lat. Przy setkach milionédw metréw szesciennych
martwego drewna przewiduje sie, ze liczba ta eksploduje w ciggu potowy nastepnej dekady.
w Niemczech ze wzgledu na obecnos¢ kornika drukarza i drewna burzowego ceny drewna
tartacznego systematycznie spadaty od poczatku 2018 r. i obnizyly sie prawie o 50% do
konca 2019 r.

W 2019 r. rynki eksportu okazaly sie wazne dla nadwyzek iglastych ktéd. Europejski
eksport ktéd drewna iglastego do Chin wzrést o 475% do ponad 8 min m®. Europa (jako
catos¢) jest obecnie drugim co do wielkosci eksporterem ktéd do Chin i przewiduje sie, ze
ilosciowo w tym roku doréwna eksportowi sosny Pinus radiata z Nowej Zelandii.

W 2019 r. Niemcy byly tez najwiekszym europejskim dostawcg tarcicy do USA (ok. 50%
europejskiego eksportu), na drugim miejscu byta Szwecja, a trzecim miejscu Austria.
Pomimo COVID-19, europejski eksport tarcicy do USA wzrost o 53% w | kwartale 2020 r.

https://www.woodbusiness.ca/covid-19-and-beyond-virtual-global-softwood-log-and-lumber-conference-2020-
takeaways/ (z 08.09.2020)
https://www.lesprom.com/en/news/events/9th_annual_Global_Softwood_Log_%26_Lumber_Conference_173
6/ (z 19.06.2020)

https://getfea.com/publication/central-european-beetle-windstorm-timber-disaster (z 11.09.2020)

Seminaria i szkolenia internetowe firm Biesse i Vecoplan

Biesse wprowadzito interaktywna platforme cyfrowa

Biesse uruchomita nowy sposob uczenia innowacji technologicznych - interaktywng
platforme cyfrowg Digital Arena. Platforma umozliwia pokazy na zywo i webinaria
edukacyjne, podczas ktérych prezentowane sg postepy w dziedzinie technologii, innowaciji,
badan i rozwoju, a takze oprogramowania, szkolenia i seminaria.

Platforma bedzie dziatata jak wirtualny kampus, ktéry jest cyfrowym odpowiednikiem
salonéw wystawowych i kampusow w $wiecie rzeczywistym, miejscem, do ktérego klienci
mogg sie udac¢, aby wiecej dowiedzie¢ sie o oferowanych przez Biesse rozwigzaniach
technologicznych.

Digital Arena to interaktywny portal, ktdrego gospodarzem cyfrowych wydarzen jest nie
tylko Biesse, ale tez Intermac i Diamut. Platforma ta jest poswiecona nie tylko innowacjom
dotyczacym branzy drzewnej, ale tez zaawansowanym technologiom, przemystowi obrébki
szkfa i kamienia.

Pierwsze cyfrowe wydarzenie na platformie, ,E-vent: Digital in Action”, odbylo sie
w dniach 24-26 czerwca 2020 r. Byly na nim omawiane zagadnienia: wprowadzenie
antybakteryjnej technologii Zero-Joint i sposoby certyfikacji ptyt, przysztos¢ produkcji jest
cyfrowa, czyli jak zintegrowa¢ dziatajgce maszyny w sektorze drzewnym za pomocag
aplikacji, Nesting o wysokiej wydajnosci - 2-letnie zaawansowane rozwigzanie CNC dla
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wysokiej wydajnosci w zagniezdzaniu, przemyst robotyki - zastosowania robotow
w procesach przemystu drzewnego.

www.biessegroup.com (z 08.06.2020)
https://digitalarena.biessegroup.com/en/ (z 08.06.2020)
https://digitalarena.biessegroup.com/en/webinar/introducing-antibacterial-zero-joint-technology/(z 19.06.2020)

Vecoplan organizuje pokazy na zywo na temat biomasy drzewnej

Wiele firm z powodu pandemii promuje programy na zywo lub seminaria internetowe.
Firma Vecoplan po raz pierwszy w maju zorganizowata wydarzenie 360° Days. Byta to
interaktywna prezentacja na zywo na temat recyklingu i przetwarzania odpadow,
transmitowana z centrum nowoczesnych technologii; drugie wydarzenie 360° Days odbyto
sie 9i 10 wrzesnia br., na targach Wood/Biomass Division.

360° Days - Vecoplan pokazat uczestnikom, nie tylko poszczegolne komponenty
w przetwarzaniu pozostatosci drewna i biomasy, ale takze kompletne koncepcje obejmujgce
montaz i serwis. Podczas prezentacji na zywo z centrum nowoczesnych technologii,
uczestnicy mogli uzyska¢ dostep do roznych blokéw tematycznych on-line i dowiedzie¢ sie
o innowacjach Wood/Biomass Division.

Eksperci Vecoplan zaprezentowali miedzy innymi serie VHZ. Ta kompaktowa, 1-watowa
rozdrabniarka jest odpowiednia dla firm zajmujgcych sie obrébkg drewna, moze byc¢ tez
uzywana do obrébki pozostatosci drewna, ,grubych” ptyt wiérowych, twardych i miekkich
odpadéw drzewnych, a nawet kory drzewnej. Prezentacja koncentrowata sie na
zastosowaniach i wymaganiach klientéw.

W drugim bloku tematéow eksperci zademonstrowali rozdrabnianie probek réznych
materiatdbw za pomocg VHZ w potgczeniu z nowg kruszarka Vecoplan Pallet Crusher VPC
1600. Ta wstepna niszczarka zwieksza wydajnos¢ rozdrabniacza VHZ nawet o 50%
w przypadku duzych objetosciowo komponentow, takich jak palety, pudia, bebny kablowe
i inne.

W czesci dotyczacej utylizacji w tartakach Vecoplan zaprezentowat rebaki bebnowe
i inne elementy systemu, ktére mozna tgczyé w zintegrowane kompleksowe rozwigzania,
mogace by¢ wykorzystywane nie tylko w tartakach, ale takze przez producentow zrebkow
drzewnych, w zaktadach kogeneracji CHP (Combined Heat and Power) i producentow
sklejki.

Elektrocieptownie na biomase byty przedmiotem obrad bloku tematycznego, podczas
ktérego eksperci przedstawili informacje o rozwigzaniach dla zakladéw przetwdrstwa
drewna odpadowego; szczegdlny nacisk zostat potozony na przechowywanie.

Sesje anglojezyczne odbywatly sie rano, a niemieckojezyczne po potudniu. Podczas
prezentacji uczestnicy mogli zadawac pytania, na ktére odpowiedzi byly udzielane po kazdej
prezentacji.
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https://www.woodandpanel.com/woodnews/article/vecoplan-to-organ-live-show-on-wood-biomass/#!
(z 12.08.2020)

Ogolnobranzowa kampania marketingowa dotyczaca emisji CO,

W lipcu br. rozpoczeta sie ogdélnobranzowa kampania - Drewno CO, mniej (Wood CO,ts
less), aby zacheci¢ do wiekszego wykorzystywania drewna w celu zmniejszenia emisji CO,
i tym samym rozwoju zielonej gospodarki. Kampania zostata opracowana przez Swedish
Wood we wspotpracy z cztonkami Wood for Good i Confederation of Timber Industries (CTI)
i podpisana przez wszystkie brytyjskie stowarzyszenia branzy drzewnej. Jej przygotowanie
trwato ok. 6 miesiecy, jeszcze przed pandemig COVID-19.

Celem kampanii jest podniesienie swiadomosci, w jaki sposob wykorzystywanie coraz
wiekszej ilosci drewna moze przyczyni¢ sie do zmniejszenia emisji CO,, aby zachecic¢
prawodawcow, planistéw, wtadze lokalne, deweloperéw, projektantéw i budowniczych do
.myslenia o drewnie” (,think wood”), szczegdlnie w czasach krajowej odbudowy. Kampania
ta ma tez by¢ narzedziem wspomagajgcym wyijscie z kryzysu spowodowanego pandemia.

Kampania Wood CO,ts less to zestaw narzedzi potgczonych hastem i gtownym
przestaniem, ze uzycie drewna moze pomoéc w redukcji CO, w atmosferze i spowolnic¢
ogrzewanie klimatu. Hasto to zostato zaprojektowane jako charakterystyczne logo i jest
zarejestrowane jako wspolny znak towarowy Wood for Good.

Zestaw narzedzi, dostepny w wood for good/CO,, zawiera informacje, publikacje
wspierajgce, posty w mediach spotecznosciowych, filmy i infografiki, ktére przemyst moze
wykorzystywacé i rozwija¢ jako podstawe wtasnych dziatah promocyjnych.

W ubiegtym roku w raporcie: UK Housing; Fit for the Future?, Komitet ds. Zmian Klimatu
stwierdzit:  ,Wykorzystanie drewna w budownictwie do wypierania materiatéw
wysokoweglowych, takich jak cement i stal, jest jednym z najbardziej skutecznych
sposobdw wykorzystania ograniczonych zasobow biomasy w celu ztagodzenia zmian
klimatu. Aby to wesprzec, potrzebne bedg nowe zasady”.

Aby zacheci¢ do szerokiej akceptacji kampanii, uzywanie znaku, pod pewnymi
warunkami, bedzie przyznawane czionkom i sympatykom stowarzyszen handlowych
i organom cztonkowskim przy symbolicznym koszcie.

http://www.ttjonline.com/news/industry-wide-wood-co2ts-less-marketing-campaign-launched-8023363
(z 13.07.2020)

Rekordowa produkcja pelletu drzewnego w Niemczech

Produkcja pelletu drzewnego w Niemczech osiggneta nowy, wysoki poziom w drugim
kwartale 2020 r. tj. 760 tys. ton.; w pierwszej potowie tego roku wyprodukowano
1,502 min ton, czyli wiecej niz kiedykolwiek wczesniej. w pordwnaniu z pierwszym
pétroczem ubiegtego roku (1,329 min ton) wzrost wyniost 13%. Wzrost ten w duzej mierze
byt spowodowany chorobg drzew, wywotang w europejskich lasach przez kornika

- 261 -



Biuletyn Informacyjny OB-RPPD 3-4 (2020)

i znaczacymi zasobami porazonego drewna, nie nadajgcego sie do produkcji piyt
drewnopochodnych i innych celéw, a drewno to mogto by¢ wykorzystane do produkciji
pelletu.

Dotychczas gtéwnym surowcem do produkcji pelletu byto drewno iglaste (97,6%)
w postaci pozostatosci tartacznych. Aktualnie udziat tego preferowanego surowca spadt do
85,8%.

Rosngcej produkcji pelletu w Niemczech sprzyja tez wzrost liczby kottdw na ten rodzaj
paliwa. Przewiduje sie, ze liczba instalacji na pellet osiggnie 1 min do 2030 r. i wéwczas
nastgpi podwojenie ilosci spalanego obecnie pelletu. Dotacje rzadowe i zakaz ogrzewania
olejem opatowym, ktéry ma wejs¢ w zycie w 2026 r., zachecajg konsumentéw do przejscia
na odnawialne formy ogrzewania domowego, a za takie uznawany jest pellet. Dodatkowo
6-cio miesieczna obnizka podatku VAT w Niemczech przyczynita sie¢ do obnizenia kosztow
pelletu.

W Niemczech 96,6% wyprodukowanego pelletu odpowiada najwyzszej klasie jakosci EN
plus Al.

https://www.argusmedia.com/en/news/2128373-german-wood-pellet-production-hits-record-high
(z 29.07.2020)
https://depv.de/p/Rekordproduktion-von-Pellets-in-Deutschland-kPru2w5Y9pPdKr4ougiKnn (z 29.07.2020)

Rynek produktéw drzewnych

Biatoruski eksport drewna i produktéw z drewna

Eksport drewna i produktéw z drewna od poczatku 2020 r. do pierwszych dni wrzesnia
zostat oszacowany na 129 min USD. Jest to 10 min USD wiecej w poréwnaniu z tym samym
okresem ubiegtego roku. Tarcica stanowi ponad 66% catkowitego eksportu. Zrebki drzewne,
surowiec technologiczny i pellety sg rowniez poszukiwane za granica.

W 2020 r. organizacje powigzane z Ministerstwem Lesnictwa Biatorusi sprzedaty towary
i ustugi do ponad 30 krajow. Gtéwnymi partnerami handlowymi byty Litwa, Polska, totwa,
Rumunia, Niemcy i Chiny.

https://eng.belta.by/economics/view/belarus-timber-export-at-over-120m-since-start-of-2020-133335-2020/
(z 10.09.2020)

Import produktéow drzewnych do Chin

Jak podaje ITTO (International Tropical Timber Organization), import kiéd do Chin
gwaltownie spadt w pierwszej potowie 2020 r. do 24,51 min m® co wycenia si¢ na
3,558 mld USD. Oznacza to spadek o 60% pod wzgledem wielkosci i 62% wartosci
w poréwnaniu z tym samym okresem 2019 r.
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Import ktéd drewna iglastego spadt 0 61% do 17,64 min m®, co stanowi 72% catkowitego
krajowego importu ktéd, a import kiéd drewna lisciastego spadt o0 55% do 6,87 min m®, co
stanowi 28%. Z catkowitego importu ktéd drewna lisciastego import ktdd tropikalnych
wyniést 4,11 min m*® o warto$ci 956 min USD, co oznacza spadek o 59% pod wzgledem
wielkosci i 64% pod wzgledem wartosci w poréwnaniu z tym samym okresem 2019 r.

Warto$¢ importu mebli z UE do Chin spadia w pierwszym kwartale o 13% do
260,5 min EUR. Wedtug Eurostatu import z Wioch - najwiekszego dostawcy - spadt o 14%
do 93,8 min EUR w poréwnaniu z analogicznym okresem poprzedniego roku. Jeszcze
bardziej spadty dostawy z Polski (-47% do 19,5 min EUR), Wielkiej Brytanii (-44% do
12,3 min EUR) i Litwy (-37% do 6,9 mIn EUR). Import z Niemiec spadt o 5% do
63,7 min EUR. W tym czasie import z Francji wzrost prawie 2-krotnie do 25,8 min EUR.
Dania zwiekszyta rowniez wartos¢ dostaw mebli do Chin 0 10% do 5,0 min EUR.

https://www.lesprom.com/en/news/China%E2%80%99s_log_imports_fell_60_in_the_1H_ 2020 95635/

(z 15.09.2020)
https://www.euwid-woodpro-ducts.com/news/roundwoodsawnwood/single/archive/2020/september/Artikel/
china-furniture-imports-from-the-eu-down-13. html (z 17.09.2020)

Eksport produktéow lesnych z Wiethnamu

Wedtug wietnamskiej administracji lesnictwa, przychody z eksportu produktéw lesnych
osiggnety ponad 5,3 mld USD w pierwszych 6 miesigcach 2020 r., co oznacza wzrost
0 2,7% w poréwnaniu z analogicznym okresem ubiegtego roku. Administracja przewiduje,
ze catkowity eksport tych produktéw wyniesie w tym roku miedzy 11,75 a 12 mid USD.

W tym samym okresie import drewna i produktow z drewna spadt o 8,8% rok do roku, co
stanowi wartos¢ 1,12 mld USD.

W pierwszym potroczu 2020 r. posadzono 106,3 tys. ha lasow, co stanowi 48,3%
rocznego celu - 220 tys. ha.

Wiceminister Rolnictwa i Rozwoju Wsi (Ha Cong Tuan) podkreslit, ze lesnictwo
w najwiekszym stopniu przyczynito sie do rozwoju rolnictwa i rozwoju obszarow wiejskich
w pierwszej potowie roku i zwrocit sie do sektora lesnego, aby ten skupit sie na rozwigzaniu
takich kwestii, jak sprawy antydumpingowe i oszustwa zwigzane z pochodzeniem
produktow, a takze na wspotpracy z ministerstwami i agencjami zajmujgcymi sie sporami
handlowymi.

https://en.vietnamplus.vn/forestry-exports-reach-53-billion-usd-in-six-months/178452.vnp 15.07.2020

Rzad Nowej Zelandii wspiera przemyst drzewny

Rzad Nowej Zelandii wspiera przemyst lesny i drzewny, wprowadzajgc prospekt
emisyjny Invest in New Zealand Wood Processing. Przemyst ten ma odgrywac kluczowg
role w ozywieniu gospodarczym kraju, zacheca¢ do inwestyc;ji.
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Minister lesnictwa Shane Jones podkreslit, ze produkty na bazie drewna cieszg sie
duzym uznaniem na arenie miedzynarodowej i dgzy sie, aby inwestorzy byli zainteresowani
udziatem w zréwnowazonym sektorze o wysokiej wartosci i tym samym wspierali przejscie
na gospodarke niskoemisyjng.

Nowa Zelandia jest bogata w naturalne zasoby, ma dostep do rozwijajgcych sie rynkéw
na catym Swiecie i jest konsekwentnie zaliczana do krajéw, w ktérym tatwo mozna
prowadzic interesy.

Nowozelandzka branza lesno-drzewna staneta w obliczu pewnych krétkoterminowych
wyzwan, ale perspektywa srednio- i dtugoterminowa jest wyjgtkowo pozytywna, poniewaz
wykorzystuje sie tu nowe technologie w celu wytwarzania produktow o wigkszej wartosci.
Obecnie ponad 75% drewna z rodzimych laséw jest eksportowane w roznych formach,
w tym: ktdd, zrebkow, tarcicy, produktéw z drewna przetworzonego oraz masy widknistej
i papieru.

Publikacja prospektu emisyjnego zbiega sie z nowym memorandum inwestycyjnym od
Trust Tairawhiti, ktére koncentruje sie na mozliwosciach obrobki drewna w regionie.
Ze wzgledu na znaczng podaz drewna i ciggte plany ekspansji regionalnej obrobki drewna
region Tairawhiti zostat uznany za jeden z najbardziej atrakcyjnych pod wzgledem
inwestyciji.

Rzad zainwestowat juz 19,5 min USD w Centrum Doskonatosci Przetwérstwa Drewna
w regionie Tairawhiti za posrednictwem Trust Tairawhiti.

Z kolei Nowozelandzkie Stowarzyszenie Wiascicieli Laséw FOA (Forest Owners
Association) stwierdzito, ze ogtoszenie przez Ministerstwo Biznesu, Innowacji i Zatrudnienia
(MBIE - Ministry of Business, Innovation and Employment's): ,Budynku na rzecz zmian
klimatu” oznacza, ze wiecej drewna bedzie wykorzystywane w budownictwie w tym kraju.

Prezydent FOA Phil Taylor oznajmit, ze 3 lata czekal, az rzad ogtosi preferencje
dotyczgce drewna lub polityke dotyczacg drewna po raz pierwszy dla nowych budynkow
rzgdowych, poniewaz byla czescig Manifestu Partii Pracy 2017. Dodat, ze w ogtoszeniu
MBIE, nie wspomina sie o drewnie, jednak nieunikniony rezultat rzgdowej préby
ograniczenia zuzycia materiatbw budowlanych emitujgcych wegiel oznacza, ze wiecej
drewna bedzie uzywane w budownictwie. Ogtoszenie MBIE okresla zmiane w materiatach
budowlanych jako jeden ze sposobdéw zmniejszenia sladu weglowego budynkéw w Nowej
Zelandii w celu zwalczania zmian klimatu. Nie kazda konstrukcja w kazdym miescie bedzie
wykonana wytgcznie z drewna, ale stosunek zuzycia drewna znacznie wzro$nie, gdy
polityka ta przetozy sie na kodeksy budowlane. Najwiekszy wptyw moze mie¢ na
budownictwo $rednie i wysokie. Przyczynia sie do tego mozliwo$¢ wykorzystywania
stosunkowo nowych materiatéw takich jak LVL i CLT.

Rozwigzaniem nie jest tzw. ,Ustawa o ktodach”, ktéra jest obecnie kierowana do
Parlamentu i ktérg NZIER (New Zealand Institute of Economic Research) nazwat politykg
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~powrotu do innej epoki”, zgodnie z ktérg wiecej ktéd powinno by¢ kierowanych do lokalnych
zaktaddéw zamiast na eksport.

https://nzte.govt.nz/blog/prospectus-invest-in-new-zealand-wood-processing (z 12.06.2020)
https://trusttairawhiti. nz/assets/200201-TTA-wood-cluster-report-V25. pdf
https://www.nzfirst.org.nz/government_backs_investment_in_wood (z 12.06.2020)

https://www. nzffa. org. nz/article-archive/new-construction-policy-will-deliver-more-timber-use/ (z 6.07.2020)
http://www.voxy.co.nz/national/5/368668 (z 06.07.2020)
https://www.scoop.co.nz/stories/PO2007/S00083/new-construction-policy-will-deliver-more-timber-use.htm
(z 06.07.2020)

Nowe prawo lesne w Republice Konga

W ciggu ostatnich kilku lat pojawity sie obawy dotyczace gospodarki lesnej, zmian
klimatu, nielegalnego wyrebu, ochrony bior6znorodnosci, rozwoju energii odnawialnej,
integracji lesnictwa z rozwojem lokalnym oraz ewolucji technik i miedzynarodowego dialogu
na temat lasow. w zwigzku z tym zrownowazone zarzadzanie i certyfikacja konces;ji lesnych
staly sie gtownym priorytetem w eksploatacji zasobéw lesnych w Kongu, wspdlnym dla
wszystkich zainteresowanych stron, w tym sektora publicznego, sektora prywatnego,
spoteczenstwa obywatelskiego oraz spotecznosci lokalnych i ludnosci tubylczej.

Umowa Voluntary Partnership (VPA) o redukcji emisji z wylesiania i degradacji laséw
(REDD+) potwierdza che¢ Konga do =zaangazowania wszystkich zainteresowanych
podmiotéw w rozwdj kongijskiego sektora drzewnego. Kongo podpisato rowniez list
intencyjny z Central African Forest Initiative (CAFI) we wrzesniu 2019 r.

Nowelizacja nowego prawa lesnego zostata zapoczgtkowana w 2013 r. i od tego czasu
byta przedmiotem licznych zmian w celu uwzglednienia pojawiajgcych sie tematow, takich
jak: dalsza lokalna obrobka drewna, poprawa przejrzystosci zarzadzania, walka
z wylesianiem, lepsze uwzglednienie spotecznosci lokalnych, zaopatrzenie lokalnego rynku
w drewno lub nawet lepsze wykorzystanie i wzrost ilosci zasobow lesnych poprzez
wprowadzenie systemu podziatu produkcji, przy jednoczesnym dazeniu do optymalizaciji
dochodow lesnych.

Ogdlnie rzecz biorac, to nowe prawo lesne, w poréwnaniu ze starym prawem, wyjasnia
niektore pojecia i wprowadza nowe, w szczegoélnosci certyfikacje, weryfikacje legalnosci,
uwzglednienie spotecznosci nadrzecznych, wylesianie i ponowne zalesianie, walke
ze zmianami klimatycznymi, ,kredyty weglowe” itp.

Ustawa nr 33-2020 o kodeksie lesnym zostata ostatecznie przyjeta 8 lipca 2020 r.

https://www.atibt.org/en/republic-of-congo-the-new-forest-code-promulgated/ (z 07.08.2020)

Lasy Panstwowe testujg system Timbeter
Lasy Panstwowe rozpoczety pilotazowy projekt wykorzystania Timbeter w Nadlesnictwie
Nowe Ramuki. Timbeter jest cyfrowym rozwigzaniem do pomiaru drewna, ktore
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wykorzystuje technologie uczenia maszynowego i sztuczng inteligencje do precyzyjnego
rozpoznawania ktdéd. Na potrzeby testowania wykorzystane zostanie rozwigzanie Timbeter
w zakresie przechowywania danych w chmurze, w formie cyfrowej, umozliwiajgce podglad
,W czasie rzeczywistym” wszystkich pomiaréw dokonanych w réznych czes$ciach
nadlesnictwa przez réznych pracownikéw, uzyskujgc informacje geolokalizacyjne,
umozliwiajgc wspotprace zdalng oraz raportowanie. Oprogramowanie pomoze zsumowac
liczbe kidd, a takze zmierzy¢ Srednice ktdd, objetos¢ i gestos¢ stosu drewna opatowego
i tzw. ,papieréwki”. Wszystkie pomiary majg geotagi, dlatego pochodzenie drewna jest
zawsze znane, CO 0znacza, ze mozna zapobiec nielegalnemu pozyskiwaniu drewna. Pomiar
drewna odbywa sie cyfrowo za pomocg urzadzenia mobilnego (tabletu, smartfona).

Celem projektu jest ocena mozliwosci wykorzystania Timbeter w pracy LP. Przed
rozpoczeciem projektu zorganizowano dzien szkoleniowy z polskimi leSnikami. Na szkoleniu
byta obecna Manager ds. kontaktéw z klientem firmy Timbeter, Rachel Di Giuseppe.
Zakonczenie projektu zostato zaplanowane na koniec sierpnia 2020 r.

Timbeter zostat zatozony w 2013 r. Obstuguje klientow w 61 krajach, system jest
dostepny w 11 jezykach, w tym w polskim, ma ponad 10 tys. uzytkownikéw, mierzac ponad
10 min m® drewna.

http:/ffirmylesne.pl/lista/technika-lesna/pokaz/lasy_pastwowe_testuja_system_timbeter,4447 (z 14.05.2020)
http://www. timbeter.com/pl/o-nas/ (z 14.05.2020)

110 rocznica utworzenia Forest Products Laboratory

4 czerwca 2020 r. mineto 110 lat od powstania Forest Products Laboratory (FPL). Na
przestrzeni tych lat FPL wydato ponad 20 tys. publikacji, dokonato wielu postepow
w szeroko rozumianym drzewnictwie. Pierwszg misjg FPL byto znalezienie $rodkow
konserwujgcych do podktadoéw kolejowych. Przez lata pracownicy Laboratorium opracowali
i przetestowali szereg sposobow wykorzystania drewna, ktére wptywajg na poprawe zycia,
utrzymujg w dobrej kondycji lasy w Stanach Zjednoczonych (USA) i wspierajg gospodarki
lesne. Niektore z najwczesniejszych obszarow badawczych FPL sg nadal czescig misji tego
Osrodka. Wraz z postepem technologii i zmianami zasobéw naukowcy z FPL sg w stanie
doskonali¢ swoje wczesniejsze prace. FPL bedzie nadal podgzac drogg odkryc.

https://www.fpl.fs.fed.us/labnotes/?p=27473#more-27473 (z 05. 06. 2020)
https://www.fpl.fs.fed.us/labnotes/ (z 05.06.2020)

Wspélne dziatania Siempelkamp i Wyzszej Szkoly Technicznej w Rosenheim

Wydziat Technologii Drewna i Budownictwa Wyzszej Szkoty Technicznej w Rosenheim
(Technische Hochschule Rosenheim) jako wiodgcy akademicki instytut w sektorze
drzewnym szkoli ,Premier League” nowej generacji w przemysle drzewnym. Zdobywana na
Wydziale wiedza wywodzi sie z powigzan nauki z praktykg przemystowg. W 2019 r.
powstata Grupa doradcza ds. technologii drewna, ktéra skupia najwyzszej klasy
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specjalistow z zakresu technologii drewna i branzy materiatéw drzewnych. W Radzie tej
firme Siempelkamp reprezentuje Ulrich Kaiser (dyrektor sprzedazy w sektorze drzewnym).
Na wyktadach przekazuje on swoje praktyczne doswiadczenia mtodemu pokoleniu. Tematy
wyktadow, takie jak digitalizacja procesow czy poprawa efektywnosci materialowej, sg
wyzwaniami, ktére stojg przed firmg Siempelkamp. Stwarza to doskonata okazje, aby uczyé
sie od siebie nawzajem i przekazywa¢ wiedze zdobytg w sieci z powrotem do firm. Wiedze
Swojg wnoszg tez przedstawiciele wiodgcych firm w branzy materiatéw drzewnych tj. Egger,
Kronospan, Homag, Hilsta, Leuco i Binderholz oraz zapewniajg studentom mozliwosci
badawcze, wycieczki branzowe, wspierajgc transfer wiedzy z praktykg przemystowg
i potencjalnym zatrudnieniem.

Wiecej informacji na temat kursow mozna znalez¢ pod adresem: https://www.th-
rosenheim.de/technik/holz-energiebau/, a porady dotyczgce kurséw mozna uzyskac¢ pod
adresem: SilkeKroneck, studienberatung@throsenheim.de

https://www.siempelkamp.com/en/latest/news/siempelkamp-and-th-rosenheim-industrial-advisory-board-for-
wood-technology-the-industrys-pre-mier/?tx_news_pil%5Bcontroller%5D=News&tx_news_pil%5Baction%
5D=detail&cHash=9d1a9%9e41f07da8ae0680e240e079c432 (z 17.07.2020)

Grzegorz Kowaluk, Danuta Nicewicz
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RUBRYKA DLA CZYTELNIKA

Od numeru 3-4/2015, Redakcja Biuletynu Informacyjnego Os$rodka Badawczo-
Rozwojowego Przemystu Pyt Drewnopochodnych sp. z 0. 0. postanowita rozszerzy¢ Biule-
tyn o opinie Czytelnikow. Zapraszamy zainteresowanych Czytelnikdw do przesytania uwag
i opinii na temat biezgcej sytuacji w przemysle drzewnym, sugestii tresci publikowanych
w Biuletynie informacji. Najciekawsze z nich zostang opublikowane na famach Biuletynu.
Panstwa opinie prosimy nadsyfa¢ do biura redakcji na adres: d.nicewicz@obrppd.com.pl lub
redakcja@biuletyn.online

Redakcja Biuletynu
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